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Solicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Clase : D21H 027/002
Fecha solicitud : junio 20 de 2005
1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicién de apoderada de la sociedad solicitante

de la patente de ia referencia, de acuerdo con la sustitucion del poder a mi otorgada por el
doctor Emilio Ferrero, me refiero al oficio No. 8967 notificado por fijacién en lista del 16 de julio
de 2010.

2. Mediante oficio No. 8967 se pusc en conocimiento del solicitante el informe que
contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente.
Las observacicnes realizadas en el oficio son las siguientes:

2.1 Reivindicaciones

De manera resumida, el Examinador expone lo siguiente:

¢ El método contenido en las reivindicaciones 1 a 9 no constituye un método de
construccién, fabricacion o ensamblaje y se caracteriza por las funciones del equipo y
no por los pasos correspondientes

» Se sugiere mejorar |la redaccién y claridad de las reivindicaciones

e Se solicita eliminar frases que hagan referencia a usos

* Los numerales de referencia 20 y 21 no se encuentran indicados en las figuras

s Se sugiere presentar una Gnica reivindicacién independiente
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2.2 Novedad
Nuevamente en esta oportunidad el Examinador ha objetado la novedad de la solicitud
bajo el documento D1: WO 02/27098, considerando que éste revela todas las caracteristicas

t&écnicas de la invencion.

3. Respuesta a las objeciones

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se
desean poner de presente las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

3.1 Medificacion de una solicitud en tramite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, donde se establece que la modificacidn de una solicitud es posible en cualquier
momento del tramite mientras no implique una ampliacién de ia solicitud inicial, me permito
presentar un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 16 reivindicaciones.

En este sentido y siguiendo las observaciones del Examinador, se ha modificado la
reivindicacion 1 para definir los pasos asociados al método para la produccion de un macro-
patrdn tridimensional tefiido, de acuerdo con las disposiciones actuales.

tgualmente, se ha modificado la reivindicacion 2, de acuerdo con ia reivindicacion 1.

Adicionalmente, se ha revisado la traduccién y redaccion de las reivindicaciones para
presentar el contenido de manera mas clara. A este respecto, se desea manifestar que se ha
seguido la amable sugerencia del Examinador para indicar ‘tefido’ en vez de ‘enfintado’. Sin
embargo, otras expresiones o términos no han sido modificados, por cuanto se considera que
son claros para la persona medianamente versada en la materia, en vista de la informacion de
la descripcion.

De otro lado se han eliminado las reivindicaciones 17 a 24 relacionadas con el
dispositivo para la produccion del macro-patrén.

Del mismo modo, se han eliminade las referencias a uscs dentro de las
reivindicaciones y se ha cambiado el numeral 20 por 20a y el numerat 21 por 21a, para que se
encuentren de acuerdo con las figuras,



CAVELIER

ABOGADOS

Las anteriores modificaciones se realizan entonces con el animo de atender todas y
cada una de las objeciones que formulé el Examinador para el pliego reivindicatorio. Sin
embargo, solicitamos amablemente tener en cuenta que el pliego reivindicatorio comprende
dos tipos de reivindicaciones: de método y de preducto, los cuales han sido concebidos
intimamente uno en funcién del otro y por lo tanto, se refieren mutuamente a caracteristicas o
pasos de cada uno. Lo anterior, por cuanto no existe otra manera de definir la presente
invencién y es lo que la hace novedosa sobre el estado del arte tal como se indicara mas
adelante.

De acuerdo con lo anterior, solicitamos atentamente tener en cuenta este nuevo pliego
reivindicatorio, el cual busca solucionar todas las objeciones presentadas.

Finalmente, deseamos poner de presente, que a pesar de eliminar materia del pliego
reivindicatorio, mi representada no renuncia a la proteccién que pueda obtener sobre ia misma
y se reserva el derecho de presentar una solicitud divisional que la contenga durante el tramite
de 1a presente solicifud, beneficiandose de la fecha de prioridad inicialmente reivindicada.

3.2 Argumentos a favor de la novedad de la solicitud

En concordancia con el Articulo 16 de la Decision 486, una invencidén se considera
novedosa cuando no esta comprendida en el estado de la técnica. Lo anterior indica que toda
invencion debe ofrecer al menos una caracteristica técnica nueva sobre el estado del arte mas
cercano.

En este sentido y teniendo en cuenta las modificaciones y aclaraciones del numeral
anterior, deseamos manifestar que el documento D1 no revela un método de creacion de un
macro-patron y puntos de union en donde se tifien fundiciones.

El Examinador se refiere a un aparte de D1 (columna 4, lineas 16 a 2) y considera que
obtener uniones empleando presidn y calor resulta lo mismo que obtener una unién por
fundicion. Sin embargo, esta apreciacion no es correcta e implicaria un analisis en
retrospectiva de la presente invencion con respecto al contenido de D1.

A partir de D1, una persona medianamente versada en la materia puede determinar
que la referencia a ia remocién de los adhesivos indica que el método alli revelado esta
dirigido a un_calentamiento ligero de los materiales, para facilitar el paso de presion de los
mismos con ei fin de lograr la unién_mecéanica (verdadero contexto de D1), lo cual es diferente
a obtener una union por fundicién como se realiza en la presente invencion.
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Por lo tanto, las fundiciones no estan reveladas explicita o implicitamente en D1 y el
método y la red reivindicados resultan entonces novedosos sobre dicho documento.

En vista de lo anterior y teniendo en cuenta que la presente invencion no ha sido
completamente revelada en D1, solicitamos amablemente tener en cuenta los argumentos
aqui presentados, de manera que la objecidn por falta de novedad se ve superada.,

5. ANEXOS

+ Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 16 reivindicaciones
¢ Formulario de modificaciones en solicitud pendiente
» Copia auténtica ia sustitucién del poder otorgado por el Doctor EMILIO FERRERO,

a mi favor, para lo cual solicito me sea reconocida personetia y asi continuar con el
tramite de este asunto en favor de |a sociedad solicitante.

Senora Directora,

o/a.? @énéo@ P @%ﬁ,ﬂ

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

C.C. 35.456.344 de Usaquén

T.P.A. No. 23.555
COLO-11256-841-064-4
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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

' Nombre SCA HYGIENE PRODUCTS AB

|DENTIFICACION

D1reccnon 405 03 Goteborg = .
SR e 'C.’C.: O NIT O
| . CES DO Otro O

Domlcillo Goteborg
; Suecia

‘Numero: -

Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070 |
E-mail: clientes@cavelier.com

@ ] IDENTIFICACION

‘ Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
Direccion: Carrera 4® No. 72-35

REPRESENTANTE |Telsfono: 347 36 11 cc NIT [
O APODERADO  |Fax: 211 86 50 C.E. ] Otro []
E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia.

Nomero  35.456.344 T. P. 23.555

-objécmnes hechas por Su Despacho__ Ia p(é's_ejﬁte"sbliéifq;d de pét'en'té'il pido respetuosamente que

I_examen de patentabllldad sea reallza" > sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas. -

omprobante de pago No. '




O Anexos
Comprobante de pago de la tasa por $114.000, por concepto de modificaciones.

Comprobante de pago por reivindicaciones adicionales despues de la décima reivindicacion
por.

Poderes, si fuere el caso

Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean
personas juridicas.

C OO 0O

Copia auténtica de la Sustitucién de poder efectuada a mi favor por el Doctor EMILIO
FERRERO.

a £

C.C. 35.456.344 de Usaquen T.P.A. 23.555

NOMBRE:  LUZ CLEMENGIA DE PAEZ FIRMA: V(2 (lovie, 10 o0 Jeb/DER

MGM
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E. 3. D.

Poderdante : SCA HYGIENE PRODUCTS AR

Poder conferide el : 19-02-19299

Yo, EMILIO FERRERO, obrando como apoderado principal del
poderdante arriba mencionado, mediante el presente escrito
sustituyo el poder a mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, identificada con cédula de ciudadania No. 35.456.344 vy
Tarjeta Profesional N°23.555, con todas las facultades que me

fueron conferidas.

Hago la anterior sustitucidn conforme al articulo 66 del

Cédigo de Procedimiento Civil.

EMILIO FERRERO
T.P.A. N° 31.929
C.C. N° 438.019 de Usagquén

Sefiora Jefe,

Acepto: COMO'NOTARIA: ssm DEL: cfgguﬁz]merm

ez (Ve &2 SO ,
LUZ CLEMENCIA DE PAE <
T.P.A. N° 23.555

C.C. No. 35.456.344 de Usaguén

NIT 860.041.367-3
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REIVINDICACIONES

1. Un método para la produccién de un macro-patrén tridimensional tenido (20a,
20b 21a, 21b) en una red (1, 101) que comprende una primera capa (2) y una
segunda capa (3) de material flexible con forma de red, caracterizado porque
comprende los siguientes pasos: '

Poner en contacto un dispositivo de patron (6) con un dispositivo de ablicacién
de tinte (7);

Aplicar tinte al dispositivo de patrén (6) solamente en las partes superiores (13)
de las macro-porcicnes elevadas (10a);

Poner en contacto 1a red con las partes superiores (13) de las macro-porciones
elevadas recubiertas de tinfe (10a) de tal forma que la tincién de la red se da en un
macro-patrdn tefido, correspondiente al disefio de las partes superiores de las macro-
porciones elevadas (10a);

Poner en contacto la red con un dispositivo de unién (4) para formar puntos de
union (15a) y areas de unién tridirﬁensional (15b) que coinciden con los puntos de union
{(15a},

Formar fundiciones con el dispositivo de unidn (4), por medio de la interaccion
con las partes superiores {13) recubiertas de tinte de las dichas macro-porciones elevadas
{10a), que dan lugar a los puntos de unidn (15a) y las areas de unidn tridimensional (15b);
Y

Tefir las fundiciones de las areas de union (15b) y/o los puntos de unién (15a),
para obtener el macro-patrén tefiido tridimensional (20a, 20b 21a, 21b).

2. El método de acuerdo a la reivindicaciéon 1, en donde:

Se pone en contacto la primera capa (2) de red multicapa (101) con las partes
superiores (13) de las macro-porciones elevadas recubiertas de tinte (10a);

Se obtienen puntos de union (15a) con el dispositivo de union (4)- entre la
primera capa (2) y la segunda capa (3), las cuales estan conectadas entre si, en
interaccion con {as partes superiores recubiertas de tinte (13); y

Se tifien las areas de unién {15b) y/o los puntos de unién (15a) para obtener el
macro-patrén tridimensional {20a, 20b 21a, 21b).

3. El método de acuerdo a la reivindicacién 1 0 2, en donde las partes superiores
de las macro-porciones elevadas comprenden una superficie topografica con

micro-porciones elevadas (10b), caracterizadas porque las micro porciones



elevadas (10b) son recubiertas con tinte y dan origen al macro patron tenido
tridimensional (20a, 20b 21a, 21b).

4, El método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el dispositivo de patron forma el macro patrén

tridimensional por medio de un rodillo de realce (6).

5. El método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque al menocs partes de la red comprenden material que

puede ser unido térmicamente.

6. El método de acuerdo a la reivindicacién 5, caracterizado porque el dispositivo
de union (4) forma puntos de unidn (15a) con fundiciones en la red mediante

un dispositivo ultrasénico (5).

7. El método de acuerdo a la reivindicacion 6, caracterizado porque el dispositivo
ultrasonico (5) opera con una frecuencia por encima de los 18 kHz,
preferiblemente en el rango de 20-60 kHz, y mas ventajosamente en el rango
de 20-40 kHz.

8. El método de acuerdo a la reivindicacién 7, caracterizado porque el dispositivo
de unién (4) forma puntos de unién (15a) en la red {1) fusionando mediante un
rollo de soporte (16).

9, El método de acuerdo a una cualguiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el tinte no es adhesivo.

10.  Una red (1, 101) de material flexible en forma de red con un macro-patron
tefido tridimensional (20a, 20b 21a, 21b), que comprende:

Macro-patrones tefiidos,

Puntos de unidn (15a) y areas de union tridimensional {(15b) que coinciden con
los puntos de union (15a),

caracterizado porgue los puntos de unidn (15a) consisten de un fundido
solidificado proveniente de un material unido producido mediante un dispositivo de unién
{(4) en interaccion con las partes superiores (13) de las macro-porciones elevadas (10a),
de un dispositivo de patron (6), cuyas areas de union (15b) y/o los puntos de union (15a)
son tefiidos con las partes superiores (13) de las macro-porciones elevadas (10a) al



mismo tiempo que los puntos de unién (15a) se forman, obteniéndose el macro-patrén
tefido tridimensional (20a, 20b, 214, 21b).

11.

12.

13.

14.

185.

16.

La red de acuerdo a la reivindicacion 10, caracterizada porque el macro-patrén
tridimensional (20a, 20b 21a, 21b) consiste de un ndmero de micro-patrones
(22). Dichos micro-patrones (22) han sido aplicados a la red (1) por medic de
micro-poréiones elevadas (10b) localizadas en las partes superiores (13} de las

macro-porciones elevadas (10a).

La red de acuerdo a la reivindicacién 10 u 11, caracterizada porque el tinte es
no adhesivo.

La red (1) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 10-12, que
comprende una red multicapa (101), con una primera capa (2) y una segunda
capa (3), de material flexible con forma de red, cuya primer capa es tefida
gracias a las partes superiores (13) de las macro-porciones elevadas (10a) y la
cual esta adicionalmente conectada a la segunda capa (3) mediante los puntos
de unidn, caracterizada porque dichos puntos de unidn fueron obtenidos con el
dispositivo de union (4) que une la primera capa (2) con la segunda capa (3} en
interaccién con las partes superiores recubiertas de tinte (13), al mismo tiempo
que se tifen las dreas de union (15b) y/o los puntos de unidn (15a)
obteniéndose el macro patrén tridimensional (20a, 20b 21a, 21b) en la red
muiticapa (101).

La red (1) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 10-13,
caracterizada porque ia red comprende material que puede ser unido
térmicamente.

La red (1) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 10-14,
caracterizada porque el fundido fue producido por medio de un dispositivo
ultrasénico (5) o con presién.

La red (1) de acuerdo a una cuaiquier de las reivindicaciones 10-15,
caracterizada porque el tinte en los puntos de unién (15a) se fija en los puntos

de unién (15a) mediante fundido.
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