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Referenc–a : Expediente No, 05-069622 
Asunto : Solicitud de patente para: MTODO Y DISPOSITIVO 

PARA PRODUCIR UNA HOJA CONTINUA IMPRESA DE 

MULTICAPAS DE MATERIAL FLEXIBLE, TAL COMO PAPEL 

Y MATERIAL NO TEJIDO Y MATERIAL DE MULTICAPAS 

PRODUCIDO POR EL MTODO 

Solicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB 

Fecha solicitud: 14 de Julio de 2005 

1. Yo, Emilia FERRERO, obrando como apoderado del solLicitante en el 

asunto antes identificado me refiero al oficlo No. 1651 notificado por 

fijac–dn en lista del 08 de Febrero de 2008. 

2. Mediante memorial radicado el dia 28 de Abril de 2008, solicitØ 

plaza de treinta (30) dias para atender el oficic No. 1651. 

3. Mediante oficio No. 1651 Se puso en conocimiento del solicitante el 

informe que contiene las observaciones hechas par su Despacho sobre la 

presente solicitud de patente. Atiendo a las observaciones de la manera 

siguiente: 

3.1 Reivindicacionas 

Para el capItulo reivindicatorio, el Examinador seæald que las 

reivindicaciones no incluyen los ni3meros de referenda correspandientes 

a los diferentes dispositivos utilizad.os en el proceso de producción y 
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diversos componentes del material multicapa, tal como se presentan en 

la solicitud original. 

3.2 Novedad 

El Examinador considera que el documento Dl: FR. 2824778 (Ensemble de 

Gauffrage-Encollage et d’impression de Papier Absorbant a Usage 

Sanitaire et Domestique) podria afectar la novedad de la presente 

invención, por cuanto divulga una hoja continua multicapa de material 

flexible, tal como papel o no tejidos, que comprend.e al menos una 

primera capa y una segunda capa, las cuales estÆn interconectadas pot 

engomado en una pluralidad de sitios discretos. La hoja continua 

multicapa presenta al menos un patron de impresiOn que comprende un 

colorante y estd en registro con el patrOn de engomado. Un patrOn de 

impresiOn estÆ grabado en el lado interno de al menos una capa y al 

menos un patrOn de impresiOn estÆ grabado en el lado externo de una 

capa. 

De acuerdo con lo anterior, se verla afectada la novedad de la 

reivindicaciOn independiente 19, porque segtn el Examinador, todas las 

caracteristicas estructurales de la hoja continua multicapa sefialadas 

en dicha reivindicaciOn, ya eran conocidas en Dl. AsI mismo, al verse 

afectada la reivindicaciOn 19, todas las reivindicaciones dependientes 

de Osta tambiOn se verlan afectadas (reivindicaciones 20 a 30). 

4. Con el fin de subsanar las objeciones presentadas, se presentan las 

siguientes modificaciones, aclaraciones y comentarios: 

4.1 Modificaci6n de una solicitud en trÆinite 

De acuerdo con el articulo 34 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la 

Comunidad Andina, donde se establece que la modificaciOn de una 

solicitud es posible en cualquier momento del trâmite mientras no 
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implique una ampliación de la solicitud inicial, me permito presentar 

un nuevo capItulo reiv–nd–cator–o conformado pot 34 reivindicaciones. 

1especto al pliego reivindicatoric originalmente presentado, las 

modificaciones son las siguientes: 

� Se incluyeron los ndmeros de referenda correspondientes a los 

diferentes dispositivos utilizados en el proceso de producciôn y 

diversos componentes del material multicapa, tal como se 

presentan en la solicitud original. 

� Se presentan nuevas reivindicaciones dependientes 31-34. 

Sobre las nuevas reivindicaciones 

La nueva reivindicac–ón 31 estÆ basada en las reivindicaciones de 

mØtodo 1 y 2, seleccionando ambas capas. Al imprimirse la primera capa 

mientras reside en el rodillo de impresión, resultard una impresidn 

interna. La segunda capa es luego unida a la primera e impresa sobre su 

lado externo. 

La nueva reivindicacidn 32 estÆ basada en la reivindicaciÆn 1, donde se 

indica que el engomado es transferido a la primera capa y la 

reivindicacidn 2 donde se indica que la primera capa es impresa. 

La nueva reivindicaciOn 33 estd basada en la reivindicaciôn 1, donde el 

engomado es transferido ala primera capa y la segunda capa es impresa 

sobre su lado externo. 

La nueva reivindicación 34 dirigida hacia productos que en vez de 

grabado en relieve tienen compresiones locales (como resultad.o del 

proceso de Reggie, tal como se ha descrito en la reiv–ndicación 1 

uniendo las dos capas "en una prensa de satinado entre un rodillo de 

laminacidn con diseflo (10) y un rodillo de impresidn (7)". Dado que el 

rodillo de laminación con diseflo posee protuberancias y el rollo de 
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–mpresidn tiene una superficie plana, los productos resultantes tendrÆn 

ligeras compresiones. La presiôn en la prensa de satinado tambiØn es 

descrita en el texto de la descripcidn pÆgina 11 lIneas 13 a la 21. 

4.2 Novedad 

De acuerdo con el Manual Andino de Patentes "Para determinar la novedad 

de la invencidn, se debe comprobar Si existen anticipaciones del estado 

de la tØcnica que contengan explicitamente todas las caracterlsticas 

tØcnicas esenciales de la invencidn". 

Ahora bien, el documento citado por el Examinador Dl, revela un aparato 

que tiene: 

- un rodillo central piano (16) 

- una primera unidad de gravado en relieve, donde una primera capa es 

grabada en relieve entre el rodillo de grabado (20) y un rodillo en 

direccidn opuesta (22), engomado es aplicado a los grabados en relieve 

y la segunda capa es agregada, y 

- uno a mÆs unidades de impresidn (40, 42) imprimen sobre el lado 

externo de la primera hoja (46) 

El engomado puede flevar color (pAgina 6, linea 2) 

Un producto fabricado con el aparato revelado en Dl tendrÆ dos tipos de 

disefo: 

- un diseilo de grabado en relieve (fabricado en la unidad de grabado en 

relieve)- en frances: motifs gaufrØs (60) 

- uno o mØs disefios impresos (fabricado en una o mÆs unidades de 

impresidn) - en frances: motifs imprimØs (62, 64) 

La figura 3 de Dl muestra una secci3n transversal del producto. El 

engomado (72) ha sido aplicado a los elementos (68, 70) del diseflo de 

grabado en relieve (60) de la primera capa, mientras que la tinta de 

impresidn (74) ha sido aplicada en el lado externo de la primera capa. 
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Dado que el engomado es aplicado a los grabados, el diseæo de engomado 

coincide con el diseflo de grabado (60) . El engomado puede llevar color. 

Con respecto a la presente solic–tud de patente, la impresión tipo 

Reggie, el producto tal como es definido en la reivindicacidn 19, posee 

tres tipos de disefio: 

- diseflo de engomado (12,20) formado con sitios discretos de pegado 

(13) 

- un diseflo de impresidn interno (18) 

- un disefio de impresidn externo (19, 21) 

Tanto en la presente solicitud como en Dl, los diseflos de impresión son 

utilizados y la tinta ha sido aplicada a una superficie plana de papel 

en una unidad de impresión. Una tecnologIa tIpica para imprimir sobre 

tejido es la flexografia. La libertad cuando se disefla un disefio de 

impresidn es mucho mayor que al disefiar un patron de grabado en 

relieve, dado que menor consideracidn debe tenerse en relacidn con el 

corrido de la mdquina. 

El Examinador no ha distinguido entre el diseflo de impresiOn y el 

disefio de grabado en relieve utilizdndose engomado de color, donde las 

marcas de color estä.n localizadas en los grabados. Se ha liamado 

errOneamente el disefio interno denotado par el diseflo de impresiOn 

(60), cuando Øste en realidad es un disefio de grabado en relieve 

(motifs gaufrs) con grabados de color. 

Min cuando en Dl, el engomado de color fuese reemplazado por tinta 

sobre la superficie interna de la primera capa, esa tinta sOlo estaria 

localizada en los grabados y el diseflo interno estaria de todos modos 

decidido por el disefio del rodillo de grabado. El disefio interno serIa 

todavIa, adn con tinta, el mismo que el del disefio de grabado en 

relieve y el producto resultarite tendria un disefio interno grabado en 

relieve con tinta en los elementos del disefio de grabado. Por otra 

parte, el producto tal coma es reclamado en la presente reivindicaciOn 

19, tiene un patrOn interno impreso. 
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Se desea hacer notar que la reivindicación original 19 fue cambiada 

durante el trÆmite de la Solicitud Internacional correspondiente a la 

fase nacional PCT que se tramita en este expediente, por la presente 

reivindicaciÆn 19, teniendo Dl en consideraciôn. 

De acuerdo con lo anterior, queda demostraclo que entre la presente 

invencidn y el documento Dl, existen diferencias en las caracterIsticas 

tØcnicas esencia].es y que por tanto Dl no es una anterioridad vdl–da, 

capaz de afectar la novedad de la presente invención. 

5. Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas par 

su Despacho sabre la presente solicitud de patente, atentamente 

solicito que se continue su tramitaciÆn. 

6. ANEXOS 

Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 34 reivindicaciones. 

Formulario para modificaciones. 

Recibo por concepto de modificac–ones en solicitud pendiente. 

Seæora Jet e, 

COLO- 11256-841-065-1 

..)/JMS\JNS\ID-128441\WPC11256 

No. M-2008-128441\JNS 

( - - 

EMILIO FERRERO 

T.P.A. No. 31.929 
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I Espacio reservado para el adhesivo de radicacióri 

Industria 
y 

Corner cio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES V MODFICACIONES 

0 SOLICITUD DE 

El Correccion de Error Material x Molificncion a una solicitud 

Nombre SCA HYGIENE PRODUCTS AB 
Sociedad constituida 

y 

existente baja ase  eyes- cle 
2 Suecia IDENTIFICACION 

SOLICITAF4TE Direccion 405 03 Goteborg 
( LI NIT LI 

Suecia 
El [] CE flfr0 

Domicilio Goteborg, 
Suecia - - - - Nurnero  

TelØfono: 546 09 70 Fax: 249 40 70 
E-mail: clientes@camyp.com 

IDENTIFICACION 0 Nombre: Emilio FERRERO 

DirecciOn: Carrera 41 No. 72-35 
cc. 

NIT LI 
REPRESENTANTE TelØfono: 3473611 Fax: 2179211 CE El Otro El 
OAPODERADO E-mail: caveller@caveller.com 

NOmero: 438.0I9TP 31.929 

0 Numero de expediente 05-069,622 

0 Descripcion de la correccion o modificacion 

Presento nuevo c-ipitul- eivindicatorio compuesto par 34 reivind!cd iOfl cnn elfin de superar las 

objeciones hechas par Su Despacho i Li presente soLcitud de pate: ite 
y 

pdo respc,tuosamente que 

el examen de patentabilidad sea reali: -ida SobIe est,-is nu-s reivindicaciones prsentad - 0 

Comprobante de pago No 08-48,128 Fecha 17 dejilnlo de 2008 Anexos \.I, fJ

 Comprobante de pago 
de la 

tasa par $103000, par concepto de modificaciones. LI 

Poderes, si fuere el caso 

LI Documento que acredita la existencia 
y 

representaciOn legal de [as partes, cuando sean 
personas juridicas. 0 NOMBRE EMILIO FERRERO FIRMA CC 438019deIlsdquenTPA 31929 JMS 



REIVINDICACIONES 

1. MØtodo para producir una hoja continua de multicapa (17) de 

material flexible, tal come papel y material no tejido, por med–o 

5 de engomado de las capas, ilevar un rodillo de transferencia de 

engomado con diseflo (5), que tiene un diseflo de protuberancias 

(6), en contacto con un dispositivo de aplicacidn de engomado (4), 

transferir el engomado al primer material flexible en forma de 

hoja continua (8) , en un diseflo de engomado que corresponde a la 

10 configuraciÆn de las protuberancias (6), un segundo material 

flexible en forma de hoja continua (8) que se pone en contacto con 

el lado aplicado de engomado del primer material flexible (1) en 

forma de hoja continua en una prensa de satinado entre un rodillo 

.de
 laminaciOn con diseflo (10) y un rodillo de impresión (7), el 

15 rodillo de laminacidn (10) tiene un diseflo de protuberancias (11) 

que corresponde al diseflo de engomado, el rodillo de transferencia 

de engomado (5) y el rodillo de laminación (10) estdn en registro 

entre si, de manera que el primer y segundo materiales flexibles 

en forma de hoja continua (1,-8) se combinan y engoman juntas en un 

20 diseflo que corresponde a la configuraciOn de las protuberancias 

(6) del rodillo de transferencia de engomado (5), 

caracterizado porque 

25 el primer material flexible en forma de hoja continua (1) y/o el 

segundomaterial
 flexible en forma de hoja continua (8) se imprime 

mediante un rodillo de –mpresiôn (10;15;16) que ileva un 

colorante, un tensoactivo, un agente del cuidado de la piel u otro 

qulmico funcional en un diseflo seleccionado, la impres–dn se 

30 realiza en registro con la transferencia de engomado mientras el 

primero Y/o segundo materiales flexibles en forma continua estÆn 

residiendo en el rodillo de impresidn (7) 

35 

2. El mØtodo como se reclama en la reivindicación 1, 

caracterizado porque 

el primer material flexible en forma de hoja continua (1) se 

imprime antes de que se lamine al segundo material flexible en 

40 forma de hoja continua (8), en donde el diseflo impreso se imprime 



en el lado interior del primer material flexible en forma de hoja 

continua (1), es decir, el lado que da al segundo material 

flexible en forma de hoja continua (8) 

5 3. El mØtodo como se reclama en la reivindicacidn 2, 

caracterizado porque 

dos o mds disefios se imprimen en etapas subsecuentes en el primer 

10 material flexible en forma de hoja continua (1) antes de que se 

lamine el segundo material flexible en forma de hoja continua (8), 

los disefios se imprimen en registro entre sI y con el diseflo de 

engomad.o. 

15 4. El mtodo como se reclama en la reivindicaciOn 1, 

caracterizado porque 

el Segundo material flexible en forma de hoja continua (8) se 

20 imprime despuØs o simultdneamente con la laminación al primer 

material flexible en forma de hoja continua (1), en donde el 

diseæo impreso se imprime en el exterior del segundo material 

flexible en forma de hoja continua (8). 

25 5. El mØtodo como se reclama en la reivindicaciOn 4, 

caracterizado porque 

dos o mâs diseflos se imprimen en etapas subsecuentes en el Segundo 

30 material flexible en forma de hoja continua (8) despuØs o 

simultdneamente con la laminacidn al primer material flexible en 

forma de hoja continua (1), los diseflos se imprimen en registro 

entre Si y con el diseflo de engomado. 

35 6. El mØtodo como se reclama en cualquiera de las reivindicacioneS 

2-5, 

caracterizado porque 



por lo menos dos estaciones de impresiOn se proporcionan, en donde 

per lo menos una primera estaciÆn de impresión (15) imprime por lo 

menos un primer diseflo (18) en el primer material flexible en 

forma de hoja continua (1) antes de que se lamine al segundo 

5 material flexible en forma de hoja continua (8), y per lo menos un 

segundo diseflo (19;21) en el segundo material flexible en forma de 

hoja continua despuØs de la laminac–ón al primer material flexible 

en forma de hoja continua (1) 

10 7. El mØtodo como se reclama en la reivindicación 6, 

caracterizado porque, 

.una de las estaciones de impresiÆn (15;16;10) imprime un diseflo de 

15 un colorante y la otra de las estaciones de impresión (15;16;l0) 

imprime un disei90 de un tensoactivo, agente del cuidado de la piel 

u otro quImico funcional. 

B. El mØtodo como se reclama en cualquiera de las reivindicaciones 

20 precedentes, 

caracterizado porque, 

el engomado es un engomado de color en donde el diseflo de 

25 engomado de color aparecerÆ como un dise4io impreso. 

30 

35 

9. El mØtodo come re reclama en la reivi dicación 8, 

caracterizado porque 

un diseflo de impresión (21) es el msmo que se imprime en el 

Segundo material flexible en forma de hoja continua justo en la 

parte superior de un disefo de engomad (20) de color en la hoja 

continua subyacente. 

10. El mØtodo como se reclama en la rei4-indicación 9, 

caracterizado porque 
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el diseflo de impresión (21) y el dise 

diferente color. 

de engomado (20) son de 

11. El mØtodo como se reclama en la reividicacidn 6, 

caracterizado porque 

los dos diseflos de –mpresidn (18;19) son diferentes. 

10 12. El mØtodo como re reclama en la reivindicaciôn 8, 

caracterizado porque 

.el
 diseflo de engomado de color y el diseflo de impresi&i son 

15 diferentes. 

13. El mØtodo como se reclama en cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, 

20 caracterizado porque 

25 

30 

el tamafio de cada sitio de engomado (13) se estima entre 0.15 y 

150mm2, de preferencia entre 0.5 y 100mm2 y de mayor preferencia 

entre 1 y 15mm2. 

14. El mØtodo como re reclama en cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque 

el ndmero de sitios de engomado (13) por area de unidad se estima 

entre 25 por m2 a 150 por cm2, de preferencia entre 300 por m2 a 50 

por cm2 y con mayor preferencia entre 800 por m2 a 20 por m2. 

35 15. El mØtodo como se reclama en cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque 
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la configuración del diseflo del rodillo de transferencia de 

engomado (5) de selecciona de manera que el engomado se aplique a 

la primera capa (1) en los sitios de engomado (13) que cubre un 

area que corresponde entre 0.03 y 9%, de preferencia entre 0.1 y 

6%, del drea total del primer material flexible en forma de hoja 

continua (1) y se disminuye espaciadamente sobre toda el irea del 

primer material flexible en forma de hoja continua (1) 

16. El mØtodo come se 

reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque 

reclama en cualquiera de las 

.por 10 menos una de las capas (l;8) antes de la laminación con la 

15 capa opuesta se ejerce en un disefIo tridimensional proporcionado 

en la capa mientras se humedece, durante el secado de la capa 

humedecida y/o en el estado seco. 

17. El mØtodo come se reclama en cualquiera de las 

20 reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque 

la hoja continua de multicapa despuØs de la laminaciôn se estampa. 

25 

18. El mØtodo como se reclama en cualquiera de las 

-40 reivindicaciones precedentes 

30 

caracterizado porque 

cualquiera de los materiales flexibles en forma de hoja continua 

(1; 8) comprende una o ma’s capas de material flexible. 

19. Hoja continua de multicapa de material flexible (17) , tal come 

35 papel y material no tejido que comprende per lo menos una primera 

(1) y una segunda capa (8) que se interconectan par engomado en 

una pluralidad de sitios de engomado discretos (13), donde la hoja 

continua se imprime con por lo menos un diseflo de impresidn 

(18,19;21,22) compuesto de un colorante, un tensoactivo, un agente 
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del cuidado de la piel u otro quImico funcional, dicho diseflo de 

irnpresión estÆ en registro con el diseflo de engomado (12;20), 

caracterizado porque 

al menos un diseflo de impresidn (18;22) es impreso en el lado 

interno de par lo menos una capa (1) y por lo menos un diseflo de 

impresidn es impreso en el lado exterior de par lo menos una capa 

(8). 

20. La hoja continua de multicapa coma se reclama en la 

reivindicacidn 19, 

.caracterizado porque 

15 

el engomado e los sitios de engomado (13) es de color y de este 

modo aparece como un diseflo impreso el cual es visible desde el 

lado exterior de la baja continua de multicapa. 

20 21. La hoja continua de multicapa como se reclama en la 

reivindicación 20 

caracterizada porque 

25 el diseflo de engomado de color (20) y par lo menos un diseflo de 

. impresidn (21) son los mismos y se localizan justo OpuestOs Uflo 

del otro. 

22. La I-ioja continua de multicapa coma se reclama en la 

30 reivindicac–dn 21, 

caracterizada porque 

el diseflo de engomado de color (20) y por lo menos un diseflo de 

35 impresión comprenden un colorante de un diferente color cuando se 

compara con el diseflo de engomado, de manera que la hoja continua 

de multicapa tendrÆ una apariencia de dos lados con diferentes 

colores que aparecen en lados opuestos. 
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23. La hoja continua de multicapa como se relaciona en la 

reivindicacidn 19, 

caracterizada porque 

los dos disefos de impresiOn (18;19;21;22) son diferentes. 

24. La hoja continua de multicapa como se reclama en la 

reivindicacidn 20 6 21, 

caracterizada porque 

el diseo de engomado de color y el diseflo de impresidn son 

.diferentes. 

15 

25. La hoja continua de multicapa como se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-24, 

caracterizada porque 

20 

la primera y segunda capas (1;8) tienen diferentes propiedades. 

26. La hoja continua de multicapa como se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-25, 

25 

caracterizada porque 40 

los sitios de engomado (13) toman un area total entre 0.03 y 9%, 

de preferencia entre 0.1 y 6% del area de superficie total de la 

30 capa respectiva (1,-8) 

27. La hoja continua de multicapa como se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-26, 

35 caracterizada porque 

BEI 

el tamaflo de cada sitio de engomado (13) se estima entre 0.15 y 

150mm2, de preferencia entre 0.5 y 100mm2 y de mayor preferencia 

entre 1 y 15mm2. 
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28. La hoja continua de multicapa como se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-27, 

caracterizada porque 

par lo menos una de las capas (1;8) tiene un diseflo tridimensional 

proporcionado antes de unirse con la capa opuesta. 

29. La hoja continua de multicapa como se reclama en cualquiere de 

10 las reivindicaciones 19-28, 

caracterizada porque 

*la
 hoja continua de multicapa se estampa. 

15 

20 

25 

30. La hoja continua de multicapa coma se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-29, 

caracterizada porque 

par lo menos una de las capas (1;8) tiene orificios en la misma. 

31. La hoja continua multicapa como se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-30, 

caracterizada porque 

par la menos un disefia de impresión (18) impreso sabre el lado 

interno de al menos una hoja (1) y al menos un disefia de impresiÆn 

30 (19;21) impreso en el lado externo de por lo menos una capa (8) 

son impresos en diferentes capas. 

35 

32. La hoja continua multicapa coma se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-31, 

caracterizada porque 

por lo menos tin disefia de impresidn (18) impreso sabre el lado 

interno de al menos una capa (1) es impreso sabre la misma capa a 

40 la cual ha sido aplicado el engomado. 
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33. La hoja continua multicapa como se reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-32, 

caracterizada porque 

por lo menos un diseflo de impres–On (19;21) impreso sobre el lado 

externo de al menos una capa (8) es aplicado a una capa diferente 

a la cual ha sido aplicado el enomado. 

10 34. La hoja continua multicapa como re reclama en cualquiera de 

las reivindicaciones 19-33, 

caracterizada porque, 

15 una superficie externa de dicha hoja continua tiene ligeras 

impresiones compactas en lugares correspondientes a los sitios de 

pegado (13) y la superficie externa opuesta de dicha hoja continua 

multicapa no posee impresiones compactas en dichos lugares 

correspondientes a los sitios de pegado. 

20 

40 
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Se do a cacocec en mebde pars prodoctr rrna cops (26) do redrplee capes, do ma/end Sends, tel coma err pepxi y 
ii mater/at rio tejido, par cede dot engorrrado do las copes. La gorse as Sendrore an elopes rru/agurmr/eu a Lxi Primer 
mste,i81 flesbte (11 an farina do bands, per made eta cuendo metros dos roas do Saris/arascda (5, 12) de gains, coil 
lii patton, ode patron cecrespcIicts 81 patter, do ha roon do translerencis de gains Ito saparido mater/al (5,16), an 
forma do bands, as I/eva an cantos/a con 81 crostado quo lena la goitre c/a dtclrro earner material (I), an farina de bands, 
err 81 canon en espanio (18, 22) de precise, mare at means an rrodeto (IS, 22) do taminairon con sri pebon, yen rondo 
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arveciclox en reSere a tin proc/tote do miAtctes copes, praducrda do sorierdci con <Satro rnetodo 

(57) Abstract 

Method be prodtoaig a smiTh-ply and (26) of touSle mater/a, ens/i as paper and iroimsorree material, by irearm of 
gfrdng the plies. (blue is transferred in ardisaquerrt s/otis to a Bid arab shaped fans/a nra/gnat (1) by means of at 
east Iwo patterned pica transfer ruBs (Sc 12), in a pattern careeppuirMig to the pattern at the glue transfer robe A 
second wet, shaped motoend 0/6) or brought In content ado the glue ben/rig side of said Sent web shaped melee/a (1) 
Sr at least one press rip (18; 23) between at least one patterned Serrieebn rot (It, 22) and an impression ms/I (9) 
The 81 leant one larniratun rat has a trrewc*nensional pa/tern henry a shape and conrttpiratorr so as Ici apply 
preonme to the corrrb/iree( fIrst and second web shaped materials srdtstn1taty cidy just opposite at least some of the 
glue Inserting mean of the first web I/raped material (/), and is rlmlueri in registry s/ti the first (6) arid/sc second (12) 
glue transfer roll. It In further referred to a n-ulbpty product produced according to the method. 
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formia y-eenfivaciOar pie emp3tude o 1 era/roam ejt 

dichos rodillos de tran,sfecenia do portia, y el segundo 

xodillo de laonzraciór tiene un patrón tridimensional de 

porcior/es alternatives, elevsdaa y rebaadas, qtoe tiecoen nra 

5 faTEra y confiptcraoión qua corradponde al patron do otro do 

dichos rodillos do transferencia s/c qoesa. 

En coca modalidad alternative, etc rodillo de 

lamircaciOn con patrOn rim proporci001a, quo tierce un patrOn 

tridimensional do porcionea aiterriativas elevedas y 

10 rebajadas, quO tiarcen on& forma y configuraciOrt qua 

coresporde a lou patronea do tanto ml primoero conan el 

segundo rodillos de transferencia. 

En on eapecto de is invenciOn, 10 gone do color se 

urplica al primer material err forms de bandam por al metros 

15 tono de lox rodillos do tranferencia do gorse con patrOn. 

Gomas de diferentex colores o tintes pueden, en son aspecto 

M63 de la invenciOri, ocr aplicsdos per el prinoero y segundo 

rodillos de trarraferencia do gone, reapectivanrente. 

Do acuerdo con urra modalidad al menow uno do log 

20 rnateriales an forms ate honda no, antes ate la laminaciOn con 

el materiel an forms c/er bands opuesto, habilitado a son 

patrOn tridimensional pronsioto en ci material en forms do 

bands, inientrax ow force an hrlanedo, drante ml oecdo del 

material de bands y10 en on estado 50CC. 

I ( . 
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capes, antes de Ia laminaci6n, cc habilitan a em patrón 

tridimensional, estoc patrones pxovstos en al manes dos 

capes, tienen diferentes estzucturas, pot ejemplo on pattón 

5 as re.lativamez,te fine y el otro patrón en relativamer,te 

grueso 

Dc acinerdo con aft otrs modalidad, al nieces una 

caps am refuerza con cordones de gems o on agente de unirn 

de cCzaciôn, per ejemplo el latex. Dicho agents de curación 

10 as cora despuØs de is lamiriacidn. 

Los patrones de los todilios de transferenia de 

gonna son escogidos de mode qee la gems sea aplicada a la 

primera eapa, en ona cantidad gee correaponde entre ci 0.03 

y el 9, pteferb1emente entre el 0.1 y ci 6% del irea 

15 superficial total tie la cape respective. 

La invartciSn ademis Se refiere a una bands de 

inOltiples capes is material flexible, tel cor,o el pepsi y ci 

material no tejido, que comprende al manes inca primers y ens 

segenda caps, las cusies se intarcorneotan par gems, en 

20 cities do eats gems que tarmac us patron de grins entte las 

capes gee as engoman juntas par al macos dos patrones de 

gonna, los cuales son diferentes en cosfigoraci& y/o color. 

El tamafia do cada sitio do gonna esti entre 0.15 y 

150 mm’, preferiblemente entre 0.5 y 100 lain’ y, ods 

�2 - omente,emtse- i-4 

S 

�Es---ena.--modaii4a4 alFarnativa, aJ. tiniaSo de carla 

sitio do game se enoCentra entre 150 y 600 mm’. 

Es preferido qua lea siLica de game tomes an irea 

total entre ci 0.03 y at 9%, preferiblaniente entre ci. 0.1 y 

5 ci 6% delHirea superficial total de is caps respective. 

On on aspecto de la invenciOn, la gains en al mesas 

aigunos do los stios tie gems, as caloreada. Peeden ademis 

car provistoS cities de game de diferentes colorea a tictes. 

En en aspacta mis de la jnvenciOn, al manes 

10 slgunaa do las capes tienen cii patrOn tridimensional 

provisto, -antes de Is uniOn con la caps opuesta. 

Isanda ci mitodo de la invenciOn, no habri en 

realtado real do la band.a tie maeria1 en zeiaciOni con la 

lassinaciOn, sine solo uris jntOn par goma do las capes en 

15 zones. Con ante ens reducciOn tie la resistencta del produto 

final as evitada al miruso tieugto ye qua voidmenies huecos son 

creation, snare las capas entre los Sitics de gorse, los ca1ea 

aumentan ci volumen y is capacidad de absorciOn. El voiurrien 

de las capes undividuales en teithtØn nnsnten!de 

20 sustanrniairneflte a travis dcl proreao de ianiinaciOn. 

tilfereriten patrones tie gonna cc pueden user pars los 

diferentes zodilios patrOn, can cl fin din proporciener is 

remistencia tie oniOn deseada y Is spariencis eatfitice. La 

gores do odor pueda set usada en al mesas unto tie la 

�t5---roammfesmscorL.ciertapatthn - 

0 0 
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5g, pr suuiistO. 

escogidos. 

Se preflare qua se clean las goccas, que tengan no 

contenido en secu relativamente alto, puesto qua esto 

5 habilita una distinta colocaciOo cia Jos aitios de Is gone. 

Se entender4 qua tics e mae estaciones do 

apiicaciOcc y laminaciOn de qccna puederc set proistas. 

Las gomas de color puedcrc ser tain usadas, lo 

cual da on efecto de socrra y con Un efecto cia pattOn al 

10 materiel. En una modal–dad preferida de la invenciOn, mao cia 

los patrones cia goma se escoge pare ai proporcionar ann 

resistencia y adhesiOn cia uniOn deseadea antic las capes, 

mierctras el otro patrOn cia goma cc escoge pars proporcionar 

un efacto est&tico. La primera grass puede sar incolota, 

15 mientas Is aegunda gums as do color. La goma con difarerites 

colores puede tambi6n set usada pare diferentes patrones. 

Ambos patrones, pot supoesto, so escogern pare proporcionar 

irna apariancia esttica. Cualguier pattOn opcional cc puede 

cleat, tal come patrones cia pUntos, linens rectas cc curvadas, 

20 figures geometricas, figuras do fantasia, logotipos, texto, 

lettas, etc. Lo sitios de gorcie pueden tsiØn ester an Is 

forms cia lineas continues, pot aesp1o, fernando Un patrOn 

cia red. En la Figura 4, an patrOn de pantos cc indica con ci 

nOmeto 30 y Un pattOn figurative se indica pot medio del 

21 Dl. 

20 

mayor presiÆn an La otepa do iamincida 

necesarios, en comparaciOn cccando cc laminan sOlo doe capes. 

Sc entendera ademis qua todullos cia transferencia 

cia puma, con patrOn, adicionales y rodillos cia lasrinaci.6n, 

5 se puederc user, an dicho caso, tree o mae capes se puaden 

laminar juntas. 

Una unidad 33 cia iscprsaiOn puede disporcerac, 

deapu4c de la aegunda ectaciOn de laminaciOn, pare iniprincit 

on patrOn an on costado del producto laininado 25. 

10 Las bandac 
cia 

papal, 1 y 16, qua cc larninan, 

pueden c car planasp parc tasthidn tenet uric eatructuta 

tridimensional, provista antes an ci proceso, pot ejeeplo 

detente Is fotrnaniOn, deshidrataciOn y/o sacado de Is bando 

cia papel. Una estructura tridimensional puede taptciOn ncr 

15 ptoviats, per realnado de Ins baridas de papal secas antes dc 

Is lancinaciOn. El mØtodo, 
cia acuerdo con la irtvenciOn, as 

may adecuaclo pare tel patron, asi qua se, inantiene 

suatancialmente iritacto detente. ci proceso de lacrcinaciOrc. 

Otras treritajas inertarctec de La invenciOn son qua ci papal 

20 mantiene suetancialmerite sue propiedacies de resiatencia a 

trasØs del proceso, qua cc pierden an machos otros procesos 

cia lamjnaciOrc an donde on realzado y deforcascidn cia las 

bandas dc pepel euchre an relaciOn con La iamrnaciOn. 

Sri el caso cia one estructura relativarnente plane 

- Zetprothmtolnathrcdo�de- iixd+Iip–es -capes, esto�ptiede- sex--
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Coma resultado del examen de fonda, realizado con fundamento en el artIculo 45 de 
la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Anthna, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descrijcjón: 
1.2. Reivindicaciones: 

1.3, Dibujs: 
1.4. Prioridad: 
1.5. Rta. del solicitante: 

2. Objeto de la invención 

Folios: 74 a 95 
Folios: 58 a 68 
Folios: 136 a 144 
Folios: 107a 110 
19 de diciembre de 2002, SE No. 0203847-9 
Folios: 129a 134 

� El TItuIo de la solicitud es: "METODO V DISPOSITIVO PARA PRODUCIR 
UNA HOJA CONTINUA IMPRESA DE MULTICAPAS DE MATERIAL 
FLEXIBLE, TAL COMO PAPEL Y MATERIAL NO TEJIDO, V MATERIAL DE 
MULTICAPAS PRODUC100 POR EL METODO" (Folio 1). 

� La presente invenciOn se refiere a un mØtodo para producir una hoja continua 
de multicapas de material flexible, tal coma el papel y material no tejido, 
mediante el engomado de hojas. Se refiere a la producciOn de productos tisó 



tal como papel de baæo y de cocina, toallas de papel, toallas de mano, 
servilletas, paæuelos, material de limpieza y similares. Se refiere tambiØn a 
una hoja continua de multicapas de material flexible, tal como papel y material 
no tejido. 

En la Reivindicación Independiente I se plantea un mØtodo para producir 
una hoja continua de multicapa (17) de material flexible, tal como papel y 
material no tejido, par media de engomado de las capas, llevar un rodillo de 
transferencia de engomado con diseæo (5), que tiene un diseæo de 
protuberancias (6), en contacto con un dispositivo de aplicaciOn de engomado 
(4), transferir el engomado al primer material flexible en forma de hoja continua 
(8), en un diseæo de engomado que corresponde a la configuraciOn de las 
protuberancias (6), un segundo material flexible en forma de hoja continua (8) 
que se pane en contacto con el lado aplicado de engomado del primer material 
flexible (1) en forma de hoja continua en una prensa de satinado entre un 
rodillo de laminaciOn con diseæo (10) y un rodillo de impresiôn (7), el rodillo de 
laminaciOn (10) tiene un diseæo de protuberancias (11) que corresponde at 
diseæo de engomado, el rodillo de transferencia de engomado (5) y el rodillo de 
laminación (10) estÆn en registro entre si, de manera que el primer y segundo 
materiales flexibles en forma de hoja continua (1, 8) se combinan y engomart 
juntas en un diseæo que corresponde a la configuraciOn de las protuberancias 
(6) del rodillo de transferencia de engomado (5), caracterizado porque el 
primer material flexible en forma de hoja continua (1) y/o el segundo material 
flexible en forma de hoja continua (8) se imprime mediante un rodillo de 
impresión (10;15;16) que Ileva un colorante, un tensoactivo, un agente del 
cuidado de la piel u otro quimico funcional en un diseæo seleccionado, la 
impresión  se realiza en registro con la transferencia de engomado mientras el 
pnmero yio segundo materiates flexibles en forma de hoja continua estÆn 
residiendo en el rodillo de impresiOn. 

En la Reivindicación Independiente 19 se plantea una hoja continua de 
multicapa de material flexible (17), tat coma papel y material no tejido 
comprende par lo menos una primera (1) y una segunda capa (8) que se 
interconectan por engomado en una pluratidad de sitios de engomado 
discretos (13), donde la hoja continua se imprime con por to menos un diseæo 
de impresión (18;19;21;22) compuesto de un colorante, un tensoactivo, un 

� 
agente del cuidado de la piel u otro qulmico funcional, dicho diseæo de 
impresiOn estÆ en registro con el diseæo de engomado (12:20), caracterizado 
porque al menos un diseæo de impresión (18;22) es impreso en el lado interno 
de par Jo menos una capa (1) y par to menos un diseæo de impresiOn es 
impreso en el lado exterior de par lo menos una capa (8). 

� El problema tØcnico planteado en esta solicitud consiste en proporcionar un 
laminado multicapa, de material celutósico o no tejido, con caracterIsticas 
fIsicas, estØticas y funcionales mejoradas, tales como flexibilidad, suavidad, 
capacidad de absorciOn y volumen. 

� El objeto de la invenciOn definido se catalogó coma B3IF 5/04, segUn la 
ClasificaciOn Internacional de Patentes (IPC). 



3 De la solicitud de Patente 

3.1. Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

� En la reivindicaciOn independiente 1, el primer material flexible fue designado 
equivocadamente con el numeral (8). Se recomienda revisar que en todas las 
partes donde se mencione el primer material flexible aparezca el numeral (1). 

� En Ia reivindicación independiente 19 se alude a un diseæo de impresión 
(18,19; 21, 22) No obstante, en los dibujos nose observa el diseæo 22 y por 
Ia tanto se recomienda revisar si ocurriO un error en la reivindicaciôn 190 bien 
en los dibujos. Asi mismo ocurre en la reivindicación 23. 

En conclusion, las reivindicaciones 1, 19 y 23 no son claras y por ella no 
cuniplirIan con el requisito del artIculo 30 de la DecisiOn 486, 

4. Determinación del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la TØcnica 
es: 

Fecha de presentaciOn de la solicitud prioritaria: 19 de diciembre de 2002 

� Teniendo en cuenta la fecha indicada se realIzO la büsqueda en el estado de La 
tØcnica de documentos relacionados con la solicitud encontrÆndose el siguiente: 

- N° Documento Titulo Fecha de 
publicación 

"ENSEMBLE DE GAUFRAGE- 22 de 
Dl FR2824778 ENCOLLAGE ET D’IMPRESSION DE Noviembre de PAPIEL ABSORBANT A USAGE 2002 SANITAIRE_ET_DOMESTIQUE"  

- 

Fecha de 
PresentaciOn 

"METODO Y DISPOSITIVO PARA Internacional: 
PRODUCIR UNA RED MULTICAPA 26 de Febrero 

D2 C004-94990 DE MATERIAL FLEXIBLE, TAL de 2003 
COMO PAPEL Y NO TEJIDO, Y 

MATERIAL MULTICAPA PRODUCTO Fecha de 
POR EL METODO" Prioridad: 26 

de Febrero de 
2002 

5. AnÆlisis de patentabilidad (articulo 14 D 486) 

5.1. Novedad (artIculo 16 0486) 

Respecto a la solicitud en estudio 

Hoja continua de multicapa de material flexible (Reivindicaciones 19 a 34) 

De acuerdo con la reivindicación independiente I se plantea una hoja continua 
de multicapa de material flexible (17), tal coma papel y material no tejido 
comprende por 10 menos una primera (1) y una segunda capa (8) que se 
interconectan por engomado en una pluralidad de sitios de engomado 



discretos (13), donde la hoja continua se imprime con por lo menos un diseæo 
de impresión (18;19;21;22) compuesto de un colorante, un tensoactivo, un 
agente del cuidado de Ia piel u otro quImico funcional, dicho diseæo de 
impresiOn estÆ en registro con el diseæo de engomado (12;20), caracterizado 
porque al menos un diseæo de impresiOn (18:22) es impreso en at lado intemo 
de por lo menos una capa (1) y por to menos un diseæo de impresiOn es 
impreso en el lado exterior de por Ia menos una cape (8). 

0 

Mmo 

FIG.3 

Respecto a! Estado de la Teen ice 

17 
18 

21  

18 

FIG.4 

El documento C004-94990 (02) fue presentado en la Oficina Colombiana y 
puede considerarse dentro del estado de la tØcnica dado que su fecha de 
presentaciOn internacional es anterior a la fecha de presentaciOn de Is solicitud 
en estudio. AUn mâs, su fecha de prioridad es anterior a la fecha do prioridad 
de la solicitud estudiada. 

Esta consideración se deriva del artIculo 16 de la. Decision 486 donde dice 
que: 

"... Solo para el efecto do la determinación do Ia novedad, tambiØn se 
considerarÆ dentro del estado de la tØcnica, el conteniclo do una 
solicitud do patente en trÆrnite ante la oficina nacional competenta, cuya 
fecha do presenfaciOn a do prioridad fuese anterior a la fecha de 
presentaciôn o do priondad cia la solicitud de patente que so estuviese 
examinando, siempre qua dicho contonido estØ incluido en la solicitud 
do fecha anterior cuando ella so publlque 

a 

hubiese transcurrido el 
plaza previsto en a! artIculo 40." 

En el documento D2 se divulge mØtodo de elaboraciOn y un producto de banda 
de multiples capas de material flexible, tal coma papel y el material no tejido, 
que comprende al menos una primera y una segunda cape, las cuales se 
interconectan par goma, en sitios de esta goma que forman un patrOn de goma 
entre las capes que se engoman juntas par at menos dos patrones de goma, 
los cuates son diferentes en configuraciOn y/o color (PÆgina 7, Imnea 16� 22). 
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Las figuras de la invenciOn de 02 son las siguientes: 

30 31 

30a 

A 

FIG. 4c 

En 02 se enseæa que la hoja continua puede ser impresa con por Ia menos un 
diseæo de impresión compuesto de un colorante porque una unidad 33 de 
impresiOn puede disponerse, despuØs de la segunda estaciOn de Iaminación, 
para imprimir un patrOn en un costado del producto (aminado 26 (PÆgina 20, 
lIneas 7 - 9). Con esto, se logra la impresiôn sobre la capa externa del 
producto laminado. AdemÆs, se logra una impresión sabre la capa interna del 
producto laminado dado que segün el mØtodo de la soflcitud se realiza un 
engomado coloreado en la primera capa (Ver PØgina 8, IIneas 23-25). 

Uno de los patrones de goma se escoge para asI proporcionar una resistencia 
y adhesiOn deseada entre las capas, mientras el otro patron de goma se 
escoge para proporcionar un efecto estØtico. La primera goma puede ser 
incolora, mientras (a segunda goma es de color. La goma con diferentes 
colores puede ser usada para diferentes patrones. Ambos patrones, se 
escogerÆn para proporcionar una apariencia estØtica. Cualquier patron 
opcional se puede usar, tal coma patrones de puntos, Ilneas rectas a 
curvadas, figuras geomØtricas, figuras de fantasia, logotipos, texto, letras, etc. 
los sitios de goma pueden tamblØn estar en la forma de lIneas continuas, par 

ejemplo, formando un patrOn de red (PÆgina 17). 

En un aspecto de (a invención,  la goma de color se aplica al primer material 
en forma de banda, por al menos uno de los rodillos de transferencia de 
goma con patrOn. Gomas de diferentes colores a tintes pueden, ser aplicados 
par el primero y Segundo rodillo de transferencia de goma, respectivamente 
(PÆgina 6). 



ComparaciOn elemento por elemento 

Al realizar la comparación de los elementos constituyentes del producto de la 
solicitud en estudio respecto a D2, se puede observar que ya era conocido 
una hoja continua de multicapa flexible que poseyera por lo menos dos capas, 
unidas entre Si por engomado en una pluralidad de sitios, donde la hoja 

pueda imprimirse con por Jo menos un diseæo de impresión utilizando 
colorante, donde dichos diseæos estân en registro. 

En D2 se ensefia que se logra una impresiôn sobre  la capa interna del 
producto laminado dado que segUn el mØtodo de la solicitud se realiza un 
engomado coloreado en la primera capa (Ver Pagina 8, lineas 23 - 25), 
engomado que puede tener fines estØticos (Ver PÆgina 17). 

En D2 se enseæa que es posible que una unidad 33 de impresión pueda 
disponerse, despuØs de la segunda estaciOn de laminaciOn, para imprimir un 
patrOn en un costado del producto laminado 26 (PÆgina 20, lIneas 7-9). Con 

� esto, es posible que la hoja multicapa posea por 10 menos un diseæo de 
impresión dispuesto en el lado exterior de por lo menos una capa. 

Lo anterior constituye la corn paraciOn elemento par elemento de la 
reivindicaciOn I de la solicitud en estudio. A continuaciOn se presenta un 
cuadro que permite comparar los demÆs elernentos definidos en las demØs 
reivindicaciones del producto de la solicitud. 

D2 Solicitud en estudio 
La goma, en al menos algunos do los 

El engomado 
y 

los sitios de engomado (13) es do 
sitios do goma, estÆ coloreada, color 

y 

de este modo aparece como un diseæo 

Se proporcionan sitios de goma de impreso el cual es visible desde el lado exterior de la 

diferente_ color o_tinte_(reivindicaciOn hoja continua de multicapa 

El El diseæo de engomado de color (20) 
y 

por Jo menos 
Ver Figura 4c un diseæo de impresiOn (21) son los mismos 

y 

se 
localizan justo opuestos uno del otro 

El diseæo de engomado de color (20) 
y 

por Jo menos 
Las capas se engoman juntas por al un diseæo de impresión comprenden un colorante de 

menos dos patrones de goma, los cuales un diferente color cuando Se compara con el diseno 
son diferentes en su corifiguraciOn y/o de engomado, de manera que la hoja continua de 

color (reivindicaciOn 13), multicapa tendrÆ una apariencia do dos lados con 
diferentes colores que aparecen en lados opuestos. 

Ver Figuras de D2 Los dos diseæos de impresiOn 18,19,21,22 son 
diferentes 

Ver Figuras do 02 El diseflo de engomado de color 
y 

el diseæo de 
tmpresión_ son 

Las dos capas tienen diferentes 
_diferentes  

La pnmera 
y segunda capas tienen diferentes 

estructuras (reivindicación 9) propiedades  
Los sitios de goma toman un area total 

Los sitios do engomado 13 toman un area total entre 
entre el 0,03 

y 9%, preferible entre 0,1 
’ 0,03 

y 

9%, de preferencia entre 0,1 
y 6% del area 6% del area de superlicie total do Is capa superficial total de Jo capa rospectiva 1,8 respectiva_(reivindicación_16)   

El tamaæo do cada sitio de goma estØ 
entre 0,15 

y 

150 mm2, preferiblemente El tamario de cada sitio de engomado 13 se estima 
entre 0,5 

y 

100 mm2, y mâs entre 0,15 
y 

150 mm2 de preferencia entre 0,5 
y 

100 
preferiblemente entre 1 

y 

15 mm2 mm2 y de mayor preferencia entre I 
y 

15 mm2. 
(reivindicaci6n_14)  

Al menos una do las capas tiene un 
patrOn tridimensional provisto antes de Por lo menos una do las capas 1,8 tiene un dis&’io 

unirse con la capa opuesta tridimensional proporcionado antes de unirse con la 

(reivindicaciOn 19)
capa opuesta. 

Ver Figuras La hoja continua do multicapa se estampa __________ 
Al menos una de las capas tiene Por Jo menos una de las capas 1,8 tiene orificios en 1 aujeros en ella (reivindicación 24) la misma 



E 

ContinuaciOn. 

D2 Solicitud en estudio  
Por to menos un diseæo de impresón 18 impreso 
sobre et lado iriterno de at menos una hoja I 

y 

at 
Ver Figuras menos un disefSo de impresiön 19,21 impreso en et 

facto externo de por to menos una capa 8 son 
ipresos en diferentes capas. 

Por to menos un diseæo do impresión 18 impreso 

Ver Figuras 
sobre et tado interno do at menos una capa I es 
impreso sobre la misma capa a la cuat ha sido 

aplicado et engomado. 
Una unidad 33 de impresión puede 
disponerse, despuØs do la segunda Por to menos un diseæo de impresión 19,21 impreso 

estaciOn de taminación, para imprimir Ufl sobre et fado externo de at menos una capa 8 es 

patron en un costado dot producto 
aplicado a una capa diferente a la cuat ha sido 

taminado_26_(Pâgina_20,_tIneas_7_�_9).  apticacto el engomado 

Una superficie externa do clicha hoja continua tiene 
ligeras impresiones compactas en tugares 

corresponctientes a los sitios do pegado 13 
y 

la 
Ver Figura 3 de 02 superficie extema opuesta do dicha hoja continua 

multicapa no posee impresiones compactas en 
dichos tugares correspondientes a los sitios do 

pegado. 

� Teniendo en cuenta la anterior comparación, se puede observar que un 
producto tal como el de la solicitud ya era conocido y par lo tanto no cumpliria 
con el requisito de Novedad de acuerdo con el articulo 16 de la DecisiOn 486. 

5.2. Nivel Inventivo (articulo 18 D 486) 

ElTØcnico 

El tØcnico de nivel media versado en la materia encargado de resolver el 
problema puede ser un ingeniero qulmico que labore en la industria de papel y 
que atiende a planes de mejaramiento continua normalmente formulado par 
las empresas. 

� � El Problema 

El problema de proporcionar lamirtados multicapa con caracterIsticas fIsicas, 
estØticas y funcionales mejoradas, tales como flexibilidad, suavidad, 
capacidad de absorción y volumen es alga convencional que un tØcnico de 
nivel media versado en la materia conoce y procura lograr. 

El Estado de la TØcnica 

En el documento FR2824778 (Dl) se divulga la existencia de un sisterna de 
impresiôn de productos para usa sanitarlo y domØstico en papel absorbente 
que comprende al menos un mOdulo de impresiOn (12,14) y al menos un 
mOdulo de gofrado-encolado (10) caracterizado en que comprende un cilindro 
(16) donde el objetivo es obtener productos multicapa que comprenden 
motivos gofrados (60) y motivos impresas (62, 64), los cuales motivos pueden 
ser combinados para formar un motivo complejo (ReivindicaciOn 1). 

El objetivo conocido es proponer productos mÆs suaves y atrayentes sin 
disminuir la calidad de resistencia (PÆgina 1, Imneas 10� 12). 



El aparato de DI es el siguiente: 

El sistema de impresiôn de (a Figura I estÆ constituido principalmente de un 
mOdulo de gofrado-encolado 101 un primer módulo de impresiOn 12, un 
segundo mOdulo de impresiOn 14. Estos mOdulos estân dispuestos airededor 
de un cilindro contraparte 16 comUn a todos los mOdulos. 

El mOdulo de gofrado-encolado 10 estÆ constituido de 4 cilindros ademÆs del 
cilindro 16. Hay primero un cilindro gofrador 18 en frente del cilindro 16. Entre 
los dos cilindros hay un espacio. El cilindro gofrador porta una argolla 20 que 
consta de unos motivos de gofrado gravados. El material que constituye la 
argolla es un material de duraciOn media como baquelita o cerÆmica. Esta 
argolla puede ser constituida de un material sintØtico con propiedades 
equivalentes. En la parte vertical del cilindro gofrador se encuentra un cilindro 
22 para contrapresión. El cilindro 22 puede ser (iso y en ese caso, estÆ en 
material suave tal como el caucho u otro similar. La superficie del cilindro 22 
puede ser la contraparte de encaje del cilindro gofrador 18 y en ese caso, es 
preferible que sea constituido del mismo material que este ültimo. Entre los 
cilindros 18 y 22, es dejado un intervalo que permite el paso de una capa de 
papel. 

Seguido del cilindro gofrador 20 pero segUn otro eje de alineamiento, se 
encuentra un cilindro intermediario 24 que estª igualmente en material suave 
coma el caucho u otro similar. En el mismo eje de alineamiento, seguido del 
cilindro 24 se encuentra un cilindro sumergido 26. Este cilindro y el cilindro 24 
estÆn contenidos en una bandeja que contiene goma. 

Los mOdulos de impresiOn 12y 14 estÆn constituidos de tres cilindrosademÆs 
del cilindro contra-parte 16. Un cilindro aplicador 30 0 32 estª seguido del 
cilindro contraparte 16. En el cilindro aplicador se encuentran motivos en 
relieve, moldeados, que son los motivos de impresiOn. Un cilindro 
intermediario 34 036 estÆn en contacto con el cilindro aplicador 30o32. Este 
cilindro intermediario es en un material duro. Por Gltimo, un cilindro sumergido 
38 o 40 estÆn contenidos en una bandeja con tinta 42 o 44. 

El funcionamiento del sistema de impresiOn segin DI es: 

Una primer capa de papel 46 es alimentado par una primer bobina y Vega al 
sistema de impresiOn. Esta primer capa es gulada par intermedlo de unas 
poleas 48 y 50 hasta el módulo de gofrado-encolado 10. El pasa en el 



espacio dejado entre el cilindro gofrador 18 y el cilindro de contrapresión 22. 
La capa de papel sale gofrada de este intervalo, gracias a la presiOn ejercida 
por los motivos de gofrado gravados sobre la argolla 20. El cilindro sumergido 
26 recoge goma en la bandeja 28. La cola as transferida sobre el cilindro 
intermedio 24. El cilindro intermedio 24 coloca la goma sobre los motivos 
gofrados que forman unas protuberancias. SegUn un modo de realizaciOn 
preferida, la goma utilizada es coloreada. 

Una segunda capa 52 de papal es alimentada por una segunda bobina y Ileva 
al sistema de impresiOn gulada par una polea 54 hasta el nivel del espacio 
entre el cilindro gofrador 18, y las capas son unidas. La goma colocada sobre 
los motivos gofrados permite la union de las dos capas. Los patrones de 
relieve emergen coloridos gracias a la goma colocada sobre la cara interiorde 
la capa 46. 

Las dos capas unidas son enseguida guiadas alrededor del cilindro 16 hasta el 
primer módulo de impresiOn 12 y pasan en el espacio que hay entre dicho 
cilindro y el cilindro aplicador 30. 

� Al nivel del primer mOdulo de impresiOn 12, el cilindro sumergido recoge tinta 
en la bandeja a tinta 42. La tinta es enseguida transferida sobre el cilindro 
intermediario 34. Este cilindro intermediario 34 coloca tinta sobre el motivo de 
impresiOn en relieve de la superficie del cilindro aplicador 30. El cilindro 30 
coloca entonces la tinta sabre Ia cara exterior de la capa 46 e imprime un 
primer juego de motivos sabre el producto constituido por las dos capas 46 y 
52. 

Las dos capas son guiadas par el cilindro 16 hasta el segundo mOdulo de 
impresión 14. Por una secuencia de etapas idØntica a las del primer módulo, 
un segundo juego de motivos es impreso sobre la cara exterior de la capa 46. 
As[, la red multicapa sale del sistema de impresiOn de Dl. 

El producto obtendo en Dl se puede observar en las figuras. La capa 46 es 
vista por su cara exterior. Sabre esta cara son representados los motivos 
complejos en forma de for. Estos motivos estÆn constituidos por los motivos 
gofrados 60, los motivos 62 impresos at nivel del primer mOdulo de impresiOn 
y los motivos 64 impresos al nivel del segundo módulo de impresiOn. 

La tinta colocada sobre los motivos gofrados 60 aparece por transparencia 
puesto que ella ha sido colocada sobre la cara interior de la capa 46. SegUn 
un mOdulo de realizaciOn preferida, los motivos son de colores diferentes. 

Sabre la figura 3, se puede observar una vista transversal del producto. Este 
producto 66 estÆ constituido de dos capas 46 y 52. La capa 46 dispuesta de 
dos elementos 68 y 70 del motivo gofrado 60. Estos dos elementos 
representan, sabre la cara interior de la capa 48, dos protuberancias sobre las 
cuales fue colocada la goma 72 que une las capas. Sobre la cara exterior de 
la capa 46, se observan los depOsitos de tinta 74 correspond ientes at motivo 
impreso 62. Los depósitos de tinta corresponden at motivo impreso 64 no 
representados en la figura 3. 

El sistema de impresiOn segün Ia invencióri permite realizar en una sola etapa 
motivos en relieve y motivos impresos de formas y diferentes colores. 
AdemÆs, se constata que entre las diferentes etapas de gofrado e impresiOn, 
las capas son juntas guiadas pot el cilindro 16, Ia que vuelve imposible toda 
deformaciOn del papel. Gracias al sistema de Dl, es posible combinar 



motivos gofrados y motivos impresos a fin de obtener un motivo complejo, sin 
ningün riesgo de ver aparecer una brecha indeseable entre los motivos de 
relieve y los motivos impresos. 

Otra ventaja es que los diferentes mOdulos son intercambiables. En efecto, es 
posible intercambiar un módulo de impresión por un segundo mOdulo de 
gofrado-encolado. 

AdemÆs, la utilizaciOn de una argolla dispuesta sobre el cilindro de gofrado 
permite cambiar rÆpidamente los motivos. Contrariamente a los sistemas 
clªsicos donde el desmontado es una operaciOn delIcada y larga, el sistema 
de Dl es muy fàcil de desmontar. 

Segün otro modo de realizaciOn, el sistema tiene tres entradas de manera que 
pueda fabricar un producto de tres capas. La tercera capa es guiada hasta 
otro mOdulo de gofrado-encolado diferente del primero de tal manera que las 
dos capas exteriores son gofradas y encoladas y la interior es lisa. 

Las siguientes figuras ilustran el producto laminado de Dl: 

Producto 66 
Capa de papel 46 
Capa de papel 52 
Elementos 68 y 70 
en relieve 60 
Goma 72 
Tinta 74 

La SoluciOn TØcnica 

de los motivos 
FIG. 2 

70 

J74 1j 

MØtodo para łroducir una hoia continua de multicap (Reivindicaciones I a 
18) 

De acuerdo con las reivindicaciones de Ia solicitud en estudio se entiende que 
el principio tØcnico sobre el cual se fundamenta la propuesta es que dicho 
mØtodo incluya etapas de engomado, union de las capas e impresiOn, 
particularmente que i) el primer material flexible de hoja continua y/o el 
segundo material flexible en forma de hoja continua sean impresos mediante 
un rodillo de impresiOn que Ileva un colorante, un tensoactivo, un agente del 
cuidado de la pie[ u otro qulmico funcional y ii) que la impresiOn se realice en 
registro con la transferencia de engomado mientras los dos materiales 
flexibles estØn residiendo sobre el rodillo de impresión. No obstante, en Dl 
tambiØn se divulga un mØtodo de impresiOn que posee etapas de engomado, 
uniOn de las capas e impresiOn donde I) la segunda capa puede ser impresa 
mediante uno o dos môdulos de impresiOn que transfieren tinta para 
desarrollar motivos impresos de pØtalos de for y tallos. AdemÆs, en D1 ii) la 



impresión tamblØn se realiza en registro con la transferencia de engomado 
estando las dos capas sobre el rodillo 16. 

Una diferencia encontrada entre el mØtodo de la solicitud y Dl es el orden de 
las etapas de proceso, pues en la solicitud se realiza primero Ia impresión de 
la primera capa y dicha impresiOn queda interna una vez se une la otra capa 
sobre Ia primera at seguir el mOdulo de engomado y laminaciOn y finalmente 
una impresiOn sobre la capa externa de la segunda capa. Por el contrarlo, en 
Dl no se inicia con una etapa de impresión sino que se inicia con el gofrado-
encolado equivalente al engomado y laminado de la solicitud, ademÆs, la 
impresiOn se realiza con dos módulos finales y sobre la parte exterior de la 
segunda capa. 

No obstante, en Dl se encuentran las siguientes sugerencias: 

"La tinta colocada sobre los motivos gofrados 60 aparece por 
transparencia puesto que ella ha s/do colocada sobre la cara interiorde 
ía capa 46. Segün un módulo de realización prefericia, los motivos son 
de co/ores diferentes." (PÆgina 7, tineas 7 - 11) 

"Otra ventaja as qua los diferentes mOdulos son intercambiables. En 
efecto, es posible intercambiar un mOdulo de impres/ón por un segundo 
módulo de gofrado-encolado." (PÆgina 7, lInea 35 - Pagina 8, linea 2) 

Un tØcnico con acceso a Dl encontraria que los mOdulos de gofrado-encolado 
e impresiOn son intercambiabtes en el aparato, de modo que fÆcilmente el 
tØcnico podrIa realizar modificaciones en el orden de las etapas de proceso 
por ejemplo, colocando la impresiOn al comienzo del proceso, el gofrado-
encolado y finalmente otra impresiOn, etc. AsI, el tØcnico podrIa realizar 
mØtodos de fabricaciOn equivalentes a los de la solicitud en estudlo. 

� En conclusion, el mØtodo de Ia solicitud no posee Nivel Inventivo y por ella no 
cumplirla con el requisito del artIculo 18 de la DecisiOn 486. 

Hota continua de multicała  de material flexible (Reivindicaciones 19 a 34) 

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud en estudio se entiende que 
el principio tØcnico sobre el cual se fundamenta la propuesta consiste en que 
la hoja comprenda i) por Jo menos una primera y una segunda capa ii) que se 
interconectan par engomado en una pluralidad de sitios de engomado 
discretos Jill) donde la hoja continua se imprime con por to menos un diseæo de 
impresiOn compuesto de un colorante, un tensoactivo, un agente del cuidado 
de la piel u otro qulmico funcional, iv) el diseæo de impresion estØ en registro 
con el diseæo de engomado, v) at menos un diseæo de impresiOn es impreso 
en el lado interno de por Jo menos una capa y vi) par to menos un diseæo de 
impresiOn es impreso en et lado exterior de por to menos una capa. No 
obstante, en Dl tambiØn se divulga un producto que comprende I) por to 
menos una primera y una segunda capa (46,52) ii) que se interconectan por 
engomado en una pluralidad de sitios de engomado discretos (72) iii) donde la 
hoja tiene impreso por to menos un diseæo de impresiOn (62,64) con tinta (74), 
donde iv) el diseæo de impresiOn estØ en registro con el engomado coma 
puede observarse en las figuras representativas del producto de Dl y vi) por 
to menos un diseæo de impresiÆn es impreso en el lado exterior de par Jo 
menos una capa tal como puede observarse en las figuras del prod ucto de Dl 
pues la tinta (74) es colocada en la cara exterior de la capa (46) formando 
motivos impresos de pØtalos (62) y tallos (64). 



La ünica diferencia encontrada entre el producto de la solicitud y el de Dl es 
que en el primero v) al menos un diseæo es impreso en el lado interno de por 
lo menos una caps mientras que en Dl no hay diseæos impresos sino un 
engomado que puede ser coloreado 0 una disposiciOn de tinta sobre los 
motivos en relieve. Sin embargo, Dl contiene las siguientes sugerencias: 

"La tinta colocada sobre los motivos gofrados 60 aparece por 
transparencia puesto qua ella ha sido colocada sobre la cara interior de 
la capa 46. Segün an mOdulo de realizaciOn preferida, los motivos son 
deco/ores diferentes."(Pgina 7, lIneas 7� 11) 

"Otra ventaja as que los diferentes mOdulos son intercambiables. En 
efecto, es posible intercambiar an module de impresiôn por an segundo 
mOdulo de gofrado-encolado." (PÆgina 7, linea 35 - PÆgina 8, Ilnea 2) 

Con lo anterior, un tØcnico con acceso a Dl podrIa desarrollar un producto 
donde algunos de sus motivos puedan ser visibles a travØs de las capas bien 
por impresión de tinta o por colocación de engomado coloreado. Esto se 
afirma porque las sugerencias anteriormente seæaladas en Duo motivarIan a 
realizar ensayos sobre el aparato, reemplazando los môdulos de impresiôn por 
gofrado-encolado o viceversa ya que en Dl se dice claramente que los 
mOdulos pueden ser intercambiables lo que permitirla realizar primero un 
gofrado-encolado o primero una impresión. Esto modificarla  la disposiciôn de 
los elementos de impresiOn y de engomado, de modo que para el tØcnico serla 
posible desarrollar productos equivalentes a los de la solicitud en estudio, 

� En conclusiOn, el producto laminado de la solicitud no posee Nivel Inventivo y 
por lo tanto no cumplirla con el requisito del artIculo 18 de la DecisiOn 486. 

6. ConclusiOn 

Los requisitos de patentabilidad de Ia presente solicitud se encuentran afectados asI: 

NO Documento NO Reivindicaciones Requisito que afecta afectadas  
Dl FR2824778 1 - 34 Nivel Inventivo 
D2 C004-94990 - 19-34 Novedad 

En cumplimiento del artIculo 45 de la DecisiOn 486 de Is Comisión de  la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 60 dias contados a 
partir de la fecha de notificaciôn de la presente comunicaciOn. En caso de no dar 
respuesta al presente requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta subsistieran 
los impedimentos para la concesión, se denegarÆ la patente. 


