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CARLOS R. OLARTE, mayor dc edad y vecino de Bogotd, identificado tal como aparece al pie de
mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad solicitante, me permito manifestar lo siguiente
antc ¢} auto emanado por cse Despacho, dentro del plazo legal de prorroga previsto en el articulo 45

de la Decision 486 en los siguientes términos:

1. in primer lugar, con el animo de brindar mayor claridad a la materia reivindicada, me

permito presentar un Capitulo Reivindicatorio Modificado, que rcemplaza en su totalidad el

Capitulo Reivindicatorio presentado al momento de radicar la solicitud. Asi entonces, ¢l Capitulo

Reivindicatorio Modificado adjunto contiene los siguientes cambios:

- sc¢ incluyen las limitaciones de las antiguas Reivindicaciones 2, 13 y 14 en la nueva
Reivindicacidn 1; |

- sc climina ¢l material vitro-ceramico de la capa cxterna de vidrio en las antiguas
Rcivindiéacioncsvi, i7, 18,20 v 22 (nuevas Reivindicaciones 1, VIS, 16, 17y 19);

— s¢ incluyc la caracteristica de que la capa externa de vidrio (10) y la capa intermedia de

vidrio o vitro-ceramico (20) estan compuestas por maleriales con temperaturas de
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ablandamiento diferentes. ILista caracteristica encuentra soporte en el Capitulo Descriptivo
en la pagina 11, linca 10 a linca 30, pagina 15, lineas 1 a 40;

~ se incluye un rango de menor o igual a 3 mm en la capa externa de vidrio. Esta caracteristica
encucntra soporte en el Capitulo Descriptivo en la pagina 12 a pagina 13, pagina 16, lineas
15a37,ypagina 17, lincas 4 a 12;

— se incluye un rango de 5 a 13 mm en la capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico. Esta
caracteristica cncucntra soporte en el Capitulo Descriptivo en la pagina 16, linea 18, y
pégina 17, linca 7; y

— las demas rciviﬁdicaciones, asi como sus relaciones de dependencia se reenumeran de

acucrdo con los cambios realizados.

Valga anotar que las modificaciones cfectuadas al Capitulo Reivindicatorio cumplen a cabalidad con
lo estipulado en cl Articulo 34 de la Decision 486, ya que éstas de ninguna manera implican una
ampliacion de la proteccion correspondiente a la divulgacion contenida en la solicitud inicial. Por el

contrario, éstas corresponden a una drastica limitacion de la materia reivindicada.

2. a- La IExaminadora argumenta que el titulo de la invencién no permite distinguir el
objeto a proteger, y por lo tanto sugiere cambiar el titulo de tal manera que coincida con el
preambulo de las rcivindicaciones. L.a Examinadora sugiere el siguiente titulo: “Proceso para curvar
una composicion blindada y composicion blindada curva con vidrios, vitro-ceramicos o ceramicos

curvados mecanicamente en la capa externa”.

b- Con ¢l animo de facilitar el tramite de la solicitud, acepto la amable sugerencia de la

I2xaminadora y modifico el titulo de acuerdo al preambulo de las reivindicaciones, asi:
“COMPOSICION BLINDADA CURVA Y PROCESO PARA SU FABRICACION”

3. a- La Examinadora objeta la claridad de las Reivindicaciones 1, 13 y 17, argumentando
que éstas no son claras en tanto reclaman una composicion y lo que se caracteriza es un producto
definido por unas capas. la Lxaminadora argumenta que una composicidon se define por sus
componentes y los rangos de los mismos, y no por componentes estructurales con espesores como se
cstablece en el presente caso. La Examinadora solicita definir correctamente el objeto de la

invencion ya sea como composicion o producto.
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b- En primer lugar deseo sefialar respetuosamente a la Examinadora que la expresion
objetada “composicion blindada™ encuentra soporte en el Capitulo Descriptivo, el cual define y

cstablece claramente que una composicion se refiere a: “un_conjunto de diferentes capas de vidrio

. / s ’ .
Soda-Lime’, las cuales se encuentran unidas entre st por capas de adhesivos que por lo general son

polimeros, y por lo general cuentan con una capa de Policarbonato en la parte interna de la

composicion” (ver pagina 1, lincas 15 a 18) (mi subrayado).

Dc csta mancra, me permito recordar a la Examinadora que se debe entender que el Capitulo
Descriptivo es ¢l diccionario de las caracteristicas reclamadas en las reivindicaciones, y que debe
recurrirse a ¢éste para entender como el inventor, al ser su propio lexicografo, define su invento y
bajo qué parametros se debe entender el concepto inventivo reclamado. En este sentido, me permito
resaltar que la expresion objetada cumple con el requisito que exige la Guia de Examen de Patentes
y Modelos de Utilidad de la SIC, en el sentido de que brinda informacion técnica suficiente para que
una persona medianamente versada en la materia pueda poner en préactica (o reproducir) la invencién

. . B . . . "y . . 4
sin nccesidad de realizar un esfuerzo inventivo que sea superior a sus habilidades ordinarias™*"*.

En conclusion, el Capitulo Descriptivo del presente invento establece claramente la forma como
dcbe entenderse inequivocamente la expresion “composicion blindada”. Si bien es cierto que
quimicamente una composicion sc¢ refiere a un conjunto de sustancias en unas proporciones
cspecificas, la composicion blindada del presente invento se refiere a una disposicion de materiales
cn una configuracion o arquitectura especifica, como se define clara e inequivocamente a lo largo

del Capitulo Descriptivo.

Por lo tanto, considero que la opinidn de la Examinadora sobre la falta de claridad sobre la materia
que se estd reclamando es invalida por los anteriores argumentos, y solicito se dé por cumplido

dicho requisito.

' Vidrio Soda-Lime ¢s el nombre cn inglés de los vidrios Sodio — Calcio, los cuales para aplicaciones de ventanas tienen
la siguiente composicion quimica aproximada, la composicion quimica del vidrio depende del fabricante: 73% de SiO»,
14% dc Na,0, 9% de CaQ, 4% de MgO, 0.15% de Al,Os, 0.03% de K,0, 0.02% de TiO, y 0.1% Fe,O; Tomado de
http://en.wikipedia.org/wiki/Soda-lime_glass el 13 de Marzo de 2012.

2 Guia para ¢l Examen de Patentes de invencién y modelos de utilidad. Superintendencia de Industria y Comercio
Dclcgatura para la Propicdad Intelectual, Direccién de Nuevas Creaciones. Enero de 2014. Capitulo 2.7 Descripcion.

% Guia para el Examen de Patentes de invencién y modelos de utilidad. Superintendencia de Industria y Comercio
Dclegatura para la Propiedad Intelectual, Direccion de Nuevas Creaciones. Enero de 2014. Capitulo 2.7.2 Suficiencia.

" Guia para ¢l Examen de Patentes de invencién y modelos de utilidad. Superintendencia de Industria y Comercio
Delcgatura para la Propiedad Intelectual, Direccion de Nuevas Creaciones. Enero de 2014. Capitulo 3.3.3.2

Suficiencia.
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4, a- I.a Examinadora objeta la claridad de las Reivindicaciones de producto 1, 16 y 17,
argumentando que éstas incluyen caracteristicas de proceso, tales como: “al que se realiza un
proceso de intercambio idnico y que es curvada mecdnicamente”, “la capa intermedia de vidrio o
vitro-cerdmico (20) sufren un proceso de intercambio idnico”, entre otras. lLa Examinadora
argumenta que las reivindicaciones de producto y procedimiento son diferentes y, por ello, deben
redactarse de mancra independiente. La Examinadora sustenta su argumento citando un aparte de la
Interpretaciéon Prejudicial del Proceso 129-IP-2007 del Tribunal Andino de Justicia sobre las

reivindicaciones de producto.

b- En cuanto a las supuestas caracteristicas de proceso incluidas en las reivindicaciones
de producto, me permito sefialar a la Examinadora que dicho lenguaje corresponde a lo que se
denomina “un producto definido por su proceso de fabricacion”, el cual es aceptado por la Guia de
I’xamen de Patentes de Invencion y Modelos de Utilidad de la SIC y el Manual Andino de Patentes

(MAP), siempre y cuando ¢l producto no pueda ser definido de otra forma’ ®.

En este sentido, me permito referirme a la reunién sostenida el 10 de septiembre de 2014 entre el
inventor y el cuerpo técnico de la SIC en las oficinas del Despacho, en el cual se discutid la
pertinencia de ubicar esta frase. En dicha reunién la Examinadora se pronunci6 sobre la aplicacion
dc la anterior referencia indicando crréneamente que las frases que denotan “un producto definido
por su proceso de fabricacion” estd dirigido unicamente a polimorfos. Asi entonces, me permito
sciialar respetuosamente a la Examinadora que en ningun aparte del citado Capitulo Reivindicatorio
se hace referencia exclusivamente a polimorfos. De hecho, en uno de los ejemplos que cita la Guia
de la SIC es en la sintesis de polimeros, en el cual indican claramente el ejemplo de un “producto X
obtenible por el proceso Y. Evidentemente y sin duda alguna, el presente caso tiene la misma

estructura conceptual.

Dcseo sefialar a la Examinadora adicionalmente que una de las caracteristicas novedosas del
presente invento radica precisamente en el hecho que a la primera capa externa de vidrio se le
sometec a un proceso de intercambio idnico, el cual cambia algunas propiedades mecanicas del

vidrio, proporciondndole flexibilidad.

* Guia para el Examen de Solicitudes de Patentes de Invencién y Modelos de Utilidad. 2012. Seccién 2.6.5.10 Producto
definido por su proceso de fabricacion

(disponible en http://api.sic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf)

% Manual Andino de Patentes, ISBN 9978-43-855-6. WIPO, Comunidad Andina, 2004. Capitulo 4.6.8 Producto

definido por su proceso de fabricacion.

Pagina 4 de 22



OLARTEMOURE

OLARTE MOURE & ASOCIADOS LTDA.

Adicionalmente, deseo sefialar a la Examinadora que la Reivindicacion 1 igualmente contiene
lenguaje funcional, cl cual también es permitido por el MAP’ y el Instructivo para el Examen de
Solicitudes de Patentes de Invencion y Modelos de Utilidad de la SIC? en donde se menciona que
“...una reivindicacién debe incluir no solamente una enumeracion de elementos sino_también

indicar su funcionamiento y la relacién funcional entre los mismos cuando para la persona versada

en la materia ello no se desprenda de forma obvia...” (Subrayado fuera del texto).

Por lo anterior, considero superada la objecion de claridad de las Reivindicaciones 1 y 14 {antiguas

Reivindicaciones 1, 13 y 17).

5. a- La Examinadora argumenta que las Reivindicaciones 1 y 18 utilizan términos
generales como “adhesivo™, “presion”, “temperatura”, que sugieren de manera imprecisa que la
proteccion sc cxtiende a otras posibles variaciones o modificaciones. La Examinadora sugiere

cambiar dichos términos por un término preciso o un rango concreto.

b- Haciendo un esfuerzo por entender la objecién de la Examinadora, me permito

sciialar respetuosamente que el MAP establece que el lenguaje utilizado en una solicitud de patente

debe ser ¢l lenguaje comin del campo téenico relacionado vy su significado y alcance en las

reivindicaciones, debe ser el que normalmente se da en el drea técnica de la solicitud, siendo claro

para la persona versada en la materia con su sola lectura®'®, lo que cumple a cabalidad la presente

solicitud. Asi las cosas, las reivindicaciones de la presente solicitud son lo suficientemente claras y
concisas precisando la materia reclamada, pues el uso de términos como “adhesivo”, “presion” o
113 ’ X . : : : . I

tempceratura”, es absolutamente comutn en las ciencias de la ingenieria y resulta completamente

reconocible por cualquier persona medianamente versada en la materia.

Debe recordarse que la Descripcidn de una solicitud de patente debe servir para interpretar las
11,12

rcivindicaciones.

En conclusién, una persona medianamente versada en la materia puede

cntender perfectamente el alcance y los limites de la proteccion solicitada, entendiendo qué

’ Manua!l Andino de Patentes, ISBN 9978-43-855-6. WIPO, Comunidad Andina, 2004. Capitulo 4.2, Contenido de las
reivindicaciones.

¥ Guia para ¢l Examen de Solicitudes de Patentes de Invencién y Modelos de Utilidad. 2012. Seccién 2.6.5.8
(disponible en http://api.sic.eov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf)

? Manual Andino de Patentes, Seccion 3.2.

' Manual Andino de Patentes, Scccién 4.6.1.

" Articulo 51, Decision 486.

2 Manual Andino de Patentes, Seccion 4.6.2.
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clementos estructurales deben usarse para reproducir el invento y cuales elementos estan cobijados

por las reivindicaciones y cuéles no.

Adicionalmente, ¢s importante recordar que un inventor estd en su derecho de reclamar proteccién

para la totalidad de un concepto inventivo desarrollado sin importar la amplitud de éste, siempre y

cuando sc guarde unidad de invencion. Asi las cosas, respetuosamente considero errada la objecion
que la Examinadora presenta cn relacion con los términos objetados, pues €stos indican claramente y
dc manera directa que tipo de caracteristica estructural debe estar incluida en la composicion

blindada reclamada.

Esto cs, dentro del concepto inventivo desarrollado se contemplan modalidades en las que el
adhesivo de interés puede o no ser de un tipo especifico. De nuevo, una persona versada en la
materia puede entender perfectamente el alcance y los limites de la proteccion solicitada,
cntendiendo qué modalidades incluyen sustituciones y cudles no. Por lo demads, vale la pena anotar
quc el uso de estos términos y otros analogos que indican la posibilidad de obtener la invencion en
diversas modalidades, es una préctica aceptada a nivel mundial en el &mbito de las patentes, ya que
como la Examinadora debe saberlo, una patente de invencion no se limita a una unica modalidad, si
no que cubre un concepto inventivo global que abarca diferentes modalidades (diversas
materializaciones de la invencién) ligadas por un efecto técnico comun que finalmente delimita el
alcance de la invencion. Asi las cosas, insisto respetuosamente que los términos objetados son
perfectamente entendibles por cualquier persona medianamente versada en la materia, de tal manera
que a la luz del Capitulo Descriptivo es perfectamente claro el alcance y los limites de la proteccion

solicitada, entendicndo cudles materializaciones estan cobijadas por las reivindicaciones y cuéles no.

6. a- LLa Examinadora argumenta que las Reivindicaciones 9 a 12 presentan resultados a
alcanzar, especificamente cita las frases: “la profundidad durante el proceso de intercambio idnico
alcanzada en el litio aluminosilicatos es mayor o igual a 50um y los esfuerzos de compresion son
iguales o mayores a 400 MPa”, y “la profundidad durante el proceso de intercambio idnico
alcanzada en el sodio aluminosilicato es mayor o igual a 30 um y los esfuerzos de compresion son
iguales o mayores a 300 MPa”, lo cual no es permitido ya que las reivindicaciones incluirian no
solo la solucién propuesta por el solicitante sino todas las posibles soluciones que lleguen a ese

resultado.
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b- Difiero respetuOSamente de la opinién de la Examinadora en tanto que malinterpreta
cl uso correcto de caracteristicas estructurales de los elementos reclamados y el lenguaje funcional

incluido en las reivindicaciones.

s decir, si las reivindicaciones objetadas estuvieran redactadas y caracterizadas por un resultado a
alcanzar, por ejemplo, tendrian la forma “una composicién blindada (...) en donde los esfuerzos de
compresion alcanzan una eficiencia de X%”. En este sentido, ninguna de las reivindicaciones del

presente caso conticne este tipo de lenguaje, sino que por el contrario, la composicion blindada esta

caracterizada por las caracteristicas técnicas estructurales y funcionales definidas en la

Reivindicacion 1.

I.a funcionalidad reclamada por el presente invento especifica rangos de trabajo de los elementos
cstructurales reclamados. Por ejemplo, la Reivindicacién 8 (antigua Reivindicacion 9) establece que
la profundidad durante el proceso de intercambio idnico tiene una caracteristica de penetracion

cspecifica (> 50um) y un rango especifico de los esfuerzos de compresién (> 400MPa).

Sin embargo, si la Examinadora atin considera que dichas expresiones siguen estando redactadas en
términos determinados por ¢l resultado a alcanzar, me permito igualmente sefialar respetuosamente

que el MAP" y la Guia para Examen de Patentes de la SIC'* establecen que si bien un pardmetro y

un resultado a alcanzar no es una caracteristica técnica de la invencién, puede aparecer en la

reivindicacion acompaiiado de las caracteristicas técnicas que definen la invencion.

De hecho, ¢l Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto cumple con los lineamientos del MAP y

dc la Guia para Examen de Patentes de la SIC, pues se estdn reclamando elementos por sus

caracteristicas técnicas estructurales v la relacion funcional entre cada uno de dichos elementos. Por

cjemplo, la Reivindicacidn 1 reclama las siguientes caracteristicas técnicas estructurales: i) una capa
cxterna de vidrio; ii) una capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico; iii) una capa interna pldstica; y
v) un material adhesivo entre las capas externa, intermedia y capa interna plastica. Asimismo,
dichas caracteristicas técnicas estructurales estan descritas por la relacion funcional entre los

clementos.

Y Manual Andino de Patentes. (2004). Seccidn 4.6.6 (disponible en hitp://www.comunidadandina.org/public/

patentes.pdf).
" Guia para Examen de Solicitudes de Patentes de Invencién y Modelo de Utilidad. Superintendencia de Industria y

Comercio (2012). Seccion 2.6.5.8 Reivindicaciones definidas por el resultado a alcanzar,
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En conclusién, las expresiones objetadas en el andlisis de la Examinadora, en vez de restarle
claridad a la materia reivindicada (o hacer imposible determinar el alcance de la proteccion), definen
la invencion especificando la composicion reclamada mediante una serie de capas con sus
respectivas caracteristicas estructurales que cumplen una funcion especifica, respetando siempre las
dircctrices establecidas por el MAP y el Instructivo de la SIC mencionadas previamente. En
consecuencia, me permito resaltar que estas expresiones aportan claridad y son entendibles para una
persona medianamente versada en la materia a la luz de la materia divulgada en el Capitulo

Descriptivo.

7. a- La Examinadora sefiala que la Reivindicacion 4 presenta efectos, lo cual no es
permitido.  La Examinadora cita la frase: “se puede verter a temperatura ambiente de
almacenamiento”, argumentando que las reivindicaciones se deben caracterizar por las
caracteristicas estructurales, y que no se aceptan reivindicaciones que caractericen resultados, usos,

ventajas o efectos.

b- Dando alcance a mi respuesta del punto 6 anterior, me permito sefialar de nuevo que
la Examinadora malinterpreta el lenguaje en el que esta redactada dicha reivindicacion, pues la
Reivindicacion 3 (antigua Reivindicacién 4) no esta redactada en términos de usos, ventajas,
resultados o efectos, sino que hace referencia a la funcionalidad de uno de los materiales reclamados
en la Reivindicacion independiente 1. De esta manera, y siguiendo con mi explicacion del punto
anterior, dicha rcivindiéacién hace referencia a la funcionalidad, mas no a usos, resultados, ventajas

o efectos.

Sin embargo, si dicha reivindicacién estuviera redactada en tales términos, el MAP y la Guia de la
SIC lo permiten, por lo anteriormente explicado. Por lo tanto, solicito a la Examinadora dar por

superado el requisito de claridad objetado para dicha reivindicacion.

8. a- [.a Examinadora sefiala que la Reivindicacion 17 utiliza el término indefinido y/o
impreciso “entre” para definir el rango de varias caracteristicas de la composicion. La Examinadora
argumenta que cstos términos no permiten establecer un intervalo puntual para las caracteristicas

reclamadas, y no permiten una comparacion con el estado de la técnica.

b- Me permito sefialar a la Examinadora que el término “enfre” define un intervalo de

cspesor para las capas intermedias de vidrio y capas internas de plastico. Debe entenderse que la
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inclusion de rangos son aceptados por el MAP" y la Guia de Examinacién de la SIC'®. Asf las
cosas, insisto respctuosamente que el término objetado es perfectamente entendible por cualquier
persona medianamente versada en la materia, de tal manera que es perfectamente claro el alcance y

los limites de la proteccion solicitada.

9. a- La Examinadora argumenta que la Reivindicacion 18 de proceso (nueva
Reivindicacion 15), no muestra una secuencia de etapas técnicas por medio de las cuales se
{ransforme una materia en un producto o se obtenga un resultado. La Izxaminadora argumenta que
los pasos s¢ limitan a suministrar una seric de elementos (materias primas, equipos, etc.), pero no
cnsefia las ctapas téenicas con sus condiciones téenicas (temperaturas, flujos, presiones, etc.). La
Iixaminadora sugiere realizar las aclaraciones respectivas o definir la invencion por sus
caracteristicas esenciales y estructurales, teniendo en cuenta de no modificar o ampliar la materia ya

divulgada.

b- Dificro respetuosamente de la opinion de la Examinadora, en cuanto a que la nueva
Reivindicacién 15 define especificamente dos pasos: i) curvar individualmente por gravedad y
tcmperatura la capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico; y ii) curvar mecanicamente por presion y

tcmperatura la capa externa de vidrio y la capa interna plastica.

I.as expresiones que sugiere la Examinadora hacen parte del lenguaje funcional que establece la
rclacién funcional de los elementos reclamados en los pasos para obtener una composicion blindada
curva. Es decir, de acuerdo a lo sefialado por mi, en el punto 7 de este memorial, el lenguaje
funcional dentro de las reivindicaciones, ya sean de procedimient‘o o producto, son aceptadas por las
Guias de la SIC y el MAP. Por lo tanto, solicito a la Examinadora tener en cuenta mis comentarios

sobre el lenguaje funcional aceptados por la SIC.

10.  a- La Examinadora considera que existen dos grupos inventivos independientes que no
comparten un Unico concepto inventivo. La Examinadora sustenta su objecién dado que la
Reivindicacién 1 no es novedosa de acuerdo con la materia divulgada por D1, y establece la divisién

de la siguiente manera:

"> Manual Andino de Patentes, Seccion 4.6.3 Términos imprecisos o relativos.

' Guia para cl Examen de Solicitudes de Patentes de Invencién y Modelos de Utilidad. 2012. Seccién 2.12.3.3 Rangos
de valores (disponible en http://api.sic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf)
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Grupo I: Reivindicaciones 1 a 17, que reclaman una composicion blindada curva;

y
Grupo II: Reivindicaciones 18 a 20, que reclaman un procedimiento para curvar

una composicion blindada.

b- En respuesta a lo anterior, y como lo he mencionado anteriormente, me permito
scfialar que un inventor estd en derecho de reclamar la totalidad del concepto inventivo desarroliado

cn su invencion, sin importar la amplitud de éste. De esta manera, al desarrollar una composicion

blindada curva como la aqui reclamada, la persona medianamente versada en la materia también
desarrollaria un proceso de fabricacion para obtener dicha composicién, pues dicho proceso es el
que permite obtener precisamente el producto reclamado, que es uno de los objetivos de la presente
invencién.  Adicionalmente, como lo demostraré en el siguiente punto, y de acuerdo a las
limitaciones realizadas a las reivindicaciones, el presente invento cumple con los requisitos de
novedad y nivel inventivo. Por consiguiente, la presente invencion si cumple con los requisitos de

unidad de invencidn.

1. a- La Examinadora considera que los siguientes documentos afectan la novedad y el

nivel inventivo de la presente invencion:

Fecha de

Doc. No. Patente Titulo L,
publicacion

D1 | US2010/0275767 | Multi-hit capable transparent, multi stack (Pinckney) 04/11/2010

Transparent armor systems, methods for making and

D2 | US2012/198989 09/08/2012
’ methods for using (Varshneya)
D3 | US2012/17476] [ransparent armor w1th. improved multl-hlt‘ performance 12/07/2012
by use of a thin cover glass (Dabich)
1) Novedad: La Examinadora considera que D1 anticipa las caracteristicas

reclamadas en la Reivindicacion 1, asi como las caracteristicas de las Reivindicaciones dependientes

2 y 14 (D1, Reivindicacion 6).
[.a FExaminadora adicionalmente considera que las Reivindicaciones dependientes 4, 9 a 12 no

mencionan caracteristicas técnicas tangibles adicionales que puedan brindarle novedad al presente

invento, puesto que estan redactadas en términos de usos o resultados.
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i) Nivel inventivo: La Examinadora argumenta que las Reivindicaciones 3, 13,

15y 17 carccen de nivel inventivo a la luz de los documentos D1 a D3 de la siguiente manera:

D1 no divulga ¢l grupo de materiales alcalinos que se reclaman en las Reivindicaciones 3 y 15, y
ademas indica que cl cfecto de incluir estos materiales es que reducen la posibilidad de fracturas o
rasgufios en la capa de la superficie de impacto, haciéndola més eficiente. La Examinadora sefiala
que el problema técnico que pretende solucionar la presente invencion se podria formular asi: jcémo
modificar la composicién de D1 para reducir la posibilidad de fracturas o rasgufios en la capa de
superficic dc impacto?. Sin embargo, D2 divulga esta caracteristica en el sistema de blindaje en una
cestructura curvada (Resumen, parrafo 26, Figura 3), donde se usa un material vitro-ceramico de

Litio Aluminosilicato (Parrafo 34).

I.a Examinadora concluye que una persona medianamente versada en la materia incluiria los
materiales alcalinos de D2 en la composicion blindada de D1, para llegar asi al objeto de las

Reivindicaciones 3 y 15 de la presente invencion, por lo que éstas resultan obvias.

Adicionalmente, la IExaminadora argumenta que D1 y D3 afectan el nivel inventivo de las
Reivindicaciones 13 y 17. La Examinadora considera que D1 no menciona el espesor de la capa
cxterna, y que el efecto de esta caracteristica es que mejora el rendimiento a multiples golpes en la
supcrficic de impacto de la armadura, por lo cual es més eficiente. La Examinadora considera que la
utilizacion de un espesor menor o igual a 3 mm de la capa externa para mejorar el rendimiento a
multiples golpes en la superficie de la armadura ya estd divulgada en D3, que se refiere a un
laminado de armadura transparente (Resumen y Reivindicacion 1), donde la cubierta de vidrio tiene

un espesor menor o igual a 3 mm (Resumen).

La Examinadora concluye que una persona versada en la materia incluiria dicho espesor menor o
igual a 3 mm dc la capa externa de D3 en la composicion de D1, para llegar asi al objeto de las

Reivindicaciones 13 y 17, por lo que éstas resultan obvias.

b- Si bien es cierto que el arte citado divulga caracteristicas relacionadas con vidrios
blindados, la Examinadora pasa por alto aspectos importantes de la presente invencion los cuales se
reflejan mucho mas con las modificaciones realizadas. A continuacién me permito exponer las
caracteristicas técnicas del presente invento y el arte citado, para después diferenciar las

caracteristicas novedosas e inventivas del presente invento en relacion con el arte citado.
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i) De acuerdo con las limitaciones realizadas al Capitulo Reivindicatorio, la

presente invencion reclama una composicion blindada transparente curva que tiene un vidrio de

menos de 3 mm en la capa externa a la cual se le realiza un proceso de intercambio i0nico vy que

puede ser curvado mecanicamente durante el proceso de laminaciéon. La composicion blindada

transparente de la presente invencion también involucra uno o mas vidrios o vitro-ceramicos
curvados por gravedad y temperatura y, usados en las capas intermedias. Como lo ensefiaré mas

adelante, la presente invencion resuelve el problema de fabricar sistemas blindados transparentes

curvos cuando el vidrio usado en la capa externa tiene un punto de ablandamiento dilatométrico

diferente a los vidrios o vitro-ceramicos usados en los vidrios internos. El presente invento se

beneficia de la flexibilidad que el proceso de intercambio idnico da al vidrio usado en la capa

cxterna para que esta pueda adoptar la curvatura del vidrio interno que previamente ha sido curvado

por temperatura v gravedad.

Iispecificamente, el presente invento reclama: 1) una composicidén blindada curva que comprende
una capa externa dc vidrio o vitro-ceramico (10) al que se realiza un proceso de intercambio 16nico
dc tal mancra que obtenga suficiente flexibilidad para ser curvada mecénicamente, y que
adicionalmente tiene un espesor menor o igual a 3 mm; ii) una capa intermedia de vidrio o vitro-
ccramico (20); iii) una capa interna plastica (40); y iv) un material adhesivo (30) entre las capas
cxterna (10), intermedia (20) y capa interna plastica (40); en donde la capa externa de vidrio (10) y
la capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico (20) estdn compuestas por materiales por materiales

con temperaturas de ablandamiento diferentes.

1) Ahora bien, en relacion con el arte previo citado, me permito sefialar que D1
divulga un sistema blindado transparente que involucra varias pilas o “sub-stacks” separadas por una
capa intermedia denominada “interlayer”. La parte delantera del primer sub-stack comprende una
varicdad dec capas incluyendo una capa externa de vitro-cerdmico, una capa trasera de un material
para detener las esquirlas y al menos una capa de un material intermedio que puede ser de vidrio y
que esta laminado entre la capa externa y la capa del material usado para detener las esquirlas. D1

considera el uso de vitro-ceramicos o vidrio en la capa externa y en las capas intermedias.
Una persona con experiencia en la fabricacion de sistemas blindados transparentes (TAS del inglés

Transparcnt Armor Systems) facilmente entiende que si se desea construir un TAS curvo, el material

usado cn la capa externa tendria que ser igual al material usado en las capas intermedias, de tal
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manera que dichas capas puedan scr curvadas simulténeamente y a la misma temperatura
dilatométrica de ablandamiento sin quc se presenten defectos dpticos que hagan inviable el uso en
aplicacioncs como las automotrices. Adicionalmente, una persona con experiencia en la fabricacion
dc vidrios blindados entendera que una de las opciones que existen para evitar defectos dpticos que
sc generan durante ¢l curvado simultdnco de materiales con diferentes temperaturas dilatométricas
de ablandamiento ¢s mediante el curvado individual de los materiales. Sin embargo, durante la fase
de desarrollo de la presente invencion, se intentaron multiples experimentos ensefiados por el estado
de la téenica, pero los resultados arrojaron que es imposible curvar individualmente las capas de
vidrio y cvitar las roturas que se generan en dichas capas durante el proceso se laminado. Esto
dcbido a 4quc ¢s altamente probable obtener falta de paralelismo entre las capas curvadas

individualmente.

iii) D2 divulga un TAS que incluye una region transparente frontal con una o

varias capas como capa extcrna y una regién posterior que tiene una o mas capas de vidrios con

intercambio iénico (IOX del inglés Ton Exchange Process). D2 establece que el proceso de 10X en
la regidn trasera cs realizado para dotar a esta capa de una reéistencia alta para resistir la fféctﬁra
durante la flexidn ocasionada por un impacto de un proyectil a alta velo@idad. De tal manera que, el
proceso de intercambio idnico (I0X) debe ser modificado para obtener diferentes profundidades de
penctracion y esfuerzos de compresion superficiales con el fin de incrementar la capacidéd de

absorcion y disipacion de energia de la TAS (paragrafos 18, 19, 20 y 34).

A diferencia del presente invento, el proceso de IOX de D2 no tiene como finalidad aumentar la
flexibilidad de la capa posterior de su composicion y es solo considerada para capas intermedias mas
no para la capa externa.  Como sc explicd durante la reunion sostenida con la Examinadora
anteriormente mencionada, esto acarrea beneficios balisticos completamente diferentes a los
propuestos por la presente invencion. Simplemente el requisito balistico de D2 no lo contempla el

presente invento.

iv) D3 divulga una composicion blindada que comprende una capa externa de
vidrio/vitro-ceramico, una o mas capas de vidrio o vitro-ceramico en las capas internas, una o mas
capas de materiales anti-esquirlas detras de las capas intermedias y finalmente una capa delgada que
cubre la capa externa, en donde la capa delgada de vidrio tiene un espesor de menos de 3mm. D3
cstablecc que los vidrios que contienen iones de metales alcalinos pueden ser reforzados

quimicamente por medio del proceso de intercambio idnico (10X).
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V) Anélisis de Novedad:

IHabiendo descrito las caracteristicas que definen el presente invento y las anterioridades citadas por
la Examinadora, me permito sefialar en cuanto a la novedad, que las caracteristicas del presente
invento sc diferencian de DI, porque D1 a pesar de considerar materiales con diferentes

temperaturas de ablandamiento para conformar la composiciéon blindada no divulga una

composicion blindada curva conformada por un material en la capa externa con una temperatura de

ablandamiento diferente al usado en la capa intermedia y mucho menos divulga la fabricacion de

tales materiales y cvitar los defectos dpticos que se generan durante el proceso de curvado. Asi
mismo, D1 tampoco divulga cdmo evitar las roturas que se generan durante el proceso de laminado
cuando el curvado de las capas externa e intermedia se realiza de forma individual. De acuerdo a la
diferencia estructural entre el presente invento y D1, éste no resuelve el problema fundamental que
resuelve este invento, que es: ;cédmo hacer viable la fabricacion de composiciones blindadas curvas
cuando sc usan materiales con diferentes temperaturas de ablandamiento en la capa externa y en las
capas intermcdias?. Por lo anteriormente expuesto, para una persona con experiencia en la

fabricacion de TAS, entiende quc el alcance de D1 esta dirigido a composiciones blindadas planas.

Fn este sentido, me permito sciialar a la Examinadora que D1 no resuelve el problema fundamental
que resuclve la composicidn blindada del presente invento, pues en ningiin momento establece como
fabricar sistemas blindados transparentes cuando el material usado en la capa externa tiene un punto
dc ablandamiento diferente a los materiales usados en los vidrios internos evitando los problemas
Opticos y las roturas caracteristicas del curvado simultaneo por gravedad y temperatura de materiales
con temperaturas de ablandamiento diferentes, tal y como lo reclama el presente invento.
Simplemente no hay una divulgaciéon de los elementos estructurales reclamados por la presente

invencion.

En cste punto es importante resaltar que para fundamentar una afectacion vélida contra la novedad

dc una invencion, el arte previo debe divulgar explicitamente todas y cada una de las caracteristicas

de la invencién.'” Es mas, el Tribunal Andino de Justicia (TAJ) ha determinado que para establecer

una objecion valida contra la novedad, la divulgacion del arte previo debe ser lo suficientemente

dctallada para que una persona versada en la materia pueda usar dicha informacidn para reproducir y

7 Manual Andino de Patentes. (2004). Seccion 9.4, (disponible en
htip://www comunidadandina.org/public/patentes.pdf).
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explotar la invencion.'® En cl presente caso, los elementos revelados en el arte previo resultan

diferentes a la composicion blindada reclamada en el Capitulo Reivindicatorio Modificado, por lo

que ¢sta es sin duda es novedosa frente al arte previo citado.

V) Andlisis de Nivel inventivo:

n cuanto al nivel inventivo, me permito desarrollar mis argumentos utilizando la aproximacién de
nivel inventivo de método “problema-solucién”, que utiliza la SIC segln los lineamientos de la Guia
para Examen de solicitudes de Patente de Invenciéon y Modelo de Utilidad (de ahora en adelante

“Guia de la SIC”)."

Ante todo, cabe resaltar que cstos lineamientos expresan claramente que en el andlisis de nivel
inventivo “debe hacerse un juicio de valor y un andlisis objetivo de las divulgaciones previas del

estado de la 1écnica, no influenciados por el conocimiento que va se tiene de la Invencion que se

estd evaluando”' (¢nfasis fuera del texto). Es decir, el examen de nivel inventivo debe realizarse

cvitando un andlisis en retrospectiva, poniéndose en el lugar del inventor que atin no ha desarrollado

cl invento evaluado.

A- Identificar ¢l estado de la téenica cereano a la invenciéon reivindicada.

Para cl presente caso, me permito llamar la atencidon sobre la Guia de la SIC que determina

claramente que “El estado de la técnica cercano es un_documento que se encuentra en el mismo

campo lécnico que la invencion o trata de solucionar el mismo problema o uno semejante. Suele
ser el que liene mds caracteristicas en comun con la invencion o presenta leves modificaciones de

estructura e indica la misma funcion, propdsito (y) En caso de que haya varios documentos

relacionados, el estado de la técnica cercano es el documento gue menciona una funcion,

propdsito, problema a resolver o actividad semejante al de la invencion™ (énfasis fuera del texto).

Es decir, el arte previo més cercano a la invencidn sdlo puede ser un documento del estado de la

técnica, mientras que el segundo documento debe ser el que “contiene una ensefianza que indicaria

"® Proceso 06-1P-89 (http://intranet.comunidadandina.org/Documentos/Procesos/209-1P-2005.doc); y Proceso 36-1P-
2004 (http://www .notinet.com.co/serverfiles/servicios/archivos/30jul04/ca36-04.htm)

? Guia para Examen de solicitudes de Patente de Invencién y Modelo de Utilidad, 2014, seccion 2.13.5.1 (dlspomble en
hltp /faplsic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf)

* Guia para Examen de Solicitudes de Patente de Invencién y Modelo de Utilidad, Superintendencia de Industria y
Comercio, 2014, scecion 2.13.5.1, pagina 132.
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(no sélo que podria indicar, sino que indicaria) a la persona medianamente versada en la materia,

enfrrentada al problema técnico, como modificar o adaptar el estado de la técnica mds cercano para

3921

resolver el problema, de la forma reivindicada, sin realizar una actividad inventiva® (énfasis fuera

del texto).

‘I'eniendo cn cuenta lo anterior, en primer lugar me gustaria resaltar que ningin documento del arte
previo citado estd dirigido a composiciones blindadas curvas y menos ain al curvado de vidrios de
diferentes puntos de ablandamiento de manera simultinea, sino que al contrario, el arte citado
reclama composiciones blindadas que estan dirigidas exclusivamente al bloqueo y retencion de
proyectiles. De esta manera, solo en términos de configuracion estructural, D1 seria el documento
mas cercano a la presente invencion, pues divulga una arquitectura parcialmente similar al presente
invento. D2 y D3 no divulgan una estructura si quiera similar al presente invento, estos documentos
mencionan algunas similitudes en funcion balistica y aplicacion del proceso de intercambio idnico a

vidrios.
B- Determinar la diferencia entre la invencion y el estado de la técnica cercano.

Al comparar la materia reclamada en la presente solicitud y la materia divulgada en D1, D2 y D3, se

cncucentran las siguientes diferencias:

Ni D1, D2 ni D3 divulgan el curvado de una composicion blindada de vidrios con temperaturas de
ablandamiento distintas, sin la generacién de espacios entre capas o falta de paralelismo que
promueva rupturas durante el proceso de laminado. Ninglin documento sugiere composiciones con
diferentes materiales en la capa externa y capas intermedias que puedan ser curvadas
simultdneamente por temperatura y gravedad evitando defectos dpticos inadmisibles en aplicaciones
automotrices.  Ningun documento divulga un material, o arquitectura de materiales que
proporcionen un paralelismo adecuado entre la capa externa y las capas intermedias, evitando
cspacios entre las capas o rupturas durante los ciclos de calentamiento y presion que se generan en el

laminado dc las composicioncs.

C. Definir cl efecto técnico causado y atribuible al elemento diferencial.

! Ibid., paginas 133-134. .
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Iin este punto me permito resaltar que la guia de la SIC establece claramente que el problema
técnico, y por ende ¢l efecto técnico de la invencion, debe considerarse en su definicion més amplia,
por lo que cl problema técnico, al igual que el efecto asociado, no necesariamente implica una
mejora al estado de la téenica, sino que también puede involucrar un remplazo de un producto o
procedimiento para obtener efcctos idénticos o similares a los ya conocidos en el estado de la
técnica.”? El unico criterio para que una invencién posea nivel inventivo es que dicha invencién no
resulte obvia a partir del arte previo.”® Por consiguiente, aun si la Examinadora encontrara en D1,
D2 o D3 sugerencia alguna respecto a la arquitectura de vidrios y materiales utilizados en dichas
anterioridadcs, estos no divulgan el uso de materiales que tengan temperaturas de ablandamiento
distintos cn la capa externa y capas intermedias, por lo que no pueden ser considerados suficientes
para declarar falta de nivel inventivo, pues la estructura de las capas de materiales reclamadas, tal

como lo sefialo mas adelante, no ¢s obviamente derivable a partir del estado de la técnica citado.
D. Deducir el problema téenico objetivo.

Por consiguicnte, y a la luz del arte previo mas cercano citado, el problema técnico que resuelve la

presente invencidn se orienta a “;cédmo fabricar sistemas blindados transparentes curvos cuando

¢l vidrio usado en la capa externa ticne una temperatura de ablandamicnto difcrente a los

vidrios o vitro-cecramicos usados en los vidrios internos?.

Vale la pena llamar la atencion de la Examinadora en que el problema técnico planteado estd
crréncamente formulado, pues no se trata de “;cémo modificar la composicién conocida en D1 para
mejorar el rendimiento a multiples golpes en la superficie de impacto de la armadura?”, o *“;cémo
modificar la composicion de D1 para reducir la posibilidad de fracturas o rasguflos en la capa de
superficic de impacto”, pues la Examinadora omite completamente el efecto técnico de la invencidn,
relacionado con el hecho que la arquitectura de materiales de la composicion del presente invento
resulta atil a la hora de reducir problemas 6pticos de la composicién, evitar roturas durante el
proceso de laminado y adicionalmente, un ahorro en tiempo y energia de fabricacidn. Blen debe
cntender la Examinadora que evitar problemas Opticos en vidrios curvos, reducir el tiempo de

fabricacidn y la energia utilizada (el presente invento reduce de 5 a 8 horas la fabricacion de una

? Guia para Examen de solicitudes de Patente de Invencién y Modelo de Uuhdad 2014, seccion 2.13.5 l pagina 133
(dlspomb]c cn http.//am.sm.s_ov.co/Documcnlos’Guna Examen Patentes.pdf)

** Guia para Examen de solicitudes de Patente de Invencién y Modelo de Utilidad, 2014, seccion 2.13, pagma 127
(disponible en http://api.sic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf)
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composicion blindada), resulta supremamente eficiente en términos de costos, tiempos y produccion

de vidrios blindados curvos.

E. Evaluar si la invencion reivindicada, partiendo del estado de la técnica
cercano y del problema técnico objetivo, habria sido obvia para la persona medianamente

versada cn la materia.

De acuerdo con las anteriores consideraciones, es evidente que para una persona medianamente
versada en la materia, resultaria impensable llegar a la composicion blindada reclamada en la
presente solicitud a partir del arte previo citado por la Examinadora, debido a que las diferencias
cstructurales entre la composicion blindada de D1 y el de la presente invencién surgen desde el
hecho de que D1 no divulga como curvar materiales con diferentes temperaturas de ablandamiento
(asi como ninguna de las otras dos anterioridades), por tanto, resulta obvio para una persona con
experiencia en la fabricacion de TAS que a partir del arte citado, la fabricaciéon de composiciones

solo se realizaria con composiciones blindadas planas.

Iis decir, una persona medianamente versada en la materia no encontraria motivacion alguna en D1
para modificar tanto el nucleo como los sustituyentes de un compuesto para asi llegar a otro, y
mucho mecnos con la expectativa de que no solo se mantenga la actividad sobre el mismo blanco,

sino quc ¢sta sca mejorada.

Si una persona versada en la materia intentara curvar la composicién blindada divulgada en D1 , esa
persona tendria que utilizar el mismo material en la capa externa e intermedias con el fin de que
todas las capas pudieran ser curvadas simultaneamente utilizando la misma temperatura, ya que si lo
pretendiera hacer con materiales con temperaturas de ablandamiento diferentes, tendria que hacerlo
por ctapas y luego tratar de unir las capas esperando tener el paralelismo necesario para que no se
generen roturas durante ¢l laminado. De otro lado, si intentara hacerlo de forma simultianea no
podria evitar los defectos opticos que se generan durante el curvado simultdneo por gravedad y
temperatura y que hacen inviable ¢l uso posterior de los vidrios en aplicaciones automotrices. Aun
con la divulgacién de D3 del uso del proceso de 10X, no existe enseflanza alguna de que dicho
proceso de IOX permita el curvado simultdaneo de capas por gravedad y temperatura reduciendo el
ricsgo de la generacion de espacios entre las capas y defectos opticos que son causados durante el

proceso dc curvado para materiales que tienen temperaturas de ablandamiento diferentes.
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Una persona versada en la materia no estaria motivada a modificar la capa de vidrio o vitro-
ceramico de D1 para reemplazarla por una capa delgada de vidrio con JOX de menos de 3 mm de
D3 y pretender atender las funciones balisticas que se reclaman en D1 para el material usado en la
capa externa. Adicionalmente, una persona con experiencia en la fabricacion de TAS entenderia que
las composiciones descritas por D1 cuando tienen materiales con diferentes puntos de
ablandamiento solo pueden ser planas, puesto que si se intentaran curvar se presentarian las roturas
por falta dc paralelismo o los defectos dpticos generados durante el curvado por temperatura y
gravedad que hacen inviable la fabricacion curva de las composiciones blindadas de D1. Por tanto,
no habria motivacidn alguna para que una persona versada en la materia concluyera que un proceso
de IOX permita a las capas externas de vidrio ser curvadas mecénicamente usando las capas
intermedias como molde y al mismo tiempo reduciendo el riesgo de roturas por falta de paralelismo
cntre las capas y defectos Opticos cuando los materiales tienen temperaturas de ablandamiento

diferentes.

Ahora bicn, en relacidn con la objecion de nivel inventivo utilizada por la Examinadora en donde
sefiala que D1 y D2 combinados afectan el nivel inventivo de las Reivindicaciones dependientes 3,
13 y 15, me permito seflalar que la Examinadora no proporciona argumentos técnicos que
cfectivamente desvirtien el nivel inventivo de la composicion blindada reclamada pues no explica
cémo a partir de D1 una persona con conocimiento en el tema modificaria la capa externa con los
materiales divulgados en D2, para llegar a la composicidon blindada del presente invento. Este
simplemente no podria cumplir con los requerimientos de absorcion y disipacién de energia
rcqueridos por D2 para la capa externa para reducir los esfuerzos de tension y esfuerzos de “hoop”
cn 30.000 psi como lo reclama D2. Con seguridad, el espesor de la capa externa para cumplir con el
requerimicnto de D2 sera mayor al espesor limite méaximo de la presente invencidon que es de 3 mm.
Una persona con conocimiento en la fabricacion de sistemas blindados transparentes facilmente
entenderd que el proceso de 10X descrito por D2 no puede realizarse a materiales vitro-ceramicos
(cl material considerado por D1 para la capa externa del primer sub-stack) por la estructura

molecular de estos materiales.

De acucrdo a lo anterior, si se aplicara el anélisis de la Examinadora en cualquier campo de la
técnica, no existirian las patentes, pues cualquier elemento en el arte previo es susceptible de ser
modificado completamente para dar otro elemento, el punto de la Examinadora es determinar si las

modificaciones rcalizadas son motivadas por el arte previo, y por lo tanto obvias, o no.
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En el presente caso, ninguno de los documentos explica cdmo solucionar el problema de.curvar
materiales de distintos puntos de ablandamiento evitando defectos Opticos y roturas para fabricar
composiciones blindadas curvas, y mucho menos divulgan que el proceso de IOX estd dirigido a
proporcionar flexibilidad al vidrio para hacer viable la fabricacion de composiciones blindadas
mediante un proceso de curvado mecénico con buenas propiedades dpticas, reduciendo el riesgo de

roturas y haciendo cl proceso de fabricacion mas eficiente, rapido y econémico.

Teniendo en cuenta lo anterior, la persona medianamente versada en la materia no se veria motivada
a combinar los documentos citados, y en caso de que lo hiciera, no obtendria una composicion curva

con matcriales con diferentes temperaturas de ablandamiento curvados mecénicamente.

Asi las cosas, y a la luz de las cvidentes diferencias encontradas entre la materia reclamada en la
solicitud frente al arte previo, vale la pena sefialar que el MAP establece que para que pueda negarse
la existencia de nivel inventivo, es necesario, no solamente que la combinacion de las ensefianzas
pucda hacerse, sino también que exista una sugerencia o razon tal, que lleve al técnico con

.. . . - 24
conocimientos medios a combinar las ensefianzas de los documentos®”.

kin el presente caso, ¢s importante destacar que el analisis del nivel inventivo no puede basarse en si
la invencidon era posible, pucs claramente es posible, ya que la composicién blindada reclamada
cxiste.  Aplicar un estdndar de “posibilidad de alcanzar” en la evaluacion de patentes, haria que
ninguna invencidn fuera susceptible de patentarse, haciendo inviable e} sistema. Del mismo modo,
cl anélisis de patentabilidad no puede implicar la cuestiéon de si las técnicas de investigacion
aplicadas son comunes u obvias, sino mas bien si el objeto especificamente reclamado podria haber
sido cvidentemente derivado del arte previo (sin necesidad de investigacion adicional alguna). En
otras palabras, para la fccha de prioridad aqui reclamada, la persona medianamente versada en la
materia habria podido llegar a la composicion blindada de la presente invencidn. Sin embargo, la
cuestion a determinar es si la persona medianamente versada en la materia, a la fecha de prioridad
aqui rcclamada, lo habria realizado, motivado por el conocimiento general y estimulado por el arte

previo, lo cual como se demostrd anteriormente no sucedio.

Finalmente, me permito recordarle a la Examinadora que el andlisis realizado resulta equivocado
dcbido a que éste se limita a mencionar una diferencia (entre las tantas que se mencionaron

anteriormente) y a scfialar similitudes inexistentes entre la presente solicitud y el arte previo citado.

* Manual Andino de Patentes. (2004). Seccién 10.2.1 Ejemplo 1 (disponiblc en ).
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lista practica es contraria a lo que establece el Manual Andino de Patentes cuando indica claramente
que: “...la busqueda de anterioridades se efectua a posteriori, tomando como punto de partida la

misma invencion, ...La SIC debe realizar el esfuerzo intelectual de colocarse en la situacion que ha

tenido que afrontar el técnico con conocimientos medios en la materia en un momento en_que la

invencion no_era conocida, es decir antes de la invencién™ (mi subrayado). Por ende, no es

apropiado anticiparse a los resultados presentados por la invencidén, ya que asi, siempre resultard
“obvio” todo objeto de¢ una solicitud de patente, pues inevitablemente esta parecera derivada de la
tcorfa cn que sc basa su desarrollo, sin dar mayor importancia al trabajo, intelecto y creatividad

involucrados cn la invencion para llegar a la solucion del problema planteado en la solicitud.

Dc aceptar cl estandar de nivel inventivo de la Examinadora, donde supuestamente el desarrollo de
la composicién blindada aqui reclamada es obvia, se desdibujaria el objetivo principal del sistema de
patentes, que es precisamente fomentar la investigacion y desarrollo de mejoras incrementales.
Nada sc inventa dc la nada. Necesariamente, la tecnologia avanza en pasos discretoé constituida por
mejoras concretas a lo que se conoce. El sistema de patentes recompensa al inventor que
proporciona una solucidén que no resultaria previsible a partir del estado de la técnica. Lo anterior
ademds quiere decir que el resultado inventivo no podria ser desarrollado sin algun grado de

experimentacion o que presente resultados inesperados.

Eividentemente, las conclusiones del desarrollo del método “problema-solucion” con un analisis
detallado y completo del arte previo, resultan totalmente opuestas a las que llega la Examinadora.
Al parecer, la Examinadora no consideré completamente los documentos del arte previo, sino que
acomodé subjctivamente los scgmentos de DI, D2 y D3 que de una u otra forma divulguen
caracteristicas convenientes, construyendo el invento reclamado como una colcha de retazos 0 un

rompecabezas.

En conclusion, la Examinadora debe recordar que para negar el nivel inventivo de una invencion, el
estado de la técnica debc indicar las ensefianzas suficientes para obviamente desarrollar la

invencion, y no solo considerar si el arte previo pudiera indicarlo.*®

%> Manual Andino de Patentes. (2004). Seccion 10.2.1 (disponible en
hitp:// www.comunidadandina.org/public/patentes.pdf).

*® Guia para Examen de solicitudes de Patente de Invencion y Modelo de Utilidad, 2014, seccion 2.13.5.2, pagina 133
(disponible en hutp://api.sic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf)
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Por lo anteriormente scfialado, la composicion blindada reclamada resulta a todas luces inventiva a
partir de las ensciianzas de D1, D2 y D3, pues ninguno de estos documentos comprende o sugiere
las caracteristicas estructurales dc la misma. Por lo anterior, y de acuerdo a los anteriores
argumentos, respetuosamente solicito a la Examinadora que especificamente se pronuncie sobre la
patentabilidad de la Reivindicaciéon y sus dependientes, en tanto presentan ain mas diferencias

cspecificas con ¢l arte previo citado.

12.  Finalmente, y con un proposito meramente ilustrativo, me permito sefialar que el privilegio

de patente de la presente solicitud ha sido concedido por la Oficina de Patentes de Estados Unidos.

Si bien ¢s cierto que las concesiones de patentes en oficinas de otros paises no son vinculantes en el
scntido que obliguen a la SIC a tomar una decision en el mismo sentido, es a la vez cierto que los
criterios de patentabilidad en los que deben fundamentarse el andlisis de solicitudes de patente, son
analogos globalmente, v concesiones en otras jurisdicciones sugieren el cumplimiento de dichos
requisitoé, ya quc claramente, los criterios de evaluacion y estudio aplicados para determinar la
novedad y nivel inventivo resultan equivalentes a los que la SIC debe emplear, establecidos de

mancra semcjante por las legislaciones de patentes a lo largo del mundo entero.

13.  Por todo lo anterior, considero que las objeciones presentadas por la Examinadora en su
primer examen de fondo han sido resueltas y por consiguiente solicito respetuosamente que el
Despacho tenga por cumplidos los requisitos de patentabilidad y proceda con la concesion de la

patente.

Alentamente,

CARLOS R. OLARTE
C.C. No. 79.782.747 de Bogota
1.P. 74295

Ancxos:
- Capitulo Reivindicatorio Modificado con marcas;

- Capitulo Reivindicatorio Modificado sin marcas;
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Expediente No. 12-076.381
Primer Examen de Fondo
Nuestra Referencia: P2012/000025

CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO CON MARCAS
(PRIMER EXAMEN DE FONDO)

1. Una composicidn blindada curva que comprende:

a.  una capa externa de vidrio Alkali Aluminosilicato, Soda-Lime o Borosilicato e
vitro-ceramico (10) al que se realiza un proceso de intercambio i6nico y que es

curvada mecdnicamente, con un espesor menor o igual a 3 mm:;

b.  una capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico Alkali Aluminosilicato, Soda-

Lime, Borosilicato o silica pura (20), con un espesor de entre 5 y 13 mm;

c.  unacapa interna pléstica (40); y
d.  un material adhesivo (30) entre las capas externa (10), intermedia (20) y capa
interna plastica (40),

cn donde la capa externa de vidrio (10) v la capa intermedia de vidrio o vitro-cerdmico (20)

¢stdn compucstas por materiales con temperaturas de ablandamiento diferentes.

Aduminoesilicato,—Seda-Lime—o—Borosilieate: La composicion de la Reivindicacion 12,
donde los materiales Alkali Aluminosilicatos incluyen los materiales del grupo que
comprenden  Litio  Aluminosilicato, Sodio  Aluminosilicato, o cualquier otro

Aluminosilicato del grupo de los materiales Alcalinos.

3. La composicion de la Reivindicacion 12, donde el Litio Aluminosilicato, el Alkali
Aluminosilicato y ¢l Soda-Lime adquieren la flexibilidad y resistencia mecanica para ser

curvados mecanicamente sin quebrarse a partir del proceso de intercambio idnico.

4. La composicién de la Reivindicaciéon 12, donde el contenido de Oxido de Sodio
(Na,0) o de cualquicr otro Oxido que incluya al Sodio (Na) dentro de su composicién
férmula-quimica puede estar entre 0 y 30%.

5. [La composicion de la Reivindicacién 12, donde el contenido de Oxido de Litio
(LiO,) o de cualquier otro Oxido que incluya al Litio (Li) dentro de su composicién

férmula-quimica pucde estar entre 0 'y 20%.

6. La comf)osici(')n de la Reivindicaciéon 12, donde el contenido de Oxido de Silicio
(Si0,) o de cualquier otro Oxido que incluya al Silicio (Si) dentro de su composicién

férmula-quimica debe ser minimo 50%.
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7. La composicion de la Reivindicacion 12, donde el contenido de Trioxido de Boro

"(B,03) o de cualquier otro Oxido que incluya al Boro (B) dentro de su composicion

férmula quimica puede estar entre 0 y 25%.

8. La composicion de la Reivindicacion 12, donde la profundidad durante el proceso
dc intercambio idnico alcanzada en cl Litio Aluminosilicato es mayor o igual a 50.um (> 50

um) y los esfucrzos de compresion son iguales o mayores a 400 MPa (> 400 MPa).

9. La composicién de la Reivindicacion 12, donde la profundidad durante el proceso
de intercambio idnico alcanzada en el Sodio Aluminosilicato es mayor o igual a 30 um (>

30 um) y los esfuerzos de compresion son iguales o mayores a 300 MPa (= 300 MPa).

10.  La composiciéon de la Reivindicacion 12, donde la profundidad durante el proceso
de intercambio i6nico alcanzada en el Soda-Lime es mayor o igual a 15 pum (> 15 um) y los

csfucrzos de compresion son iguales o mayores a 200 MPa (> 200 MPa).

11.  La composicidon de la Reivindicacion 12, donde la profundidad durante el proceso
de intercambio i6nico alcanzada en el Borosilicato es mayor o igual a 5 pm (= 5 pum) y los
esfuerzos de compresion son iguales o mayores a 100 MPa (> 100 MPa).
La-composicid vindicacion_1.donde] . Lo de_vids :
tmico—20 . cor _ | iles del . ‘ eali
Lsminosilicato- Soda-Lime, 1 Licat 1 .

12.  La composicion de la Reivindicacion 1144, donde los materiales Alkali
Aluminosilicatos incluyen los materiales del grupo que comprenden Litio Aluminosilicato,
Sodio Aluminosilicato, o cualquier otro Aluminosilicato del grupo de los materiales

Alcalinos.

13.  La composicion de la Reivindicacion 144, donde la capa intermedia dc vidrio o

vitro-ceramico (20) sufre un proceso de intercambio idnico.

14.  Una composicién blindada curva que comprende:
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a.  una capa externa de Alkali Aluminosilicato (10) al que se realiza un proceso de
intercambio idnico y que es curvada mecanicamente de un espesor menor 0
igual a 3 mm;

b.  una capa intermedia de vidrio Borosilicato (20) de un espesor entre 5 y 13 mm;

c.  una capa interna plastica (40) de policarbonato de un espesor entre 1 y 3 mm; y

d.  un poliuretano adhesivo (30) entre la capa externa (10), la capa intermedia (20)

y la capa interna de policarbonato (40) de un espesor entre 0,3 y 3,1 mm.

15.  Un proceso para curvar una composicion blindada comprendida por una capa
cxterna de vidrio e-vitre-eeramiee (10) a la cual se ha realizado un proceso de intercambio
ionico, una o mds capas intcrmedias de vidrio o vitro-ceramico (20), una capa interna
plastica (40) y un matérial adhesivo (30) entre las capas (10), (20) y (40), que co.mprende

los pasos de:

a.  curvar individualmente por gravedad y temperatura la capa intermedia de vidrio
o vitro-ceramico (20); y
b.  curvar mecanicamente por presion y temperatura la capa externa de vidrio e

vitro-eeramieo (10) y la capa interna plastica (40).

16.  El proceso de la Reivindicacion 1448, en donde a la capa intermedia de vidrio o

vitro-ceramieo (20) se le realiza un proceso de intercambio idnico.

17.  El proceso de la Reivindicacion 1448, en donde después del paso a) de curvar
individualmente se rcaliza ¢l paso ¢) de pintar con pintura organica negra alrededor de la

capa externa de vidrio e-vitre-eerdmieo (10).

18.  El proceso de la Reivindicacion 1720, en donde el paso c) de pintar con pintura

orgénica negra se realiza sobre la capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico (20).

19.  El proceso de la Reivindicacion 1_44—8, en donde capa externa de vidrio e—vitre-
ceramieo (10) cstd compuesto por los materiales del grupo que comprenden Alkali

Aluminosilicato, Soda-Lime o Borosilicato.

20.  El proceso de la Reivindicacion 1448, en donde el paso b) de curvado mecénico por

presion y temperatura se realiza a una presion en el rango de 0,68 a 1,03 MPa.
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21.  El proceso de la Reivindicacion 1448, en donde el paso b) de curvado mecanico por

presion y temperatura se realiza a una temperatura en ¢l rango de 85°C a 135°C.

3 sk sk sk s sk ok ok sk sk sk sk skok ok
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CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO
(PRIMER EXAMEN DE FONDQ)

1. Una composicién blindada curva que comprende:
a.  una capa externa de vidrio Alkali Aluminosilicato, Soda-Lime o Borosilicato e
(10) al que se realiza un proceso de intercambio i6nico y que es curvada
mecanicamente, con un espesor menor o igual a 3 mm;
b.  una capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico Alkali Aluminosilicato, Soda-
Lime, Borosilicato o silica pura (20), con un espesor de entre 5 y 13 mm;
c.  unacapa interna plastica (40); y
d.  un material adhesivo (30) entre las capas externa (10), intermedia (20) y capa
intcrna pléstica (40),
en donde la capa externa de vidrio (10) y la capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico (20)

estan compuestas por materiales con temperaturas de ablandamiento diferentes.

2. La composicion de la Reivindicacion 1, donde los materiales Alkali
Aluminosilicatos incluyen los materiales del grupo que comprenden Litio Aluminosilicato,
Sodio Aluminosilicato, o cualquier otro Aluminosilicato del grupo de los materiales

Alcalinos.

3. La composicién de la Reivindicacion 1, donde el Litio Aluminosilicato, el Alkali
Aluminosilicato y ¢l Soda-l.ime adquieren la flexibilidad y resistencia mecénica para ser

curvados mecanicamentc sin quebrarse a partir de] proceso de intercambio i6nico.

4, La composicion de la Reivindicacion 1, donde el contenido de Oxido de Sodio
(N2,0) o de cualquier otro Oxido que incluya al Sodio (Na) dentro de su composicién

quimica puede estar entre 0y 30%.

S. La composicién de la Reivindicaciéon 1, donde el contenido de Oxido de Litio
(LiO,) o de cualquier otro Oxido que incluya al Litio (Li) dentro de su composicion

quimica puede estar entre 0y 20%.

6. La composicion de la Reivindicacion 1, donde el contenido de Oxido de Silicio
(Si0y) o de cualquier otro Oxido que incluya al Silicio (Si) dentro de su composicion

quimica debe ser minimo 50%.
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7. L.a composicion de la Reivindicacion 1, donde el contenido de Triéxido de Boro
(B,03) o de cualquier otro Oxido que incluya al Boro (B) dentro de su composicion

quimica puede estar entre 0 y 25%.

8. L.a composicion de la Reivindicacion 1, donde la profundidad durante el proceso de
intercambio ionico alcanzada en ¢l Litio Aluminosilicato es mayor o igual a 50 um (> 50

um) y los esfuerzos de compresion son iguales o mayores a 400 MPa (> 400 MPa).

9. La composicion de la Reivindicacién 1, donde la profundidad durante el proceso de
intercambio idnico alcanzada cn el Sodio Aluminosilicato es mayor o igual a 30 um (> 30

um) y los esfuerzos de compresion son iguales o mayores a 300 MPa (= 300 MPa).

10.  La composicion de la Reivindicacion 1, donde la profundidad durante el proceso de
intercambio i6nico alcanzada cn el Soda-Lime es mayor o igual a 15 pm (= 1S um) y los

esfuerzos de compresion son iguales o mayores a 200 MPa (> 200 MPa).

11.  La composicion de la Reivindicacion 1, donde la profundidad durante el proceso de
intercambio iénico alcanzada cn el Borosilicato es mayor o igual a 5 pm (= 5 um) y los

esfuerzos de compresion son iguales o mayores a 100 MPa (> 100 MPa).

12.  La composicion de la Reivindicacion 1, donde los materiales Alkali
Aluminosilicatos incluyen los materiales del grupo que comprenden Litio Aluminosilicato,
Sodio Aluminosilicato, o cualquier otro Aluminosilicato del grupo de los materiales

Alcalinos.

13.  La composicion de la Reivindicacidn 1, donde la capa intermedia de vidrio o vitro-

cerdmico (20) sufre un proceso de intercambio idnico.

14.  Una composicidn blindada curva que comprende:
a.  una capa externa de Alkali Aluminosilicato (10) al que se realiza un proceso de
intercambio idnico y que es curvada mecanicamente de un espesor menor o
igual a 3 mm;
b.  una capa intermedia de vidrio Borosilicato (20) de un espesor entre 5 y 13 mm;
c.  una capa interna pléstica (40) de policarbonato de un espesor entre 1 y 3 mm; y
d.  un poliuretano adhesivo (30) entre la capa externa (10), la capa intermedia (20)

y la capa interna de policarbonato (40) de un espesor entre 0,3 y 3,1 mm.
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15.  Un proceso para curvar una composicion blindada comprendida por una capa
externa de vidrio (10) a la cual sc ha realizado un proceso de intercambio idnico, una o mas
capas intermedias de vidrio o vitro-ceramico (20), una capa interna plastica (40) y un
material adhesivo (30) entre las capas (10), (20) y (40), que comprende los pasos de:
a.  curvar individualmente por gravedad y temperatura la capa intermedia de vidrio
o vitro-ceramico (20); y
b.  curvar mecanicamente por presion y temperatura la capa externa de vidrio (10)

y la capa interna plastica (40).

16.  El proceso de la Reivindicacién 14, en donde a la capa intermedia de vidrio (20) se

lc realiza un proceso de intercambio idnico.

17.  El proceso de la Reivindicacion 14, en donde después del paso a) de curvar
individualmente se realiza el paso c) de pintar con pintura organica negra alrededor de la

capa externa de vidrio (10).

18.  El proceso de la Reivindicacion 17, en donde el paso c¢) de pintar con pintura

organica negra se realiza sobre la capa intermedia de vidrio o vitro-ceramico (20).

19.  El proceso de la Reivindicacidon 14, en donde capa externa de vidrio (10) esta
compuesto por los materiales del grupo que comprenden Alkali Aluminosilicato, Soda-

Lime o Borosilicato.

20.  El proceso de la Reivindicacién 14, en donde el paso b) de curvado mecanico por

presion y temperatura se realiza a una presion en el rango de 0,68 a 1,03 MPa.
21.  El proceso de la Reivindicacion 14, en donde el paso b) de curvado mecanico por

presion y temperatura sc realiza a una temperatura en el rango de 85°C a 135°C.
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