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MULTI-FUNCTI N STARCH COMPOSITI NS
BACKGROUND OF THE INVENTION
Field of the Invention

[0001] The invention relates compoaitions comprising a starch component and
papermaking additives, particularly heat sensitive papermaking additives. The invention
further relates to the application of the compositions to a paper mat at the wet end of the
papermaking process, a method for applying the composition to the paper mat by
spraying and a process for making the composition.

The Related Art

[0002] Additives are generally used in making paper and board to provide desired
properties to the paper and board. in some papermaking processes the additives are
applied to the paper or board with cooked starch. This is particularly the case with
additives having small particle sizes. The use of cooked starch and additives provides-a
colloidal suspenaion which facilitates uniform distribution of the additive in the paper
product

[0003] Colloidal suspensions of cooked starch and additive can be used in the
paper pulp or for a coating. U.S. Patent No. 4,264,325 describes an example wherein
an optical brightening agent is worked into a colloidal ‘solution of cooked starch and
water which is used as size liquor and coated onto paper prior to drying.

[0004) Certain papermaking additives, however, are sensitive to heat These
heat sensitive papermaking additives will lose some or all of their effectiveness and/or

function when heated at elevated temperatures. When the papermaker desires to use a
1
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colloidal suspension of cooked starch and heat sensitive papermaking additives, the

papermaker must cook the starch prior to incorporating the heat sensitive additive in the
colloidal suspension to avoid losing effectiveness and/or function of the additive. This
requires the papermaker to operate and maintain equipment to cook starch as part of
the papermaking process.
[0005] A composition comprising uncooked starch and heat sensitive
papermmaking additives which can be applied to paper within the papermaking procass
without prior cooking of the starch, yet provide the benefits of the use of a calioidal
suspension of cooked starch and heat senaitive papermaking additive, would be desired
in the art. A method for applying the uncooked starch and heat sensitive papermaking
additives that provides the benefits of application of cooked starch and heat sensitive
papermaking additive without prior cooking of the starch would also be desired.
[0006] In the present Specification, all parts and percentages are on a weight-by-
weight basis unless otherwise spedﬁe;i. *By weight baaed on the uncooked starch
component™ means the total amount of a particular component of the composition per
the total amount of uncooked atarch in the composition.

SUMMARY OF THE INVENTION
[0007] The invention pertains to a composition comprising an uncooked starch
component and papermaking additive, particularly a heat sensitive papermaking
additive. The uncooked starch component and heat sensitive papermaking additive are
dry blended. When used in the papermaking process, the composition is slurried with
water and applied to the paper without cooking the starch component. After application,

the paper may be heated which will cook the starch component; however, wa have
2
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found that the heat sensitive papermaking additive i not adversely affected ( .g., does
not lose significant, if any, effectiveness and/or functionality) by heating with the
uncooked starch in the papermaking process, e.g., after being applied to the paper mat.
[0008] The invention further relates to a methad for applying the composition
comprising the uncooked starch component and the heat sensitive papermaking
additive to the paper after the paper mat is formed. The uncocked starch component
and papermaking additive can be sprayed onto the paper mat after the mat exits the
head box. This type of spray mw is described with respect to the application of
starch and fiber mixtures in the co-pending application owned by the assignee, U.S.
Patent Application Ser. No. 10/712,6989, filed November 12, 2003 entitted "STARCH
AND FIBER MIXTURE FOR PAPERMAKING AND METHODS OF MAKING PAPER
WITH THE MIXTURE", which Is incorporated by reference herein in its entirety.
DESCRIPTION OF THE DRAWINGS
[0009] Fig. 1 is a flow chart shqwing a papermaking process comprising the
appliication of the uncooked starch and heat sensitive papermaking additive to a paper
mat
[0010] Flg. 2 is a graph showing brightness gained from an optical brightening
agent (y-axis) vs. amount of optical brightening agent in a handsheet (x-axis) where
uncooked pearl starch and optical brightening agent are sprayed onto the surface of a
paper mat
DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION
[0011] The composition comprising the uncooked starch component and heat

sensitive paparmaking additive composition comprises from about 80% to less than
3
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106%, by weight, of an uncooked starch component and between more lhan zero fo no
more than about 10%, by weight, of a heat sensitive papermaking additive. When
combined with water in the form of a slurry, the slurmied composition comprises from
about 0.01% to about 20%, by weight, uncooked starch component and about 0.01% to
about 10%, by weight of the uncooked starch component, of one or more h;at sensitive
papermaking additives. The slurried composition may comprise about 8% to about
12%, by weight, uncooked starch component and about 0.1% to about 5%, by weight of
the uncooked starch component, of one or more heat sensitive papermaking additives.
The dry mix and slurried composition may also comprise other papermaking additives
that are not considered to be heat sensitive papermaking additives. The dry mix may
consist essantially of or consist of uncooked starch and heat sensitive papermaking
additives.

[0012] Both natural unmodified starch and modified starch can be used for the
uncooked starch component in the composition, each providing equal or about equal
performance. Modified starches may also be used as a dry strength agent in the heat
sensitive papermaking additive component of the invention. Any starch appropriate for
use in papermaking may be used and dextrin, as well as combinations of starch types,
dextrin types and combinations of starches and dextrins. Also, maltodextrins and cther
forms of carbohydrates can be used as the starch component. The uncooked starch
component comprises material selected from the group consisting of unmodified starch,
modified starch, dextrin, maltodextrin and combinations thereof.

[0013]) Unmodified starch is a commodity chemical produced from the root, stem

or fruit from a number of plants. It is a high molecular weight carbohydrate polymer
4
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which Is comprised of linear and branched polysaccharide polymers and it can have
moisture content from about 8% to about 20%, most commonly from about 11% to
about 13%. Starches such as those derived from com, wheat, barley, tapioca, rice._
potato and/or other suitable plant source, and the like can be used, as well as hybrids.
Blends of starches from various sources also can be used. Pearl starches and
powdered starches may be used.

[0014) Modified starch can be mechianicalty, chemically or heat modified.
Modified starchea have different properties than unmodified starch, including differences
in solubility, film forming, whiteness, gel strength, viscosity atabllity, adhesivity,
resistance to shear and resistance to freeze-thaw degradation. Starches derived from
other genetic forms of com, such as high amylose and waxy corn, as well as sorghum
varieties, would also be suitable. Chemically modified starches useful in the invention
include modified oxidized starch such as hypochiorite-oxidized starch, acid thinned
starches, cross-bonded starch, etherified starches, esterified-starches and others which
have reduced molecular weight, high.lluidity and/or functional sub groups. Examples of
chemically modified starches which can be used in the invention and are commercially
avalilable are SUREBOND® Iindustrial Com Starch or STABLEBOND ® Industrial Com
Starch available from Com Products Intemational, Inc., Westchester, lllinois, USA
("Com Products”). FOXHEAD® Cationic Starches available from Com Products and
Com Products’ oxidized starch may also be used in the invention.

[0015] The heat sensitive papermaking additive may be selected from the group
consisting of opfical brightening agents, fluorescent agents, dry strength agents, filler

particles, sizing agents, flame ratardants, pigments and combinations thereof. Optical
5
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brightening agents that may be used in the invention include BLANKOPHOR® UW
liquid and other BLANKOPHOR® optical brightening agents, available from Bayer
Chemicals, Pittsburgh, Pennsylvania, USA and optical brightening agents from Clariant
Corporation, Charlotte, North Carolina, USA available under the trade name -

- LEUCOPHOR®. Sizing agents useful in the invention include BASOPLAST® available
from BASF Corporation, Mount Olive, New Jersey, USA. Useful flame retardants
include SAFE-T-GUARD® avaliable from FireTech Co., Canyon Country, Califomnia,
USA, and useful dry strength agents include the FOXHEAD® modified starches from
Com Products. Pigments include conventional pigments as well as pigment types such
as solid sphere plastic pigments and hollow sphere plastic pigments, which are
commercially available, such as hollow sphere pigments from Dow Chemical, Midland,
Michigan, USA.

[0016] The dry mix composition comprising starch and heat sensitive
papermaking additive may be made by dry blending the uncooked starch component
and heat sensitive papermaking additive. In one method for making the dry mix, the
heat sensitive papemmaking additive, and other optional additives, is added in liquid form
into a pneumatic conveyance fine. The liquid droplets are atomized as they enter the
conveyance line for drying. The starch is blown into the pneumatic conveyance line and
comes into contact with the heat sensitive ingredient after the heat sensitive ingredient,
and other optional additives, is a.tomlzad in order to dry biend the components. The
flow rate of the starch in the pneumatic conveyancs line will determine the rate of
addition of heat sensitive papermaking additive in the pneumatic conveyance line. In an




embodiment of the invention, the alr pressure in the pneumatic line is about 60 ps!
(about 4.2 kg/cm?) to about 100 psi (about 7.1 kg/em?).

[0017] The composition is made up for use at the papermaking facility by adding
the uncooked starch component and heat sensitive papermaking additive compoeition
to water to form a slurry. The slurry is made by conventional means that would be
understood by one skilled in the art  Generally, the slurty is made by adding the
composition to water so that a homogenous slurty is obtained. The uncooked starch
component and heat sensitive papermaking additives are mixed with water in sufficlent
quantities and for sufficient time to thoroughly wet out the starch. The dry mix of
uncooked starch component and heat sensitive papermaking additive is mixed with
water in any type of mixing apparatus at a temperature, such as ambient temperature,
s0 that the starch is not cooked during the slumrying process.

[0018] " The slurry comprising the uncooked starch component and heat sensitive
papermaking additive can be applied as a coating to the paper by conventional means.
The slurry can be applied to a surface of a paper mat, having a top surface and a
bottom surface, during the papermaking process. For example, the uncooked starch
component and heat sensitive papermaking addlwa slurry can ba applied with spraying
systems, as well as with spray bars, curtain coaters, blade coatars, rod coaters, air knife
coaters, roll coaters, size presses, and the like.

[0019] In an embodiment of the invention, the slurry of the uncooked starch
component and heat sensitive papermaking additive is sprayed onto a surface of the
paper mat at the wet end of the papermaking process, such as prior to the nip of the

preas section. A papermaking process comprising means for applying the uncooked
7
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starch component and heat sensitive papermaking additive using spraying is shown in
Fig. 1. A pulp and process water stream 1 is sent to a head box 2 by a first means for
circulation 3 such as a pump, and the head box 2 deposits the pulp and process water
onto the wire screen 4 where the paper web or mat 6, having a top surface 8a and
bottom surface 8b, is formed. The pulp and process water is fitered through the mat
forming the white water & which is collected in a tray 7 and recycled through the system
with or without further processing. |

[0020} Referring again to Fig. 1, the siurry of the uncocked starch component
and heat sensitive papermaking additive ia made up in a mixer 8 and sent to a means 9
for applying the slurry of the uncooked starch component and heat sensitive
papermaking additive to the paper mat 8, such as a surface of the paper mat iike the top
surface 6a. A spray bar or spray noxzie may be used as the means 9. As shown in
Flg. 1, the slurry may be sent through a means for separation 10, such as a filter or
preasure screen to remove any large particles, e.g., starch contaminants. Fiiters
avallable from RPA Procaess Technologies USA, Portage, Michigan, USA may be used.
The filter must be properly sealed to prevent preasure drop, particularly during the
cleaning cycle, to provide continuous flow to the means 9 for applying the slurry of the
uncooked starch component and heat sensitive papermaking additive to the paper
mats. The accepts 11 from the means for separation 10 are sent to the means 9 for
applying the uncooked starch component and heat sensitive papermaking additive
slurry and the rejects 12 are disc;arded. The uncooked starch component and heat
sensitive papermaking additive slurry is applied to the papar mat 8 after the mat is

formed on the wire screen but before the paper mat is further processed (shown
8
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graphically as block 13 in Fig.1) such as by drying and pressing, like prior to the nip of
the preas saction.

[0021] During the application method, the uncooked starch component and heat
sensitive papermaking additives permeate through the paper mat (e.g., move through
the paper mat from the top surface to the bottom surface) such that at least some of the
slury permeates to the bottom surface of the paper mat. In this manner, the uncooked
starch and heat sensitive papermaking additive becomes absorbed in the paper mat
The uncooked starch component prevents the heat sensitive papermaking additive from
completely running through the paper mat. The uncooked starch component also
unlformly, or substantially uniformly, distributes the heat sensitive papermaking additive
within the paper mat and, thus within the finished paper product at the end of the
papermaking process.

[0022] During the process for drying the paper mat, the starch component is
cooked and gelatinizes, however, because the drying process does not provide as
much direct heat to the heat sensitive papermaking additive as would occur if the
combination of the uncooked starch component and heat sensitive papermaking
additive were directly heated to cook the starch, the heat sensitive papermaking additive
ingredient is not negatively affected during the heating process and does not loose any
or significant eﬂadweness and/or function. The papermaker achieves the benefits of
the combination of a cooked starch component and a papermaking additive without the
need to separately cook the starch before adding a heat sensitive papermaking additive.
The papermaker does not need to maintain equipment for cooking the starch and can

eliminate a separate starch cooking step in the papemmaking process.
9
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EXAMPLE 1
[0023] Handsheets of paper were made from 100% softwood fibers that were
refined in a valley beater (lab/pilot scale) from Voith Sulzer, Appleton, Wisconsin, USA
to about 400 Canadian Standard Freeness ("CSF"). The brighiness of the handsheets,
without application of an uncooked starch component and optical brightening agent
composition, was determined to be 75.6 using a Micro S5 brightness/opacity/color
meter from Technidyne Corporation, New Albany, Indiana, USA using the testing
procedures described in the operations manual for the Micro S5 meter.

[0024] A 15% starch slurry was dosed with 5 grams optical brightening agent
(BLANKOPHOR® UW liquid from Bayer Chemicals) per 1000 grams of starch (3005
Peari Starch from Corn Products). This slurry was thoroughly mixed and applied to
handsheets.(made as deacribed above) using a VEEJET® 8008 spray nozzie from
Spraying Systems Co., Wheaton, Winois, USA at 275.78 kilopascal {40 psi). The spray
nozzle was swept back and forth across the handsheets (making 2 passes in about 1
second) as soon as the level of the water dropped below the forming screen of the
handsheet mould. Two sheets of biotter paper and a roll were then used to preas the
handsheets. The outer sheet of the blotter paper was then discarded. The handsheet
and remaining blotter paper were then placed in the press felt and run through the roll
press. The felt and blotter paper were removed and the handsheet alone was run
through the roll press a final time. The handsheets were twice run through the roll dryer
at 115.56°C (240°F) to cook the starch and dry the handshest. |

10
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[0025] A 15% starch slurry was dosed with 10 grams of optical brightening agent
(BLANKOPHOR® UW liquid from Bayer Chemicals) per 1,000 grams of starch (3005
Pearl Starch from Com Products). This shurry was applied to a I;andsheet and the
handsheet was finished and dried in accordance with the procedure discussed shove
with respect to the 5 gram dose.

[0026] The handsheets having the 5 gram and 10 gram dosages of optical
brightening agent were aliowed to condition for a minimum of 24 hours, and were then
tested for brightness using the testing procedures described in the operations manual
for the Micro S5 meter from Technidyne Corporation. Results for brightness are set
forth in Table 1. Figure 2 provliies a graph of the brightness gained in the handsheet as
a result of the addition of optical brightening agent, based on the average brighiness of
75.8 for sheets made from the same pulp as those in the example, but without having
the uncooked starch and optical brightening agent slurry sprayed on the sheet

Table 1
Brightness Optical Optical
Brightening Brightening
Agent Agent
(S grams) (10 grams)
UV included 80.44 82.58
UV excluded 76.37 76.21
FL comp 4.08 6.38
[0027] In Table 1, “UV (uitra Violet) included” is the brightness of the paper when

exposed to a light source that contains a fluorescent component. "UV excluded® is the

brightness of the sample when exposed to a light source that has no UV radiation. “FL
11




Comp" is the amount of brightness added by the inclusion of UV light to the sheet (the
difference between UV Included and UV Excluded).

12
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CLAIMS
We claim:

1. A method of applying heat sensitive papermaking additives to paper
during a papermmaking process comprising the steps of

a) pro;rldlng a dry mix comprising an uncooked starch component
and one or more heat sensitive papemaking additives;

b) adding the dry mix to water to form a slurry without cooking
the starch;

¢) providing a paper mat having a top surface and a bottomn
surface;

d) applying the slurry to the top surface of the paper mat and
allowing at least some of the siurry to permeate to the bottom
surface of the paper mat; and

@) heating the paper mat after applying the slurry to cook some
or all of the starch.

2.  The method of Claim 1 wherein the alumry comprises the uncooked starch
component in an amount of from about 0.1% to about 20%, by weight, and
about 0.01% to about 10%, by weight of the uncooked starch component,
of the heat sensitive papermaking additives.

3. The method of Claim 1 wherein the heat sensitive papermaking additives
are selected from the group consisting of optical brightening agents,

13
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fluorescent agents, dry strength agents, filler parﬁda. sizing agents,
flame retardants, pigments and combinations thereof.

The method of Claim 1 wherein the uncooked starch component is
selected from the group consisting of unmodified starch, modified starch,
dextrin, maltodextrin and combinations thereof.

The method of Clalm 4 wherein the unmodified starch or modified starch
are derived from a source selected from the group consisting of com,
wheat, barley, taploca, rice, potato and combinations thereof.

The method of Claim 4 wherein the unmodified starch or modified starch is
peari starch.

The method of Claim 1 whenain the slunty is applied to the paper mat by
spraying the sluiry onto the top surface of the paper mat with a spray bar.
The method of Claim 1 wherein the slunty is applied to the paper mat by
spraying the slurry onto the top surface of the paper mat with a spray
nozzle.

The method of Claim 1 whersin the slurry is applied to the paper mat by
means selected from the group consisting of curtain coaters, blade
coaters, rod coaters, air knife coaters, roll coaters and size presses.

The method of Claim 1 wherein the paper mat Is formed by sending pulp
and process water to a head box, having the process water deposited
fromn the head box onto a wire screen and ramovingme:;apermatﬁom

the wire screen.

14
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12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.

The method of Claim 10 wherein the slunty is applied to the paper mat
after the paper mat is removed from the wire screen.

A process for making paper comprising the method of Claim 1.

A process for making paper comprising the method of Claim 10.

. Paper made by the process of Claim 12.

A dry mix composition that can be applied to a paper mat in the form of a
slumry for distribution of one or more heat sensitive papermaking additives
wilhln the paper mat comprising from about 80% to less than 100% of an
uncooked starch component and between more than zero to no more than
about 10% of a heat sensitive papermaking additive.

The composition of Claim 15 wherein the heat sensitive papermaking
additives are selected from the group consisting of optical brightening
agents, fluorescent agents, dry strength agents, filler particles, sizing
agents, flame retardants, pigments and combinations thereof.

The composition of Claim 15 whenrein the uncooked starch component is
salected from the group consisting of unmodified starch, modified starch,
dextrin, maltodextrin and combinations thereof. -

The composition of Claim 17 wherein the unmodified starch or modified
starch are derived from a source selected from the group conasisting of
com), wheat, barley, tapioca, rice, potato’and combinations thereof.

A paper mat comprising a slurry of the dry mix composition of Claim 15

and water.

15
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A process for making a dry mix composition comprising the steps of
blowing starch into a pneumatic conveyance line having an air pressure of
about 60 psl to about 100 psl and adding heat sensitive papermaking

- additive and optional additive in liquid form Into the pneumatic conveyance

line wherein the heat sensitive papermaking additive and optional addlﬂve
are atomizied as the heat sensitive papermaking additive and optional
additive anter the conveyance line.

16
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ABSTRACT
The invention relates to a dry mix composition comprising a starch component
and a papermaking additive, particularly an uncooked starch component and a heat
sensitive papermaking additive. The dry mix can be added to water to form a slurry.
The invention further concems the application of the siurry to a paper mat in paper
manufacturing and e process for making the dry mix composition.

17
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C MPOSICI NES MULTIFUNCI NALES DE ALMID N

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Area de la Invencién
[0001] La invencién se relaciona con composiciones que constan de un
componente de aimidon y aditivos para la fabricacién de papel, particularmente
aditivos susceptibles al calor para la fabricacibn de papel. La invencién
ademas se relaciona con la aplicacion de ias composiciones a una esterilla de
papel en el terminal hdmedo del proceso de fabricacibn. un método para
aplicar la composicion a la esterilla de papel mediante el rociado y un proceso
para fabricar la composicion.
La Técnica Relaclonada
[0002] Los aditivos son usados generaimente en la fabricacién de papel y
cartulina para proveer las propiedades deseadas a los mismos. En algunos
procesos de fabricacion de papel, los aditivos son aplicados al papel o cartulina
con almidén cocido. Este es particularmente el caso con aditivos que
contienen pequefias particulas. El uso de almidén cocido y de aditivos
proporciona una suspension coloidal, la cual facilita la distribucion uniforme del
aditivo en el producto de papel.
[0003] Las suspensiones coloidales de aimidon cocido y de aditivo se pueden
utilizar en la pasta de papel o para un recubrimiento. = La patente US No.
4.2684.325 describe un ejemplo donde un agente abrillantador dptico se trabaja
en una solucién coloidal de almidén cocido y agua la cual es utilizada sobre el

papel como disolucién encoladora y de cobertura, antes de secario.
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[0004] Sin embargo, ciertos aditivos para la fabricacién de papel, son
susceptibles al calor. Estos aditivos para la fabricacién de papel susceptibles
al calor perderdn parcialimente o toda su efectividad y/o funcién cuando son
calentados a temperaturas elevadas. Cuando el fabricante de papel desea
utilizar una suspension coloidal de almidén cocido y aditivos susceptibles al
calor para la fabricacién de papel, el fabricante debe cocer el almidén antes de
incorporar el aditivo susceptible al calor en la suspensién coloidal, para evitar la
pérdida de efectividad y/o de funcién del aditivo. Esto requiere que el
fabricante utilice y mantenga un equipo para cocer el almidén como parte del
proceso de fabricacioén.

[0005] Una composicidn que consta de almidén sin cocer y de aditivos
susceptibles al calor para la fabricaciéﬁ de papel, la cual se puede aplicar al
papel dentro del proceso de fabricacién sin antes cocer al almidon, que alin
aporta los beneficios del uso de una suspensién coloidal de almidén cocido y
aditivo susceptible al calor para la fabricacién de papel, seria deseable en la
técnica. Lo deseable seria un método para aplicar el almidén sin cocer y los
aditivos susceptibles al calor, para la fabricacién del papel, que proporcionen
los beneficios de aplicacién del almidén cocido y del aditivo susceptible al calor
para la fabricacion de papel, sin antes cocer el almidén.

[0008] En la presente descripcién, todas las partes y porcentajes son en base
a peso — por — peso, a menos que se especifique de otra manera. “Por peso
con base en el componente del almidén sin cocer” significa la cantidad total en
la composicion, de un componente particular de la misma, por la cantidad total

de almidén sin cocer. ILBAR A. ESPAROL ESPANOL’
Traductor o laterpetre Oficial
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RESUMEN DE LA INVENCION

[0007] La invencién esta relacionada con una composicion que comprende un
componente para la fabricacién de papel de almidén sin cocer y de aditivo,
particularmente un aditivo susceptible al calor. El componente de almiddn sin
cocer y de aditivo susceptible al calor para la fabricacién de papel, son
mezclados en seco. Cuando se utilizan en el proceso de fabricacién, la
composicion es suspendida con agua y aplicada al papel; sin cocer el
componente de almidén. Después de la aplicaciéon, el papel puede ser
calentado, lo cual cocera el componente de almidén; sin embargo hemos
hallado que el aditivo susceptible al calor para la fabricacién del papel, no se
afecta contraproducentemente (ejemplo: no pierde significativamente, si aigo, la
efectividad y/o la funcionabilidad), mediante el calentamiento con el almidén sin
cocer en el proceso de fabricacién de papel, por ejemplo después ser aplicado
a la esteorilla de papel.

[0008] La invencibn ademas se relaciona con un método para aplicar la
composicién al papel; que comprende: el componente del almidén sin cocer y
el aditivo susceptible al calor para la fabricacién de papel, después de que la
esterilla de papel es formada. El componente de almidén sin cocer y el aditivo
para la fabricacién de papel pueden ser rociados sobre la esterilla de papel,
después de que la esterilla emerge de la columna de carga (head box). Este
tipo de método de rociado con respecto a la aplicacién de almidén y mezclas
de fibra se describe en la solicitud co-pendiente propiedad del cesionario, en la
solicitud de patente U.S. No. 10/712.6988, registrada el 12 de Noviembre de

2003, titulada "MEZCLA DE FIBRA Y ALMIDON PARA LA INDUSTRIA
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PAPELERA Y METODOS PARA FABRICAR PAPEL CON LA MEZCLA", la a

cual es incorporada completamente en el presente, como referencia.

DESCRIPCION DE LOS DISENOS
[0009] La Figura 1 es un diagrama de circulaciébn mostrando un proceso para
la fabricacién de papel que comprende |a aplicacién a una esterilla de papel,
del almidén sin cocer y del aditivo susceptible al calor, para la fabricacién de
papel.
[0010] La Figura 2 es un grafico que muestra la brillantez obtenida de un
agente abrillantador 6ptico (eje y-) contra la cantidad de agente abrillantador
Optico en una hoja (eje — x ) donde el aimidén perlado sin cocer y el agente

abrillantador dptico son rociados sobre la superficie de una esterilla de papel.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
[0011] La composicién que comprenden del componente de almidén sin cocer
y la composicién aditiva sensitiva al calor, para la fabricacién de papel, consiste
desde cerca del 80% hasta menos que el 100%, por peso, de un componente

de almidén sin cocer y entre mas de cero a no mas de alrededor de 10%, por

peso, de un aditivo susceptible al calor, para la fabricacion de papel. Cuando
es combinada con agua en la foma de una suspension, el compuesto en '
suspensiéon comprende desde alrededor de 0.01% hasta alrededor de 20%, por

peso, de componente de almidén sin cocer y alrededor de 0.01% a alrededor ? E

de 10%, por peso del componente de almidén sin cocer, de uno o mas aditives

1 N
suscepfibles al calor, para la fabricacion de papel. La composicion en Eo g
suspensiéon puede comprender desde 8% hasta alrededor de 12%, por peso, g



de componente de aimidén; y de alrededor de 0.1% hasta alrededor de 5% por
peso de componente de almidén sin cocer, de uno o méas aditivos susceptibles
al calor, para la fabricacién de papel. La mezcla seca y la composicién en
suspension también pueden comprender otros aditivos para la fabricacién de
papel que no son considerados ser aditivos susceptibles al calor para la
fabricaciéon de papel. La mezcla seca puede consistir consiste esencialmente
o consiste de: almiddn sin cocer y aditivos susceptibles al calor, para la
fabricacién de papel.

[0012] Tanto el almidéon natural sin modificar cOmo el aimidén modificado,
pueden ser utilizados en la composicion para el componente de almidon sin
cocer, cada uno proporcionando igual o cerca de igual rendimiento. Los
almidones modificados pueden también ser utilizados como agentes secos de
solidez en el componente aditivo susceptible al calor para la fabricacién de
papel de la invencion. Se pueden utilizar cualquier almidén apropiado y
dextrina, para uso en la fabricacién de papel, asl como también combinaciones
de tipos de almidones, tipos dextrinas y combinaciones almidones y dextrinas.
Como componentes del almidén también se pueden utilizar maltodextrinas y

otras formas de carbohidratos. El componente de almidén sin cocer

comprende material seleccionado del grupo consistente de almidén sin
modificar, aimidén modificado, dextrina, maltodextrina, y combinaciones de los .
mismos. o

[0013] EIl almidén sin modificar es un producto quimico originado de la railz, el i

tallo o el fruto, de una cantidad de plantas. Es un polimero carbohidrato de

1
alto peso molecular el cual se compone de polimeros polisacaridos lineales y E ©
ramificados y pueden contener humedad desde cerca o desde alrededor de 8% g 5 §



hasta alrededor de 20%, méas cominmente desde alrededor de 11% hasta
alrededor de 13%. Se pueden utilizar almidones tales como aquellos
derivados del maiz, cebada, trigo, tapioca, armoz, papa y/u otras fuentes de
plantas apropiadas, y similares, asl como también hibridos. También pueden
ser utilizadas mezclas de almidones de varias fuentes. Pueden ser utilizados
los almidones perlados y los almidones en polvo.

[0014] El aimiddon puede ser modificado, mecénicamente, quimicamente o
mediante calor. Los almidones modificados tienen diferentes propiedades que
los almidones sin modificar, incluyendo diferencias en solubilidad, formacién
de capas, blancura, dureza de la gelatina, estabilidad, viscosidad, adhesividad,
resistencia al rompimiento y resistencia a degradaciéon en el descongelamiento.
También serlan apropiados los aimidones derivados de otras formas genéticas
de maiz, tales como alta amilasa y maiz parafinoso, asi como también
variedades de sorgo. Almidones modificados quimicamente utiles en la
invencién, incluyen almidones oxidizados modificados tales como almidén
hipoclorito-oxidizado, , almidones adelgazados con dcido, almidones de
enlazamiento cruzado, almidones eterificados , aimidones esterificados y otros,
los cuales tienen un peso molecular reducido, alta fluidez y/o subgrupos
funcionales. Ejemplos de almidones quimicamente modificados que pueden
ser utilizados en la invencibn y estdn comerciaimente disponibles son

SUREBOND® Industrial Com Starch o STABLEBOND® Industrial Com Starch 3
disponible de Com Products Intemational, Inc., Westchester, lllinois, USA 3

("Com Products”). FOXHEAD® Almidones Catidnicos disponibles de Com

ied
Products y Com Products™ aimidén oxidizado también puede ser utilizado en la ﬁ . ‘;

<
invencion. g



[0015] El aditivo susceptible al calor para la fabricacion de papel, puede ser
seleccionado del grupo consistente de agentes abrillantadores 6pticos, agentes
fluorescentes, agentes de resistencia seca, particulas de relleno, agentes
encolantes, retardadores de llama, pigmentos, y combinaciones de los mismos.
Agentes abrillantadores 6pticos que se pueden utilizar en la invencién incluyen
BLANKOPHOR® UW liquido y otros agentes abrillantadores  Opticos
BLANKOPHOR® disponibles de Bayer.Chemicals, Pittsburg, Pennsylvania,
USA y agentes abrillantadores dpticos de Clariant Corporation, Chaﬂouef,
Carolina del Norte, USA c.lisponibles bajo el nombre comercial de
LEUCOPHOR®. Agentes encolantes dtiles en la invencién incluyen
BASOPLAST® disponible de BASF Corporation, Mount Olive, New Jersey,
USA. Retardantes de llama utiles incluyen SAFE — T — GUARD® disponible
de Fire Tech Co., Canyon Country, Califomnia, USA, y agentes de resistencia
seca incluyen los almidones modificados FOXHEAD® de Com Products. Los
pigmentos incluyen pigmentos convencionales as! como también tipos de
pigmentos como los pigmentos plasticos de esfera sdlida y pigmentos plasticos
de esfera vacla, los cuales estdn disponibles comerciaimente, tales como los
pigmentos de esfera vacla de Dow Chemical, Midland, Michigan, USA.

[0016] La mezcla de composicién seca que comprende el aimidén y el aditivo
susceptible al calor para la fabricacién de papel, puede ser elaborada
mezclando en seco el componente de almidon sin cocer y el aditivo susceptible
al calor, para Ia fabricacion de papel. En un método para fabricar la mezcla
seca, el aditivo susceptible al calor, para la fabricacibn de papel, y otros

aditivos opcionales, se adicionan en forma liquida dentro de una linea de
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entran para secado en la linea de transferencia. El aimidén es arrojado dentro
de la linea de transferencia neumética y se pone en contacto con el ingrediente
susceptible al calor después del ingrediente susceptible al calor, y de otros
aditivos adicionales; es atomizado con el fin de mezclar en seco los
componentes. La tasa de flujo del almidon en la linea de transferencia
neumatica determinara la regulacion de adicidn del aditivo susceptible al calor
para la fabricacién de papel, en la linea de transferencia neumética. En una
incorporacién de la invencion la presion del aire en la linea neumética es
alrededor de 60 psi (libras por pulgada cuadrada) (alrededor de 4.2 kg/cm?)
hasta alrededor de 100 psi (alrededor de 7.1 kg/cm?).

[0017] La composicién es elaborada para uso en la instalacion de fabricacién
de papel, mediante la adicion del componente de almidén sin cocer y la
composicion del aditivo susceptible al calor para la fabricacién de papel, en
agua; para formar una suspension. La suspensién es elaborada por los
métodos convencionales que son entendidos por cualquiera persona
experimentada en la técnica. Generalmente, la suspension es formada
mediante la adicién de la composicion de agua de manera que se obtenga una
suspension homogénea. El componente del almidon sin cocer y los aditivos
susceptibles al calor para la fabricacion de papel, se mezclan con agua en
cantidades suficientes y por el tiempo suficiente para mojar completamente el
almidén. La mezcla seca del componente del almidén sin cocer y el aditivo
susceptible al calor para la fabricacion dg papel son mezclados con agua en
cualquier tipo de aparato mezclador a una temperatura, tal como la temperatura
ambiental, de manera tal que el aimidén no es cocido durante el proceso de

suspension.

g
$4
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[0018] La suspensién que comprende el componente de almidén sin cocer y
el aditivo susceptible al calor para la fabricacién de papel, se puede aplicar al
papel, por los métodos convencionales, en forma de capa. Durante el proceso
de fabricacién del papel, la suspension se puede aplicar a una superficie de
una esterilla de papel, que tiene una superficie superior y una superficie
inferior. Por ejemplo, el componente de almidén sin cocer y de aditivo
susceptible al calor, para la fabricacion del papel, pueden ser aplicados
mediante el sistema de rociado; asi como también con barras de rociado,
cortinas recubridoras, cuchillas recubridoras, varillas recubridoras, cuchillas de
aire recubridoras, rodillos recubridores, prensas encoladoras y similares.

[0019] En una incorporacién de la invencién la suspensién del almidén sin
cocer y del aditivo susceptible al calor para la fabricacién de papel, se rocia
sobre una superficie de la esterilla de papel en la parte hlimeda del proceso de
fabricacién del mismo, tal como antes del corte de la seccién de presién. Un
proceso para la fabricacidn de papel comprende los medios para aplicar el
componente de almidén sin cocer y el aditivo susceptible al calor, utilizando el
rociado como se muestra en la Figura 1. Una pasta y una comriente de agua de
proceso 1 se envia a la columna de carga 2 mediante un medio para
circulacién 3 tal como una bomba, y la columna de carga 2 deposita la pasta y
el agua de proceso sobre la rejilla de alambre 4 donde es formada ia rejilla o
malla de papel 8, teniendo una superficie superior 6a y una superficie mfenor
6b. La pasta y el agua de proceso son filiradas por medio de la estenlla
formando el agua blanca §, la cual se recolecta en la bandeja 7 y luego se

recicla a través del sistema; con o sin procesamiento adicional.

#
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[0020] Describiendo nuevamente la Figura 1 la suspensién del componente
de almidon sin cocer y del aditivo susceptible al calor se obtienen en un
mezclador 8 y se envian a un medio 9 para aplicar la suspensién del
componente del aimidon sin cocer y del aditivo susceptible al calor, a la esterilla
de papel 6, una superficie de la esterilla de papel tal como la superficie superior
6a. Se puede utilizar una barra de rociado o una boquilla de rociado como el
medio 9. Como se muestra en la Figura 1, la suspensién se puede enviar a
fravés de un medio para separaciéon 10, tal como un filtro o uﬁa esterilla de
presion, para remover las particulas grandes, por ejemplo contaminantes del
almidén. Se pueden utilizar filtros disponibles de RPA Process Technologies
USA, Portage, Michigan, USA. Particulammente durante el ciclo de limpieza, el
fitro debe estar sellado apropiadamente para evitar descenso de la presion,
para proporcionar un flujo continuo a los medios 9 para la aplicacién de la
suspension del componente de almidén sin cocer y del aditivo susceptible al
calor, a la esterilla de papel. Los aceptados 11 de los medios de separacién
10, son enviados a los medios 9 para aplicar el componente de almidén sin
cocer y el aditivo susceptible al calor; y los excedentes 12, son desechados.
La suspensién del componente de almidon sin cocer y del aditivo susceptible al
calor es aplicada a la esterilla de papel 8 después de que la esterilla es
formada sobre la malla de alambre, pero antes de que la esterilla de papel sea
adicionalmente procesada (mostrado graficamente como el bloque 13 en la Fig.
1) tal como mediante secado y prensado, cémo antes del corte de la seccién de

prensa.
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través de la esterilla de papel (ejemplo, se mueven a través de la esterilla de
papel de la superficie superior a la superficie inferior) de manera que por lo
menos aigo de la suspension penetra hacia la superficie inferior de la esterilla
de papel. De esta manera, el aimidén sin cocer y el aditivo susceptible al calor
son absorbidos en la esterilla de papel. El componente de almidén sin cocer
evita que el aditivo susceptible al calor traspase completamente la esterilla de
papel. También, el componente de almidén sin cocer, uniformemente o
substancialmente uniformemente, distribuye el aditivo susceptible al calor
dentro de la esterilla de papel y, por lo tanto dentro del producto de papel
terminado al final del proceso de fabricacion del papel.

[0022] Durante el proceso para el secado de la esterilla de papel, el
componente de almidén es cocido y se gelatiniza, sin embargo, debido a que el
proceso de secado no proporciona tanto calor directo al aditivo susceptible al
calor como ocurriera si la combinacion del componente de almidén sin cocer y
el aditivo susceptible al calor fueran calentados directamente para cocer el
almidén, el ingrediente aditivo susceptible al calor no es negativamente
afectado durante el proceso de calentamiento y no pierde alguna o ninguna
efectividad y/o funcidn significativa. El fabricante obtiene los beneficios de la
combinacién de un componente de almidéon cocido y un aditivo para Ia
fabricacion de papel sin necesidad de cocer separadamente el almidén antes
de adicionar un aditivo susceptible al calor. El fabricante no necesita
mantener equipo para cocer el almidén y puede eliminar un paso separado de

cocido del almidén, durante el proceso de fabricacién del papel.

4
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EJEMPLO 1

[0023] Se elaboraron hojas de papel de 100% de fibras de maderas blandas
que fueron refinadas en un agitador (lab/ escala piloto) de Voith Sulzer,
Appleton, Wisconsin, USA hasta alrededor de 400 Canadian Standard
Freeness ("CSF"). Se determind la brillantez de las hojas, sin la aplicacién de
un componente de almidén sin cocer y sin la composicion de agente
abrillantador éptico, en 75.6, utilizando un medidor de brillantez/opacidad/color
Micro S5 de Technidyne Corporation, New Albany, Indiana, USA utilizando los
procedimientos de prueba descritos en el Manual de Operaciones para el
medidor Micro S5.

[0024] Una suspension de almidén de 15% fue dosificada con 5 gramos de
agente abrillantador 6ptico (BLANKOPHOR® UW liquido, de Bayer Chemicals)
por 1000 gramos de almidén (3.005 Aimidén Perlado de Com Products). Esta
suspension fue mezclada completamente y aplicada a las hojas (elabradas
como se describi6 anteriormente ) utilizando una boquilla de rociado de
VEEJET® 8006 de Spraying Systems Co., Wheaton, lllinois, USA a 275.78
kilopascal (40 psi). La boquilla de rociado fue barrida hacia atréds y hacia
delante de las hojas haciendo 2 pases en cerca de un segundo) tan pronto
como el nivel del agua descendié por debajo de la esterilla formante del molde
de la hoja. Dos hojas de papel secante y un rodillo fueron luego utilizados_
para prensar las hojas. La hoja exterior del papel secante fue luego
desechada. La hoja de papel y el papel secante remanentes fueron luego
colocados en la prensa de filtro y activadas a través del rodillo de la prensa. El
filtro y el papel secante fueron removidos y la hoja sola fue activada a través

del rodillo de prensa por un tiempo final. Las hojas fueron frabajadas dos
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veces a través del rodillo secador a 115.58°C (240°F) para cocer el almidén y

secar la hoja.

[0025] Una suspension de almidon de 15% fue dosificada con 10 gramos de

agents abrillantador  6ptico (BLANKOPHOR® UW liquido, de Bayer
Chemicals) por 1.000 gramos de almidén (3005 Almidén Perlado de Com
Products). Esta suspension se aplicd a una hoja y la hoja fue terminada y
secada de conformidad con el procedimiento discutido anteriormente con
respecto a la dosis de 5 gramos.

[0026] Las hojas conteniendo las dosificaciones de 5 gramos y 10 gramos de
agente abrillantador éptico fueron dejadas para acondicionamiento durante un
minimo de 24 horas, y luego la brillantez fue examinada, utilizando los
procedimientos de prueba descritos en el manual de operaciones para el
medidor de Micro S5 de Technidyne Corporation. Los resultados para la
brillantez estan establecidos en el cuadro 1. La Figura 2 proporciona un
gréfico de la brillantez obtenida en ia hoja como resultado de la adicién del
agente abrillantador 6ptico, con base en el promedio de brillantez de 75.6 para
hojas elaboradas de la misma pasta como aquellas en el ejemplo, pero sin
contener la suspension del almidén sin cocer y la del agente dptico

abrillantador, rociados sobre la misma hoja.

Cuadro 1
Brillantez Agente Abrillantador Agente Abrillantador
Optico 5 gramos Optico 10 gramos
UV Incluido 80.44 82.58
UV Excluido 76.37 76.21
FL Comp. 408 6.38

2 %
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[0027] En el Cuadro 1, "UV (ultravioleta) incluido” es la brillantez del papel
cuando se ha expuesto a una fuente luminosa que contiene un componente
fluorescente. “UV excluido® es la brillantez de la muestra cuando se ha
expuesto a una fuente luminosa que no contiene radiacion UV. “FL comp” es
la cantidad de brillantez adicionada por la inclusién de luz UV a la hoja (la

diferencia entre UV incluido y UV excluido).

REIVINDICACIONES
Reivindicamos:
1. Un método de aplicar aditivos susceptibles al calor al papel, durante el
proceso de fabricaciéon del mismo, comprendiendo los pasos de:

a) proveer una mezcla que comprende un componente de
almidén sin cocer y uno o mas aditivos susceptibles al calor;

b) adicionar la mezcla seca a agua, para formar una suspensién sin
cocer el almidén;

¢) proveer una esterilla de papel conteniendo una superficie superior
y una superficie inferior;

d) aplicar la suspension a la superficie superior de la esterilla de

papel y pemmitir por lo menos algo de la suspensién penetrar
hasta Ia.superﬁcie inferior de la esterilla de papel; y %
@) calentar la esterilla de papel después de aplicar la suspensién,

para cocer algo o todo el almidén. % ii
i

2. El método de la Reivindicacién 1 en donde la suspensién comprende el

compaonente de almiddn sin cocer en una cantidad desde cerca de 0.1% 2

Aplmb 1996

hasta alrededor de 20% por peso, y desde alrededor de 0.01% hasta

Memm
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alrededor de 10%, por peso del componente de almidén sin cocer, los
aditivos susceptibles al calor para la fabricacién.

. El método de [a Reivindicacién 1 en donde los aditivos susceptibles al
calor son seleccionados del grupo consistente de agentes
abrillantadores Opticos, agentes fluorescentes, agentes de resistencia
seca, particulas llenantes, agentes encolantes, retardadores de llama,
pigmentos y combinaciones de los mismos.

. El método de la Reivindicacién 1 en donde el componente de almidén
sin cocer es seleccionado del grupo consistente de almidén sin
modificar, aimidén modificado, dextrina, maltodextrina, y combinaciones
de los mismos.

. El método de la Reivindicacién 4 en donde el aimidén sin modificar o
almidén modificado, son derivados de una fuente seleccionada del grupo
consisteﬁte de malz, trigo, cebada, tapioca, amoz, papa, y

combinaciones de los mismos.

. El método de la Reivindicacién 4 en donde el almidén sin modificar o

almidén modificado es almidédn perlado.

. El método de la Reivindicacién 1 en donde la suspension es aplicada a
la esterilla de papel mediante el rociado de la suspensién sobre Ia
superficie superior de la esterilla de papel, con una barmra rociadora.

. El método de la Reivindicacién 1 en donde la suspension se aplica a la
esterila de papel mediante el rociado de la suspensién sobre la
superficie superior de la esterilla de papel, con una boquilla rociadora.

. El método de la Reivindicacién 1 en donde la suspension se aplica a la

esterilla de papel por medios seleccionados del grupo consistente de

=
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cortinas recubridoras, cuchillas recubridoras, varillas recubridoras,
cuchillos recubridores, redillos recubridores y prensas encolantes.

10.El método de la Reivindicacién 1 en donde la esterilla de papel es
formada mediante el transporte de pasta y agua de proceso a una
columna de carga, haciendo que el agua del proceso sea depositada
desde ese recipiente, hasta una esterilla de alambre y removiendo la
esterilla de papel de la esterilla de alambre.

11.El método de la reivindicacién 10, en donde la suspensién se aplica a la
esterilla de papel después de que la esterilla de papel es removida de la
esterilla de alambre.

12. Un proceso para fabricar papel comprendiendo el método de Ila
Reivindicacién 1.

13.Un proceso para la fabricacién de papel comprendiendo el método de la
Reivindicacién 10.

14. Papel elaborado mediante el proceso de la reivindicacién 12.

15.Una composicion mezclada en seco que puede ser aplicada a una
esterilla de papel, en forma de una suspensién, para distribucién de uno

0 mas aditivos susceptibles al calor para la fabricacién de papel, dentro

de la esterilla de papel, comprendiendo desde alrededor de 80% a
menos de 100% de un componente de almidén sin cocer y entre méas de @
0 (cero) a 0 no mas de alrededor de 10% de un aditivo susceptible al
calor. g

14
16. La composicibn de la Reivindicacion 15 en donde los aditivos é}igg
susceptibles al calor para la fabricacién de papel, son seleccionados del i ii!

grupo consistente de agentes abrillantadores oOpticos, agentes
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fluorescentes, agentes de resistencia seca, particulas llenadoras,
agentes encolantes, retardantes de llama, pigmentos, y combinaciones
de los mismos.

17.La composicién de la Reivindicacion 15, en donde el componente de
almidén sin cocer se selecciona del grupo consistente de almidén sin
modificar, almidén modificado, dextrina, maltodextrina, y combinaciones
de los mismos.

18.La composicion de la Reivindicaciéon 17 en donde el almidén sin
modificar o almidén modificado, son derivados de una fuente
seleccionada del grupo consistente de malz, trigo, cebada, tapioca,
arroz, papa, y combinaciones de los mismos.

19.Una esterilla de papel comprendiendo una suspensién de la composicién
de mezcla seca de la reivindicacién 15 y agua.

20. Un proceso para elaborar una mezcla de composicién seca
comprendiendo los pasos de proyectar el aimidén dentro de una linea de
transferencia neumatica teniendo una presion de aire de cerca de 80 psi
(libras por pulgada cuadrada) hasta alrededor de 100 psi; y adicionar el
aditivo susceptible al calor para la fabricacidbn del papel y el aditivo
opcional de forma liquida, dentro de una linea de transferencia
neumética en donde el aditivo susceptible al calor y el aditivo opcional
son atomizados, mieniras que el aditivo susceptible al calor y el aditi

opcional entran en la linea de transferencia.
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RESUMEN
La invencién se relaciona con una composicion de mezcla seca que comprende
un componente de almiddbn y un aditivo para la fabricacibn de papel,
particularmente un componente de aimidén sin cocer y un aditivo susceptible al
calor para la fabricacién de papel. La mezcla seca se puede adicionar al agua
para formar una suspension. Adicionalmente la invencion se refiere a la
aplicacion de la suspension a una esterilla de papel en la fabricacién del

mismo, y en un proceso para elaborar la composicion de mezcla seca.
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DECLARACION Y PODER DE REPRESENTACION LEGAL.

Como el inventor mencionado mas adelante, por el presente declaro que:

Mi residencia, direccién postal y ciudadania son segin lo afitnado més adelante
en el No. 201 y siguientes bajo mi nombre.

Yo creo ser el inventor original, primero y Unico, si sclamente un nombre estd
listado en el nimero 201 més adelante, o un inventor original, primero y en
conjunto, si varios nombres estdn listados en el No. 201 y siguientes, mas
adelante, del objeto que es reivindicado y por el cual se solicita una patente sobre
la invencion titulada COMPOSICIONES MULTIFUNCIONALES DE ALMIDON, las
especificaciones de las cuales:

Estan adjuntas al presente.

Por el presents afimo que he revisado y comprendido el contenido de la
descripcidon anteriomente identificada, incluyendo las reivindicaciones, segun
enmiendas, si alguna enmienda es mencionada anteriormente.

Reconozco el deber de revelar informacidn la cual sea relevante al examen de
esta solicitud de acuerdo con el titulo 37, Cédigo de Regulaciones Federales, &
1.56 (a).

Por el presente reivindico beneficios de prioridad extranjera bajo el Titulo 35
Cddigo de los Estados Unidos, §119/§172 de cualquier solicitud extranjera para
Patente o Certificado de Inventor listado mas adelante y también identificado mds

adelante en cuaiquier solicitud extranjera para Patente o Certificado de Invento,

s# 1
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tenlendo una fecha de registro antes que la aplicacion sobre la cual se reivindica
prioridad: Ninguna.

Por el presente reivindico el beneficio bajo el Titulo 35 Cédigo de los Estados
Unidos, §120 de cualquier solicitud de los Estados Unidos listada més adelante y ,
en cuanto al objeto del asunto de cada una de las reivindicaciones de esta
aplicacién no esta revelada en la solicitud anterior de los Estados Unidos en la
manera provelda por el primer paragrafo del Titulo 35 Cédigo de los Estados
Unidos §112, reconozco el deber de revelar la informacion relevante segin lo
definido en el Titule 37, Codigo de Regulaciones Federales, §1.56 (a) lo cual
ocurrié entre la fecha de registro de la aplicacion anterior y la fecha nacional o
PCT de radicacién internacional de esta solicitud: Ninguna

PODER DE REPRESENTACION LEGAL: Como el inventor mencionado, por el
presente designo a: Lorimer P. Brooks, Registro No. 15,1565, Wiliam R.
Robinson, Registro No. 27.224.. Kurt G. Briscoe, Registro No. 33,141, William C.
Gerstenzang, Registro No. 27,552, Davy E. Zoneraich, Registro No. 37,267, Mark
A. Montana, Registro 44,948, Bruce G. Londa, Registro No. 33,531, Andrew N.
Parformak, Registro No. 32431, Christa Hildebrand, Registro No. 34,953,
Theodore A. Gottlieb, Registro No. 42,597, y Howard C. Lee, Registro No. 48.104,
de Norris, McLaughin & Marcus, P.O. Box 1018, Someville, New Jersey 08876-
1018, mis representantes legales para procesar esta solicitud, y para tramitar
todas las actividades ante la Oficina de Patentes y Marcas Registradas

relacionadas con ello, y para presentar, procesar y maniener las solicitudes de
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patentes comespondientes y patentes en otros palises y Oficinas de Autoridad
Regional fuera de los Estados Unidos.

Envie la Commespondencia a: Enviar Llamadas Telefénicas a:

Mark A. Montana, Esq. Mark A. Montana, Esq.
Norris, McLaughlin & Marcus  (908) 722-0700
P.C. Box 1018
Someville, New Jersey 08876-1018
2 |Nombre completo del|Apellido Primer Nombre Segundo Nombre
Inventor Harris Edith Elaine
0 |Residencia y[Cludad : Estado o Pals|Pals de
Cludadanla Bowling Brook Extranjero: Bowling | Ciudadanla:
Brook USA.

1 | Direccion de la Oficina | Direccion de la Oficina | Cludad: Bowling | Estado o Pals -

Postal Postal: 2 Foxglove Court | Brook Cadigo postat:
lllinois 60440
2 Nombre Completo del [ Apellido: Strong Primer Nombre: | Segundo Nombre:
Inventor Phillip
0 Residencla y |Ciudad: Clarendon Hille |[Estadc o  Pals|Pals de
Ciudadanlia Extranjero: lllinois Ciudadania:
USA

2 |Oficina De Direccldn|Oficina de Direccion|Ciudad: Clarendon | Estado o Pals —
Postal Postal: 530 Chase|Hils Codigo Poatal:
Drive, No.9 lllinois 80514

Por el presente afirmo que todas las declaraciones hechas en el presente a mi
real saber y entander son ciertas, y que todas las declaraciones hechas sobre

informacién y conocimiento son ciertas, y ademas que estas declaraciones fueron
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hechas con el conocimiento que declaraciones advertidamente falsas y similares
son sancionables mediante multa o prisién 0 ambas bajo la Seccidn 1001 del
Titulo §18 del Cédigo de los Estados Unidos y que tales declaraciones falsas

pueden poner en riesgo la validez de la aplicacién y cualquier patente expedida

sobre ello.

Firma del Inventor 201: Edith Elaine Harris Firma del [nventor 202:
(ilegible)

Fecha: 7/01/04 Fecha: 7/01/04
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® ANEXOS )

Comprobants de pago dea tasa de presantacidn de ia solichud.

[2] Comprotmnte de pago de  tasa pos concepto de excedents de palatras en la pubiicacion.
[X] comprobarse de pago por reivindicacion de prioridad.

] cestificado do existencia y representacitn iegal cuando o soickants sea persona jurkdica.
[X] Poderes, sifuere elcaso. PROTUDZO Mo, 18542

[Z] Covia cestiicad de a primera soliciun, i s eivindica prioridad,

[X] Traduccitn simple de ta prmera solichud, s se reivindica priorida.

] Documeno de cesion delinvertor sl soiciante 0.8 s causanta.
Descripcion da la invencidn.

[3] Unaomés reivindicaciones.

Dibujos yio planos necesarios

[ De sar el caso, copia del contrio de sccesa.

[ Deserel casa, documento que acredite a icencis & auttwizacion de uso de conocimientos trdicionales de les comy-

dades indigenas.
] De serelcaso, cartificado de depdsio del material biokdgico
3 mematian2.
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L '-; - _' | REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE

USUARIO  RADIGADOR

P L :PATENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDA 1 { ) {
Lol o Ry Imlﬁeldn de que se solicita {a concesion de uira patante, : /
L L "« Dafos de dentificacion del so:./.a‘;’.(n de {2 persana que Yo presenta ba solicitud, }
n . :-J_‘- - -inets Dnubdﬁn de la Invencién. : {)
. -'f" I ie‘ - Dibujos'de sar estos pertinente., / {)
:a_.--i v y‘*«g 2 Gompnhnh de Pago de fas fasas estableciclis. .

Ty A i : :

4{;5 “COMPLETA () INCOMPLETA { ) . ()

1
;‘ TR

~“mseﬂomnusmw. ()

[ — 5_ -

S e T P,

.o L ' Indluclbn de que se solicita el repistro de Cisefo Industrial i {) { )
. "-" >"Datogde Identificacion del sollcitunte o de la persona que pmonP { ) ()

\\\\\

- ‘Representacién grafioa o fotcgrifica dal Dissfio industrial o muutrn del
. " Material.que Incorpora el disefio. : () ()
SR Cmprobanto de pago de las tasas estzblecidas { ) {)

COMPLETA () INCOMPLETA | () ()

, '-‘_..I.;-Esquem'ﬁérmno ()

S lndiaclén de que solicita o} regisiro ds ur: Esquema de trazado. () { )
' - "= Datos do Identificacion del solcliante o de (2 persona que presenta

1a solldtud - { )
Repm'ntaclbn grafica del esquema dl- \razado ()
COmprobanto de pago da ias tasas eslablacidas. . {")
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente __ 05-65734 .

Fecha: 12 de Julio del 2005 .

Se certifica que:

Desde fecha 29 de Julio de 1998 .

del folio 99.161 al folio_99.165 del

libro de Protocolo N* 344 , obra el poder
N° 18542 conferido por CORN PRODUCTS
INTERNATIONAL . INC.

domiciliado(a) en Bedford Park Illinois,

Estados Unidos de América
a la doctora PATRICIA CAMPO
JARAMILLO Y/O FERNANDO DUENAS

Facultad para desistir y sustituir sl .

Revisado 202027



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Folio 9/

2020
Bogot4, D. C.

Doctor{a)
PATRICIA CAMPO JARAMILLO
Apoderado(a)

OficioNo. « ., _ 05969
REFERENCIA:  Radicacion 05 - 85734

.. Tramite 002
Evento 001

Actuacion 430

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patente
otorgado por los inventores al solicitante o0 a su causante. (art. 26-k,Dec 486/2000).

- Elformularic debe diligenciarse en su totalidad, por lo tanto debe informar el lugar de
constitucion de la sociedad solicitante.

- Para efectos de la publicacién en la gaceta se recomienda allegar el extracto para la

‘ publicacién.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio,
complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presente requerimiento, la solicitud se consideraré abandonada y perderd su prelacion.

Notifiquese el presente oficio ecbnforine a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal o), del
caplitulo quinto del fitulo priméro de la Circular Unica No.10 de 2001.

Jofa da la Division de Nuevas Creaciones

El anterior réquerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha 2 1 i 7005

202027
Al contestar favor indique el nimero de Sedu Centro: Carreru |3 No. 27-00 Pisos 2,5, 7y 10
radicacién consignado en el sticker Conmutador: 3 £20840 Fax: 3 505220

Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 3153265 nl 69
Fux: 3 505220. Linen 9800-910 165

Wob: www.sic.govgp e-mail: infoGhsic.gov.co
Bogoid D.C. - Culombia
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