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TITULO: NUEVO PROCESO DE
PRETRATAMIENTO PARA GALVANIZADO EN
CALIENTE EMPLEANDO CATALIZADOR DE
DECAPADO- DESENGRASE EN UNA ETAPA.

RESUMEN:

La presente invencién incluye un proceso de
tratamiento de metales ferrosos el cual tiene por
objeto disminuir etapas de proceso de galvanizado
en caliente, tiempos de inmersion, eficacia del
proceso. Este se basa en la implementacién de un
proceso de desengrase —decapado en una sola
etapa la cual contiene un componente quimico
capaz de disminuir la tensién superficial de la
solucion decapante logrando remover grasas,
oxidos y calaminas. De esta manera, logran
eliminarse dos etapas regulares de proceso tales
como desengrase alcalino y enjuague.

El proceso logra bajos tiempos de inmersion y
ahorros en los consumos de acido del proceso de
decapado.

REIVINDICACIONES 7, DIBUJOS 3

DESCRIPCION:

Esta invencion cuya aplicacion es para el
sector del galvanizado en caliente y sectores
en los que se apliquen decapantes &acidos
tales como fosfatos y procesos de limpieza
en procesos de recubrimientos metalicos
logra - disminuir dos etapas de procesos
logrando mayor eficiencia en la produccion

mediante la inclusion de un producto

especializado y formulado para disminuir tension
superficial en medios de alta acidez. Esto
resuelve problemas del sistema convencional tales
como: arrastres y neutralizacién entre etapas que
lleva a sobreconsumos.

Por tratarse de metales ferrosos que han sido
sometidos a procesos previos de lubricacion,
intemperie y procesos de temple. Estos deben
tener un riguroso fratamiento de limpieza que
permita remover 6xidos, calaminas y grasas que
puedan interferir en el proceso de adherencia del

zinc fundido sobre las piezas.

Para lograrlo deben disefiarse procesos que sean
eficientes en su mantenimiento y breves en su

tiempo de tratamiento. Las etapas disefiadas:

a. Proceso de decapado-desengrase que se
logra mediante un medio acido catalizado
con moléculas supefficialmente activas
que reducen la tension superficial.

b. Enjuague a temperatura ambiente con pH
inicial neutro y punto minimo de control
de pH : 3.

c. Proceso de tratamiento con sales Acidas
de cuatro componentes capaz de
mejorar la adherencia  zinc-hierro
mediante un mecanismo antioxidante y
nivelante. Igualmente incluye un aditivo
que optimiza la evacuacion de agua en
las piezas tratadas y de esta forma
mejora el secado.

d. Proceso de secado inducido o secado a
temperatura ambiente.

e. [Inmersion en zinc caliente a temperatura
de fundicion: 480 °C.
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Al incluirse la formulaciéon en mencion
en una de las formulaciones se logran
disminuir etapas asi:
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Para profundizar mas en cada una de las etapas

se tiene:

Proceso de decapado-desengrase : El producto
encargado de reducir la tension superficial posee

la molécula que se esquematiza a continuacion:

H203P Ioﬁoﬂ‘i-o
Molecula principal ©\
incluida en producto {cH2)5-CH
Me

desarrolado

La formulacion realizada de mejor
desempeiio:

COMPONENTE g/l
Surfactante fosfatado anionico 600
Componente sulfonado alcalino | 52
Acido inorganico débil 10,3
Alcohol ramificado de bajo peso 5

Surfactante no iénico 5

El efecto logrado en la tensién superficial se
consigna a continuacion:

Muestra Adicién Densidad Tensién
bafio CLEANER BD' g/mi Superficial
decapado (dinaslcmz)
Sin
Cleaner BD 0 1,0886 66,71
Con
Cleaner BD 20 glL 1,0870 31,31

Enjuague a temperatura ambiente con pH inicial
neutro y punto minimo de control de pH : 3. Dicho
enjuague logra retirar las trazas de Oxidos,
tensoactivos remanentes del proceso anterior.
Este debe controlarse en pH siempre superiores a
3 para evitar arrastres en etapas posteriores.

Proceso de tratamiento con sales acidas de cuatro
componentes capaz de mejorar la adherencia
zinc-hierro mediante un mecanismo antioxidante y
nivelante.

! MARCA BYCSA S.A para aplicacién en bafios
decapantes-desengrasantes
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La formulacion de este proceso de fluxado se
consigna a continuacion:

COMPONENTE o/kg
Sal acida catiénica nitrogenada 652
Sal acida de zinc 328
Sal acida de niquel 10

Sal potasica de alta solubilidad 10

Esta ultima formulacién incluye un aditivo que
optimiza la evacuacion de agua en las piezas
tratadas y de esta forma mejora el secado.

COMPONENTE

Surfactante alcalino sulfonado

Sal acida catiénica

El efecto obtenido con este componente:

Muestra  Adicion Densidad Tension

Fluxado Producto Superficial
FLUX HM? (dinas/cm?)

1 0.1 mif 1.2030 61.32

2 0.2 min 1.2067 51.53

3 10.2 min 1.2133 39.26

4 20.2 min 1.21096 35.59

Las propiedades fisicoquimicas obtenidas
para éste producto son:

Aspecto: Liquido Viscoso
Color: Incoloro
Densidad: 0.9997

pH: 5.87

Posteriormente la pieza es sometida a un proceso
de secado inducido o secado a temperatura
ambiente.

2 MARCA BYCSA S.A para aplicacién en bafios de
fluxado.

Finalmente se realiza el proceso de inmersién en
zinc caliente a temperatura de fundicién para
lograr el recubrimiento final de la pieza.

REIVINDICACIONES

El objeto de la invencién es crear un proceso que
logre un pre-tratamiento para galvanizado en
caliente con reduccion de etapas mediante
catalizador de desengrase decapado en una
etapa. Las reivindicaciones se enumeran a

continuacion:

1. Se tiene un proceso que logra reducir
eficientemente dos etapas de proceso.

2. La reivindicacién 1 se logra en virtud del
cambio de un proceso desengrasante
alcalino o acido por un proceso acido
decapante —desengrasante en una etapa
simuitanea. Evitando de esta manera

neutralizacion quimica entre etapas.

3. La reivindicacion 2 en lo referente a un
proceso de decapado-desengrase se
logra por la adicién de un componente
capaz de catalizar el proceso mediante la

reduccion de tensién superficial.

4. Al lograrse una menor tension superficial
en el bano acido se reducen los tiempos
de proceso.

5. Al tenerse menor tiempo de proceso de
decapado seg(n reivindicacion 4 se tiene
y menor ataque a las piezas ahorrando
consumos de zinc en la Ultima etapa de
proceso y menor generacion de hierro

contaminante en las aguas.

6. Es incluido un producto que logra

optimizar el escurrido y secado después -

del bafio de fluxado mediante reduccion

de tension superficial.
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Sumado al producto referenciado en la
reivindicacion 6 se tienen sales acidas de
fluxado con componentes nivelantes y

antioxidantes.










