\NDUSTR\AY COMERCIO

( wﬁ .
N E 4 Fecha: ;l 12- 04-4616 04:20 EDep %)2FA% SN‘\)\L():‘\EC\)/‘/:/&‘;U

TENTEIYY A
Xcat 2’..‘1\‘\ PF’Al-'\’ESENTAC\ ON Folios: ,6

Industria y Cownercio
SUPERINTENDENCIA

SOLICITUD

PATENTE DE INVENCION

21. EXPEDIENTE N°

54. TITULO_COMPOSICIONES LIMPIADORAS LiQUIDAS VISCOSAS QUE
COMPRENDEN ACIDOS GRASOS SULFONADOS, ESTERES O SALES DE LOS
MISMOS Y BETAINAS O SULTAINAS .

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL C11D 3/395

71. SOLICITANTE STEPAN COMPANY.

DOMICILIO lllinois, Estados Unidos de América

74. APODERADO __ DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN

22. BOGOTA, D.C.




| fljliljiﬁiNTEND:ENchlllxﬂ DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Industria y Comercio LT
0

SUPERINTENDENCIA

I
i
Tra t Z‘%l\%"‘é?\}?gﬂy‘?i P. 2020 DIR NUEVASCR

“ Eve:
Act. 414 PRESENTACION Foﬁgg: g§SENAC'ONAL'

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PAIEN I

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

1 SOLICITUD DE:

' Patente de Invencién D Patente de Modelo de Utilidad

Capitulo . [] capituio 11

Nombre: STEPAN QOMPANY IDENTIFICACION

Direccion: 22 West Frontage Road, | C.C. D NIT D
SOLICITANTE Northfield, lllinois 60093, Estados Unidos de

(71) América C.E. D Otro D

Nacionalidad o domicilio: lllinois, Estados Namero
Unidos de América :

Lugar de Constitucién: Estados Unidos de
América

3 Nombre: DILIA MARIA RODRIGUEZ IDENTIFICACION

D'ALEMAN
REPRESENTANTE | Direccion: Carrera 11 No. 86-53, piso 6 C.C. NIT [___!
O APODERADO
(74) Teléfono: 6181088  Fax: 6350824 |CE [ ]~ Otro [

Numero 41.654.882

E-mail: clarkemodet@bclarkemodet.com.co TP 20824 CSJ

4 ~ | Nombre: VER HOJA ANEXA

INVENTOR (ES) | Direccion:
(72)

Nacionalidad o domicilio:

PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/US2010/053166 Fecha _19 de octubre de 2010
Publicaciéon Internacional No. WO 2011/049932 A1 Fecha _28 de abril de 2011

6 TITULO (54) COMPOSICIONES LIMPIADORAS LIQUIDAS VISCOSAS QUE COMPR’,ENDEN
ACIDO§ GRASOS SULFONADOS, ESTERES O SALES DE LOS MISMOS Y BETAINAS O
SULTAINAS.

7 Clasificacion Internacional (51) C11D 3/395

8 Prioridad _(33) Pais de Origen (32) Fecha 31) _Numero de Solicitud

Sl NO D Estados Unidos de América 21 de octubre de 2009 61/253.709

9 Comprobante de pago No. 12-40420 // 12-40424 Fecha 11 de abril de 2012




10

]
[]

[ Y Y Y R O

ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica
Poderes si fuere el caso

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante

Declaraciones

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen

Preliminar (IPEA).
Traduccién del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA

De ser el caso copia de confrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales

de las comunidades indigenas
De ser el caso, certificado de deposito del material bioldgico

Arte final 12 X 12..

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional

Otros

-
—

FIGURA CARACTERISTICA

12

As.

Solicito la concesion de la patente

NOMBRE : DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN

Q»/’M /()

741.654.882 /P 20824

_—

P-3311




1.)

2.)

3.)

ANEXOS
INVENTORES

DONG, Xue Min
( 34 Fox Trail, Lincolnshire, Illinois 60069, Estados Unidos de América );

SAJIC, Branko
( 7227 N. Kildare Ave., Lincolnwood, Illinois 60712, Estados Unidos de América);

WHITLOCK, Laura, Lee
(1610 Lancelot Avenue, Highland Park, Illinois 60045, Estados Unidos de América ).

. 0060002



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-/ -

RECIBO DE CAJA No. 12 - 0040420

Industria y Comercio

SUPERINTENDENC!A Bogota D.C., Abril 25 de 2012 - 10:23:37
RECIBIDO DE : CLARKE MODET NI 830.008.643 RE
*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO RANCO CUENTA No PAGO EECHA PAGO VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 35197 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBO DE CA 999999999 35198 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBO DE CA 999999999 35199 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBO DE CA 999999999 35200 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBODE CA 999999999 39149 23/0472012 100.000.00
RECIBO DE CA 999999999 39182 23/04/2012 30.000.00
RECIBO DE CA 999999999 39183 23/04/2012 30.000.00

: *** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO  Vr.CONCEPTO

150005-01-01 SOLICITUDES 1ILI\?/%I\A&%§\‘DE SOL. DE PATENTE DE 590.000.00 590.000.00
$590.000.00

SON: **QUINIENTOS NOVENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

SUPERINTEN
!

Respon

Recibo de

1

L

gL e i

DENCIA DE | NDUSTR

WI e
o S e s
RRULE A

. QQuvue

IAY COMERCIO

-

afa Aplicado al Expediente No.

=

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
. Abril 25 de 2012 - 10:23:39




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
/-

o~

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 12 - 0040424

Bogota D.C., Abril 25 de 2012 - 10:23:37

RECIBIDO DE : CLARKE MODET NI 830.008.643
*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCO CUENTA No PAGQO FECHA PAGO VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 35197 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBO DE CA 999999999 35198 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBO DE CA 999999999 35199 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBO DE CA 999999999 35200 11/04/2012 1.120.000.00
RECIBO DE CA 999999399 39149 2370472012 100.000.00
RECIBO DE CA 999999999 39182 23/04/2012 30.000.00
RECIBO DE CA 999999999 39183 23/04/2012 30.000.00

*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPRPTO
10 50005-01-01 SOLICITUDES 1607 REIVINDICACION UNITARIA ADICIONAL 30.000.00 300.000.00

ALAS 10 INICICIALES

SON: "*TRESCIENTOS MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Respong

LT T

Recibo de

. Abril 25 de 2012 - 10:23:39

ala Aplicado al Expediente No.

AN

4
t

ENTACIO

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

$300.000.00

i

A
i

CPareENTEN B los: 69

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: {571) 6513240

RE



Country: United States of America
- This public document
has been signed by MARISA M MCHUGH
acting in the capacity of NOTARY PUBLIC, COOK COUNTY
bears the seal/stamp of STATE OF ILLINOIS
Certified
Chicago, lllinois
NOVEMBER 4, 2011
by the Secretary of State, State of IIIinoiS
No. C11JW26850

Seal/Stamp: 10.  Signature:

Seee Wilitr

JESSE WHITE

STATE OF ILLINOIS

This Apostille only certifies the signature and the seal or stamp it bears. It does not certify content of the document for which it was issued.

SECRETARY OF STATE

000005

THIS APOSTILLE IS NOT VALID WITHIN THE UNITED STATES OF AMERICA.
<3 Printed on recycled paper. Printed by authority of the State of lllinois. December 2010 — 110M — | 168.3



CERTIFICATE OF ASSISTANT SECRETARY
OF STEPAN COMPANY

I, Kathleen O. Sherlock, do hereby certify that I am the duly elected, qualified and acting
Assistant Secretary of Stepan Company, a corporation duly organized and existing under the
laws of the State of Delaware, and that as such Assistant Secretary, I am the keeper of the
records and corporate seal of said corporation.

[ further certify that H. Edward Wynn is Vice President, General Counsel and Secretary
and legal representative of Stepan Company.

I further certify that H. Edward Wynn is of legal age and domiciled in the United States
of America. '

I further certify that H. Edward Wynn is authorized to sign the attached Power of
{ Attorney on behalf of Stepan Company.

o
‘ Witness my hand and corporate seal of Stepan Company this?i" day of October, 2011.

Viatdee 07 Hetoou
Kathleen O. Sherlock
Assistant Secretary

[Corporate Seal]

Subscri ed and sworn to before me
This /" day of October, 2011

o Notary Public e

"‘,, MARISA M. MCHUGH
a7 OFFICIAL SEAL
Poale 1 Notary Public, State of Hlinois |
// My Commission Expires
May 22, 2013
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COLOMBIA

Camera 11 N° 86-53 Piso 6 Bogoté Colombia Tel: (57 1) 6181088 -Fax: (57 1) 6350824-Email: info@clarkemodet.com.co

PODER

Yo (nosotros), abajo firmante(s)

en mi (nuestro) cardcter de representante(s) legales de
STEPAN COMPANY

una sociedad organizada y exi: de acuerdo con las leyes de

y en gctual cumplimiento de su objeto social, con domicilio en 22 West
Frontage Road, Northfield, linois 60093, Estados Unidos de
América.

por el presente instrumento confiero (conferimos) poder especial a favor
de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de Ciudada-
nfa No. 41.654.882 de Bogotd, y tp. 20824 con domicilio en Bogot,
Colombia, para que ectuando en su orden en nombre del (de Ia) otorgan-
te le (la) representen ante cualquier enudad aumndad ylo pezxona,
especialmente ante las del orden Admini

trativo, Judicial, Tribunales de Arbi ylo fquil otm en lo
referente a los siguientes asuntos:

1) Soliciter, tramitar, obtener y/o rogi lquiera de las modalidad
de Propiedad Industriel, tales como; patentes de invencién, modelos de
unhdnd disefios mdustmlu, vanedadm vegetales; marcas, lemas,

POWER OF ATTORNEY

1(we), the undersigned

fegal representative(s) of
STEPAN COMPANY

an organization existing under the laws of

and in present execution of its business activity, domiciled at 22 West
Frontage Road, Northfield, Iliinois 60093, United States of America.

do heraby grant POWER OF ATTORNEY to DILIA MARIA RODRIGUEZ
D'ALEMAN, identification card No. 41.654.882 of Bogot, and tp. 20824
residing in Bogot4 Colombis, to act in the order of their appointment in behalf
of grantor before any enmy, authomy und/or natural or juridical person,
specially before those Admi i i Judicial,

arbitration courts, and/or any other, in all matters concerniag the following:

1) To apply, process, obtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Utility Models; Designs, plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and embloms and appellations of
Origin; as well as their renewals, assignments, changes of name and/or

2) To upply, process, obtain andfor register copyrights of any kind as well as
A hi

! secrets or kn

3) To apply, process, obtain and/or regtszef sanitary registrations, operating

bres y ensefias y di de origen; asf{ como
sus drrog; fe i bios de nombre y/o  domicile, agreements and licenses.
domicilio, contmnsy licencias.
2) Solicitar, tramitar, obtener y/o regi derechos de autor, en cualqy
m de sus presentaciones asi como la p idn de industriales y
know-how.

3) Solicitar, tramitar, obtener y/o gi sanitarios, p

authorizations and/or licenses; as well as their renewals or assignments,

h

ylo licencias de funcionamiento; asf como sus renovaciones o prérrogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.
4) Ejercer accxons de opt!slclbn, observacion, reclamos, reconsideracion,

of name and/or domicile, agreements and licenses.

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration,
appeel or legal di {lati nullity, p ion to the

granting of licenses, protection of trade secrets and other actions related with

contra el {ella) .

5)Registrar nombres de dominio ante la entidad competente.

6) En el ejercicio de este dato fos d -:.. amba ionad
quedan facultados pama: concilier, 1

érbitros, desistir, recibir y tomar posesién de la cosa ob)eto de lmglo y
renunciar o desistir 8 derechos concedidos o en curso de concesifn,
admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no Ia agencia oficiosa.

8) Asf mismo faculto (famxlmmos) 8 los menclonados npadmdos para
recibir notificaci y

sustituir et presente poder y revocar r las sustituciones que hxmemn.

Dado y firmado en

alos ..?7# dias de Op%ubre,
Y 1

P i6n administrativa o Judlcml, nulidad, rights derived from the above- mentioned matters and agnmst the unfair
pr ion el ¢ id ion- de li p de compentnon, actions resulting from the obtai or of li

dustrisles y demés acci y lacionados con derect recovering damages actions. They can also mtervene or participate in Civil,
derivados de los asumos arriba indicados y en contra de la P C ial, Criminal or C ious-A Trials; the actions for
dslea.l i das de 1a obtencién o explotacién de li writ mendamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by

. de indemnizacién de p Tnmblén podré(n) intervemr en  the grantor or against him.

juicios civiles, iates, penales, , tutelas  5) To register domain names before the competent entity.
y de policla; en acci o juicios p idos por el (la) mand: o en  6) To the effect of this mandate the above-named proxy are empowz:rcd to:

conciliate, cancel, settle, submit to arbitration, withdraw end to receive and
take posesswn of the litigation related objet and waive or renounce the rights
granted or in process of granting, admit the facts of the case.

7) To ratify or not the officious agency.

8) I (we) hereby appoint the afore mentioned attomeys with powers to receive
notifications and to designate judicial and extrajudicial attorneys, substitute
this Power of Attomey and to revoke such sustitutions.

Granted and signed at

on this "'Q)%Ldayof @(’/%bt”( of )0// :

Firma / signatura ?

Subscribed and Sworn to before me
Thisézz day of October, 2011

I P

Marisa M. McHugh
Notary Public
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Traduccién oficial hecha por Jimena Escobar Uribe, traductora e intérprete oficial
segln resolucién No. 0369 de 1995 del Ministerio de Justicia, del documento
legalizado mediante la APOSTILLA No. C11JW26850 de 4 de noviembre de 2011
expedida en Estados Unidos de América (lllinois) correspondiente a un documento
de poder y un certificado notarial de la sociedad STEPAN COMPANY, domiciliada

en Northfield, lllinois, Estados Unidos de Ameérica.

Documento de poder: Firmado el 27 de octubre de 2011 por firma ilegible en
inglés con idéntico texto en espafol diligenciado en la columna izquierda del

documento, por lo que no se hace necesaria su traduccién. Y
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Firmado por Marisa M. McHugh, Notario Plblico
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CERTIFICATE OF ASSISTANT SECRETARY
OF STEPAN COMPANY

I, Kathleen O. Sherlock, do hereby certify that 1 am the duly elected, qualified and acting
Assistant Secretary of Stepan Company, a corporation duly organized and existing under the ) _
laws of the State of Delaware, and that as such Assistant Secretary, | am the keeper of the . C_\ -
> L Vo i = N

records and corporate seal of said corporation. e =

1 further certify that H. Bdward Wynn is Vice President, General Counsel and Secretary :" O -

and legal representative of Stepan Company. ? = m :.:%, S

D =t 52 ;"':

[ further certify that H. Edward Wynn is of legal age and domiciled in the United States ~EZ

’ 5T e

of America. S , E x
CERTIFICADO DE SECRETARIO ASISTENTE DE STEPAN: M NY

Sello notarial: Vickie A. Sabatino, notario pUblico, Estado de Illinois, mi comisién

termina el 25 de marzo de 2012.
. : KEKKKKXK

Estado de lllinois
Secretario de Estado , 000008
Pais de Destino: COLOMBIA

ESCOBAR URIBE

JIM

Traductor e Intérprete Oficial
Resolucidén No. 0369 Min. Justicia 1995



APOSTILLA
(Convencién de la Haya de 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América
Este documento plblico
2. ha sido firmado por VICKIE A. SABATINO
3. Actuando en su calidad de NOTARIO PUBLICO, CONDADO DE DUPAGE
4. Lleva el sello/estampilla de ESTADO DE ILLINOIS

CERTIFICADO
En Chicago, lllinois
2 de junio de 2011
Por el Secretario de Estado, Estado de llinois
No. C11JW18642
. Sello oficial (del Estado de Mlinois)
10 Firma: ilegible
Jesse White, Secretario de Estado, Estado de lllinois
Esta Apostilla Gnicamente certifica la firma y el sello o estampilla que lleva. No
certifica el contenido del documento para el cual fue expedida.
Esta Apostilla no es vélida dentro de los Estados Unidos.
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Apnstille

(Convention de La Haye du 5 Octobre 1961)
Country: United States of America
This public document:
has been signed by Jeffrey W. Bullock

acting in the capacity of Secretary of State of Delaware

bears the seal/stamp of Office of Secretary of State

(ertified

‘at Dover, Delaware
the twenty-seventh day of October, A.D. 2011

by Secretary of State, Delaware Department of State

No. 0453671

Seal/Stamp: 10. Signature:

S

Secretary of State
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- Delaware ...

The First State

I, JEFFREY W. BULLOCK, SECRETARY OF STATE OF THE STATE OF
DELAWARE, DO HEREBY CERTIFY "STEPAN COMPANY" IS DULY
INCORPORATED UNDER THE LAWS OF THE STATE OF DELAWARE AND IS IN
GOOD STANDING AND HAS A LEGAL CORPORATE EXISTENCE SO FAR AS THE
RECORDS OF THIS OFFICE SHOW, AS OF THE TWENTY-SEVENTH DAY OF
OCTOBER, A.D. 2011.

AND I DO HEREBY FURTHER CERTIFY THAT THE FRANCHISE TAXES

HAVE BEEN PAID TO DATE.

‘ _ AND I DO HEREBY FURTHER CERTIFY THAT THE ANNUAIL REPORTS HAVE

BEEN FILED TO DATE.

SN S

, Jeffrey W. Bullock, Secretary OIB Q
- AUTHENTYCATION: 8120986

0533511 -
111143155 4

You may verify this certifig
at corp.delaware.gov/authvd

DATE: 10-27-11
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Traduccién oficial hecha por Jimena Escobar Uribe, traductora e intérprete oficial
segin resolucion No. 0369 de 1995 del Ministerio de Justicia, del documento
legalizado mediante la APOSTILLA No. 0453671 de 27 de octubre de 2001
expedida en Estados Unidos de América (Delaware) correspondiente a un
certificado de vigencia de la sociedad STEPAN COMPANY.

JIMENA ESCOBAR URTBE
Traductor e Intérprete Oficial
Resolucidn No. 0369 Min. Justicia 1995

Delaware Pagina 1
El Primer Estado

Yo, Jeffrey W. Bullock, Secretario de Estado del Estado de Delaware, por medio
del presente certifico que “STEPAN COMPANY” estad debidamente constituida bajo
las leyes del Estado de Delaware y estd en vigencia y tiene existencia legal

corporativa en cuanto muestran los registros de esta oficina, en este dia 27 de
octubre de 2011.

Y por medio del presente ademdas certifico que los impuestos de franquicia han
sido pagados hasta la fecha.

Y por medio del presente ademads certifico que los reportes anuales han sido
presentados hasta la fecha.

Firmado: Jeffrey W. Bullock, Secretario de Estado
Autenticacion: 9120986
Fecha: 10-27-11

Sello de la Oficina del Secretario, Delaware

KKKKKAKKKKKKKKRK KK

APOSTILLA
~ (Convencién de la Haya de 5 de octubre de 1961)
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1. Pais: Estados Unidos de América



2. Este documento plblico ha sido firmado por Jeffrey W. Bullock
. Actuando en su capacidad de Secretario de Estado de Delaware

4. Lleva el sello/estampilla de la Oficina del Secretario de Estado

Traductor e Intérprete Oficial

CERTIFICADO

En Dover, Delaware

El 27 de octubre de 2011

Por el Secretario de Estado, Departamento de Estado de Delaware
No. 0453671

Sello: sello de la Oficina del Secretario de Estado de Delaware
10. Firma: Firma ilegible, Secretario de Estado
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RESUMEN

Se describen formulaciones de composiciones para el cuidado personal y
composiciones de concentrado para el cuidado personal que contienen sales de
ésteres de acido graso sulfonado alfa y/o acidos grasos sulfonados, y una betaina
o sultaina de alquilo con viscosidad de por lo menos 1000 cps (1 Pa.s). Las
composiciones para el cuidado personal de la presente tecnologia inluyen jabones
liquidos par manos, enjuagues para bafio y ducha, champus, champtis 2en 10 3

en 1, champu anticaspa, limpiadores faciales, entre otros.



COMPOSICIONES LIMPIADORAS LIQUIDAS VISCOSAS QUE COMPRENDEN

ACIDOS GRASOS SULFONADOS, ESTERES O SALES DE LOS MISMOS Y

BETAINAS O SULTAINAS

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

[0001] El desarrollo de los productos de aseo personal, incluyendo, sin limitacion,
jabones liquidos para manos, enjuagues para el cuerpo, champu, champé 2en 1o
3 en 1, enjuagues de bafo, acondicionadores en espuma para el pelo, limpiadores
faciales, entre otros, se han aumentado por el reto de suministrar una combinacién
de propiedades de desempefio tal como buena espuma, buna limpieza, buen
enjuague, suavidad mejorada y sensacién mejorada de la piel. A menudo, la
adicion de un componente a una formulacién de composicién limpiadora puede
mejorar una propiedad en detrimento de otra propiedad deseada de la
composicion o productos terminados adicionales. Por lo tanto, los expertos en la
materia han buscado nuevas formulaciones para ayudar en lograr el balance de
las propiedades deseadas de desemperfio. Actualmente, ha habido una tendencia
en los productos de aseo personal para desarrollar productos que son suaves y
comprenden ingredientes que se derivan naturalmente en lugar de una fuente
sintética.

[0002] Las sales de esteres de acido graso sulfonado alfa y las sales de acidos
grasos sulfonados alfa se han utilizado en detergentes como surfactantes
primarios. Estos tienen excelentes propiedades de espuma y de limpieza en
detergentes liquidos para maquinas lavaplatos y liquidos de trabajo pesado. Las
patentes de Estados Unidos 5.616.781, 5.637.758 y 5.945.394 suministran
descripciones y un resumen de surfactantes hidrotrépicos en detergentes liquidos
para lavaplatos y liquidos de trabajo pesado. Sin embargo, debido a las
propiedades hidrotrépicas de las sales de esteres de acido graso sulfonado alfa de

acido graso sulfonado alfa, los productos que contienen estos matﬁ@ﬂe@ls



generalmente tiene viscosidades menores a 1000 cps (1 Pa.s) a 25°C. De hecho,
las sales de acido graso sulfonado se han utilizado como agentes reductores de la
viscosidad en detergentes liquidos o pasta (Patente US 3.377.290). Mejorar la
viscosidad de los productos terminados de aseo personal con base en las sales de
esteres de acido graso sulfonados alfa y sales de acidos grasos sulfonados alfa ha
sido un desafio en la industria de los surfactantes por varios arios.

[0003] En algunas aplicaciones de limpieza, se requiere mayor viscosidad para el
manejo o la facilidad de aplicacién de los productos. Adicionalmente, los productos
de cuidado personal de alta viscosidad tienen una apariencia mas estética para los
consumidores. Por ejemplo, la viscosidad para un champu o un enjuague para el
cuerpo es tipicamente mayor a 2000 cps (2 Pa.s) a temperatura ambiente.

[0004] Los espesantes poliméricos se han utilizado para fortalecer la viscosidad de
las composiciones basadas en sales de esteres de acido graso sulfonado alfa y
sales de acidos grasos sulfonados alfa. Sin embargo, el uso de espesantes
poliméricos puede alterar el desempefio del producto. Esto puede hacer que el
producto se encadene, se vuelva pegajoso y baboso. En algunos casos, los
polimeros tuvieron un impacto negativo en la formacién de espuma y el
desemperio de limpieza de productos formulados. Adicionalmente, los espesantes
poliméricos son mas costosos que los surfactantes, y estos no tienen eficiencia de

costo y desempefio deseable en productos de limpieza.

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION
[0005] La presente tecnologia se relaciona con el descubrimiento de espesantes
surfactantes que pueden ser utilizados efectivamente en combinaciéon con
electrolitos para aumentar la viscosidad de las composiciones para limpieza que
comprenden esteres de acido graso sulfonado alfa y/o acidos grasos sulfonados
alfa y/o sales de los mismos. La presente tecnologia también se relaciona con

composiciones para limpieza que pueden ser utilizadas como productos liqn.ﬁbgg
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de consumo para limpieza. El uso del espesante surfactante de la presente
tecnologia ademas mejora las propiedades de espuma, limpieza y de sensacion
perceptual en la piel de los productos de limpieza terminados que comprenden
esteres de acido graso sulfonado alfa, acidos grasos sulfonados alfa, o sales de
los mismos.

[0006] Como un aspecto de la presente tecnologia, se suministra una composicion
limpiadora liquida viscosa. La composicién limpiadora comprende o consiste
esencialmente de a) por lo menos un surfactante hidrotrépico, tal como una sal de
ester de acido graso sulfonado alfa o una sal de acido graso sulfonado alfa,
preferiblemente una mezcla de una mono sal de ester de acido graso sulfonado
alfa y una di-sal de acido graso sulfonado alfa. Preferiblemente el ester de acido
graso sulfonado alfa y/o el acido graso sulfonado alfa tiene una distribucion
seleccionada de cadenas de alquilo, por ejemplo, una distribucion Cq>-C1s. La
composvicién limpiadora también cdmprende o consiste esencialmente de b) por lo
menos beatina o sultaina de alquilo, o una mezcla de dos o mas betainas de
alquilo y/o sultaina de alquilo, donde la mezcla tiene una distribucién seleccionada
de longitudes de cadena de alquilo. La composicién limpiadora también
comprende o consiste esencialmente de ¢) de aproximadamente 0% a
aproximadamente 3% electrolito o sal, d) agua presente en una cantidad para
balancear la composicién total a 100%; y €) opcionalmente uno o mas surfactantes
o aditivos. La composicién tiene una viscosidad de por lo menos aproximadamente
1000 cps (1 Pa.s) a 25°C. La presente tecnologia también se relaciona con
cualquier producto resuitante de la combinacion o mezcla de los elementos
anteriores en una solucién.

[0007] Como otro aspecto de la presente tecnologia, se suministra una
composicion limpiadora liquida viscosa la cual comprende o consiste

esencialmente de:
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a) de aproximadamente 2% a aproximadamente 70%, mas preferiblemente de
aproximadamente 3% a aproximadamente 50%, y mas preferiblemente de
aproximadamente 5% a aproximadamente 30% de un surfactante hidrotrépico, por
ejemplo, un ester de acido graso sulfonado alfa y/o acido graso sulfonado alfa, o
una o mas sales de los mismos;

b) de aproximadamente 1% a aproximadamente 50%, mas preferiblemente de
aproximadamente 1% a aproximadamente 30%, y mas preferiblemente de
aproximadamente 2% a aproximadamente 20% de una betaina o sultaina de
alquilo;

c) de aproximadamente 0% a aproximadamente 3% de una sal organica o
inorgénica o electrolito; y

d) de aproximadamente 0% a aproximadamente 50% de otros surfactantes y
aditivos; y

e) agua presente en una cantidad para balancear la composicién total a 100%.
Preferiblemente la composicion tiene una concentracion activa de
aproximadamente 1.5% a aproximadamente 80% y tiene una viscosidad de por lo
menos aproximadamente 1000 cps (1 Pa.s) a 25°C. La presente tecnologia
también se relaciona con cualquier producto resultante de la combinacién o
mezcla de los elementos anteriores en una solucion.

[0008] Como otro aspecto de la presente tecnologia, se provee un proceso de
manufactura para la composicién limpiadora liquida viscosa. El proceso
comprende o consiste esencialmente de la combinacion

a) de aproximadamente 2% a aproximadamente 70%, mas preferiblemente de
aproximadamente 3% a aproximadamente 50%, y mas preferiblemente de
aproximadamente 5% a aproximadamente 30% de un surfactante hidrotopico, por
ejemplo, un ester de acido graso sulfonado alfa y/o acido graso sulfonado alfa, o

una o mas sales de los mismos; Qgﬁfﬂ &



b) de aproximadamente 1% a aproximadamente 50%, mas preferiblemente de
aproximadamente 1% a aproximadamente 30%, y mas preferiblemente de
aproximadamente 2% a aproximadamente 20% de una betaina o sultaina de
alquilo;

¢) de aproximadamente 0% a aproximadamente 3% de una sal orgdnica o
inorganica; y

d) de aproximadamente 0% a aproximadamente 50% de otros surfactantes y
aditivos; y

e) agua presente en una cantidad para balancear la composicion total a 100%.
Preferiblemente la composicién tiene una concentracién activa de
aproximadamente 1.5% a aproximadamente 80% y tiene una viscosidad de por lo
menos aproximadamente 1000 cps (1 Pa.s) a 25°C. La presente tecnologia
también se relaciona con cualquier producto resultante de la combinacion o
mezcla de los elementos anteriores en una solucién.

[0009] Como otroaspecto de la presente tecnologia, se proporcionan
procesos paré la fabricacion de composiciones limpiadoras liquidas y /o para la
fabricacion de betainas o sultainas de alquilo para ser incluidas en dichas
composiciones limpiadoras liquidas. Tales procesos pueden comprender la
preparacion de una betaina de alquilo o una sultaina de alquilo o mezclas de los
mismos, que tienen diferentes longitudes de cadena de alquilo, debido a la
reaccion de aminas terciarias de alquilo con otros reactivos para formar betainas
de alquilo o sultainas de alquilo. Las betainas y/o las sultainas se pueden preparar
en un medio que comprende un éster de acido graso sulfonado y/o un acido
graso sulfonado alfa, o una sal de uno o ambos, de modo que el producto de la
reaccion es adecuado para el uso como una composicién limpiadora liquida, o un
concentrado que puede ser diluido y combinado con otros surfactantes y aditivos

para proporcionar una composicién limpiadora liquida.
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[0010] Como otro aspecto de la presente tecnologia, se proporciona una
composicion de limpieza liquidala cual comprende o consta esencialmente
de una betaina de alquilo ouna sultaina de alquilo, menos del 20% en peso
de surfactantes aniénicos y menos de 3% en peso de sal o electrolito, en donde la
composicion tiene una viscosidad de por lo menos aproximadamente 1.000 cps (1
Pa.s) a25°C. La presente tecnologiatambién se refiere a cualquier producto
resultante de la combinacién o mezclade los elementos anteriores en una
solucion.

[0011] En varias configuraciones de la presente tecnologia, el surfactante
hidrotropico es un acido graso sulfonado alfa, un éster del mismo, o una sal de
dicho acido o dicho éster, que tiene la estructura de la Férmula 1:

0
I

RCH ——C—o02z

SOsX

Formula 1

donde R es un grupo hidrocarbilo C¢-Cy, preferiblemente un alquilo u otro grupo |
hidrocarbilo, 0 una combinacion de los mismos, Z es -CHs, etilo o X, donde X es H,

Na, K, Ca, Mg, NH4, monoetanolamonio , dietanolamonio, trietanolamonio o una

mezcla de los mismos. El surfactante hidrotrépico puede ser una combinacién de

dicho acido graso sulfonado, éster, o sal. R puede representar una distribucién de

longitudes de cadena de alquilo.

[0012] Las presentes composiciones y formulaciones incluyen preferiblemente una

betaina de alquilo que tiene la estructura de la Formula 2 o una sultaina de alquilo

que tiene la estructura de la Férmula 3, o mezclas de dicha betaina de alquilo y/o

dicha sultaina de alquilo:
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CHy CHs
. |
R;—MN* RCOC R e N"—R'SOy’
i
CHy o CHa
Formula 2 Formula 3

donde R; es un grupo hidrocarbilo Cg-Cp,, preferiblemente alquilo o una
combinacion de alquilos y otros grupos hidrocarbilo, R’ es alquilo C4-Cs, alquilo
hidroxilo, alquilo alcoxilado o una combinacion de los mismos.

[0013] Las presentes composiciones y formulaciones incluyen preferiblemente un
electrolito de una o mas de las siguientes sales: cloruro de sodio, cloruro de
potasio, cloruro de magnesio, cloruro de calcio, cloruro de amonio, sulfato de
sodio, sulfato de potasio, sulfato de magnesio, citrato de sodio, lactato de sodio ,
glutamato de sodio, y las combinaciones de los mismos. Las composiciones y
formulaciones también pueden incluir al menos otro surfactante seleccionado del
grupo que consiste en surfactantes aniénicos, sufactantes no iénicos, surfactantes
anféteros, surfactantes zwitteribnicos, surfactantes no idnicos semi-polares,
surfactantes catidnicos, y mezclas de los mismos. Los aditivos incluidos
opcionalmente en las presentes composiciones y formulaciones pueden ser
emolientes, agentes de acondicionamiento del cabello o de la piel, agentes
perlescentes, emulsionantes, agentes de suspension, fragancias, colorantes,
extractos de hierbas, vitaminas, constructores, enzimas, reguladores de pH,
conservantes, agentes antibacteriales, polimeros, y otros ingredientes conocidos

comiunmente en la técnica.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
[0014]La Figura 1 ilustralas altas viscosidades obtenidas en diversas

formulaciones que comprenden mezclas de dimetil betainas de alquilo que tienen
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diferentes longitudes de cadenade alquiloy sales de éster de &cido graso
sulfonado o sales de acido graso suifonado alfa.

[0015] La Figura 2 ilustra la mejora en la formacion de espuma demostrada por las
'configuraciones de las presentes composiciones. Los ejemplos 11-14 demostraron

un mayor volumen de espumaen comparacion con el Ejemplo2con o sinla

presencia de aceite.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

[0016] El término "surfactante hidrotropico" se refiere a un compuesto que,
simultdneamente, se comporta como (1) un hidrotropo, un compuesto con la
capacidad de aumentar la solubilidad de ciertos compuestos organicos
ligeramente solubles en agua y sales metélicas de compuestos organicos, y (2) un
surfactante, un compuesto soluble en agua que reduce la tensién superficial de los
liquidos, o reduce la tension interfacial entre dos liquidos o un liquido y un
solido. Estos surfactantes hidrotropos también actian como sequesterantes de
sales metalicas divalentes y solubilizantes para los compuestos organicos de sales
metalicas.

[0017] EI surfactante hidrotrépico puede ser un acido graso sulfonado alfa, un
éster de un acido graso sulfonado alfa, una sal di-catién (di-sal) de un acido graso
sulfonado alfa, una sal mono-catién (mono-sal) de un éster de un acido graso
sulfonado alfa, o una mezcla de cualquiera de los acidos anteriores, ésteres o
sales. Preferiblemente, el surfactante hidrotrépico comprende una sal mono-catién
(mono-sal) de un metil éster sulfonado alfa de un acido graso y una sal di-cation
(di-sal) de un &cido graso sulfonado alfa, la relacion de mono-sal al di-sal es de al
menos aproximadamente 1:1. Tales sales mono-catién y sales di-catidén puede ser
incluidas en una composicién acuosa, tales como las composiciones y
formulaciones para el cuidado personal aqui descritas. Dado que dichas sales

pueden disociar en cierta medida, una composicion que comprende dic%aﬁﬁsalisz



se entiende que se refiere a una composicién que comprende los iones disociados
contribuidos por dichas sales a menos que se indique lo contrario. En
consecuencia, la presente tecnologia incluye cualquier producto resultante de la
combinacion de una sal di-catién (di-sal) de un acido graso sulfonado alfa, una sal
mono-cation (mono-sal) de un éster sulfonado alfa de un acido graso, o
combinaciones de los mismos, en una solucién acuosa con otros elementos
expuestos aqui (tales como una betaina de alquilo o una sultaina de alquilo y/o un
electrolito).

[0018] EI surfactante hidrotropico esta presente en las presentes composiciones
en concentraciones de aproximadamente 1% a aproximadamente 30% en peso
activo. Las composiciones preferidas contienen de aproximadamente 2,5 a
aproximadamente 20% en peso activo de surfactante hidrotropico. Las
composiciones mas preferidas contienen de aproximadamente 3,5 a
aproximadamente 15% en peso activo de surfactante hidrotrépico.

[0019] El éster de alquilo sulfonado alfa empleado para la fabricacion de las
presentes composiciones puede ser éster de alquilo puro o una mezcla de (1) una
mono-sal de un éster de alquilo sulfonado alfa de un acido graso que tiene de 8 a
20 atomos de carbono donde la porcion de alquilo que forma el éster es alquilo de
cadena lineal o ramificada de 1-6 atomos de carbono y (2) una di-sal de un acido
graso sulfonado alfa, la relacion de mono-sal a di-sal es de al menos
aproximadamente 1:1. Los ésteres de alquilo sulfonados alfa que se utilizan en la
presente tecnologia se pueden preparar al sulfonatar un éster de alquilo de un
acido graso con un agente de sulfonacion tal como SQOj;. Cuando se prepara de
esta manera, ésteres de alquilo sulfonados alfa contienen normalmente una
cantidad menor, no superior a 33% en peso, de la di-sal del acido graso sulfonado
alfa que resulta de la hidrélisis del éster. Los ésteres de alquilo sulfonados alfa
preferidos contienen menos de aproximadamente 10% en peso de la di-sal del

acido graso sulfonado alfa correspondiente. - 000523
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[0020] Los ésteres de alquilo sulfonados alfa, también conocidos como
surfactantes de éster de alquilo sulfonado, incluyen ésteres lineales de acido
carboxilico Cg a Cy (es decir, acidos grasos) que se sulfonan con SO3 gaseoso de
acuerdo con "The Journal of American Oil Chemists Society, "52 (1975), pp 323-
329. Los materiales adecuados de partida incluyen sustancias grasas naturales
como derivados del coco, sebo, aceite de palma, etc.

[0021] Los ésteres preferidos de acido graso sulfonado alfa, acidos grasos

sulfonados alfa, y sus sales, tienen la estructura de Férmula 1:

RCH ——C—-07

SO3X

Formula 1

donde R es un grupo hidrocarbilo Cs-Cyo, preferiblemente un grupo alquilo o una
combinacion de alquilo y otros grupos hidrocarbilo; Z es una cadena recta o
ramificada de hidrocarbilo C4-Cg, preferiblemente un alquilo, o X, donde X es H,
Na, K, Ca, Mg, NH,;, monoetanolamonio, dietanolamonio, trietanolamonio o una
mezcla de los mismos. Ejemplos de productos en esta categoria incluyen ALPHA-
STEP® PC-48, ALPHA-STEP® MC-48, ALPHA-STEP® bss-45, y ALPHA-STEP®
P-65 de Stepan Company, Northfield, lllinois. R puede ser una distribucién de
longitudes de cadena de alquilo, por ejemplo una de las distribuciones de cadena
de alquilo se establece a continuacion con respecto a las betainas de alquilo 'y las
sultainas de alquilo.

[0022] Las presentes composicionesy formulaciones también incluyen una
betaina de alquilo o una sultaina de alquilo. El término "betaina de alquilo” se
refiere a compuestos que tienenla estructura general dela Férmula2, y el
término "sultaina de alquilo" se refiere a compuestos que tienen la estructura

general de la Férmula 3: 000924
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CHs GH3
R 1———T+ RCO0 R pe N"-R'S O
CHs ) CHs
Formula 2 Formula 3

donde R4 es un grupo hidrocarbilo Cs-C,,, preferiblemente un grupo alquilo o una
combinacion de alquilo y otros grupos hidrocarbilo; R' es alquilo C4-Cs,
anUilo hidroxilo,  alquilo alcoxilado, 0 una combinacién de los mismos. Se
desprende de la anterior Formula2 que el término betaina de alquilo no
incluye betainas de alquilolamidopropil, y el término sultaina de alquilo no
incluye suIt'afnas de alquilolamidopropil. La presente tecnologia se basa en
parteen el sorprendente descubrimiento que las formulaciones que
comprenden betainas  de alquilo  y/o sultainas  de alquilo  tienen mejores
propiedades en comparaciéon con las formulaciones que comprenden
cocoamidopropil betaina. Esto es sorprendente debido a que, en muchas
composiciones limpiadoras de la  técnica anterior, la cocoamidopropil
betaina es una betaina preferida.

[0023] Las presentes composiciones y formulaciones incluyen preferiblemente una
mezcla de doso masbetainas dealquilo y/osultainas de alquilo que
tienen diferentes longitudes de cadenade alquilo. Por ejemplo, doso
mas betainas de alquilo y/o sultainas de alquilo pueden ser incluidos para
proporcionar una distribucién  seleccionadade longitudes de cadenade
alquilo en las betainas de alquilo y/o sultainas de alquilo presentes en la
composicion o en las formulaciones. Como se discute en mayor detalle mas
adelante, se haencontrado sorprendentemente que una mezcla de betainas
de alquilo que tienen diferentes longitudes de cadena de alquilo pueden mejorar la
viscosidad y las propiedades de espuma. La mezcla de betainas

de alquilo o sultainas de alquilo puede tener una distribucién seleccior‘ﬁﬁaoqf,)s
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longitudes de cadenade alquilo, tales como una distribucion C8-C22, una
distrib.ucién C8-C20, una distribuciéon C8-C18, una distribucion C8-C16, wuna
distribucion C8-C14, una distribucion C8-C12, una distribucion C8-C10, una
distribucion C10-C22, una distribucion C10-C20, una distribucién C10-C18, una
distribuciéon C10-C16, una distribucién C10-C14, una distribucion C10-C12, una
distribucion C12-C22, una distribucién C12-C20, una distribucion C12-C18, una
distribucién C12-C16, una distribucion C12-C14, una distribucion C14-C22, una
distribucion C14-C20, una distribucion C14-C18, una distribucion C14-C16, una
distribuciéon C16-C22, una distribucién C16-C20, una distribucion C16-C18, una
distribucion C18-C22, una distribucién C18-C20, o una distribucion C20-
C22. Preferiblemente una mezcla de betainas de alquil dimetil o sultainas de
alquilo dimetil tiene una distribucién C8 a C22 de longitudes de cadena de alquilo,
mas preferiblemente una distribucién de C12 a C18; mas preferiblemente una
distribucion de C12 a C16.Las relaciones preferidas de cadenas de
alquilo entre C8, o C10, 0 C12, o C14, o cualquier combinacién de los mismos, a
C16,0 C18,0C200 C22, ocualquier combinaciébn de éstosson de
aproximadamente 5/95 a aproximadamente 95/5. La mezcla de betainas de alquilo
puede ser, por ejemplo,unamezcla dedoso mas de cetil dimetil
betaina, coco dimetil betaina, estearil dimetil betaina, behenil betainay lauril
dimetil betaina.

[0024] Como otro aspecto de la presente tecnologia, los procesos se proporcionan
para la fabricacion de composiciones.Iimpiadoras liquidas y/o para la fabricacion
de betainas de alquilo o sultainas de alquilo para ser incluidas en tales
composiciones limpiadoras liquidas. Se proporciona un procedimiento para la
fabricacion de una mezcla que comprende una o mas betainas de alquilo o
sultainas de alquilo que tienen diferentes longitudes de cadena de alquilo
mediante la combinacion de una mezcla de aminas de alquilo terciario (por

ejemplo, amina cetil dimetil y coco dimetil amina) y la reaccién de las aminas de
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alquilo terciario con otro reactivos (por ejemplo, acido monocloroacético). Una
ventaja de este proceso es evitar la alta viscosidad o gelificacién de una betaina
de alquilo o una sultaina de alquilo, al tener una longitud de cadena de alquilo
.superior a Cy4. Otro proceso se proporciona para hacer una o mas betainas de
alquilo o sultainas de alquilo mediante la adicion de una o mas aminas de alquilo
terciarias a un diluente que comprende agua y un éster de acido graso sulfonado
y/o un acido graso sulfonado alfa, o una sal o cualquiera de ambos, y hacer
reaccionar la amina de alquilo terciaria (s) con otros reactivos (por ejemplo un
acido halocarboxilico). Cualquiera de ambos de los procesos anteriores para la
fabricacién de una betaina de alquilo o una sultaina de alquilo 0 mezclas de
betainas y/o sultainas se puede incorporar en un proceso para fabricar una
composicién limpiadora. Por ejemplo, un proceso para fabricar una composicion
limpiadora liquida puede comprender la preparacién de una mezcla de alquil
dimetil betainas mediante la combinacién de coco dimetil amina y cetil dimetil
amina en ALPHA-STEP PC-48, que incluye agua y acidos grasos sulfonados,
ésteres del mismo y sales del mismo, y haciendo reaccionar las aminas terciarias
con acido monocloroacético para formar un sistema de cuatro componentes de la
cetil dimetil betaina, coco dimetil betaina, metil éster de sodio sulfonado C1,-C1s
(mono) y acido graso de disodico sulfonado C12-C1s.

[0025] La presente tecnologia también proporciona concentrados para
composiciones limpiadoras liquidas. Tales concentrados pueden diluirse con agua
u otro disolvente y, opcionalmente, en combinacién con otros surfactantes, sales
y/o aditivos para proporcionar una composicion limpiadora liquida adecuada para
su uso final.

[0026] Las presentes composiciones y formulaciones también pueden comprender
uno o mas electrélitos. El término "electrolito” incluye sustancias que proporcionan
conductividad i6nica en agua o en las presentes composiciones y formulaciones, o

cuando estd en contacto con estas; dichas sustancias puede ser sdélidas \
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liquidas. El término "sal" incluye compuestos idnicos que proporcionan uno o mas
electrolitos cuando se disuelven en agua o al entrar en contacto con esta. La sal
(es) puede ser organica o inorganica. Las sales preferidas son cloruro de sodio,
cloruro de potasico, cloruro de magnésico, cloruro de calcio, cloruro de amonio,
sulfato de sodio, sulfato de potasio, sulfato de magnesio, citrato de sodio, lactato
de sodio, glutamato de sodio, y combinaciones de los mismos. Los electrélitos
preferidos son aquellos que resultan de la disociacion de las sales preferidas. Las
sales son tipicamente sélidas antes de la adicién o la inclusiéon en las presentes
composiciones limpiadoras liquidas, pero luego se disocian parcialmente o
completamente como para proporcionar electrolitos en las composiciones liquidas.
[0027] La composicién Iimpia'dora de la presente tecnologia puede contener
también otros ingredientes opcionales adecuados para su uso, tales como otros
surfactantes y aditivos. Los surfactantes adicionales pueden ser aniénicos, no
iGnicos, anfoteros, zwitteridnicos, semipolar no iénicos, catiénicos, y mezclas de
los mismos.

[0028] Los ejemplos de surfactantes aniénicos adecuados para su uso con la
presente tecnologia incluyen, sin limitacion, alquilbencenos sulfonados, olefinas
sulfonadas alfa, parafina sulfonada, sulfatos de alquilo, sulfatos de alquilo alcoxi,
carboxilatos de alquil alcoxi, fosfatos de alquilo, fosfatos de alquilo alcoxi, alquilo
sulfonado y alquil-sulfatos alcoxilados, jabones grasos, lactilatos de acilo, alquil
sulfoacetatos, alquil sulfosuccinatos, sulfosuccinatos de alquilo alcoxi, glutamatos
de acilo, alquil sarcosinatos, acil metil tauratos, isetionatos de acilo, amfoacetatos
de acilo, y combinaciones o mezclas de ellos. Otros ejemplos se dan en "Surface
Active Agents and Detergents" (Vols | y Il por Schwartz, Perry y Berch), cuyo
contenido se incorpora aqui por referencia. Ejemplos adicionales de surfactantes
anidnicos adecuados para su uso con la presente tecnologia también se describen
de forma general bajo el titulo de "Detergentes Anibénicos” en la Patente de

EE.UU. N° 3.929.678, expedida el 30 de diciembre de 1975 a Laughlin, y ﬁrﬁﬂggg
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desde la Columna 23, linea 58 hasta la Columna 29, linea 23, contenido que
también se incorpora aqui como referencia.

[0029] Los ejemplos de surfactantes no iénicos adecuados para su uso con la
presente tecnologia incluyen, sin limitacién, glucdsidos de alquilo, alquil poli
glucésidos, alcoholes alquilicos, etoxilatos de alcohol alquilico, alquil fenil
etoxilatos, propilenglicoles, ésteres de propilenglicol, ésteres de glicol de etileno,
ésteres de glicol etoxilado, ésteres de polipropilen glicol, ésteres de sacarosa,
sucrotriglieridas, alquil alcoxilatos de ésteres grasos, glucamidas de alquilo,
ésteres de sorbitan, sacarosa de triglicéridos, ésteres de poliglicerol, amidas de
acidos grasos, amidas etoxiladas de acidos grasos, lactilactatos de alquilo y
combinaciones de los mismos. Otros ejemplos de surfactantes no idnicos
adecuados para su uso con la presente tecnologia también se describe en general
en la Patente de EE.UU. N° 3.929.678, expedida el 30 de diciembre 1975 a
Laughlin, y otros, desde la Columna 13, linea 14 hasta la Columna 16, linea 6,
cuyo contenido se incorpora aqui por referencia.

[0030] Los ejemplos de surfactantes catidnicos adecuados para su uso con la
presente tecnologia incluyen, sin limitacién, dimetilamonio alquilo halogenuro,
celulosa cuaternizada, goma de guar cuaternizada, TEA esteramina esterquat,
amidoquat, y estearilamidopropil dimetii amina quat, y combinaciones de los
mismos. Otros ejemplos de surfactantes catidnicos adecuados para su uso con la
presente tecnologia también se describe en general en la Patente de EE.UU. N°
4.228.044, de Cambre, expedida el 14 de octubre 1980, cuyo contenido se
incorpora aqui por referencia.

[0031] Los ejemplos de surfactantes zwitterionicos adecuados para su uso con la
presente tecnologia incluyen, sin limitacién, los éxidos de amina, betainas de
amidopropil, sultainas de amidopropil, amfoacetatos y propionatos. Otros ejemplos
de surfactantes zwitteridnicos adecuados para su uso con la presente tecnologia

también se describen en general en la Patente de EE.UU. N° 3.929.6'@{3@@99
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Laughlin y otros, expedida el 30 de diciembre 1975, desde la columna 19, linea 38
hasta la columna 22, linea 48, cuyo contenido se incorpora aqui por referencia.
[0032] Los aditivos poliméricos adecuados y los modificadores reolégicos para su
uso con la presente tecnologia pueden ser polimeros o copolimeros, y puede estar
en formas anibdnicas, no iénicas, anféteras o catiénicas. Los aditivos poliméricos
adecuados para su uso con la presente tecnologia son preferiblemente solubles
en agua o dispersables en agua. Aigunos ejemplos de los aditivos poliméricos de
la presente tecnologia incluyen, pero no se limitan a, acidos poliacrilicos y sales de
los mismos, poliacrilatos, poliacrilamidas, copolimeros de acrilato y acrilamida,
copolimeros de acrilato y acrilato hidroxiéster, alcoholes de polivinilo,
polietilenglicoles, acetatos de polivinilo, polivinil pirrolidonas, celulosa hidroxiletil,
celulosa hidroxilmetil, almidones modificados, xantano pirrogum modificado,
celulosa cationica, almidones catiénicos, goma de guar modificada, copolimeros
de pirrolidona de vinilo y metacrilato de dimetilaminoetilo, copolimeros de
vinilpirrolidona y acetato de vinilo, copolimeros de acetato de vinilo carboxilado,
polietilenglicol, ésteres de polietilenglicol, derivados de los mismos, Yy
combinaciones de los mismos.

[0033] Otros ingredientes opcionales adecuados para su uso con la presente
tecnologia incluyen, por ejemplo, emolientes, agentes acondicionadores de la piel,
agentes emulsionantes/suspension, fragancias, colorantes, extractos de hierbas,
vitaminas,  constructores, enzimas, ajustadores de pH, quelantes,
aminoacidos, modificadores sensoriales, reduccion de arrugas de la piel, agentes
absorbentes de uItravioIeta,‘ agentes exfoliantes, conservantes y agentes
antibacterianos. Algunos ejemplos de emolientes adecuados para su uso con la
presente tecnologia incluyen, sin limitacion, los aceites vegetales, aceites
minerales, aceites de silicona, petrolatos, ésteres de poliglicerol, ésteres metilicos,

glicerina y acidos grasos libres.
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[0034] Las composiciones limpiadoras de la presente tecnologia tiene una
viscosidad de al menos aproximadamente 1.000 cps (1 Pa.s) a 25°C,
alternativamente al menos aproximadamente 1500 cps (1,5 Pa.s),
alternativamente al menos aproximadamente 2.000 cps (2 Pa.s), alternativamente
al menos aproximadamente 2.500 cps (2,5 Pa.s), alternativamente al menos
aproximadamente 3.000cps (3 Pas), alternativamente al menos
aproximadamente 3.500 cps (3,5 Pa.s). El rango de viscosidad preferido es entre
1.000 y 50.000 cps (1 a 50 Pa.s). La viscosidad mas preferida es entre 2.500 y
20.000 cps (2,5 a 20 Pa.s). El rango de viscosidad mas preferida es entre 3.500 y
15.000 cps (3,5 a 15 Pa.s).

[0035] Las composiciones limpiadoras de la presente tecnologia también
demostraron una mejora en la formacién de espuma y sensacion en la piel sobre
las composiciones limpiadoras existentes. Estos beneficios se demostraran con
los ejemplos proporcionados.

[0036] Sin embargo, en otra configuracion de la presente tecnologia, se encontro
sorprendentemente que las betainas de alquilo o las sultainas de alquilo con una
distribucion seleccionada de longitudes de cadena de alquilo exhibié mejor
construccion de viscosidad y propiedades de espuma en comparacion con un
"corte estrecho" de betainas de alquilo o sultainas de alquilo. El "corte estrecho”
se refiere a una distribucion estrecha de cadena de alquilo tal como en la betaina
de lauril o la betaina estearilica. La distribucion seleccionada de longitudes de
cadena de alquilo también pueden mejorar la procesabilidad de betainas o
sulatainas de cadena larga, tales como la betaina cetilica, betaina estearilica,
betaina behenilica, sultaina cetilica, sultaina estearilica y sultaina behenilica. Se
encontré también que las betainas de alquilo o sultainas de alquilo con la
distribucién de la cadena de alquilo seleccionada fueron mas eficientes en la
construccion de la viscosidad de composiciones a base de surfactantes anidnicos

en comparacién con la cocoamidopropil betaina comunmente utilizada. La sinergia
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de las mezclas de distribucion de betaina de alquilo sera demostrada en los
ejemplos proporcionados.

[0037] Algunas composiciones limpiadoras liquidas adecuadas de la presente
tecnologia que comprenden surfactantes hidrétropos incluyen, por ejemplo,
productos de cuidado personal limpiadores de la piel y productos de cuidado del
cabello. Las composiciones para el cuidado personal pueden comprender
surfactantes hidrétropos, tales como los de la Férmula 1, por ejemplo, en una
| cantidad de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 99%, alternativamente
aproximadamente de 0,5% a aproximadamente 99%, alternativamente
aproximadamente de 1,0% a aproximadamente 99%, de forma alternativa
aproximadamente 1,0% a aproximadamente 80%, alternativamente
aproximadamente de 2% a aproximadamente 70%, alternativamente
aproximadamente de 2% a aproximadamente 60%, alternativamente
aproximadamente de 3% a aproximadamente 50%, alternativamente
aproximadamente de 5% a aproximadamente 30%, alternativamente
aproximadamente de 5% a aproximadamente20% en peso activo de las
composiciones. La presente tecnologia también se refiere concentrados de
cuidado personal o limpieza que incluyen al menos aproximadamente 20%, de
forma alternativa al menos aproximadamente 30%, de forma alternativa al menos
aproximadamente 40%, de forma alternativa al menos aproximadamente 50%, de
forma alternativa al menos aproximadamente 60%, de forma alternativa al menos
aproximadamente el 70% de un surfactante hidrotrépico, dichos porcentajes son
en peso activo en el concentrado. Lo anterior incluye cualquier rango o porcentaje
que haya entre ellos.

[0038] Algunas configuraciones de la presente tecnologia proporcionan una
composicion de un producto para el cuidado personal, incluyendo
aproximadamente 1% a aproximadamente 85% en peso activo de la composicion,

de al menos una betaina de alquilo o sultaina de alquilo, preferible t
a e P 580 5% 2
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aproximadamente 1% a aproximadamente 50%, mas preferiblemente de
aproximadamente 1% a aproximadamente 30%, mas preferiblemente de
aproximadamente 2% a aproximadamente 20% en peso activo de dicha betaina
de alquilo o sultaina de alquilo. Alternativamente, al menos una betaina de alquilo
o sultaina de alquilo puede ser de aproximadamente 1% a aproximadamente 75%,
de aproximadamente 1% a aproximadamente 60%, de aproximadamente 1% a
aproximadamente 50%, de aproximadamente 1% a aproximadamente 40%, de
aproximadamente 1 % a aproximadamente 30%, de aproximadamente 2% a
aproximadamente 20%, de aproximadamente 2% a aproximadamente 15%, de
aproximadamente 3% a aproximadamente 10%, o de aproximadamente 3% a
aproximadamente 5%. La presente tecnologia también se refiere a concentrados
de cuidado personal o limpieza que incluyen al menos una betaina de alquilo o
sultaina de alquilo en una cantidad de aproximadamente 5% a aproximadamente
70%, alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 60%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 50 %,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 40%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 30%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 20%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 10%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 60 %,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 50%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 40%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 30%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 20%,
alternativamente de aproximadamente 15% a aproximadamente 60 %, de
aproximadamente 20% a aproximadamente 40% en peso de la composicion,
alternativamente de aproximadamente 1% a aproximadamente 10%, de

aproximadamente 1% a aproximadamente 20%, de forma alternativaoﬁrﬁrs,BS
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aproximadamente 5% y aproximadamente 30% en peso del concentrado. Lo
anterior incluye cualquier porcentaje o rango medio entre estos.

[0039] Algunas configuraciones de la presente tecnologia proporcionan una
composicién limpiadora liquida que ‘comprende alrededor de 0% a
aproximadamente 3% en peso activo de la composiciéon de al menos un electrolito,
0 una composicién limpiadora liquida preparada a partir de componentes que
incluyen aproximadamente 0,5% a aproximadamente 2 % en peso activo de la
composicién de al menos una sal. En algunas configuraciones de la presente
tecnologia, las composiciones como las descritas anteriormente comprenden
ademas un surfactante adicional. El surfactante adicional puede ser de
aproximadamente 0,1% a aproximadamente 85% en peso activo de la
composicién de cuidado personal, preferiblemente de aproximadamente 0,1% a
aproximadamente 50% en peso activo de la composicion de cuidado personal,
alternativamente de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 30% en peso
activo. Alternativamente, el surfactante adicional puede ser de aproximadamente
0,1% a aproximadamente 75%, de aproximadamente 0,1% a aproximadamente
60%, de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 50%, de aproximadamente
0,1% a aproximadamente 40%, de aproximadamente 0,1% a aproximadamente
30 %, de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 20%, de aproximadamente
0,1% a aproximadamente 15%, de aproximadamente 0,1% a aproximadamente
10%, de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 5%, alternativamente de.
aproximadamente 1% a aproximadamente 75%, de aproximadamente 1% a
aproximadamente 60%, de aproximadamente 1% a aproximadamente 50%, de
aproximadamente 1% a aproximadamente 40%, de aproximadamente 1% a
aproximadamente 30%, de aproximadamente 1% a aproximadamente 20%, de
aproximadamente 1% a aproximadamente 15 %, de aproximadamente 1% a‘
aproximadamente 10%, de aproximadamente 1% a aproximadamente 5%,

alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente v
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alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 60%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente
50%, alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 40%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 30%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 20%,
alternativamente de aproximadamente 5% a aproximadamente 10%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente
60%, alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 50%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 40%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 30%,
alternativamente de aproximadamente 10% a aproximadamente 20%,
alternativamente de aproximadamente 15% a aproximadamente 60%, de
aproximadamente 20% a aproximadamente 40% en peso de la composicién,
alternativamente de aproximadamente 1% a aproximadamente 10%, de
aproximadamente 1% a aproximadamente 20%, de forma alternativa entre
aproximadamente 5% y aproximadamente 30% en peso activo de la composicion,
e incluye cualquier porcentaje o rango medio de estos.

[0040] Las composiciones limpiadoras liquidas aqui descritas estan
preferiblemente en forma de liquidos en los que el agua es el principal
portador/vehiculo/ diluyente. Alternativamente, aunque menos preferidos, otros
disolventes tales como alcoholes pueden utilizarse en combinacion con agua. La
cantidad de agua en una composicion limpiadora liquida es preferiblemente de
aproximadamente 3% a aproximadamente 99% en peso de la composicion. Una
cantidad suficiente de agua se puede afadir para equilibrar la composicion total a
100%.

[0041] De nuevo, como se apreciara por al menos un experto en la materia, una
variedad d‘e portadores, vehiculos, diluyentes, y similares son adecuados para el

uso en la practica de la presente tecnologia en una forma no exhaustiva. Asi,
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también se apreciard que los términos portador, vehiculo, y diluyente deben ser
considerados no exhaustivos e intercambiables con respecto a la presente
tecnologia y que describen las diferentes formulaciones, aplicaciones,
composiciones, etc.

[0042] En algunas modalidades de la presente tecnologia, las composiciones de la
Férmula 1 se pueden incluir en productos de cuidado personal o productos de
cuidado del cabello para ayudar a solubilizar los ingredientes insolubles en agua,
reducir la viscosidad e incrementar o reducir las capacidades de crear espuma.
Las composiciones para el cuidado personal de la presente tecnologia se pueden
formular para suministrar una viscosidad deseable y una habilidad de crear
espuma que dependen de la aplicacion. Por ejemplo, los limpiadores de manos.
que son bombeables o0 en espuma por medio de bomba con el dedo pueden ser,
deseables para tener una viscosidad la cual es agradable a la sensacién del tacto
pero permite que una cantidad apropiada de la formulacion sea entregada
facilmente a través de una apertura con tamafio apropiado de un aparato para la
entrega por medio de bombeo con la mano.

[0043] En algunas modalidades de la presente tecnologia, la adicién de una sal de
éster de acido graso sulfonado alfa o una sal de acido graso sulfonado alfa de
acuerdo con la Férmula 1 puede ser utilizada para ajustar la viscosidad de los
productos para cumplir con el uso deseado o las especificaciones de las regiones
o el pais en el cual se utiliza la composicion para el cuidado personal. Por ejmplo,
las formulaciones con una viscosidad de aproximadamente 1000 cPs (1 Pa.s) (es
decir, centipoises) a aproximadamente 3000 cps (3 Pa.s) estan contempladas para
algunas aplicaciones mientras que las viscosidades de aproximadamente 2000
cps (2 Pa.s) a aproximadamente 20000 cps (20 Pa.s) medidas a 25°C utilizando
un medidor de viscosidad Brookflied modelo RVT, eje #4 o #5, que tiene una

velocidad de aproximadamente 20 rpm, se contemplan para otras aplicaciones.
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[0044] Las formulaciones de la tecnologia descrita en este documento pueden ser
utilizadas solas como una composicién liquida para limpieza, preferiblemente
como un enjuague para el cuerpo, jabén para manos, limpiador facial, champu,
acondicionador para el pelo en espuma o similares. Alternativamente, otros
ingredientes opcionales se pueden adicionar para fabricar las presentes
composicionés mas preferibles para una variedad de usos diferentes tal como un
limpiador liquido para manos bombeable, champu 2 en 1, enjuague para el cuerpo
en gel, jabon liquido para platos, detergente liquido, entre otros productos
terminados.

[0045] Opcionalmente, la composicion de producto para el cuidado personal puede
incluir por lo menos un aditivo. Los aditivos adecuados incluyen, pero no se limitan
a, por ejemplo, modificadores de viscosidad, electrolitos, espesantes, emolientes,
agentes acondicionadores de piel, agentes emulsionantes o suspensores,
fragancias, colores, extractos de hierbas, vitaminas, potenciadores, enzimas,
ajustadores de pH, quelante, aminoacidos, modificadores sensoriales, reduccion
de arrugas en la piel, agentes para absorber ultravioleta, preservativos de agente
de exfoliacion, agentes antimicrobianos (por ejemplo, agentes antibacterianos,
agentes contra virus, agentes contra hongos, agentes antiprotozoos, agentes
antihelmenticos, combinaciones de los mismos, entre otros), agentes anticaspa y
otros ingredientes comunmente conocidos en el estado de la técnica.

[0046] Por ejemplo, los espesantes adicionales se pueden adicionar si es
necesario para lograr una viscosidad deseada para una composicion limpiadora
particular. Dichos agentes espesantes pueden incluir, por ejemplo, agentes
espesantes monoméricos, tal como esterquat, amidoquat, estearilamidopropil
dimetil amina quat, o agentes espesantes poliméricos tal como polimeros
celuldsicos, y polimeros de acrilico y copolimeros. Alternativamente, los productos
de limpieza se pueden espesar al utilizar aditivos poliméricos que hidratan,

hinchan o asocian molecularmente para suministrar cuerpo, tal como, por ejemplo,

000037



24

goma de guar de hidroxipropil. Otros agentes espesantes adecuados pueden
incluir, sin limitaciones, aquellos enunciados en el Glosario y los Capitulos 3, 4, 12
y 13, del Manual de Gomas y Resinas Solubles en Agua, Robert L. Davidson,
McGraw-Hill Book Co., New York, NY 1980, cuya materia completa se incorpora
aca. Los jabones de acido graso, mejoradores, y surfactantes adicionales se
pueden adicionar para ayudar en la habilidad de limpieza. Lo emolientes
(incluyendo, sin limitacion, aceites vegetales, aceites minerales, aceites de
silicona, petrolato, esteres de metil poliglicerol, y esteres), agentes
acondicionadores de la piel (tal como glicerina y acido graso libre), vitaminas y
extractos de hierbas se pueden adicionar para ademas mejorar el desempefio
acondicionador. Las fragancias, tintas, agentes opacificantes, y agentes
nacarados también se pueden adicionar para mejorar la apariencia y la propiedad
olfativa de la formulacién terminada.

[0047] Los mejoradores o potenciadores adecuados para su uso en la practica de
la presente tecnologia son, por ejemplo, aquellos agentes utilizados en
composiciones limpiadoras cuyo principal propédsito es contar los efectos
perjudiciales de los cationes polivalentes tal como calcio y magnesio o la
detergencia. Adicionalmente, los mejoradores sirven para aumentar la eficiencia
detersiva y la efectividad de los surfactantes y para complementar sus efectos
benéficos en la remocién de tierra. Los ejemplos de mejoradores adecuados para
su uso en la practica de la presente tecnologia incluyen, pero no se limitan a
citrato de sodio, policarboxilato, carbonato de sodio, aluminosilicato de sodio (por
ejemplo, Zeolita A, disponible comercialmente de PQ Corporation, Valley Forge,
Pennsylvania), entre otros. Los mejoradores adicionales adecuados para su uso
en la practica de la presente tecnologia se describen en “Surfactantes vy
Fenémenos Interfaciales”, Tercera Edicion, por Milton J. Rosen publicado por John
Wiley & Sons, Inc. Hoboken: New Jersey (2004), donde dichos ejemplos se

1038
incorporan aca por referencia. 00093
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[0048] Los preservativos para su uso en las formulaciones de la presente
tecnologia son cualquier preservativo adecuado para productos de cuidado
personal e incluyen, pero no se limitan a, acidicos y fendlicos, por ejemplo, acido
benzoico y sales, acido sérbico y sales, acido propionico y sales, acido boérico .y
sales, acido deshidroacético, acidos sulfurico y vanilico, Ottasept® (el cual esta
disponible de Ottawa Chemical Company (Toledo, OH)), Irgasan DP 300® (el cual
esta disponible de Geigy Chemical Corporation (Ardsley, NY)). Los preservativos
adicionales adecuados para los productos de cuidado personal se pueden
encontrar en Manual de Preservativos para Cosméticos, Segunda Edicién, por
David S. Steinbens, 2006, el cual se incorpora en su totalidad aca por referencia.
[0049] Los agentes antimicrobianos adecuados para su uso en la practica de la
presente tecnologia incluyen, pero no se limitan a uno o mas agentes
antibacterianos, agentes - contra virus, agentes antiprotozoos, agentes
antihelminticos, agentes contra hongos, derivados de los mismos, o
combinaciones de los mismos. Por ejemplo, los agentes antimicrobianos
adecuados se pueden encontrar en Materiales Funcionales de McCutcheon del
2009 de la Edicion de Norte América, Volumen 2, 2009, paginas 239 a 246, el cual
se incorpora aca en su totalidad por referencia.

[0050] Otros agentes antimicrobianos adecuados incluyen, pero no se limitan a,
componentes antimicrobianos LDL, triclosan, cloruro de amonio benzil dimetil n-
alquilo, cloruro de amonio benzil dimetil n-alquilo, cloruro de amonio dimetil
dialquilo, cloruro de amonio dimetil didecil, cloruro de amonio dimetil dioctil,
fendlicos, yodoforos, aceite de pino, salicilato de metil, morfolina, plata, cobre,
bromo, y componentes de amonio cuaternario, derivados de los mismos, y
combinaciones de los mismos, incluyendo, pero no limitado a, las series -
policuaternias como se utilizan en las formulaciones de jabon para manos, y

3,4 ,4’triclorocarbanilida, como se divulga en US 6.605.579. a
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[0051] Adicionalmente, los derivados de silicona, por ejemplo, un polisiloxano
dimetil se puede utilizar para mejorar la sensacién en la piel y las propiedades
acondicionadoras del pelo. Ademas, un agente anticaspa se puede utilizar para
controlar la caspa en el cuero cabelludo de un sujeto humano.

[0052] Las composiciones y los métodos para producir dichas composiciones se
pueden formular y llevar a cabo de modo tal que éstas tengan un pH entre
aproximadamente 4.0 a aproximadamente 8.5, preferiblemente entre 5.0 a
aproximadamente 7.0, alternativamente entre 5.0 a aproximadamente 6.5,
alternativamente entre 5.0 a aproximadamente 6.0. Las técnicas para controlar el
pH a niveles de uso recomendados incluyen el uso de reguladores, alcali, acidos,
etc., y son bien conocidos por los expertos en la materia. Los agentes opcionales
para el ajuste del pH pueden incluir, pero no se limitan a acido citrico, acido

succinico, acido fosférico, hidréxido de sodio, carbonato de sodio, y similares.

000040



27

EJEMPLOS

[0053] Los siguientes ejemplos describiran la presente tecnologia en detalle. Estos

ejemplos no pretenden limitar el alcance de esta invencion, dado que las

variaciones seran evidentes para los expertos en la materia.

[0054] Evaluacién de Desemperio

La Tabla A suministra nombres y la descripcién de varios componentes utilizados

en las composiciones ejemplares de la presente tecnologia.

Tabla A

Nombres y Abreviaciones

ALPHA-STEP® PC-48
ALPHA-STEP® MC-48

Ester (mono) C1,-C1g Metil Sulfonado de Sodio y (di)
acido graso C4-Cig Sulfonado de Disodio con
proporcion promedio de mono- a di- de
aproximadamente 7:1, disponible de Stepan
Company, Northfield, lllinois.

ALPHA-STEP® P-65

Ester (mono) C+4-C1s Metil Sulfonado de Sodio y (di)
acido graso Cy4-Cis Sulfonado de Disodio con
proporcion promedio de mono- a di- de
aproximadamente 10:1, disponible de Stepan
Companu, Northfield, lllioins

STEOL® CS-230

Sal de Sodio de Sulfato Etoxi Alquilo C42-C14 con 2
moles de Oxido de Etileno por mol de alcohol,
disponible de Stepan Company, Northfield, lllinois

AMPHOSOL® CDB Betaina dimetil alquilo C12-C+e
Especial
AMPHOSOL® HCG Betaina de cocoamidopropil, hecha de triglicérido de
coco, disponible de Stepan Company, Northfield,
7 lllinois
AMPHOSOL® HCA Betaina de cocoamidopropil, hecho de ester metil de
coco, disponible de Stepan Company, Northfield,
, Ilinois
AMPHOSOL® LB Betaina de laurilamidopropil, disponible de Stepan
Company, Northfield, Illinois
AMPHOSOL® 2C Cocoanfodiacetato de disodio, disponible de Stepan

Company, Northfield, lllinois

AMPHOSOL® 1C

Cocoanfodiacetato de sodio, disponible de Stepan
Company, Northfield, lllinois

STEPAN-MILD® L3

Lactato lactii de lauril,
Company, Northfield, lllinois

disponible de Stepan

STEPAN-MILD® SL3 BA

Sulfosuccinato Laureth de Sodio, disponible de
Stepan Company, Northfield, lllinois

BIOTERGE® AS-40

Sulfonato de olefina C14-C1¢ de Sodio, disponible de
Stepan Company, Northfield, lllinois

CEDAPAL® TD-403

Sulfato Tricedet de Sodio, disponible de_Stepap

guuddnl
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Company, Northfield, lllinois

STEPANOL® WA-EXTRA | Sulfato lauril de sodio, disponible de Stepan
Company, Northfield, lllinois

BIOSOFT® N25-7 Etoxilatos de alcohol basados en una base de alcohol
sintética de C,-C45s con 7 moles de 6xido de etileno,
disponible de Stepan Company, Northfield, lllinois

POLYSTEP® OPA Acido graso sulfonado, disponible de Stepan

: Company, Northfield, lllinois

PEG 6000 DS Distearato PEG-150

AMMONYX® CO Oxido de cetamina, disponible de Stepan Company,
Northfield, lllinois

Glucopon 625 UP Alquilpoliglucosidas, disponible de Cognis Corp.,

, Cincinnati, Ohio

MAPROSYL® 30 Sarcosinato Lauroil de Sodio, disponible de Stepan
Company, Northfield, IL

STEPAN® SLL-FB Lactilato Lauroil de Sodio, disponible de Stepan
Company, Northfield, lllinois

Hostapon CT Taurato Metil Lauroil de Sodio, disponible de Clariant,
Charlotte, Carolina del Norte

Hostapon SCI-85C Iseotionato cocoil de sodio, disponible de Clariant
Charlotte, Carolina del Norte

Perlastan SC Glutamato cocoil de sodio, disponible de Struktol
Company de América, Stow, Ohio

NINOL® COMF Amina Monoetanol de Cocamida (MEA), disponible
de Stepan Company, Northfield, lllinois

[0055] Cada una de las composiciones ejemplares, asi como cualquiera de las
composiciones etiquetadas como “composicién de control”, fueron preparadas en
agua desionizada. Los materiales utilizados en todos los ejemplos estan
expresados en porcentaje de un material activo. El pH final de cada una de las
composiciones se ajusté a entre 5 y 6 utilizando 25% de la solucién de hidréxido
de sodio o acido citrico.

[0056] Método de Prueba para la Determinacion de la Viscosidad

La viscosidad se midié con un medidor de viscosidad Brookfield RVT utilizando el
eje numero 4 o niumero 5 a una velocidad de 10 o 20 rpm. La viscosidad de
algunas formulaciones también se determind con un reémetro Rheologist AR2000
(de instrumentos TA) utilizando una geometria de cono-plato de 4 cm a 25°C y una
tasa de quiebre de 1 1/s (segundo reciproco).

[0057] Método de Prueba de Inversion de Espuma en Cilindro

£ 000042

1. Preparar una solucién de muestra activa al 0.2% en el agua a 25°
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2. Adicionar 100.0g de la solucion de muestra a 0.2% a un cilindro graduado

de 500 ml. Mantener la espuma a un minimo.

3. Adicionar 2.0g de aceite de castor al cilindro graduado y al detenedor del
cilindro.
4. Ubicar el cilindro graduado en la maquina mecanica agitadora de espuma.

Invertir el cilindro 10 veces.

5. Permitir que la espuma se asiente por 15 segundos. Registrar una lectura
inicial de la altura total de la espuma. Registrar de nuevo la altura de la
espuma después de 5 minutos.

[0058] Método de Prueba de Panel Humano

La evaluacion de la sensacién en 1a piel para los ejemplo se llevé a cabo utilizando

una prueba de panel humano experto in-vivo. Tres de los doce panelistas

entrenados con diferentes tipos de piel (seca, normal, y humeda) se escogieron
para cada prueba. El tipo de piel de los panelistas se determiné utilizando un
medidor de humedad disponible de Nova Technology Corporation, Portsmouth,

New Hampshire, relacionado aca como medidor Nova. Una lectura por medio del

medidor Nova de menos de 100 representa piel seca, 110 a 130, piel normal y 10

o mas, piel humeda. Se les pidi6 a los panelistas evaluar el desempefio de cada

una de las composiciones probadas en una escala de 1 a 5, donde 1 es la peory 5

es la mejor. Las evaluaciones individuales de los panelistas fueron luego

promediadas y registradas para cada una de las composiciones probadas.

[0059] En la prueba que utilizd una composicién de control, cuyos los resultados

se muestran en la Tabla 6 mas adelante, el registro promedio de la composicion

de control se substrajo del registro de cada composicién de prueba para llegar a

un numero de comparacion relativo. El resultado de la muestra de control para

cada propiedad es cero, y los resultados para las composiciones de prueba son
positivos, negativos, o cero. Un numero positivo indica entonces que la

formulacién probada se desempefio mejor que la de control. Un nimero negativo

000043
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indica que la formulacién probada se desempefio peor que la de control, y cero
indica un desempefio igual entre la muestra y el control.

[0060] Durante la prueba, se les pidio a los panelistas que se lavaran las manos
de acuerdo con el procedimiento descrito mas adelante, y evaluar las siguientes
caracteristicas durante el lavado y el procedimiento de secado: espuma
instantanea, sensacién de la espuma, volumen de la espuma y pegajosidad. La
suavidad de la piel, la sequedad en la piel y la tensién de la piel se evaluaron
después de que la piel se secé completamente. Para identificar la pegajosidad
durante el secado, se les instruyé a los panelistas que algunos productos pueden
impartir sensaciéon pegajosa en la piel durante la transicién de una etapa de
himedo a seco. La pegajosidad se puede évaluar al tocar los dedos de la misma
mano o por medio de la fuerza que se requiere para separar los dedos. Para
identificar la tension de la piel cuando se seca, se le indico a los panelistas que
algunos productos pueden dejar la piel sintiéndose tensa o estirada despues que
la piel estd completamente seca. Se le indicd a los panelistas que esta propiedad
no debe ser evaluada hasta que el panelista esté seguro que las manos estan
completamente secas. De modo similar, la sequedad de la piel se evalud una vez
que las manos estan completamente secas. Para identificar la suavidad de la piel,
se le indicé a los panelistas que caracterizan qué tan suave se sentia la piel al
tacto. Un producto a menudo puede dejar la piel sintiéndose seca, pero suave. El
extremo positivo seria una sensacion suave como de terciopelo, y el opuesto seria
una piel con sensacién aspera con algo de aspereza. Todas las muestras se
codificaron con el fin de obtener una comparacién justa y sin desviaciones.

[0061] Para cada composicion:

1. Se le pidi6 a los panelistas pre-lavar sus manos con la composicién, para

remover el residuo de la piel y establecer la linea base antes de la

evaluacién. 000044
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2. Las pruebas se llevaron a cabo utilizando agua de la llave tibia (95°F y
105°F).
3. Utilizando una jeringa, se dispensé 1 ml del producto liquido de limpieza al

15% a la palma humeda del panelista, seguido por 1 ml de agua.

4. Se le pidi6 a los panelistas lavar sus manos al frotarlas suavemente por 30
segundos seguido por enjuagarlas bajo el agua de fa llave por 15 segundos.

5. La espuma generada durante el proceso de lavado de las manos se
recolectd y se transfirid en un cilindro graduado. El volumen de espuma se
midio y se registrd.

6. La evaluacion de la sensacion de la piel se hizo a temperatura ambiente
(25°C).

[0062] Método de Prueba de Peluqueria de Media Cabeza:

1. Peinar el pelo seco y dividir en 2 secciones (media cabeza).
Completamente el cabello humedo.

2. Utilizando una jeringa desechable, aplicar 4 ml de cada champu, control en
un lado, experimental en el otro lado.

3. Lavar cada lado utilizando ocho movimientos circulares para hacer espuma.

4, Evaluar el champu de control y experimental para volumen de espuma,
densidad, estabilidad, y enjuague.

5. Enjuagar el cabello con agua de la llave por 10 segundos. Repetir los
procedimientos 1 a 4 usando 2 ml de cada champu. Luego enjuagar por 10
segundos.

6. Evaluar el champl de control y experimental para volumen de espuma,
densidad, estabilidad, y enjuague.

7. Utilizando un peine plastico, después de la segunda aplicacion de champu,

evaluar el cabello para desenredar y propiedades de habilidad para peinado

humedo. : 000045
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8. Secar el cabello y evaluar la habilidad de peinado en seco, estatico, cuerpo,
y brillo.

[0063] El desemperio de cada una de las composiciones se evalud en una escala
de 0 a 3 comparado con el control, con 0 es desempefio igual, 1 es un poco mejor,
2 es notablemente mejor, y 3 es obviamente mejor. Las evaluaciones individuales
de cada panelista luego se promedi6 y se registr6 para cada composicion
probada.

[0064] Los ejemplos 1 a 10 en la Tabla 1 ilustran las composiciones limpiadoras de
alta viscosidad de la presente tecnologia que comprenden una sai de éster de
acido graso sulfonado alfa y una sal de acido graso sulfonado alfa en combinacién
con betainas dimetil alquilo. Los controles 1 y 2 son formulaciones con betaina
amidopropil alquilo en combinacién con una sal de éster de acido graso sulfonado
alfa y una sal de acido graso sulfonado alfa. El ejemplo 7 y el Control 1 se derivan
de la misma fuente de cadena alquilo de coco (C8-18); el ejemplo 8 y el control 2
se derivan de la misma fuente de cadena alquila de lauril (C12). Sin embargo, las
formulaciones difieren en que los ejemplos 7 y 8 contienen una betaina de alquilo,
mientras que los controles 1 y 2 contienen una betaina amidopropil alquilo. Bajo
las mismas condiciones de prueba, el ejemplo 7 y el ejemplo 8 tienen viscosidad
de mas de 3000 cps (3 Pa.s), mientras que las formulaciones de control 1 y 2
tienen viscosidad de 200 cps (0,2 Pa.s) o menos. Estos resultados sugieren que la
betaina dimetil de alquilo son la unién o vinculo amido es la estructura molecular
clave para mejorar la viscosidad de la composicién con base en las sales de
esteres de acido graso sulfonado alfa y sales de acido graso sulfonado alfa.

[0065] Los ejemplos 11 a 19 en la Tabla 2 demuestran las mezclas de betainas
dimetil de alquilo que tienen diferentes longitudes de cadena de alquilo como
espesantes para las composiciones con una sal de éster de acido graso sulfonado
alfa y una sal de acido graso sulfonado alfa. Estas mezclas de betaina dimetil de

alquilo pueden mejorar eficientemente la viscosidad de las formulaciones con base
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en una sal de éster de acido graso sulfonado alfa y una sal de acido graso
sulfonado alfa. Comparando el ejemplo 19 con la formulacién de control 3, ademas
se demostrd que la estructura de dimetil de alquilo es la clave para mejorar la
viscosidad de las composiciones basadas en una sal de éster de acido graso
sulfonado alfa y una sal de acido graso sulfonado alfa. Al adicionar una |
concentraciéon apropiada de sal, la viscosidad en exceso de 10000 cps (10 Pa.s)
se puede lograr para algunas de las formulaciones ejemplo. La respuesta de sal
de viscosidad del ejemplo 2 y los ejemplos 11 a 14 se ilustra en la Figura 1. Los
ejemplos 17 y 18 son ejemplos de concentrados para el cuidado personal.

[0066] Adicionalmente, sorprendentemente se encontr6 que una distribucion
seleccionada de longitudes de cadena de a|qu.ilo en una mezcla de betainas
dimetil de alquilo puede mejorar el desempefio de espuma de una composicion
limpiadora que comprende sales de éster de acido graso sulfonado alfa y sales de
acido graso sulfonado alfa cuando se compara con una betaina dimetil de alquilo
de “corte puro”, tal como betain de cetil (Ci). La mejora en la formacion de
espuma se muestra en la Figura 2. Los ejemplos 11 a 14 demuestran el mayor
volumen de espuma en comparacioén con el ejemplo2 con o sin la presencia de
aceite de castor. Los ejemplos 11 a 14 también tienen igual desempefio de
formacion de espuma en comparacion con la formulacion de control 4, la cual es la
composicion limpiadora mas comUnmente utilizada en aplicacién de cuidado
personal hoy en dia.

[0067] Las composiciones limpiadoras liquidas viscosas que comprenden una sal
de éster de acido graso sulfonado alfa y/o una sal de acido graso sulfonado alfa
también se pueden combinar con otros surfactantes y aditivos. Los ejemplos 20 a
40 en las tablas 3 y 4 demuestran el concepto de combinar la presente tecnologia
con otros surfactantes y aditivos.

[0068] Los ejemplos 41 y 42 se describen en la Tabla § y demuestran que las

sultainas dimetil de alquilo suministran una ventaja similar a las betainas dimetil d
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alquilo en el mejoramiento de la viscosidad de composiciones basadas en una sal
de éster de acido graso sulfonado alfa y/o una sal de acido graso sulfonado alfa.
Sin embargo, los controles 5 y 6 demuestran que las sultainas amidopropil de
alquilo no tuvieron la misma ventaja de mejora de viscosidad que la sultaina
dimetil de alquilo. Estos resultados un vez mas muestran que las betainas de
alquilo o las sultainas de alquilo son significantemente y sorprendentemente:
diferentes en comparacién con las betainas de alquilamidopropil o las sultainas de'
alquilamidopropil en términos de mejora de la viscosidad de las composiciones
limpiadoras con base en surfactantes hidrotrépicos.

[0069] El efecto espesante de las betainas de alquilo o las sultainas de alquilo se
ha descrito en gran detalle en los ejemplos anteriores. Adicionalmente, se
encontré sorprendentemente que las composiciones limpiadoras liquidas viscosas
que comprenden una sal de éster de acido graso sulfonado alfa y una sal de acido
graso sulfonado alfa con la distribucion de cadena de alquilo seleccionada de
betaina de alquilo mejoraron el desempefio de la produccién de espuma y la
sensacion de la piel, con base en la prueba de lavado de manos del panel experto
in-vivo. El desempefio de los ejemplos 13 y 23 utilizando panel experto in-vivo se
comparé con el control 4. Los resultados de este estudio se muestran en la Tabla
6.

[0070] Los resultados dados en la tabla 6 representan el numero promedio usando
doce panelistas. Los resultados demuestran que los panelistas prefirieron las
formulaciones al control en la produccién de espuma y la sensacién en la piel. La
produccion instantinea de espuma y el volumen de espuma para las
formulaciones experimentales de la presente tecnologia se desempefiaron
significativamente mejor en comparacion con el control. E! volumen de espuma

para los ejemplos 13 y 23 es 55% y 65% mayor respectivamente en comparacion

con el control 4. 00 0']48
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[0071] El ejemplo 23 de la presente tecnologia se evalué como un champu
utilizando el método de prueba de pelugueria de media cabeza contra el control 4
y un champu lider en el mercado. Los resultados promedio de tres panelistas se
muestran en la tabla 7. Los resultados en la tabla 7 muestran que la composicion
de la presente tecnologia (ejemplo 23) tuvo mejor formacién de espuma en el

control 4 y en el champu lider en el mercado.
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Tabla 1. Ejemplos de Composiciones Limpiadoras Espesadas Basadas en Sales de Esteres de Acido Graso Sulfonado Alfay

Acidos Grasos Sulfonados Alfa (ALPHA-STEP® PC-48 ) y Betainas Dimetil de Alquilo

Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo | Control | Control
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 i 2
% Act. o Act. G Act. % Act. e Act. G Act. Ge Acl. G Acl. Ge Act. G Act. G Act. | % Act
ALPHA-STLEP® 11.25 10 9 7.5 5 8 10 10 2 1 10 10
PC-48
Betaina Dimetil 3.75 5 6 75 10 4 3 1
Cetil
Betain Dimetil 5
Coco
Betaina Dimetil 5
Lauril
AMPHOSOL® 3
HCG
AMPIOSOIL® 5
B
NaCl 2.5 0 0 0 0 1 2 2 1 1 2 2
Activa Total 15 15 15 15 15 12 15 15 5 2 15 15
Viscosidad () 2500 | 3900 | 21200 | 16500 | 4900 | 5800 | 3000 | 3300 | 3,200 1300 | <100 | 200
@25°C
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Tabla 2. Ejemplos de Composiciones Limpiadoras Espesadas Basadas en Sales de Esteres de Acido Graso Sulfondo Alfa y Acidos

Grasos Sulfonados Alfa (ALPHA-STEP®PC-48) y Mezclas de Betainas Dimetil de Alquilo

Ejemplo Ejemplo | Ejemplo Ejemplo | Ejemplo Ejemplo Ejemplo | Ejemplo Ejemplo | Contret | Controt
11 12 13 14 13 i6 17 18 19 3 4
% Act. % Acl, 94 Acl G Act. % Act. 4 Act. % Act. % Act. % Act Y Acl. % Act.
ALPHA-STEP®R 10 10 10 10 10 10 349 244 16.7 6.7
PC-48
25 3 5 2 22 i 5.8
Betaina Dimetil 2.5 3 3.5 4 1.28 12 8.5 5.8
Cetil
= EY — = 37 . = = Y 3%
Betaina Dimstil 23 2 [.5 { L5 .S 33 37 23
Cco
. - 115 3
Betaina Dimetil 13 &5
Estearil
STEOL® (S-230 - 2
AMPHOSOL® 83 3
HCG
Na(’l 2 1 1 1 1.5 2 0 0 0 0 1.5
“Activo Total 3 5 5 05 5 15 324 36.6 5 25 5
Viscosidad(cps) 3.600 3.800 9.900 10.700 9,700 7.400 3,700 6,000 20.800 100 9.000
@25°C
o
oo }
o 4
]
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Tabla 3. Ejemplos de Composiciones Limpiadoras Espesadas Basadas en Sales de Esteres de Acido Graso Sulfonado Alfay

Acidos Grasos Sulfonados Alfa (ALPHA-STEP® PC-48), Betainas Dimetil de Alquilo y Otros Aditivos

Ej-émplo Ejemplo VEjernpio Ejemplo Ejemplo ) Ejelﬁﬁié “Ejemplo | Ejemplo | Ejemplo Ejemploy " Ejemplo
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 Rild
_ G Act % Act. % Act. S AcL e Act. G Act. % Act. Yo Act. % Act % Act % Act
ALPHA-STEPE PC 10 10 16 10 18] 10 1} 10 10 10 19
+8
Bataina Dimetil 3.5 3.5 3.15 ils 5 R 35 3.5 35 3.3 2.5
Cetil L
. . . 5 K 5
Betaina Dimetil 1.3 133 135 £33
Coco ] )
STHEPAN-MII.D® [ 3 (1.3 1.5
Isetionato Cocoil 0.3
de Sodig
Glucoponi® 625 UP .5
STEPANG SLE-FB S
Policuaterio 7 0.3
AMPHOSOL® 1 1.5
AMPHOSOL 2¢° i L5
AMPHOSOTL.@ S1.3- 1.5 £S5
BA
AMPHOSOLE HCG 2.5
NaCl i} 2z 2 2 (.25 2.3 t 2.5 1 2.5 2
Activo Total 155 5 5 15 55 15 5 15 1s 15 5
Viscosidad eps? (600 4,410 5.800 3.500 7,800 39400 4.300 7400 3,800 1700 2.200
@23°C

256000
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Tabla4. Ejemplos de Composiciones Limpiadoras Espesadas Basadas en Sales de Esteres de Acido Graso Sulfonado Alfay
Acidos Grasos Sulfonados Alfa (ALPHA-STEP® PC-48), Betainas Dimetil de Alquilo y Otros Aditivos

Ejemplo 31 Eiemp]o;: Ejemplo 33 | Ejemplo 34 | Ejemplo 35 | Ejemplo36 | Ejemplo37 | Ejemplo 38 | Ejemplo3v | Ejemploan
% Act. G Act. % Act. Y Act. G Act. % Act. % Act G Act. G Act % Act.

ALPHA-STERE P48 1n 10 14 R b 9 9 9 i 10

Betaina Dimetit Cetil R 3.5 3 28 21 RR N 315 313 15 3.3

Betaina Dimetil Coco 1.5 1.5 2 1.2 0.9 1.35 1.35 L.A3 1.3% t.A5

Alcohol Lauril a5

CEDAPALS TH-I3 K

STEPANOL®E WA-LOD +

BIO-TERGE®S AS-30 1.5

BIOSOITi#G N-25 i.5

POLY STEPS® OPA ) 1 B

STEPANS PLG 6000 DS 0.5

AMMON Y Xt CO a3

NINOL® COMF 0.5

NuSO. 2

MgSOs 135

NaCl 25 235 1.5 23 1.5 1.5 1.5

Total Activo 15 5 i53 15 15 15 i 15 05 15
“Jiscosidad cpsi @25 3,400 540G 8.700 2,700 L.500 4,200 2,000 2700 4,800 3.600

6004
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Tabla 5. Ejemplos de Composiciones Limpiadoras Espesadas Basadas en

Sales de Esteres de Acido Graso Sulfonado Alfa y Acidos Grasos

Sulfonados Alfa (ALPHA-STEP® PC-48) y Sultainas Dimetil de Alquilo

Ejemplo 41 | Ejemplo 42 | Contral 5 | Control 6
S Adt, e Act. o Adt. % Acl

ALPHA-STEP® T’C-flS 10 7.3 10 10
Sultaina Dimetil Lauril 3 7.5
Sultaina Cocoamidopropil 5

Sultaina Cetilamidopropil 5
NaCl 2 0 2 2
Activo Total % 15 15 15 15
Viscosidad (cps) @25°C. 3.000 13.3G0 <100 <100

Tabla 6. Resultados de Desempeiio de Lavado de Manos In-Vivo (12

Panelistas)
Formulacién Espuma Volumen | Sensacién | Impresion | Pegajoso | Tension | Sequedad | Suavidad | Impresion
Instantanea de Espuma General durante de la de la Piel | de la Piel | general
Espuma de el Piel sobre la
(ml) Espuma secado piel
Control 4 0 70 0 0 0 0 0 0 0
Ejemplo 0.75 116 0.17 0.75 0.33 0.25 0.17 0.25 0.42
23
Ejemplo 0.58 110 0.17 0.83 0.25 0.17 0.33 0.25 0.33
13
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Tabla 7. Resultados de Prueba de Peluqueria de Media Cabeza In-Vivo (3

Panelistas)
Champu
Lider en el
Control 4 Ejemplo 23 Mercado Ejemplo 23

Libre de

Sulfato
Primera Aplicacion 0 0 0 0
Espuma Instantanea 0 0 0 0
Volumen 0.3 1 0 1
Estabilidad 0 0 0 0
Densidad 0 0 0 0
Enjuague 0 0 0 0
Segunda Aplicacién 0 0 0 0
Espuma Instantanea 0 0 0 0
Volumen 0.3 1.3 0 2.3
Estabilidad 0 0 0 0
Densidad 0 0 0 0
Enjuague 0 0 0 0
Condiciébn  después de 0 0 0 0
Champt
Desenredar 0 0 0 0
Peinado Humedo 0 0 0 0
Peinado Seco 0 0 0 0
Ausencia de Estatica 0 0 0 0
Cuerpo y Brillo 0 0 0 0

[0072] Otra ventaja de la presente tecnologia es la facilidad de fabricacién de las
betainas de alquilo que contienen mayores concentraciones de longitudes de
cadena de cetil (C1g) y estearil (Cqs).

[0073] Un “corte puro” de betaina de cetil o betaina de estearil puede }ser dificil de
manejar debido a la muy alta viscosidad y a que es propenso de encadenarse.
Sorprendentemente se encontré que una distribucion seleccionada de longitudes
de cadena de alquilo en una mezcla de betaina de alquilo puede mejorar
significantemente el procesamiento y el manejo de estos productos, debido a una
disminucién en la viscosidad. Se prefiere la mezcla de betaina de alquilo y se
puede hacer preferencialmente a partir de una alimentacion de amina terciaria
mezclada de alquilo para evitar la alta viscosidad (en gel) de la betaina de cetil o la
betaina de estearil. Los ejemplos 44 a 46 en la Tabla 8 demuestran el-beneficio de

la mezcla de betaina de alquilo con amplia distribucién de carbono en
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comparacion con la betaina de cetil de “corte puro”, Ejemplo 43. La distribucién
preferida de cadena de alquilo entre Cg, 0 C1g, 0 C12, 0 Cy4, 0 la combinaciéon de
los mismos a Cqs, 0 Cig, 0 Cz0, 0 Cs 0 la combinacion de los mismos es de
aproximadamente 1/10 a aproximadamente 10/1.

[0074] La mezcla de betainas o sultainas de alquilo ha mejorado la produccién de
espuma en comparacion con la betaina o sultaina con longitud de cadena simple o
la distribucién de cadena de alquilo de “corte puro” de mayores a C14. La mezcla
de betainas o sultainas de alquilo también ha mejorado las propiedades
espesantes en comparacion con la betaina o sultaina con longitud de cadena de
alquilo simple o la distribucion de cadena de alquilo de “corte puro” menor o igual a
Cia.

[0075] La mezcla de betaina de alquilo con una distribucion de longitud de cadena
de alquilo seleccionada funciona como un espesante muy eficiente sobre la
betaina tradicional amidopropil de alquilo utilizada en los sistemas liquidos de
limpieza. La eficiencia de la m‘ezcla de betaina de alquilo como un agente
espesante se demuestra por medio de los Ejemplos 47 a 58 en la Tabla 9. Estos
ejemplos se pueden comparar en los siguientes pares: Ejemplo 47 vs. Ejemplo 48;
Ejemplo 49 vs. Ejemplo 50; Ejemplo 51 vs. Ejemplo 52; Ejemplo 53 vs. Ejemplo
54; Ejemplo 55 vs. Ejemplo 56; y Ejemplo 57 vs. Ejemplo 58. En la misma
concentracion de uso, la mezcla de betaina dimetil de alquilo es significantemente
mas eficiente que la betaina amidopropil de alquilo en soluciones surfactantes
espesantes.

[0076] Los ejemplos 59 y 60 ilustran formulaciones limpiadoras liquidas que
contienen surfactantes y otros aditivos tal como agentes acondicionadores de piel
y cabello, aceleradores de espuma, humectantes, polimeros, colores, fragancia,
agente nacarado, ajustador de pH, preservativos y otros aditivos deseados o
materiales funcionales. Estos ejemplos formulados demostraron la viscosidad
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[0077] Los ejemplos 61, 62 y 63 ilustran formulaciones limpiadoras liquidas que

contienen sales de esteres de acido graso sulfonado alfa y acidos grasos

sulfonados alfa que tienen diferentes distribuciones de cadenas de alquilo, junto

con una betaina de alquilo. Estos ejemplos formulados suministran otra

demostracién que la presente tecnologia provee composiciones limpiadoras

espesadas que tienen excelentes propiedades de generaciéon de espuma.

Tabla 8. Comparaciéon de Manejo de las Mezclas de Betaina Dimetil de Alquilo con

Betaina de Cetil con Distribuciéon Angosta de Carbono

Ejemplo 43 Ejemplo 44 Ejemplo 45 Ejemplo 46
% Act. % Act. % Act. % Act.
Betaina Dimetil Cetil 29.2 22.4 23.0 256
Betaina Dimetil Coco 9.6 5.8 11.4
Betaina Dimetil Estearil 62.9
Activo Total 29.2 32 28.8 253
Viscosidad (cps)
31600 200 200 100
@25°C
Apariencia _ Suspension de
Muy viscosa , :
. Liquido claro | Liquido claro baja
y pegajosa . .
viscosidad
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Tabla 9. Comparacién de Betaina Dimetil de Alquilo con Betaina Amidopropil de Alquilo como Espesantes para

Diferentes Surfactantes Anidnicos

Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo
47 48 49 50 St 52 33 34 55 36 37 S8
%G Act. a4 At % Act. G Act. % Act. % Act. % AcL % Acl. % Act. % Acl. % Act. % Act
STEOL® CS-230 3.3 8.8
STEPANOL® 72 | 72 ]
WA-EXTRA - -
BIOTERGE® AS- 3.8 3.8
40 ‘ i
Hostapon CT 10 10
Maprosyl 30B ' 9 9
Perlastan SC 10 10
Betaina Dimetil ~ A 1.3 22 3 57 4.2 1.3
Cetil = . - -~ - o
Betaina Dimetil 1.0 0.5 1.0 1.5 1.8 1.5
Coco ]
AMPHOSOL® 5 6 5
HCA _ _
AMPHOSOL® 319 18 39
HCG - ) i
NaCl s | 1s |2 2 2 2 s | 15 | 05 | 05 1 L
Activo Total 12 12 9 9 12 12 15 15 15 15 15 15
:‘;ff:f('?a" (cps) 4200 | 410 | 7.580 | 1.070 | 3.510 I 6,110 | 270 | 4780 | 120 | 3.820 | 60
£5025°C ,
fane ]
[ ]
w
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Tabla 10. Ejemplos Limpiadores Liquidos con Aditivos

Eiemplo SC _ )
Ingrediente Jgnfc? >9 EJ;T&S 60
ALPHA-STEP® PC-48 1OL0G0 | 6.00
;—}M.P!HOBOL@ CDB 500 | 4.40
Special
STEPAN-MILD® L3 0.50
STEPAN® SL.IL-I'B 0.50
(Arch Chemical, 0.25
Colageno Hidrolizado )
Flax Extract 130
(Natunola, Extracto de 0.25
LINIUM USITATISSIUM)
Mackermum 007
(The McINTYRE Group. 0.25 0.25
Policuaternio-7)
| Pantenol {50%) ,
(DSM, Pantenol) 0.25
Estearato de Glicol{ Hallstar, 0.25
EGDS) N
Glicerina 1.5
Fragancia 0.10 0.1
 Tinte (Color} q.s. g.s.
Kathon CG 0.05 - 0.05
Acido Citrico (25%) q.s. q.5.
Agua q.s. to 100 q.s. to 100
pl1 5.56 5.52
Viscosidad(cps) 5,800 8.310
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Tabla 11. Composiciones Limpiadoras Liquidas que Tienen Esteres de Acido

46

Graso Sulfonado Alfa y Acidos Grasos Sulfonados Alfa de Diferentes

Longitudes de Cadena de Alquilo

Ejemplo 61 Ejemplo 62 Ejemplo 63
% Act. Ge Act, % Acl.
ALPHA-STEP P-05 3.75 3.0 3.0
ALPHA-STEP PC-48 0 3.0 1.5
Betaina Dimetil Coco 375 3.0 3.0
Acido Citrico (25%) q.5 q.s. q.$.
Cloruro de Sodio 0 1.5 0.5
Agua q.s. to 100 q.s. to 100 q.s. to 100
Activo Total 7.5 9.0 7.5
Apariencia Gel viscoso Liquido viscoso | Liguido viscoso
claro claro claro
pH 5.30 5.46 5.35
Viscosidad (cps) gcl 11,400 13,750
Volumen de Espuma sin | 330 410 375
Aceite de Castor {ml} i
Yolumen de Espuma con2% 240 335 305

Aceite de Castor (ml)
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CONCLUSION
[0078] Las modalidades y los ejemplos descritos aca son ilustrativos, y no limitan
la presente tecnologia de ninguna forma. El alcance de la presente tecnologia
descrita en esta descripcion es el alcance completo definido o implicado en las
reivindicaciones. En la descripcién y las reivindicaciones, el uso del singular
incluye el plural excepto donde se indique especificamente. Adicionalmente,
cualquier referencia indicada en la presente descripcion se incorpora aca por

referencia en su totalidad, a menos que se indique lo contrario.
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REIVINDICACIONES

1. Una composicién limpiadora liquida caracterizada porque comprende:
a) por lo menos un surfactante hidrotrépico;
b) por lo menos una betaina o sultaina de alquilo;
c) de 0% a 3% por peso activo de electrolito;
d) agua; y
e) opcionalmente uno o mas surfactantes o aditivos;

en donde la composicién tiene una viscosidad de por lo menos 1000 cps (1 Pa.s) a

25°C.

2. La composicion limpiadora de la reivindicacion 1, caracterizada porque el
surfactante hidrotrépico es un acido graso sulfonado alfa, un éster del mismo, una

sal de dicho acido o dicho éster, o una combinacion de los mismos.

3. La composicion limpiadora de la reivindicacion 1, caracterizada porque el
surfactante hidrotrépico es un acido graso sulfonado alfa, un éster del mismo, una
sal de dicho acido o dicho éster, 0 una combinacion de los mismos que tienen la

estructura de la Formula 1:

| SN ) [ o B— o

SO3X

Formula |
donde R es un grupo hidrocarbilo Ce-C20, Z es un hidrocarbilo C4-Cs de cadena
recta o ramificada, o X, donde X es H, Na, K, Ca, Mg, NH,4, monoetanolamonio,

dietanolamonio, trietanolamonio o una mezcla de los mismos.
2 000962 .
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4, La composicion limpiadora de la reivindicacion 3, caracterizada porque R es

una distribucion de longitudes de cadena de alquilo.

5. La composicion limpiadora de la reivindicacion 1, caracterizada porque la
composicion comprende una betaina de alquilo que tiene la estructura de la
Férmula 2 o una sultaina de alquilo que tiene la estructura de la Férmula 3, o una

mezcla de dicha betaina de alquilo y dicha sultaina de alquilo:

CHg CHs
R{——N*—R'CO0 R ———N*—R'SO5"
CHs 0 CHs
Formula 2 Formula 3

donde R; es un grupo hidrocarbilo Cs-C2,, R’ es alquilo C4-Cs, hidroxialquilo,

alquilo alcoxilatado o una combinacién de los mismos.

6. La composicion limpiadora de la reivindicacion 1, caracterizada porque el
electrolito es de una o mas de las siguientes sales: cloruro de sodio, cloruro de
potasio, cloruro de magnesio, cloruro de caicio, cloruro de amonio, sulfato de
sodio, sulfato de potasio, sulfato de magnesio, citrato de sodio, lactato de sodio,

glutamato de sodio, y mezclas de los mismos.

7.  La composicion limpiadora de la reivindicacién 1, caracterizada porque la
composicion comprende por lo menos un surfacfante adicional seleccionado del
grupo que consiste de surfactantes aniénicos, surfactantes no ionicos,
surfactantes anfotéricos, surfactantes zwitériénicos, surfactantes no i6nicos semi

polares, surfactantes cationicos, surfactantes anfortéricos, y mezclas de los

mismos. 000053
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8. La composicién limpiadora de la reivindicaciéon 1, caracterizada porque la
composicion comprende uno o mas emolientes, agentes acondicionadores de la
piel, agentes nacarados, emulsionantes, agentes suspensores, fragancias;
colores, extractos de hierbas, vitaminas, mejoradores, queladores, aminoacidos,
modificadores sensoriales, reduccién de arrugas en la piel, agentes para absorber
ultravioleta, agentes exfoliantes, enzimas, ajustadores de pH, preservativos,

agentes antibacterianos, o polimeros.

9. Una composicion limpiadora liquida caracterizada porque comprende:

a) de 1% a 70% por peso activo de un acido graso sulfonado alfa, un éster
del mismo, una sal de dicho acido o dicho éster, o una combinacién de
los mismos;

b) de 1% a 50% por peso activo de una betaina o una sultaina de alquilo;

¢) de 0% a 3% por peso activo de una sal organica o inorganica; y

d) de 0% a 50% por peso activo de uno o mas surfactantes adicionales;

e) de 0% a 50% por peso activo de uno o mas aditivos; y

f) agua presente en una cantidad para balancear la composicién total a

100%.

10. La composicion limpiadora de la reivindicacion 9, caracterizada porque el
surfactante hidrotrépico es un acido graso sulfonado alfa, un éster del mismo, una
sal de dicho acido o dicho éster, o una combinacién de los mismos, que tiene una
estructura quimica de la Férmula 1:

0
|

RCH ——C—o072

S0X

Formula |

000964
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donde R es un grupo hidrocarbilo Cg-C,9, Z es —CHg, etilo o X, donde X es H, Na,
K, Ca, Mg, NH4, monoetanolamonio, dietanolamonio, trietanolamonio o una

mezcla de los mismos.

11.  La composicién limpiadora de la reivindicacién 9, caracterizada porque la
composicidon comprende por lo menos una betaina de alquilo que tiene la
estructura de la Férmula 2 o por 1o menos una sultaina de alquilo que tiene la
estructura de la Férmula 3, o una mezcla de dicha betaina de alquilo y dicha

sultaina de alquilo:

CHs CHs
R1--—-T*——- R'COO R e Nt R' SO
CHa o CHs
Formula 2 Formula 3

donde R; es un grupo hidrocarbilo Cg-C, R’ es alquilo C4-Cs, hidroxialquilo,

alquilo alcoxilatado o una combinacién de los mismos.

12. La composicién limpiadora de la reivindicacion 9, caracterizada porque

comprende de 3% a 30% por peso activo del surfactante hidrotropico.

13. La composicion limpiadora de la reivindicacién 9, caracterizada porque

comprende de 2% a 20% por peso activo de la betaina o la sultaina de alquilo.

14. La composicién limpiadora de la reivindicacion 9, caracterizada porque la
composicién es un producto limpiador liquido, jabén liquido para manos, un
enjuague para bafio, un enjuague para ducha, un champu, un limpiador facial, un

limpiador liquido para platos, o un limpiador de superficies duras. 000065
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15.  La composicion limpiadora de la reivindicacion 11, caracterizada porque la
betaina de alquilo de la Férmula 2 o la sultaina de alquilo de la Férmula 3 es una

mezcla de betainas o sultainas con diferentes longitudes de cadena de alquilo.

16.  La composicion limpiadora de la reivindicacion 15, caracterizada porque la
betaina o la sultaina de alquilo esta hecha a partir de la mezcla de diferentes

betainas o sultainas de alquilo.

17.  La composicion limpiadora de la reivindicacion 9, caracterizada porque la
composicién comprende una mezcla de betaina de betainas dimetil de alquilo que
tienen diferentes longitudes de cadena de alquilo, en donde la mezcla de betaina
esta hecha al combinar una mezcla de amino que comprende amino terciario de
alquilo que tiene diferentes longitudes de cadena de alquilo con un acido

halocarboxilico.

18.  La composicién limpiadora de la reivindicacién 9, caracterizada porque la
composicidn tiene un volumen de espuma de 200 mi o mas cuando se mide en un

método de prueba de espuma por inversion de cilindro.

19.  Un proceso para la fabricaciéon de una composicién limpiadora liquida
caracterizado porque comprende los pasos de:

preparar una betaina de alquilo o una sultaina de alquilo 0 una mezcla de
los mismos, al hacer una reaccion de una o mas aminas terciarias de alquilo con
otros agentes para formar dicha betaina de alquilo o dicha sultaina de alquilo o
ambas; y

combinar dicha betaina de alquilo o dicha sultaina de alquilo o dicha mezcla

de las mismas con un surfactante hidrotrdpico, un electrolito, y agua para
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suministrar una composicion limpiadora liquida que tiene una viscosidad de por lo

menos 1000 cps (1 Pa.s) a 25°C.
20. El proceso de la reivindicaciéon 19, caracterizado porque dicha una o mas

aminas terciarias de alquilo comprende una pluralidad de aminas terciarias de

alquilo que tienen diferentes longitudes de cadena de alquilo.
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