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� Yo Darfo Cardenas Navas, idenfifcado coma aparece ai pie do ml fimia 
obrando an ml condithon do apoderado do EDWARD. D. WATTS y CONLY 
HANSEN., solicaantes de Is patente an referenda, a continuation day rospues 
al Oficia No. 12870, mediante el coal so presents el Concepto Tecnico No. 335 
quo fue notificado pr fijaciOn an lista el 20 do Noviembre de 2.009. 

re ivi nd ic ac ’ones. 

ii. La claridad do Is Description: 

� En el numeral 3.1. DescriDciOn (articulo 28 D 486), del concepto tØcnico 

3352, so atirma que: 

� ’La description NO cumple coo of requisite do claridad 0 comprensiOn 

acuerdo con of act 28 do Is Decision 486. Las uoidadas deben 

expresadas an el Sistema International do unidades y Medidas fa 

corregir. 

� Se "tap los ten,,,hos TEFLON, V/TON, los cuales aparocen Co 

mamas registradas, los correspondientes con,puasfos so deberi expro 

on forma genetics o extensa Ial como ía expresan con of EPDM. 

� El capItulo descriptive Thc/uyo 108 numeracion entre ui,ieas quo interrwt 

of texto del msmo yonorando confusion an safe, favor con’egiit 
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Sabre este particular, atentamente no pem’to manIetar a eso Despe 
quo es deseo del solicitanto hacor algunas loves modlficaciones 
capituro descriptivo bajo estudjo, con op fin do realzar Is clarida 
nwjorar to comprenslon de Is wisteria objeto revelada On Ia prose 
invencion. Las modificaciones roaUzadas, con el fin do enmendar 
errores qua Is restan claridad a Is descripcOn son las siguientes: 

� En primer lugar, las unidades on sistoma britanico (pulgadas) hen 
reemplazadas par las correspondientes Iinidades an Sislo 
Internacionar de Unidades (SI), de Is siguiente manera: 0,( 
pulgadas = 0.0635 cm y 0.006 pulgadas = 001524 cm. 

� So he suprimido Is numeraciOrl quo so encontraba once Unless our 
fin de mojorar Is claridad y Is comprensiOn do Is materia reveiada 
Is descripcion. 

� Se han reernptazado Ins terminos TEFLON y VITON, par 

matedales polimericos po!itetrafluorootileno y "fluoropolim 

elastamerico, quo corresponden respectivamente a Ins produc 
comercializados bao las maracas TEFLON y VIrGIl. Coma as put 
apreciar an las fichas tØcnicas anexas. 

1.2. La derided de las ReivndcationG5: 

En el numeral 32. Reiyfndicacionps (arllculo 30 0 486) del 
S %Øcnco No. 2978. as aiirma que 

"Las roivmdicaciones NO cump/en con at requisito de c/added, concish 

sustento pot Is descr/pciOn do acuerdo at art 30 de Is Decision 465. 

unidades nation sor expresadas an at Sistema tntemacional do Un/dad 

Med/dos favor corregir. 

El cap/tv/a reivindicatodo incluyo ma numeracion entre ti,ioas 

interrumpe at taxto do (as ref vindloaciones genorando confusion on Ø 

favor correpir. 

So ut/I/zen Ins terminus TEFLON. V/TON, Jos cue/es aparecen C 

mamas ragistradas do to firma Dupont los correspond/sates compue 

so action expresar on forma generics a oxtensa. tat coma to oxprosan 

& EPDM. 
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� La roIvindicacion 3 incluyo Is oxpresiOn: ".. componente se/lando flex 
es... -no as clara, favor corregkt 

� La reivind/cac/on I y sus dependiontes esta tote/monte inc/u/do a 
re/v/nd/eec/On 16 y sus depondiontes, redundando on el objeto de 
solicitud. 

� Las reivindicacionos 14, 21, 31, caracter/zan Is invenc/on par one va/v 
solenoids de tApida acciOn, tØrmino sublet/va e indeterininado, fa 
corrogfr a supdm/r. 

� Las reivindicaciones 1, 10, 19, 30, 33, 36, 42, 43, 47, 65. inc/won 
components vans rooibir on flu/do a aelta pies/on’ y one bombs do ’ 
pres&’ç expresior,es subjetivas a Thdetorminadas, favor corregir 

Supri/flir. 

� La reiviadjeac/On 24 caracteriza Ia invonc/On par Thcluir an panel do co,,i 
seliado montado solve one supert/cie do trabajo, no as clara Is re/scion 

dicho panel do control con Is mØquina. 

� La reivindicaciOp 26 caracteriza ía inven c/On par incluir on escudo 
protacc/On sobre one superficie do trabajo, pen no define 9/ sparta tecn 
do dicho escudo do protecciOn respecto de to /nvenc/ôn. 

� La re/v/nd/Gao/On 37 incluye ademØs on area de recepc/On union a dic 

carcasa, no as clam quo recibe DI area de recepclOn. 

Sabra este particular, atentamonto me pormito manifestar a ese Despac 
quo as deseo dot soilcitante hacer algunas loves modificaciones on 

capitulo reivindicator(o baja estudo, can at tin de corregir to, erro, 

qua to restan claridad a las reivindicaciones y de realzar Is clarid 

pairs mejorar Is comprension do Is materia objato del capItt 

relviridicatorto an cuestlAn, confovme a los %neamiontos tie 

Pjormativa Andina. En vista do to anterior, las modificaciones roalizad 

so han hecho siguiendo as recomendaciones hechas par parte del sef 

Exeminedor an at Concepto Tecnco oliado, con at fin do quo Is prese 

invenciOn cumpla cabalmente las disposicionos do los articulos 28 y 30 

Is Decision 486. 

Las modificaciones; roalzadas an el capitulo reiviildicatorio baja 

son las siguientos: 
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� En primer tuttar. lea u,idades en ss%ema brflânico (pulgadas) han Si 
reomplazadas par las correspondiontes Unidados on Sstei 
InternacEonal de Unidades (SI), de Is siguiente manera: 0,0 
pthgadas.= 0.0635 CM 

y 

0.006 pulgadas = 0.01524 cm. 

� Se han suprinhido Is numeracion quo so encontraba entre lineas 
el fin de mojorar Is claridad 

y 

Is comprensiOn do Is materia rociama 
an las reivindicaciories. 

� Se han reemplazado Ins terminos TEFLON 
y 

VITOP(, por I 
maleriales polimØricos politetrafluorootlleno 

y 

"fluoropolimE 

elastomerico", qua corresponden respectivamente a los produ 
comercializados baja las marcas TEFLON 

y 

VITON. 

� En las reivindicaciones 14, 21, 31 as he suprimido Is expresi 
’rapida acciOn", tal y como 10 sugioro el senor Examinador On 
numeral 3,2 del concepto tecnico No. 3352. 

� En cuanto a las objecianes a as tØrminos un fluido a site pes6n 
una bombs do she presionm qua as encuontran an I 

reivindic3ciones 1, 16, 19, 30, 33, 35, 42, 43, 47, 55. el solicitarite 

e(üw(nado las palabras ussa pros6n" do thchos tŒrmnos, tal 
y 

cairo 

sugere el seæor Examinador, con of fin do qua las relvindicacion 

objetadas shoe Sean complotamente clams y faciles do comprendE 

� Fin&mente, an cuanto a las objoclones prosontadas a Is mate 

objeto do las reivindicaciones 24, 25 
y 

37, at solicitante he deslsti’ 

de dichas relvindicacionos, sigulondo las recomendaclon . 

dodos on el oficio No. 12870, con el fin de superar dich 

objecionas 
y 

hacer quo el capitulo reivmdicatorio baja estudio of 

completamente do acuerdo con los requorimientos del arliculo 30 

Is DecisiOn 486. En conexion con lo anterior, so han renumerado 

restantes reivindicaciones (par to quo ahora son solo 

reivindEcaciones) 
y 

so he modificado Is dependencia do las mism 

pam guarder Is coherencia del capitulo reivindlcatorio. 

Adicionalmente, con respecto a Is objeciOn a la roivindicaciOn I y 5 

dependientes, las cuales segn eso despacho Be encuentran tolalmer 

incluidas on Is materia objeto do Is reivindicación 16 as desea 

solicitanto manifestar quo cliche apreciacion no results correcta toda V 

quo Is realizaciOn do Is màquina de inyección do liquido roctamada an 
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C 

reMndicacion 16 incluye un compononte Ilamado colector tubular’, el 
no as incluye dentro do Is realizacion espocilica qua so reclama 
reivndicacion I 

En vista de lo anterior. as completamonto clam qua Is reivindicacion I 
dependientes rerAaman una maqthna do acuordo con una sola do 
roarizaciones po&bles de Is invenoión, y quo on Is reivindicacian 16 y E 
dopendiontos as reclama una mâqu[na quo as encuentra cubierte par 
rnismo principle invontivo, Pero quo incluye una variación 0 q 
conesponde a she realiracjOn especifics de Is misma mÆquina 
inyeccjon, toda vez qua incluye el elemento coloctor tubular’ quo 
incluye Is maquina do Is realizaciOn reclamada on Is reivindicacion 1. 

Per In tanto las dos roalizaciones do Is misma invencion reclamadas or 

reivindicaciones I y 16, no corresponden a roalizadones We 
encuentren una dentro do Is otra coma Ia afirma eso Despacho, 5mb 
son dos roaIzaciones 0 variaciones do Is misma invention, pen on as 
flay diforencias, entoncos, no $e dabs considorar quo resulten rediinda 

o quo unas eaten incluidas an las dims, toda vez quo existo an eloi,i 
dIteronciador quo permits quo as caracterice an forma indopendiente 

realization do Is otra, incluso cuando dichas realizaciones as oncuor 

balo el cnsmo cancepto invenlive. 

En consecuencia, resulta completamente clam qua Is caracterizack 

hecha a In lame del capitulo reivindicatorio an forma adecuada y coheres 

con Is legislaciOn andina vigente una mØquina pam inyectar liquidos (c< 

sus diferentes variaciones) y un metodo pam Is inyecciOn sin aguja Sr 

campletamente patentables Par lo tanto, las modificaclones (tendientos 

enmendar chores qua Is restaban claridad) y las aclaracioni 

mencionadas antoriormonto permiten suporar completamente 

objociones hechas fronts a Is claridad y patentabilidad do to presen 

solicitud, Para as( cumplir con In establecido an los oitados Articulos 28 

30 de [a DecisiOn 486 de Is CAN. 
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2. 

486. 

En cuanto a las objociones presentadas per parte del seæor Examinado 
of numeral 4 del Concepto Tecnico citado, an of coal so afirma to siguie 
"Las reivindicaciones 42, 48, 50, 52, 53, 55, 56, 67, caracteriza, 
invonciOn per Is toma be med/des o loctura do variables do procoso, ap 
on programs log/co do ordenador pare obtener respuestas do control 

macsea, guarder (as variables be proceso; Is log/ca api/coda y 
programs do ordenador no son patentables.". 

Sobre este particular, of soFicitanto respetuosamente as permite mantles 
a ese Despacho quo las objeciones presentadas con respecto a Is 
patentabilidad do las reivindicaciones 42, 48, 50, 52, 53, 55, 56, 57, 
rosultan retevantes, toda vez qua Is maleria oblate do las mencionac 
reivindicaciones correspondo a one maquina pare inyeclar liquic 
(reivindicaciôn 42) y a Un mOtodo pare Is inyeccion (reivindicaciones 43 
aderante). Adicionalmente, tanto Is mquina (reivndicacion 42) como 
cnØtodo reclamado (reMndcacones 47 a 59) as encueniran per%eaame 
definidos per sus componentes y per sus slopes, respoctivamente, to 
como as requerido per Is practice habitual an materia de patentee bale 
legislacion vigento an Colombia. 

En efecto, como to padre notar el seæor Examinador, Is maquina rocIam 

an Is reivindicacion 42, as he caracterizado per sue componentos tangit 

especificos (hardware o piezas qua componen Is naquina), Was coma: 

lo manure una cation recolectora [ ... ] qua incluye on puerto do entrails 

fluido y mUltiotes bojUtaa do nyccolØn, cade use do as mates cuenta 

Un oriffcio de inyecciOn; y per lo nenos una bomber do airs con I 

entrada y one salida an comunicacion fluids con Cliche puerto do ontrada 

fludo de dicha cabeza recolectora; per lo manes on sensor de Preside 

comunicacion fluids con Is salida de dicha bomba; y Un regulador 

pinion de aim conectado a dicha bombs y ligado elect,onicamento 

dicho sensor de presion. 



Nin9uno do los &ementos listados corresponde a on soporte logic 
software, todo to contrarlo Is cabeza recolectora, Is bombs do aim 
sensor de prosiOn, el rogurador do presiOn do aim, etc., son sterner 
fisicos qua incorporan partes necnjcas y electronicas pero do ning 
manors corresponden a Un soporto lOgico o software, to coal indica qu 
mÆquina reclamada he side caracterizada on forma correcta siguierido 
lineamientos de Is legislation vigento an Colombia on matoria do patent 

Al igual qua con to maquina reclamada an las reivindlcacionee 1 a 4� 
espocificamente con to caracterizacion hecha an Is reivThdicaclOn 
objetada, el metodo reclamado an las reivindicaciones 47 a 59, tamblen 
he caracterizado en is forma adecuada clue oge to normative andina; 

� asi quo per ejemplo, an to tamblOn objetada reivindicacion 48, 

caractoriza el metodo adicionalmente porque an Is stars de suministro 
%qthdo hay one e%apa de tiltrado do dicho flquido a medida qua dic 
liquido ingress en to cabeza do nyecciOn. 

La anterior caracterizacion mencionada at ival qua a caracterizac 
hecha an las reivindicaciones 50, 52, 53, 55, 56 y 57, corresponden a 
complete y adecuada definition do on mOtodo mediante sus respecti 
etapas y condiciones, tal y come as exigido an Is prÆctica habitual 
patentes, per lo qua de ninguna manera as puede Ilegar a considerar Co 
one caracterizaciOn medlante operaciones lOgicas 0 medlanto enuncia 
de soporte l6gico, come an forma equivocada as he entendido por parts 
ese Despacho. 

Ahora bien, at ese despacho considers qua Is caracterizacian realized 
corresponds a Is logica aplTcada 0 a un soporte Ioglco 

(softwaIt
. 

rnenc%onado en e numerale) de athcuo 15 do a decision 486. e  
consideratiOn claramente no he tonido an cuenta qua el concepto 
soporo logico, que claramente Se establece en el acØpite 6.2.7 

programas de ordenadores 0 el sopode lOgico como tal, del ManuaI 
pamExamen do Solicitvdes do Pompton do Invention en las Oficinas 

PropiedadIndustrialdolosPaisesdoIaComunidadAndina" (onadelaManuaJ
 de Patentes). el cual ha sido Milano par Ia misma Socrta  

General de Ta CAN: 
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Se puede considerar el programs do ordenadoros a do sapoite 

resu/tedo "1(Resaltada fuera do texto). 

En contrasts con Is obiecion presentada par ese Despacho, tanto 
productos (mÆquina) come el mØtodo, qua Se caracterizan an 
reivindicaciones do Is presents invention corresponden a one mÆqi 
perfectamente definida por sus componentes y on metodo claramE 
definido an ternhinos do Bus etapas 0 pasas necesarios para obtene 
resultado doseado. 

As[ par ejemplo, as clam qua Is reivindicacion 42 as enfoca an defini 

objeta (màquina) per media de sus componentes 
y 

Is relacion tØcnica or 
los mismos 

y 

no simplomente par media de instrucciones pars qua 
mÆquina desempene one funcion (software). De ser correcta 
argurnentaciOn presentada par ese Despacho, no Se incluirlan en 
caracterjzación realizada  an Is presents invention, ni los companentes 

mucho menos so funcian dentro del aparato reciamado, sino 

simplernento so reclamaria Un aparato caracterizendolo par instruccione 

rutinas de Un programs do coniputadar, sin dotallar so composic 

estructural a so ftjncionaldad come 51 ocurre con las reivindicacianes th 

presents invenciOn. Entonces, Is caracterizacian realizada an Is prese 

invenciOn tione el carÆcter tecnico necesaria puesto qua tanto el conju 

completo de Is mªquina coma las etapas qua confarman el melodo 

hate parte d& ünEco concopto inventive  involucrado an esta invenciOn. 

As( las cases, results claro qua Is novedosa mÆquina y el math 

reivindcado, cumplen a cabalidad con los requerimientos contenidas an 

articula 15 a) de Is Decision 486, al no caracterizarse par insinjecianeE 

pragramas do computador, she qua son on producto y on mete 

novedasos earacterizadas per las elomentos electrØnicos qua I 

campanen y par las etapas, tenienda an cuenta quo no as reclaman Ca 

uno de las componentes par separado, sina coma Un todo, debida a qua 

S9crsI2ria Osi,sri de I CAN- Msioalpn S Exams’ SSojIcihides de Pale, 
Ptodad IndosfrIaIe os PaIsn deja Coin unidadAndka. gittja edoa. 
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tra%a de Un aparMo y Un metodo dIferentes a los disponibles actualr 
on el comercio para Is inyoccion do lIquidos. por lo coal Is pro 
invencion results conpiotamente NOVEDOSA, INVENTIVA Y 
Apkcacion Industrial, Pam podor gazer del privilegio do patonle solicita 

3. Objeciones presentadas ala Novedad do Is lnvenciôn. 

En el numeral 6.1 del concepto tecnico citado, at senor Examinador 
Is Novedad do las reivindicaciones 47 a 49 y 51 a 54 do Is Pr 
soticitud basØndoso an las ensenanzas del documento US 6386099 II 

Sobre este particular, atentamente me permito Hamer Is atenciOn de 
Despacho at hocho do quo las enseæanzas del documento 01 son 
generates ya quo Se refieren a on aparato para Is inyeccidn do salmuer 
on bloque do came, an donde dicho aparato a dispositivo do inyeccion � 
campuesto par: memos transporladoros continuos quo tienen one 0 

Has Pam transporter on bloque de came; dos o mas soccionos do iriyocc 
qua inyectan one sustancia liquids on on bloque do came mientras quo 
rnueven a one velocidad sincronirada . .3,un regulador de to presOn 

tiene on mecanismo de control de presión quo  sieve pradualnientE 

Preston do to invecclon a partir do 0 0 una presion baja on Is irlyecc 

de one sustancia liquids en on bloque do came de dichas secciones 

inyoccion (por ojompro, ver Is columna 4, Iirioas 53-67 y las reivindicaciol 

I a 7 del documento Dl). 

En vista de lo anterior, as clam quo las ensonanzas del documento I 

revolan one maquina para inyeccion, en Is coal so incluye on mecanis’ 

do control de Is presiOn, el coal sieve a increments on forma gradual 

presiOn del liquido (salmuera) inyoctada at bloque do came, sin revelar 

ninguna manora Un metodo como el roclamado an las reivindicaciori 

objetadas; edemas, an ninguno de los apartes del documento DI so rev 

an lorma tdkfica on metodo an el coal fa inyecciôn del liquido sea realize 

do one forma constanto sin el empleo do on mecanismo quo eleve 

presiOn del liquido (es decir, a one presiOn constants). 
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Asi, Is mÆquina pans inyoctar liquidos quo so ensena an 01 incluye 
dispositivo qua clove gradualmento Is presion del liquido, n,ientras quo 
el contrarlo an Is presente nvenciOn Is quo Se buses rnediante cada una 
las etapas del netodo reclamado an las reivindicaciones 47 a 59, 
mantener la prosion del liquids consffinte durante eJ proceso de inyeccioi 

En cote punto me permito dirigir Is atencidn del senor Examinador a lo qe 
establece a este respecto el Manual de 

PatentLqya 

de acuerdo In 

codes Y cads uno de los requerimientos exigIdos por Ia Decision 486. 
citado Manual do Patentee estabpece an su acÆpite 9,4 Analisls 
Novedad, lo siguiente: 

� "Si todas las caracteristicas teen baa S Is ref vindicaciOn independiente 
encuentran descritas an un mismo antecedents y edemas so encuent4n 
intimamante relacionadas, of objetc, do dieM ,eivindicacion catoce 
novedad. Si Una caractefistica aunoue sea banal, no so encuentE, 

fuera do taste). 

Do acuerdo con los argumentos presentados antehormente, y con 

establecido an el Manual de Patentee, resulta evidento qua las enseæann 
contenidas an el documento Dl, presentan algunos elementos siniilares 

los empleados an code una do las etapas del mØtodo ahora reolanad 

porn al hacer un anØlisis miss detallado de dichas enseæanzas Se obsen 

quo an ninguno do los spades, ni siquiera on los spades citados per 

seæor Examinador Se revela exactamente el mismo metodo y las rnisrm 

otapas quo 10 conformed pans conseguir quo Is inyecciOn del liquids SE 

reaUzada an (acme constante pure quo el procoso do nyecc%On no s 

Ilevado mediante un aunonto an Is presiOn del liquido inyoctado. 

Mi, por ejemplo, cuando an Dl so menciona una maquina para inyoctar 

Iquida (salmuera o condimento) a un bloque de came, an ningUn aparte 

dicho documento (ni en Is descripciOn ni an las reivindicaclones) 

describen exactamente As mismas caracteristicas tecnicas del mØtodo 

Is presente invenciOn, 
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En efocto, el metodo especifico do as reivindicaciones 47 a 59 (flue 
rendcacones 44 a 56) do Is presente solicitud, no puede 5cr revel 
per nnguno de los Spades del documento citado como porte del ostada 
Is tôcnico ms corcano (Dl), tons vsz quo an Dl Se revels on mecanis 
do contmi do to presªn, all coal clove a incrementa an forma gradua 
pre&ón del liquido (sairnuora) inyoctada al bloque do came, el coal 
ninguna fornia hace paile dol metado do Is presento invoncion. Poi 
tanto, at rnetodo ahore reclamado an as reMndcaciones 47 a 59, iesi 
completamerile novedoso sobre Ia rovelado on Dl, tel y coma ya so 
demostrado a partir do las mismas ensenanzas del documento DI citi 
por el sonar Examinador. 

4. Obieciofles Dresentadas al Nivel Inventive de Is invenciOn. 

Adicionalmente, a! seæor Examinador considers quo las reivindicacionos 

8 a 11 15, 47 a 49 y 51 a 54 carocen do nivel invontivo fronte a I 
ensenanzas del docurnento 01 v to combinacion do tea enssæanzas do’ 

el docurnento US 6014926 (D2) tambien afecta a altura inventive do 
piesente invenci6n. 

En este punto, vale Is Pena Ilarnar Is atenciOn del senor Examinador 

� hecho do qua a partir do las diferencias encontradas an al anÆlisis 

novedad realizado, as puedo ver claramente quo dichas ditorencias hac 

quo tampoco pueda ser considerada Is presents invencion come obvia 

evidente frento a Ia rovelado on Dl, y mucho manes a one posit 

combinaciOn do las ensenanzas do Dl y D2. 

En efecta, one delenida lecture de los dos dacumontos citados permite 

quo an ninguno do los apartes de dichos documentos, $o sugiere 

mØquina o on metodo de inyeccion de on liquido an el coal as bus 

mantoner constants Is aplicacion del liquido medianle one pres 

constants; per el contrario, do niche loctura Ic qua as encuontra as 

tanto on Dl coma an D2, Ia qua as anglers 0 Se ensena es one elovac 

gradual do Is presion do Is inyecclón (come so puede apreciar an 

columns 9, lineas 1-40 del documenta 02.). 



Expedient. He. OS-OB8.3S 

Per lo anterior, one persona con conocimientos medios an Is materia 4e 
tuviera conocimiento do las ensenanzas do los docunentos Dl y . 
ostada motivada a proponer one mØ4uFna on Is cual a presion del iG do 
inyectado Se fuera aumentando gradualmonte, Cal y coma In sugieron D 
02  porn de ninguna manors tendria one motivacion 0 al memos To 
indicacion dentro do thchas ensenanzas pars propQner one meq uina LO 

contradiga cliche principle y qua contrario a dttho principle del aurnento 
to presTon, mantonga constante Is prosion pare proporcionar one inyecci n 
constants del lido. 

Ademas do to falta de inftns o sugerendas porn mantener consthn%e 
presiOn del liquida inyectado, tambien hay qua tenor an cuenta quo 
enseæanzas del documento D2 bien sea solo o an combinacion con Dl 

puoden afethar el nivel inventiva de Is presents invoncion debido a qua 
02 nose encuen%ra o no Se ensena cualquier componente del f,ltro, ta 
como so puedo aprecir on In qua recita Is reivindicacion 1 de D2. V 
cuanto a Dl dicho documento proserita on montaje do filtro, pare este 

We union a Is cabeza de inyecciOn. (Voase, el cuadro 8 do Dl y 
dIscusOr’ correspondiorite de los componontes do Is bombs y do Is vÆlv’ 

quo intoMonen). Es docir, los componentes del Jiltro y do Is cabeza 

inyeccion do 01 no eaten enganchados diroctamente o no entmn 

contacto entro ellos, segUn Ia revolado an Is roivindicacion lndependiont 

do Dl 

Per consiguionte, si uris persona medianamento versada on Is mate’ 

decidiera hacer Is combinacian prapuesta do ninguna manera podria Ileg 

a obtoner ni Is misma rnÆquina ni el mismo metodo quo Se roclaman an 

presents invenciOn, toda vez quo por one same el documenta 02 no sneer 

a indica ningün components do filtro y Is mâquina del documento C 

imposibElita el contacto directo do tal components del filtro con Is cabeza 

inyeccion multiple, Entonces, Is persona quo Ilegara a onploar did 

combinación no ter,drja los elementos suficientes para Carver do dich 

ensenanzas una maquina identica a Is Chore reclamada y mucho manes 

msmo môtodo propuesto pare a inyeccr6n del l(qtido sin agu3a a on 514101 

quo reclama on forma especifica Is presents invencion. 
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La anterior argumentacion so encuontra an consonancie con las oxigenc as 
do Is normative andina vgente an Colombia, tal y como Se puedo ver In - 

- otro do los pasajes del citado Manual do Patentes, el coal an el acàr ite 
10.2. Metodo pairs Is evaluacion del olvel inventivo, aflima: Ia pregu 0 
a contestar 98 of teniendo an cuenta of estedo do Is tØcnica an so con/u to 
existe a!ouna indicaciOn gue I/eve a to Persons versada en ía materii 
modiflcar o adaptor of estado do (a tecnica mÆs cercano pars resolve, 0/ 
Problems tecnico, de tol forms cue !fooue a Un resultado cue eaftM 

ia 
inc/u/do an el tenor de la(s) reivindicacion(es). ’ (Subrayado fuera do text 

De acuerdo con In anterior, me permito dirigir nuevamento Is atenciort 
senor Examinador at anÆlisis realizado on el numeral 4 del presents 05cr 
an el coal an forma muy Clara y precise as analizan las ensonanzas 
code uno do los documenlos citados trento a Is invenciOn qua as encuor 
bajo estudio, tal y como lo recomienda el citado Manual pare el Examen 
Solicitudes do Patentes, y as  resaltan an code caw las diferencias tØcnh 
existontes, las coulee como ye as he menconado anteriormente, resul 
sor to suficientomente significativas, como pare Ilegar a pensar quo resul 
obvias o evidentes pars one persona medianamente vorsada an Is mater 

En vista de In anterior, as clam quo basados an las mismas em 

contenidas an los documentos Dl y D2, dichas ensenanzas no 
relovantes bien sea solas 0 on combinaciOn pare afectar el nivel 

� de Is meters objeto de Is presents solicitud de patente. 

5. CONCLUSION 

En primer lugar, las modificaciones y aclaraciones prosontadas a 

objeciones do claridad do Is descripciOn y las rolvindicaciones, pen 

superar completamonto dichas objociones y por lo tanto. Is pros 

solicitud results clara per to quo cumpte be requern%entos de los trIic 

28 y 30 do to Decision 486. 

De otra parte, tanbien so he aclarado quo to materia objoto do Is press 

invencion corresponde a one maquina pars Is inyecciOn do liquidos y 
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mØtodo para a inyoccion  qua resultan completamente NOVEDOSO4 e 
INVENTIVOS sobre los aparatos simliares qua son mencionados an los 
documentos citados por el seæor Examinador, as decir, on los documeros 
D1 y D2 lode vez qua no existian aparatos con las mismas caracterIstls 
tecnicas de los shore roclamados. 

Por lo tanto, me pormjto soricitar a ese Despacho, as sirva Ilevar a 
nuevamente el estudio do patertab(idad de is presents solctud ala’ 
los argumentos tØcnicos aqul presentados, pace conceder el priviie 
patonte solicitado pars ía mØqulna joam inyectar liquidos j’ of rn 

flra fa inyeccion sin aguja a on sujeto qua son reivindicados 
presents solicitud. 

6. Anexos 

� Recibo alle/el do cafe No. 10-10711 corresparidiente al paid de In 
por las modificacianos realizadas an Is descripolon y las reivindicaci 
bajo estudio, qua as mencionan an el numeral I del presents escrito. 

� Capitulos descriptivo y reivindicatorio modificados, on donde el car 
reivindicatorio esta compuesto par 56 reivindicaciones qua opicuentri 

debido sustento an las reivindicacjopes originalnente presentadas, 

� Fchas tôcnicas del TEFLON y el VITON. 

Atontamento, 

Dana CØrdenas Navas 
CG 17.066.629 
Ip. 1250 
JG/p-349 



MAQUIt4A PARA MYECTAR LOthDOS 

ANTECEDENTES DEL INVENTO 

CAMPO DEL INVENTO 

Este invento estØ rolaconado con una magma pace inyaccaf liquidoe 
materiales con consistencia do comestible. 

DESCRIPCION DEL ARTE RELACIONADO 

� La patente do Eslados Unidos no, 5053,237 de Doloy G. Hendricks y Conly 
Hansen menciona on aparato para In inyecciOn sin aguja a Is came. 

’-4 

Sogün renglonos 33 a 40 an Is columna 4 de cliche patents, EUrlI aparato 
inyecciOn con baquilla hace qua Is sustanca a (nyectar peso de on resecv 

bajo presFon a moves de una vÆlvula hacia Una boquilla. Se debe apti 
suficiente Preston do manera flue Is sustancia a lryeolar pueda strove 

completamente el cone de Is came, Si asi Se cases. Al mismo tiompo. as dot 

surninisirar controles a Is temperatuma do manera quo la sustancia a inyec 

salga por Is boqulila a una temperatura quo Se oncuentre an on ranQo 

temperature deseado." 

Los ronglonos 41 a 48 de Is columna 6 y los renglones 3 a 26 do Is columns 

indican do manse consstente quo: 

El aparato de inyeccion 10, deberA incluir, an Is mayoria de los casos, I 

control do temperature, coma at bano do agua 12, pace at contro’ do 

temporatura del fruido a ser inyoctada (’Is sustancia a inyectar. El fluido con 

tal a seT inyectado estate dentro do) reservorlo 14 qua as encuentra dontro 

bao de ague 12. Es indispensable qua Is temperature este cootrolada cc 

respecto a ciertos rangos pars asl splicer una iryecciOn adecuada. 

El aparato de esto invento tamblOn incluyo una bombs 16 y one valvula 

escape ajustable 18 0 ensamble do control de presiOn. Do esta torma 

sustancia a inyoctar puede sor bomboada do manors cantralada desde 
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reservorio a traves do Is boquilla do ensemble 20 

En este invento tamblen as (ti) one vÆlvuja solenoide electrica 22. Is cual pull
ser conectada a Un cronaroetro ajustabSe pare conirolar Is duracfion de 
emisiones de a sustancia a inyoctar. Do esta forms Se puede omit 
cuidadosamonto el volumon do Is sustancia a irlyectar quo sale del sisterna. E 
aparato Imago made ser conectado a un iniciador Para operar a valvula 22. 

E) aparato de inyoccion incluirÆ one boquilla do ensemble 20. La misma sorvi 
Pars dir{gr is sustancia a inyectar an Ia direcciOn adecuada y pare mantener 

NO do to misma a on jolumon apropiado. La boquifla do ensarnble 20 puss 
incluFr multiples boquillas individuates 24. 

’Los distintos componentes del aparato as colocan an corrosion fluids per mec 
do lineas, incluyer,do one lines de rociclaja 26, una lines de alimentacior, 28, 
una Ilnoa do resen’orio 30. 

FinaIrnente, at aparato ilustnado en Is Figure 9 incluye one mesa do inyecch 
32 pare proporcionar apoyo a to came quo so estÆ nyoctando. 

La paterite do Estados UnFdos no, 6,165,528 de Yoshihiko Tanaka at al. revi 

otro aparato Para Is inyecciOn sin aguja do one sustancia inyoctada a Is can 

denominada lnyector Para encurtir (pickle inyector), ate patents afirnia en 

� rengOn 68 de Is columns ci renglon 8 do Is columns 10 

"El inyector pars oncurtr del insento Cs Ufl instrurnento pare nyoclar is sustai 

liquids a Is came verde. El mismo cuents con on qenerador llquido do 

pro&ón, one soccion do inyeccion do sustancia liquida y on controlador 

prosión quo made controlar Is  presion de Is inyecei6n al inyoctar Is suster 

liquids cuando esta misma as inyocta desde Is sección do inyeccion a Is c 

verde 

El genorador do Ockudo de site presón an  dieM nyoctor del rwento puede ser 

cualquiet mecanismo, siompro y cuarrdo tenga Is capa&dad Para auniettar (a 

presiOn do Ia sustancia liquids a on nivel mayor. 



La Detente 6,165,528 no r000noce el heoho do que IS suslaneia a riyoctar 
cslontada al poser a travØs do Is bamba y el coritrolador do presion; tart, 
hay indicacion alguna quo involucre retomar IS sustancia a inyectar qu 
lloguo ala Came. 

Sn embargo  al operate do IS patente 8,165,528 Si uliliza do preforer,cla 
colector, segun In descrito an los ronglones 33 a 60 do IS columna 10: 

La sustancia liquda de Site presion Be %ransfiore del gonerador de 
presiOn a troves de IS tuboria de alta presiOn a IS socoiOn do inyeccion Y 
preferible utilizer dlcha section qua cuonta con un olemonto liamado cole 
para dirgir un flujo Onico desde Is tuberia do site presion haca mtItples flu 
Do preferencia, el colector debe ser colocada on el extremo do Is section 
nyecciôn, pew tambiŒn puedo set colocado an op modlo de a tuberla, cc 
puede ser el caso. 

La secc‰n do inyecci6n dot generado, do She preslOn con’encional as d& t 

do entrada mica a hone una forma on IS quo IS tubeS del coleotor so encuen 

conoctada de manera radial. Estes inventores fabricaran un colector ajustal 

especialmente pars ol inyector pare encurtir paa came, dende to tuberta 

colector estÆ conoctada y dichos tubes conoctados estªn colocac 

parat&amento. En esto sentido, dicha colacacion paralola involucra no solo 

colocacion do Ins tubas an forma paralola on una file, she tambien IS colocaci 

� do los tubas on farms do zigzag a paralola an varias filas. Al colocar las boquil 

an forma paratota, S ntervato enVe Øslas Se puedo reducIra 10mm 0 menos, 

5.6mm pars inyecciOn. Par In tanto, as factible una inyecoión unifomnie y de 

dorisidad. Se prepare sun mâs  IS utilizaciOn do un colector con multjp 

boquillas de flujo cohorento colocadas deforms parable en eats manors, 

AI utilIzar un conector, IS sustancia liquida do alb presiOn so inyecta a d’H 

flujo desde IS boquillla an el extrerna do care tuberra. Dicha sustancia liqtiida 

inyocta simultÆrieamonte desde las boquillas paralelas a a came verdo 

Luego, IS patente 6165,526 indica an los reriglones 44 a 47 do IS columna 

quo la sustancia liquida so inyecta coma flujo coheronte desde el extreme do 

boquiKa do nyecciOn del colector 7en contacto con to came Verde. For ende, 
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boquilla eritra on contacto con to Came generando Un riesgo 

Los rengjonos 42 a 45 do Is columns 18 descrthen otra incorporacion do man 
similar. Sin embargo, Para esta incorporacian, renglones 34a36 de is cthun 
18 inthcan qua So hace balm el colector 7... dosde lo alto pare entrar 
contacto con Is came verde. 

Aunque Is patents 6,165,528 indica an os renglones 10 all do Is columna itiy 
on el renglon 16 do Is columna 18 qua Is tuberia do aIls prosion 6 o4a 
consThujdg per una manguer flexible," no exists Un proposito para 0 

flexibilidad. Per In tanto, as logico asumir quo el proposito do

 Is

flexibitidad es 
;Itradicional on linoas de alto pro&On, viz,, pam absorber fuorzas asaciadas con 

� presiOn quo podrlan caner Una lines miss rigida. 

Finalmento, an so descrpciOn del Arto Rejacionado, Is patente 
proporciona on resumed de inyectores sin aguja y otros ir 
relationados. 

Segün  at conociniento del inventor, todos los hysunnas sin agu)a previos Ii 

utilizado bombas, tales come bounties do desplazamionto positive, las coal 

deben funtionar continuamente Para porter mantoner ba2o presIon constants 
Guido a ser utilirado come sustanoFa , inyectar, El color gonerado Per die 

operaciOn conhnua Se transfIere a Ia sustancia a inyectar a moulds qua pass 

� 

to 

Adiclonalmonte, an Is implementacion prÆctica do Is patonte do Estados Uriid 

no. 5,053,237, one voz In presion del sistema he alcanzado el rival desea 

Una vÆlvula de escape do pro$ion ia evitaria qua Is bombs do operaci 

constante 16 siguiera aumentando Is presion. Este as logra permitiendo quo 

sustancia a inyectar fluya desde Is bombs 16  traves do Is vaMila do escape 

erosion 18 y regress at roservorio 14 quo suministro is sustaricia a inyoctar a 

bomba 16. Una vÆI,jla solenoids 22 permiuo et flujo do Is sustancia a inyK’ 

hacia las boquillas 24 del ensemble do baquilPa 20 sogün  In desoado. La 

cirtulacion do Is sustanoa a irryoctar per Is bombs do operacon continua 

tendió a incrementar son rose a temperature de Is sustancia a inyectar. 



in ss%ema do enfrlamlento no solo as necesado pars consumer Is temp 
de Is sustancia a iilyectar dentro de cierto range, 5mb qua el volumen at 
an Is tuberia necesario pare proporcionar a capacidad do reciclaje y car 
adicional an el rosorvorlo 14 pare dar cuenta de Is sustancia a inyectar 
erifria an el bMo de aqua 12 requiem de una cantidad mayor do SLStE 
inyectar do Is qua ser!a nocesaria. So requirid mÆs enen2ia tar,to par is 
capacidad do a bombs 16 coma par a opomcion continua. Y comb (a su 
a inyectar as surge cuando so oases utikzar area ¶uido comb suste 
inyoctar, at costa do Is misrna fue mayor, 

Adicionalmente, exists on interØs en on aparato de "action sin agu)a 
pueda mnyectar ((qukia a sujeto con minima dana a dicho suieto. Tambien exJ 

� interes an no operate do nyocciAn sin aguja do fÆcll mantonlmier.to y ai 
segian los parØmetros vgontos do soguridad do alImontos del gobiorno. Adam 

exists is necesidad do Un aparato do inyoccion sin aQuja quo sea capaz 
operar an ¶Æbricas oxistentos do preparaciOrilproducciOn continua de aliment 
quo no requiem do inversion significativa an equipo adicional y sir’ c 
represents one moditicacion adicional de Un p,oceso do fabricaciOn exlstento. 

En consocuencja, as requiem de Is reduction de Is exposition do 

componentes de to mÆquina s Is humedad an el area do producciOn p 
mmnimizar el mantenimiento do to rnÆqumna. Adicionajmento, as requlE 
minimi2ar Is expasiciOn do saJiontes do los companontes de mØquinas clove 

� Iluido do Is mnyeccion a una solucidn Jimpladora, pare aurnontar (a vida CeS do 

maquina y asi reducir Is pasiblo contaminacidn de las sujetos do is nyecciôn. 

Adicionalmente, Is operaciOn continua requiem do reaction nmediala a cambas 

sutilos an las variables clei pioceso do produccon. Pot e)omplo, as requiem do 

one aspersion do mnyecciOn quo as unilarrno qua as aprique sin lnterrupciar’es 

durante 0 mire emisiones. En consecuencia, as requiem do Un inOtodo pars 

asegurar eMsiones do inyoccion firmos y consIstontes. Adicionalmento, as 

prefenbe cantar can a capacidad pars renavar automaticamento ol suministro 

de Iluido. 

RESUMEN DEL INVENTO 



Los nventores del presents r000nocen ists s(guientos desven%ajas do 
sistomas an eJ one Provo y dosarroltaron un aparato do wryecd6n sin agu)a 
utilize una 0 DÆs bombas mpu(sadoras do awe disponibles an & come 
Oicha bomba genera menus c&or 01 opener Uncamerite cuando as neceE 
pare mantener Is presiOndeseada. 

La Maguire tambiön utiliza tine cabeza quo liene do proferencia aunque 
necesariarnente, sustancs a nyeothy quo as Is he introducido por las aperlul 
an las parades de tin tube hueco adeniro do a misma, qua as encuentta 
comunicacion fluida con ththa bomba impusadora do aim. La cabeza tic 
apertures pare una 0 mÆs boquiIas. Protoriblemente, pew sin necesarlo, 
mismas oaten d%seadas de manera qua un extremo de entrada do Is boqu 

41 permanezea an is cabeza an up punto in suticlontemonte distanciado del Intel 

M Is pared de dicing cabeza, de manem qua cualesquiera particulas do 
sustancia a nyectar tondorân a caer a un niver inferior con respecto al extre] 

do entrada de Is boquipa, y asi no ontraran ni taparØn la boquilla. 

ES preterible, pew no as necesarlo, qua 0l diseno do Ia cabeza sea tal que 

mononto do a instalaciOn, un punto a interior de ía cabeza so oncuentre en I. 

punto de elovaoidn moo alto. Cerca de dicho punto, Is cabeza tendra un 

aperture do escape pars qua cualquFer gas contenido an Is sustancia a nyocta 

quo Ingress a Is cabeza, tienda a fluir hacia y a troves de diclia aperture d 

escape. Adiciorielmente, as preterible pero no necosario qua una ilnea d 

S rotomo tome Ia sustancia a inyeetar quo fluye a travos do Is ape,tura do escapee 

al costado de baja presion de Is bomba impulsadora do aim. Asimismo, un 

dronaje on Is superficie de trsbajo an Is cua! Is cabeza ostO mortars, de 

preferencia pero sin ear necesarlo, pare retomar Is sustancia a inyectar 

transportarla al costado do baja presiOn do Is bomba impulsadora de aim. 

Para rnejorar el desempeno do Is MØquins y minimizer Is solids do gas do Is 

sustancia a inyectar, St presuriza Is fuente do Is sustancia a inyectar o Se inse,ta 

una bomba mitre a fljento y Is bomba irnpulsadora de sire. 

Es preferible pero no necesario colocar un Vitro principal de sustancia a inyectar 

entre Ia fuente do Is rnisma y Ia bomba mpulsadors do airo: y as preferiblo porn 

no necesario quo el diseæo de Is MÆquina permits quo dicho filtro pueda ser 



reempiazado duranto at funcionamiento de Is rnisma. 

Es preferible Pero no necesaria quo una apeT%ura pare ssear as soccer 
ubicada an cads extremo do to cabeza, 
Es preforible port no necesac(o quo so cooque una bands transporadom 
une superficie do trabalo sabre las castes as praterible pero no n000sario � 

las cabezas estØn montadas, y quo conlenga una bonds sin fin do manere 
Is cabeza 0 cabezas Se puodan mon%aT ye sea par encima a par dobajo do dii 
bonds transportadora. Es pre%eribe pam no necesario quo a msma Sea 
qua pueda operar a velocidades dilerentes. 

La MÆquna puede agrega, ozono a a sustancia a inyectar o as puede 

� sujeto a Sec 

Es preleritho poro no necosarlo quo on computador controlo ía mayorla 
componenles y fun&onos do Ia Maquna. 

AdemÆs, as evidente quo una mÆquiria mejorada psra inverter liquidos do 
ncluir par to menus Una cabeza do nyeccion movible montada sabre 
corramionto, y cads cabeza do inyeccior, dabs contar can una aperture 

escape, a las cuales estØn unidss rvUftiplos apertures y boquillas. Se instalan I 

tapes de (as extromos a cada cabeza do inyeccior, do moliere quo eviton 

cantacto del fIudo do Is inyecciOn can cualquier salionte an Is cabeza do 

� Inyeccion, lo cuel smplifica at aseo do Is mÆquir,a y reduce Is posibilidad 

contarninaciOn del fkjido de Is inyeccion. 

Adoms, Se suministran ti!Eros auto-sostonibles de fAcil remociOn an las cabezas 

do inyeccion sobye loo puerlos do ontrada do alimontación pare remover material 

particulado del fluido do inyeccion y as[ aumentar a turbulencla del fluido 

entrants. Dichos filtros tamblØn as colocan an Is cabeza do inyecciOn pars evitar 

quo ei fluido do to inyección entre an contacto con cualquier saliento presents an 

Is caboza do inyecciOn. 

Adicionalmonte, so unen vÆlvulas solenoids do rapida sedan a las apertures de 

escape pare Iiberar ràpda y automÆticamente cualquier obstruccion on las 

cabozas do nyecdiOn. Dichas vÆlvules as ubican an el cerramiento, lejos del 



area do produccion humeda, par lo qua mejoran Is capacidad Para 
"’Aquino duranto & tiompo muerto de production. 

Adems, las bon-bas do aim as colocan on el cerramionto y suministrar 
liquido de alta presian a las cabezas de ir’yecciOn. So uttliza un regula 
controlable de alta preson Para ajustar do rnanera automÆtica Is presion 
sakda de as bombas as site, asogurando an consecuencia qua a aspersIon 
Is inyoccion sea uniformo y qua las bombas funcionon sin intorrupciones dura 
0 entre emisiones do inyocciOn. 

Adicionalmente, el fluido do Is inyeccion prover,iente do las bon-bas do awe 
alta presian so dirge primeo a un sistoma S rocoecciôn quo incuye cio 

0 numoro do vAlvulas solenoids do she prosiOn. Dicho sistema asegura qua 
fluido due atra4esa code cabeza de colector durante una emisiOn de inyecci 
sea sustancialmento similar on prosion y volumen. 

En consecuencia, as evidente quo este invento rnuestra tanto una mÆquina p 
to inyeccion sin aguja de liquidos a un sujoto, y un metado pare inyectar sujel 
utiizando emisiones de inyecciôn de alta prosidn quo no entran en contacto 

dichos sujetos. Mamas, cliche mâqulna Para  inyoctar liquidos, due ham pa 
de oslo invento, mejora Is inyeccion de sujetos al reducir el riesgo 
contamlnaciori de dicho si4eto y simpktica et asec do to roÆqui 

Adicionalmente, el control automØtico do Is mÆquina pot parts do un oporado 

� su fAcl inlegraOi5n a una nstalaciOn do produccian tampion hacen Porte de 

mªquina mejorada Para  inyoctar liquidos quo haco Parts de este invento. 

La nÆquina Para inyactar liquidos do este invento as una construcciOn durable 

de large vida, qua requerira paces a ninguna reparaclon par parts del usuaho 

in largo as su vda Este mâquina as %ambien de constoiccion relativamen 

pow costosa pare Increnontar su atractivo an el mercado y pot Ia tanto 

mismo sere bastante amplio. Finalmente, tome las ventajas y objetiv 

precedentes do la maquina Para inyectar liquidos do este invento so Iogran s 

iricurrir an desventajss relatives imporlailtes. 

BREVE DESCRIPCIôN DELAS GRAFICAS 
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La Figure I ropresonta an forma esquemÆ%ica Is MØquina pare Inyectar tiqu4os 
an una incorporaciOn qua no incluye reservorio ni reciclajo de sustanci a 
inyectar; 

La Figure 2 represents an forma esquemÆtica Is Maquina pare Inyectar Liqui 
an una nCorporaciOn quo iricluye on reservorlo pore no exists reciclaJe 
Sustancla a nyectar; 

La Figure 3 represents an forma osquemØtica Is Mâquina para In 

an Una incarporacian qua incluyo on roservorlo y reciclaje de 
inyectar; 

La Figure 4 represents an forma esquemØtica is Maquina para Iny 

an una incorporación  qua incluye dos roservorios y reciclaje do 
in yecta r; 

La Figure 5 represents on forma esquemtica Is Maquina para Inye 

an Una ncorporacion con (a capacidad pare agregar ozono a to 

in yectar; 

La Figure 6 muestce at exterior de is MØquna para Inyoctar (iqukios an 

incorporadon qua incluye un drenaje; 

� La Figure 7 slusim e( exterkir de Is Maquna pare Inyectar liquidos on 

incorporacion que iiicluye un area de recepciOn junto con el dronaje; 

La Figure S as una Vista isometrics del aparato do Is inyecciOn de este invent 

con una vista frontal del mismo; 

La Figure 9 es una vista desde an-Fba del aparato ilustrado an Is Figure 8; 

La Figure 10 as una vista del aparato ilustrado an las Figures 8 y 9. ilustrando 

pane posterior del gabinote; 

La Figure 11 as una vista lateral de one porción del aparato ilustrado an Iz 

Figures 6 a 10, indicando on sistema de canal y bends transportadora montac 
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an riche canal 

La Figure 12 as are vista deeds dobajo de una cabeza its inyeccion del apa 
ilustrado an Is Figure 11 a lo largo dole lines 12-12; 

La Frgura 13 as una vista de seccion transversal do Is cabeza de inyecdOn 
aparato do inyeccion sin aguja ilustrado on las Figures 8 a 12, indlcando Un 
tubular all! colocado; 

La Figure 14 as one vista vertical do Is tape del extreme do ontrada as fluido 
aparato do inyecciOn ilustrado an las Figures 8 a 13; 

La Figure 15 as una vista parcial de seccion transversal do una cabeza 
inyeccion del aparato do inyección ilustrado an las Figures 8a 13, indicando 
filtro de dEsco alit colocado; y 

La Figure 16 as una vista del aparato do inyeceion ilustrado an to Figures 

indicando Un lado posterior sin puertas; 

DESCRIPCION DE LA INCORPORACIÔN PREFERIDA 

La Figures I a B Ilustran multiples incorporaciones do sisternas do inyeceiOn 

agate construidas de acuerdo con este bovento. En consecuencia, este invier 

as Un aparato de inyeciOn sin agujo 30 qua utilize una 0 area bomb 

impulsadoras do site dispanibtes an o cone , utUzan aire comprimido 

relative baja Passion (generalmente rnenor 150 Si ra generar una presi 

do saUda to suficienternente intense pare inpulsar to sustancie a inyactar 

nianera eficiento sin trsnsmitir una cantidad importante de color a die 

sustancla. En vez do oporar continuanente pare mantener is presôn  caveat 

to bomba impulsadora 32 pare una vez obtenida riche prosion. Code born 

impu(sadoca 32 estÆ conectada a are 0 Ms cebezas 34. Yes pre1eribe pro 

neGosario qua la vÆlvula do control 36, unloads an una lined do alimer,taclon 

que "a deede el costedo de site prestn 40 do Is bombs impulsadora de afro 

a una o miss cabezas 34, Se abra pars permitir quo Is sustancia a inyectar on 

costado do eRa pieeon 40 be Is bomba impthsadora do aim 32 guys a traves 

Is boquilla o boquillas 42 do Is cabeza 0 cabezas M. Cuanda esto ocurre, 



baja Is presion y Is bombs impulsadora do aim 32 solo opera Ia suficiento 
reostablecer Is pre&on doseada. 

Es preferible pero no necesarjo qua Is vlvuIa do control 36 sea caw do di 
Is sustancia a inyoctar desde Is bombs impulsadora de aim 32 a Is cabs; 
cabana especilicas 34 al qua el usuario cases suministrar Is inyocoión; 
embargo y de manors alternative as coloca una vÆ(vtiIa sepereda mire is boi 
impulsadora do aim 32 y card cabeza 34 con sustancia a inyesar par di 
bombs inipuisadora de aim 32, pare quo el usuario puoda detomiir,ar cu 
cabezas 34 seven uthzadas pare Is inyeccon. 

Como alternative, on vez de to valvula de control 38 0 )as valvulas separai 

19 entro la bombs impulsadora de aire 32 y cars cabeza 34 con sustanci 
inyectar por dicha bombs mpulsadora do aim 32, se active una vÆlvula piloto, 
desactiva y controla Is suasion generada por una bombs impulsadora do aim 
dada. 

La bombs impulsadora do aim 32 contiene sotarnente one pequena cantidad 

sustancia a inyoctar es preferible pen no necosarFo quo reciba dicha sustanci 
inyoctar del resorvorio de suministro 46 mªs carcano, minimizando asi 
cant%dad total do sustancia a nyectar presents an a maquina. 

Cede cabeza 34 an Si Poses multiples caracteristicas Unicas. 

S 
La cabeza 34 as on cuerpo huoco con apertures 48 coma de Is parts inferior 

coal Be conectan una a miss boquillas 42 do fØcil desconoxion. Code boquilla 

tiene in extremo de entrada y on extreme de salida. Es preferible pero 

necesario quo el extremo de entrada estØ dontro de Is caboza 34 on on punk 

suficionternonto distanciada del interior do Is pared de dicha cabeza 34, 

roanera quo cualosquiora particulas do Is sustancia a inyoctar tenderan a ca 

on ni,oI inferior con respecto al exireno de entrada do Is bocluilla 42, y asi 

entrarÆn ni tapavÆn in boqui%a 42. 

Es preferible pero no nocesario qua el dfâmetra interior do las boquilllas 42 

soleccione do mangra tal quo Is tension de superficio de una sustancia 

inyoctar evitara quo dicha sustancEa page par una boquilla 42, salvo qua 
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bombs impulsadora do sire 32 haya presurizado Is sustancia par encima 
presion atmosforica. El thametro as prefodbtemente menor a O.WM arn 
pulgadas). 

Es preferible pero no necesario quo al interior de Is cabeza 34 exlsta on I 
hueco $2 quo comunique Is lines de alirnentacion 38 do Is bombs impulsa 
do sire 32 para qua cualquier sustancia do inyecciOn qua ingrese a Is cabezi 
dabs hacerlo a travOs del tube 52. Existon multiples apertures an Is pared 

tube 52 perpendiculares al acceso longitudinal al mismo; as preferible qua e 
una apertura corcana a cada boquilla 42 para ecluilibrar Is presion d 
sustancia an cada boquilla 42. La introducción do Is sustancia a inyectar a 
cabeza 34 an mU1pes siVios an vez de one solo, tiende a increments 
turbulencia on Is sustancia a inyoctar an Is cabeza 34 y par lo tanto, rflinim12 
tendoncia do cualesquiera partfculas dentro de Is sustancia a acumulan 
taponar Is boquilla 42. 

Nuovamente, as preferible pero no nece$ario quo as coloque on filtro entro 

lines de alimentacion 38 y cualquier boquilla 42 asociada a cliche cabeza M. 
utilizar el tube hueco 52, el nlismo comunica can dcha apertura; y as proferit 

pero no necesarFo qua dicho tube hueco 52 contenga, al igual quo el filtro, u’ 
pelicula removible alredodor de Is pared del tube hueco 52 quo sea parable 

acceso longitudinal del mismo. 

Es preferible poro no nocesario qua Is cabeza 34 cuonte can Un diseæo 

manors we S memento de Is insiSacian, an punto at interior de Is cabeza 34 

oncuentre on el punto de elevación mas alto. Ceres de dicho punto, Is cabeza 

tondra una aperture de escape 60 para qua cualquier gas contenido an 

sustancia a inyoctar quo ingress a Is cabeza 34, tienda a fluir hacia y a travØs 

cliche aperlura do escape 60. Es importanto remover at gas do Is sustancia 

inyectar quo so encuontre an Is cabeza 34, porquo aunque la sustancia 

inyectar as osoncialmento no comprimibbo, el gas si puedo ser comprimido; 

manera qua cuando Is bombs impulsadora de aim 32 Pam, a sustancia 

inyoctar no serØ forzada a traves de ninguna boquilla 42 par Is borni 

impulsadora de aire 32, sine qua serÆ atrapado, expandiendo el gas comprimid 

Es proferible poro no necesada one lines do retomo 02 unida a in aperture 



H 

escape 60, Para retomar cualquier sustancia a inyectar foaada a troves 
apertura do escape 60 par el gas comprjmido y atrapado, hacia el reservorio 

Es preforiblo poro no necesario qua Is Ilnea de aIimentacon 38 y la lines 
retorno 62 seen tiexibles Para taciaar o mo*nieri%o do Is cabeza a cabeza 
distintos sitios. Sin embargo  he lines do alimentacron 38 y Is lines do retorno 
podrian ser rigidas, 

Es preferible porn no necosario quo la valvula 64 se oncuentre an la aperture 
escape 60 (o an la lines de retorno 62). Dicha valvula 64 puode ser one VÆ(4 
do operaciOn manual porn as preferiblo quo so oporacior, sea eiectrOnica. 

Es pre%eribe poro no n000sario quo code cabeza 34 as encuentre nontada 
una superficie denominada superflcio do trabaj& 66, Is coal as preferible p 
no necesarFo quo as encuontre sobre oP gabinete. Es preforibie porn 
r,ecesario quo el montaje sea all quo Is cabeza 34 poodle ser rotada sabre on 
man; ejes, de proferencia sabre tres ojes ortogonales. Este so logra Per cualqt 
mØtodo conocido en at Ærnbito, coma poc medic S to fsdon do to cabeza 
una abrazadera quo puedo abdrse 0 carouse 0 ser aflojada y luego ajustada. 

Adicionalmente, as preforible qua la aura de Is cabeza Per oncima de 

superficie do trabajo 66 sea ajustable. Nuevamente, esto as logra par media 
matures conocidos an el Ænbito, come el montaje do abrgzaderas sobre I 

soporte qua muscle ser elevado 0 doscendido, ej.: car, on cilindro hidrtullco 

tomillo rotante. 

Al existir multiples cabezas 34 dirigibles de manera independiente, lamb 

existen multiples tecnicas opcionares do inyecciorl. Per ejemplo, Is ipyocc 

puede ocurrir doodle multiples d$recclonos simultØneamonte o do man! 

sucesiva; el Ængulo de entrada Para Is inyeccion dosde una 0 mars cabezas 

puedo ser cambiado simultÆneamonte 0 de manse sucosiva; Se PUOC 

contrarrostar las fuerzas de una o mas csbezas de inyecciOn 34 pare estabili 

Is posicion del sujeto de is al al eviler 0 minimizer el movimiento 

suje%o, quo Poodle set causado cuando Is inyecciOn ocurre desde una dirocci 

el patron de inyecclôn gonorsdo per las boquiljas 42 de distintas cabezas 

as puoden contrarrostar pare lograr una mayor donsidad on Is inyecciOn on 
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punto do Is qua so lograria obtenor al utilizer Unicamente Is cabeza 34, 
las limitaciones fisicas qua dictan los ospacios r&lueridos wire las be( 
adya centes. 

La pane superior do Is superfide de trabalo SC to cuaL comb so monoic 
anteriormento as prefenible pare no necesario qua sea Is parte superior 
gabinote, as preferjble 

porn no necesario qua as encuantre an angulo p 
recolectar el exceed do sustancia a inyoctar y utilico gravedad pare hacer q 
fluya a Un dronajo 68 y de proforoncia pare no nocesadarnente, una policu 
Dicha policula puede ester contra to corriente con respecto al drenale 68 
donUt del drenaje 68. Como opcion, on vez do We center con to gravedad, 
puede colocar una bombs do recoloccón on 0 adyacente at drenaJe 68, 
comuntacôn fluda con el msmo. Dicho drenaJo 68 podria opclonalmonte inci 
Un area do recopcion al cual fluiria Is sustancia a inyectar rocolectada de 
superficie do trabajo 66. 

Existed multiples opciones pars el suministro de sustancia a inyectar a to boo 
imputsadora do aim 32. Es deco quo una Iuerke 44 do suslancia a inyec%a, 

conecta a y esta an comunicacion fluida con el costado do entrada 70 do 

bombs inpulsadora do aire 32. 

Es preferible pare no necesario quo un filtro 72 asignado come filtro principal 

sustancia a inyectar, Se ubique entre Is fuente do sustancia do inyoctar 44 y 
S

 
bombs impulsadora do are 32, sobretodo on case do no utilizar sustancia 

inyectar previamente filtrada. 

En caso do no desear una lines de rotomo 62 do Is cabeza 34 ni rocotec 

sustancia a inyectar de Is superficie de trabajo 66, Un contonedor al cual as lie 

Is sustancia 0 Un reservorio 46 an S cual as coloca riche sustancia, puec 

sorvir comb fuente 44. La gravedad puedo causer qua Is sustancia a lnyec 

fluya desde to hiente a is bomba mpusadora do are 32. Sin embargo, 

proforible porn no necesanio qua Is fuente este prosunizada per cualquier me 

74, bien conocida an el Æmbito, con gas pare hacor qua la sustancia fluya, 0 

inserts una bombs 76 entro Is fuente y a bombs impulsadom do aire 32. E 

mejora el desempeno de Is Maquina pare Inyectar Llquidos 30 y tiendo a ev 

Is omision de gas deeds Ia sustancia a intyectar, causada per 0 bon 



impulsadora do afro 32 an a auseMa do Is fuerite prosurizada 740 una: 
76 entre (a tuente y (a bomba impusadora de sire 32, croando on vacia 
costado do baja proslØn 10. 

Al insorlar una bomba 76 entre Is fuonte y Is bomba impulsadora do afro 
doride oxiste una Ilnoa de retorno 62 0 on dronaje 68 doodle Is superficie 
trabajo 66 o tanto Is lines do retomo y el dronaje 68, as preforiblo pero I 

necesario quo tanto Is lines do retomo 62 y el clarets 68 tluyan at conteriedw 
el rosen’ojia 46 ci quo funcione coma fuento 44. En este caso donde to fuer 
estØ prosurizada podrian emp(earso vaivulas do chequeo en to ((nsa do Mo,’ 
62 y (Thea de dronaje 78 an uns farrna conocida en at ambito; pero Is bombs 
recolecciOn tondr(a qua suniinistrar el Ilujo desde is lines de drena)e 78. Y, car 

alternative adicional cuando is bomba do recoeccion estimule el fiujo desde 
lines de dronaje 78, una lines desde a fuente as podria combinar con Is lines 
rekorno 62 y Is lines do dronaje 78 utflizando vÆlvulas do chequoo 
cualesquiera do las rnaneras conocidas on at Arnbitc, con a lines cornbina 

deeds a bombs 76 entre Is fuonte y Is bombs impuisadora do airo 32, Si dicj 

bombs 76 Se utiliza, 0 Si no, as dirige hacia oP costado de baja presion 70 de 
bombs Impulsadora do are 32. 

Es ademªs preferible porn no nocesaria qua tenga Is capacidad pave removE 

filtro principal de sustancia a inyoctar 72 rnientras qua is Maquina 30 

ancuentre an funcionamento. Este permitiria quo el fll%ro principal do sustanc 

� iriyectar 72 pueda set aseado 0 r&emplazado sin interferir coil a production. 

Un ejernpio do OSITUCtUTS pare lograr said as contar con Is presencia de ur)a 

(flea 80 desde Is tuente quo converja an dos moss paralefas, carts una con on 

finro principal do sustancia a inyectar 72. Una valvula an el punto de 

convergencia a vIvuIas de encondido-apagado 82 an cada lines parable 

anterior at fltro principal de sustancia a inyectar 72 selections cuài de ellas 

operarÆ. Las lineas paral&as podrian reunirse antes a at momenta de ingresar a 

cualquier bomba. Un ejeniplo do estructura alterna consists an on reservQrio 

auxiliar 84 ubicado on of mismo sentido de Is corriente desde el tikro principal do 

sustancia a inyoctar 72 anterior a cualquier boniba. Esto pentilo to remoclOn do 

dicho fUt!o 72 an to ausencia de sustancia a Injector en el pærnor reservoriD 46, 

n*ntras quo permenece suficlenta sustancia a Inyectat an el segundo reservorlo 
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84 pars suplir Ins necesidades de Is Maquina 30, per Ic monos durante el tiempo 
quo Se roquiere Para reemplazar el filtro principal de sustancia a nyectar 72. 

Code cabeza 34 incluys proforiblo pero no necesariamente, on primer extra 
86 y on segundo oxtronio 88, asi como una aperture 90 doriominada apor1 
de limpieza’, Is coal as preferible pare no necesaria quo so encuentro ubic 
ya sea an el primer extreme 86 0 el Segundo exlremo 88 do la cabeza 34 0 

major, an ambos extromos 86 y 88 do Is cabeza 34. Como so nornbre lo mdi 
Is aperture de llmpioza 90 facilita la limpieza de Is caboza 34. Se pw 
introducir al interior de Is cabeza 34 un cepillo. on chorro a erosion 0 on asper 
a moves de to aperture do lmmpieza 90. Dicha aperture do lirnpieza 5$ cierra 
proforencia pare no nocosariamente con one vÆlvula ubicada an cliche apert 

� do limpieza 90. 

Come option, as  puede unir una tapa rernoviblo Ilarnada a"tape del extreme? 
Is cabeza 34 sabre Is aperlura de limpieza 90. Este so puede lograr de ul 
nanera qua as conocida an el Æmbito, coma per media de Is union do hilos an 
aperture do limpieza 90 y on Is tape del extrerna. 

Es preferible poro no necesarlo qua se coloque una banda transportaiora sin 

94 adontro 0 adyaconte a la pane superior do Is suporticie do Irabajo 66. Dk 

banda 94 Have a los sujetos cares de Is canon 0 cabezas 34 para quo pue 

ser inyectados. Es prefonible pare no necesarLo qua Is banda 96 cuente 

S
 

apertures 98 pam quo Is cabeza o cabozas 34 puedan 5cr puestas per deb 

de Is banda 96 y per oncima a al misma nivol de la banda 96. 

Es proforible porn no rrecosario quo L9 velocidad do a banda sea variable; 

movimiento do Is banda 94 puede 8cr continuo o incremental; y as proferiblo q 

Is banda 94 utilice fronos electronicos Dare asegurar quo Is banda 94 PE 

rapida y complotamento cuando asi as dosea. 

Aunque ía MÆquina 30 puede 8cr operada manuafrnente, Os preferible porn 

necosanio quo incluya on computador, coma on controlador lOgico pro9ramabl4 

Este computador on consocuencia, utilize pretoniblomente microprOce& 

programables e incluyo las caractoristicas tradicionalos do on conputador, 
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Is memoria, 

Un usuaflo puede pmgramar an el computador Is duracior, de Is emisión de Is 
ny000i6n, Is pre&On do Is misma y at perlodo entre omisiones, aunque as 
pueden establecor parØmetros por defecto an oP computador de Is fabrics. Es 
proferible pero no neceserlo quo at compi4ador sea capaz de guarder multiples 
pwgrsmas qua pueden ser utilizados a voluntad, Es proferible pew no necosarlo 
qua Is duracon do Is emision de Is inyecciôn pueda  varier de no inyeccion a 
inyoccion continua. 

Adomàs,  as proferible pare no necosario qua op computador sea capaz de 
controlar or movimiento do to bonds transportadora 94 y do sincrotizar dtho 
movimiento con Is emisiOn do inyocciOn pare seleccionar el efecto doseado de Is 
nyecctn. Par ojemp)o, at conputador podria, preferiblemente porn no as 
necesario, hacer qua Is inyeccion ocurra Unicamente cuando Is banda 94 pare 
par to tanto generc puntos de Ingram do Is sustancia a inyectar an oP sujoto quo 
son vittualrnente desaperethidos; o pm at contrarlo, el computador podria causer 

qua at inyecciOn ocurra cuando Is bonds 94 as este moviendo pare crear una 

aperture en at sujeto quo rosultarâ  an suavizante mocânico cuando el sujoto sea 

On material coma Is came. 

Opcionalmente, el computador tambien puede encontrarso an Interfase can 

varies sensores, coma On sensor quo detecta el grosor del sujeto. Luogo, un 

programs del computador ajusta unto 0 mm paramotros de inyocciOn pare lograr 

one mote proostabetda con respoclo a) su)eto; par ej.: lograr una conceritracion 

seteccionada de sustancia a inyoctar on oP sujoto. 

Adicionalmente, todas las vÆlvu(as do to MØqthna, induyerdo peco sin %m%arse a 

a valvula on Is aperture do limpieza 90 y Is valvula an Is aperture do escape 60, 

pueden preforiblemonte pare sin necesario, ostar contwladas par el computadar. 

Cuando esto as he realizado pare Is valvula an el escape do Is apertura 60, es 

prefedble porn no necesario qua el computador este programado pare abrir Is 

vÆlvula on Is aperture do escape 60 pare urla duración ospecifica despuØs de Un 

nUmero ospocitico do inyecciones. La experiencia con to MÆquina 30 perr,iitirA at 

usuario predecir con exito Is tam de acumulaciOn do gas, y par lo tanto, to 

cantidad de in#ecoiones despues do ins cuaes to vlvula an Is apertura 00 
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escape 60 dean ser abierta, as[ como Is duracidn do cada apertura, aun cuando 
as posibto establocer parametros par defecto en el computador de Ia fabrica. 
Como alternative, as puede programar ci computador con algoritmos basados an 
formulas bien conocdas an el ªmbito para calcular Is presion teódca  an 
cualquior parts del costado de aita presion 40 de Is bombs impulsadora de aim 
32, ej.: an Is lines de alimentacion 38. Luego, an Sensor de passion mido Is 
presion real. Se programs ci computador para quo compare Is presiOn real can 
Is tedrica. Como generalmento 01 aim qua Se oncuentra an las porciones do Is 
MØquina 30, qua estan an comunicacion fluid an el costado do atta prosion 40 
do Is bombs irupulsadara do aire 32 as rosponsabie par at hecho do quo Is 
presiOn real es% par debao de Is presian teorica, so programs el computador 
con un rango par debajo de Is Passion toOrica canto do Is cual as dobe 
oncontrar Is prosion real. Se programs el computador para qua active; par oj.: 
abra Is vÆlvula an Is aperture do escape 60 una a nÆs veces haste que Ia 
presion real Se hays incrementado par encftna dot limits inferior del rango do 
presiOn aceptabie. Todavia otra apcOn an Is cual Is vÆivula activada 

electrOnicamente Se utihza an Is vØlvula do apertura de escape 60, Se coloca an 
sensor on Is cabeza 34 mas cercana o preferiblemente, an at escape de 
aperture 60. Dicho Sensor puedo ser cualquiora capaz do distinguir ontre liquido 

y gas, como an sensor Optico a do pro&on. El sensor esta conectado a Is valvula 

acth,ada eiectronicamente y hace quo Is nhisma quede en posicion de aperture 
cuanda at sensor detects Is presencia degas. 

Asimisma, an caso do m&ltiples cabezas 34 algunas 0 todos los parametros 

puedon ser varfados de manera indepondiente pare cada cabeza 34, de 

preferencia pew no necesacamente. Este Se puede realizar can o sin 

computador, poro as arms prØctico utilizar an computador para oste fin. 

Es preferible pero no nocesaric qua las entradas del usuaria at computador Be 

realicen par medic do an panel do tacto selladc, Was puede tesistir is humedad 

del ambiente. Otro Instrumento do entrada resistants a Is humodad puede ser 

aceptado tambiØn. Cuaiquier instrumento do entrada canocido en el ambito 

puedo ser utilizado siempre y cuanda so conserve a una distends suficiente de 

a hurnedad del ambien%e asaciada con Is Maqthna. 

Es preferible poro no necesana qua el montaje de dicha caboza 34 as malice 



con cambios y motores conocjdos on el Æmbito, pare quo coda caboza 34 rote 
sabre tres ejos y pueda ascender a descender utilizØndolas. Estos misnias son 
de preferencia pero no necesariamente, sellados al iqual quo Sus conoxioneS a 
Is corriente, utilizando cualquier tecnica conocida an el Ænibito, Para quo no Sean 
perjudicados par Is humodad del ambFente. 

Tamblen as proferible poro no necesario quo al utilizer cualquier tecnica del 
àmbjto, como alambres, comunicaciôn con frecuoncia radio 0 comunicacion 
infrarroja, dichos motores y cambios queden controlables remotamente. Va quo 
esto as bien conocido an el ambito, osth Se puedo roalizar par media do an 
instrumento do ontrada, as prefers pero no as necesario quo Sea un panel do 
tacto 0 par media do un instrumonto de entrada y el computador. 

Todas las caracteristicas do Is MÆquina 30, salvo Is superflcio de trabajo 66, las 
cabezas 34, los rnotores y cambios y las lineas, as preferiblo Para no necosario 

quo as encuentron dentro do un gabinete sellado 100. Adicionalmente, como as 
rnencionO anteriormonte, as proforiblo pero no necesario qua Is superficie do 

trabajo 66 sea Is parte superior de un gabinete; y, on Is incorporacion preferida, 

Øste seria el gabinete sellado 100. 

Es preforible Para no necesario qua todo In qua ingress al gabinete sellado 100, 

ej.: alambres 0 lineas, coma line lines pare Ilenar un resorvorlo no presurizado, 
ingrese a traves de apertures quo ostÆn seFladas, preferiblemente sun cuando 

no as necesario, con juntas do caucha. Para mantonimiento, as proferiblo pero 

no necosario qua existan una 0 mAe puertas 102 an Is superficie externa del 

gabinete 100; poro estas pu&tas 102 y el gabinete4 sellado 100 incorporan un 

sello, do preferencia sin necesario, una a mâs juntas alrededor de Is aperlura 0 

aperluras formadas cuando Is puerta 102 estÆ abierta. 

Pare minimizer Is presencia de mmcroorganismas an Is sustarmia a inyectar, 

exists Is opcion do coneclar una fuente de ozano 104 a un reservorio no 

presurizado do cualquior manera conocida on el Æmbito. Luego. Se perniite qua 

el ozano 104 borbatee an Is sustancia a inyectar de dEcho roservoljo. Esto, par 

ejernplo. as podria realizer conectanda Is fuento do ozono 104 a traves do un 

regulador do prosOn y vAlvula al reservorio cerca a Is parto inferior de dicho 

rosorvorio. Y, coma as indico anteriormonto, osta valvula y toda otra asociada 
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con Is Maquina 30 estØn preforibte pero no necesariamente, controladas par el 
coniputador. 

Dado quo Is introducckon del ozono 104 consume algo de tiempo, as proferible 
Pero no necesario contar can on roservorio no prosuhzado an code una do dos 
lineas paralelas y qua Una 0 mØs vØlvulas contralen coal as el roservorio quo 
recibe el ozono y coal $o ostØ utilizando pars suministrar Is sustancia a inyectar. 
Esto as realize de manors similar pars Is utilizacion de los dos filtros principaos 
do sustancia a inyectar. 

Asimismo, coma so indlco antoriormente con respecta at filtro principal do Is 
sustancia a nyoctar, los dos resorvorts pueden ester an eerie con el rosorvorlo 

qua ostÆ contra Is corriente, utilizado pace Is introducción do ozono 104 a Is 
sustancia a inyectar, miontras quo los resorvorios qua van an el mismo sentido 
de Is corrrente so oncaran do las necesidades operacionalos do Is Maquina 
para Is sustancia a inyectar. 

De nianera similar, as preferible porn no necesarFo quo el sujeto a inyectar sea 
tratado can ozono 104 antes de recibir Is inyeccion. Asi comb as doscribio 

previanonto, el ozono 104 borbotea a troves del reservorio do ague qua 

contiene agua. Luego, existon tres apciones. El sujeto as poodle poser par el 

ceseriodo do agua, e agua we contiene ozono Se puedo transfoær par cualquier 

oratorio bion conocftlo an el Æmbito relacionado con el mantenimiento do on 

roservorio a traves del coal pasarÆ el sujeto, 0 Se poodle Ilevar el ague con ozono 

por aspersion sabre el sujeto nor cualquier metodo conocido an el Æmbito. 

Es preferible porn no nocosario qua cualquier porcjon de Is MÆquina 30 quo 

entre on contacta con el sujeto o can Is sustancia a inyectar, cumpla can las 

especificociones slimenticias qua son conocidas an este ambito. 

TambTOn as preferible porn no necesario qua on escudo protector removible 106 

cubra Is superlicie de trabajo 66 y las cabezas 34 do manors tal quo el usuario 

no poodle tocar las boquillas 42 o el flujo de sustancia a inyectar. 

Es proforEble pero no nocesario quo dicho escudo protector 106 sea 

transparonte. Y tambien as preferible peru no necesario qua las sensoros 0 



trabas determiner, do cualguier manera conocida an el ªmbito, an  quØ in 
osta instalado dicho escudo protector 106 y as( evitar quo a MÆquina 30 
inyecciones cuando et escudo 106 no ha side instalado, 

Es evidente quo el aparato do inyecoiOn sin aguja previamonto mencionado 
puede tomar multiples formas proforentes, segün Is aplicacion do use do Is 
maquina. Sin embargo, an lo relaconado con produccón amoiitcIa 0 

instalaciones de pmduccion, exists on interes an on aparato do inyecciOri sin 
aguja y on metodo para so utilizacion qua puoda ser incorporado an one lines do 
pcoducciOn continua. Adicionalmente, el aparato do læyocoion sin aguja do este 
invento tambien dabs involucrar caracteristicas quo faciliten Is operacion, 
mantenimionto y el aseo de Is mÆquina an on procoso do produccion continua. 

40 Aderi el aparato do inyoccion sin aguja mejorado minimiza el tiempo muerto 

de limpieza entre lances y reduce Is contaminacion potencial do los sujetos a 
nyección al eliminar is exposicion del fluido de Is inyoccion a los punlos do 
conexion salientes on Is cabeza del colector. 

Con base an Po anterior, las Figures 8 a 16 ilustran otra incorporaciOn do on 
aparato de inyocoion sin aguja 130 do este invento. La Figure 8 ilustra el ’ado 
frontal del aparato de inyocoion sin aguja 130 quo incluye on gabinete 134. on 

area de rocepcion 136, one banda transportadora sin fin 138, cabeas de 

inyecciOn 140 y on panel do control 142. Accents, el aparato incluye on 

reservorio removible primario do fluido 144 conectado al gabinete 134 Se 

� entiende quo el aparato de inyeccion sin agu$ 130 de este invento tarnbien 

podrA incluir on escudo protector unido al gabinete 134 pam protegor at 

operador de entrar an contacto con los componentes móviles o Is aspersion de 

Is nyecciOn durante Is operaciOn del aparato, 

Como as ilustra an Ins Figures 8 y 9, el gabinete 134 consists an one 

construcciOn tipo caja 0 incluye on frente 146, on ado posterior 148, on extreme 

derecho 150, on exireno izquierdo 152, on lado superior 154 y on lado Inferior 

156. El gabinete 134 puede ademas incluir rodachinas 158. El gabinete 134 

tambiôn incluye on canal 160 remade an so totalidad an Is parte superior 154 

pare recolectar y diægir el fluido an exceso hacia el area do rocepcion 136. Dicha 

area do rocopción 136 as one con el gabinete 134 y so oxtiende hacia fuera 

desde el extreme derecho 150 del gabinete 134 pars recoloctar el exceso do 
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fluido do inyeccon. 

El area do recepcion 136 incluye un drenaje 162, el cual libera el fluido do 
inyeccion recolectado directamonte hacia el reservorio primarin 144, 0 a una 
lines de drenae conectada directamente con el drenaje del suelo. El area do 
recepcion 136 tambien puede ser unido de forma removible at extremo derecho 
150 del gabinete 134 do cualquier nanera conoorda a aquellos familiarizados on 
el âmbito para ovftar quo el exceso de la sustancia a inyoctar caiga sobro 
superficies indesoadas o el equipo. 

Haciendo roforencia a Is Figure 10, date muestra el lado posterior del aparato de 
inyeccion 130. El lado posterior 146 del gabinete 134 incluye puertas grandes 
164, bisagras de puoda 166, un mecanismo para seller y asogurar Is puorta 168, 
una entrada de poder principal 170, multiples puertos do salida de aim do rapida 
conexiOn 172 pam alimentar bombas 0 valvulas activadas externarnente, y un 
puerto do entrada de allmentacion 174 a traves del cual pass el fluido bombeado 
dosde el reservorio primate 144 a las cabezas do inyeccionl4a. El lado 
posterior 148 del gabinete 134 tambien incluye un puerto de entrada do eke 
comprlmido 175 pore el suministro do aire -comprimido at gabinete 134. Es 
evidente, ademØs, quo o pane’ de control 142 so ercuen%ra montado an el ado 

posterior 148 del gabinete 134 con un soporto 177. 

Una major lustraciôn  an Is Figure 11 nuestra qua el sisterna do bande 

transportadora 138 as encuentra montado an el canal 160 para podei’transporter 

a los sujotos a inyección a traves del aparato 130, desde el extremo derecho 

150, pasando par Is cabeza de inyocciOn 140, at extrerno izquierdo 152 del 

aparato do inyoccion 130. 8 sistema de transports 138 incluye una banda 176 

con multiples apertures 178 (major ilustradas an el a Figure 9) formadas alit para 

qua el exceso do fluido de inyeccion pueda pasar per Is bands 176 at canal 160. 

Las apertures 178, ademas, permiten qua un sujelo sea inyectado con una 

cabeza do inyeccion 140 ubicada on un punto pordebajo do Is bands 178. 

El sistema de transporle 138 as encuentra montado an el gabinete 134 utilizando 

una eslructura do soporte 180 y un mecanismo do empuje 182 (come as 

rnuestra an (a Figure 16). Mennas quo in Figure 11 (ustra at sistema do 

transports 138 puesto an el canal 160, el sistema do transports 138 puedo ser 
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colocado an Is parts superior a sobre el gabinete 134 an cualquier manera 
conocida por aquØlos familiarizados an el ambito, de manera quo permits el 
movimiento del sujoto do inyeccion por las cabezas de inyecclon 140. 
Adicionalmente, el sistema de transporte 138 puede contener un sensor, comb 
un sensor option, Pam ubicar a los sujetos de inyecclan a lo largo do Is bands 
176. Dichos sensores pueden ester ligados remotamente a un controlador 0 
computador Pam ndicar an quØ momenta los sujotos eaten an posicion pare ser 
romovidos do Is bands transportadoral78. 

Las cabezas de inyeccion 140 as encuentran fas an Is parte superior 154 del 
gabinete 134 por medic de un sistoma de montaje 184. Dicho sistema 184 
incluye un soporte 186 Y tine abrazadera 168 m&Aes pare soporlar cada cabeza 

� de inyeccion 140, pemiitiendo que Is cabeza de imiyeccion 140 Se sieve 0 
descienda a cualquier posiciOn vertical a in large del soporle 186, incluyendo por 
debajo de Is banda transportadora 176. Es preferible qua las cabezas de 
inyecciOn as encuontren ubicadas de manera qua estØn a no mae de 5.08 cm 
(dos pulgadas) del sujeto a inyeccion; sin embargo, as posiblo utilizer cualquier 
altura de inyecoion. 

El sistema de montaje 184 permite In rotacion de cada cabeza 140 sobre Sli ele 
central 190, pormitiendo quo vane el Ængulo de las emisiones do inyecclon. 
Adicionalmente, el sistema de montaje 184 puede incluir tomillos 192 u otros 

mecanismos do ajuste para elovar sun rnâs  Is altura do Is cabeza do inyecciOn 

� 140. 

Come alternative, las cabezas de inyeccion 140 as puedon montar at gabinete 

134 an cualquier sitin a de una manera qua permits a cada cabeza de inyecciOn 

140 rotar sobre tres ojos orlogonales, incluyendo sistemas automatizados de 

montaje controlebles remotamente o par computador. Adicionalmente, al mostrar 

dos cabezas do inyeccion 140 as ye qua una sole cabeza 1400 flS de dos de 

estas se puedon requenir pare una aplicacion de inyec&on dada. 

Haciendo referencia a las Figures 12 y 13, so muestra una vista detallada de Is 

cabeza de inyeccion 140. Dicha cabeza 140 incluye un miembro tubular hueco 

194, multiples boquillas do inyecciOn 198 y tapas pare los extremos 198, 200. Es 

preferible qua Is construccion do las cabezas de imlyecoión y componontes 
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relacionados as roalice con acero inoxidabre; sin embargo, Is cabeza 
inyeccion puede ser construida an cualquier material canocida a aquE 
familiarizados an el ªmbfto, quo sea capaz do soportar las alias presiones 
sistema qua requieren los sujetos a inyeccian. 

Tel como as ilustra an Is Figure 13, el miembro tubular 194 cuenla con Una 
superficie cilindrica externa 202, unà pordón supecor Indicada generahnente 
con 204, Una pardon inferior indicada goneralmente con 206, y extremos 
abje,tos opuestas 206 y 210. Los extremes abiertos 208, 210 del rfliembrc 
tubular 194 incluyen ftlos pam remover Is union con las tapes its los extremos 
19$, 200 del miembro tubular 194. Dicho miembro tubular 194 tarnbien incluye 
apertures de inyeccion 214 colocadas sabre Is porciOn inferior 206. Al remove, 

� las boquillas 198 del miembro tubular 194, las aperturas de inyecclon 214 y los 
extromos abiertos 208, 210 del miembro tubular 194 as puedon utilizar coma 
apertures de limpieza cuando as roquiere limpiar el aparalo 130. Como 

alternative, a limpieza de las boquilras 198 y Is oabeza 140 puede ser realizada 

con las boquillas 196 colocadas sobre el colector. 

El nhiembro tubular 194 tambien incruyo una apertura de escape 218 colocada 

some so pardon superior 204 cerca at oxtremo 210. Dicha aperture do escape 

216 as utilize como puerto do escape de presionfsalida do aire pars ovitar 

acumulaciOn do aim an Is cabeza de inyecciOn 140 durante Is operaclOn del 

aparato 130; an consocuencia, Ia aperture de escape 216 as ubica de 

preferenda an el punta de elevaciOn ones alto sabre la cabeza de inyecciOn 140. 

Una lines de fluido do rØpida conexión 218 Se one ala aperture do escape 26 

pare ovacuar acumulacion de aim on Is cabeza do inyoccion 140 durante Is 

opera cia n. 

Tel como so muostra an Is Figure 13, las boquillas de inyeccion 196 as uflen do 

forma removiblo a cada una do las apertures do inyeccOn 214 con una roses do 

retención 197. Mantras qua as muestran las boquillas 194 aseguradas an las 

apertures do inyecciOn 214 utilizando una rosca its relenciOn, las mismas 

boquillas 196 pueden ser parts Integral do Is cabeza de inyecciOn 140 0 ester 

unidas do forma removible a las apertures do inyocciOn 214 an cualquier manora 

conocida a aquØllos familiarizados an el Ørnbito. 
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Haciendo referancia nuevamente a Is Figure 12, code boquilla do inyecciOn 196 
cuenta con un orificio 220 para suministrar el fluido do Is inyecciOn at sujeto de Is 
misnia. Es preferible quo el orificio 220 an care boquilla 196 sea manor a 0.0635 
cm (0025 pulgadas) y soda sun major Si tuviera aproximadamente de 0.01524 
cm (0.006 pulgadas). Las boquillas 196 y tornhllos 197 son removibles con elfin 
do poderlos limpiar, y pueden 6cr cambiados con facilidad segun el sujoto a 
inyoctar y las motes do inyeccion cascades. Adicionalmente, y consislente con 
Ise indicaciones do este invento, sera evidente para one persona familiarizada 
an at Æmbito quasi orificio 220 an las boquillas de inyeccion 196 puoden exceder 
los 0.0635 cm (0025 pulgadas) se96n at tipo y/o el grosor del sujeto a inyectar. 

Las boquillas 196 as construyon a partir do zafiros o do cualcluier material 
conocido a aquellos tanhiliarizados an el Æmbito, quo sea capaz do sopotar las 
altas presiones do las emisiones de fluido quo requieren los sujetos a inyoccion 
sin aguja. 

La Figure 14 ilustra Is tape remaviblo del extreme 198, utilizada pare seflar at 

extreme abierto 208 del miembro tubular 194. Dicha tapa 198 incluye on puerto 

do alimentaciOn 222 con one entrada 224 y one salida 226, a travOs del coal as  

recibe an primers instancia el fludo de inyeccion bombeado a Is cabeza do 

inyeccion. La ontrada 224 cuenta con un tarnano adecuado pare recibir Is 

conexion do alimontacion fluida. La salida 226 cuenta con un tamano adocuado 

para recibir el extreme abierto 208. 

Adicionalrnente, Is tapa del extreme 198 incluye un penuche conipailimiento 228 

colocado dentro del puerto do alimentacion 222, adyacente a Is salida 226. La 

tape del extreme 198 tambien incluye on am 0, 230 (come as muestra an Is 

Figure 15) ubicado an to salida 226 para asogurar el ciono ajustado ontre el 

extremo 208 d& miembro tubular 194 y Is tape del extreme 198, 

Os to misma manors, as utiliza one tapa removible del extremo 200, comb Se 

muestra an las Figures 12 y 13, para seller el extreme abierto 210 del miembro 

tubular 194. Dicha tapa 200 incluye una cavidad 232 an el centro do Is tapa 200 

cuenta con on tamano qua Is pemiite recibir el extreme 210 del mlembro 

tubular 194. 
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Adonias, Is tape 200 incluye on era 0, 234 para asogurer on ciorre ajustado 
entro el extreme 210 del n,iembro tubular 194 y Is tape 200. 

Los extremes 208. 210 del miembro tubular 194 as encuentran sellados durante 
one lance do praduccion con tapes de ajuste manual 198, 200 el miembro 
tubular 194, pare qua el borde perifØrico de code extreme 208, 210 termlne 
entre an contecto con los arcs O" 230, 234, como so muestra an Is Figure 13. 

En consocuencia, durente one tenda de produccion, el fluido entrants no entra 
on contacto con safiontes, ranuras u hoyos quo so pueden oncontrer an 
cualosquiera do las tapas 198, 200 0 los extremes 208, 210, fecilitarido as[ el 
procoso do Iirnpieza. 

Adoniªs, debido a qua el ftuido do inyeccion residual no quads atrepado an las 
salientes ni paean Per all!, $o reduce el resign do contarninacion del fluido, 

Adicionelmente, a conflguraciOn do Is cabeza de inyecciOn 140 puede aumentar 
Is vida Util de Is cabeza de inyeccian 140, ye qua las salientos 0 ranuras 

oxpuestas a condiciones do ecidez (fluido limpador o do inyección) tienden a 

genorar hoyos y a oxidarse fâcilmente. 

Los eros 0 230 y 234 so pueden construir a perlir do meteriales polimØricos 

tales coma politetrafluoroetileno (vendido bajo Is marca TEFLON do DuPont, Inc. 

o sus tenodores do licencia), EPOM (Ethylene Propylene Diane Monomer - 

Monomero Diane Etileno Propileno), silicone, caucho, o cualquier one material 

epropiado pare a apIicecon particular, conocida per aquôllos familiarizados an 

el ambito qua sea capaz do seller los extremes 208, 210 del mlembro tubular 

194. 

Haciondo roforoncia nuevemente a Is Figure 13, so muestra una primer filtro 

236. Dlcho filtro 236 consiste per to general de on tube huoco con one superficie 

cilindrice exterior 238 y extremes opuestos 240 y 242. El extreme 240 so 

encuentra abierto pure canalizar el fluido entrants Per el Puerto do elimentación 

222 an Is Spa del extreme 198 directemonto at filtro 236 cuando so Insists on Is 

caboza de inyecdOn 140. Se selecciana Is longitud y Is amplitud del Jiltro 236 

Pam pormitir quo cliche filtro 236 tonga luger an a cebeze do inyeccion 140 
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El fiaro 236 incluye apertures 244 formadas an Is superficie 238 a lo largo del 
filtro 236. Dichas apertures 244 as pueden ubicar an cualquier parts a lo largo de 
la extension longitudinal a circunferencial de dicho filtro 236. La canhidad y a 
ubicaciOri de las apertures 244 an el filtro 236 depends del volunien do fluja 
requerido para una inyeccion dada, lo cual tambien afecta Is cantidad do 
boquillas de iny000ion utilizadas, el tipo do fluido do inyeccion utilizado, el tiempo 
requerido pam Is inyeccion  Is presian requerida pore Is emision o Is 
conibinación do Jo anterior. 

EI hltro 238 tanbien Inclurye un am O romovible 246 coma at extremo 240 pars 
sellar at filtro 236 del puerto do alimentacion 222 cuando dicho filtro 236 as 
encuentre instalado an Is cabeza do inyecoiOn 140. 

� Tipicamente el filtro 236 as metals an Is cabeza do inyeccion 140 con Is tape del 
extremo 200 concede sobre at extremo abierlo 210 del mienibra tubular 194. El 
oxtremo 242 del filtro 236 as inserta at miembro tubular 194 y so coloca do 

manera quo permanezca sobre y as mantenga dentro de Is cavidad 232 an el 

centro de to taps del extremo 200, como Se muestra on Is Figure 13. Cuando Is 
tapa del extremo 196 as instala an el exlremo 208 dot nhiombro tubular 194, el 

extremo 240 del filtro 236 perrnanece y as mantiene dentro del pequeflo 
compartinliento 228 wore el puerto do alimentaciOn 222. El arc "0" 248 del 

extremo 240 del filtro 236 sells sin salientes at fitro do sustancia a inyectar 236 

an so lugar. 

� Como altemativa, el filtro 236 puede ser instalado an Is cabeza do iriyecclon 140 

antes do qua as instalen las tapas 198. 200 some to cabeza do inyecciOn 140, 

con estas tapas 198. 200 ubicadas on Is cabeza do inyecci6n 140 one vez at 

filtro 236 ya he side cotocada an so interior. 

El filtro do sustancia a inyectar 236 evita el taponamiento do las boquillas sin ser 

pare integral a Is tape del oxtromo y sin roquorir una main de acero como 

cubierta 0 cualquier otra material tipo filtro fijo sobre el filtro 236. Ademas, el filtro 

236 as on filtro indopendionte quo permaneco dentro de Is cabeza de inyecc46n 

140, pernfltiendo cambiar con facilidad el filtro 236 duranto intorrupciones an 

oporacionos continuas 0 durante Ia limpieza. 

Adicionalmente, el filtro 236 gracias at sello del am 0" 246, reduce el riesgo de 
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contaminacion del fluido do inyeccjOn y del operate de inyeccion sin aguja 130 at 
evitar qua el fluido entro an contacto con cualquier saliente del filtro 236, las 
tapas de los extremos 198, 200 0 el miombra tubular 194. Dicho filtro 236 
tan,bien padre incremontar Is vida Thl do one cabeza do inyecciór, 140 silo las 
tapes de los extremes 198, 200 per encima do cualquier otra configuraclón do 
filtro, ye qua as salientes 0 ranuras expuostas a condiciones de acidez (fluido 
irnpiador 0 de inyeccion) tionden a generar hoyos y a oxidarse fÆcilmente. 

Haciendo referenda a Is Figure 13, as muestra Un segundo fitm, alternative 24Z 
Para el operate do inyecciOn sin aguja 130 do este invento. Dicho filtm 248 
consists por In general de on elemento on forma do disco con on lado frontal 250 

on lado posterior 252. El filtro 248 incluye un borde piano y perifØrico 254 

� multiples apertures 256 formadas an el filtro 248. 

Para poder instalar el Ultra 248 an Is cabeza de inyoccion 140, el lado posterior 

252 del Ultra 248 so colors an Is tape del extreme 198 con el era Q 230 do Ia 
tape del extreme 198, do manors qua el puerto do alimentación 222 quads  

cubierto por el filtro 248. Luego, as coloca el am 0" 230 sabre el filtro de disco 

248 pares quo el era 0" 230 as una con el borde periferico del filtro 254. Luego 

so coloca Is tape del extremo 198 sabre el extromo 208 del miembro tubular 194, 

sellando as1 sin salientes el filtro 248 an so lugar dentro de Is cabeza do 

inyoccion W. Durante Is operaciOn, el fluido do inyeccidn pass per las 

apertures 256 an el Ultra 248 pare remover material particulado en diclia fluido 

� do 

Aquellos familiarizados an el Æmbito podran apreciar qua Is caboza do inyoccion 

puede tenor cualquier forma 0 tamano, siompro y cuando so puoda lograr 

obtener Is presion adecuada del fluido an Is salida de las boquillas 198 Para 

podor splicer is inyecciOn sin aguja at sujeto. La cabeza de inyecdiôn 140, per 

ejomplo, an vez do toner forma tubular, puede ser redondo 0 cilindrico 

generalmento, con apertures an cualquier superficie det cilindro. Adicionalmente, 

cliche cabeza do inyeccion 140 puede confer con boquillas de inyeccion 

formadas alli, an veT de incluir on miombro tubular con apertures Para boquillas 

reniovibles. Per to table, Is cabeza do inyecciOn puedo constituir on components 

do una sola plaza, facilitanda asi Is limpieze y el ensemble. 
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Ademâs,  Is cabeza do inyecciOn 140 puede incluir apertures 214 y10 boquilla 
ige configuradas an cualguier patron deseado pare Is aplicaciOn de one 
inyeccion desserts. Las boquillas, per ejernplo, as pueden concentrar do forma 
circular o rectangular, segün el sujeta a inyecciOn. 

Continuance con Is Figure 16, el reservorio primate 144 consiste goneralmente 
do un contenedar rectangular can cuatro lodes 258, una tape objects 280 y una 
parte inferior 262 sabre rodachinas 264. La pare inferior 262 del reseNorio 
primaria do fluido 144 Se encuentra an ªngulo hacia abajo del contra 266 do Is 
Parts inferot 262, de rnanora quo at cen%ro 266 sea el purflo mao bale do a parte 
inferior 262 del reservorio 144. En consecuencia, cualquier material particulate 
presonte an el fluido do inyeccion sera acumulado an el contro 266 do Is pane 
inferior 262. Se forma one aportura do limpieza 268 an el centro 266 de a parte 
inferior 262 del reservorio 144. Ademas, Se une una vØlvula do limpieza 270 a Is 
aperture do llmpieza 268 pars facilitar el dronaje y Is trapeze del reseivorio 144. 

So forma urla aperture do alimentacion de fluido 212 an fa parte inferior an 
ªnguto 272 del r050rvorio prirnarlo do guide 144 en un punto moo eIeiado sobro 

Is parte inferior 262 an vez de an S contra 266, para minimizer el ingreso do 

material particulate indoseado at sistema. Se one una bombs do aire do 

aimentacion de fluido 274 a to alpertuma de alimentaciOn de fluido 272. Dicha 

bombs de aim 274 extras fluido del reservorio primario 144 y Ia bombea at filtio 
principal de sustancia a inyectar 276 nor media do una linea de fluido 278. 

El fluido quo sale del filtro principal do sustancla a inyectar 276 ingress at 

gabinete 134 par media do Is linea de fluido 280, alimentando, finalnente, Is 

cabeza do inyeccion 140. El filtro principal do sustancia a Jnyectar 276 puede ser 

montado an el reservorio 144, at gabinete 134, puede ester independiente 0 

puede estar niontado on at operate Sac an tuaqujer Tnanera conocida POT 

aquellos familiarizados an el emote. Adernas, puedo existir mÆs do un filtro 

principal de sustancia a nyectar, segUn Ic descrito previamente, qua permita 

cambiarel filtro durante Is operation continua del operate de inyecciOn 130. Para 

mayor seguridad an las alirnentos y fare evitar taponamientos, so puoden 

colocar filtros adicionales de fluido an cualquior parte del paso del fluido on el 

operate 130. 



El reservorio primario do fluido 144 tambiØn incuye una vâlvula flotante 282 p 
rollonar el volumen do fluido a nyectar del roservoro 14-4. Dicha vÆlvula 282 
puode abrir automØticamente para renovar au%omaticamenle at sumnist,o 
sustancia a inyectar del reservorio pdmario de fluidos 144 par merge do 
fuento de sustancia a inyectar 0 Un segundo resorvoria cuando el nivel de fluic 
dot resrnrio prima,io 144 liegoa a on nlveI espocifico. Como alternative, 
posible combiner Is vÆMjla 282 con un sensor do nivol, a cual indicara 
media del panel do control 142 quo el ni,el de fluidos an el reservorio prinlE 
144 es bao, peTrnjtiendo 851 at operador roflonar el fluido remotamonto I 
media del panel do control 142. 

Ademas, aunque gener&mente as muestra at reservorio primate 144 y 
gabinete 134 con forma rectangular, as evidente quo Is forma do cualosqui 
do dates o de ambos puode sor cilindrica a tenor cualguier forma geometries, 

La Figure 16 tambjØn ilustra Is parte posterior 148 del gabinete 134 con las 
puortas 164 abierlas. Como as puede ver, Is lines do fluidos 280 alimenta dos 
bombas de aire do alta prosion 284 colocadas on el gabinete 134, A Lu voz, las 

bombas do aire 284 alimontan sustancia a inyoctar at sistoma recolector de alta 
prosion 256, el cual incluyo multiples vÆlvulas solenoids do activaciOn oloctronica 

y do rapida accion 288. Tambien so encuentra dentro del sistoma recoloctor 286 

un sensor do presiOn 290 pace rnonitoroar Is erosion do salida de code bombs 

do aire 284. 

Las valvulas solenoids 288 as utilizan cars controlar el tiompo y to duracion do 

ISIS enisiones de inyecciOn, y asi distribuir eluitativamente el fluido de sustancia 

a nyoctar ontre las cabezas do inyeccion 140. Aquellos fan,iliarizados on el 

ambito podrÆn aprecir quo Is cantidad de bonbas de aim 284 y de valvulas 

solenoide 288 variarâ sogón Is cantidad de cabezas de inyeccion 140 utilizadas 

an Is maquina, AdenØs. Is nocesidad do asegurar un fiujo constante do fluido at 

sujeto do irlyeccion sin cambios on Is presion a intorrupciones on el surninistro 

durante las onhisiones do inyecctnos, tambien dotorminara Is cantidad do 

bombas de aire utilizadas an Is mquina. 

Como as muestra on Is Figure 16 as coloca un regulador do presion del aim 292 

un ensemble do filtro 294 dontro del gabinete 134 pam regular el suninistro do 
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aire comprimido utilizado para Is oporacion de las bombas do aim 284. El 
regulador de pres6n porm}te a un operador ajustar Is presian del aire quo 0 a 
las bombas do aire 284. p01 In tanto ejorce intluoncia sobre Ia presion do salida 
del fluEdo do las bombas de aire 284. Adicianalmente, las valvulas 293 controlan 
oP flujo de aire hacia las bombas 284. Ademas, as incluye un Segundo regulador 
do preson do aim 295 denim de gabne%e 134 para regular el suministro de 
presion do aire a a bombs externa 274,0 cualquior equipo externo quo requiem 
do aire comprimido. 

Se puede aetwar e(octropAcameite at regulador do pres6n 292y ligario al sensor 
do prosion 290, Ia cual permito al operador ajustar automªticamento Is  presion 
do Is emisian de Is inyecciOn par media del panel de control 142. 0 hacer usc do 
un programs guardado quo ajusta automatiogmente el reçulador 292 pars un 
sujeto a inyecclOn dada a a una presian do sauda dada. MomS, at egulador do 

presian do aire 292 permito al oporador carrogir un ilujo do inyecciOn inestablo 0 
variacionos an Is presion del suninistro de afro conprimido mientras quo Is 
nÆquina Se oncuentro an funcionamionto. Adicionalmente, el Sensor do prosión 
290 y el regulador de presion 292 pueden ser uti!izados para ajustar 
automÆticamente Is presian del afro En esta instancia, Is presiOn do aire 
roquerida as rnantendrØ y serØ controlada automaticamente por rnedio del 

controlador, sin roquerir de Is iritervencion de un operador. 

La Figure 16 tamblen muestra coma las Ilneas de fluido 218 ia cada aportura do 

� escape 218 do Is cabeza do nyecciOn 140 ontran al gabinete 134. Como as 

puede ver, Se conecta una vÆlvula solenoids do acclan rÆpida 296 a cada lines 

218 para Is rapids IiberaciOn de cualquier acumulaciOn do Is cabeza de 

inyecciOn 140 durante Is oporaciOn. Como oP fluido do inyocciOn tanibión as  

puede libel-ar a traves do Is aperture do escape 216, el fluido saliente do las 

vÆlvulas 296 puedo ser dirigido a un dronaje 0 puede ser reciclado on el 

reservorio primario 144 0 enviado a otra fijonte do sustancla a inyectar. 9S 

importante quo las valvulas 296 no as encuentren ubicadas dontro de cada 

aperture do escape 216; as preferiblo qua dichas vthlvulas 296 queden ubicadas 

an el gabinoto 134 on el exiromo de las lineas de fluido 218, elininando, por Ia 

tanto, Is exposiciOn do las vaPvulas a Is humedad del ambiente. Do Is misrna 

rnanera, las valvulas 298 as pueden automatizar y programar Pam quo seen 

abierlas a intorvalos predeterminados para un sujoto de rnyecci6n redo sin 
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roquerir Is intorvencion por pane de Un operador. simplificando Is oporacjOn 
aparato do inyeccion 130. 

El mecanismo do empuje 182 as copoca an of gabinete 134 junto con cualgi 
componente do Is estructura do soporle 180 necosaria para utilizer S sistema 
transporto 138. 

Hacienda referencia a a Figura B par of momenta  of panel de control 142 as 
muestra unido at gabinote 134, El panel de control 142 lncluye una pantalla de 
facto sellada 298. Is cual estÆ ligada a Un conlrolador 1091cc programable (PLC) 
300 an of gabinote 134 (como as muestra an Is Figure 16) qua guards y controls 
Is unfornnacidn aperacionaP. Tambien Se incluye un botOn 302 an of panel de 

� control 142. Dicho baton 302 Se gira an of sentido de las manecillas del reloj 
para prender Is mÆquina. El mismo tambien sine como boton do apagado de 
emorgencia, of cual apaga la maquina Inmediatamonte on of caso do ser 
presionado. Do Is nisma manera, para parer Is maquina, as dabs oprirnir of 
batOn 302 una vez finalizada una condo do produccion. 

El PLC 300 puede controlar todas las variables del proceed, lncluyer,do Is 
sincronizacion complete del sistema do transponle 138 con las emisiones de 
inyecciones a ser aplicadas at sujeto. Esto puodØ incluir of control automatico de 

Is presion do inyecciOn, is duracion do las emisiones, at intervalo entre 
enisiones de inyecciones y of tiempo do las iflyecciones. AdemÆs, cads valvula 

� utilizada on of aparato de inyeociOn 130 puede ser automatizada utilizando at 

PLC 300. Variables coma Is presidni del afro suministrada a las bombas de aim 

284, Is presiOn do solids do las bombas de aire 284, Is direcciOn do Is aspersion 

de Is inyección, Is  onientacion do las cabezas de inyecciOn 140 0 at nivel de 

fluidos an of resenvonlo 144 puedon ser monitoreadas y controladas par of PLC 

300, simplificando, par lo tanto, la operaciOn do Is mÆquina y Is integraciOn de to 

misnia a una lines de producciOn continua. Al incluir Un controlador lOgico 

progranablo, una persona familianizada an of âmbito podrÆ vor quo Se puede 

utilizar cualquier control de computador para guardar variables do Is inyecciOn 

del proceso ylu oporar to maqgna. 

Es ovidente qua oste invento incluye Un metodo para utilizer una emisiOn do 

inyocciOn sustancialmente uniforme y do alta presiOn, para inyectar sin aguja a 
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un sujoto con fluido do sustaricia a riyectar. Do esta manera so ninthiiaa at 
a las stjperticies externas del sujeto. Este Invento tambien incluye un met 
pare suministrar el fluido de to inyecciOn a un sujeto utihzando una ornisiOn 
inyecciOn sustanejalmente uniforms y de alto presion, a una presion suficie 
pace ponder agregar, sin aguja, sabor, color, preservatives, sellantes, $oIUCioi 
antimicrobianas, YIO suavizanto a un sujeto de inyecclon sin causar doi 
in-iportantes a las superficies extornas do dicho sujeto. 

En consecuencia haciendo referoncia a las Figuras 8 a 16, Ia oporacion del 
operate do inyemi6n sin aguja 130 de este irivento sara descrito a continuaciOn. 
Primoro, un operador utiliza Is pantalla do tacto 298 pare rocuperar del PLC 300 
una aerie do variables do procoso para un sujoto de inyecoion dodo o Pam un 
efecto do inyemi6n dado. Las variables do pr000so proprOgramadas puedon 
incluir control do Is presian do Is inyoccion, duraciOn do tas emisiones de 
inyacciones intorvelos entre emisionos, tiempo do las inyecciones, Is presiOn do 
solids do las bombas do airo 284, la direccion do Is aspersion do Is inyecciOn. Is 
oriontaciOn de las cabezas do inyoccOn 140, el numero do sujotos do inyeccion 

o cuaqther o%ra thon’nacion necesaria para inyectar a un tipo de sujeto dado. 

En el evento do qua no exists un programa predeterminado para Is produccion, 

un operador puedo ingresar las variables per medio do la pantalla do tacto 298 

y/o ajustar las variables durar,to Is producoiôn segUn el efocto de inyeccion 

requerido qua Se dosea obtener do Is maquina. 

Se Ilona el resorvodo 144 con el fluido de inyoccion deseado. Adicionalmente, an 

caso do utilizer un segundo resorvorlo, Øste tambien dabs ser Ilenado con el 

fluido do Is inyoccion. En el momonto an quo el roservorio primate atcanza un 

r*el bap, so puede ptgramar at controador Pars reenar automØticamenlo S 

reservorio primario con oP contenido del segundo resorvorio. En consecUencia, 

no as  requiere do Is intervoncian de operador alguno pass mantener un alto nivel 

do fluido an el reservorio primario. 

Como alternativa, Si at nivel del reservoria primario 144 cae, Is pantalla de tacto 

298 podra indicar at operador qua el nivel as bajo y osto Is permitlrª rellonar el 

fluido do inyecciOn automaticamente utilizando el controlador. Adicionalmente, el 

operador podra parar Is oporaciOn del operate do inyecciOn 130 y rellonar 
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manualmento SI roservario primaria 144. 

Durante Is operacion, el fluido de nyeccon serÆ bomboado desde el reservorlo 
144 a traves de Is ape4ura do alimentacjon do fluido 272 al filtro principal de 
sustancia a inyoctar 276 par Is bombs do alimontacion 274. Luega, el fluido pass 
del filtro principal do sustancia a inyectar 276 al costada do baja prosion de [as 
bornbas tie aire tie Is inyeccion 272 del gabinete 134. Las bombas do aire 284 
bombean el fluido al sistoms de recolecciOn de Is inyecciOn 286. En este 
momenta, Is pre&On de saljda del fluido as mice con el sensor 290 pars 
determinar si as logo obtener Is prosiOn de inyeccion roquerida. Do no ser ash 
el programa auomaticamonte ajusta Is prosIon do aire de las bombas 284 
utilizando el regulador do presiôn do aim 292, 0 el operador puede ajustar el 

� regulador 292 por metho do Is pantalla de tacto 286. El fluido so distribuye 

uniformemento entre las cabozas de inyeccion 140 por el coleotor do inyeocion 
286, ol cual diæge el fluido a ias vâlvulas solenoide de site presiOn 288, 
asegurando qua cada cabeza do inyecciOn reciba Un llujo apropiado y 
equivalents tie fluido. 

Los sueos a inyeccion so colocan sobre ol extreno niÆs cercano 150 do Is 
banda transportadora 178 ya sea manualmente 0 por medlo del operador, 0 

proforiblemente, automaticarnonte por otro sistema do transporto 0 maquina do 

Is lines de produccion. So moviliza at sujeto tie inyecci6n hacia las cabozas de 
nyeccon 140 y Sc Is apftca Is iny000i6n segun los resultadas desoados. Una vez 

el sujeto as ericuontra an su sitio, as abrerl las vÆlvulas solenoido 288 del 

sistoma recoleotor 286, pormitiendo quo el fluido sea transferido al sujeto a 

travØs do las boquillas 198 de oath cabeza tie inyecciOn 140. Las vÆlvulas as 

OOrTan one vez Is emsiôn de inyeccion be terminado. 

Las vªlvulas sorenoide do rapida accion 296 conectadas a las apertures de 

escape 218 as abren poriodicamente pare liberar cualquier acumulaclon do aire 

an las, tabezas tie inyeocr&n 140. En caso tie We las vÆhnAas no eaten 

programadas pans abrirse an un intervalo dada, el aperador puede utilizer Is 

pantalla de tacto 298 pare hacer qua las vÆlvulss 296 as  abran periódicarnento. 

A ic,s sujotos as lers, puede splicer Is inyeoubn an el silo con Is banda 

transportadora 176 suspendida, 0 as lea puede splicer mientras Is banda 
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Iransportadora 176 los Iraslada hacia Ins cabezas do inyecciOn 140, segün 
resultados desoados. 

El fluido do inyeccion an exceso fruye hacia el canal 160 y Juogo al area 
recepoion 136. En caso de prefeiir rociclar el fludo de inyoccion, riche area 
recepcion podia ser drenado directamente al roservorio primarlo 144 o a 
resorvodo do reserve. Como alternative, el fluido de inyecciOn an exceso pth 
ser dhigido directamento al drenaje. 

Una vez inyoctados, os sujetos a inyecoión pueden ser reniovidos 
autornØticamente do la banda transporladora 176 para so procesarniento yb 
empaque. Sin embargo, dicha remocion puede ser realizada manualmente. 

18 



REIVINDICACIONES 

Reivindicamos: 

1, Una mÆquina pare inyectar liquidos quo incluye: 
por In rnenos one cabeza recolectora adaptada pare recibir fluido 

nyoccion, incluyendo on puerlo de entrada de fluido y multiples boquillas 
inyecclon, cede one do las cuares cuenta can on orificlo de inyecciOn; 

por In menos on ensemble de filtracion quo tncluye one entrada p 
liquidos, una salida para liquidos y on peso para liquidos conectando di 
entrada y salida do liquidos, dicho ensemble do filtracion an contacto direclo 
salientes con dicho puerto de aIimentacOri de fluidos de cliche cab’ 
recolectora. 

2. ma mÆquina pars inyocter liquidos sogUn lo establecido an Is 
Reivindicacion 1, por Is coal dicho ensemble de tiltracion incluye: 

on miombro tubular con una pruners porcion an el extremo configurado 
pare unirse con el puerto de entrada de fluidas its cliche cabeza recolectora, one 
sogunde porción an el extremo, one pardon an el medio de los antorlores; 

multiples apertures on Is pardon del media do dicho miembro tubular, 
dichas apertures an comunicaciOn fluids can dichas boquilles de inyecCiofl; y 

on componente sellador flexible removible ubicado on Is primers porclon 
an el extreme do dicho miembro tubular pera seller y our dicha primers porciOn 

an el extreme de dicho miembro tubular con dicho puerto de entrada do fluido do 
dicha cabeza recolectora. 

3. Una mØquina pare inyecuar Isudus segUfl to establecido an is 

Roivindicacion 2, por la coal dicho compononto sollador flexible as on am ’O. 

4. Una mÆquina para inyectar liquidos sogUn lo establecido an Is 

Reivindicacion 3, por Is coal dicho aro ’0 eats fabricado de materiales 

polimericos tales damn politotrefluorootilono, EPOM (Ethylene Propylene Diane 

Monomer - MonOmero Diane Etileno Propileno), silicone. caucho, fluoropolimoro 

elastOmerico 0 cuatquier combinacian de los mismos. 
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5. Una mØquina paM inyeotar liquido segun lo establecido On la 
ReivindicaciOn 1, par to cual dicho ensemble do flltracion incluye: 

an elemento de filtro an forma do dEsco con are porcion do entrain do 
liquido corYfigurada pam unir el puerto de entrada de fluido de Is cabeza 
recolectora, una porcion abierta, el borde circunforoncial de dicho porcion 
abierta, y una porciOn de salida de liquido an comunicacion fluida con dichas 
boquillas de inyecciOn; y 

an components sellante flexible qua une el borde circunferencal do dicho 
olomento de filtro con el puerto de entrada do fluido de to caboza recolectora. 

6. Una mØquina care inyectar liquidos segOn to establecido an la 
Reivindicacion 5, car a cual dicho componente sellante flexible as an am NO’. 

7. Una mâquina pace inyectar liquidos segUn to establecido on a 
Reivitidicacion 6, par la cual dicho era ’0’ estª fabricado de niaterialos 
polimericos tales come politetrafluorootileno, EPDM (Ethylene Propylene Diane 
Monomer - Monomero Diane Etileno Propilono), silicone, caucho, fluoropolirnoro 

elastomerico 0 cualquior combinacion do los mismos. 

8, Una maquina pare inyectar liquidos Begun lo establecido on la 

Reivindicacion 1, par la cual dicho orificio de inyección cuenta can an  diametro 

interior de manes do 0.0635 cm (0.025 pulgadas). 

� 9. Una mÆquina para inyoctar liquidas Begun Ia establecido an to 

Revndicacón B, por to cuat dicho orilpelo de inyecclibn cuenta con an diØmelro 

interior de 0.01524 cm (0006 pulgadas). 

10. Una maquina pare inyectar liquidos segUn to establecido an to 

ReivindicaciOn 1, quo ademØs incluye: 

par Ia manes una bomba do aim can una entrada do baja presiØny are 

salida de_aIta_pesiOn an comunicaciOn Iluida con dicho puerto do entrada de 

fluido de to cabeza recolectora. 

11. Una maquina pare lnyectar liquidos segun to establecido an to 

Reivindicación 10, qua ademas incluye: 
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UP sistema do recolecciôn con una eritrade coriectada a cliche salida de 
attaprosiAnde$cha bomba de sire, multiples valvulas conectadas a dicha 
entrada del sistema recoloctor adaptadas pare recibirotfiuldo de inyecciôndo 
atta prosion_proveniente de niche bomba, y Per io menos una satida en 
comunicacjOn fluids con dicho puerto do ahmentacion de fluido de la caboza 
reco lectora. 

12. Una mquina Pam lnyectar liquidos segun Ic eslabtecido an 
ReMndhacion 1, por la quo dicha caboza recolactora inctuye ademâs 
aperlura de escape. 

13. Una mÆquina pan inyoctar liquidos segün lo establecido an 

� Reivindicacion 6, qua edemas ncluye: 

par 0 menDs una vAtvua an comunicacion fluida con dcha aperture 
escape de la cabeza recoloctora. 

14. Una maquina pare nyoctar liquidos Begun to estabtocido an 
Rei4ndicacion 11, per I& cual dicha vÆIvua as una vÆtvula solenoido. 

15. ma naquiria Para inyectar liquidos segUn lo establecido an 
Reivindicocion 1, quo ademas incluye: 

one fuente de Yjoidos on cornunicación fluids con Is cabeza recoloctora. 

�’16.N Una mAquina pan inyectar liquidos quo incluye: 

on componerite do inyecciOn adaptado Para rocibir fluido do inyeccion C 

incluye: 

an coloctor hibular con on primer etremo abierto, un segundo oxire 

abiecto y multiples boquillas do nyoccion; 

un tapa de primer extreme abierta incluyendo un Puerto do entreda 

fluidos, una primers cavidad con una superticie de union circunferencial, dk 

cavidad pdmera Se extiende deforms coaxial doodle dicho puerto do entrada 

fiuidos y configurado do manera removible para rotener dicho primer exiremo 

Co lector; 

un primer conponente sellante flexible ubicada adyacente a dicha prim! 

superficie do union do dicha primera cavidad pam anir y sellar el primer extre 

de dicho colector a la taps do) primer exlrenio; 
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una tonal del Segundo extremo inciuyendo una segunda cavidad coii 
segunda superficie de union circunferoncia, configurada do manera removi 
Pam retener dicho segundo extremo del coioctor, 

Un Segundo componento sellante flexible ubicado adyacente a dk 
Primate superticie do union do dicha segunda cavidad pare unir y seller 
segundo extremo de dicho coloctor a to tape del segundo extremo; 

par lo monos una bomba an cornunicacion fluida Mn ditho puerto 
ontrada do fluido de dicho componento do inyecciOn. 

17. Una maqufrrn pare inyectar liquidos segün  10 estaMecido on 
Poivindcacion 16, par la cual dichos prirnero y segundo componentes seller 
flexibles son aros 0. 

16. Una mØqune pare inyectar liquidos segUn In establecido an 
ReivindicaciOri 17, por la cual dichos aros !Qm eaten fabricados de niaterl 
polimØricos tales coma politetrafluoroetileno, EPIDM (Ethylene Propylene Dk 
Monomer - Monomer, Diene Etileno Propileno), sthcona. caucho, IIuo,opolim 

olastomorico a cualquier conbinacion de Ins nisrnos, 

19. Una maquina pare inyoctar liquidos segün In establecido en 
ReMndicaciOn 16, par In cual dicha bonba incluye una bomba do aim. 

20. Una rnaquina pare inyectar liquidos segOn In establecido on 

� ReivindicaciOn 16, pot is cual dicho cornponente do inyecclOn incluye adin 

una aperture de escape. 

21. Una mØquina pam inyectar liquidos sogUn lo establecido en 

Reivindicacion 20, quo edemas incluye por In monos Una valvula conecada 

cliche aperture do escape. 

22. Una mÆquina pare inyectar liquidos segIn lo establecido an 

ReivindicaciOn 21 � par Is cual dicha vMAJla as Una vÆlvula so(enoide. 

23. Una mÆquina pare inyeclar liquidos segun to establecido an 

Reivindicacion 16, par la cual dicho compononte de inyección Sc ooloca 

forma removible on tres direccionos ortogonales a una superficie do trabajo. 
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24. Una mÆquna pam inyoctar liquidos segUn to establecido Sri 
Reivindicacion 16, quo adernas incluye 

un ensemble de filtracion removible montado an at compensate 
nyocciôn quo intluye: 

un miombro tubular con una pæmora porciOn an at exfremo configure 
pare unites con of Puerto de entrada de fluido do dicha tapa de primer extrer 
una segunda pardon an et extreme, una porcian an at medio do los anteriores; 

multiples aperturas an Is porcion del medlo de dicho rnlembro lubul 
dichas apertures an comunicacion fluids con dichas boquillas do inyeccion; 

un components sellador flexible removible ubicado on to primera porci 
removible on at extreme do dicho miembro tubular pare seller y unir dic 
primers porcion an el extreme de dicho miornbro tubular con dicho puerto 
entrada do fluido do dicha tape de primer extronio. 

25. Una mÆquina pan inyectar liquidos segÆn lo establecido an 
Reivindicacion 16, quo ademªs ncluye: 

un elemento de ultra an forma de disco con una porcion de entrada 
liquido configurada pars unir el puerto do entrada do fluido de dicha tapa 
primer oxfrerno, una pomioj, abierta, & borde circunferonc1a do dicha pore 

abierta, y 
una pardon do solids do Hquido an comunicacion fluids can did 

boquillas de inycooJon; y 

un companente setlarite flexible quo une of borde circunferencial de di( 

elemento de filtro con at Puerto de entrada de fluido de dicha tape do prir 

extreme. 

26. Una rnÆquina pars inyectar fiquidos segUn to establecido On 

Reivindicacion 16, qua ademas incluye: 

un resorvario primario de fluido an comunicacion fluids con di 

components de triyetel6n. 

27. Una mquina pare inyectar liquidos segün to estabtecido an 

Reivindicación 26, quo adernâs Jncluyo: 

un reservorio secundario do fluido an comunicacion fluids can di 

roserjodo primario de fluido. 
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I 26. Una mÆquina pare iriyectar liquidos quo incluye: 

una cercasa con tapa; 

par to menos una cabeza colectora montada do fonna movJ Sabre 
carcasa y adaptada para recibir 01 fluido de inyoccion, qua incluye on pue 
entrada de (juido, Una aperture do escape y multiples boquiilas do inye 
code una de estas eon on o’flcio do inyocciOn;.y 

P01 to menos una velvula salonoide an comunicacion fluida con 
aperture do escape, y dicha vàlvula se encuentra an dicha carcasa. 

29. Una mÆquina pare inyoctar liquidos segOn to, establecido an i41 
Reivind icaciOn 28, Per to cuAditfia valvula solerioide es U n!!!uIasoIenoo 

30. Una màquiria para inyectar liquidos segun to establecido on 
Reivindicacion 28, par to coal dicho orificia do inyecci6n cuenta can on diÆm 
interior de nienos do 0.0635 cm (0.025 pulgadas), 

31. Una moraine para nyoctar liquidas segón to establecido an 
Revndicachin 30, per to cuai dicho wifkcio do inyecclon cuenta con on diam 

interior do 001524 can (0006 pulgadas). 

32. Una mÆquirrn pare inyectar liquidos segUn to establecido an 

Roivindicacion 28, quo edemas incluye: 

per to means Una bomba do aire can Una entrada do baja_presion 

salidedoaltapresiOnencomunjcacion fluida con dicho puerto de entrada 

fluido do dicha cabeza rocolectora, 

33. Una mâquina para inysctar Uquidos segUn  to establecido an 

Reivindicacion 32, quo adenÆs incluye: 

on slstema de rocoieccion con Una entrada conectada con dicha salida de i 

gc5Ión_de dicha bomba do one, multiples vÆSvulas conectades a dicha entr 

de dicho sistoma do recoloccŁon adaptadas para recibir eJ fjuido do inyoccion 

dicha bomba, y per to memos una salida an comunicecion fluida con 91 puerto 

alimentacion de IT Olen do dicha cabeza recolectora. 
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34. Una nthquina para inyectar liquidos sogUn to estabiocida an 
Reivtndicacjon 28, qua ademas incluye: 

Per 10 menos Un ensamble do ultra can una entrada do liquidos, una salida 
tiquidos, y un elemonto do fihtro qua conecta dicha entrada de liquidos con 
salJda do iquidos, y dicta ensamble do filtro ouenta con tin 800 rAe sin salient 
con dicho Puerto de alimontacion do fluido de cliche cabeza rocolectora. 

35. Una mØquina para inyectar liquidos segUn to establecido on 
ReivindicaciOn 28, quo adomes mncluye: 

un reservorlo primano de fluido removible y union a cliche carcass, 

36. Una mÆquina Pam inyectar liquidos segün lo establecldo an 

� ReivindicacjOn 28, quo ademas 
un panel do control sollado montedo an riche carcass quo incluye una pani 
do taclo, u,, baton do apagado de emetgencia. 

37. Una mAquina pare inyectar liquidos segUn Ia oslablecido on 

Rejvjndjccjon 28, quo edemas incluye: 

un canal fonmado can Is parts superior de dicha carcass; 

un sistorna de transporlo sobre cliche carcasa pare trasladar a los sujf 
móvites de inyeccion. 

36. Una mØquina pam inyoctar liquidos sogUn Ic establecido on 

� Reivindicacion 28, quo edemas incluye: 

un escudo protector sabre cliche carcass. 

mana:nyer liquidos; incluye: 

par lo manes una cabeza rocoleclora adaptada para rocbir fluido do iriyec( 

quo incluye un puerto de ontrada do fluido y multiples boquillas do inyecc 

code Una do las cuales cuenta con un orificio do {nyecclan; y 

per to rnenos una bombs do aim con una ontrada y una solids an comunica 

fluids can dicho puorlo de entrade do fluido do cliche cabeza recOectora; 

Per lo monos un sensor do passion an conunlcacion fluids con Ia solids do di 

bombs; y 

Un regulador de presiOn de aire conoctada a cliche bombs y hg 

eloctronicanento con dicho sensor de prosión. 
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40. Una mØquina para inyectar Iiqudos segün Ia establockfo on; 
RoivindicaciOn 39, quo ademas incluye: 
tin sistema de recolecojon can una entrada conoctada a dictia solids de On 
bombs do awe, mUltiples valvuIas adaptadas pars recibirol fluido do inyocciorr 
dicha bomba, y par lo menos una salida on comunicacion fluids con dicho put 
do alimentacion de fluido de dicha cabeza rocolectora. 

41 Una mØquina para nyoctar liquidos Sagan lo establocido an 
Reivindicaciôn 39, quo ademÆs incluye: 
par lo menos tin ensambie de fiqtro can uris onfrada pars liqutdos, Uris so 
para (iquidos, y Un olernento de fi(tro qua conecta dicha entrada de llquido co 

41 salida do liquido, y dicho ensamble as encuontra acoplada sin salientes 
dicho pueit de afimentaciOn de fluido de dicha cabeza recoloctors. 

42, ins maquina para inyoular liquidos segan lo establecido on 
Reivindicacion 39, qua ademas inciuye: 

tin reserono prlmario do fluido an comunicaciOn fluids con dicha entrada 
dicha bombs. 

43. Una mØquina para inyectar liquidos segun Ia establecido an 
ReivindicaeiOn 42, quo ademas ineluye: 

un rosenorio secundado S fluido on comunicacOn fIukja can dcho resertvt 

S primario do fluido. 

in metoao para is inywcciOn an aguja a st4etos con Un liquldo 

continence las etapas de: 

sumiriistrar el fluido do inyeccian a ser inyectado; 

lamar & fluido do par to menos una bombs; 

surninistrar el fluido desdo Is bombs a par In monas una cabeza do iriyocciOn; 

suministrar par lo menos was emsion de fluido de inyeccion constants a 

siijeto. 

45. Un metodo para Is inyeccon sin aguja sogan Ia establocido on 

ReMndicaciOn 44, par of cual dicha stops de suministro incILJyo fiftiar S fiuidi 

medida an qua ingress a Is cabea de inyeccLon 
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46. UP rnetodo Pam IS kiyecciOn sin aguja sogin in establocido an 
ReMndicacion 44 qua edemas incluye: 

transporlar ef fluido bajo presiori al sitema recolector do inyecc 
ubicado an Is salida do Is bonba; 

manitorearlapresionde sabda de fluido do Is bomba; y 
eqIiftbrar.y emilir.elJjuido ala cabeza do inyecd6n 

el volurnen del fluido pueda ser distribuido do nianera equitaliva entre todas 
cabezas deinyedàion. 

47. UP mØtoda para Is inyeccion sin aguja segUn lo establec 
an Is Reivindicacion 44 qua edemas incluye: 

� n1onitorearIpresjnde Salida de fluido do Is bomba con un sensor 
presion ligado a UP panel as control  y 

ajustarlapfesiOn de aim _onviada ala bombs Rare segurarqua 
presion del fluido an Is salida do Is bombs proporciono el efeclo de ins/eec 
requorido sobro ci sujelo. 

48. Un metodo pa,a Is nyec&on sin aguja segUn Jo 
an Is ReivindicaciOri 44 quo adomÆs incluye: 

filtrardcho Rude cM inyeccion, 

49. UP rnetodo pars is inyecci6n Sin aguja a sujetos con on liquido q 
suministra 01 fluido do inyecciOn a ser inyectado; 

toma el fluido cM per Ia manes una bomba de aim; 

suministra el fluido a par lo manes one cabeza de inyecciOn y 
filtra el fluido a medida an qua ingresa cliche cabeza de inyeccion; 

rnonitorealapresiôn de salida de fluido do IS bombs con on sensor 

presion ligado a on panel do control ronipt 

ajusta to presion do sire suminisirada a Is bomba !$9gWarge 

presion do salida del fluido proporcione el efecto do inyección requerido sobre 

sujeto; y 
suministra por lo manes one emision de fluido de inyeeclon constante 

fltpresiAQa on sujeto. 
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50. UP metoda pare a inyección sin aguja sogUn Jo establoz 
on Is Roivindicacion 49 quo ademas incluye: 

transportar el fluido baja prosion a un sistema de recoleccion do inyecc 
ubicado a Is salida de la bonba; 

noniteroar Is presi6n de salida de fluido do Is bomba; y 
equilibraryemEtirol fluido ala cabeza de inyeccion p.@_ueJa-presi 

tyiumerrckLfluidQ_puoda eel distribuido de manera equitativa entre todas 
cabezas do inyecciOn. 

51. Un mØtodo pars Is inyecciOn sin aguja segun to establecid 
an la Reivindicacion 50 qua edemas ncluye: 

filtrar dicho fluido d0 inyoccion. 

UP mØtodo Pam Is inyeccion sin aguja a sujetos con on liquido quo: 
proporciona on fluido de inyeccion a ser inyectado a on sujeto; 
roltona el fluldo segOn sea necesario durante Is operaclon do Is mÆquina; 

tone el fluido de por In menos una bonba do aim; 

suministra el fluido a por lo menos one cabeza do inWcci6n y filtra dich 
fluido a medida an qua ingresa riche cabeza do inyeccion; 

suministra por lo menos una onision do fiuido de inyeccion constants 

on sujeto; 

proj,ordona on controdor pare guarder las variables do proceso Para u 

sujeto do inyocciOn dodo; y - --

� controla_yariables. do proceso pare lograr on resultado do inyoccio 

predetermin ado. 

53. UP netodo pare Is inyección sin aguja sogUn la eslablecido 

Ia Reivindicación 52 por el coal la steps do control implies: 

trasladar a on sujeto do inyocción a so lugar pare ser lnyectado por me 

de on sistema do transporto; 

ajustar Is oriontacion do p01 lo menos one cabeza de inyecciOn sobre 

tree ejes ortogonalos pare lagrar Is posición de Inyecciôn requerda pare i 

lance dada; 

sincronizar el tiompa, duracion y espacio rate emisianes do inyecc 

suministradas al sujeto por las cabozas de inyeccion con el sistema 

trensporto; 
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monitorearlwpm,ion de salida del fluido saliente de Is bomba; 
ajustarla presion do aire suministrada a Is bombs Para asegurar qua 

presion do salida del flUda proporcione el efecta do nyeccidn requerido sabre 
sujeto; y 

liberar periodicamente el airo atrapado de las cabozas do lnyeccian; 
guarder las variables do pmcssopara two tanda do producciondada. 

54. Un nietodo Para Is inyoccion sin aguja segIn Ia ostablecido an 
ReivindicaciOn 52, pot ol cuai niche elapa do suministro utiliza un instnjmento 
memoria do computador Para guardar y servirse do programas con variables 
proceso de producciOn y una pantafla do tam Para indicar los perametaos 
procesos y Para varier variables do proceso. 

S 
55. Un metodo Para Is nyeccion sin aguja sogün lo establecido an 
Reivindicacion 52 quo ademÆs iricluye filtrar el fluido. 

n 

L.A 

56. Un mØtodo pars Is inyeccion sin aguja segun Ia establocido an 

ReivindicaciOn 52 qua ademas incluye: 

transpartar el fluido bajo presion a un sistoma recolector do inyeccion; 

equilibrar y emitir el fluido a Is caboza do inyecciOn pre quo el fluido pueda 

distribuido de manera equitativa ontre tadas las cabezas do inyecciªn. 

COMPENDIa 

Se hace roforencia a one maquina Para inyectar liquidos quo incluye 

utilización do Par Ia monos una bombs do are on comunicaciofl fluids con par 

menos una cabeza de inyoccion con aperluras Para boquiUas. La sustancia 

inyoctar fluye a alta prosion dosde Is bomba de sire a Is cabeza. preferibleflien 
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a travØs de un filtro rnontado sin solientes ubicado an Is cabeza do inyecc 
Pam minimizer is contaminacion, of fluido We ingresa a la cabeza do inyecc 
no entrarA an contacto con cualquier saliente presente an Is cabeza 0 boqull 
So incluye un regulador de presion pare asegurar quo Be suministre un 
constants do sustancia a inyectar a una presion deseada a un sujeto a inyecc 
a travOs do coda cabeza de inyeccjOn, y Para ayudar a emThar infermpcioneE 
el suministro del fluido par Is bombs do aire. La linipieza do Is nlÆquina 
simplilica al Irasladar sus componentes sensibles a una carcasa sells 
protegiendolos as[ do Is tiumedad del ambionte. 

S 
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Boedeker Plastics: Teflonfi PTFE PolyTetraFluoroBthylei. Datasliect 

X Boedeker Piesli Cs Inc  I_oo --
boedeker plastics supply 
sl,iner 

takes Is LJSS boedeker 

DuPontTM Teflonfi PTFE Specifications 
’C 

- 904 West 6th Street, Shiner, Texas 77984 USA 
- Phone: 1-361-594-2941 Fax: 1-361-594-2349 E-Mail: bpiª>.boedeker.coni 

� 1-800-444-3485 

BPI Home Pac I Apoijeations I Materials Guide I Contact Us! 

TECHNICAL DESCR!PTION 
Discovered in 1938 by Dr. Roy J. Pluiikett ofthe DuPont Company, Teflonk is a 
fluorocarbon-based polymer. PolyTctraFluoroEthylene is commonly abbreviated PTFE. an 
the refloyr brand of PTFE is manuletured only by DaPont’. The tluoroplastic family 
offers plastics with high chemical resistance, low and high temperature capability, 
resistance to weathering, low friction, electrical and thermal insulation, and "slipperiness". 

sec also Generic PIFE and �Fel]onfi FEP & PTA Specifications 

GENERAL PROPERTIES 
Mechanical properties of Teflon’ are low compared to other plastics, but its properties 
remain at a useful level over a wide evaporative rnnge ofoi-100°F to +400°F (-73°C to 
20400. Mechanical properties are ofleri enhanced by adding fillers (see paragraph below). 
It has excellent thermal and clean -ical insulation pi-operlies and a low coefficient of thetion. 
PTFE is very dense and cannot be melt processed -- it must he compressed and sintered to 
form useful sbapes 

FILLED GRADES 
PTFE’s mechanical properties can be enhanced by adding fillers such as glass fibers, 
carbon, graphite, molybdenum disulphide, and bronze. Generaily, filled PTFE’s n]altan 
their excellent chemical and high temperature characfrristics, while fillers improve 
mechanical strength, stability, and wear resistance. 

Ihe properties 1250" glass-filled and 25% carhon-tillc4 PTFE grades are shown below for 
comparison purposes. There are literally dozens of different filled PTFE products and 
grades -- too many to be listed here. Please contact Boedeker Plastics for more information 
about other filled PTFE products for your application. 

(see also Semitioii [Sd 500 Static DissipativePTFE I Fluorosint Filled FIFE 
Specilkations) 

file://O:tflocuments and SettingsjgaIiridoConfigumcidn local\Aruhi los tern poralos not In,,, 
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TYPICAL PROPERTIES of TEFLONfi PTFE 

ASTMorUL PTFE 
PTFE PIPE 

test Property 
(nflhld) 

(25% glass (25% cart 
en _________ 

PHYSICAL 

Q0792 Density (lb/in) 0-078 0,081 0.075 
_____________ (g/cm’) 2,16 2.25 2.08 

D570 Water Ahsoi1flion, 24 irs Wa) <001 0.02 0.05 
MECHANICAL 

D638 Tensile Strengthpsi) 3,900  2,100 1,900 
D638 Tensile Modulus (psi) 80,000 - - 
D638 Tensile Elongation at Break (/,) 300 270 75 
D790 Flexural Strength (psi) No break L950 2,300 
D790 Flexural Modulus (psi) 72,000 190,000 160,00C 
0695 Compressive Strength (psi) 3,500 1,000 1,700 11 
0695 Compressive Modulus (psi) 70,000 110,000 87,000 
D785 Hardness, Shore 0 050 060 D62 
D256 IZ,OD Notched Impact (ft-lb/in) 15 - - 

IWERMAL 
Coefficient of Linear Thermal 

D696 Expansion 7.5 6.4 6.0 
(x_l0_in./in./°F)  

D648 
Heat Deflection Temp ('F / C) 

at2ó4psi 132/55 150/65 I50/6 
03418 Mcltirn Temp (’F? tI 6351335 635 -’ 335 635 /33 

- Max Operating Temp ('F / C) 500,  260 500/260 500/260 
Thermal Conductivity fl 

C177 (BTU -in/ti’-Iir-F) 1.70 3.1 4.5 
(K 104 cal/cm-scc-C) 586 10.6 IS -S 

UL94 Flammability Rating V-O V-O V-C 
ELECTRICAL  

0149 
Dielectric Strength (V/mil) short time, - - 

/8thick  
0150 771/8Dieleetne Constant at I MHz 2j 2.4 - 
0150 Dissipation Factor at I MHz C 0.0002 0.05 - 

Volume Resistivity (ohnt-cmn)at 50% 
0257 > I0 > 10" 10 

NO  IL  The infoaIjoi) contained here in arc typical Va ltie ntcnded for reference Ond collipaJi Son purposes 
only They thou Id NOT be used as a bass for dc si gri speoincat ions or quality control- Contact us 

manul’ac.turers’ complete oiartTial I , Irloy dathsheets. 
All aIues at 73 ap (23-C) unless otlienvise noted - 

Boed eker P1 ast cs. Inc. 

ile://D:\Documents and Settings\igalindo\Configuración locaRArchivos temporales de In.,. Do  
f12011 
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VItonfi fluoroelastome 

From Dupont Performance Eta5tomers 

Vitonfi GBLT-600S 

Product Description 
vitonfi GBILT Ill fluoroelestomer is   unique 66% fluorine perOxide-Curable low temperature 
fluoroelastomer with good Fuel / methanol reslstanos. GBLT-800S utilizes the latest technology from 
Dupont Performance Liastomers, Advanced Polymer Architecture (APA). whIch Includes a novel 
peroxide cure site along with an optimized molecular weight disvibution 
Features 

� GBLT-6009 is an alternahve to GILT and GFL.T 
for fuel saais & ftel injector 0-rings 

� 
� Good fuel, methanol and fluids resistance, 

improved vs GL.T 
� Low temperature Tg. TR-1 0, and sealing 

improved is- Vitor GFLT 
� Heat resistance comparable to Viton OLT-SOOS 

and GFLT400S 

� Good maid release / maid fouling properties 
� Good physical properties with high elongation, 

both original and aged 
� Good water and steam resistance! low volume 

swell in water 
� Exc&ent compression set resistance ii stTheT 

low or no postoure 
Processing 

NOT 
stigg 
bkk 

- 

Product Description: Vitonfi GBLT-800S 
if-

Chemical Composition- Ccolymer of peifluaro 
meuiyhiinyl eeier, vinylidene fluoride, and tetrs-
fluorcethiene with a cure site monomer 

- 

L 
Physical form sheet 

Appearance wtilte to tan 

Odor none 

Mooney Viscosity, 

ML   +10 @ 121t 65 

Specific Gravity 1.85 

Storage Stability Excellent - 

Fluorine percent 66% 
! - 

1 . to 2 pbr is suggested larger fast curing FKM polymer 

Safety & Handling 
Before handling or processing Micro GBLT-SOOS, read and be guided by the suggestons in DuPont 
Perfonliance Elastomers technical bulletin Handling Precautions for Vince and Related Chemicals. 

Contents 
Table i - The fundamental properties of anti GBLT600S Table II - Vitor* GBL.T-SOOS Filler Study.; 
Tabte Hi -Vitonfi GBLT-600S Metal Oxide Study 
- Vicoas C BLT-6005 was torme.ly blown as VTR-5525 



Table I 
The fundamental properties otvitonfi GBLT-600S 

OFLT GBLT-800S GILT 
Compound:1 A28-01 A28-03 A34-05 

Vitonfi CFLT-600 100 - - 
Vitonfi CBLT-SOOS 

- 100 - 
Vitonfi CL.T-605 - - 100 
N990 (MT Bloo<) 30 30 30 
Zinc oxide 3 3 3 
DiakTM 7 (TAlC) 3 3 3 
Luperoxfi101-XL.45 3 3 3 

139 139 139 

Mooney Scorch 
@ 

121’C 
Minimum 39 32 34 
2 Pt Rise (mm) 197 195 16.2 
5 Pt. Rise (mm) 21.8 20.8 17.2 
10 Pt. Rise (mm) 24.0 21.9 19.2 

ODR @1620,3 Degree Arc. 100 Range, 30 MInute Clock 
M-Lhill 21 18 21 
ts-2(min) 1.5 1.2 1.3 � 
fSO (mm) 4.0 2.3 3.4 
NO (min) 15.5 3.4 12.3 
M-H (dNm) 130 154 130 

MDR 2000% 177’C, 0.5 Degree Are, 100 Range, 6 Minute Clock 
M  (di 2.0 2.0 2.3 
ts-2 (mm) 0.6 0.4 0.5 
60 (mm) 0.8 0.5 0.7 

tOO (mm) 3.1 0.8 2.2 
f95 (mm) 4.0 1.0 3.2 
M-H (di 19.6 31.5 20.3 

Physical Properties % R.T. - Original Cured 7 @ 177’C - No Posicure) 
M-10, MN 0.7 0.8 0.6 
M-100, MPa 5.9 4.2 5.2 
Tensile, We 14.0 12.7 14.4 
T-R, psi) (2027) (1843) (2068) 
Elongaon, % 189 230 210 
Hardness. A. pts 87 68 65 

PhysIcal Properties 
@ 

R.T. -Original (Cured?’Q lflC - Posicured 
@ 

232’C as noted) 
postoure time: 16 irs 2  h 18 hrs 

M-10, MPa 0.8 0.9 0.7 
M-1 00, MPa 7.1 5.0 6.9 
Tensile, MN 17.2 18.5 19.6 

T-9, psi) (2498) 2385) (2838) 
Eloogaon, is 172 222 lOU 
Hardness, A, pre 72 70 71 
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Table I - The fundamental properties of Yltonfi GBLT400S (coat) 

GFLT GBLT-6009 GLT 
Compound A28-OI A28-03 A34-05 

Compression Set, Method B 0-Rings 

22 Has 
@ 

200C 
postoure bme: 16 is 2hrs 16 is 

� -N000stcure 41 17 26 
- Postcure 

@ 

232t 30 Il 20 

Low Temperature Testing 
TR-I 0,t -24.2 -27.7 -30.3 
ig by USC, t -24.3 -28.3 -32.8 

Fluid lmmerslons 
- Volume Swell - Tested 168 His 

@ 

23C 
Fuel C. %VS 4.0 6.7 11-6 
CMlSFLJe,%VS IS 19 31 
Methanol, %VS 9 18 01 

PhysIcal Properties 
' 

R.T. - Heat Aged 70 Him 
@ 

250t In Oven 
M-100, MPa 8.1 4.3 5,7 

� (% Change, MIfi) 15% -13% -17% 
Tensile, are 18.0 17.1 16.8 
(% Change. TB) 0% 4% -14% 
ElongaOco, 

% 170 264 194 
(% Change, E-B) -1% 19% 2% 
Hardness. A. p15 72 72 71 
(Pro Change) 0 2 

Physical Properties 
@ 

R.T. 
- 

Hart Aged 70 Him 
@ 2760 In Oven 

M-100, MRS 4.8 3.2 5.2 
(% Change. MI 00) 41% -38% -25% 
Tensile, MPa 15.3 12.3 12-8 
(% Change. T-B) -11% 25% 
Elong000n, % 224 310 187 
(% Change, E-B) 31% 40% -2% 
Hardness. A, pls 70 70 71 
Pts Change) -2 0 0 

Physical Properties 
@ 

R.T. -Aged 168 Hall @ 150t In ASTIR #105 Oil 5W/30) 
M-100. We 8.6 5.1 7.0 

� (% Change. M100) 22% 2% 2% 
Tensile, We 11.3 OS 8.7 
(% Change, T-B) -35% 40% -56% 
Elongation. % 118 151 112 

% 

Change, E-B) -31% -32% 41% 
Hardness, A, pts 74 72 74 
(PtS Change) 2 2 3 
Volume Swell, % 1.0 OF 0.3 

Compotind refecence number: DD-195A2B 
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Table II 
Vltort GBLT-600S Filler Study 

Si 30-MT 60-MT Wellast. Albaglos BaSO4 
Compound :1 A14-0I A14-02 A14-03 A14-04 A14-05 A14-

Memo GBLT-60OS 100 100 IOU 100 100 100 
Zinc oxide 3 3 3 3 3 

� 

N990 (MTBlack) 5 30 60 - - - 
Wollastocoa8 10222 (104 - - - 40 - - 
AJbaglo (CaCO3) - - - - 40 - 
Blanc Fine (BaSO4) - - - - - 40 
Nmeenfi 18D 05 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 
DiakTM7(TAIC) 3 3 3 3 3 3 
VerowDBPH-50 IE 15 LE 1.5 

Total pbr. 113 138 168 148 148 148 

Mooney5corch' 121-C 
Minimum, MU 25 31 45 34 38 27 
2 Pt. Rise (mm) 26.0 12.0 7.9 20.1 23.6 27.9 
5 Pt. Rise (mm) 27.0 14.0 10.2 21.6 25.2 30 
10 Pt. Rise (mm) 29.1 15.7 12.2 22.9 26.8 - 

OOR 
' 

16240, 3 Degree Arc, 100 Range, 30 MInute Clock 
M-L(dNm) 14 16 19 IS 18 16 
to  (mm) 1.6 1.3 On 1.4 1.4 1.6 
rso (mm) 3.3 3.2 3.3 3.2 3.1 3.5 
reQ (min) 14.8 6.9 BE 5.6 5.8 9.4 
M-H(dNm) 88 123 172 128 125 117 

MDR 2000 
@ 

17C. 0.5 Degree Arc, 100 Range, 6 MInute Clock 
M  (dNm) 1.3 1.7 3.0 1.8 2.2 1.6 
ts-2 (mm) 0.6 0.4 0.3 0.5 0.4 0.5 
V50 (mm) BE 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 
t90 (min) 1.2 1.3 1.6 1.1 1.1 1.2 
N5 (min) 1.5 1.8 2.1 1.4 1.4 1  
M-H (dNm) 17.1 28.4 48.5 27.8 32.3 23.1 

Physical Properties 
@ 

R.T. -Original (Cures @ 177-0 - no poetcure) 
M-10. MPa 0.4 0.7 1.3 1.0 0.7 0.8 
M-100, tMPa 1.3 3.2 6.5 4.1 2.4 1.5 
Tensile, are 5.1 8.2 8.4 7.8 6.3 1.2 

(T-B, psi) 740 1180 1221 1137 912 1047 
Elongaon, 

% 

270 282 207 297 307 322 
Hardness, A, pro 54 68 80 66 66 58 

Physical Properties 
@ 

RI.. Original Cured 5 
' 

1770 Poetcured 2 His 
@ 

23rC) 
M-10. We 0.4 0.9 1.4 1.0 0.7 0.6 
M-100, MPa 1.4 4.0 9.1 5.5 3.3 1.8 
Tensile, We 7.9 12.2 13.5 8.7 TO 7.7 
(T-B, psi) 1146 1770 1955 1262 1141 1118 

Elongation, 
% 

307 240 191 260 293 322 
Hardness, A! pis 55 70 83 69 69 62 



Table II - VltoIifiGBLT400S Filler Study (cont) 

5-MT 30-MT 60-MT Wollast. Albaglos Ba904 

Compound :1 P14-el A14-02 A14-03 A14-04 A14-05 A14-06 

Physical Properties Q R.T. 
- Heat Aged 70 Hrs all 250C In Oven 

M-100, MM 14 4.5 10.2 76 4.4 3.3 
(% Change. MIGO) 3% 12% 13% 7% 34% 79% 
Tensile! MM 14.7 18.2 18.8 11-5 12-6 11.0 
(% Change, T-B) 87% 49% 39%. 32% 60% 42% 
Elongation, 

% 395 284 174 232 300 328 
(% Change. ES) 34% 18% -0% -11% 2% 1% 
Hardness, A. its 54 72 85 69 70 84 
(Pis Change) -1 2 2 0 1 2 

Physical Properties 
@ 

R.T. -ASYM #105011 5W130) Aged 168 Him 
@ 

not In Oven 
M-100, MPa 1.4 4.5 94 5.8 38 1.9 
(% Change M100) 5% 12% 4% 4% 17% 5% 
Tensile, MPa 35 8.4 lii 6.4 54 2.6 
(% Change, T-B) -5% -31% -18% -26% -32% 46% 
Elongation, % 199 161 123 137 159 185 
(% Change, E-B) -32% -33% -36% -47% 46% 43% 
Hardness A, Pis 56 71 83 69 71 63 

� (Plschange) I 1 0 0 2 1 
Volume Change (%) tO LI 1.1 0.6 0.7 1.1 

Compression Set Method B 0-Rings to hr postcure @ 232t) 
22 Hire @ 200t 

-Nioposicure 21 26 27 21 39 44 
-Postcured 11 14 19 14 18 26 

� 70 Hire 
' 

200’C 
- No Posture 24 31 34 29 48 51 
-PosIcured 21 26 30 23 29 36 

Compression Set � Method B plied Discs (2 hr Pedicure 
@ 

22C) 
22 Her @200t S II II ii 13 24 
70 Her 200t 15 20 19 18 20 33 

Volume Swell After Immersion -168 Hr at temperature noted 
Fuel C! @ 23C 8.6 8.3 7.9 67 66 7.2 
CM 15Fuel! ' 23’C 232 19.1 18.3 20.7 19.2 22.0 
Water. @ loot &5 4.3 3.2 10.6 10.4 12.3 
Compound Spac1a GraVIty 1.882 1.852 1845 2049.  2015.  2202.  

Low Temperature Properties (2 in posicure @ 232C) 
� Tg by DSC, t -27$ -27.9 -28.0 -27.4 -270 -27.8 

7R-10, ’C 265 -28j -27.2 -26.1 -25.9 -26.4 

’Cmpotjr1rsfer�nc number: DD-1964A14 



Table Ill 
Viton) GBLT-6008 - Wollastocoatfi Filler Study 

Type of filter used: Nyad) 400 10U22 10222 10414 10012 
Type Voters treatment used: none metbactylate epoxy vinyl more 
Compound 3 A10-01 AI0-02 A1003 A10-04 Ala-OS 

In this study one of the most common mineral fillers used in Vitonv, calum metasilicate, is 
� investigated with various surface treatments to determine how proeres are affected, especially 

tensile sfrenglb Particle now of all the types of Woiiastocoat used was 10 micron (10s). The data 
indicates that methaoryiate and vinyl tested fillers show higher original tensile strength. Process aids 
Armeen 18D arm carnauba wax are used in all the compounda Thus, a postoure ot 4 his 

' 

232t is 
used optimize postcure. 

ComDound;2 A10-01 A10 02 A10433 A10-04 AID-OS 
VitonVOBLT-600S 100 100 100 100 100 

ncoxFde 3 3 3 3 3 
TiPureR900 1 1 1 1 1 
Stm-Tonwkd 04005 Blue 1 1 1 1 1 
Ammer 18D 0.5 05 0.5 0.5 0.5 
Carnauba wax 0.5 0-5 05 05 0.5 
Disk- 7 3 3 3 a a 
VeroxfiDBPH-50 2 2 2 2 2 
Nymel 40 - - - - 
Wollas to coatfi 10022 

- 40 - - 
Wollas to coatfi 10222 - -40 - - 
Wollastocoatfi 10414 - - -40 - 
Wollastocoatfi 10012 

. . 

Totaiphr 151 151 151 151 151 

Mooney Scorch 
@ 

121t 
Minimum 32 33 33 35 35 
2 Pt. Rise (mm) 16.2 15.7 16.4 16.6 18.0 
5 Pt. Rise (mm) 17.3 16.9 17.6 17.8 17.2 
10 Pt. Rise (mm) 103 18.1 18.7 19.0 18.5 

ODR@ 1�2C, 3 Degree Arc, 100 Range, 30 MInute Clock 
M-L(dNm) 18 19 20 21 20 
ts-2(mmn) 1.1 1  1.0 1.0 1.2 

50 (mm) 2.9 2.7 2.4 2.7 2.7 
Val 8.7 6.7 43 5.9 6.0 
M-H(call 112 139 138 137 130 

MDR 2000 @ 177C, 0.6 Dgree Arc, 100 Range, 6 Minute Clock 
M-L (dNm) 2.2 2.3 2.3 2.4 2.4 
ts-2 (minfr 0.4 0.4 0.4 VA 0.4 
’50 (mm) 0.6 0.6 06 0.6 06 

t9O (mm) 1.2 1.0 1.0 OS 0.9 
V95 (mm) 1.6 1.2 1.2 1.2 1.2 
M-H (dNm) 27.8 29.3 28.8 29.1 28.5 



Table IN - VItonfi GBLT-6009 - WollastocoaM Filler Study (cont 

Type of filler used: Nyadfi 400 10022 10222 10414 10012 
lypo of silone treatment used: none methacrylate epoxy vinyl amino 
Composed? AlGOl A10-02 A10-03 A1O-04 A10-05 

Spider Mold Plow Test -1.6Man Spn.s (0.0625), (cure 5�Q I 77t) 
Initial sample weIglu (gms) 34.8 34.9 35.0 35.0 34.0 
Weight ofspider (Oflis) 25.3 ma 27.2 27.4 25.7 � 
Fill factor (%) 73% 74% 78% 78% 73% 

Physical Propovtis 
@ 

RI.- Original Cured 5 
@ 

177’C 
- No Postcure) 

M-10, MPa 0.9 1.1 1.0 1.0 1.0 
M-100, MPa 1.9 6.6 3.4 5.3 3.3 
Tensile, fitpa 7.5 10.7 6.2 6.5 7.6 

(T B, psi) 1086 1547 900 1228 1005 
Elongation, 

% 339 248 282 248 307 
Hardness. A, pts 66 68 67 68 67 

Physical propertIes 0 RI. - Original (cured 7 
@ 

1770- Postcure 4 he 
' 

2320) 
M-10, MPa 1.1 1.2 1.0 1.1 in 
Ad 10. MPa 2.9 8.3 4.8 6.9 4.8 . 
lensils, MPa 8.6 12.1 8.1 115 9.4 

IT B, psi) 1251 1749 1175 1668 1389 
Si 327 193 256 275 308 
Hardness, A. pis 69 71 it 71 69 

Physical Properties R.T. -Original (Cured 7’@ 1770- Postcure 8 irs 
@ 

232C) 
U-ID, UPa 1.0 1.2 1.1 1.2 1.1 
M-100, MPa 3.4 9.0 5.7 7.4 5.5 
lensile. Ni 9.1 13.3 11.4 12.6 11.1 

(T13, psi) 1316 1926 1659 1830 1610 
Elongobon, 

% 331 231 308 271 316 
Hardness, A! pis 69 72 71 71 71 

Compressiot’ Set 
� Method B 01 Postcure 8 bra 

' 

232C) 
22 His 

@ 

200t 
-nopoatcure 46 17 28 23 29 
-Potoure'232C 19 14 17 14 16 

70 His @ 200t 
no possums 57 28 34 30 36 

- Posicure 
@ 

232t 29 20 23 20 23 

Low Temperature Testing 
FR-IC, t -27.0 -27.4 -27.3 -27.1 -27.4 
Ig by DSC, t -27.0 -27.6 -26.8 -27.8 -28.0 

(Continued) 



Table III - Vlton OBLT-600S - Wollastocoat Allot Study cent) 

Type of filler used: NyadS 400 10022 10222 10414 10012 
Type of silane treatrneat used: none methacrylale epOr Vinyl amino 
Compound:’ AlO-Ol A10-02 A10’03 Al0-04 AlO-OS 

Physical Properiles 0 R.T. - Fleet Aged 70 Hire 
@ 

250C In Oven 
M-100, MPa 6.6 8.2 6.4 7.5 7.1 
(% Change. MIfi) 97% -9% 13% 1% 29% 
Tensile, We 8.0 11.0 101 10.8 10.5 

% Change T-B) -2% -17% -11% 15% 48% 
Elongation 

% 269 245 288 285 289 
(% Change! E-B) -22% 6% 46% 5% 
Hardness A, pro 70 71 70 71 70 
his Change) 1 -1 -1 0 -1 

Physical PropeTiles RI. - Heat Aged 70 Her 
@ 

2TrC In Oven 
M-100, MPa 5.4 6.0 6.0 5.7 5.4 
(% Change, M100) 01% -33% -11% -23% -2% 
Tensile MPa 6.7 7.2 6.6 7.0 6.8 
(% Change! T-B) -26% 46% -42% .45% -39% 
Elongation 

% 225 202 254 208 233 . 
(% Change. E-B) -32% -13% -18% -24% -26% 
Hardness A, pta 70 71 71 71 71 
(Pro Change) 1 .1 0 0 0 

Physical Properties R.T. . Aged 70 Hrs 23C In ASTM Fuel B 
M-100, MPa 2.5 6.8 4.8 8.1 4.8 � 
(% Change, M100) -24% -24% -16% 17% 17% 
Tensile MPa 6.5 11.4 8.8 10.1 9.0 
On Chanie TB) -29% -14% -23% -20% -19% 
Elongation, 

% 311 241 277 250 298 
(% Change. E-B) -5% 4% -10% -8% -5% 
Hardness, A. pta 89 72 /0 71 70 
(Pts Change) 0 -1 -1 0 -1 
Volume Swell 

% 3,3 3.1 3.2 3 3.4 

Fluid Immersions - Volume Swell - Tested 168 the 
@ 

23C 
Fuel C %VS 8.2 7.4 8.5 7.9 at 
CMI 5 Fuel, %VS 19.1 19.0 19.2 19.5 19.2 

� 

Methanol, %VS 15.6 13.7 15.5 15.1 14.6 
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Appendix 
List of Proprietary Chemicals and Ingredients 
Sources of compounding ingredients roferenced or used in this bulleon are listed here. This is not to imply that comparable ingredients from other sources might not be equally usable. 

Material Composition Suoclier 
Acirt R9721 Silica (hydrophobic) Degussa Corp. 

Parsippar,y. NJ 07054-0617 
Albaglos& precipitated calcium carbonate Specialty Minerals Inc. 

Bethlehem PA 18017 
Armeanfi 18D’ 1-0ctadeoanan,ine N-Ootadeoyl Akzo Nobel Polymer Chemicals LU 

Chicago, IL 60606 
Blanc Fixe precipitated barium sulfate Whitaker Clark & Daniels, Inc 

South Plainhleld NJ 07080,1000 
Carnauba wax camauba wax Frank B. Ross Co. Inc. 

Jersey City, NJ 07304 
fal I INC �triafy socysnurate DuPont Performance Elaslomers 

Wilmington, DE 19800 
Eastramagaii, 171Y magnesium oxide (high activity) Robm and Haas Co. 

Philadelphia, PA 19106-239 
Luperox 101 XL45 45% active dispersion of 2,5- Arkema (Atofina) 

Dimethyl-2,5 di.(t-butylpero]) lioane Paris. France 
eated cal&m melasfrate NYCO *,fls. Inc . 

W’llsboro, NY 12006-0588 
PAT-777 Fatty acid derivatives IDE Ftocesses International Sales I 

(E and Pwurtz GmbF4) 
Kew Gardens. NY 11415 

Stan-Tonefi D4005T Pbthalocyanine Blue pigment Polyone Corp. 
Burton, OH 44021 

Struklotm HT 2900 Blend Of fatty add derIvatives Stnjktol Oc. ofAmerica 
Stow, OH 44224 

Struktol) WS_280s silioone-orgartic compounds Strukiol Co. of America 
Stow ON 44224 

TiPurefi R9609 titanium dioxide El. DuPont de Nemours & Co. Inc. 
Wilmington, DE 19805 

Varoxfi DBPHSOro 45% active dispersion of 2,5- R.T. Vanderbilt Co. 
Oimethyl-2,5 dl.(t-butylpero]) bexane Norwalk, CT 06855 

VItonfluoroelastomer Fluorinated synthetic rubber (‘KM) DuPont Performance Elastomers 
Wilmington, DE 

Wollastocoatfi 10022g tested calcium metasilioate Ni Minerals, Inc 
(lop) Willsboro, NY 12998-0368 



Test Procedures 

Property Measurs lest PrOCedUre 

Compression Set ASTM D395 Method 6(25% deflection) 
Compression Set! 0-Rings ASTM D395. Method 6(25% defleCOn) 
Hardness ASTM D1414 durometer A 
Mooney Scorch ASTM D 616, small rotor 

@ 

121 t 
Mooney Viscosity ASThI 01616 ten pands @ I21-C 
OCR oscillating disk rheometer) ASTM D2084 
MDR ASTMDS2B9 
Property Change After Heat Aging ASTM 0573 
Stresslstjain Properties ASOtI 0412, pulled at 8.5 mm/s 20 In/mm) 

100% Modulus 
TensIle Strength (T-B) 
Elongation (ES) 

Temperature Retracthn TR-1 0) ASTM 01329 
Volume Change In Fluids ASTM D471 
19 (Glass transition) by USC Dupont Performance Elastomers internal method 

For flirilier lnformaon peass contact or of the offices below or visit ow webs lie At 
woo d tel to [0 0 00 nit o., 

ebbs H.AdqLIarieM 
- Wilmington, DR USA European Headquarter, - Oeoen 

� Ti 
+ I -&-353-551 5 
+ 1401-702-4000 

Tel +41-12-717-4000  
Psi i 41-22-7 7-4001 

Psi 
+ I -302-702-44t0 

Soot & central Asierice Headquarters 
- 

larrill Asia Pacific Headqueriers - Singapore 
Tel. +56-11-41 66-607S Tel +65.4527543 
of, �651 1-466-8089 Fas +65-a2I5-305 

Japan Hoadqu.rtrs 
- Tokyo 

TeL ’41,A6621 2990 
Fax. +61-3-55212291 

0 
Torandark of Legeew cap errodesee of Nyco Meale. Inc. 

°Twdeow. of secInit tanewla lie. ’Trn4es]e of Fol0nc ce,p 
’r,eoonItof Akda NOW Polysa 0eo*ili ftc ?,ndmoi,k ofSony of  ovAA  

wdeo.efonf Roho, H.11 01  inner of 5.1. DuPont its Neso.e & CD Inc. 
rnsmafnore.oe {Ay,foe} ’To,donsrk cArtt. ViItit CO 

DuP'M it a ho,desa* of DoPoif ysi toafflltt. 
WI  and rak’t As trtdemaris or r gieewd Iwdeotrkt or Depool Pt rowief Eotnrn&n. 
Cipno0i  0 1005 Dupncr Perfonotow Etinrs. All Riiha Rietro,d. 

fl Dmfl 
D2if3} PfrItd iou L.A. 
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

2020 
OogotØ, D.C., 8 de octubre de 2009 

Abogado 
DARIO CARDENAS NAVAS 
(Apodorado) 

ASUNTO RadicaciOn 0548635 
TrØmite 002 
Evento 001 
Actuacion 430 
Oficio 43 1 
Folios 3 

Patents delnvencion EJ 
Via PCT (fase nacional) Cap. II C 
No. Sol, Intemacional PCT/U52004/003589 
Publicaclon Internacional WO 20041071936 

Como resultado del examen de fondo realizado con fundamento an el arliculo 
Is Decision 486 do Is Comision de Is Comunidad Andina, as Is comunica: 

1. Documentos estudiados 

.1. OosprciOn: Folios 241 a 215, moditicado fase naoionai. 

1.2. Reivindicaciones: 56, folios 276 a 286, modificadas fase nacional. 

1.3. Dibuios: 16 figuras, folios 12 a 24, presentadas originaln 

1 .4.QppJciones: Nose prosentaron oposiciones ala solicitud. 

1.5.Prioridad US 10/361.459, 2003/02110, 

2. Objeto de Is Invención 

� Titulo do (a so/icitud: Maquina pare inyectsr liquidos. 
� El objeto do Is invenciOn as una maquina paz-a inyoctar liqwdos sin aguja 

meter Hg con cocisistencie comestib/e. 
� La soicitud de patonte de invanciOn as catalogO, segOn (a Clasificac 

Intomacional do Patentee ((PC) an  A23L 1/31, A23B 4/01.!, A23C 17/00. 
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3. Do la solicitud do Patento 

3.1. Descripcion (ad/cu/a 28 D. 486) 

La descripcion NO cumple con of requisite its c/added 0 comprensiOn 
acuerdo at wt 28 do Ia DecisiOn 486. E/ capitulo desc,iptivo sigi,e 
unidados quo no ostØn ens), favor cone gir. 

3.2. Reivindicaciones (articulo 30 0 486) 

� Los reivind/cac/onos NO cunip/en con 0/ requisito do deeded, cone/s/On 
sustonto por is descdpcion its acuerdo at aft. 30 do Is Decision 486. 

� La reivind,aciOn 29 sobs-a porque no define nada, solo canfftma quo Is v6lvL1 
solenoids as usia velvula so/enoide. 

� Las rei Andicaciones 10, 11, 32, 33, inc/uyen as oxpresionos ontrada do ba 
pros/On" y ’salida do a/ta presiOn’ exprosiones subjotivas a indetenninad 
porque no determined ranges deprosiOn alas quo as  ,of,o,o, par principio UI 
bombs as pairs abyss- prosion on afgin fluido favor coriogir 0 supifrniir. 

� La s-el vindicación 38 caractoriza Is inversion per inc/u!,  on escudo protect 
sobre dicha carcass, sin definir of apofte tecnico ni/as caracteristicas tecnic, 
ode montaje, do die/ia escudo ala invenciOn, favor corregir 0 supfimir. 

4. No as Una invención (aft/cu/a 15, 0. 486 literal a), 9) 

� Nuevamente las roivindicaciones 46 47, 49, 50, 52, 53 y 54, caracterizan 
invenciOn per Is toma de mac/ides o lecture its variables do proceso cci 
monitorear prosiones con sensoms do presian, pare splicer una IOgica 
ordenadorpara obtonorrespuostas do control do vadablos do pmcoso; incluy 
efornentos do menqo do Wo,macon paPa guardarlas vasb/es do poceso, 
lOgica aplicada los programas do ordonador y Is forma do manejer 0 guarda, 
infom,aciOn, no son patontables, per ta/ razed no son edmitidas. 

0 
5. Detern,inación del Estado do to Tecnica 

Gonsu/tadas las bases its dates con quo cuenta Is oficina y las otras Tue/li 
utilizadas pars determiner & estado do to tecnica  is fec/ia quo so he tonido 
cuenta pare doterminarel Estado do ía TØcnica as  

Fec/ia do prasentacion de /a phoddad invocada: 2003-02-10 

So ía ac/era  Is solicitanto qua Is reforoncia a) manual pore 6/ examen 
solicitudes depatentes do invenciOn (manuaIdepatentos), ps solo una odiciOn 
gula 0 on manual come so nombre to indica, Pere its pin guna manors puedo 
considerada como normative fare at ostudio its fonds de solicitudes do paten; 
its invenciOn y comes considerandos, pues Is mica normative as Is Decision 4 
do [a Comision de )a Cornunidad 4ndina y Is jurisprudencia dopondiento, par 
,azOn Los anotaciones miSc/as a let manual no son tenidas on cuenta per 
administreciOn. 

Ton jendo on cuenta Ia focha indicada so reaUzO Ia bOsqueda on at ostado d 
tecnica, no se ban oncontrado dacumontos reIacionados con Is so/icitud 



6. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de Is presente solicitud as encuentran 

NO Documento If Reivindicaciones afectadas 
Requisito qu F 

aIecta 
10, 11,32,33,29 

y 

38 Claridad 

46, 47, 49, 50, 52, 53 
y 

54 No patentable, r 

En cumpliniento del articulo 45 de Is DecisiOn 486 de la Comision de Is Comur 
Andina, Se le indica qua debe dar respuesta dentro del termino de sesenta 
contados a partir de la fecha de notificacian de In presente comuncacion. En 
de no dar respuesta al presente requerimiento, 0 SI a pesar de la respt 
subsistieran Ice impedimentos para Is concesion, so donegara Is patente. 

� Notifiquese el presente oficio conforms a Ia dispuesto an el numeral 52, literal 
capitulo quinto del titulo primero de Is Circular linica NO 10 de 2001 

47 
ALIX CARMEN Zkb SPEDES DE VERGEL 
Directors Nue,4 Creaciones (C) 

El anterior reouerjrniento fue notilicado nor fijacion an lista, de 
LU JIM. U1U 

CONCEPTO TECNICO No. EXAMINADOR TECHICO 
1144 1 Codigo No. 202051 

Ej 


