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Ref: Expediente No, 05-088.635
Solicitud de registro de patente de invencion denominada
"MA INYECTAR "

Solicitante: EDWARD. D. WATTS y CONLY L HANSEN.

DARIO CARDENAS NAVAS, identificado como aparece al pie de mi firma y obrando en m
condicién de apoderado de EDWARD. D. WATTS y CONLY L HANSEN., solicitanted

de la patente en referencia, a continuacion doy respuesta al Oficio No. 4329, mediants .

el cual se presenta el Concepto Técnico No. 1144, que fue notificado por fijacion en
lista el 26 de Marzo de 2010.

1.1. La claridad de la Descripcidn;

En el numeral 3.1. Descripcién (articuto 28 D 486), de! Oficio cltado, se afirma g

siguiente:

v “ta descripcion NO cumple con ef reguisito de claridad ¢ comprension de acuerdg
con ef art. 28 de 13 Decisidn 486. ET capitulo descriptive sigue con unidades que-

no estdn en 51 favor corregir. .

Sobre este particular, atentamente me permito manifestar a ese Despacho que:

con el fin de realzar {a claridad y comprension de la presente solicitud
solicltante ha seguido la recomendacién presentada por el seiio
Examinador y por lo tanto, ha llevado a cabo la conversion de todas la

unidades al Sistema Internacional de Unidades tal y como ha sidq

requerido.
En vista de lo anterior, es claro que las modificaciones realizadas permiten superay
completamente 1as abjeciones suscitadas en cuanto a la claridad y comprension de

la descripcidn presentada.
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1.2. La claridad de las Reivindicaciones:

En el numeral 3.2, Reivindicaciones (articulo 30 D 486), del concepto técnico
titado, se afirma que:

"Las relvindicaciones NO cumplen con ef requisito de dlaridad, concision o sustentd:

por la descripcidn de acuerdo & art, 30 de iz Decision 486,

La relvindicacicn 29 sobre porque no define nada, solo confirma que la véiviia:

sofenoide es una vaivula sofenoide.

Las reivindicaciones 10, 11, 32, 33, incluyen las expresiones “entrads de bajg .
presion” y “salida de afta presidn” expresiones subjeltivas e indeterminadad.
porgue no determinan rangos de presidn 8 fas que se reflere, por principio 1ng.

bomba es para elevar presion en algin fluide, favor corregir o suprimir.

La refvindicacion 38 caracteriza la invencion por incluir un escudo protector sobre

dicha carcasa, sin definir ef aporte técnico ni fas caracteristicas fécnicas o o
montaje, de dicho escudo a la invencidn, favor corregir o supHmir.

En cuanta & las objeclones presentadas a la materia objeto de las reivindicaciones|:
10, 11, 29, 32, 33 y 38, es deseq del solicltante desistir de la materij.
objeto de dichas reivindicaciones, siguiendo las recomendaciones dadas|-

en el oficio cltado, con el fin de superar dichas objeciones y hacer que el
capitule reivindicatorio bajo estudio este completamente de acuerdo con ios
reguerimlentos del articulo 30 de la Decisidn 486,

En consecuencia, resulta compietamente clarc que la caracterizacién hecha a lof’
largo del capituio reivindicatorio modificade en forma adecuada y coherente con la|:
legisiacion andina vigente, se encuentra dirigida a reivindicar una méaquina para|:
inyectar liquidos (con sus diferentes variaciones) vy un método para la inyeccidn sin|:

aguja, que resultan completamente patentables. Por o tantg, las medificaciones
tendientes a enmendar emrores que le restaban claridad tanto a la descripcidn

como a las reivindicaciones permiten superar completamente las objecioneq
hechas a 1a claridad ¥ a la concision de la presente solicitud, para cumplir con |g-

que establecen os citados Articulos 28 y 30 de la Decisidn 486 de la CAN.,

g
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En cuanto a las objeclones presentadas por parte del sefior Examinador en el.

numeral 4 del Concepto Técnico citado, en el cual se afirma lo siguiente:

"‘Wuevamente las reivindicaciones 46, 47, 49, 50, 52 53 y 54, caracterizan I3
fnvencion por la foma de medidas o lectura de variables de preceso cams:
moniforear presiones con sensores de presidn, para aplicar una logico dd
ordenador para obtener respuestas de control de varlables de proceso; incluyer,
elementos de manejo de informacién para guardar las variables de proceso; q
ldgica aplicada, los programas de ordenador y Ia forma de manejar o guardar 13

informacion, no son patentables, por tal razon no son admitigas,”,

Sobre este particular, el solicitante respetuosamente se permite manifestar a ese

Despacho que las reivindicaciones 46, 47, 49, 50, 52, 53 y 54, asi cOMo sus|
reivindicaciones dependientes han sido eliminadas del capitulo|.
reivindicatorio con el fin de superar las objeciones presentadas a este respeto,|:
para cumplir a cabalidad con todos y cada uno de los requisitos de patentabilidad

establecidos en la Decisidn 486, y para no reivindicar materia que no se considere
patentable.

Finalmente, en vista de las modificaciones mencionadas a lo largo del presente

escrito, ef capitule refvindicatorio gte se encuentra bajo estudio ha sido limitado a|-
tan solo 40 reivindicaciones, toda vez que, se han renumerado las reivindicaciones| .
restantes v se ha modificado la dependencia de las mismas para guardar la|:
coherencia del capitula reivindicatorio, debido a que se han elimingdo todas|-
aquelles reivindicaciones que no eran claras y que ademas estaban dirigidas al

materia no patentable, con el fin de cumplir con las exigencias de ese Despache, lo
cual indica que la maquina y e método ahora reclamados, que han sido

caracterizados en las 40 relvindicaciones del capitulo reivindicatorio modificado, |-

siguen los lineamientos de la legislacidn vigente en Colombia en materia de
patentes.

CONCLUSION

Las objeciones presentadas a la claridad de la descripcion y las relvindicaciones,
asi como las objeciones presentadas teniendo en cuenta los literales e) v 1) del
Articule 15 de la Decision 486, han sido completamente superadas al eliminar del

7 c
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capitule reivindicatorio todas y cada una de las reivindicaciones objetactas y por Ig

tanto, la presente solicitud cumple los requerimientos de los Articulos 28 v 30 de la
Decisidn 486.

Adicionalmente, en vista de que va no se encuentra ninguna indicacion que
reclame materia que no se considera patentable, también resufta claro que I4
materia objeto de la presente invencién que corresponde a una maquina para |3
inyeccion de liquidos y un método para dicha inyeccién, resultan completamentd
NOVEDOSOS e INVENTIVOS, toda vez que no existian hasta el momento aparatos:
con las mismas caracteristicas técnicas del ahora reclamado,

Por lo tanto, me permitc solicitar a ese Despacho, se slrva lievar a cabg
nuevamente el estudio de patentabilidad de la presente solicitud a la luz de lag;
modificaciones realizadas aqui, para conceder el privilegio de patente solicitado
para la mdquina para inyectar liguidos y el método para la inyeccién sin
agiga que son reivindicados en la presente solicitud.

4.  Anexos

+ Capitulos descriptive v reivindicatorlo modificados, en donde el capitule

reivindicatorio estd compuesto por tan solo 40 refvindicaciones que encuentran el|-

debido sustento en las reivindicaciones originalmente presentadas.
Atentaments,

\ r

Dario Crdenas Navas
¢.c. 17.066.629 de Bogota

t.p. 1,25
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MAQUINA PARA INYECTAR LIQUIDOS

ANTECEDENTES DEL INVENTO

CAMPO DEL INVENTO

Este invento estd relacionado con una magquina para inyectar liquidos en
materiales con consistencia de comestible.

DESCRIPCION DEL ARTE RELACIONADO

La patente de Estados Unidos no. 5,053,237 de Deloy G. Hendricks y Conly L.|'

Hansen menciona un aparato para 'a inyeccién sin aguja a la carme.

Segun renglones 33 a 40 en la columna 4 de dicha patente, “[Un] aparato de|.

inyeccién con boquilla hace que la sustancia a inyectar pase de un reservorio

bajo presion a fravés de una valvula hacia una hoquilla. Se debe aplicar|.
suficiente presion de manera que la sustancia a inyectar pueda atravesar|
completamente el corte de la came, si asi se desea. Al mismo tiempo, se deben|:

suministrar controles a la temperatura de manera que la sustancia a inyectarf

salga por la boquila a una temperatura que se encuentre en un rango de
iemperatura deseado.”

Los renglones 41 a 48 de la columna 6 y los renglones 3 a 26 de la columna 7|

indican de manera consistente que:

“. .. Elaparato de inyeccion 10, debera incluir, en la mayoria de los casos, un|:
control de temperatura, como el banfo de agua 12, para el control de Iaf
temperatura del fiuide a ser inyectado {"ia sustancia a inyectar”}. El fluido coima.

tal 2 ser inyectado estara dentro del reservorio 14 gue se encuentra dentro del

bafio de agua 12. Es indispensable que la temperatura esté controlada con|.

respecto a ciertos rangos para asi aplicar una inyeccion adecuada.

“E| aparato de este invento también incluye una bomba 16 y una valvula de,
escape ajustable 18 o ensamble de control de presion. De esta forma lai

sustancia 2 inyectar puede ser bombeada de manera controlada desde ef.



reservorio a través de la boguilla de ensamble 20.

“En este invento también es til una valvula sclenoide eléctrica 22, Ia cual puede|

ser conectada a un crondmetro ajustable para controlar la duracién de las
emisiones de la sustancia a inyectar, De esta forma se puede controlar
cuidadosamente el volumen de la sustancia a inyectar que sale del sistema. Este
aparato luego puede ser conectado a un iniciador para operar la valvuia 22,

"El aparato de inyeccién incluird una boguilla de ensambie 20. La misma servird

para dirigir la sustancia a inyectar en la direccién adecuada y para mantener el|,

flujo de ta misma a un volumen apropiado. La boguilla de ensamble 20 puede
incluir maltiples boquillas individuales 24.

“Los distintos componentes del aparato se colocan en conexion fluida por medio

de lineas, incluyendo una linea de reciclaje 26, una linaa de alimentacion 28, ¥
una linea de reservorio 30.

"Finalmente, el aparate ilustrado en la Figura 9 incluye una mesa de inyeccion
32 para proporcionar apoyo a la carne que se estd inyectando.

La patente de Estados Unidos no. 6,165,528 de Yoshihiko Tanaka et al. revela

otrc aparato para la inyeccidn sin aguja de una sustancia inyectada a la carne, |-

denominada “inyector para encurtir’ (pickle inyector). Esta patente afirma en el|:

renglon 66 de la columna al renglén 8 de la columna 10 que:

“El inyector para encurlir del invento es un instrumento para inyectar la sustancia|.
liguida a la came verde. Ei mismo cuenta con un generador liquido de alta|;

presion, una secciéh de inyeccidon de sustancia liquida y un controlador de|.

presién que puede controlar la presion de la inyeccidn al inyectar la sustancia
liquida cuando ésta misma se inyecta desde la seccion de inyeccidn a la carne

verde.”

"El generador de liguido de alta presién en dicho inyector del invento puede ser
cualquier mecanismo, siempre y cuando tenga la capacidad para aumentar la

presidn de la sustancia liguida a un nivel mayor. . . "




La patente 6,165,528 no reconoce el heche de que la sustancia a inyectar serj

calentada al pasar a través de la bomba y el controlador de presidn; tampooco:
hay indicacion alguna que involucre retomar la sustancia a inyectar gue nol:

llegue a la carne.

Sin embargo, el aparato de la patente 6,165,528 si utiliza de preferencia un
colector, segun lo descrito en los renglones 33 a 80 de la columna 10:

n

presién a fraves de la tuberia de aita presién a la seccion de inyeccidn, y es
preferible utilizar dicha seccién que cuenta con un elemento llamado colector
para dirigir un flujo Gnice desde la tuberia de alta presién hacia miltiples flujos.
De preferencia, el colector debe ser celocado en el extremo de la seccién de

inyeccién, pero también puede ser colecado en el medio de la tuberia, comol.

puede ser el caso.

‘La seccion de inyeccidn del generador de aita presion convencional es del tipo

de entrada Unica o tiene una forma en fa que la tuberia del colecter se encuentral;
conectada de manera radial. Estos inventores fabricaron un colector ajustable|.
aspecialmente para el inyector para encurtir para carne, donde la tuberia del|:

colector estd conectada y dichos tubos conectados estan colocados
paralelamente. En este sentido, dicha colocacion paraiela invoiucra no s6lo la

colocacion de los tubos en forma paralela en una fila, sino tambign la colocacion

de los tubos en forma de zigzag o paralela en varias filas. Al colocar las boquillas|:

an forma paralela, el intervalo entre éstas se puede reducir a 10 mm o menos,

ej: 5.6 mm para inyeccion. Por lo tanto, es factible una inyeccion uniforme y de

alta densidad. Se prefiere adn mas la utilizacion de un colecter con multiples|;

boquillas de flujo coherente colocadas de forma paralela en esta manera.

“Al utilizar un conector, la sustancia liquida de alta presion se inyecta a dicho|:

flujo desde la boquilla en el extreme de cada tuberia. Dicha sustancia liguida se

inyecta simultaneamente desde las boquillas paralelas a la carne verde. . . . '

Luego, la patente 6,165,528 indica en los renglones 44 a 47 de la columna 17

que ‘la sustancia liquida se inyecta como flujo coherente desde el exiremo de la|:

La sustancia liquida de alta presién se transfiere del generador de aital-

boquilla de inyeccion del colector 7 en contacto con la came verde.” Por ende, la|.



.~

boquilla entra en contacto con ka came generando un riesgo de contaminacién.

Los renglones 42 a 45 de la columna 18 describen otra incorparacién de manera

similar. Sin embargo, para esta incorporacién, renglenes 34 a 36 de (a columnal’

18 indican que “Se hace bajar el colector 7. . . desde fo alio para entrar en
contacto con la came verde,”

Aungue la patente 6,165,528 indica en los renglones 10 a 11 de la columna 17 y:
en &l renglon 16 de la columna 18 que la tuberia de alta presion 6 estd):
“constituida por una manguera flexible,” no existe un propdsite para esta).
flexitilidad, Por lo tanto, es ldgico asumir que el propdsito de la flexibilidad es el

tradicional en lineas de alta presién, viz., para absorber fuerzas asociadas con la
presion que podrian dafiar una linea mas rigida.

Finalmente, en su descripcion del Arte Relacionado, la patente 6,165,528

proporciona un resumen de inyectores sin aguja y ofros instrumentos
relacionados.

Segun el conocimiento del inventor, todos los inyectores sin aguja previos han ;

utilizado bombas, tales como bombas de desplazamiento positivo, las cuales

deben funcionar continuaments para poder mantener bajo presién constante el|:

fluido a ser utilizado como sustancia a inyectar. El calor generado por dicha

operacion continua se transfiere a la sustancia a inyectar a medida que pasa por|:

la bomba.

Adicionalments, en la implementacion practica de la patente de Estados Unidos

no. 5,063,237, una vez la presion del sistema ha alcanzado el nivel deseado,|.

una valvula de escape de presién 18 evitaria que la bomba de operacion
constante 16 siguiera aumentando la presién. Esto se logra pemitiendo que la
sustancia a inyectar fluya desde la bomba 16 a través de la valvuia de escape de

presién 18 y regrese al reservorio 14 que suministré la sustancia a inyectar a la|.

bomba 16. Una vélvula solenoide 22 permitid el flujo de la sustancia a inyectar

hacia las boquillas 24 del ensamble de boguilla 20 segun lo deseado. La re-|:
circulacién de la sustancia a inyectar por a bomba de operacion continua 16|

tendid a incrementar adin méas la temperatura de la sustancia a inyectar.




Un sistema de enfriamiento no s6lo es necesario para conservar la temperatura

de la sustancia a inyectar dentro de clerto rango, sino que el volumen adicional ;
en la tuberla necesario para proporcionar la capacidad de reciclaje y capacidad|i

adicional en el reservorio 14 para dar cuenta de la sustancia a inyectar que se

enfria en el bafio de agua 12 requiere de una cantidad mayor de sustancia al.

inyectar de la que seria nacesaria. Se requirid mas energia tanto por la mayor

capacidad de la bomba 16 como por la cperacién continua. Y como la sustancial:
a inyectar se purga cuando se desea utilizar otre fluide como sustancia al-

inyectar, el costo de la misma fue mayor.

Adicionalmente, existe un interés en un apearato de inyeccién sin aguja que
pueda inyactar liquido a sujgte con minima dafo a dicho sujeto. Tambign existe
interés en un aparato de inyeccidn sin aguja de facil mantenimiento y aseo

segun los parametros vigentes de seguridad de alimentos del gobiemo. Ademas, |:
existe la necesidad de un aparato de inyeccion sin aguja gue sea capaz de|.
operar en fabricas existentes de preparacidn/produccién continua de alimentos, :
que no reguiera de inversion significativa en equipo adicional v sin que|:

represente una modificacion adicional de un proceso de fabricacion existents.

En consecuencia, se requiere de la reduccidn de la exposicion de los|

componentes de la maquina a la humedad en el area de produccién paral:

minimizar el mantenimiento de ia mdquina. Adicionaiments, se requiere

minimizar la exposicidn de salientes de los componentes de maquinas clave al|.

fluido de 1a inyeccidn o una solucion limpiadora, para aumentar la vida dtit de la

m&quina y asi reducir |z posible contaminacién de los sujetos de |g inyeccion.

Adicionalmente, la operacidn continua requiere de reaccion inmediata a cambios|:

sutiles en las variables del procese de produccién. Por ejemple, se reguiere de

una aspersion de inyeccion que es uniforme que se aplique sin interrupciones|;

gurante o entre emisiones. En consecuencia, 5o requiere de un método para

asegurar emisiones de inyeccion firmes y consistentes. Adicionalmente, es

preferible contar con la capacidad para renovar autométicamente el suministro|:

de fluido.

RESUMEN DEL INVENTQ




Los inventores del presente reconocen las siguientes desventajas de los
sistemas en el arte previo y desarrollaron un aparato de inyeccién sin aguja que

utiliza una © mds bombas impulsadoras de aire disponibles en el comercio. |,

Dicha bomba genera menos calor al operar Unicamente cuando es necesario
para mantener la presién deseada.

La Maquina también utiliza una cabeza que tiene de preferencia, aungue no|

necesariamente, sustancia a inyectar gue se le ha introducido por las aperturas

en las paredes de un tubo hueco adentro de la misma, que se encuentra en|-

comunicacion fluida con dicha bomba impulsadora de aire. La cabeza tiene

aperturas para una o mas boquillas. Preferiblemente, pero sin necesario, las|.

mismas estan disefiadas de manera que un extremo de entrada de la boquilla

permanezca an la cabeza en un punto lo suficientemente distanciado del interior|:
de la pared de dicha cabeza, de manera que cualesquiera particulas de la|
sustancia a inyectar tenderén a caer a un nivel inferior con respecto al extremo|

de entrada de la boquilla, y asi no entrardn ni taparan la boquilla.

Es preferible, pero ne es necesario, que ¢l disefio de la cabeza sea tal que al|.
momento de la instalacion, un punto al interier de la cabeza se encuentre en ol|:
puntc de elevacidon mas alto. Cerca de dicho punto, la cabeza tendrd unal.
apertura de gscape para que cualguier gas contenido en la sustancia a inyectar
que ingrese a la cabeza, tienda a fluir hacia y a través de dicha apertura de|
escape. Adicionalmente, es preferible pero no necesario gue una linea de|
retomoe tome la sustancia a inyectar que fluye a través de la apertura de escape
al costado de baja presidon de la bomba impulsadora de aire. Asimismo, un|’
drenaje en la supefficie de trabajo en la cual la cabaza estd montada, de_
preferencia pero sin ser necesario, para retomar la sustancia a inyectar y

transportarla al cestado de baja presion de la bomba impulsadora de aire.

Para mejorar ¢l desempefio de la Maquina y minimizar la salida de gas de la|,

sustancia a inyectar, se presuriza la fuente de la sustancia a inyeciar ¢ se inserta

una bomba enire la fuente y |z bomba impulsadora de aire.

Es preferible pero no necesario colocar un filtro principal de sustancia a inyectar

entre la fuente de !a misma y la bomba impulsadora de aire; y es preferible pero|

no necesario que el disefic de la Maguina permita que dicho filtro pueda ser



reemplazade durante el funcionamiento de la misma.

Es preferible pero no necesario que una apertura para asear se encuentre
ubicada en ¢ada extremo de la cabeza.

Es preferible pero no necesario que se coloque una banda transportadora en|’

una superficie de trabajo scbre las cuales es preferible pero no necesaric que

las cabezas estén montadas, y que contenga una banda sin fin de manera qua|
la cabeza o cabezas se puedan montar ya sea por encima ¢ por debajo de dichal;
banda transportadora. Es preferible pero no necesario que la misma sea una|:

qua pueda operar a velocidades diferentes.

La Maquina puede agregar ozono a la sustancia a inyectar o se puede aplicar al
sujeto a ser inyectado.

Es preferible pero no necesario que un computador controle la mayoria de
componentas ¥ funciones de la Maguina.

Ademas, es evidente que una maquina mejorada para inyectar liquidos debe|:
incluir por lo menos una cabeza de inyeccidn movible montada sobre un|:

cerramiento, y cada cabeza de inyeccién debe contar con una apertura de

escape, a las cuales estan unidas multiples aperturas y boquillas. Se instalan las|:
tapas de los extremos a cada cabeza de inyeccidn de manera que eviten el|:
contacto del fluido de Ja inyeccién con cualquier salisnte en la cabeza de la|’
inyeccion, to cual simplifica el aseo de la maquina y reduce la posibilidad de

contaminacion del fluido de la inyeccidn.

Ademas, se suministran filtros auto-sostanibles de facil remocion en las cabezas|

de inyeccion sobre los puertos de entrada de alimentacién para remover material|:

particulado del fluido de inyeccion y asi aumentar la turbulencia del fluido

entrante. Dichos filtros también se colocan en Ja cabeza de inveccion para evitar|.
que &l fluido de la inyeccidn entre en contacto con cualquier saliente presente en f

la cabeza de inyeccion.

Adicionalmente, se unen vélvulas solenoide de rapida accién a las aperiuras de|’
escape para liberar rapida y automaticamente cualquier cobstruccién en las:
cabezas de inyeccién. Dichas vélvulas se ubican en el cerramiento, lejos del).
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area de produccién himeda, por lo que mejoran la capacidad para asear la|

maquina durante el tiempo muerio de produccion.

Ademas, las bombas de aire se colocan en el cerramignto ¥ suministran el

liquido de alta presién a las cabezas de inyeccion. Se utiliza un regulador|:

controlable de alta presidn para ajustar de manera automdtica la presion de

salida de las bombas de aire, asegurando en consecuencia gue la aspersion de|

la inyeccion sea uniforme y que las bombas funciohen sin interrupciones durante
¢ entre emisiones de inyeccidn.

Adicignalmentte, el fluido de la inyeccion proveniente de las bombas de aire de

alta presidn se dirige primero a un sistema de recoleccion que incluye cierto|:

namero de vélvulas solenoide de alta presion. Dicho sistema asegura que el

fiuido que atraviesa cada cabeza de colector durante una emisién de inyeccion|:

sea sustancialmente simitar en presion y volumen.

En consecuencia, es evidente que este invento muestra tanto una maquina para
la inyeccion sin aguja de liquidos a un sujeto, y un método para inyectar sujetos

utiiizando emisicnes de inyeccion de alta presidn que no entran en contacto con|
dichos sujetos. Ademds, dicha maquina para inyectar liquidos, que hace panei
de esie invento, mejora la inyeccion de sujetos al reducir el riesgo de j
contaminacion de dicho sujeto y simplifica el asec de la magquina.|.
Adicionaimente, el control automatico de la maquina por parte de un operador y|°
su facil integracién a una instalacidn de produccién también hacen parte de la|

maquina mejorada para inyectar liquidos que hace parte de este invento.

La maquina para inyectar liquidos de este invento es una construccidn durable y|.

de larga vida, que reguerird pocas ¢ ninguna reparacion por parte del usuario a

lo largo de su vida Gtil. Esta mé&quina es también de construccién relativamente:
poco costosa para incrementar su atractivo en el mercado vy por lo tanto el

mismo serd bastante amplic. Finalmente, todas las ventajas y objetivos

precedentes de la maquina para inyectar liquidos de este inventc se logran sin.

incurrir en desventajas relativas importantes.

BREVE DESCRIPCION DE LAS GRAFICAS




La Figura 1 representa en forma esquematica la Méquina para Inyectar Liquidos

en una incorporaciton que ne incluye reserverio ni reciclaje de sustancia al:

inyectar;

La Figura 2 representa en forma esguematica la Maquina para Inyectar Liquidos

&N una incorporacion que incluye un reservorio perc no existe reciclaje de
sustancia a inyectar;

La Figura 3 representa en forma esguematica la Maquina para Inyectar Liquidos
en una incorporacién que incluye un reservorio y reciclaje de sustancia a
inyectar,

La Figura 4 representa en forma esquematica la Maquina para Inyectar Liquidos

€n una incorporacion que incluye dos reservorios v reciclaje de sustancia a|

inyactar;

La Figura 5 representa en forma esquematica la Maquina para Inysctar Liquidos|:

en una incorporacion con la capacidad para agregar ozono a la sustancia a
inyectar;

La Figura 6 muestra el exterior de fa Maquina para Inyectar Liquidos en una :

incerporacion gue incluye un drenaje;

lLa Figura 7 ilustra el exterior de la Maguina para Inyectar Liquidos en unaj,

incorporacion que incluye un area de recepcion junto con el drenaje;

La Figura & es una vista isométrica del aparato de la inyeccién de este invento,|:

con una vista frontal del mismo;

La Figura 9 es una vista desde arriba del aparato ilustrado en la Figura §;

La Figura 10 es una vista del aparato ilustrado en las Figuras 8 y 9, ilustrando la|

parte posterior del gahinete;

La Figura 11 es una vista lateral de una porcién del aparato ilustrado en las;

Figuras 8 a 10, indicando un sistema de canal y banda transportadora montada-

N
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en dicha canal;

La Figura 12 es una vista desde debajo de una cabeza de inyeccién del aparata|'

ilustrado en la Figura 11 a lo largo de la linea 12-12;

La Figura 13 es una vista de seccién transversal de la cabeza de inyeccion de)

aparato de inyeccion sin aguja Hustrado en las Figuras 8 a 12, indicando un filtro
tubular alli colocado;

la Figura 14 es una vista vertical de la tapa del extremo de entrada de fluido dei|:

aparato de inyeccién ilustrado en las Figuras 8 a 13;

La Figura 15 es una vista parcial de seccidn transversal de una cabeza del
inyeceion del aparato de inyeccién llustrado en las Figuras 8 a 13, indicando un|:

filtro de disco alli colocado; v

La Figura 16 es una vista del aparato de inyeccion ilustrado en la Figura 8,
indicando un lado posterior sin puertas;

DESCRIPCION DE LA INCORPORACION PREFERIDA

Las Figuras 1 a 8 ilustran miltiples incorporaciones de sisternas de inyeccion sin|

aguja construidas de acuerdc con este invento. En consecuencia, este invento|:

es un aparato de inyeccidn sin aguja 30 que utiliza una o mas bombas
impulsadoras de aire disponibles en el comercio, que utilizan aire comprimido de

relativa baja presidn {generaimente menor a 1.03421 MPa {150 psi)) para|:

generar una presidn de salida lo suficientemente intensa para impulsar la

sustancia a inyectar de manera eficlente sin transmitir una cantidad importants|.
de calor a dicha sustancia. En vez de operar continuaments para mantener la|’

presian deseada, & bomha impulsadora 32 para una vez obtenida dicha presion.
Cada bomba impulsadora 32 esta conectada a una ¢ mas cabezas 34. Y es

preferible pero no necesario que la valvula de control 36, ubicada en una linea|:
de alimentacion 38 que va desde el costado de alta presién 40 de la bomba|.

impulsadora de aire 32 a una o mas cabezas 34, se abra para permitir que la

sustancia a inyectar en el costado de alta presion 40 de la bomba impulsadora|,
de aire 32 fluya a través de la boquilla o boguillas 42 de la cabeza o cabezas 34.

7
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Cuando esto ocurre, se baja la presion y la bomba impulsadora de aire 32 solo|:

opera lo suficiente para reestablacer la presion deseada.

Es preferible pero no necesario que la valvula de control 38 sea capaz de dirigir.

la sustancia a inyectar desde la bomba impulsadora de aire 32 a la cabeza o

cabezas especificas 34 al que el usuario desea suministrar la inyeccién; sin|.
embargo y de manera alternativa se coloca una vaivula separada entre la bombal.
impulsadora de aire 32 y cada cabeza 34 con sustancia a inyectar por dichal,

bemba impulsadora de aire 32, para que el usuario pueda determinar cudles
cabezas 34 seran utilizadas para la inyeccién.

Como alternativa, en vez de la védlvula de control 36 o las valvulas separadas):

entre la bomba impulsadora de aire 32 y cada cabeza 34 con sustancia a

inyectar por dicha bomba impulsadora de aire 32, se activa una valvula piloto, se|-
desactiva y controla la presion generada por una bomba impulsadora de aire 32|

dada.

La bomba impulsadora de aire 32 contiene sclamante una peguefia cantidad de
sustancia a inyectar es preferible perc no necesario que reciba dicha sustancia a
inyectar del reservorio de suministro 46 mas cercano, minimizando asi la

cantidad total de sustancia a inyectar presente en la maguina.

Cada cabeza 34 en si posee multiples caracteristicas Unicas.

La cabeza 34 gs un cuerpo huaco con apenturas 48 cerca de la parte inferor a ia|.

cual se conectan una ¢ mas boguillas 42 de facil desconexion. Cada boquilla 42

tiene un extremo de entrada v un exiremo de satida. Es preferible pero noj,
hecesario que e! extremo de entrada esté dentro de la cabeza 34 en un punto 0|
suficientemente distanciade del interior de [a pared de dicha cabeza 34, de|
manera que cualesquiera particulas de la sustancia a inyectar tenderan a caer a,
un nivel inferior con respecto al extremo de entrada de la boquilia 42, y asi no|.

entraran ni taparan la boguilla 42.

Es preferinle pero no necesario que €l diametro interior de las boquillas 42 se);

seleccione de manera tal que la tensidn de superficie de una sustancia a

inyectar evitard que dicha sustancia pase por una boguilla 42, salvo gue lal:

212
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bomba impulsadora de aire 32 haya presurizado la sustancia por encima de la|.
presion atmosférica, E} diametro es preferiblemente menor a 0.0635 cm (0.025 :

pulgadas).

Es preferible pero no necesario que al interior de la cabeza 34 exista un tubo
hueco 52 que comunique la linea de alimentacién 38 de la bomba impulsadora

de aire 32 para que cualquier sustancia de inyeccién que ingrese a la cabeza 34|

debe hacerlo a través del tubo 52. Existen muitiples aperturas en la pared del

tubo 52 perpendiculares al accese longitudinal al mismo; es preferible que exista|’

una apertura cercana a cada boquilla 42 para equilibrar la presion de la

sustancia en cada boguilla 42. La introduccion de la sustancia a inyectar a una|.

cabeza 34 en multiples sitios en vez de uno solo, tiende a incrementar la
turbulencia en la sustancia a inyectar en la cabeza 34 y por lo tanto, minimiza la

tendencia de cualesquiera particulas dentro de la sustancia a acumularse y|.

taponar 1a boguilla 42.

Nuevamente, es preferible pero no necesario que se coloque un filtro entre la|:
linga de alimentacion 38 y cualquier boquilla 42 asociada a dicha cabeza 34. Al ;
utilizar el tubo hueco 52, el mismo comunica con dicha apertura; y es preferible|:
pero no necesario que diche tubo hueco 52 contenga, al igual gue el filtro, una E

pelicula removible alrededor de la pared del tubo hueco 52 que sea paralela al

acceso lengitudinal del mismo.

Es preferible pero no necesario que la cabeza 34 cuente con un disefio de|
manera que al momento de la instalacion, un punto al interior de la cabeza 34 se|:
encuentre en el punto de elevacion mas alie. Cerca de dicho punto, la cabeza 34|
tendrd una apertura de escape 60 para que cualquier gas contenido en la |

sustancia a inyectar que ingrese a la cabeza 34, tienda a fluir hacia y a traves de|:

dicha apertura de escape 60. Es importante remover el gas de la sustancia a

inyectar que se encuentra en la cabeza 34, porque aungue la sustancia a|

invectar es esencialmente no comprmible, el gas si puede ser comprimido; de
manera que cuande la bomba impulsadora de aire 32 para, la sustancia a

inyectar no serda forzada a través de ninguna boquilla 42 por la bomba|

impulsadora de aire 32, sino que sera atrapado, expandiendo el gas comprimido.

Es preferible pero no necesaria una linea de retore 62 unida a la apertura de|,
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escape 60, para retomar cualquier sustancia a inyectar forzada a través de la
apertura de escape 60 por el gas comprimido y atrapado, hacia el reservorio 46,

Es preferible pero no necesario que la linea de alimentacion 38 ¥ la linea de

retorno 62 sean flexibles para facilitar e movimiento de la cabeza o cabezas a:

distintos sitios. Sin embargo, la linea de alimentacién 38 v la linea de retomo 62
podrian ser rigidas.

Es preferible pero no necesario que la vélvula 64 se encuentre en la apertura ds
escape 60 (o en ia linea de retomo 62). Dicha valvula 84 puede ser una véivula

de operacion manual pero es preferible que su operacion sea electrdnica.

Es preferible pero no necesario que cada cabeza 34 se encuentre montada en

una superficie denominada “superficie de trabaio” 66, la cual es preferible pem'

o necesario que se encuentre sobre el gabinete. Es prefarible pero no
necesario que el montaje sea tal que la cabeza 34 pueda ser rotada sobre uno o
mas ejes, de preferencia sobre tres ejes ortogonates. Esto se legra por cualquien
metodo conocido en el Ambito, como por medio de la fijacion de la cabeza con
Lna abrazadera que puede abrirse o cerrarse o ser aflojada y luege ajustada.

Adicionalmente, es preferible que la altura de la cabeza por encima de la

superficie de trabajo 66 sea ajustable. Nuevamente, esto se logra por medio de|:

métodos conocidos en el Ambito, como el montaje de abrazaderas sobre un
soporte que puede ser elevado ¢ descendido, &j.: con un cilindro hidraulico o
tornillo rotante.

Al existir mqltiples cabezas 34 dirigbles de manera independiente, también|:
existen multiples técnicas opcionales de inyeccion. Por ejemplo, la inyeccién|:
puede ocurrir desde miltiples direcciones simultdneamente o de manera)!

sucesiva; el angulo de entrada para la inyeccion desde una 0 mas cabezas 34
puede ser cambiado simultidneamente o de manera sucesiva; se pueden

contramrestar las fuerzas de una o mas cabezas de inyeccion 34 para estabilizarn:
la posicion del sujeto de la inyeccion al evitar 0 minimizar el movimiento del:
sujeto, que puede ser causado cuande la inyeccion ocurre desde una direccion;:
y el pairon de inyeccidn generado por las boquillas 42 de distintas cabezas 34, ;

se pueden contrarrestar para lograr una mayor densidad en la inyeccion en un;:
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punto de {a que se lograria obtener al utilizar Gnicamente la cabeza 34, debido a
las limitaciones fisicas que dictan los espacios requeridos entre las boquillas 42,

adyacentes.

La parte supsrior de la superficie de trabajo 66, la cual, como se menciond|.
anteriormente, es preferible perc no necesario que sea la pare superior del.
gabinete, es preferible pero nc necesaric que se encuenire en angulo paral:

recolectar el exceso de sustancia a inyectar y utilice gravedad para hacer que
fluya a un drenaje 68 y de preferencia pero no necesariamente, una pelicula.

Dicha pelicula puede estar contra la corriente con respecto at drenaje 68 of
dentro del drenaje 68. Como opcidn, en vez de sdlo contar con la gravedad, se|.

puede colocar una bomba de recoleccidn en o adyacente al drenaje 68, en
comunicacion fluida con el mismo, Dicho drenaje 68 padria opcionalmente incluir

un area de recepcidén al cual fluiria la sustancia a inyectar recotectada de la|

superficie de trabajo 66.

Existen miltiples opciones para el suministro de sustancia a inyectar a la bomba
impulsadora de aire 32. Es claro que una fuente 44 de sustancia a inyectar se
conecta a y estd en comunicacion fluida con el costado de entrada 70 de la
homba impulsadora de aire 32.

Es preferible pero no necesario que un filtro 72 asignado como fiitro principal de|:

sustancia a inyectar, se ubique entre la fuente de sustancia de inyectar 44 y la

bomba impulsadora de aire 32, sobretado en caso de no utilizar sustancia al:

inyectar previamente filtrada.

En casc de no desear una linea de retomo 62 de ja cabeza 34, ni recolectar|;
sustancia a inyectar de la superficie de trabajo 66, un contenedor al cual se lleva).

la sustancia o un reservorio 46 en el cual se coloca dicha sustancia, pueden|;

servir como fuente 44, La gravedad puede causar que la sustancia a inyectar

fluya desde la fuente a ta bomba impulsadora de aire 32. Sin embargo, es|
preferible pero no necesario que la fuente esté presurizada por cualguier medio
74, bien conocida en e ambito, con gas para hacer que la sustancia fluya, o se|’

inserta una bomba 76 entre la fuente y ia bomba impulsadora de aire 32, Esto

mejora el desempefio de la Maquina para Inyectar Liguides 30 y tiende a evitar|:

la emisidén de gas desde la sustancia a inyectar, causada por ia bomba



®

15

impulsadora de aire 32 en la ausencia de la fuente presurizada 74 o una bomba
76 entre a fuente v la bomba impulsadora de aire 32, creando un vacio en su
costado de baja prasién 70.

Al insertar una bomba 76 entre la fuente y la bomba impulsadora de aire 32,

donde existe una linea de retoro 62 o un drenaje 68 desde la superficie de|’

trabajo 66 o tanto la linea de retorno v el drenaje 68, es preferible perc no
necesario que tanto la linea de retomo 62 y el drenaje 68 fluyan al contenedor o
el reservoric 46, el que funcione como fuente 44. En este caso donde ja fuents
estd presurizada, podrian emplearse valvulas de chequeo en la linea de retorno
62 y linea de drenaje 78, en una forma conocida en £l &mbito; pero la bomba de

recoleccién tendria que suministrar el flujo desde la linea de drenaje 78. Y, como|.
altemativa adicional cuando la bomba de recoteccion estimufe el flujo desde ia-
linea de drenaje 78, una linea desde la fuente se podria combinar con la linea de|
refomo 62 vy la finea de drenaje 78 utilizando valvulas de chequeo en|
cualesquiera de las maneras conocidas en el ambito, con la linea mmbiﬂadaf
desde la bomba 76 entre la fusnte v la bomba impulsadora de aire 32, si dichal:
bomba 76 se utiliza, o si no, se dirige hacia el costado de baja presién 70 de la

bomba impulsadora de aire 32.

Es ademas preferible pero no necesario que tenga la capacidad para remover el
fittro principal de sustancia a inyectar 72 mientras que la Magquina 30 se|
encuentre en funcichamiento. Esto permitiria que el filtro principal de sustancia al:

inyectar 72 pueda ser aseado ¢ reemplazado sin interferir con la produccion.

Un ejemplo de estructura para legrar esto es contar con la presencia de ung,

linea 80 desde la fuente que converja en dos lineas paralelas, cada una con un
filtro principal de sustancia a inyectar 72. Una vélvula en el puntc de
convergencia ¢ valwlas de encendido-apagado 82 en cada linea paraiela
anterior al fittro principal de sustancia a inyectar 72 seleccicna cual de ellag
operard. Las lineas paralelas podrian reunirse antes o al momento de ingresar g
cualquier bomba. Un ejemplo de estructura alterna consiste en un reservorig
auxiliar 84 ubicado en el misme sentido de la coriente desde el filtro principal de

sustancia a inyectar 72 anterior a cualquier bomba. Esto permite la remocion de.
dicho filtro 72 en la ausencia de sustancia a inyectar en el primer reservoric 46/,

mientras que permanece suficiente sustancia & inyectar en el segundo resemcﬁﬁ
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84 para suplir las necesidades de la Maquina 30, por lo menos durante el tiempo

que se requiere para reemplazar el filtro principal de sustancia a inyectar 72.

Cada cabeza 34 incluye preferible pero no necesariamente, un primer extrema:

86 y un segundo extremo 88, asi como una apertura 90 denocminada “apertura

de limpieza”, la cual es preferible pero no necesario que se encuentre ubicada:

¥a sea en el primer extromo 86 o el segundo extremo 88 de ia cabeza 34 o a(n

mejor, en ambos extremos 86 y 88 de ia cabeza 34. Comoe su nombre o indica,;

la apertura de limpieza 90 facilita la limpieza de la cabeza 34. S¢ puede
introducir al interior de la cabeza 34 un cepille, un chorro a presion ¢ un asparsol]

a través de la apertura de limpieza 90. Dicha apertura de limpleza se cierra del.
preferencia pero no necesariamente con una véivula ubicada en dicha apertura:

de limpieza 90.

Como opcidn, se puede unir una tapa removible llamada la “tapa del extremo” a
la cabeza 34 sobre la apertura de limpieza 90. Esio se puede lograr de una
manera gue es conocida en el ambito, como por medic de fa unidn de hiios en la
apertura de mpieza 90 y en [a tapa del extremo.

Es preferible pero no necesario que se cologue una banda transportadara sin fin|:

94 adentro o adyacente a la parte superior de la superficie de trabajo 66. Dicha

banda 94 lleva a los sujetos cerca de la cabeza o cabezas 34 para que puedan

ser inyectados. Es preferible pero no necesario que la banda 96 cuente con|’
aperiuras 98 para que la cabeza o cabezas 34 puedan ser puestas por debajo:

de la banda 96 y por encima o al misma nivel de la banda 95,

Es preferible pero no necesario que la velocidad de la banda sea variable; elf
movimiente de la banda 94 puede ser continuo o incremental; y es preferible gque|:

la banda 94 utilice frenos electrdnicos para asegurar que la banda 94 pare
rapida y completamente cuando asi se desea.

Aungue la Maquina 30 puede ser operada manualmente, es preferible pero na-

necesario que incluya un computador, como un centrolador logico programatble.

Este computador en consecuencia, utiliza preferiblemente microprocesadores

programables e incluye las caracteristicas fradicionales de un computador, comg
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la memaoria.

Un usuario puede programar en el computador la duracion de la emision de la

inyeccidn, la presién de la misma y el periodo entre emisiones, aunque se|:
pueden establecer parametros por defecto en el computador de la fabrica. Es,

preferible pero no necesario que el computador sea capaz de guardar muitiples

programas que pueden ser ulilizados a voluntad. Es preferible pero no necesario .
que |2 duracion de la emisidn de la inyeccién pueda variar de no inyeccion a|:

inyeccién continua.

Ademas, es preferible pero no necesario que el computador sea capaz del
controlar el movimienio de la banda transportadora 94 y de sincronizar dicha;
movimiento con la emision de inyeccion para seleccionar el efecto deseado de la|.
inyeccidon. Por ejemplo, el computador podria, preferiblemente pero no es|.

necesarie, hacer que la inyeccién ocurra Gnicamente cuando la banda 94 pare y
por lo tanto genere puntos de ingreso de la sustancia a inyectar en el sujete que

son virtualmente desapercibidos; o por el contrario, el computador podria causar,

que al inyeccion ocurra cuando la banda %4 se esté moviendo para crear una||

apertura en el sujeto que resultara en suavizante mecanico cuando el sujeto sea|

un materizl como la carne.

Opcionalmente, el computador también puede encontrarse en interfase con|,

varios sensores, como un sensor que detecta el grosor del sujeto. Luego, un

programa gel computador ajusta uno 0 mas parametros de inyeccion para lograr

una meta preestablecida con respecto al sujeto; por €j.: lograr una concentracion|:

seleccipnada de sustancia a inyectar en el sujeto.

Adicionalmente, todas as valvulas de la Maquina, incluyendo pero sin limitarse a
la valvula en la apertura de limpieza 90 y la vélvula en la apertura de escape 60,
pueden preferiblemente pero sin necesario, estar controladas por el computador.
Cuando esto se ha realizade para la valvula en el escape de la apertura 60, es
preferible pero no necesario que el computador esté programado para abrir |a

valvula en la apertura de escape 60 para una duracion especifica después de un).
nimero aspecifico de inyecciones. La experiencia con la Maquina 30 permitira al:

usuario predecir con éxito la tasa de acumulacion de gas, y por lo tanto, la

cantidad de inyecciones después de las cuales la vélvula en la apertura de
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escape 60 debe ser abierta, asi como la duracién de cada apertura, aun cuando |
es posible establecer parametros por defecto en el computador de la fabrical:

Como alternativa, se puede programar el computador con algoritmos basados en
formulas bien conocidas en el ambitc para calcular la presion tedrica en

cualquier parte de! costado de alta presion 40 de la bomba impulsadora de aire;:
32, e.. en la linea de alimentacion 38. Luego, un sensor de presion mide la|:

presion real. Se programa el computador para que compare |a presion real con

la teorica. Como generalmente el aire que se encuentra en las porciones de la|.
Maquina 30, que estan en comunicacion fluida en el costado de alta presion 40|
de la bomba impulsadora de aire 32 es responsable por el hecho de que la:
presién real esté por debajo de la presion tedrica, se programa el -::.c:nn"uputaadr::-ré
con un rangc por debajo de la presién tedrica dentro de ia cual se debe|;

encontrar la presion real. Se programa el computador para que active: por ej.:

abra la vélvula en ta apertura de escape 60 una 0 MAas veces hasta que la|:

presion real se haya incrementado por encima del limite inferior del rango de

presion acepiable. Todavia otra opcibn en la cual la valvula activadal:
electronicamente se utiiiza en la valvula de apertura de escape 60, se coloca un|.

sensor en la cabeza 34 mas cercana o preferiblemente, en el escape del;

apertura 60. Diche sensor puede ser cualguiera capaz de distinguir entre liguido
¥ gas, como un sensor ¢ptico o de prasion. El sensor estd conectado a la valvula

activada electronicamente y hace que la misma quede en posicion de apertura|’

cuando el sensor detecta la presencia de gas.

Asimismo, en caso de miltiples cabezas 34, algunas o todos los parametros

pueden ser variados de manera independiente para cada cabeza 34, de:

preferencia pero no necesariamente. Esto se puede realizar con o sin

computador, pero es mas practico utllizar un computador para este fin.

Es preferible pero no necesaric que las entradas del usuario al computador se;’

realicen por medio de un panel de tacto sellado, pues pusde resistir la humedad
del ambiente. Otro instrumento de entrada resistente a la humedad puede ser

aceptado también. Cualguier instrumento de entrada conocido en el ambitgy;

puede ser utilizade siempre y cuando se conserve a una distancia suficiente de
fa humedad del ambiente asociada con la Maquina.

Es preferible pero no necesario gue €l montaje de dicha cabeza 34 se realicg’
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con ¢cambios y motores conocidos en el ambito, para que cada cabeza 34 mteg

sobre tres ejes y pueda ascender o descender utilizandolos. Estos mismos son,
de preferencia pero no necesariamente, sellados al igual gue sus conexiones a
la corriente, utilizande cualquier técnica conocida en el 4mbito, para que no sean
perjudicados por la humedad del ambiente.

También es preferible pero no necesario que al utilizar cualquier técnica del:

ambito, como alambres, comunicacion con frecuencia radia o comunicacion
infrarroja, dichos motores y cambios queden controlables remotamente. Ya que

esto es bien conocido en el ambito, esto se puede realizar por medio de unl:
instrumento de entrada, se prefiere pero no es necesario que sea un panel de|:

tacto o por medio de un instrumento de entrada y el computador.

Todas las caracteristicas de la Maquina 30, salvo |a superficie de trabajo 66, las

cabezas 34, los motores y cambios y las lineas, es preferible pere no necesariol:
que se encuentren dentro de un gabinete sellade 100, Adicionalments, como se|,
menciont anteriorments, es preferible pero no necesario que la superficie de|
trabajo 66 sea la parte superior de un gabinete; vy, en la incorporacién preferida, |

éste seria ol gabinete sellado 100.

Es preferible pero no necesaric que todo lo que ingrese al gabinete sellado 100,

gj.: alambres o lineas, como una linea para llenar un reservorio no presurizado,
ingrese a fraves de aperturas que estan selladas, preferiblemente aun cuando

no es necesario, con juntas de caucho. Para mantanimiento, es preferible pero

no necesario que existan una o més puertas 102 en la superficie externa dal|:
gabinete 100; pero estas puertas 102 v el gabinete 4 sellado 100 incorporan un|’
selle, de preferencia sin necesario, una o0 mas juntas alrededor de la apertura o|.

aperturas formadas cuando la puerta 102 esta abierta.

Para minimizar la presencia de microorganismos en la sustancia a inyectar,

existe la opcion de conectar una fuente de ozono 104 a un reservario no|.
presurizado de cualguier manera conocida en el dmbitc. Luego, se permite que|,
el azono 104 borbotee en la sustancia a inyectar de dicho reservoric. Esto, por|!
ejamplo, se podria realizar conectando la fuente de ozono 104 a través de un|.
regulador de presién y valvula al reservorio cerca a la parte inferior de dicho |,

33

reservorio. Y, como se indicé anteriormente, esta vélvula y toda otra asociada |’

}’.
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con la Maguina 30 estan preferible pero no necesariaments, contreladas por el

computador.

Dado que la introduccion del ozono 104 consume algo de tiempo, es preferible|

pero no necesarno contar con un reservorio no presurizado en cada una de dos

lineas paralelas y que una o mas vélvulas controlen cuél es el reservorio que|.

recibe el ozone y cual se estd utilizando para suministrar la sustancia a inyectar.
Esio se realiza de manera similar para la utilizacion de los dos filtros principales
de sustancia a inyectar.

Asimismo, como se indicd anteriormente con respecto al filtro principal de la

sustancia a inyactar, los dos reservorios pueden estar en serie con el reservoriol:

que estd contra la corriente, utitizado para la introduccion de ozono 104 a la

sustancia a inyectar, mientras que los reservorios que van en el mismo sentido|

de la comiente se encargan de las necesidades operacionales de la Maquina
para la sustancia a inyectar.

De manera similar, es preferible pero no necesaric gue el sujeto a inyectar sea|
tratado con ozono 104 antes de reclbir la inyeccién. Asi como se describid|-
previamente, el ozcno 104 borbotea a fravés del reservorio de agua que|
contiene agua. Luego, existen tres opciones. El sujeto se puede pasar por el|:

reservorio de agua, el agua gue contiene 0zono se puede transferir por cualquier

meétodo bien ¢onocido an el ambitc relacionado con el mantenimiento de un|'

reservorio a través del cual pasara el sujeto, o se puede llevar el agua con 0zono|:

por aspersion sobre el sujeto por cualquier método conocido en el ambito.

Es preferible pero no necesario que cualquier porcion de la Maquina 30 que|.
entre en contacto con el sujete o con [a sustancia a inyectar, cumpla con 1as;;

especificaciones alimenticias que son conocidas en este ambito.

Tambien es preferble pero ne necesario que un escudo protector removible 106
cubra la supetficie de trabajo 66 y las cabazas 34 de manera tal que &l usuario|-

no pueda tocar las boquillas 42 o el flujo de sustancia a inyectar.

Es preferble pero no necesario que dicho escudo protector 106 sea)

transparente. Y también es preferible pero no necesario que los sensores ©

-??’5 W
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trabas determinen, de cualquier manera conocida en el ambito, en qué momento ;
esta instalado dicho escudo protector 106 y asi evitar gue la Maquina 30 aplique|-

inyecciones cuando el escudo 106 no ha sido instalado.

Es evidente que el aparato de inyeccidn sin aguja previamente mencionado

puede tomar miltiples formas preferentes, segun la aplicacion de uso de la|

maquina. Sin embargo, en lo relacionado con produccién alimenticia o
instalaciones de produccion, existe un interés en un aparato de inyeccion sin
aguja y un metodo para su utilizacién que pueda ser incorporade en una linea de

produccién continua. Adicionalmente, el aparato de inyeccién sin aguja de este|

invento también debe involucrar caracteristicas que facilten la operacion,
mantenimienta y e aseo de la maguina en un procesa de produccién continua.
Ademas, el aparato de inyeccién sin aguja mejorado minimiza el tiempo muerto

de limpieza entre tandas y reduce la contaminacion potencial de los sujetos a

inyeccion al eliminar la exposicion del fluido de la inyeccién a los puntos de|

conexion salientes en fa cabeza del colector.

Con base en lo anterior, las Figuras 8 a 16 ilustran ofra incorporacién de un|,
aparato de inyeccion sin aguja 130 de este invento. La Figura 8 ilustra e} iado|:
frontal del aparato de inyeccion sin aguja 130 que incluye un gabinete 134, un :
area de recepcidon 136, una banda transportadora sin fin 138, cabezas de_
inyeccion 140 y un panel de control 142. Ademés, el aparato incluye un|:
reservoric removible primario de fluide 144 conectado al gabinete 134. Se|
entiende que el aparato de inyeccidn sin aguja 130 de este invento también|:

podra incluir un escudo protector unido al gabinete 134 para proteger al

operador de entrar en contacto con los componentes maéviles o la aspersion de|,

la inyeccion durante la gperacidn del aparate.

Como se ilusfra en las Figuras 8§ y 9, el gabinete 134 consiste en una|:

construccion tipo caja e incluye un frente 146, un ladc posterior 148, un extremo

derecho 150, un extremo izquierdo 152, un lado superior 154 y un lado inferior:
156. El| gabinete 134 puede ademds incluir rodachinas 158. El gabinete 134j
también incluye un canal 180 formado en su totalidad en la parte superior 154
para recoiectar y dirigir el fluido en exceso hacia el &rea de recepcion 136. Dicha:

area de recepcién 136 es uno con el gabinete 134 y se extiende hacia fuera

desde el extremo derecho 150 de! gabinete 134 para recolectar el exceso de
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fluide de inyeccion.

El drea de recepcién 136 incluye un drenaje 162, el cual libera el fluido de

inyeccién recolectado diractamente hacia el reservorio primaric 144, ¢ a unal:
linea oe drenaje conectada directamente con o) drenaje det suelp. El 4rea de

recepcién 136 también puede ser unido de forma removible al extremo derechal;

150 del gabinete 134 de cualguier manera conocida a aquéllos familiarizados en

el ambito, para evitar que el exceso de la sustancia a inyectar caiga sobre.

superficies indeseadas ¢ &l equipo.

Haciendo referencia a la Figura 10, éste muestra el lado posterior del aparato de|:
inyeccion 130. El lado posterior 148 del gabinete 134 incluye puertas grandes|:
164, bisagras de puerta 166, un mecanismo para sellar y asegurar fa puerta 168,
una entrada de poder principal 170, mdltiples puertos de salida de aire de rapidal;
conexion 172 para alimentar bombas o valvulas activadas externamente, v un|’
puerto de entrada de alimentacion 174 a través del cual pasa el fluido bombeado):
desde el reservorio primario 144 a las cabezas de inyecciont40. El lado|.
posterior 148 del gabinete 134 también incluye un puerto de entrada de airg|.
comprimido 175 para el suministro de aire comprimido ai gabinete 134, Es|:

evidente, ademas, que €l panel de control 142 se encuentra montade en el ladal:

posterior 148 del gabinete 134 con un soporte 177.

tna mejor ilustracion en la Figura 11 muestra que el sistema de banda|
transportadora 138 se encuentra montado en el canal 160 para poder transportar-
a los sujetos a inyeccidn a través del aparaio 130, desde el extremo derecho).

150, pasando por la cabeza de inyeccién 140, al extremo izquierdo 152 del
aparato de inyeccién 130. E} sistema de transporte 138 incluye una banda 178

con multiples aperturas 178 {mejor ilustradas en el a Figura 9) formadas alli parai

que el exceso de fluido de inyeccidn pueda pasar por la banda 176 al canal 160,
Las aperturas 178, ademas, permiten que un sujeto sea inyectado con unal.

cabeza de inyeccién 140 ubicada en un punte por debajo de la banda 176.

El sistema de transporte 138 se ancuentra montado en el gabinete 134 utilizandd)

una estructura de soporte 180 y un mecanismo de empuije 182 {como se;
muestra en la Figura 18). Mientras que la Figura 11 ilustra el sistema dg.
transporte 138 puesto en el canal 160, el sistema de transporte 138 puede ser.




23

colocado en la parte superior o sobre el gabinete 134 en cualgquier manera
conocida por aquéllos familiarizados en el &mbito, de manera que permita el

movimiento del sujeto de inyeccion por las cabezas de inyeccion 140

Adicionalmente, el sistema de transporte 138 puede contener un sensor, como

un sensor optico, para ublcar a los sujetos de inyeccién a lo largo de la banda|
176. Dichos senscres pueden estar ligados remotamente a un controlador 0
computador para indicar en qué momento los sujetos estan en posicion para sen’

removidos de la banda transportadora76.

l.as cabezas de inyeccion 140 se encuentran fijas en la parte superior 154 del.
gabinete 134 por medio de un sistema de montaje 184. Dicho sistemna 184|.
inciuye un soporte 186 y una abrazadera 188 méviles para soportar cada cabeza
de inyeccién 140, permitiendo que la cabeza de inyeccién 140 se eleve o|:
descienda a cualquier posicién vertical a lo largo del soporte 186, incluyendo por|!
debajo de la banda transportadora 176. Es preferible que las cabezas de|

inyeccion se encuentren ubicadas de manera que estén a no mas de 5.08 cm

(dos pulgadas) del sujeto a inyeccion; sin embargo, s posible utilizar cualguier|:

altura de inyeccion.

El sisterna de montaje 184 permite la rotacién de cada cabeza 140 sobre su gje||

central 190, pemnitiendo que varie el angulo de las emisiongs de inyeccin,

Adicionalmente, el sistema de montaje 184 puede incluir tomitllos 192 u otros|i
mecanismos de ajuste para glevar ain mas la altura de la cabeza de inyeccion|.

140,

Como altemativa, las cabezas de inyeccion 140 se pueden montar al gabingte
134 en cualquier sitio o de una manera que permita a cada cabeza de inyeccion
140 rotar sobre ires ejes ortogonales, incluyendo sistemas automatizados de
montaje controlables remotamente o por computador. Adicionalmente, al mostrar
dos cabezas de inyeccidn 140 se ve que una sola cabeza 140 0 mas de dos de
éstas se pueden requerir para una aplicacidén de inyeccion dada.

Haciendo referencia a las Figuras 12 y 13, se muestra una vista detallada de la ?
caheza de inyeccian 140. Dicha cabeza 140 incluye un miembro tubular hueco|-

194, maitiples boquillas de inveccion 196 y tapas para los extremos 198, 200. Es

preferible que la construccidn de las cabezas de inyeccion y componentes|:
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relacicnados se realice con acers inoxidable; sin embargo, fa cabeza de|

inyeccion puede ser construida en cualquier material conocida a aquéllos

familiarizados en el ambito, que sea capaz de soportar las altas presicnes del|:

sistema gue requieren los sujetos a inyeccian.

Tal como se ilustra en la Figura 13, el miembro tubular 194 cuenta con una

superficie cilindrica externa 202, una porciGn superior indicada generalmente|.

con 204, una porcién inferior indicada generalmente con 206, y extramos

abiertos opuestos 208 y 210. Los exfremos abiertos 208, 210 del miembro).
tubular 194 incluyen hilos para remover la union con las tapas de los extremos|:

198, 200 dsl miembro tubular 194. Dicho miembro fubular 194 también incluye

aperturas de inyeccion 214 colocadas sobre la porcién inferior 208. Al remover|
las boquillas 196 del miembro tubular 194, las aperturas de inyeccién 214 y los|.

extremos abiertos 208, 210 del miembro tubular 194 se pueden utilizar como

aperturas de limpieza cuando se requiere limpiar el aparato 130. Comol-
alternativa, la limpieza de las boquillas 196 v la cabeza 140 puede ser realizada|-

con las bequillas 196 colocadas sobre el colector.

El miembro tubular 194 también incluye una apertura de escape 216 colocada

sobre su porcion superior 204 cerca al extremo 210. Dicha apertura de escape|:

216 se utlliza como puerto de escape de presidnfsalida de aire para avitar

acumulacion de aire en la cabeza de inyeccion 140 duranie la operacién del|:

aparatoc 130; en consecuencia, la apertura de escape 216 se ubica de
preferancia en &l punto da elevacién mas alto scbre la cabeza de inyeccién 140,
Una linga de fluide de rapida conexién 218 se une a |2 apertura de escape 216
para evacuar acumulacién de aire en la cabeza de inyeccion 140 durante la

operacion.

Tal como se muestra en la Figura 13, las boquillas de inyeccién 196 se unen de|.
forma removible a cada una de las aperturas de inyeccidh 214 con una rosca de|.

retencion 197. Mientras que se muestran las boquillas 194 aseguradas en lag|

aperturas de nyeccion 214 utilizando una rosca de retencion, las mismasJé
poquillas 196 pueden ser parte integral de la cabeza de inyeccion 140 o estar’
unidas de forma removible a las aperturas de inyeccion 214 en cualguier manera |

conocida a aquélios familiarizados en el ambito.

53"
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Haciendo referencia nuevamente a la Figura 12, cada boquilla de inyeccién 198
cuenta ¢on un orificio 220 para suministrar el fluido de la inyeccion al sujeto de la !
misma. Es preferible que el orificio 220 en cada boquilla 196 sea menor a 0.0635 :
om (0.025 pulgadas) y seria aln mejor si tuviera aproximadamente de 0.01524|;
cm (0.008 pulgadas). Las boquilias 196 y tomillos 187 son removibles con el fin|.
de poderios limpiar, y pueden ser cambiados con facilidad segun el sujeto a|:
inyectar y las metas de inyeccion deseadas. Adicionalmente, y consistente con)|,
las indicaciones de este invento, sera evidente para una persona familiarizada |
en el ambito que ¢l orificic 220 en las boquilias de inyeccién 196 pueden exceder]:

los 0.06835 cm (0.025 pulgadas} segn el tipo y/o el grosor del sujeto a inyectar.

Las bogquillas 196 se construyen a partir de zafiros o de cualquier material
conccido a aquéllos familiarizados en el ambito, que sea capaz de soportar las|:

altas presiones de las emisiones de fluido que requieren los sujetos a inyeccion
sin aguja.

La Figura 14 ilustra la tapa removible del extremo 198, utilizada para sellar el|.
extremo abierto 208 del miembro tubular 184. Dicha tapa 198 incluye un puerto ;
de alimentacién 222 con una entrada 224 y una salida 226, a través del cual se .
recibe en primera instancia el fluido de inyeccidn bombeado a la cabeza de|.

inyeccion. La entrada 224 cuenta con un tamafic adecuado para recibir la
conexion de alimentacién fluida. La salida 226 cuenta con un tamaro adecuado
para recibir el extremo abiarto 208.

Adicionalmente, la tapa dei extremo 198 incluye un pequefic compartimiento 228

cclocado dentro del puerto de alimentacién 222, adyacente a la salida 226. La||
tapa del extremo 198 también incluye un aro O, 230 {como se muestra en la |’
Figura 15) ubicado en la salida 226 para asegurar el cierre ajustado entre el |:

extremo 208 dei miembro tubular 194 v la tapa del extremo 198.

De la misma manera, se utiliza una tapa removibie del extremo 200, como se|.

muestra en las Figuras 12 y 13, para seltar el extremo abierto 210 del miembro
tubular 194. Dicha tapa 200 incluye una cavidad 232 en el centro de |a tapa 200
y cuenta con un tamafio que le permite recibir el extreme 210 del miembro
tubular 184.
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Ademas, la tapa 200 incluye un aro 0, 234 para asegurar un cierre ajustadol
entre el extremo 210 del miembro tubular 194 y la tapa 200.

Los extremos 208, 210 del miembro tubular 194 se encuentran sellados durante

una tanda de produccidn con tapas de ajuste manual 198, 200 al miembro-
tubular 194, para que el borde periférico de cada extremo 208, 210 termine o

entre en contacte con los aros "0" 230, 234, como se muestra en la Figura 13.

En consecuencia, durante una tanda de produccién, el fluido entrante no entral:
en contactc con salientes, ranuras u hoyos gue se pueden enconirar en|:
cualesquiera de las tapas 198, 200 o los extremos 208, 240, facilitando asi el

proceso de limpieza.

Ademas, debido a que el fluido de inyeccién residual no queda atrapade en las

salientes ni pasan por alli, se reduce el riesgo de contaminacion del fluido.

Adicionalmente, la configuracion de la cabeza de inyeccion 140 puede aumentar,

la vida ttil de la cabeza de inyeccion 140, ya que las salientes © ranuras|
expuestas a condiciones de acidez {fluido limpiador o de inyeccion) tienden a|-

generar hoyos y a oxidarse facilmente.

Los aros O 230 y 234 se pueden construir a partir de materiales poliméricos|’

taies como politetrafluoroetileno (vendido bajo fa marca TEFLON de DuPont, Inc.
0 sus tenedores de licencia), EPDM (Ethylene Propylene BDiene Monomer -
Mondmero Dieno Etileno Propilenc), silicona, cauche, o cualquier otro material
apropiade para la aplicacion particular, conocida por aquéllos familiarizados en
el ambito, que sea capaz de sellar los extremos 208, 210 del miembro tubular
194.

Haciendo referencia nuevamente a la Figura 13, se muesira una primer filtro|:

236, Dicho filtro 238 consiste por lo general de un tubo hueco cen una superficie
cilindrica exterior 238 y extremos opuestos 240 y 242. El extremo 240 se
encuentra abierto para canalizar al fluido entrante por el puerto de alimentacion

222 en la tapa del extremo 1988 directamente al filtro 236 cuande se instala en la|:
cabeza de inyeccion 140. Se selecciona la longitud y la amplitud del filiro 236)i

para permitir que dicho filtro 236 tenga lugar en la cabeza de inyeccion 140.

r% U'F
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El filtro 236 incluye aperturas 244 formadas en la superficie 238 a lo largo del
filtro 236. Dichas aperturas 244 se pueden ubicar en cualquier parte a lo largo de

la extensidn longitudinal o circunferencial de dicho filtro 236. La cantidad v la|,
ubicacion de las aperturas 244 en el filtro 236 depende del volumen de flujo|:

requerido para una inyeccién dada, lo cual también afecta ia cantidad de
boquillas de inyeccion utilizadas, el tipo de fluido de inyeccién utilizado, el tiempo
reguerido para la inyeccidn, la presidn requerida para la emision o la
combinacién de lo anterior.

El filtro 236 tambien incluye un aro "O" removible 246 cerca al extremo 240 para|.
sellar el filtro 236 del puertc de alimentacion 222 cuando dicho filtro 236 se|,

encuentre instalado en la cabeza de inyeccidn 140.

Tipicamente el filtro 236 se instala en la cabeza de inyeccion 140 con la tapa del |-
extremo 200 colocada sobre el extreme abigrto 210 del miembro tubular 194, E||-
extremo 242 del filtro 236 se inserta al miembro tubular 194 vy se coloca de|:

manera que permanezca sobre y se mantenga dentro de 1a cavidad 232 en el
centro de la tapa del extremo 200, como se muastra en |a Figura 13, Cuando la
tapa del extremo 198 se instala en el extremo 208 del miembro tubular 194, el

extremo 240 del filtro 236 pemmanece y se mantiene dentro del pequefio|.
compartimientc 228 sobre el puertc de alimentacion 222. El aro ‘0" 246 del |:

axtremo 240 del filirc 236 sella sin salientes el filtre de sustancia a inyectar 236
an su Wgar.

Como altemativa, el filiro 236 puede ser instalade en la cabeza de inveccion 140 |:
antes de que se instalen las tapas 188, 200 sobre la cabeza de inyeccion 140, |
con estas tapas 198, 200 ubicadas en la cabeza de inyeccién 140 una vez el |

filtra 236 ya ha sido colocada en su interior.

El fittro de sustancia a inyectar 236 evita el taponamiento de las boquillas sin ser

parte integral a la tapa del extremo y sin requerir una malla de acero como |
cubierta o cualquier otro material tipo filtre fijo sobre el filtro 236. Ademas, el filtro |.

236 es un filtro independiente que permanece dentro de la cabeza de inyeccion
140, permitiendo cambiar con facilidad el filtro 236 durante interrupciones en

operaciones continuas ¢ durante la impieza.

Adicicnalmente, el filtro 236 gracias al sello del aro “0O" 246, reduce el riesgo de
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contaminacion del fluide de inyeccién y del aparato de inyeccidn sin aguja 130 all:
evitar que ¢l fluido entre en contacto con cualquier saliente del filtro 236, ias:

tapas de los extremos 198, 200 ¢ el miembro tubular 184, Dicho filtro 236

también podra incrementar la vida Otit de una cabeza de inyeccién 140 yio las|:
tapas de los extremos 198, 200 por encima de cualquier otra configuracién del:
filtro, ya que las salientes o ranuras expuestas a condiciones de acidez (fluido ;

limpiador o de inyeccidon) tienden a generar hoyos y a oxidarse fcilmente.

Haciendo referencia a la Figura 13, se muestra un segundo filtro alternativo 248|:
para ¢l aparato de inyeccidn sin aguja 130 de este invento. Dicho filtro 248|-
consiste por lo general de un elemento en forma de disco con un lado frontal 250|.
y un lado posterior 252. El filtro 248 incluye un borde pianc y periférico 254 E

multipies aperturas 256 formadas en el filtro 248.

Para poder instalar el filtro 248 en la cabeza de inyeccion 140, el lado posterior

252 dst fiitro 248 se coloca en la tapa del extremo 198 con el are “Q" 230 de la|:
tapa del extremo 198, de manera que el puerto de alimentacion 222 quede|;
cubierto por el filtro 248. Luego, se coloca el aro “O” 230 scbre e filtro de disco |,
248 paras que el aro “0" 230 se una con el borde periférico del filtro 254. Luego |’
se coloca |a tapa del extremo 198 sobre el extremo 208 del miembro tubular 194, |.
sellandc asi sin salientes el filtro 248 en su lugar dentro de ia cabeza de|:
inyeccidn 140, Durante la nperacirjn,' gl fluide de inyeccién pasa por Ias:

aperturas 256 en el filtro 248 para remover materiaf particulado en dicho fluido

de inyeccion.

Aquéllos familiarizados en el dmbito podran apreciar que la cabeza de inyeccion |
puede tener cualguier forma o tamafio, siempre y cuando se pueda lograr|’
obtener la presién adecuada de! fluido en la salida de las boquillas 196 para|
poder aplicar la inyeccion sin aguja al sujeto. La cabeza de inyeccion 140, por

gjemplo, en vez de tener forma tubular, puede ser redonde o cilindrico
generalmente, con aperturas en cualquier superficie del cilindro. Adicicnalments,
dicha cabeza de inyeccién 140 puede contar con boquillas de inyeccion
formadas alli, en vez de incluir un miembro tubular con aperturas para boquillas
remavibles. Por lo tanto, |a cabeza de inveccidn puede constituir un compenente
de una sola pieza, facilitando asi ja limpieza y el ensamble.

/%u’(.'/
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Ademads, la cabeza de inyeccién 140 pueds incluir aperturas 214 y/o boquillas|:
196 configuradas en cualquier patron deseado para la aplicacién de una|.
inyeccién deseada. Las boquillas, por gjemplo, se pueden concentrar de forma

circular o rectangular, segdn el sujeto a inyeccion.

Continuando con la Figura 18, el reservorio primaric 144 consiste generalmente

de un contenedor rectangular con cuatro lades 258, una tapa abierta 260 y unal'

parte inferior 262 sobre rodachinas 264. La parte inferior 262 del reservorio
primario de fluido 144 se encuentra en angulo hacia abajo del centro 266 de la

parte inferior 262, de manera que el centro 266 sea el punic mas bajo de la parte
inferior 262 del reservorio 144. En consecuencia, cualquier material particulado|:
presente en el fluido de inyeccién sera acumulado en el centro 268 de la parte
inferior 262. Se forma una apertura de limpieza 268 en el centro 266 de la parte|.
inferior 262 del reservorio 144. Ademas, se une una valvula de limpieza 270 a la|'

apertura de limpieza 268 para facilitar el drenaje y |a limpieza del reservorio 144,

Se forma una apertura de alimentacion de fluido 272 en la parte inferior en ;

angulo 272 del reserverio primario de fluido 144 en un punto mas elevado sobre

la parte inferior 262 en vez de en el centro 266, para minimizar el ingreso de|:
material particulado indeseadc al sisterna. Se une una bomba de aire de|.
alimentacién de fluide 274 a la apertura de alimentacion de fluido 272. Dicha|
bomba de aire 274 extrae fluido del reservorio primario 144 y to bombea al filtro i

principal de sustancia a inyectar 276 por medio de una linea de fluido 278,

El fluido que sale del fitro principal de sustancia a inyectar 276 ingresa al|:

gabinete 134 por medio de la linea de fluido 280, alimentando, finalmente, la

cabeza de inyeccion 140. El filtre principal de sustancia a inyectar 276 puede ser|-

montado en el reservorico 144, al gabinete 134, puede estar independiente o
puede estar montado en el aparato 130 en cuaiguier manera conocida por
aquéllos familiarizados en el ambito. Ademas, puede existir méas de un filtro

principal de sustancia a inyectar, segln lo descritc previamente, que permita).

cambiar el filtro durante la operacidn continua del aparato de inyeccion 130. Para

mayor seguridad en los alimentos y para evitar taponamientos, se pueden|:

colocar filtros adicionales de fluido en cualquier parte del paso del fluido en l|-

aparato 130.
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El reservoric primario de fluido 144 también incluye una valvula flotante 282 para
rellenar el volumen de fluido a inyectar del reservorio 144. Dicha valvula 282 sel

puede abrir automaticamente para renovar automaticamente el suministro del.
sustancia a inyactar del reservorio primaric de fluidos 144 por medio de ofra|’

fuente de sustancia a inyectar o un segundo reservoric cuando el nivel de fluidos

del reservorio primario 144 llegue a un nivel especifico. Coma alternativa, es|:
posible combinar la valvula 282 con un sensor de nivel, la cual indicara pnr:
medio del panel de control 142 gque el nivel de fluidos en el resarvorio primaric|:
144 es bajo, pemmitiendo asi al operador rellenar el fluido remotamente por,

medio def panel de contro! 142.

Ademas, aunque generalmente se muestra al reservoric primaric 144 y el

gabinete 134 con forma rectangular, es evidente que ta forma de cualesquiera|.

de estos o de ambos puede ser cilindrica o tener cualquier forma geométrica.

l.a Figura 16 también llustra la parte posterior 148 de! gabinete 134 con las|i

puertas 164 abiertas. Como se puede ver, la linea de fluidos 280 alimenta dos
bombas de aire de alta presién 284 colocadas en el gabinete 134. A su vez, las

bombas de aire 284 alimentan sustancia a inyectar al sistema recolector de alta|’
presion 286, el cual incluye maltiples vélvulas solenoide de activacion electronica |-

y de rapida accidn 288. También se encuentra dentro del sistema recolectar 286
un sensor de presion 290 para monitorear la presién de salida de cada bomba
de aire 284.

Las valvulas solenoide 288 se utilizan para controlar el tiempo v la duracién de |-
las emisicnes de inyeccion, ¥ asi distribuir eguitativamente el fluido de sustancia |-

a inyectar entre las cabezas de inyeccidn 140. Aquélles familiarizados en el
ambito podran apreciar que la cantidad de bombas de alre 284 y de vaivulas
solencide 288 variard segin la cantidad de cabezas de inyeccidon 140 utilizadas
en la maguina. Ademés, la necesidad de asegurar un flujo constante de fluido al

sujeto de inyeccion sin cambios en fa presién o interrupciones en el suministro |.

durante las emisiones de inyecciones, también determinara la cantidad de

bombas de aire utilizadas en la maquina.

Como se muastra an la Figura 18, se coloca un regulador de presion del aire 292 |

y un ensamble de filtro 284 dentro del gabinete 134 para regular sl suministro de |.

2
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aire comprimido utilizado para la operacién de las bombas de aire 284. E|
regulador de presidn permite a un operador ajustar la presidn del aire que va zﬁ.
las bombas de aire 284, por {o tanto gjerce influencia sobre la presion de salida:
del fluido de las bombas de aire 284. Adicionalmente, las valvulas 293 controlari

el flujo de aire hacia las bombas 284. Ademas, se inciuye un segundo regulador

de presién de aire 295 dentro del gabinete 134 para regular el suministro de-
presion de aire a la bomba externa 274, o cualquier equipo externo que requierd:

de aire comprimido.

Se puede activar electronicamente el regulador de presién 292 y ligarlo al senso

de presion 290, o cual permite al operador ajustar automaticamente la presion:
de la emisién de ia inyeccidn por medio del panel de control 142, ¢ hacer uso dd,
un programa guardado gue gjusta automdéticamente el regulador 292 para un:
sujeto a inyeccion dado o a una presion de salida dada. Ademés, of regulador de.
presion de aire 292 permite al operador corregir un flujo de inyeccién inestable q:

variaciones en la presion del suministrc de aire comprimido mientras que Ia

maguina se encuentre en funcionamiento, Adicicnalmente, el sensor de presién

290 y el regulador de presidn 292 pueden ser utilizados para ajustan:

automaticamente la presidn del aire. En esta instancia, la presidn de aire

requerida se mantendra y serd controlada automaticamente por medio del:

controlador, sin requerir de la intervencidn de un cperador.

La Figura 16 también muestra comoe las lineas de fluido 218 de cada apertura de
ascape 216 de la cabeza de inyeccién 140 entran al gabinete 134, Como se
puede ver, se conecta una vélvula solenoide de acclén rapida 286 a cada linea

218 para la rapida liberacién de cualquier acumulacidn de la cabeza de|;
inyeccidn 140 durante ta operacion. Come el fluide de inyeccion también se|
puede liberar a través de la apertura de escape 216, ¢l fluido saliente de las|:

valvulas 296 puede ser dirigido a un drenaje o puede ser reciclado en el

reservoric primario 144 o enviado a otra fuente de sustancia a inyectar. Es|:
importante que las véalvulas 296 no se encuentran ubicadas dentro de cadal
apertura de escape 216; s preferible que dichas valvlas 296 queden ubicadas
en el gabinete 134 &n el extremo de las lineas de fluido 218, eiiminando, por fo

tanto, la exposicion de las valvulas 2 la humedad del ambiente. De la misma

manera, las vélvulas 296 se pueden automatizar y programar para que sean|

abiertas a intervalos predeterminados para un sujeto de inyeccion dado sin|:
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requerir [a intervencion por parte de un operador, simplificando la operacion deré

aparaio de inyection 130,

El mecanismo de empuje 182 se coloca en el gahinete 134 junto con cualquier

componente de la estructura de soporte 180 necesaria para utilizar el sistema de.

fransporie 138.

Haciendo referencia a la Figura 8 por el momento, el panel de control 142 sd.
muestra unido al gabinete 134. El panel de control 142 inciuye una pantalla de-

tacto sellada 298, la cual esté ligada a un controlader 16gico programable (PLC)

300 en el gabinete 134 (como se muestra en [a Figura 16} que guarda y controfa):
fa informacion operacional. También se incluye un botén 302 en &l panei del

control 142. Dicho botdén 302 se gira en el sentido de Jas manecillas del reloj
para prender la maquina. Ef mismo también sirve como botén de apagado de

emergencia, €l cual apaga la maguina inmediatamente en el caso de ser|.
presionado. De la misma manera, para parar la mdquina, s& debe oprimir el|’

botén 302 una vez finalizada una tanda de produccién.

Ei PL.C 300 puede controlar todas las variables del proceso, incluyendo la
sincronizacidn completa del sistema de transporte 138 con las emisiones de
inyecciones a ser aplicadas al sujeto. Esto puede incluir of confrol automatico de
la presién de inyeccion, la duracion de las emisiones, el intervalg entre

emisiones de inyecciones v el tierapo de las inyecciones. Ademds, cada valvula).
utifizada en el aparato de inyeccidn 130 puede ser automatizada utilizando el|:
PLC 300. Variables como la presién del aire suministrada a las bombas de aire|.
284, |a presidn de salida de las bombas de aire 284, la direccién de la aspersion |-
de la inyeccién, la orientacién de las cahezas de inyeccion 140 o el nivel de |-
fluidos en el reservorio 144 pueden ser monitoreadas y controladas por el PLC
300, simplificando, peor lo tanto, la operacion de la maquina y la integracién de la f
misma a una linea de produccion continua. Al incluir un controlador logico 5

programable, una persona familiarizada en el ambito podra ver que se puede
utilizar cualguier control da computador para guardar variables de ia inyeccion y
del proceso y/u operar la maquina,

Es evidente que este invento incluye un método para utilizar una emisién de |-

inveccion sustanciaimente uniforme y de alta presion, para inyectar sin aguja a

2ok
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un suieto con fluido de sustancia a inyactar. De esta manera se minimiza el dafig
a las superficies externas del sujeto. Este invento también incluye un métadd:
para suministrar el fluido de la inyeccion a un sujeto utilizando una emisién de.
inyeccion sustancialmente uniforme y de aita presion, a una presién suficiente.
para poder agregar, sin aguja, sabor, color, preservativos, sellantes, soluciones:
antimicrobianas, yfo suavizante a un sujetc de inyeccion sin causar dafios

importantes a las superficies externas de dicho sujeto.

En consecuencia, haciendo referencia a las Figuras 8 a 16, |la operacion del:
aparato de inyeccion sin aguja 130 de este invento ser& descrito a continuacién.|-
Primero, un operador utiliza la pantalla de tacto 298 para recuperar del PLC 300

una serie de variables de proceso para un sujeto de inyeccidn dado o para un
efecto de inyeccion dade. Las variables de proceso preprogramadas pueden

incluir coritrel de la presibn de la nyeccion, duracion de las emisiones de|.

inyecciones, intervalos entre emisiones, tiempo de las inyecciones, la presion de

salida de las bombas de aire 284, la direccion de la aspersion de la inyeccion, la|,
orientacion de las cabezas de inyeccion 140, el nimero de sujetos de inyeccion|:

o cualquier ofra informacién necesaria para inyectar a un tipo de sujeto dado,

En el evento de que ne exista un programa predeterminado para la produccion, |.
un operador puede ingresar las variables por medio de la pantalla de tacto 298|
yio ajustar las variables durante la produccion segln el efecto de inyeccién|:

requerido que se desea obtaner de la maquina.

Se llena el reservorio 144 con el fluide de inyeccidn deseado. Adicionalmente, en

caso de dtilizar un segundo reservorio, éste también debe ser llenado con el |,
fluido de la inyeccion. En el momento en gue el reservorio primario afcanza un |,

nivel bajo, se puede programar el controlador para rellenar automaticamente el
reservorio primaric con el contenido del segundo reservorio, En cohsecuencia,
no se requiere de la intervencion de operador alguno para mantener un ako nivel

de fluido en el reservorio primario.

Como alternativa, si &l nivel del reservoric primario 144 cae, la pantalla de tacto
298 podréa indicar at operador que el nivel s bajo y esto le permitira rellenar el

fluido de inyeccién automaticamente utilizando el controlador. Adicionalmente, el |

operador podra parar la operacion det aparate de inyeccién 130 y rellenar |;

27
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manualmente el reservoric primario 144,

Durante I2 operacién, el fluido de inyeccién serd bombeado desde el reSEWOI"iCr;

144 a través de la apertura de alimentacién de fluido 272 al filtro principal de

sustancia a inyectar 276 por la bomba de alimentacion 274. Luego, €l fluido pasd:

del filtro principal de sustancia a inyectar 276 al costade de baja presion de lag

bombas de aire de la inyeccidn 272 del gabinete 134, Las bombas de aire 284

bombean el fluido al sistema de recoleccién de la inyeccion 286. En este

momento, la presidn de salida de! fluido se mide con el sensor 260 parg.

determinar si se logrd obtener la presion de inyeccion requerida. De no ser asi,
el programa automéaticamente ajusta fa presion de aire de las bombas 284
utilizando ef regulador de presidn de aire 292, o el operader puede ajustar el
regulador 292 por medio de la pantalla de tacto 286, El fluido se distribuye

uniformemente entre las cabezas de inyeccion 140 por el colector de tnyeccion|:

286, el cual dirige el fluide a las valvulas solencide de aita presién 288,
asegurando que cada cabeza de inyeccidn reciba un flujp apropiado v
equivalente de fluido.

Los sujetos a invaccitn se colocan sabre el exiramo més cercane 150 de lal.
banda transportadora 176 ya sea manualmente o por medic del operador, o

preferiblemente, automaticamente por otro sistema de transporte 0 maquina de

la linea de produccidn. Se moviliza al sujeto de inyeccion hacia las cabezas de|:
inyeccidn 140 y se la aplica la inyeccion segun los resukiades deseados. Una vez|:

el sujelo se entuentra en su sitio, s¢ abren las valvulas solenvitde 288 del

sistema recolector 286, pemmitiendo gue el fluido sea transferido al sujeto a|.

través de las boguillas 198 de cada cabeza de inyeccion 140, Las vaivulas se

clerran Una vez la emisién de inyeccidn ha terminado.

Las valvulas solencide de rapida accion 296 conectadas a las aperturas de|:

ascape 218 se abren periddicamente para liberar cualguier acumulacion de aire

an las cabezas de inyeccidon 140. En caso de que las valwlas no estén|,
programadas para abrirse en un intervalo dado, el operador puede utilizar la |.

pantalla de tacto 298 para hacer que las valvulas 296 se abran periddicamente.

A los sujetos se les puede aplicar la inyeccion en el sitio con la banda|

transportadora 178 suspendida, o se les puede aplicar mientras la banda
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transportadora 176 los traslada hacia las cabezas de inyeccion 140, segln log.

resultados deseados.

El fluide de inyeccidn en exceso fluye hacia el canal 180 y luago al area de

rscepcion 136. En caso de preferir reciclar e) fiuido de inveccién, dicha drea dd,
recepcién podrd ser drenado directamente al reservorio primario 144 0 a un.
reserverio de reserva. Como alternativa, el fluido de inyeccién en exceso pueda:

ser dirigido directamente al drenaje.

Una wvez inyectados, los sujetos a inyeccién pueden ser remo\.ridoej-
automdticamente de la banda transportadora 176 para su procesamiento yio|

empague. Sin embargo, dicha remocion puede ser realizada manualmente.

RE!VINDICACIONES

Reivindicamos:

1. Una maquina para inyectar liguidos que incluye:

por o menos una cabeza recolectora adaptada para recibir fluido de |.

inyeceidn, incluyendo un puerto de entrada de fluido y multiples boguillas de
inyeccion, cada una de las cuales cuenta con un orificio de inyeccion; ¥

por {0 menos un ensamble de filtracién que incluye una entrada para
liquidos, una salida para liguidos y un paso para liquidos conectando dicha

entrada y salida de liquidos, dicho ensamble de filtracion en contacte directo sin |,

3,



36

sallentes con dicho puertc de alimentacion de fluidos de dicha cabeza
recolectora.

2. Una maguina para inyectar liguidos segin lo establecido en la
Reivingicacion 1, por fa cual dicho ensamble de filtracidn incluye:

un miembro tubular con una primera porcién en &l extremo configurady!

para unirse con €l puerio de entrada de fluidos de dicha cabeza recolectora, ung
segunda porcién en el extremo, una porcién en el medio de los anteriores;

moltiples aperturas en la porcién del medio de dicho miembro tubular
dichas aperturas en comunicacion fluida con dichas boquillas de inyeccion; y

un componente sellador flexible removible ubicado en la primera porcidn

en el extremo de dicho miembro tubular para sellar y unir dicha primera porcion
en &l extremo de diche miembro tubuiar con dicho pusrto de entrada de fluido de
dicha cabeza recolectora.

3. Una maquina para inyectar liquidos segdin lo establecido en I3
Reivindicacién 2, por la cual dicho componente sellador flexible es un aro "O".

4, Una mdguina para inyectar liquides segin lo establecido en la
Reivindicacion 3, por la cual dicho aro "O" estd fabricado de materiales|,
poliméricos tales come politetrafluoroetileno, EPDM (Ethylene Propylene Dieng|-
Monomer - Monémero Dieno Etileno Propileno}, silicana, cauche, flucropelimero|-

elastémerico o cualquier combinacion de ios mismos.

5. Una maquina para inyectar liquidos segun lo establecido en la|

Reivindicacion 1, por la cual diche ensamble de filtracion incluye:

un elemento de filtro en forma de disco con una porcién de entrada de j
liquido configurada para unir el puerto de entrada de fluide de la cabeza|,
recolectora, una porcion abierta, el borde circunferencial de dicha porcién|:

abierta, y una porcidon de salida de liquide en comunicacién fluida con dichas
boquiltas de inyeccion; y

un componente sellante flexible que une el borde circunferencial de dicho|:

elemento de filtro con el puerto de entrada de fluido de la cabeza recoleciora.

8, Una magquina para inyectar liquidos segun lo establecido en la|.

Reivindicacién 5, por la cual dicho componente sellante flexible es un aro "Q".
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7. Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecido en g
Reivindicacién 6, por la cual dicho aro "Q" estd fabricado de mateﬁalei

polimeéricos tales como politetrafluorcetileno, EPDM (Ethylene Propylene Dieng:
Monomer - Monémero Dieno Etileno Propileno), silicona, caucho, fluoropolimerg:

elastémerico o cualquier combinacion de los mismos.

8. Una maguina para inyectar liquidos segin lo establecide en Id,
Reivindicacion 1, por la cual dicho erificio de inyeccién cuenta con un diametry i

interior de menos de 0.0635 cm (0.025 pulgadas).

9. Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecido en Ia

Reivindicacion 8, por la cual dicho orificio de inyeccion cuenta con un diametrg

interior de 0.01524 c¢m (0.006 pulgadas),

10. Una méquina para inyectar liquidos segin lo establecido en la;
Reivindicacién 1, por la que dicha cabeza recolectora incluye ademds una-

apertura de escape.

11,  Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecido en la|.

Reivindicacion 6, que adem4s inciuye:
por lo menos una valvula en comunicacion fluida con dicha apertura de
escape de la cabeza recolectora.

12.  Una mdguina para inyectar liquidos segin lo establecido en la |

Ralvindicacidn 11, por la cual dicha vatvula es una valvula solenoitie.

13.  Una maquina para inyectar liquidos seglin lo establecide en la|

Reivindicacion 1, que ademas incluye:
una fuente de fluidos en comunicacian fluida con la cabeza recolectora.

14.  Una maquina para inyectar liquidos que incluye:

un componente de inyeccion adaptado para recibir fluido de inyeccion que :

incluye:

un colector tubuiar con un primer extremo abierto, un segundo extremo |.

abierto y mattiples boquillas de inveccion;
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un tapa de primer extremo abierto incluyendo un puerto de entrada de
fluidos, una primera cavidad con una superficie de unién circunferencial, dicha:
cavidad primera se extiende de forma coaxial desde dicho puerto de entrada dei
fluidos y configurade de manera removible para retener dicho primer extremo de ;
colector; |

un primer componente sellante flexible ubicado adyacente a dicha primers.

superficie de urnion de dicha primera cavidad para unir y sellar of primer extremc:

de dicho colector a la tapa del primer extrema:

una tapa del segundo extremo incluyendo una segunda cavidad con ung.
segunda superficie de unién circunferencia, configurada de manera removiblg

para retener dicho segundo exirerno del colector;
un segundo cemponente sellante flexible ubicade adyacente a dicha

" v - ar - I3 " [
pnmera superficle de union de dicha segunda cavidad para unir y sellar el

segundo extremo de dicho colector a la tapa del segundo extremo; y

por lo menos una bomba en comunicacion fluida con dicho puerto del.

entrada de fluido de dicho componente de inyaccion.

156, Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecido en la|,
Reivindicacién 14, por la cual diches primero ¥ segundo componentes sellantes|.

fiexibles son aros Q.

16.  Una maquina para inyectar liguides segin lo establecido en la|:
Reivindicacidn 15, por la cual dichos aros "O" estan fabricados de materiales|.
polimericos tales como politetrafluoroetileno, EPDM (Ethylene Propylene Diene|:
Monomer - Monemere Diene Etileno Propileno), silicona, caucho, fluoropolimero |.

glastomerico o cualquier combinacion de los mismos.

17.  Una magquina para inyectar liquidos segin lo establecido en la|.

Reivindicacion 14, por la cual dicha hemba incluye una bomhba de aire.

18. Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecide en la
Reivindicacién 14, por la cual dicho companente de inyeccién incluye ademas
una apertura de escape.
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19.  Una maquina para inyectar liquidos seglin lo establecido en IEl;
Reivindicacion 18, que ademas incluye por 'o menos una véivula conectada a-

dicha aperiura de escape.

20. Una maquina para inyectar liquides segin lo estabiecido en Id

Reivindicacién 19, por{a cual dicha valvula es una vahula solencide.

21.  Una maquina para inyectar liguidos segln lo establecido en Ia

Reivindicacidon 14, por la cual dicho componentie de inyeccién se coloca de
forma removible en tres direcciones ortogonales a una superficie de trabajo.

22. Una maquina para inyectar liquidos segln lo establecido en la
Reivindicacion 14, que ademas incluye

un ensamble de filtracion removible montade en e componente de|-

inyeccion que incluye:
un miembro tubular con una primera porcién en el extremo configurada

para unirse con €l puerto de entrada de fluide de dicha tapa de primer extremo,|.

una segunda porcién en el extremo, una porcion en el medio de los anteriores;
muiitiples aperturas en la porcidn del medio de dicho miembro tubular,
dichas aperturas en comunicacion fluida con dichas boquillas de inyeccién; y
un componente sellador flexible remavible ubicado en ia primera porcién

removible en el extremo de dicho miembre tubular para sellar y unir dicha|:

primera porcion en el extremo de dicho miembro tubular con dicho puerto de
entrada de fiuido de dicha tapa de primer extremo.

23. Una maquina para inyectar liguidoes segln lo establecido en la|:

Reivindicacion 14, que ademas incluye:

un elemento de filtro en forma de disco con una porcidn de entrada de
liquido configurada para unir &l puerto de entrada de fluide de dicha tapa de
primer extremo, una porcion abierta, el borde circunferencial de dicha porcién |

abiarta, y

una porcion de salida de liquido en comunicacién fluida con dichas |:

boquillas de inyeccion; y

un componente sellante flexible que une el borde circunferencial de dicho |

elemento de filiro con el puerto de entrada de fluido de dicha tapa de primer

gxtremo.
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24. Una maquina para inyectar liguidos segun lo establecido en la
Reivindicacion 14, que ademds incluye:

un reservorio primaric de fluido en comunicacidn fuida con dichg
componente de inyeccion.

25, Una maguina para inyectar liquidos segun lo establecido en Id

Reivindicacion 24, gue ademas incluye:

un resarvorio secundario de fluido en comunicacion fluida con dichol;

reservorio primario de fluido.

26.  Una maquina para inyectar liquidos que incluys:
una carcasa con tapa;

par [0 menos una cabeza colectora mentada de forma mévil sobre dicha;
carcasa y adaptada para recibir el fluido de inyeccion, que incluye un puerto de|:

entrada de fluide, una apertura de escape y multiples boquillas de inveccion,
cada una de éstas con un orificio de inyeceién; v

por o menos una valvula solencide en comunicacian fluida con dicha
apertura de escape, y dicha valvula se encuentra en dicha carcasa.

27. Una maquina para inyectar liquides sepglnm Yo establecido en la)

Reivindicacion 26, por la cual dicho orificio de inyeccion cuenta con un didmetro
interior de menes de 0.0635 cm {0.025 puigadas).

28. Una méquina para inyectar liguidos segon lo establecido en ia|.

Reivindicacién 27, por la cual dicho crificio d& inyeccion cuenta con un diametro
interior de 0.01524 ¢cm {0.006 pulgadas).

29. Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecido en Ia |

Reivindicacion 26, que ademas incluye:

por la menos un ensamble de filtro con una entrada de liquidos, una salida de |.
liquidos, y un elemento de fillro gue conecta dicha entrada de liquidos con 12 |-
salida de (lquidos, y dicho ensamble de filtro cuenta con un acople sin salientes |

con dicho puerto de alimentacién de fluido de dicha cabeza recolectora.
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30. Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecido en ia
Reivindicacion 26, gue ademas incluye:
un reservorio primaric de fluido removible y unide a dicha carcasa.

31.  Una maquina para inyectar liquidos segin lo establecido en I
Reivindicacion 26, que ademas incluye:

un panel de control sellado montado en dicha carcasa que in¢luye una pantallg’

de 1&cto, un botdn de apagado de emergencia.

32. Una maquina para inyectar liguidos segin lo establecido en lal

Reivindicacion 26, que adernas incluye:
un canal formado con la parte superior de dicha carcasa; y

un sistema de transporie sobre dicha carcasa para trasladar 2 los sujetos)|.

maoviles de inyeccion.

33.  Una maquina para inysctar liguidos que incluye:

por lo menos una cabeza recolectora adaptada para recibir fluido de inyeccion |;

que incluye un puarto de entrada de fluido y muliples boquillas de inyeccion,
cada una de las cuales cuenta con un orificio de inyeccion; y
por o menes una bomba de aire ¢en una entrada y una salida en comunicacion
fluida con dicho puerto de entrada de fluido de dicha cabeza recolectora:

per lo menos un sensor de presion en comunicacion fluida con 1a salida de dicha |

bomba; y

un regulador de presion de aire conectada a dicha bomba y ligada |,

electronicamente con dicho sensor de presidn.

34. Una maquina para inyectar liquidos segon lo establecido en la |

Reivindicacidn 33, que ademas incluye:

un sistema de recoleccidn con una entrada conectada a dicha salida de dicha |-
bomba de aire, miltiples valvulas adaptadas para recibir el fluide de inyeccion de |,
dicha bornba, y por Yo menos una salida en comunicacion fluida con diche puerto |!

de alimentacion de fiuido de dicha cabeza recolectora.

35. Una maquina para inyectar liquidos segin fo estabiecido en la
Reivindicacidon 33, que adema4s incluye:
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por lo menos un ensamble de filtro con una entrada para liquidos, una salida
para liquides, y un slemento de fitro que conecia dicha entrada de liguido con la:

salida de (lquido, y dicho ensamble se enclentra acoplada sin salientes con
dicho puerto de alimentacién de fluido de dicha cabeza recalectora,

36. Una mdaquina para inyectar liquidos segin lo establecido en Id

Reivindicacion 33, que ademas incluye:

un resenvorio primaric de fluido en comunicacién fluida con dicha entrada de-

dicha bomba.

37. Una maguina para inyectar liquidos segun fo establecido en la
Reivindicacién 38, que ademas incluye:

un reserverio secundario de fluido en comunicacién fluida con dicho reservoriol:

primarig de fluide.

38.  Un método para la inyeccion sin aguja & sujetos con un Jiquido que
comprende las etapas de:

suministrar e fluido de inyeccion a ser inyectado,

tomar el fluido de por lo menos una bomba;

suministrar el fluido desde la bomba a por lo menas una cabeza de inyeccidn, v
suministrar por lo menos una emisién de fluido de inyeccidén constante a un

sujeto.

39. Un método para la inyeccion sin aguja segin lo establecido en la |
Reivindicacion 38, por el cual dicha etapa de suministro incluye filtrar el fluido a |.

medida en que ingresa a la cabeza de inyeccion.

40. Un método para la inyeccidn sin agujz segun lo establecido |

&n la Reivindicacion 38 que ademas incluye:
filttrar dicho fluide de inyeccién.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

[ L]

Radicacién No. 05-88635
Clasificacidn Internaclonal {{PCY: A23L 1131, A223 4/00, AZ3C 17100
Concepto Técnico No. 3178

Como resultado det examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de |a Decisién 486 de ia Comisidn de la Comunidad Andina, se le comunica:

Patente de Invencion E

Via PCT {fase nacional) Cap. il L]

Solicitud Internacional PCT/US2004/003588

Publicacion imermacional WO 2004/07 1936

1. Documentos estudiados | _ R

1.1, Descripcion: Folics 315 a 345., modificado respuesta CT 1144
1.2, Reivindicacicnes: 40, folios 349 a 356, modificade respuesta CT 1144,
1.3. Dibujos: 16 figuras, folios 12 a 24,

1.4, Oposiciones: No se presentaron aposiciones a la solicitud,

1.5. Prigridad US 10/361,458, de 2003/02/10,

2. Objeto de la invencion
« Titulo de la invengidn: Maquina para inyectar liquidos.
+ Nuevo titulo de la soligitud, se carril':nié de oficio, par ajustarse con precision al

objeto de la solicitud: Maquina para inyectar liquidos sin ag ujs, en
materiales comestibles, S

TS

« Eiobjeto de la invencion es una méquina para inyectar ifiquidos sin aguja en
materiales con consistencia comestibie.

+« la soficitud de modelo de ulifidad se catalogé, segiin fa Clasificacion
internacional de Fatentas (IPC.} en: A23L 1/31, A23B 4/00, A23C 17/00.

3. De ia solicitud de Patents {segln el caso)

3.1. Descripcién (articulo 28 D. 486)
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3.2. Relvindicaciones (arficulo 30 D 486)

+ las reivindicaciones si cumplen con &! requisito de claridad, concision o
sustenta por fa desctipein de acuerdo & art. 30 de fa Decisitn 486,

4. Unidad de invenclén {arficiio 25 D 486)

+ FElcapituio reivindicatorio si cumple con ef requisito de unidad de invencion.

5. No es una invencidn (articufo 15 D 486 fiteral a}-f)) {segln causal)
| s las reivindicaciones &f son paltentables.
6. Excepcion a la patentabilidad (articiio 20 D488 literaf a)-d)) {seglin causal)

| + [ as reivindicaciones presentadas sf son patentables.

7. Reivindicacionas relativas a un uso o a un usa.distinto (artfeulos 14 y 21 D
| L) 486) e

+ Elobfsto de fa soficitud si es un objeto patentable.

8. Determinacién del Estado de la Técnica

o Consultadas las bases de dalos con que cuenta la offcina y las olras
fuentes ulifizadas para determinar ef estado de fa técnica, antes del 10 de
febrero de 2003, fecha de fa pricridad invocada, no se encontrd documento
alguno refacionado con el ohjeto de la soficifud o que afeclara su
patentabilidad,

9. Analisis de patentahilidad (articuto 14 D486)
| ® 9.1. Novedad (articulo 16 D486) |

s Reivindicacion 1: Una maquina para inyeclar liquidos que incluye.
o Por fo menos una cabeza recolectora adaptatda para recibir fluide de
| inyeccién, incluyendo un puerto de entrada de fluido y malfipfes boquillas de
inyeccién, cada una de las cuales cyenta con un orificio de inyeccion, y
o Por lo menos un ensamble de filfracidn que incluye una enirada para
‘ fiquidos, una salida para Hquidos y un paso para liquidos conectando dicha
entrada v salida de figuidos, dicho ensamble de fiftracion en contacto directo
sin salientes con dicho puerto de alimentacion de fluidos de dicha cabeza
recolectora.

» De acuerdo con ef numeral 8, no se encontrd dentro def estada de [a técnica,
documento alguno que evidenciara la existencia de la invencién.

» Por fanto se concluye que fas reivindicaciones 1, 14, 26, 33 y 38 son
novedasas, de acuerdo a fo estipulado en ef ari. 16 de la Decisién 486 de fa
Comision de fa Comunidad Andina.

[slis] Nival invantivo (srficida T8 D4AR/5)




s No se enconlrd dentro del estado de la técnica, {al como lo eslipulado en ef
numerat 8, documento alguno Gue afecte ef nivel inventivo.

» Se concluye que tienen nivel inventivo de acuerdo a lo estipitado en ef art.
18 de la Decisiton 486 de ta Comisién de fa Comunidad Andina,

2.3, Aplicacién industrial fartfcwio 12 D 486)

» Las reivindicaciones 1, 14, 26, 33 y 38 def punito 9.1., fa invencion si tiene
Aplicacion Industrial en la indistria de maguinas para inyectar liguidos, sin
aguja, de aditivos para materiales con consistencia comestible.

10. Conclusidn:
En consecusncia ¥ por todo lo expuestd anteriormente, se recomienda Conceder

las reivindicaciones: 1 a 40, folios: 349 a 356. Nueve titulo de la solicitud: Maquina
para inyectar liquidos sin aguja, en materiales comestibles.

Bogota, D.C,

CONCEPTO TECNICO Na. EXAMINADOR TECNICO
3178 Caédigo Mo. 202051




