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Soilcitud de registro de patente de invención denomina 

MAOtmtA PAfl INVECTAR LIO4JIDOS" 

Solicitante: EDWARD. D. WATTS y CONLY L HANSEN. 

DM10 CARDENAS NAVAS, dentificado como aparece al pie de ml firma y obranda en 

condición de apoderado de EDWARD. D. WATTS y CONLY L HANSEN., solicitan 

� de Is patente en referenda, a connuaci6n day rpuesta al Oficlo No. 4329, mediai 
� el coal Se presents el Concepto TØcnico No. 1144, que the no&icada par fijacion 

lista el 26 de Marzo de 2010. 

1. En asanto a las objeaJones a 

naii ones, 

1.1. La daridad de la Desaipción 

En el numeral 3.1. Descrinclón (artIculo 28 D 486), del Oficlo crania, Se aflmia 

Si g ulente: 

[a dasc4ocion NO curaple con el requ/sito as cfandad a camprens/On de an/el 

con ci at 28 de Ia DecIsidn 486. El capihi/o desc4otivo s,ue can wi/USes 

no es/k, en Sc ía var conegir. 

Sobre rate particular, atentamente me pemilto manifestar a ese Despacho 

con el fin de realzar ia claridad y comprensión de  la presonte salicitud 

soilcitante ha seguido la reco.nendacion presenthda pot el Sen 

Examinador y pot lo tanto, ha Ilevado a cabo la conversion de todas I. 

unidades al Sistema Internacional de Unidades tal y conic ha sli 

.equerido. 

En vista de lo anterior, es daro qua las niodificaclones realizadas permiten supel 

conipletamente as objeciones suscitadas an cuanto a Ia claridad y comprensión 

la descripción presentada. 



1 ’311 ExPediente No. 05-088.63 

1.2. La claridad de las Reivindicaciones: 

En el numeral 3.2. ReivIncianes (arcuIo 30 D 486), del concepto 
citado, Se afirnia que: 

� ’Lag refV/Ildlcac/ones NO cumpler con e/ requiSito de c/added, cord or o sust 
par la de,cnciOn de acuerdo a/ at 30 de /a DeciSion 486. 

� La re/v/nd/caclOn 29 sabre porque no define nada, so/a confirma qua la SA 
so/era/Se es dna vjM,fa so/epa/Se. 

� Las re/vind/caciones 20, 12, 32, 33, Jnduyen las expresiones "entrada de 
preston" y ’sal/da de alto pres/On", exp,vs,ones subjetivas a /ndeterm/na 

. porque no determ/nan rangog de preslon a las qua Se relate, par pr/nc/plo 

boinba as pare elevar pres/On an a/gOn fluJo, favor corregir a supnb,ir. 

� La re,th,d/cac/d’, 38 caracteriza /a in vent/on par fnc/u/r on escudo protector so 
dicha carcasa, sin defin/r e/ apoite Sn/rn n/lag caracte,7ticas tdcn/cas a 

moritaje, de dfcflo escudo a/a invenc/On, lavorcorregira sap/Unir. ’ 

-.4 

En cuanto a las objeclones presentadas a la materia objeto de las reivindicacioi 

10, 11, 29, 32, 33 y 38, as deseo del sollcltante deslstir de la mate 

objeto de dichas reivindicaciones, siguiendo las recomendaciones dac 

an el ofido cltado, con el fin de superar dichas objeciones y hacer que 

capitulo reMndicatorio bajo esttdio este completamente de acuerdo con 
requerimlentos del articulo 30 de la Decision 486. 

En consecuenda, resulta conipletamente clam que la caracterizacion bedia a 

largo del capitulo relvindicatorlo nindificado an forma adecuada y coberente con 

legislacior, andina vigente, Se encuenfra dirigida a relvindicar una mÆquina p6 

inyectar l(quidos (con sus diferentes variacion) y on metado para Ia inyecciOn 

aguja, que resultan conipletamente patentables. Por lo canto, las modificacion 

tendientes a enniendar errores que le restaban clauldad tanto a la descripd 

coma a las reivindicaclones pemliten superar cornpletamente las objecion 

hechas a Ia claddad y a la concision de la presente solicitud, para cumplir con 

que establecen los dtados Arculos 28 y 30 de Ia Decision 486 de la CAN. 
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En cuanto a las objeclones presentadas par parte del seæor Examinador an 
numeral 4 del Concepto TØcnico citado, an el coal Se afimia lo siguiente: 

Wuevan,ente las reyvind/caclones C 47, 49, 50, 52; 53 y 54, caracte/izan 
/nvenddn par ía to/na de medidas a lecture de vat/ewes de prxesO Cal 
mal/torear preslones con sensores de pres,ar,, pare saUcer one lwxo 
ordenador pars otitener respuestas de control de vat/at/es de proceso; /I7Cluk 
e/ernentos S mane/c S jrnb,mac/o,, para guarder leg var/at/es S praceso; 

/dgka eplicada, los programas S ardenador y Is ithna de manejar a guards, 
b,formac/d’,, no son patentables, par hi reón no son admiWas. 

Sobre este particular, el solicitante respethosamente Se permlte manifestar a 
Despacho que las reivindlcaciones 46  47,49,50, 52, 53y54 asI conno 

reivindicaclones dependientes han all eliminadas del raW’ 

reivindicatorio con el fin de superar las objedones presentadas a este resr 

Para cuniplir a cabaFidad con todos y cal uno de los requlsitos de patentabil 

establecFdos en Is DecisiOn 486, y Para no relvindlcar materia que no Se consi 

patentable. 

Finalmente, an vista de las modificaciones mendonadas a In largo del presen 

escrito, er capitulo reFvindicatorio que Se encuentra baja estudio he sido liniltado 

tan solo 40 reivindicaciones toda vez que, Se ban renumerado las reivindFcadon 

restantes y Se he modjrpcado la dependencia de las mismas Para guarder 

coherenda del capitulo reivindicatorlo debido a que 5� ban elin,inado tod 

aquelas retvh,dicaciones que no eran claras y que adems estaban didgidas 

materia no patentable, con el fin de cuniplir con las exigendas de ese Despacho, 

ruM indica que la nlØquina y el nietodo ahora reclaniados, que han sic 

caracterizados en las 40 reivindicaciones del capItulo reivindicatorlo nioditicad 

siguen los lineamientos de la legislaciOn vigente an Colombia an materla 

patentes. 

3. CONCLUSION 

Las objedones presentadas a In clarldad de la descripciOn y las relvindicacior 

al comb las objedones presentadas teniendo en cuenta los iteraPes e) Y 0 

Arteulo 15 de la Decision 466, han sido completamente superadas al eliminar 
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capitulo reivindicatorio todas y cars una de las reivindicaclones objetadas y Per 
tanto, la presente solrcitud cuniple los requerimientos de los Articulos 26 y 30 de 
Decision 486. 

Adicionalniente, an vista de que ya no Se encuentra ninguna indlcación 
redame niateria que no Se considera patentable, tambiØn resutta clara que 
rnateria objeto de a preser,te nvencion que corresponde a one mÆqulna Para 
nyecciOn de Iiqujdos y Un metodo para dicha inyeccion, resultan completamer 
NOVEDOSCS e INVENTWCS toda vez que no existian hasta el momenta aparat 
con las mismas caracterisdcas tØcnicas del ahora reclaniado. 

For lo tanto, me permito solicitar a ese Despacho, Se slrva Ilevar a c 

nuevamente el eswdio de patentabilidad de la presente solicitud a la luz de 
� niodificaciones realizadas aqui, Para conceder el privileglo de patente solicit 

Para ’a mªquina pn layectar lIquwos y el meLok pan is injieccidn 

agaque son relvindicados en Ia presente solicitud. 

4- An 

� Capitulos descriptive y reivindicatorlo modificados, an donde er Capiba 

reivindicatorio estÆ cornpuesto per can solo 40 reEvindicaciones que encuentran 

debido sustento an las reivFndlcaciones origlnalmente presentadas. 

Atentaniente, 

Dario Crdenas Navas 
cc. 17.066629 de Bogota 
t.p i.25O4q 
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MAQUINA PARA INYECTAR LIQUIDOS 

ANTECEDENTES DEL INVENTO 

CAMPO DEL INVENTO 

Este invento estÆ rolacionado can one mÆquina pare inyoctar liquidos 
materiales con consistencia de comestible. 

DESCRIPOION DEL ARTE RELACIONADO 

La patents de Estados Unidos no. 5.053,237 de Delay G. Hendricks y Conly 
Hansen menciona on aparato para Is inyección sin aguja a Is came. 

SegOn rengrones 33 a 40 an Is columns 4 de dicha patente, "[Un] aparato 

inyección con boquilla  ham quo Is sustanca a inyectar pass de on reservi 

bajo presion a travØs de una vÆlvula hacia una boquilla. Se debe apli 

suficiente presion de manera qua Is sustancia a inyoctar pueda atrave 

completamente el code de Is came, si as( so dosea. Al mismo tiempo, so del 

suministrar controles a Is temperature de manera qua a sustancia a inyrn 

salga par Is boquitla a one temperature quo as encuentre an on rango 

temperature deseado." 

Los ronglones 41 a 48 de Is columns C y los renglones 3 a 26 de Is columns 

ind[con de manes cori&stente que: 

El aparato de inyecciOn 10, debars incluir, an Is mayorla do los casOs, I 

control de temperatura, como el bano do ague 12, pare el control de 

temperalura del fluido a ser inyectado (Ia sustancia a inyectar’). El fluido Con 

tal a ser nyectado estara dentro del reservorio 14 qua as encuentra dentro c 

bano de ague 12. Es indispensable quo Is temperature estØ conirolada ci 

respecta a ciertos rangos pare asi splicer one inyección edocuada. 

El aparato de este Invento turban induye one bombs 16 y una valvula 

escape ajustable 18 0 ensemble de controL do presiOn. De esla forma 

sustanca a inyectar puede ser bombeada de manera controtada dos<le 
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reservorlo a travOs de la boquilla de ensemble 20. 

En este invento tambiOn as Otil una valvula solenoids  electrica 22. Is coal Pu 
ser conectada a an cronometro ajustable pare controlar Is duraciOn do 
omisiones do Is sustancia a inyectar. De esta forma Be puede contr 
cuidadosamente el volumen do Is sustancia a nyectar qua sale del sistema. 
aparato luego puede ser conectado a un iniciador pare operar Is vØlvula 22, 

!EI aparato do nyeccion incluirâ one boquilla de ensemble 20. La misma Servi 
pare dirigir Is sustancia a inyectar an Is direccion adecuada y pars mantener 
flujo de a misma a un volumon apropiado. La boqulila de ensemble 20 pue 
incluir multiples boquillas individuaPes 24. 

Los distintos componentes del aparato as colocan an conexion fluids par med 
de lineas, incluyendo una lines de recieFaje 26, una lines de alimentacion 28, 
one lines de reservorlo 30. 

!Finalmente el aparato ilustrado an Is Figure 9 incluye one mesa de 
32 pars proporcionar apoyo a Is came qua so estØ inyectando. 

La patonte de Estados Unidos no, 6,165.528 de Yoshjhiko Tanaka at al. revi 

otro aparato pare Ia inyección sin aguja de una sustancia inyectada a Is carr 
denominada Inyedor pare encurtir’ (pickle inyoctor). Este patents afirma an 

renglon 66 de Is columns al renglon 8 de Is columna 10 qua: 

’El inyector para encurtir del invento as un instrumento pare inyectar Is sustancia 

liquids a Is came verde. El mismo cuenta con on generador liquido de alta 

prosiOn, una socoion do nyeccion de sustancia liquids y an controlador do 

presion qua puede controlar Is presion de Is inyeccion at inyectar Ia sustancia 

liquids cuando Osta misma as inyecta dosdo Is secciOn de inyeccion a Ia came 

verde.’ 

El generador do liquido de alta presión an dicho inyector del invento puede 

cualquiem mecanisma, sienpre y cuando tonga Is capacidad pare aumentar 

presion de Is sustancia liquids a un nivel mayor. 
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La patente 6,165,528 no r000noce el hocho do qua la sustancia a inyectar 
calentada al poser a traves do la bomba y el controlador de presión; lamp’ 
bay indicaciOn alguna quo involucre retomar a sustanth a inyelbur quo 
Ilegue a Ia came. 

Sin embargo, el aparato de la patente 6,165528 si uliliza de proferencia 
colector, segin lo doscrito an los monglones 33 a 60 de la columna 10: 

La sustancia liquida de alta presiÆn so transfiere del generador de 
pmosion a travOs do a tuborla de alta prosion a la seccion do inyeccion, y 
proferible utilizer dicha seccion qua cuenta con un olomento lamado coloi 
para dirigir un flujo union desdo la tuberia de alta presiOn hacia mOltiplos flu 
Do preferencia, el colector debo ser calocado an el oxtremo de la seccion 
inyoccion, pare tambien puede ser colocada an el modio do la tuberia, cc 
puede ser el caw. 

’La soccion de inyoccion del genorador de alta presón convencional as  del 
do entrada 6nica a tieno una forma an ía quo la tuberia del colector Se oncuen 
conectada do manora radial. Estes inventores fabricaron un colector ajuslal 
especialmente pam el inyector pama oncurlir para came, donde la tuberia 
colector estÆ conectada y riches tubes conectados eaten colored 
paralelamento. En este sentido, cliche colocacion paraleta involucra no solo 
colocaciOn de los tubas an forma paralela an una file, sino tambien la colocaci 

do los tubas an forma de zigzag a paralola on varies files. Al colocar las boquill 

an forma paralela, el intervaro ontre estas Se puede reducir a 10 mm o men 

ej: 5.6 mm pare inyeccion. For lo tanto, as factible una inyecciOn uniforme 

alta densidad. So profieme sun ones a utilización do un colector con mültipl 

beguiles de flujo coheronte colocadas de forma pamalela an esta manora. 

Al utilizer un conoctor, la sustancia liquida de alta prosion so inyecta a dic 

flujo desde Is boquilla an el extremo de care tuberia. Dicha sustancia liquida 

inyecta simultaneamente desde Ins boquillas paralelas a la came verde .... 

Luego, In patente 6,165,528 indica on los renglones 44 a 47 do la columna 

quo la sustancia liquida Se inyecta coma flujo cohemenlo dosde el extremo do 

boquilla de inyeccion del colector 7 an contacto con In came verde.m For ende, 
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boquElla antis an contacto con Is cane gonerando Un riesgo de aontaminacion. 

Los rengones 42 a 45 de Is columns 18 doscriben otra incorporacion do man 
similar. Sin embargo, pare esta incorporaciOn renglones 34 a 36 de Is colur 
18 indican quo ’Se have baler el colector 7. . . needs to ella para entrar 
contacto con a came verde’ 

Aunque Is patients 6,165,528 indica an los renglones 10 a 11 do Is columns 17 
an el renglon 18 de Is columns 18 quo Is tuberia de afta presiôn 6 as 
constituida par one manguera flexible’ no exists Un propOsito pam as 

flexibilidad, Par Ia tanto, as logico asumir quo at proposito de Is flexibilidad as 
tradicionar an lineas de site presion, viz., pare absorber fuerzas asociadas con 
presion qua podrian daæar una lines nias rigida. 

Finalmonte, an su descripcion del Ado Relacionado, to patonte 6 
proporciona on resumen do inyectores sin aguja 

y 

otros instn 
re lacionad as. 

Segün el conocimiento del inventor, todos los inyectores sin aguja previos Ii 

utilizado bombas, tales coma bombas do desplazamiento positivo, las can 

doben funcionar continuamente para pader mantener bajo presion constants 

fluido a ser utihzado coma sustancia a inyectar. El color genorado por dic 
operation continua as transitions a Is sustancia a inyoctar a meida quo pass 

� 

Is 

Adicionalmente, an Is implementaciOn prØctico de Is patente do Estados Unidc 

no. 5,053,237, una voz Is presion del sistema he alcanzado at rival desead4 

una vØlvula do escape de presiOn 18 evitaria qua Is bomba de operaci 

constants 16 siguiera aumentando Is presiOn. Esto as logra permitiendo quo 

sustancia a inyectarfluya desde Is bomba 16  troves de Is vØlvula de escape 

prosiOn 18 y regress at reservorlo 14 quo suministro Is sustancia a inyectar a 

bombs 16. Una vÆlvula solenoide 22 permitio el flujo de Is sustancia a inyoct 

hacia las boquillas 24 del ensemble do boquilla 20 segOn to deseado. La 

circulación de Is sustancia a inyoctar par a bombs do operaciOn continua I 

tendiO a incrementar sun rose Is temperature de Is sustancia a inyectar. 
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Un sistema do onfriamiento no solo as necesario pars consorvar Is temperatu 
de Is sustancia a inyoctar dentro do clerto rango, 5mb qua el volunen adiciori 
an Is tuberFa necesario pars proporcionar Is capacidad de reciclajo y capacid 
adicional an el reservorlo 14 pars dar cuenta de Is sustancia a inyectar qua 
enfria an el bano de aqua 12 requiem de una cantidad mayor de sustancia 
inyectar do Is quo soda n000saria. Se ,quino mÆs energla tanlo por a may 
capacidad do Is bombs 16 como por Is operaciOn continua. V como Is sustanc 
a inyectar as purge cuando Se desea utilizer otro fluido coma sustancia 
inyoctar, el costo do Is misma fue mayor. 

Adicionalmento, exists un interØs on un aparato de inyecciOn sin aguja 
pueda inyectar liquda a sujoto con minimo dano a dicho sujoto. Tambien ex 

40 intense on un aparato de inyoccion sin aguja de facil mantenimionto y a, 
segün los parØmetros vigentes do seguridad de alimentos del gobierno. Adorr 

exists Is necesidad do un aparato de inyocciOn sin aguja qua sea capaz 
operar on fabricas existentos do preparacion/produccian continua do alimoni 

quo no requiem do inversion significativa an equipo adicional y sin 

represents una modiflcacion adicional do un proceso de fabricacion exislente. 

En consecuencia, as roquiere de Is reduccion de a exposicion de os 

componentes de Is mÆquna a Is burnedad an el area de producciOn para 

minimizar el mantenimiento de Is maquina, Adicionalmente, so roquiere 

minimizar Is oxposicion do salientes de los componentes de maquinas dave al 

fluido de Is inyección o una solucion limpiadora, para aunentar Ia vida óti de Ia 

maquina y asi reducir Is posible contaminacidn de los sujetos de Ia inyecclon. 

Adicianalmente, Is operaoion continua requiem do reacciOn inmediata a camt 

sutiles an las variables del proceso de praducciOn. Por ejemplo, as requiem 

una aspersion do inyeccion qua as uniforms qua as aplique sin lnterrupcioi 

duranto a entre emisianes. En consecuencia, Be requiem de un netodo D 

asegurar omisiones de inyección firmes y consistentes. Adicionalmonte, 

proforible comer con Is capacidad pars ronovar automaticamonte el sumini 

de fluido. 

RESUMEN DEL INVENTO 
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Los inventores del presents reconocen las sguientes desvontajas do los I 

sistemas an el arm previa y desarrollaron on aparato de inyeccion sin aguja que 
utilize one 0 mas bombas impulsadoras de aim disponibles on el comercio. 
Dicha bombs genera nonos calor al oporar ünicarnonto cuando es necesarlo 
para mantenor Is presion deseada. 

La Mªquina tambiØn utilize one cabeza que liens do preferencla, aunque 
necosariamente, sustancia a inyectar que as Is he introducido por las aportu’ 
on las paredes de on tubo hueco adontro do Is misma, que as encuontra 
comunicaciOn fluids con dicha bombs impulsadora de aim. La cabeza 11� 
apertures pare one 0 miss boquillas. Preferiblomente, pero Sin necesario, 
mismas estØn disenadas de manors que on extremo de entrada de Is boqu 
permanezca an Is cabeza an on punto lo suficientemento distanciado del intep 
do Is pared do cliche cabeza, de manera quo cualosquiera particulas do 
sustancia a inyectar tendorØn a 080r a on nivol inferior con rospeclo at exire’ 
de entrada do Is boquilla, y asi no entraran ni taparØn Is boquilla. 

Es preferiblo, porn noes necesario, que el disono de Is cabeza sea tal quo 
momento do Is instalacion, on punto at interior de Is cabeza Se encuentro an 

punto de elevacion mÆs alto. Coma de dicho punto, Is cabeza tendrÆ or 

aperture de escape cars que cualquior gas contenido en Is sustancia a inyoci 

quo ingrese a Is cabeza, lienda a fluir hacia y a traves de cliche aperture 
escape. Adicionalmento, as preferible pew no nocesario que one lines 

0 rotomo tome Is sustancia a inyectar que fluye a traves de Is aperture de escal 
at costado de baja presión de Is combs impulsadora do aire. Asimismo, 

drenaje an Is superflcio do trabajo an Is coal Is cabeza este montada, 

proforoncia pew sin ser nocesario, Para retomar Is sustancia a inyectar 

transportarla at costado do bale presión do Is bombs  impulsadora de aire. 

Pare mojorar of dosempeno de Is MØquina y minimizer Is salida de gas do Is 

sustancia a inyectar, as presuriza Is fuente do Is sustancia a inyectar 0 as insorta 

one bombs entre Is fuente y Is bombs impulsadora do aire. 

Es preferiblo porn no necesario colocar on ultra principal do sustancia a inye 

entre Is fuente do Is misma y Is bombs impulsadora de aim; y as proferible 

no nocosario quo at disoæo de Is MÆquina permits que dicho filtro poodle 



teemplazado durante el funcionamiento de Is misma. 

Es preferible pero no necesario qua una aperture para asset so encuoi 
ubicada on code extremo do Is cabeza. 

Es preferible pare no necesario qua as coloque una bonds transportadora 
una superficie do trabajo sabre las cuales as preferible pero no necesario I 

las cabezas esten montadas, y qua contonga una bonds sin fin do rnaflora 
Is cabeza o cabezas so puodan mentor ya sea par oncima 0 par debajo do di! 

bonds transportadora. Es preforiblo pero no necesario quo Is n,isma sea i 

qua pueda caterer a velocidades dWorentes. 

La MØquina puede agregar ozone a la sustancia a inyectar 0 50 puede splicer al 
sujeto a set inyoctado. 

Es preferible pare no necosarlo qua Un computador controls Is mayocla 
componentes 

y funciones do Is MÆquina. 

AdenØs, as evidente qua una mÆquina mejorada para inyectar liquidos de 

incluir par lo manes una cabeza do inyecci6n movible montada sabre 

cerramiento, y code cabeza do inyección debe contar can una aporlura 

escape, a as cuales estân unidas multiples apertures y boquillas. So instalan 

ropes de los exiremos a code cabeza do inyecciOn do manors quo oviten 

contacto del fluido de Is inyecciOn con cualquier saliente an Is cabeza do 

io 

inyocciOn, to cual simplifies el aseo do Is mÆquina y reduce Is posibilidad 

contaminación del fluido de Is inyoccion. 

AdemØs, as suministran filtros auto-sostenibles de fÆcil remocion an las cabs: 

do inyección sobre los puertos de entrada do ahmenlacion pam remover mate 

particulado del fluido do inyección y asi aumentar is turbulencia del fiL 

entrants. Oichos (iltms tambien as colocan an Is cabeza do inyección parts e 

quo el fluido de Is inyeccion entre an contacto con cualquier saliente presents 

Is cabeza de inyección. 

Adicionalmente, se unon vÆlvulas solonoide do rÆpida accion a las apertures 

escape pars liborar rapids y automØticamente cualquier obstruccion an 

cabezas do nyocción. Dichas valAllas so ubican an el cerramiento, bios 
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area do producciôn hUmeda per lo que mojoran Is capacidad pare asear Is 
maquina currants el tiompo muerto do produccion. 

Ademàs,  las bombas de aim as colocan an el corramiento y suministran 
liquido de site presion a lag cabezas de inyeccLón. $o utilize un regitlac 
controlable de alto presion para ajustar do manera automatics Is presion 
satida do lag bombas do aire, esegurando on consocuoncia quo Is aspersion 
Is inyeccion sea uniformo y que lag bombas funcionen sin lntorrupciones durai 
o entre ornisiones de inyecclOn. 

Adiciona?mente, & fiuido do Is inyeccion proveniente de las bombas do aim 
alta prosion as dirige primoro a on sisterra de recolección que incluye cie 

41, 

numoro de vÆlvulas solenoids do alta presiôn. Dicho sistona asegura que 
fluido que atraviesa code cabeza do colector durante one emisiOn do inyocci 
sea sustancielmonto similar an presJOn y volumon. 

En consecuencia, as ovidento que esto invento muestra tanto una mØquina p 
Is inyoccion sin aguja de liquidos a on sujoto, y on metodo pam inyeotar sujel 

utilizando emisiones de inyección de alta prosiOn quo no entran an contacto C 

niches sujetos. Adomas dicha maquina para inyectar liquidos, quo hace pa 
de este invento, majors Is inyeccion de sujotos al reducir el riosgo 
contaminación de dicho sujoto y simplifica el aseo de IS rnÆquir 
Adicionalmente, el control automatico de Is maquina par pade de on operado 
su tacil intograciari a una instalacion do produccian tambien hacen parte de 

mØquina mejorada para inyoctar liquidos que here parte de este invento. 

La maquina pare inyoclar liquidos de este invento as one construccion durable 

de large Ada, que roquorira pocas 0 ninguna reparacion par perlo del usuario 

lo logo de so vida Otil. Este mÆquina as tanbiØn de construccion relativamen 

poco costosa pare incrementar so atractLvo an el nercado y par lo tanto 

mismo sorà bastante arnplio. Finalmente, todas lag ventajas y objotiv 

procedentes de Is mÆquina para inyectar liquidos do esto invento as logran s 

incurrir an desventajas relatives importantes. 

BREVE DESCRIPCION DE LAS GRAFICAS 
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La Figure 1 represents an forma esquematica Is Maquine para Inyectar Liquid 

an una incorporach5n que no incluye tservorio ni rsciclaje S sustancia 
in yectar; 

La Figure 2 represents en fotma esquemàtica  Is Maquina pare Inyectar Liqui 
en una incorporaciOn quo incluye un roson,orio pero no exists reciclaje 
sustancia a inyectar; 

La Figure 3 represents en tons esquemÆtica Is MÆquina para Inyectar Liquid 
on una iflcOrparaciOn quo incluye un reservoria y reciclajo do sustancia 
invader; 

La Figure 4 represents en fornie esquemÆtica Is Mâquina para Inyoctar Liquid’ 
en una incorporaciôn quo incluye dos resorvorios y rociclaje do sustancia 
inyectar; 

La Figure 5 represents on forma esquemÆtica Is Maquina para Inyectar Liquid’ 
an una iricorporacion con Is capacidad para agrogar ozone a Is sustancia 
i nyectar; 

La Figure 6 muestra S exterior de a MÆquina pare invader Uquidos an 
incorporaciOn qua incluye un dronaje; 

La Figure 7 ilustra of exterior do Is MÆquina para inyectar Liquidos en 

incorporaciOn que incluye un area do recepción junta con el drenajo; 

La Figure 8 as una vista isometrics del aparato do Is inyecciOn do este invest 

con una vista frontal del mismo; 

La Figure 9 as una vista desde ardba del aparato ilustrado an la Figure 8; 

La Figura 10 es una vista del aparato ilustrado an lass Figures By 9, ilustrando 

parto posterior del gabineto; 

La Figure 11 Os una vista lateral de una porción del aparata ilustrado an I 

Figures 8 a 10, indlcando un sistema do canal y banda transportations monta’ 
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on cliche canal; 

La Figure 12 as una vista desde debajo do una cabeza do inyeccion del ape 
ilustrado an Is Figure 11 a In largo de Is lines 12-12; 

La Figure 13 as una vista de secciOn transversal de Is cabeza do inyeccion 
aparato do inyeccion sin aguja ilustrado an as Figures 8 a 12, indicando un I 
tubular all! coocado: 

La Figure 14 as una vista vertical de Is tape del extremo do entrada de fluido 
aparato do nyeccion ilustrado an las Figures 8 a 13; 

La Figure 15 as una vista parcial de section transversal do una cabeza do 
inyoccion del aparato do inyocclon lusirado en ]as Figuras 8 a 13. indicando urn 
filtro de disco aOl colocado; 

La Figure 16 as una vista del aparato do inyeccion ilustrado an Is Figure 

indicando un lado posterior sin puertas; 

DESCRIPCION DE LA INCORPORACION PREFERIDA 

Las Figures 1 a 8 ilustran multiples incorporacionos do sislemas de inyecclon 

aguja construidas do acuerdo con osto invonto. En consecuencia, este invel 

as un aparato do Inyeccion sin aguja 30 quo utilize una 0 mÆs bomt 

impulsadoras do aim disponibles an el comercio, qua utilizan afro comprimido 

rolativa bale presion (generalmente manor a 1.03421 We (150 psi)) p 

generar una presiOn de saNda to suficientemente intense peas impulsar 

sustancia a nyectar do manera eficlente sin transmitir una cantidad importer 

do caLor a cliche sustancia. En voz do operar continuamente pars mantener 

presion deseada, Is bombs impulsadora 32 para una vez obtenida cliche presic 

Cade bomba inpulsadora 32 està conectada a una 0 nas cabezas U. Y 

preferible pero no necesario quo Is vÆIvua de control 36, ubicada on una Un 

do alimentación 38 quo Va desdo  el costado do site prosiOn 40 do Is born 

impulsadora do aim 32 a una 0 mØs cabezas 34, as abra pars permitir quo 

sustancia a inyectar on el costado de alta presion 40 do Is bomba impulsad< 

de aim 32 fluya a travØs do Is boquilla 0 boquillas 42 do Is cabeza 0 cabezas 



Cuando esto ocurre, as baja Is presion y Is bombs impuisadora de aire 32 
opera lo suficiente para reestablecer Is presion deseada. 

Es preferible pero no necesario qua Is vØlvula de control 38 sea capaz de diric 
Is sustancia a inyectar reads Is bombs impulsadora de aire 32 a Is cabeza 
cobozas especificas 34 at quo ci usuario eased suministrar Is inyoccion; s 
embargo y de manora alternativa so coloca una valvula separada ontre Is bonQ 
impulsadora de sire 32 y code cabeza 34 con sustancia a inyectar Per dice 
bombs impulsadora de aim 32, Para qua el usuario pueda determiner cuÆl� 
cabozas 34 saran utilizadas para to inyecciOn. 

Como aftornativa, an vez do Is valvula do control 36 o las vØlvulas soparad 
entre Is bombs impulsadora de aire 32 y cads cabeza 34 con sustancia 

inyectar pordicha bombs impulsadora do aire 32. Se active one vØlvula piloto, 

desactiva y controls Is presiOn generada per una bombs impulsadora de airs 
dada. 

La bombs impulsadora de aire 32 contiene solamonte una pequena cantidad C 
sustancia a inyectar as preferible poro no nocesarlo qua reciba niche sustancia 

inyectar del reservorio do suministro 46 mad; cercano, minimizando aid 

cantidad total do sustancia a inyectar presents an Is maquina. 

Cads cabeza 34 an si poses multiples caracteristicas Unicas. 

I 
La cabeza 34 as on cuorpo hueco con aporluras 48 coma do Is Parts interior a 

coal as conectan una 0 mM boquillas 42 do fÆcil dosconexlon. Cade boquilla 4 

tiene on extremo do entrada y on extreme do satins. Es preferible pew r 

necosario quo el extreme do entrada este dentro de Is cabeza 34 an on punto 

suficiontemente distanciado del interior de Is pared do cliche cabeza 34, 

manes qua cualesquiera parliculas do Is sustancia a inyectar tenderan a caer 

on nivel inferior con respecto al extremo do entrada de Is boquilla 42, y aid 

entraran ni taparØn Is boquilla 42. 

Es proforible pero no necesarlo quo el diÆmetro interior do Ins boquillas 42 

seleccione de manera tal qua Is tension de superficie de one sustancia 

inyectar evitarØ quo riche sustancia pase per one boquilla 42, salvo quo 
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bombs impulsadora de afro 32 hays prosurizado Is sustancia par encima de 
prosion atmosferica. El diÆmotro as preferiblemonte manor a 00635 cm (0.0: 
pulgadas). 

Es preferible pero no nocesario qua al interior de Is cabeza 34 exists un to  
hueco 52 quo comunique Is lines do alimentacion 38 do Is bombs impulsada 
do afre 32 pure quo cualquier sustancia do inyeccion qua ingress a Is cabeza 
dabs hacorlo a troves del tube 52. Existon multiples aperturas an Is pared 
tube 52 perpendiculares at accoso longitudinal al mismo; as proferible quo axis 
una aperture corcana a cada boquilla 42 pars equilibrar Is passion do 
sustancia an code boquilla 42. La introduccion de Is sustancia a inyectar a ui 
cabeza 34 an multiples sinus an vez de are solo tiondo a incromentar 
turbulencia an Is sustancia a inyectar an Is cabeza 34 y par lo lanto, minimiza 
tendencia de cuaLosqujera particulas dontro do Is sustancia a acumularse 
taponar Ia boquilla 42. 

Nuovamente, as preferible pero no n000sario qua so coloque un filtro entre Is 
lines do alimentacion 38 y cualquier boquilla 42 asociada a dicha cabeza 34. Al 
utilizar el tube hueco 62, el mismo comunica con riche aperture ; yes preferible 

pero no necesaria due riche tube hueco 52 contenga, al igual quo el filtro, one 

pelicula romovible alrededor do Is pared del tube hueco 52 qua sea paralola al 

acceso longitudinal del mismo. 

Es preferible pero no necesario quo Is cabeza 34 cuente con un diseno de 

manors qua al memento do Is instalacion, un punto al interior de Is cabeza 34 as 

oncuentre an 01 punto do olovacion mØs afto. Cerca de dicho punto, Is cabeza 34 

tendrØ una aperture do escape 60 para quo cualquier gas contenido on Is 

sustancia a inyectar qua ingress ala cabeza 34, tienda a fluir hacia y a troves de 

riche apertura do escape 60. Es importante remover el gas do Is sustancia a 

inyectar quo so encuentra an a cabeza 34, porque aunquo Is sustancia a 

inyectar as esencialmente no comprimible, el gas sI puedo ser cornprimido; do 

manera qua cuando Is bomba impulsadora de dire 32 pare, Is sustancia a 

inyectar no serâ forzada a travØs de ninguna boquilla 42 per Is bombs 

impulsadora de aire 32, sino quo sorÆ atrapado, expandiendo el gas comprimido. 

Es preleriblo pero no necesaria one lines de rotorno 62 unida a Is apertura 
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escape 60, pace retomar cualquier sustancia a inyectar farzada a troves do li 
aperture do escape 60 par el gas cornprimido y atrapado, hacia el resorvorjo 46. 

Es preferible porn no necesaria qua Is lines do alimentacian 38 y Is lines de 
retorno 62 seen floxibles para facilitar el movimiento S Ia cabeza 0 cabezas a 
distintos sitios. Sin embargo, Is lines do alimentacion 38 y Ia linea do retomo 62 
podrian ser rigidas. 

Es pmferfbje pero no necesaro qua a vÆi.xala 64 so encuentro on Is ape 
escape 60 (o an Is lines de retoma 62). Dicha vØlvula 64 puede ser una 
de operacion manual pero as preferible qua su operacion sea electrtnica. 

Es preferible pero no necesarlo qua caps cabeza 34 as encuenire montada 
una superficie denominada superficie do trabajo 66, Is cual as preferible pel 
no necesaria quo as encuentre sabre el gabinele. Es preferible pero 
necesario quo el mantra sea tal qua Is cabeza 34 pueda ser rolada sabre uno 
miss ejes, de proferencia sabre tres ejes ortogonales. Este as lagrn par cualqui’ 
metodo conocido an el ambito, coma par media de la facion de Is cabeza Cr 

una abrazadera qua puede abrirse a cerrarse o ser aflojada y luega ajustada. 

Adicionalmente  as proferible qua Is altura de Is cabeza par encima do 
superficie de Irabajo 66 sea ajustable. Nuevamente, esto so logra par media 
reredos conocidos an el Æmbito, coma el montaje de abraraderas were 

0 soporto qua puddle ser elevado 0 descendido, ej,: con un cilindro hicirdulhoo 

tarnillo rotante. 

Al existir multiples cabezas 34 dirigibles de manera independlente, carob 

existed multiples tecnicas opcionales do inyecciOn. Par ejeniplo, Is inyecc 

puede occur desde mUltiples direcciones simultØneamente a do man 

sucesiva; el Ængulo do entrada cars la nyecciOn reside una 0 moo cabezas 

puede ser cambado simultÆneamente a do manors sucesiva; as UO 

contrarrestar las fuerzas do una a miss cabezas de inyeccion 34 pace ostabili 

Is posci6n del sujeto do Is inyecciOn al evitar a mininizar et movimiento 

sujoto, qua puede ser causerie cuando Is inyecciOn ocurro desde una direcci 

el patron de inyecciOn generado par las boquillas 42 do distinlas cabezas 

as pueden contrarrestar pam lograr una mayor donsidad on Is inyecclOn an 



14 

punlo do Is qua so lograria obtoner al utilizar kicamente Is cabeza 34, debldo 
las limitaciones fisLcas qua dictan los espacios requeridos entre las boquillas 4 
adyacentos, 

La parte superior de Is superficie do trabajo 66, Is coal, como as nencio 
anteriormente, as preferible poro no necesario quo sea Is parte supodor C 
gabineto, as preferible pero no nocesarlo qua as encueniro an angulo pa 
recolectar el excoso do sustancia a inyectar y utilico gravedad para hacer q 
fluya a on drenaje 68 y do preferoncia pero no necesariamento, one pelicu 
Dicha policula puede ostar contra Is coniente con respecto at drenaje 68 
canto del drenaje 68. Como opcion, an vez de solo contar con Is gravedad, 
puede colocar una bombs de rocoloccion an a adyacente al drenaje 68, 
comunicacion fluids con el mismo. Dicho drenaje 68 podria opcionalmente inch 
un area do recepciOn al coal fluirla Is sustancia a inyectar rocotectada de 
superficio do trabaja 66. 

Existen multiples opciones pam el suministro do sustancia a inyectar a Is bon 
impulsadara de airs 32. Es clam quo una fuente 44 de sustancia a inyectar 

conecta a y estØ an comunlcacion fluida con el costado do entrada 70 S 

bombs impulsadora do aim 32. 

Es preferible pero no nocesaria qua un filtro 72 asignado como filtro principal 
sustancia a Inyoctar, Se ubique entro Is fuonte do sustancia de inyectar 44 y 

0
 

bombs impulsadora de airs 32, sobretodo an caw de no utilizer sustancia 

inyectar previamente filtrada. 

En caso do no desear one lines de retomo 62 do Is caboza 34, ni recole< 

sustancia a inyectar de Is suporficie do trabajo 66, un contonedor al coal as Ili 

a sustancia 0 on reservoho 46 on el coal as coloca dicha sustancia, pue 

servir como fuento 44. La gravodad pue<Jo causer quo Is sustancia a inye 

fluya dosde Is fuonto a la bomba impulsadora do airs 32. Sin embargo, 

preferible pew no necesario quo Is fuento estO prosurizada por cualquior me 

74, bien conocida on el âmbito, con gas para hacer quo Is sustancia fluya, 

inserts one bombs 76 ante Is fuonto y Is bombs impulsadora de airs 32, 

majors el desornpeno do a lvaquina para Inyectar Llquidos 30 y tionde a ev 

Is ornision do gas reads Is sustancia a inyectar, causada por Is ban 
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impulsadora do aim 32 an Is ausencia de Is fuente presurizada 740 una bon 
76 entre Is fuente y Is bombs impulsadara de sire 32, creando on vaclo an 
costado do baja presion 70. 

Al inserter una bombs 76 entre is fuente y is bombs b,,puJsadora do eke 
donde exists una lines de retomo 62 0 on drenaje 68 dosdo Is suporficie 
trabajo 66 0 tame Is lines do retorno y el drenaje 68, as preferible pero I 

necesarlo qua tanto Is lines de retomo 62 y at drenaje 68 fluyan at contenedor 
et reservorin 46, el qua funciane come fuente 44. En esto use deride Is fuer 
said presurizada, podrian emplearse vØlvulas de chequoo an Is lines do rotor’ 
62 y lines de drenajo 78, an una forms conocida an el anbito; pero Is bombs 
recoleccion tendria qua suministrar el flujo desde Is lines de drenaje 78. V. con 
aiternativa athcionai cuando to bombs S recoteccion estimate el tIujo desde 
lines do drenaje 78, una lines desde Is fuente as podria combiner con Is lines 

retomo 62 y Is lines de drenaje 78 utilizando vØlvulas de chequeo 
cualesquiera do las meneras conocidas an el ambito, can Is lines combina 
desde Is bombs 76 ontre Is fuente y Is bomba impulsadora de aim 32, si did 

bombs 76 Se Wiliam, 0 51 no, Be dingo hacia & costado do baja presion 70 de 

bombs impulsadora do aire 32. 

Es ademâs preforiblo  Pero no necosario quo tango Is capacidad pare remover el 

filtro principal de sustancia a inyectar 72 mientifis que Ia MÆquina 30 

encuentre an tuncionamienta. Este permitirla que el filtro principal de sustancia a 

00 inyoctar 72 pueda 5cr asoado 0 reemplazado sin interfehr con Ia producciOn. 

Un ejemplo de estructura para logran esto as center can Is presencia de 

lines 80 desde la fuente quo convenja an dos lmneas paralelas, cads una con 

iiltro principal de sustancia a inyectar 72. Una vÆlvula on el punto 

convorgencia 0 vaI.jlas de encondido-apagado 82 on cada lines para% 

anterior at filtro principal de sustancia a inyectar 72 selecciana coal de el 

operarØ. Las moss paralelas padnian reun{rse antes 0 at momenta de Ingram 

cualquier bombs. Un ejemplo do estructura alterna consists an an rosary’ 

auxiliar 84 ubicado an el mismo sentido do Is corriente desde el filtro principal 

sustancia a inyectar 72 anterior a cualquier bomba. Este permits Is remociOn 

cliche filtro 72 an Is ausencia do sustancia a inyectar an el primer roservorio 

mientras quo permanlece suticiente sustancia a inyoctar an SI segundo reserv 



84 Para suplir las necosidades do Is MØquina 30, par 0 mOflos durante el tie 
quo so requiem Para reemplazar el filtro principal do sustancia a inyoctar 72. 

Code cabeza 34 incluye preferible pero no necesariamonte, un primer extre 
86 y un segundo extremo 88, aid como una aperlura 90 denominada aped 
do liripreza Is cual as prefedble pero no necesario quo so encuontro ubic 
ya sea an el primer extremo 86  el segundo extremo 88 do Is cabeza 34o 
major, an ambos extrernos 86 y  8 dole cabeza 34. Coma su nombre lo md 
Is aperture do limpieza 90 facilita Is limpieza de Is cabeza M. $e pu 
introducir at interior do Is cabeza 34 un cepillo, un chorro a presión 0 un aspei 
a troves de Is aperture de limpieza 90. Dicha aperture de limpleza so cierra 
preferencia pero no necesarlamente con una valvula ubicada an dicha aped 

� de limpieza 90. 

Como opcion, so puede unjr una tape romovible llamada Is "tape del extremo’ 

Is cebeza 34 sabre Is apertura do limpieza 90. Esto as puedo lograr do ur 
manera qua as conocida an el ambito, coma par media de a union do hiios On 
apertura do limpieza 90 y an a tape del extremo. 

Es proforiblo porn no necesario qua Se coloque una bonds transportations si 
94 adentro a adyacente a Is parte superior do Is superficie do Irabajo 66. 0 
bonds 94 lleva a los sujetas coma de Is cabeza a cabezas 34 Para qua pu 
ser inyectados. Es preferible pew no necesario quo Is bonds 96 cuente 

apertures 98 pare qua Is caboza 0 cabezas 34 puodan ser puostas par do 

do a bonds 96 y porencinia a al misma nivel do Is bonds 98. 

Es preferible pero no necesaric qua Ia velocidad do Is bonds sea variable; 

movimiento de Is bonds 94 puode ser continua a incremental; y as preferible 

Is bonds 94 utilice francs electronicos pare asegurar quo Is bonds 94 p 

rÆpida y completamente cuando aid as desea. 

Aunque Is MÆquina 30 puede ser operada manualmonto, as preferible poro n 

nocosario quo mncluya un computador, coma un controlador logico programablo. 

Este computador an consecuencia, igiliza preferiblemente micraproces 

programables a incluye las caracterlsticas tradicionales do un computador, 
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Is momMa. 

Un usuario puedo progranar an el computador Is duracion de Is emision do 
inyeccion, Is passion do Is misma y el poriodo entre emisionos, aunque 
pueden establecer parØmetros par detecto an el computador do Is fabrics. E 
preferible peru no necesario quo el computador sea capaz de guarder mCikipk 
programas qua puoden ser utilizados a voluntad. Es preferible porn no necesar 
quo Is duracior, de a emisian do Is inyecciOn pueda varier do no inyeccton 
inyecciOn continua. 

Ademâs Os preferible porn no necesaria qua el computador sea capaz 
controlar el movimiento de Is bends transportadora 94 y de sincronizar did 
movimiento con Is emision de inyeccion pars sePeccionar el efecto deseado do 

inyeccion. For ejemplo, el computador podria, preferiblemente peru no 
necesario, hacer quo Is inyeccion ocurra Onicamonto cuando Is bands 94 pare 
par Ia tanto genere puntos do ingreso de Is sustancia a inyectar an el sujeto qL 

son virtualmente desaporoibidos; a per el contrarin, el conputador podria caus 

qua al inyecciOn ocurra cuando Is bands 94 so estØ moviendo pare crear ur 

aperture an el sujeto quo resultara an suavizante mecänico cuando el siijeto SE 

un material come Is came. 

Opcionalmente, el computador tambien puede enconlremse an interfase 

varies sensores, coma un sensor qua detects el grosor del sujeto. Luego, 

programs del computador ajusta uno 0 miss parªmotros de inyeccian pare bc 

una mote proostablecida con respecto al sujeto; par ej.: lograr una concontrac 

seteccionada de sustancia a inyoctar en el sujeto. 

Adicionalmente, todas tas vÆlvulas de Is Maquina, incluyondo porn sin Iintarse 

Is valvula on La aportura do limpioza 90 y In vØlvula an Is aperture de escape 6 

puodon preferibLeniente pare sin necesario, ester controladas par el computadc 

Cuando esW as he real&ado pare a vÆbvuba an el escape do la aperture 60, 

proforiblo porn no necesario qua el computador este programado pare abrir 

valvula an Is aperture do escape 60 pare una duracian especifica dospuØs de I 

nOmero especifico do inyecciones. La experiencia con Is MÆquina 30 permifira 

usuario predecir can Oxito Is lass de acumulacion do gas, y per lo tanto, 

cantidad de inyeccionos despues de las cuales Ia vÆlvula an Is aperture C 
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escape 60 dabs ser abierta, asi coma Is duracion do cede apertura, sun cuan 
as posible establocer parÆmetros par defecto an el computador do Is fabric 
Como alternative, as puede programar el computador con algoritmos basados 
formulas ban conocidas an el Æmbito pare calcular Is presión teorica 
cualquier parte del costado de site presion 40 de Is bomba impulsadora de a 
32 ej.: an Is lines de alimentaciOn 38. Lueio, on sensor do presion mido 
presion real. So pcograna el computador Care quo compare Is prosion real o 
Is  teOrica. Como goneralmente el aim qua as oncuentra an las porciones do 
Maquina 30, quo oaten on comunicaciOn fluids en el costado do alta presion 
do Is bombs impulsadora de aim 32 as rosponsable por el hecho de qua 
presiOn real estØ par debajo de Is presiOn teôrica, as  programa el computad 
con on rango par debajo do a preslon teorica dentro de is coal Se del 
encontrar Is presión real. Se programs el computador para qua active; par 
abra Is valvula an Is apertura do escape 60 one 0 mM voces haste quo 
presiOn real as hays incrementado par encima del limite inferior del rango 
presion acoptable. Todavia one opcion an Is coal Is vÆlvula activa 

olectronicamonle so utiliza an Is vÆlvula de aperture do escape 60, so coloca I 

sensor on Is cabeza 34 mM cercana a preferiblemente, on el escape 
apertura 60. Dicho sensor puede ser cualquiera capaz do distinguir ontro liqub 

y gas, coma on sensor Optico 0 de presion. El sensor eats conectado a Is vaIn 

activada electrOnicamento y hace qua Is misma quedo on posicion do aperlu 

cuando el sensor detecta a presencia do gas. 

Asimisma, an caso de mull cabezas 34, algunas 0 todos los paramE 

puodon ser variados do manera independiente pare cada cabeza 34, 

preferencia pero no necesariamente. Esto as puede realizar con o 

computador, pero as mM practica utilizer on computador care este fin. 

Es proforiblo poro no n000sario qua las entradas del usuarlo al computador 

realicen par medio do on panel de tacto sellado, pues puede resistir la humo< 

del ambiento. Otro instrumento de enirada resistants a Is humedad puede 

aceptado tambien. Cualquier instrumento do entrada conocido an el Æml 

puede ser utflizado siempre y cuando as conserve a una distancia sufic%ente 

Is humedad del ambionte asociada con Is MÆquina. 

Es preferible pero no necesario quo el montajo de cliche cabeza 34 as 
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con cambos y motoros conocidos an el ambito, pare qua cada cabeza 34 m 
sabre tros ejes y pueda ascender o descender utilizØndolos. Estos mismos SO 
do preference pero no necesariamente, sollados al igual quo sus conoxiofles 
Is corriente, utilizando cualquier tOcnica conocida an el Æmbito, para qua no Sm 
perudicados par la hunodad del ambiente. 

TarnbiOn as preforfble pero no necesarlo qua al utilizer cualquier tØcnica del: 

âmbita  como alambres, comunicacjon con frecuoncia radio a comunicacian 
infrarioja, dichos molores y cambios queden controlablos remolamente. Ya qua 
Oslo 05 bien conocido an el âmblto, esto so puede realizar par media de un 
instrumento do entrada, Se prefiere pea no as necesario qua sea un panel de 
tacto a par media do un instrumento do entrada y el computador. 

Todas las caracteristicas de Is MØquina 30, salvo Is superficie de trabajo 66, las 
cabezas 34, los motoros y cambios y las lineas, as proforibre porn no necosario 

quo as encuentren dentro do an gabinete sellado 100. .Adicionalmonte, corno Se 
mencionO anteriormonte, as preferible peru no necosario qua la superficie do 
trabajo 66 sea Is pane superior de un gabinele; y, an Is incorporacion preferida, 

Øste soda et gabinete sellado 100. 

Es preferible porn no necesanio qua todo to qua ingress at gabinete sellado 100, 

oj.: alambros 0 Ineas, como una lines para Ilenar un roservorto no prosurizado, 

ingreso a traves de apertures qua estan selladas, preferiblemente sun cuando 

noes necesario, con juntas de caucho. Pare mantenimiento, as preferible pero 

no n000sario qua existan una 0 mas puertas 102 an Is suporflcio oxioma del 

gabinete 100; Pero estas puertes 102 y el gabinete 4 sellado 100 incorporan un 

sello, de preferencia sin necesario, una o mØs juntas alrededor de Is apertura 0 

apertures formadas cuando Is puerta 102 estÆ abierta. 

Pare rninimizar Is presencia de microorganismos an la sustancia a inyectar, 

exists Is opciOn do conectar una fuenle de ozono 104 a un rosondonio no 

prosunizado do cualquier manera conocida on el ªmbito. Luego, Se permite quo 

el ozono 104 borbotee an Is sustancia a inyectar do dicho roservorio. Esto, par 

ejemplo, so podria realizar conoctando Is fuente de ozono 104 a traves do un 

rogulador do prosion y valvula al reservorio coma a Is parte interior do dicho 

roservoria. V. como Se lndicO anteniormente, esta vØlvula y toda otra asoclade 
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con Is Maquina 30 estan preferible porn no necesariamonte controladas par at 
computador. 

Dado quo Is introducciOn del ozone 104 consume algo de tiempo, as prof� 
pero no necesarlo center can un resorvorio no presurizado an code una de 
lineas paralelas y qua una a mªs vÆlvulas contralen coal as el reservario 
recibe el ozone y cual Se estØ utilizando para suministrar to sustancia a inyo 
Esto so realize de manors similar pars Is utillzacion do los dos tiltros princip 
do sustancia a invader. 

Asimismo, come Se indicO anterEormente can respecto at filtro principal do 
sustancia a inyoctar, los dos roservorios pueden ostar on sere con el reservc 
quo estâ contra Is corriento, utilizada para Is intraduccon do ozono 104 a 
sustancia a inyoctar, mientras quo los roservodos qua van an el mismo sent 
do la corriento as encargan do las necesidades operacionales do Is Mâqui 

pare la sustancia a inyectar. 

De manors sEnilar, as proforible pare no necosario quo el sujeto a inyoctar S 
tratado con ozone 104 antes do recibir Is inyeccion. As[ come as descril 

proviamente, el ozono 104 borbotea a troves del rosorvorio do ague 

centers aQua. Luogo, existen tree opcionos. El sujoto as puodo poser par 

reservarlo de aQua, at ague quo contiene ozone so puedo transferir Per cualqu 

metodo bien conocido an at âmbito rolacionado can el manteniniento do 

reservorfo a traves del cual pasara el sujeto, 0 50 puedo Ilevar at ague con ozo 

P01 asper&on sabre el sujeto par cualquier metodo conocido an el Ænbito. 

Es preferible pero no necesarlo quo cualquier porcion do Is Maquina 30 

onto on contacto con oF sujoto o con is sustancia a inyectar, curripla am 

especificaciones alimenticias quo son conocidas an este Æmbito. 

TambiOn as preferible poro no necesarlo quo Un escudo protector rernovible 

cubra Is superticie de trabajo 66 y las cabezas 34 de manera tel quo el ust 

no pueda tocar las boquillas 42 0 el flujo do sustancia a inyoctar. 

Es preferible porn no nocesario quo dicho escudo protector 106 5 

transparente. Y tambien as preferible pero no necesario qua las sensores 
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trabas determiner, do cualquier manors cono&da an at Æmbito, on cue in 
osth instalado dicho escudo protector 106 y asi evftar qua Is MÆquina 30 
inyecciones cuando at escudo 108 no he sdo instalado. 

Es evidento quo el aparato do inyoccion sin aguja previamente mansions 
puede lomar mltiples formas preferentes, segUn Is aplicacion do uso do 
mØquina. Sin embargo, an In rolacionado con produccion alimenticia 
instalaciones do produccion, existe on interest on on aparato do inyocciOn 
aguja y on metodo Para so utilizaciOn qua pueda ser incorporado an one lines 
producciOn continua. AdiconaImonte, el aparato de inyección sin aguja de e 
invento tambiØn dabs involucrar caracteristicas quo faciliton to oporacit 
mantenimionto y at 8800 do Is mAquina en In proceso de pmducciOn contint 
AdomØs, el aparato de inyección sin aguja mojorado  minimize el tiempo mud 
de limpieza entro tandas y reduce Is contaninaciÆn potencial de Ins sujetos 
inyeccion at eliminar Is oxposicion del fluido de Is inyecciOn a los puntos 
conexion salientes an a caboza del coloctor. 

Con base an lo anterior, Ins Figures 8 a 16 ilustran otra incorporaciOn do 

aparato do inyecciOn sin aguja 130 do este invento. La Figure 8 ilustra at 
frontal del aparato do inyocciOn sin aguja 130 quo incluye on gabinete 134, 

area de recepción 136,  one banda transportadora sin fin 138, cabana 

inyoccian 140 y on panel de control 142. AdomM, at aparato incluye 

reservorio removible primario de fluido 144 conoctado al gabinete 134. 

entiondo qua el aparato de nyeccian sin aguja 130 do este invento tomb 

podrÆ incluir on escudo protector unido at gabinete 134 Pam proteger 

operador de entrar an contacto con ]as componontos moviles o Is aspersion 

Is inyocciOn durante Is aperación del aparato. 

Como so ilustra on las Figures 8 y 9, el gabinete 134 consiste an 

construcciôn tipo caja e incuye on frente 146, on lado posterior 148, on extre 

dorecho 150, on extremo izquierdo 152, on lado superior 154 y on lado infe 

156. El gabinete 134 puede adomØs incluir rodachinas 158. El gabinete 

tamblØn incluye on canal 160 formado an so totalidad an Is page superior 

Para recoloctar y dirigir el fluido an exceso ratio at area do recepclon 136. Dii 

area do recepcion 136 as uno con el gabinete 134 y se extionde hacia to 

doodle el extremo dorecho 150 del gabinete 134 Para recolectar el exceso 
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fluido do inyeccion. 

El area do recepciOn 136 incluye on drenaje 162, el coal libera el fluido 
inyeccian recolectado directamente hacia el reservorio primario 144, o a 
(flea de drenaje conectada directarnente con ol drenaje dai sueh,. EJ area 
r000pci6n 136 tambien puede ser unido de forma removible at extremo dere 
150 del gabinete 134 do cualquier manera conocida a aquel!os familiarizados 
eJ âmbito, para evitar quo el exceso do Is sustancia a inyectar caiga so 
superficios indeseadas 0 el eqLipo. 

Haciendo referenda ala Figure 10, este muestra el lade posterior del aparato 
inyeccion 130. El lado posterior 148 del gabinete 134 incluye puortas gran 
164, bisagras de puerta 166, on mecanismo para sollar y asogurar Is puerta 1 
una entrada do poder principal 170, móltiples puertos do salida do airo do rar 
conexion 172 para alimentar bambas 0 valvulas activadas oxtemamonte, y 
puerto de entrada de alimentacion 174 a traves del cual pass el fluido bombe 

needs el reservorlo primario 144 a las cabana do inyecci6nl4O. El 

posterior 146 del gabinete 134 tambiØn incluye un puerto de ontrada de i 

comprimido 175 para el sumhistro de ajre comprimido al gabinete 134. 

evidente, ademÆs, qua el panel decontrol 142 as encuentra montado an & 14 

posterior 148 del gabinete 134 con on soporte 177. 

Una meter ilustracion an Is Figure 11 muestra que el sistena de ba 

40 transportadora 138 so encuentra montado en ol canal 160 pare poder transpc 

a los sujetos a inyeccion a travOs del operate 130, desde el extremo dolt 

150, pasando par Is cabeza do inyeccion 140, at extremo lzquierdo 152 

aparato do inyeccion 130. El sistoma do transports 138 incluye one banda 

con multiples apertures 178 (major ilustradas an el a Figure 9) formadas alli 

qua el excoso do fluido do inyoccion pueda pasar per Is banda 176 at canal I 

Las apertures 178, edemas, permiten quo on sujeto sea inyectado con 

cabeza de inyeccion 140 ubicada an un punto Per debajo dole banda 176. 

El sistema do transporte 138 as encuentra montado an el gabinete 134 utilize 

una estructura do soporte 160 y un mecanismo de ampule 182 (come 

muestra an Is Figure 16). Mientras quo Is Figure 11 ilustra el sistema 

transports 138 puesto an all canal 160, el sistema do transpotte 138 puede 



colocado an Ia Parts superior o sobre el gabinoto 134 an cualqulor mane 
conocida por aqu&los familiarizados on el Æmbito. do manera qua pormita 
movimiento del sujeto do inyeccion por las cabezas do nyecciOn 14 
Adicionalmente, el sistema do transporte 138 puede container un sensor, con 
un sensor option, pare ublcar a los sujetos de inyoccion a In largo do Is banc 
176. Dichos sonsores pueden ostar ligados remotamente a un conirolador 
computador para indicar on quØ momonto los sujetos eaten an posicion pars 
removidos den bonds transporladoral 76. 

Las cabezas do nyeccion 140 so oncuentran fijas an Is parte superior 154 del 
gabinete 134 por macho de un sistema de montaje 184. Dicho sistema 184: 
incluye un soporte 186 y una abmazadora 188 moviles para soportar coda cabeza 
de nyecciOn 140, pormitionda qua Is cabeza do inyeccion 140 as elove 0 
descienda a cualquier posicion vertical a In largo del soporte 186, incluyondo p0 
dobajo de Is banda transportadora 176. Es preferible quo las cabezas de 
inyoccion Se encuontren ubicadas do manera qua eaten a no miss do 508 cm; 
(dos pulgadas) del sujeto a inyeccion; sin embargo, as posible utilizer cualquier 
altura de inyecciOn. 

El sistema de mortals 184 permits to rotación do coda  cabeza 140 sobre su ale 

central 190, permitiendo quo vane el thngulo de las emisionos do inyeccion. 

Adicionalmente, el sistema do montajo 184 puede incluir tornitlos 192 u otros 

mocansmos de ajuste para clever sun moo Is altura de Is cabeza de inyecciOn 

140. 

Como alternativa las cabezas do nyoccion 140 as pueden montar al gabin 

134 on cualquier sitio o do una manera quo permits a code caboza do inyocc 

140 rotor snore tres also ortogonalos, incluyendo sistemas automatizados 

montaje controlables remotamente 0 por computador. Adicionalmente, al mos 

dos cabana de inyeccion 140 as ye quo una sole cabeza 1400 mas do dos 

estas se pueden requorir para una aplicacion de nyeccion dada. 

Haciendo roforoncia a las Figures 12 y 13, as muestra una vista detallada de 

cabeza do inyocolØn 140. Dicha cabeza 140 induye un miembro tubular hue 

194, multiples boquillas de inyección 196 y tapas para los extrenos 198, 200. 

prefoniblo qua In construccion de lag cabezas de inyoccion y component 
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rolacionados as reaflee con acero noxidable; sin embargo, is cabeza 
inyoccion puede ser construida on cualquier material conocida a aqS 
familiarizados an el Æmbito, quo sea capaz de soportar las altas presiones 
sistema quo requieren los sujetos a irlyeccion. 

Tel come as ilustra an Is Figure 13, el miembro tubular 194 cuenta can 
superficie cilindrica externa 202 una porcion superior indicada gonoralm 
can 204, una porcion inferior indicada generalmente con 206, y extrei 
abiertos apuestos 208 y 210. Los extremes abiertos 203, 210 del mien 
tubular 194 incluyen hilas fare remover Is union con las tapas de Ins extre’ 
198, 200 del membm tubular 194. Dicho miembro tubular 194 tambiŁn ind 
apertures do inyeccion 214 colocadas sobre Is parción inferior 206. Al rem 

� las boquillas 198 del miembro tubular 194, las apertures de inyemi6n 214 
extremes ablates 208. 210 del n,iombro tubular 194 as pueden utilizar cc 
apertures do Iimpieza cuando as requiere limpiar el aparato 130. Cc 
alternative, Is limpieza do las boquillas 196 y Is cabeza 140 puede ser realiz 
can las boquillas 196 colocadas sabre el colector. 

El miembro tubular 194 tambien incluye una aperlura de escape 218 coloca 

sabre su pardOn superior 204 cerca at extremo 210. DTcha aperture do esca 

216 as utilize coma puerto do escape de presiOn/salida de aim pare evi 

acumulaciOn de afro an Is cabeza do inyecciOn 140 duranle Is operacion 

aparato 130; an consecuencia, Is aperture de escape 216 Se ubica 

preferencia on el punto de elevaciOn rues alto sabre Is cabeza de tryecol6n I 

Una lines do fluido de rapids conexion 218 as uno ala aperture de escape 2 

para evacuar acumulacion de aWe an Is cabeza do lnyeccion 140 durante 

ape radon. 

Tal come as muestra an Is Figure 13, las boquLllas de inyecciOn 196 as unen 

forma removible a cada are do las apertures do inyecciOn 214 con una rosca 

retonciOn 197. Mientras quo Se muestran las boquillas 194 aseguradas an 

apertures do inyocci6n 214 utilizando are rosca de retenciOn, las misn 

boquillas 196 pueden ser parte integral de Is cabeza do inyecciOn 140 0 O 

unidas do forms removible alas aperturas do inyecciOn 214 an cualquier man 

conocida a aquellos faniliarizados an el Æmbito, 
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Hacienda referenda nuevamente ala Figure 12, cede baquIIa de lnyecciOn 19 
cuerita con un oritjcio 220 pars suministrar el fluido de Is inyecciOn at sujelo do I 
misma. Es preferible qua et oriflcio 220 on cede boquilla 196 sea manor a 0.063 
cm (0.025 pulgadas) y seria sun major si tuviera aproximadamenlo do 0.0152 
cm (0.006 pulgadas). Las boquillas 196 y tornIIos 197 son removibles con el fi 
do poderlos limpiar, y pueden ser cambiados con facilidad segun el sujoto 
inyectar y las metas do inyecciOn deseadas. Adicionalmento, y consistente Co 
las Jndicaciones de esto invento, sore evidente pare una persona familiarized 
an el embito qua el orificio 220 an las boquliras de inyeccion 196 pueden excod 
los 0.0635 cm (0025 pulgadas) segOn el tipo y/o el grosor del sujoto a inyectar. 

Las boquillas 196 Se construyeri a parlir de zafiros o do cualquler matE 
conocido a aquØllos familiarizados an el Æmbito, quo sea capar do soportar 
altos presiones de las emisionos de fluido quo roquleren los sujetos a inyec 
sin aguja. 

La Figure 14 ilustra Is tape removible del extremo 198, utilizada pare seller 

extremo abierlo 208 del miembro tubular 194. Dicha tape 198 incluye on puel 
de alimentacion 222 con una entreda 224 y una salida 228, a traves del dual 

recibe an primera instancia el fluido de inyeccion bornbeado a Is cabeza 

inyeccion. La ontrada 224 cuonta con un tamano adocuado pare recibir 

conoxion de alimentacion fluids. La salida 226 cuenta con un tamao adecua 

pare recibir el extreme ablerto 208. 

46 
Adicionalmente. Is tape del extremo 198 incluye un pequeno compartimiento 228 

colocodo dontro der puerto do alimentaclOn 222, adyacente a Is salida 226. La 

tape del oxtremo 198 tambien incluye un am 0, 230 (como Se muestra an Is 

Figure 15) ubicado an Is salida 226 pare asogurar el dierro ajustado entro el 

extreme 208 del miembro tubular 194 y Is tapa del extremo 198. 

De Is misma manors, Se utilize una tape removible del extremo 200, como Se 

muestra on las Figures 12 y 13, pore seltar el extremo abierto 210 del miembro 

tubular 194. Dicha tape 200 incluye una cavidad 232 on el coniro de Is tapa 200 

y cuonta con un tornado qua Is permite recibir el extreme 210 del miembro 

tubular 194. 
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AdemÆs, Is tape 200 incluye on am 0, 234 para asegurar on cierre ajusta 
eritre el extremo 210 del miembro tubular 194 y Is tape 200. 

Los extremos 203 210 del miembro tubular 194 Se encuentran sellados durar 
one tends de produccion con lapse de ajuste manual 198, 200 at miemt 
tubular 194, para quo el bore poriferico de code extremo 208, 210 tormine 
entre an contacto con los eros 0230,234, como so muestra an Is Figure 13. 

En consecuencia, durante one tanda de produccion, el fluido entrants no eni 
an contacto can salientes, ranuras u hoyos quo Se pueden encontrar 
cualesquiera de las tapes 198. 200 a Los extremos 208, 210, facilitando asi 
proceso de limpieza. 

AdemØs debido a qua el fluido de inyeccion residual no quads atrapado on I. 
salientes ni pasan par alli, as reduce at riesgo do contaminacion del fluid 

Adicionalmente, Is corrfiguracion de to cabeza do iny000i6n 140 Puerto aumoni 
la vida ON de Is cabeza do inyeccion 140, ya que las salientes 0 ranur 
expuestas a condiciones do acidez (fluido limpiador a de inyeccion) deaden 
generar hoyos y a oxidarse fthcilmento. 

Los eros 0 230 y 234 Se puedon construir a parlir de materiales polimericc 

tales coma poltetrafluoroetileno (vendido bajo a mama TEFLON do DuPont, In 
a sus tenedores do licencia), EPDM (Ethylene Propylene Diane Monomer 

MonOmero Dieno Etileno Propileno), silicone, caucho, a cualquier otro mated 

apropiado pare Is aplicacion particular, conocida por aquellos familiarizados 

el âmbito, quo sea capaz de seller los extremos 208, 210 del miembro tubuk 

194. 

Haciendo referencia nuevamente a Is Figure 13, se muestra one primer fill 

236. Dicho tiltro 236 consiste por Ic general de on tuba hueco can one superfic 

cilindrica exterior 238 y extremos opuestos 240 y 242. El extrema 240 

encuentra abierto para canalizar el fluido entrante par el Puerto de aLimentaci 

222 an Is tapa del oxtremo 198 directamente at ffltro 236 cuando Se instala an 

cabeza de inyecciOn 140. Se selecciona Is longitud y Is amplitud del filtro 2: 

para permitir quo dicho filtro 236 range luger an Is cabeza do inyecciOn 140. 
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El filtro 236 incluye apertures 244 formadas an Is superficie 238 a lo largo 
filtro 236. Dichas apertures 244 Se pueden ubicar an cualquier parts a to largo 
Is extension ongitudinal a circunferencial de dicho filtro 236. La cantidad 
ubicacion de las aperturas 244 an el filtro 236 deponde del volumen de fit 
requerido pars una inyeccion dada Ia cual tambien afocta Is cantidad 
boqullras de inyeccion utilizadas, el tipo do fluido de inyeccidn utilizado, el tieml 
requerido pare Is inyeccion, Is presion requerida para Is emision 0 
combinacion do In anterior. 

El filtro 236 tambien Tncluye Un am removible 246 coma at exlremo 240 on 
seller el filtro 236 del puerto do aFimentacion 222 cuando dicho filtro 236 
encuentre instalado an Is cabeza do inyeccion 140. 

� Tipicmente el filtro 236 so instala an Is caboza do inyecciorl 140 con Is taps del 
exlremo 200 colocada Sabre el extremo abierto 210 del miembro tubular 194. El 
e,dremo 242 del filtro 236 so inserla al miembro tubular 194 y Se coloca do 
manors qua permanerca sobre y Se mantenga dentro de Is cavidad 232 an el 

canto de Is tapa del extromo 200, Como Se muestra an Is Figure 13. Cuando Is 

tapa del extremo 198 so instala an el exlreno 208 del miembro tubular 104, el 
exlremo 240 del filtro 236 perulanece y as mantiene dentro del pequeno 

compartimiento 228 sabre el puerto de alimentacion 222. El am "O 246 del 

extremo 240 del filtro 236 solla sin salientes el filtro do sustancia a inyectar 236 
an so ugar. 

� Como alternative, el 1111w 238 puede ser instalado an Is cabeza do inyecclon 140 

antes de quo as instalen las tapas 198, 200 sobre Is cabeza do Inyeccion 140, 

con estas tapas 198. 200 ubicadas an a cabeze do inyecoión 140 one ver S 

ultra 236 ya he sido colocada an an interior. 

El fittra de sustancia a inyectar 236 ovita el tapanani{ento de las boquillas sin ser 

parts integral a Is tape del extromo y sin requerjr una mafla do acero como 

cubierta o cualguier otro material tjpo filtro fijo some el filtra 236. Ademas, el filtro 

238 as un filtro independiente quo permanece dentro do Is cabeza de inyecciOn 

140, permitienda cambiar con facilidad at filtro 236 durante interrupciones an 

operaciones continues o durante Is limpieza. 

Adicionalnionte, el filtro 236 gracias at sello del era O 246, reduce & riesgo do 
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contaminacion del fluido do inyeccion y del aparato the inyoccion sin aguja 130 al 
evitar que ci fluido ontre an contacto con cualquier saliente del filtro 236, las 
tapes do los extrerros 198. 200 a el miembro tubular 194. Diehl filtro 236 
tambiØn podra incrementar Is Vida Util the one cabeza de inyeccion 140 yio las 
tapas de los extremes 198, 200 per encima de cualquier otra confiuraciOn de 
filtro, ya quo las sallentos o ranuras expuestas a condictones do acideZ (fluido 
limpiador a do inyecciOn) tienden a generar hoyos y a oxidarse facilmento. 

Haciendo referenda a Is Figure 13. Se muestra un segundo ffltro alternative 2 
Pam el spared do inyecciOn sin again 130 do esto invonto, Dicho filtro 2 
consists par Ia general the on element on forma do disco can on lado frontal 2 

on lado posterior 252. El filtro 248 inciuye un bordo piano y porifOrico 254 

� multiples apertures 256 forniadas an el flltro 248. 

Pam pador instalar el filtro 248 an Is cabeza do inyeccion 140  el lado posterior 
252 del filtro 248 so coloca an Is tape del extromo 198 con el are 230 de Is 
tape del extremo 198, de manors quo el puerto do alimentacion 222 quads 
cubierto par el filtro M. Luega, so coloca el am O" 230 sabre at filtro do disco 
248 paras qua el era 230 as una con el borde perifØrico del filtro 254. Luego 

Se coloca Is tape del extreme 198 sabre el extreme 208 del miembro tubular 194, 
seliando asi sin salientos el filtro 248 an su lager dentro do Is cabeza do 
inyecciOn 140. Durante Is operation, el fluido do inyecoiOn pass par las 

aperturas 256 an el flltro 248 para remover material particulado an dicho fluido 

� do 

Achilles familiarizados an el Æmbito podran apreciar qua Is cabeza do inyeccion 

puede tenor cualquler forma a tamano, siempro y cuando as puoda lograr 

obtenor Is presion adecuada del fluido an Is salida do las baquillas 196 cars 

poder splicer Is inyeccion sin aguja al sujeto. La cabeza de inyecciOn 140, par 

ejempla, an vez de toner forma tubular, puede ser redando o cilindrico 

generalmonto, con aperturas an cualquler superficio del cihndro. Adicioflalmonto, 

dicha cabeza do inyeccion 140 pulls cancer con boquillas do inyeccion 

formadas alli, an voz de incluir un miembro tubular con apertures pars boquillas 

removibles. Per Ia tanto, Is cabeza do inyeccion puedo constituir un componente 

do one sola pieza, facilitando as[ Is limpieza y el ensemble. 
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Adomâs,  Is cabeze de inyeccian 140 puede incluir apertures 214 y10 boq 
196 configuradas an cualquier patron desoedo para Is apflcaciOn de 
inyoccion deseada. Las boquillas, par ejemplo, as puoden concentrar do f 
circular o rectangular, sogun el sujeto a inyecciOn. 

Continuando can Is Figure 16, el reservorio prtmario 144 consiste goneralmenti 
de un contenedor rectangular con cuatro lados 258, one tape abierta 260 y un 
parto inferior 262 sabre rodachinas 264. La parts inferior 262 del reservork 
primario de fluido 144 as encuentra on ªngulo bacia abaja del centro  266 de 
parts inferior 262, do manera qua el centro 266 sea el punto mÆs bajo de Is park 
inferior 282 del reservorio 144. En consecuencia, cusiquier material particulad 

presents an el fluido de inyeccion sera acumulado an S centro 286 do a perlE 

� inferior 262. So forms one aperture de limpieza 268 an el contro 266 de Is partf 
inferior 262 del reservorio 144. Ademªs,  as one one vatvula do limpieza 270 a 
aperture de limpieza 266 pare facilitar el drenaje y Is limpieza del roservorio 144. 

Se forma one aperture do alimentaciOn do fluido 272 on Is perle inferior 
Ængulo 272 del reservorio primario de fluido 144 an on punto mÆs ejevado so 

Is parts inferior 262 an vez de an el contra 266, care minimizar el ingreso 
material perliculado indeseado at sstema. Se one una bomba de aire 

alimentecion de fluido 274 a Is aperture de alimentacion de fluido 272. Dii 

bombe de are 274 extrae fluido del reservorio primario 144 y Fo bambee at fi 

principal de sustancia a inyocter 276 per media de one lines de fluido 275. 

El fluido qua sale del firtro principal do sustancia a inyectar 276 ingresa 

gabinote 134 par media de Is lines de fluido 280, ellmentendo, finalmonto. 

cabeza do inyecciOn W. El tiltro principal do sustancia a inyectar 276 puede 

niontado an el reservoria 144, at gabinele 134, puode estar indopendionte 

puede estar montado an el aparato 130 an cualquior manors conocida p 

aquellos familiarizados an el ambito. AdomÆs, puede existir mØs do on fill 

principal de sustancia a inyectar, segün  to descrito previamenle, quo perm 

cambiar el liltro durante Is operaciOn continua del aparato do inyecciOn 130. Pa 

mayor seguridad an los alimentas y pairs eviter taponamientos, so puedi 

colocar filtros edicionales do fluido an cuatquier parte del peso del fluido an 

aparato 130. 
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El reservorlo primario de fluido 144 tamblen incluyo una vÆlvula flotante 282 P1 
rellenar el volumen do fluido a inyectar del reservorlo 144. Dicha valvula 282 
puedo abrir automaticamento pare remover automalicamente el suministro 
sustancia a inyectar del resenot primario do fluidos 144 por medio do 
fuento do sustancia a inyoctar o un segundo roservorlo cuando el rival de fluic 
d& reservono primarjo 144 llegue a un nivol especitico. Como alternative, 
posible combiner Is vªlvula 282 con un sensor do rival, Is cual indicara I 
medlo del panel do control 142 qua el five] de fluidos an el roservorlo prime 
144 05 bajo, permitiendo eel al operador rellenar oP fluido romotarnente I 
media del panel do control 142. 

AdemÆs, aunque generalmente as muestra al reservoria pdmario 144 y 
gabnete 134 con forma rectangular, as ovidente qua is forma de cualesquk 
do estos ode ambas puede ser cilindrica o tener cualquiortorma geometrica. 

La Figure 16 tambiOn Ilustra Is parts posterior 148 del gabinete 134 con las 
puertas 164 abFertas. Como as puede ver, Is lines de iluidos 280 elinenta dos 
bombas do aFro de alto presion 284 colocadas an el gablnete 134. A su vez, las 
bombas do aFro 284 alimentan sustancia a inyectar al sistema recolector do alta 
presiOn 286 el cual Fncluye muftiples vØlvulas solenoids do activacon electrOnica 

de rapids accion 288. Tamblen as encuontra dontra del sistema recolector 286 
un sensor do presion 290 para monitorear Is presiOn de salida do cada bombs 
do airs 284. 

Las valvulas solenoids 288 as utilizan from controrar el tiempo y Is duraciOn do 

las emisiones do inyeccion, y as[ distribuir equitativamento el fluido de sustancla 

a inyectar entre las cabezas do nyeccFon 140. AquØllos familiarizados an el 

ambito podran apreciar quo Is cantidad de bombas de alre 284 y de vÆtvulas 

solenoids 288 variarÆ segOn Is cantidad do cabezas de inyección 140 utilizadas 

an Is mÆquina. Ademas, Is necesidad do asegurar un flujo constante de fluido al 

sujoto do inyeccion sin cambios on Is presion 0 inlerrupciones an el suministro 

durante las emisionos do inyecciones, tamblen determinara Is cantidad do 

bombas do are Wffizadas on Is maquina. 

Como so muestra an Is Figure 16, so coloca un regulador do presion del aim 292 

un ensemble do filtro 294 dontro del gabinote 134 pare regular el suministro do 



aire comprimido utilizado pare Is operacidn do las bombas do are 284. 
regulador de presiOn permits a un operador austar Ia preston del aim que Va 
las bonbas do aim 284, par 10 tanto ejorce influenda sabre IS presion de salk 
del fluido do las bornbas do aire 284. Adicionalmento, las valvulas 293 controh 
el flujo do aire hacia las bombas 284. Ademas, as incluye on Segundo regulad 
do presion de aim 295 denim del gabinete 134 pare regular el suministro 
preston de aim a Is bombs extema 274, 0 cuaFquier equipo oxtemo quo reqUie 
de aire comprimido. 

Se puedo acfivar electrtnicamente el regulador de presion 292 y ligarlo al SOflS 

do presLon 290, Lo coal permite al operador ouster automÆticamente la presk 
do la emisôn do Is nyoccian par media del panel de control 142, 0 hacer use 
un programs guardado quo ajusta automaticamente el regulador 292 pam I 

sujeto a inyeccion dodo 0 a una presion de salida dada. AdemØs, & regulador 
presion do aire 292 permits al operador corregir un flujo de nyocciOn lnestable 
variaciones an Is presion del suministro do aire comprimido mentras qua 
mØquina Se encueritre an funcionamiento. Adicionalmente, el sensor de presk 
290 y el regulador de prosion 292 puedon ser utilizados pace ajust; 

automaticamente Is presôn del aire. En esta instancia, Is presOn do gil 
requerda so mantendrÆ y serØ controlada automaticamente par media d 
controrador, sin requorir de IS intervenciOn do un operador. 

La Figura 16 tambion muestra coma las Ilneas do fluido 218 do cada aperture 

� escape 218 do Is cabeza de inyeccian 140 entran al gabinoto 134. Como 

puede ver, so conecta una vÆlvula solenoide de accon rapida 296 a cads lin’ 

218 para Is rapida liboraciOn de cualquier acumulacidn do Is cabeza 

inyecciOn 140 durante a oporaciOn. Como el fluido do inyecciOn tanbiØn 

puede liberar a traves do Pa apertura do escape 216, el fluido saliente do I. 

vªlvulas 296 puede ser dirigido a un drenaje a puodo ser rociclado on 

roservorio primario 144 o enviado a otra fuente do sustancia a inyectar. I 

importante quo las vØlvulas 296 no so encuentren ubicadas dentro de cal 

apertura do escape 216; as preforible qua dichas vaIijlas 296 queden ubicad 

an el gabinete 134 an el extreme de las lineas de fluido 218, eliminando, par 

canto, IS oxposicion do as valvulas a Is humedad del ambiento. De Is misr 

rnanera, las valvulas 296 as pueden automatizar y programar pare qua Se. 

abiortas a intervalos predelerminados pam un sujoto do inyeccion dodo 
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requerir Is intervencl6n por parte de un operador, simplificando Is operaciOn 
aparalo do nv000i6n 130. 

Er mecanismo de ampule 182 so coloca an el gabinete 134 junto con 
components de Is ostructura de soporte 180 necosaria pal-a uliljzar el 
transports 138. 

Haciendo referenda a Is Figure S por el momenta, el panel do control 142 
muestra unido al gabineto 134. El panel do control 142 incluye Una pantalla 
tacto sollada 295  Is coal eats ligada a un controlador lOgico programable (Pt 
300 an el gabineto 134 (como as muestra an Is  Figure 16) quo guards y conk 
Is información operacional. Tambien as incluyo un bolOn 302 an el panel 

� control 142. Dicho Won 302 as gira an el sentido do las manocillas del r 
pare Prancer Is mØquina. El mismo tamben sirve como boton do apagado 
ernergencia, el cuaf apaga Is mØquina inmodiatamente an el caso de 
presionado. Do Is misma manors, pro parar Is mØquina, so dabs oprirnir 
baton 302 one voz finalizada una tanda de producciOn. 

El PLC 300 puede controlar todas las variables del proceso. incluyendo Is 

sincronizacion complaint del sisterna do transporte 138 con las emisiones do 
nyocciones a ser aplicadas al sujeto. Esto puede incluir el control autoniatico do 

Is prosiOn do inyecciOn, Is duracion de las emisiones, el intervalo entre 
emislories de inyecciones y el tempo de (as inyeccioms. Monies, cads vâMfl 

� utilizada an el aparato de inyocclon 130 puede ser automatlzada utilizando el 

PLC 300. Variables como Is presiOn del airs suministrada a las bombas do aim 

284  Is presiOn de salida do las bombas de aim 284, Is direccian de Is aspersion 

do Is inyecciOn, Is orentacion de las cabezas de inyeccion 140 0 el rival de 

fluidos an el reservort 144 pueden ser monitoreadas y controladas por el PLC 

300, simplificando, por Ic tanto, Is operacion do Is maquina y Is integracion de Is 

nisma a una lines do producciOn continua. Al incluir un controlador Iogico 

prngramable, una persona familiarizada an el ambito podra ver qua as puede 

utilizar cualquler control de computador pare guarder variables de Is inyeccion 

del proceso y/u operar Is maquina. 

Es evidonte quo este invents incluyo un mOtodo pare utilizer una emisiOn do 

nyeccion sustanciahTlonte unifonne y de are presion, pore inye=r on aguja a 
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un sujeto con fluido do sustancia a inyoctar. Do esta manors as minimize el It 
a las suporficies extenas del sujeto. Este invento tambien incluye un mek 
pare suministrar el fluido de Is inyecciOn a un sujoto utilizando one emision 
inyeccion sustancialmente uniforme y do alta presiOn, a una presiOn suficie 
Para Wrier agregar, sin aguja, sabor, color, preservativos, sellantes, solucioi 
antimicrobianas, Y/O suavizante a un sujeto de inyeccion sin causer dal 
importanlos a las superficies extemas de dicha sujeto. 

En consecuoncia, hacienda referenda a las Figures 8 a 16, Its operacion 
aparato de inyecciOn sin aguja 130 do este Invento sera descrito a wintinuacrif 
Primoro, un operador utilize Is pantalla do tacto 298 pare rocuporar del PLC 3 
una eerie de variables do proceso Para on sujoto de inyocciOn dodo 0 Para I 

efecto de inyeccion dado. Las variables de proceso proprogramadas puedi 
nthnr control do la Preston de Is nyecciOn, duracIon de las eniisIones 
inyecciones, intervalos entre emisiones, tienpo de las inyecconos, Is presian 

solids de las combos de one 284, Is direccion de Is aspersion de Is inyecciôn, 

orientaciOn de las cabezas de inyecciOn 140, el riOmero de sujetos de nyecck 

o cualquier otra informaciOn nocesaria Para lnyectar a un tipo de sujeto dado. 

En el evonto de quo no exista on programa predeterminado pare Is product 

on operador puedo ingresar las variables por media de Is pantalla de tacto 

y10 ajustar las variables durante la produccion segUn el efecto de inyoc 

requerido quo Se desea obtener de Is mØquina. 

Se Ilena at reservorio 144 con el fluido de inyecciOn deseado. Adicionalmente, an 

caso de utilizer on segundo reservorio, este tariibien debe sor Ilenado con el 

fluido de Is nyoccion. En 0r momenta an quo el reservorio primario alcanza un 

nivel bajo, so puede pragramar of controlador Para rellenar aulonaticamento or 

reservorlo primario con el contonido del segundo reservorio. En consecuencia, 

no Se requiem de Is intervención de operador alguno pro mantener  un alto nivel 

de fluido en el resoworia primario. 

Como alternative, si el nivel del reservorio primario 144 cae. Is pantalla do tacto 

298 podrÆ indicar at operador qua el nivel as bajo y esto Is permifirØ rellenar el 

fluido do inyecciOn automÆticamente utilizando el controlador. Adicionalmente, el 

operador podrÆ parer Is operacion del aparato do inyocciOn 130 y rellenar 



manualmente el resen,orio prfmario 144. 

Durante is operacion, el fluido do inyecciOn serà bombeado doodle el reservo 
144 a travOs do Is aperture de alimentacion de fluido 212 al filtro principal 
sustancia a inyectar 276 por Is bomba do alimentaciOn 274. Luego, el fluido pa 
del filtro principal de sustancia a inyoctar 276 al costado de bale presion do I 
bombas do aim do la inyocción 272 del gabinete 134. Las bombas do aim 2 
bombean el fluido al sistema de recoleccion do Is inyeccior, 286. En e 
momento, Ia presion de solids der fluido so mide con el sensor 290 pa 
determiner Si Be logro obtoner Is presion de inyoccion requorida. De no ser a 
el prograrna automaticamento ajusla is presión do aim do las bon-bas 2. 
utilizando or regulador de presion do aWe 292, 0 at operador puedo ajustar 

� regulador 292 por medio do Is pantarla de tacto 286. El fluido as distribu 
uniformomente ontre las cabezas de inyecciOn 140 pot el colector do Inyem 
286, el cual dingo el fluido a las vÆlvulas solenoids do site presion 2� 
asegurando qua code caboza de inyecciOn reciba Un fluid apropiado 
equivalents de fluido. 

Los sujotos a inyeccian so co‰can sabre at extrerno mØs ceresnO 150 do Is 
bonds transportadora 176 ya sea manualmonte 0 por n,edio del oporador, 

proferiblomente, automØticaniente por otro sistoma do transporto 0 mØquina do 
Is lines do produccion. $o moviliza al sujeto do inyocctn hacia las cabezas do 
inyeccian 140 y so la splice Is inyoccion segün Ins resultados doseados. Una voz 

at sujeto so oncuenhra an so sto, so abren las vÆlvtlas sorenobe 286 del 

sistema recoloctor 286, pormitlendo quo el fluido sea transforido al sujeto a 

traves do las boqulllas 196 de code caboza de inyección 140. Las vaivulas Se 

cerran una vez Is emision de inyeccion he tem,inado. 

Las valvulas solenoide do rapida action 296 conectadas a las apertures de 

escape 216 so abren periodicamente pars liberar cualquier acumulacion do aim 

on las cabezas do inyecciOn 140. En caw do qua las valvulas no eaten 

programadas pars abrirse on un intorvalo dado, el operador puodo utilizer Is 

panlalla do tacto 298 pare hacor quo las vØlvulas 296 as apron perlodicamente. 

A los sujetos so los puede splicer la inyección an el sitio con Is bonds 

transportadora 176 suspondida, 0 50 lea puede splicer mientras Is bonds 
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transporladora 176 los traslade hacia las cabezas be lnyeccion 140, sogün 
rosultados desoados. 

El fluido do lnyecci6n an exceso fluye hacia el canal 160 y luego al area 
rocepcOn 136. En caw de prefopir reciclar el fluido do InyecclOn, dicha area 
rocepcion podrØ ser drenado directamente al reservorlo armada 144 o a 
reservorso de reserve. Como alternativa, el fluido do inyecciOn an excoso pus 
ser dirigido directamente al drenaje. 

Una vez inyectados, los sujetos a inyeccion pueden ser romoy 
automØticamente do a bonds transportadora 176 pars su procesamionto 
empaque. Sin embargo dicha remocion puede ser reafizada manualmente. 

REIVINDICACIONES 

Reivindicanios: 

1. Una mÆquina pars inyoclar liquidos qua incluyo: 

nor In memos una cabeza rocolectora adaptada pars recibir fluido do 

nyecciOn incluyondo un puerto do entrada de fluido y multiples boquillas de 

inyeccion, coca are de las cuales cuenta con an orfficio de inyecciOn; 

par Jo memos an ensemble do filtracion qua incluye una entrada pars 

liquidos, una salida para liquidos y un paso pars liquidos conectando dicha 

entrada y salFda do liquidos, dicho ensemble do flltracion on contcto directo sin 
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salientos con dicho Puerto de alimentacion de fluidos de cliche 
reed ecto rS. 

2. Una maquina pare inyoctar liquidos segun lo establecido an 
ReWindta66n I por a coal dicho ensemble do flhracion ncluye: 

on miembro tubular con one primera porcion an el extremo configun 
para unirse con of Puerto de entreda de fluidos do diche cabeze recolectora, i 
segunda porcion en at extrenlo, one porcion an et moWo S los ariteriores; 

multiples apertures an to pardon del medlo de dicho miembro tubu 
dichas apertures an comunicacion fluids con dchas boquillas do inyecSn; 

on componente sellador flexible removibre ubicado en Is phmera pUrr 
an el extromo do dicho miembro tubular pare seller y unir cliche primers port 
an el exfremo de dicho miembro tubular con dicho Puerto de ontrada de fluido 
riche cabeza recolectora. 

3. Una mªquine pare inyectar liquidos segün lo establecido an  
Reivindicacion 2, par In coal dicho components sellador flexible as on am ’0’. 

4. Una maqufrta Pam inyectar iiquidos sogün (0 estab(ecAdo en 

ReivindicaciOn 3, por Is coal dicho am ’0" està febricado de materi 

potimericos tales como politotrafluoroetileno, EPDM (Ethylene Propylene Di 

Monomer - MonOmero Dieno Etileno Propileno), silicons, caucho, fluoropolirt 

elastomerico 0 cualquier combinacion do los mismos. 

5. One maquina pare Jnyectar liquidos segUn to establecido an 

Reivindicacion 1, par Is coal dicho ensemble do fjltracion incluye: 

on olemento de filtro an forma de disco con one porcion de entreda 

liquido corifigurada pare unir el Puerto do antreda de fluido de Is cab 

recolectora, one porc}on abierte, of borde circunferenciel de cliche porc 

ebierta, y one porcion de salida do liquido an comunicacion fluids con did 

boquillas de inyecciOn; y 
on components selpante flexible qua one oP borde circunterencial de di( 

elemento de filtro con el Puerto de entrada do fluido do In cabeza recolectora. 

6. Una mØquina pare inyecter liquidos sogUn lo establecido an Is 

Reivindicaeion 5, por Is coal dicho componente sellante flexible as on am ’0’. 
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7. Una maquina pare inyectar liquidos segUn In estabiecido an 
RaivindicaciOn 6, par la coal dicho era 0 esto febricado de materk 
poiuiØricos tales coma politotrafluoroetileno EPDM (Ethylene Propylene Dl’ 
Monomer - Monomero Dieno Etileno Propilerlo) silicone, caucho, fluoropolini 
elastomerico o cualquier combinecion de los mismos. 

8. Una mªquina para inyectar liquidos sogn lo establocido an 
RoivindiceciOn 1, par to coal dicho orjficio de inyeccion cuenta con on diam 
interior do manna de 0.0635 cm (0.025 pulgadas). 

9. Una mØluina pare inyectar liquidos sogün In ostablecido an 

� 
Reivindicacion 8, por to coal dicho orifFcio do nyeccion cuenta con on diAME 
interior do 0.01524 am (0006 pulgedas). 

10. Una maquina para i’ectar liquidos segün lo  establecido an 

ReMndicacion 1, por la quo dicha cabeza recolectora incluye ademØs I 

aperture do escape. 

11 Una mØquina para inyectar liquidos segün lo establocido an 

Reiviridicacion 6 qua edemas incluye: 

por lo rnerlos one valvula an comunicaciOn fluids con dicha apertura 

escape dole cabeza recolectora. 

12. Una mÆquina pam inyectar liquidos segÆn lo establecido an la 

ReMndicacion 11, por la cua dicha vØMia es one vAlwla soonoide. 

13. Una mÆquine para inyectar liquidos segün lo esteblecido an la 

Roiv{ndicacion 1, quo ademØs incluye: 

one fuente de fluidics an comunicacion fluida con la cabeza recolectora. 

14. Una mªquina pane  inyectar liquidos quo incluye: 

on compononte de inyoccion adaptado para recibir fluido do inyecciOn qua 

incluye: 

on collector tubular con on primer extremo abierto, on segundo oxtremo 

aberto y murtiples boquillas de inyoccion; 
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on tapa de primer exiremo abierto incluyondo on puerto de ent,ada 
fluidos, una prjmera cavidad con una superficie do union cFrcunforencial, dk 
cavidad prirnera as extiende de forms coaxial desde dicho Puerto de embeds 
lluidos y configurado de manors removible para retener dicho primer extreme 
co lector; 

on primer componente sellante flexible ubicado adyacento a cliche prirm 
superficie do union de dicha pc{mera cavidad para univ y sear & primer e$rei 
de dicho colector a Is tapa del primer extremo; 

one tapa del Segundo oxtrema incluyendo one sogunda cavidad con 
segunda superficre de union circunferencia, configurada do manna rernovil 

Pam retener dicho Segundo extremo del coector; 

on Segundo componer,te sellante flexible ubicado adyacente a dic 
Primers superficre de union de cliche segunda cavidad para unir y seller 
segundo extrema do dicho colector a Is tapa del segundo extremo; 

par lo means one bomba on comunicacion fluida con dicho puerto 
entrada de fluido do dicho componente de inyoccian. 

15. Una maquina para ir,yectar lrquidos segUn Ic establecido on 

Reivfndicacion 14. nor Is coal dichos primero y segundo componentes sellw 
flexibles son aros 0. 

16. Una maquina rare inyoctar liquidos segün In establecido an 

Reivindicacion 15, por Is coal dichos arcs eaten fabricados do materil 

� poliniericos tales como politeirafluoroetileno, EPOM (Ethylene Propylene Oi 

Monomer - Monomero Diane EtEleno Propileno), silicone, caucho, fluoropotlir 

elastomorico o cualquier combinacion de Ins alismos. 

17. Una macNina para iriyectar liquidos segün In establecido an Is  

ReivkndicaciOn 14, par Is coal riche bomba incluyo one bomba de aire. 

18. Una maquina pars riyectar liquidos segün to establecido an Is  

ReivindicaciOn 14, nor Is coal dicho components do lnyeccion incluye adomØs 

one aperture de escape. 
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19. Una maquina pars inyectar liquidos segón lo establecido an 
Reivindicacion 18, quo edemAs incluyo par 10 menus one vÆlvula conectada 
dicha aperlura de escape. 

20. Una mÆquina pare inyoctar liquidos segUn lo establecido or 
Reivinwcacion 19, par Is coal cliche vÆlvula as una varvula solenoids. 

21. Una mAquina pare inyoctar liquidos segUn In establecido an 
Reivindicacion 14, par Is coal dicho componenle do inyección so colors 
forma removible en tres direcciones ortogonalos a una superficie do trabajo. 

22. Una mAquina pairs nyoctar liquidos segón lo establecido an  

� Reivindicacjon 14, quo aromas incluye 

on ensemble do tiltracion removible montado an el componente 
inyeccIOn qua incluye: 

on miembro tubular con una primera porcian an el extremo configure 

pare unirse corn el puerto do entrada de fluido do dicha tape do primer extrerT 
una seconds porcidn an el extremo, una porción an el medio do los anterioros; 

multiples apertures an Is porcion del media do dicho miombro tubul 

dichas aperturas an comunicacion fluids can dichas boquillas do inyecciOn; y 
on components sellador flexible removible ubicado an Is armors porci 

removible an el extremo do dicho miombra tubular pam seflar y unir dic 

primers porcion an el extremo do dicho miombro tubular con dicho puerlo 

entrada de fluido do dicha tape do primer extremo. 

23. Una maquina pare inyectar liquidos segUn lo establecido an Is 

Reivindicacion 14, qua edemas incluyo: 

on olemgnta de filtro an forma de disco con one poroiOn de entrada de 

liquido configureS pare unir at puerto do entrada do fluido de dicha tape do 

primer exiremo, one porcion abierla, el bards circunterencial do dicha porción 

abierla, y 

one porción de solids  do liquido an comunicaclon fluids con dichas 

boquillas de inyeocion; y 

un componente sellante flexible qua one S borde circunferencial do dicho 

elemento de filtro con el puerto do entrada do fluido do dicha tape do primer 

oxtremo. 
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24. line mØquiria pare inyoctar liquidos segUn In establecido an 
Reivindicación 14, quo ademØs incluye: 

an reservorlo pdrnacb do fluido an comun%cethon 1ulda can ó 
components de inyecciOn. 

25. Una mÆqthne pare inyectar liquislos segun to establecido an 
Reivindicacion 24, quo edemas incluye: 

un reservorio secundario de fluido on comunicaciOn fluids con di, 
reservoro prirnarlo de fluido, 

26. Una maqufria pars inyoctar lIqudos qua incluye: 

una carcass can tape; 

par 10 menos una caboza colectora montada de forma motH sabre dicha 
oarcasa y adaptada Pam rocibir el fluido de inyecci6n, quo incluye un Puerto de 
entrada do fluido, ur,a aperture de escape y multiples boquillas do inyeccion, 
cada una do estas con un orwicio de inyecciOn; y 

por 10 menos una vØlvuta solenoids an comurcac(On tIuda con dthe 

aperture do escape, y dicha vØlvula as oncuentra an dicha carcasa. 

27. Una mÆquna pera inyeiAar liculdw S09ufl 10 eslabecido an Is 

Reivindicacion 26, por Is cual dicho oriflcio do inyecciOn cuenta con un diamotro 

interior de menos de 0.0635 cm (0.025 pugadas). 

28. Una mØquina pare inyoctar liquidos segun In establecido an Is 

Re{vindicaciOn 27, par Is coal dicho orificio do inyaccibn cuenta con un diÆmetro 

interior de 0.01524 can (0.006 pulgadas). 

29. Una màquina pare inyectar Ifquidos segUn to establecido on to 

Roivindicacion 26, quo ademas incluye: 

por to menos un ensemble de filtro con una entrada do liquidos, una salida de 

liquidos, y un elomento de filtro qua conecta dicha eritrada do liquidos con Is 

salida do liquidos, y dicho ensemble do filtro cuenta con un acople sin saliontes 

con dicho puerto do alimentaciOn do fluido do dicha caboza recolectora. 
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30. Una rnÆquina para inyectar liquEdos segün Po ostablocido on 
ReMndicacjan 26, quo ademÆs incluye: 

on resorvaro prmaria do fluido romovFble y unido a dicha carcass. 

31. Una maquina para nyectar liquidos SO9Ofl to esteblecido en 
Reivindicacion 26, quo edemas incluye: 

on panel do control seflado montado an dicha carcass qua incluye una pant 
do lacto, Un boton do apagado do emorgencia. 

32. Una maquina pare inyccter lrquidos segn Ia establecido an 
Reivindicacion 26, qua edemas incluye: 

on canal formado con Is pane superior do dicha carcass; 

on sistema de transporte sabre dicha carcasa para trasladar a los sup 
moviles de inyecciOn. 

33. Una mØquina para inyoctar liquidos quaincluye: 

par lo menos one cabeza recolectara adaptada cars recibir fluido de inyecc16n 

quo inc(uye Un Puerto do entrada de fluido v rn<thptes boquias de inyeccion, 

cad* one de las cualos cuenta can un orificio de inyecciOn; 

per 10 manes one bomba de are con one entrada y one salida an comuriicacion 

fluids con dicha puerto de entrada de fluido de dicha cabeza rocolectora; 

par In menus on sensor de presion an comunicacion fluids con Is salida do dicha 

bomba; y 
on regulador do presion do aim conectada a dicha bombs y ligada 

olectronicamente con dicho sensor do presion. 

34. Una mÆquina pare inyoctar liquidos segUn Jo establocido an Is 

ReMndicaciOn 33, qua edemas incluye: 

on sistema do recoloccion con one entrada correctors a dicha salida de dicha 

bombs do are, multiples valvulas adaptadas para recibir el fluido de inyecciOn do 

dicha bomba, y par to menos one salida an conunicad,On fluids con thcho puerto 

do alimentacion do ftuFdo de dicha cabeza recolectora. 

35. Una maquina pace inyectar liquidos segUn lo establecido an Is 

Reh,indicaciOn 33, quo adomØs incluye: 
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Par lo monos Un ensamble de ultra con una entrada para liquidos, una sail 
para ilquides,\f.m etemonto do fictro quo conecla dicha entrada do liquido can 
salida do iquido, y dicho ensamble as encuentra acoplada sin salientes C’ 

dicho puerto de alimentacion do flurdo do dicha cabeza recolectora, 

36. Una maquina para inyectar liquidos segUn Ia establecido an 
RoivjndjcacjOn 33, qua Mamasincluye: 
Un resorvorjo primarlo de fluido an conunicacion fluids can dicha entrada 
dicha bornba. 

31. Una mØquirm pore inyectar lquidos 519Üfl  i, estabecdo an 
ReMndjcaciOn 36, qua ademas incluye: 

49 un reservorio secundario de fluido on comunicación  fluids can dicho reserv 

primario do fluido. 

38. Un metodo Pam Is inyeccOn sin aguja a sujotos con Un Jiquida qua 
comprende as etapas de: 

surninistrar in ¶udo do inyeoci6n a ser inyectado; 

tomar oP fluido do par Ia arenas una bomba; 

suministrar el fluido desdc  Is bombs a par to menos una cabeza do (nyección; 

suministrar par In menos una emisiOn do fluido de inyecciOn constants a Un 

sujeta. 

� 
39. Un metodo para Is inyocción sin aguja segun Ia establecido on Is 

ReivIndcaciOn 38, par el cual dicha etapa de suministro incluye filtrar el IIuido a 

medics on qua ingress a Is cabeza de inyecciOn. 

40. Un metado pare Is inyeccion sin aguja segin lo establecido 

an Is RojvindicaciOn 38 quo edemas incluye: 

flitrar dicho fluido do inyecciOn. 
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1. Documentos ostudiados 
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1.1 .pçjcOn: Folios 315 a 349, modificado respuesta CT 1144 

1.2. Rejyindicaciones: 40, folios 349 a 356, modificado respuesta CT 1144. 

1.3. 2jpijos: 1$ figures, folios 12 a 24. 

1.4.Qpjciones: Nose presentaron oposiciones ala solicitud. 

1.5. Prioridad US 10/361,459, de 2003102/10. 

2. Objeto de Is ini 

� Titulo do Is invenciOn: Maquina pairs inyeotar liquidos. 

� Nuevo titulo S Ia solicitud, so cambia do aficin, Per ajustarse con prectelOn at 
objeto de Is solicitud : Maqu/na peru inyectar liquidos sin egufe, an 
mater/ales comestibles. 

� El objetc be Is invention as una maquiria pans inyectar llquidos sin aguja an 
materiales con consistencia comestible. 

� 
La solicitud do mode/a de utilidad so catalogO segOn ía Clasif/caciOn 
Intemacional c/a Patentee (IPC) on  A23/. 1/31, A236 4/00, A23C 17/00. 

3. De Is solicitud de Patente (segUn el case) 

3.1..perüci6n (wticulo 28 0.486) 
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32. Reivindicac[ones (a,ticulo 30 0 486) 

� as reivindicaciones si curnplen con at requisito de derided, concision a 
sustonto per Is descripción de aouordo at an  30 do la Decision 486. 

4. Unidad do invenclôn (articula 250486) 

� El capitulo reMndicaono Si cumple con at requisite do unidad do invoncion. 

5. No as una Invencr6n (art/cu/a 15 0 486 literal a)-!)) (segIn causal) 

� Las reivindicaciones at son patentab/es. 

6. Exception a Is patentabilidad (afticulo 20 0486 literal a) -d)) (segun causal) 

� Las reivindicaciones presentadas Si sari patontables. 

7. Reivindicaciones relativas a Ut, USC C a an use distinto (a#Icu/os 14 y 21 C 

I 
486) 

El objeto de la sal,c?tud at as Mn objeto patentable. 

8. DeterTninaciôn del Estado de  Is TØonica 

� Consultadas las bases do dotes con quo cuonta Is of/dna y las otra 
fuentes ut,/izadas Pam Storm/nor of estado do Is tecnica, antes do? 10 of 
fe/nero do 2003, fecha do Ia prior/dad invocada, no so encontrO documentc 
alguno relacionado con el objeto do to so/icitud a quo afectara St 

pa tontabilidad. 

9. Anªlisis de patentabilidad (articulo 14 p486) 

9.1. 
Novedad (arnoulo 16 D486) . 

� ReivindiceciOn I . Line mequina porn talmotor (quidos qua inchaye: 
o For lo msnos one cabeza recoieotora adaptada para recbir ankle th 

inyecc/On incluyendo Un puetto do entrada do fluido y multiples boquilbas th 
inyocciOn, carla one do las cüslos cue,S con on oflficio do inyeccion, y 

o Per to manna on ansamble do filtracion quo fncluye u/la entrada par 
fiquidos, una sahda pa,a liquidos y on pose para liquidos consonance dichi 
entrada y solids do Inquichns, dict,o ensemble do filtracion an coritacto direc& 
sin saliontes con diaho puerto do alimentaciOn do fluidos do dicha caben 
recolec/ora. 

Do acuerdo con of numeral 8, no as encontrO dentro del estada do to tOcnica 
documento alguno quo evidenciara to oristencia do Is invencion. 

Por tanto $o concluye quo /as reivindicaciones 1 14, 26 33 y 38 so, 
novedosas, do acuerdo a to ostipu/ado an at an. 16 do Is DecisiOn 486 do 
Cam/s/On S Is Comunidad And/na. 



360 I 

9.3. 

No so encontrO dontro del estado do Is teen/ca, tat coma to estipulado an el 
numeral 8, documento aguno quo afecte of rivef inventive. 

Se concluye quo tianen n/vet inventive cia acuardo a to est/pulado an at art. 
18 de Is Decision 486 de to ComisiOn do is Comunidad Andina. 

Aplicación industrial (articulo 190486) 

Las reivindicaciones 1, 14, 26, 33 y 38 del punto 9.1., Is  invenciOn at tiene 
Aplicacion Industrial an ía indüstria cia macjuinas pare Investor IiquidQs sin 
aguja, do ad/tivos para mater/ales con consistencia comestible. 

10. Conclusion: 

En consecuencia y per todo Ic expuesto anteriarmente, as recomienda Conceder 
las reivndicaoionos: I a 40! folios: 349 a 356, Nuevo titulo de Is solicitud: MØquina 
pare lnyectar liquidos sin aguj$, an materiales comestibles. 
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