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TMULO

MAQUINARIA MOVIL Y PROCESO PARA FABRICAR WMODULOS
ESPECIALES EN- CONCRETO ARMADO O SIMPLE PARA LA
CONSTRUCCION DE VIVIENDA

Méquine moldeadora mévil para producir modulos reclangulares cemados, de
forma especial con sus altos y bajos relieves; obliene un anclaje mecanico al unir
uno & otro, pars utilizarse en contrapisos, muros, entrepisos, yfo cubiertas que
forma la construccién de una vivienda sin pegues de ningun tipo de mortero

{arena, cemento) ni horizontal ni vertical, con un acabacio fimpio.

DESCRIPCION

CAMPO DE LA INVENCION

Este sistema, segun se explicard adelante se refiere a la construccion de vivienda
para formar un todo homogéneo y compacto sin utilizar encofrados, elementos
afigerantes, pafietes y demés obras complementarias.

ANTECEDENTES

La industria de la construecién carece de un mddulo de mayores jongitudes de 1 a
3 metros, en concreto u otro material, que supla la necesided de formar muros en



general sin pegas horizontal ni vertical; asi como ias placas de contrapiso,
entrepiso, y/o cubierta sin uso de formaletas y demés obras complementarias; ya
que o conocido son los tradicionales ladriflo, bloque de ceramica, cemento, yesos
y olros materiales de dimensiones menores, enire 0.10-0.50 cms y viguetas-
plaquetas u bloques, casetones de guadua, perfiles en acero galvanizado, l&mina,
sistema metal Deck etc,

Esta invencion, se refiere a un sistema de produccién de méddulos, en concrelo
simple 0 armado, de determinadas caracteristicas, en formas especiales para
obtener cualquier tipo de vivienda.

Si bien es dierto, existen olros sistemas de conslruccién a base de prefabricados,
ninguno conforma |a vivienda inlegralmente; ni siquiera los imporiados como
Plycen que lo forman perfines de acero, elementos de fijacion, accesorios de
amarre, lAminas de asbesto mMo. peganies y selladores, lo cual no brinda
monolicidad estructural; ni los elementos ulilizados para formar muros, como
bloques de ceramica o cemento, ladrillos tolete elc., que 38 colocan con pegues
de mortero horizontal y vertical, confinados por estruciuras convencionales
(vigas— columnas) y posteriormente se pafietan para obtener el acabado final, por
ende requieren obra complementaria; io que efimina el sistema objeto de Ia
invencién.

Los sisiemas que se encuentran en el mercado para formar contrapisos,
entrepisos y/o cubiertas deben utilizar elementos sligerantes como casetones de
guadua, bloques de cerémica, cemento, escoria, elc., & excepcién de los sistemas
patentados en Colombia Nos. 15370 y 160391; lo que trae mayor costo por metro



cuadrado, en mano de obra, transporte, mayor peso por metro cuadrado, por
ende mayor cantidad de hierro por metro cuadrado de refuerzo, mayor costo de
metro cuadrado de rellenos de concreto y morteros.

En cambio el nuov;: mddulo objeto de la invencién, evita lo antes mencionado, por
su forma y por ser un elemenio autoporiante; dando facilidad de manejo,
transporte e izaje. Permite obtener un techo limpio listo para recibir los acabados
deseados.

VENTAJAS QUE SE OBTIENEN EN CONSTRUCCION TOTAL DE LA
VIVIENDA:

1. Sobre las vigas de amarre y soporte se ensamblan los mddulos que
conforman el contrapiso evitando humedades y gastos mayores por quedar
separados de la capa vegetal como se aprecia en a figura No. 15,

2. En los muros por la coiocacidn de 1os modulos, conforman una pared de gran
acabado, ahora mano de obwra y materiales para pafietar 10s mismos ya que
los médulos por su fabricacitn y aplicacién quedan listos para aplicar cualquier
tipo de acabado como se aprecia en la figura No. 15.

3. En las mbdulos para entrepisos y/o cublerias se obliene una placa con piso y
techo incorparado listo para aplicar ol acebado deseado como se aprecia en la
figura No. 15.
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4. Todas las instalaciones (sanitarias, hidraulicas, eléctricas) van dentro de las
cavidades que ofrece el modulo sin ninguna dificultad como se aprecia en lia
figura No. 15.

5. Se obliene un espacio habitable, sconémico en corto tiempo.
DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
A De la maquina:

En la figura No. 1 se observa una visia en perspecliva que muestra ia base (1)
formada en ldmina cold roid.

En la figura No. 2 se aprecia una vista en perspectiva de los festeros (2) en
lémina cold rold que forman el alto y bajo relieve (8) montado sobre la base

(1).

En la figura No. 3 se observa una visla en perspectiva de ia base (1), los
testeros (2) y las tapas (3) que arman el molde y dan la seguridad y rigidez a
los testeros (2).

La figura No, 4 mussira una visita en perspectiva donde se aprecla la base (1),
los testeros (2) ias lapas (3) y la formalata interna dividida en 4 partes, que lo
asegura a la tapa (3) para darle la forma y rigidez necesaria, quedando
armada en su tolafidad.




B. Del proceso de amado y fundida del méadulo.
En {a figura No. 5 se aprecia una vista en perspecliva de la base (1).

En la figura No. 6 se aprecia una vista en perspectiva de |a base (1) y los
testeros (2).

En la figura No. 7 se observa la base (1) los esteros (2) y Ia tapa (3) colocada
al extremo.

En la figura No. 8 se observa la base (1) los testeros (2) ias tapas (3) y la
iniciacién del proceso de armada y fundida, se coloca la malla aglomerante (5)
que forma e} piso inferior, Jas varillas de refuerzo (6) que forman la armadura

inferior.

El ia figura No. 9 se muestra una vista en perspectiva de la base (1) los
testeros (2) las tapas (3) la formalela interma (4) que la recibe la tapa No. 3.

En la figura No. 10 muestra ja base (1) los testeros (2) las tapas (3) Ia
formaleta intemna (4) las varilles (6) que forman la ermadura superior y la malla

aglomerants (5) que formarni el piso superior.

En la figura No. 11 muestra la base (1) los testeros (2) la colocacién de la lapa
frontal {3) que termina de armar el modulo, se aprecia la malla (5) y las
varillas (6).



En Ia figura No. 12 se aprecia la base (1) ics lastercs (2) las tapas (3), las
varillas (6) y el concreto (7) ya distribuido y terminado,

La figura No. 13 muesira una vista en perspectiva de la base (1) los testeros
(2) la tapa frontal retirada (3) y la formaleta intema (4) desformaletiandolo, las
varillas (6) y el concreto (7).

La figura No. 14 muestra una vista en perspectiva del médulo terminado (9) las
varillas (6) y el concreto (7) y los bajos y altos relieves (8).

En la figura No. 15 se muestra una vista en perspactiva donde se observa la
aplicacién de los médulos (9) en contrapisos, muros horizontales y verticales y
en enirepisos y/o cubierias, lambién se aprecian las insialaciones intemas,
eléctrica (10) y senitarias {11).

DESCRIPCION DETALLADA

Méquina moldeadora descripcion ds sus partes.

1) Base ver figura No. 1

2) Testeros ver figura No, 2

3) Tapas que hacen el acople de las 4 unidades que forman la formaleta interior,
permitiendo desmoldear la parte interior ¢el mbdulo, ver figura No. 3

4) Formaleta integrada con las 4 unidades, ver figura No. 4



Descripcion de proceso de produccion y aplicacién de mddulos especiales (mwo
(simple), y contrapisos, entrepisos y/o cubiertas (armados)).

a) Se coloca la base (1), b) colocacidn de los testeros (2) c) acople de las tapas
(3) con la formaleta interior (4) d) colocacidn de la malla aglomerante (5) y/o
varilla (6) @) vaciado de concreto (7) f) distribucidn y vaciado del mismo.

Mddulos - (simples) para muros de lodo tipo; de forma rectangular cemada, en
concreto y malla aglomerante, en cuyos fados va un alio y bajo relieve que al
unirse uno a olro conforma un machimbre dando lugar a un anclaje mecadnico.,
Su instelacibn se caracleriza por colocar los modulos uno a continuacién del otro,
sin pega de mortero, formando el muro de iongitud deseada, obieniendo un muro
vertical de altura definida ¢ colocéndolos unos sobre ofro, en forma horizontal, sin
pega de mortero, se forma ¢l muro verticalmenta, por la simple sobreposicién de
los mbdutas hasta abtener |a altura daseada; aprovechando la junta mecénica se
logra un muro limpio, que no necesita ningun tipo de repello o pafiete, eliminando
mano de obra, mataria prima como arena y cemento, cbras complementarias de
alto costo; reduciendo tiempo de ejecucidn y quedando listo para recibir la pintura.

El proceso descrito anteriormente se modifica para fabricar médulos (armados)
para contrapiso, entrepiso yfo cubiets; adiciondndole las varllas (6)
correspondientes; que asumen los esfuerzos de flaxion y flexocompresidn sin
requerir ningin tipo de formaleta o encofrado, ahorrando materiales y mano de
cbra complementaria, quedando listo para recibir 1a pintura en los techos o dielo
raso y baldosin o cualquier tipo de acabado en los pisos, ver figura No. 15. Su

instalacién se caracteriza por montar los mbdulos (armados) sobre los muros




nivelados e hilados para conformar el contrapiso, entrepiso y/o cubierta; uno a
continuacién de otro, horizontaiments a ias longitudes requeridas y ensamblados
por su anclaje mecénico, tapados en sus exiremos y confinados por la viga de
amarre; obteniendo una placa con piso y cielo raso hasta completar el drea a

cubrir.
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REIVINDICACIONES

1. Proceso para produck médulos en concreto amnado o simpie que conforman
fa construccién de una vivienda; caracterizado por las etapas de: a)
Colocacién de ia base (1), b) Instaian los testeros (2), ¢) acople de las tapas
(3) que arman ia fonmaleta interior (4), d) colocacién de ia malia aglomerante
(S) ylo hlerro de refuerzo (6), e) vaciado de concreto (7), f) distribucion y

terminado del concreto.

2. Maquing moldeadora mévil para producir modulos en concreto armado o
simple; carecterizado por una base (1), testeros exteriores (2) que forma los
altos y bajos relleves (8) obteniendo el anclaje mecanico, las tapas (3) d
acople con ias formaietas interior (4) que permite desencofrar faclimente l0s

moédulos.

3. Un modulo prefabricado en concreto (9) simpie con malla aglomerante (5)
carscterizado por su forma rectangular cerrada con sus altos y bajos
relieves, que le dan un anclaje mecéanico para ser utilizado en muros de tode

tipo que forman un todo homogéneo y compacio,

4. Un modulo prefabricado en concreto (8) acmado con sus variiias (8) de
refuerzo incorporado y matia agiomerante (5), caracterizado por su forma
rectangular cerrado con sus 8itos y bajos refieves; obliene un anciaje
mecanico para ser utilizado en contrapiso, enlirepiso y/o cublerta, que
forman un todo homogéneo compacto, sin utiiizar formaletas ni encofrados,

ni elementos afigerantes o sea sustituyéndose toda obra complementaria.
24
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