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RECURSO DE REPOSICION

ALVARO CORREA ORDONEZ, mayor de edad y vecino de Bogot4d D.C., identificado segiin
aparece al pie de mi firma, en mi condicion de apoderado de la sociedad Volm Companies,
Inc., domiciliada en Wisconsin, Estados Unidos de América, presento oportunamente el
siguiente recurso de reposicion en contra de la Resolucion 63063 de fecha 22 de Octubre de
2014, notificado por listado tnico de notificacién de propiedad industrial fijado el 28 de

Octubre de 2014, con el propdsito de que se revoque la mencionada resolucién.

1. OBJETO DEL RECURSO

Que se revoque la Resolucion 63063 de fecha 22 de Octubre de 2014, y en su lugar, se
conceda el privilegio de patente de invencion para la totalidad de las reivindicaciones (1 a

36).
2. ANTECEDENTES

2.1.  La solicitud de patente tramitada en este expediente. contiene 124 reivindicaciones

de las cuales 88 fueron desistidas, quedando finalmente 36 reivindicaciones (1 a 36). En la
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Resolucion impugnada, el Despacho niega el derecho de patente para las reivindicaciones 1a

36 con fundamento en falta de novedad y nivel inventivo.

2.2.  Esta solicitud fue presentada ante ese Despacho el dia 4 de Mayo de 2012 y se le
adjudicé el nimero de radicacion 12.073.457. Mediante auto de fecha 16 de Mayo de 2012,
la Division de Nuevas Creaciones requirio al solicitante para que se pronunciara con
respecto al primer examen de forma contenido en el concepto técnico 7772. Dicho

requerimiento fue atendido mediante el memorial radicado el dia 12 de Julio de 2012.

2.3.  Habiendo cumplido con los requisitos formales, la solicitud fue publicada en la
Gaceta de Propiedad Industrial No. 654 de fecha 16 de Octubre de 2012. sin que se
hubieran presentado oposiciones por parte de terceros. Se solicité examen de patentabilidad

el dia 29 de Enero de 2013.

2.4,  Siguiendo con el tramite normal, ese Despacho emitié el examen de fondo el dia 27
de Agosto de 2013, en el cual objeto la novedad y nivel inventivo de las reivindicaciones 1 a
13, 16 a 19, 24 a 29 y 31 a 35, con fundamento en las ensefianzas contenidas en el
documento EP1739220 (D1). Este requerimiento fue oportunamente atendido el 30 de
Diciembre de 2013.

2.5.  El'13 de Mayo de 2014 ese Despacho emitié el segundo examen de fondo, en el cual
objetd la novedad y nivel inventivo de las reivindicaciones 1, 8, 10 a 15, 25, 31 y 33 con
fundamento en las ensefianzas contenidas en el documento EP1739220 (D1), y novedad y
nivel inventivo de las reivindicaciones 2 a 7, 16 a 24,26 a 30,32 y 34 a 36, 8,10 a 15, 25, 31
y 33 con fundamento en las ensefianzas contenidas en el documento W099/15418 (D2).

Este requerimiento fue oportunamente atendido el dia 11 de Agosto de 2014.

2.6. El dia 22 de Agosto de 2014, el solicitante present6 un solicitud de modificacion al

capitulo reivindicatorio, por cuanto presentaba algunos errores de tipograficos.

2.7. Por medio de la Resolucién 63063 de fecha 22 de Octubre de 2014, notificada por
edicto desfijado el dia 28 de Noviembre de 2014, el Despacho niega las reivindicaciones 1 a
36 por cuanto considera que carecen de novedad y nivel inventivo a pesar de los argumentos

presentados por la solicitante en la respuesta al examen de fondo.
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2.8.  Ese Despacho menciona que la falta de novedad y nivel inventivo/ se debe a las

ensefianzas contenidas en los documentos EP1739220 (D1) y W099/15418 (D2).

Particularmente, el Examinador establece que:

“El documento D12 divulga un proceso para la produccion de una tela no tejida obtenida
por laminacién de hilo de filamento continuo, y una tela no tejida obtenida por laminacion

de hilo de filamento continuo (Pdrr. 1).

El documento D23 divulga bolsas realizadas con diversas disposiciones de mallas (Pdg. 3,

lineas 8 a 30).
Novedad

Segiin lo dispuesto en el articulo 16 de la Decisién 486: "Una invencion se considerard

nueva cuando no esta comprendida en el estado de la técnica.

El estado de la técnica comprenderd todo lo que haya sido accesible al publico por una
descripcion escrita u oral, utilizacion, comercializacién o cualquier otro medio antes de la

Sfecha de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida”,

En el presente caso, el producto reclamado en la solicitud no es nuevo, teniendo en cuenta
que la reivindicacion 1 se refiere a: "Una tela no tejida de malla abierta que comprende:..."

(Ver Pdg. 4 del Rad. N° 12-073457-00014-0000).

La siguiente tabla presenta la comparacion entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacion 1, y las reveladas en el documento

D1 que representan el estado de la técnica:
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Tabla 2

Caracteristicas tecnicas esenciales . b2
Un matenal de malks 2hierta que se extiende en las | Estuctura retcu’ada d2 tela no tejda (Pag. 6,
direcciones de fa mégquina o Jr¢ mhre y transversal | lineas 13 a 18).
a la maquina o trama, tomprendierdd el matefial

de malia ablera:

flamentos (1, 2, 3, 4; 11, 1213, 14) gue se¢ | Los hinmentos se interseclan entre si (Pag. 6,
Intarsectan entre si, lireas 13 a 16).

siendo algunos de los flamentcs, fizmentos | Se tenen algunos flamertos a patr de
COMmpUESios lanurados de dos o tres capas, !os filamentos

son cortados para ser empleades en la
formacién de una mala (Péq. 6, lineas 24 a 28,
Pln. 7, linea 25 & P4). B, linea 11, P4q. 10,
I'neas 5 a 10). '

Gua tenen tna poicon soporte {18) y ura porcidn | Los flamentos obten’das a panir de un luminado
de unidn (19, 21), en dence lu poredn sopote (18) | que presenta dos capas igualss a los lzdos y
se hace de un mateny que perranece sOiido a | Jna dierente en ¢l interior penmiten unbn por
un3 lemperatura por encima dz la cual se funde un | calor (Pég, 7, lirea 25 a Pag. 8, Fnea 11, Pig.
material del que se hace la pore'dn de unidn (19, | 20, lineas 1 a 10},

21) , )
estando 1a poraon de unén (13, 21) de cada | Se pueden ur térmicamente los flamenios
flamento compuests unido tdrmicamente o obros | (pig. 9, hntas "9 a30).

filamentos en alqunas puntos de_ prterreccidn,

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales del producto de la
reivindicacion 2 habian sido divulgadas previamente en el documento D2, por lo tanto, la

materia reivindicada no es nueva.
En consecuencia, la reivindicacion 2 no es nueva, segun lo divulgado en el documento D?2.

Por su parte, las reivindicaciones dependientes 3 a 7, 11, 12, 16 a 24, 26 a 30, 32 y 34 a 36
no mencionan alguna caracteristica que haga nuevo el material de la reivindicacion 2, por

lo tanto, tampoco cumplen con lo establecido en el mencionado articulo 16 de la Decisién

486.
Nivel Inventivo

Segiin lo dispuesto en el articulo 18 de la Decision 486: "Se considerard que una invencion
tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente versada en la materia
técnica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de

manera evidente del estado de la técnica”.

En el presente caso, otro producto reclamado en la solicitud no tiene nivel inventivo,
teniendo en cuenta que la reivindicacion 8 se refiere a: "El material de malla abierta de la
reivindicacion 7, caracterizado porque los filamentos incluyen..." (Ver Pag. 7 del Rad. N°

12-073457-00014-0000).
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La siguiente tabla presenta la comparacion entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacion 8, y las reveladas en los

documentos D1y D2 que representan el estado de la técnica:

Tabhla 3

Caracteristicas técnicas
esenciales

D1

D2

El material de malla abiena de la
relvindicacién 7, caracterizado
porque las filamentos Incluyen
capas tercera y cuara (3,
4;13,14) de fillamentos de
urdiembre (5,6) que se extienden
en la direccion de la maquina 0
urdimbre v que se colocan fuera

Se tiene una plurabdad de hilos
de urdimbre (11) orientados en
la direccion de la urdimbre (Pag.
4, Parr. 25); los hilos de
urdimbre (11} estan iniciaimente
én paralelo y unidos a una sola
de las superficies de contacto
entre los hilos oblicuos (12) vy

No seé menciona

de la tercera capa y de Ia
sequnda capa, respectivamente,
y en &l que los filamentos da cada

Ins hilos obhcuos de ida (13), v
luego, los hilos de urdimbre (11)
se ponen en paralelo y se unen

una de las capas tercera y cuarta
(3, 413, 14) se exvenden
generalmente en paralelo ertre si
en la direccidn de la méquina o
urdimbre,

al lado opuesto (Pdg. 7, Parr.
59).

Los documentos D1y D2 se consideran el estado de la técnica mas cercano a la invencion
definida en la reivindicacion 8, porque divulgan mallas y/o telas formadas a partir de

Silamentos que presentan un polimero interno y otro externo.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 8 y el material de malla del
documento D1 consiste en que en DI no se menciona que algunos de los filamentos no son

compuestos.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 8 y el material de malla del
documento D2 consiste en que D2 no menciona las capas formadas por filamentos paralelos

que van fuera de las capas formadas por filamentos que se intersectan entre si.

El efecto que logra el incluir las capas formadas por filamentos paralelos que van fuera de
las capas formadas por filamentos que se intersectan entre si es que permite generar una
malla con mds puntos de union 'y que dan asi una mayor capacidad de carga y resistencia de

Jorma mas eficiente.
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Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
Sformular asi ";como modificar el material de malla de D2 para que se genere asi una mayor

capacidad de carga y resistencia de forma mads eficiente?".

Sin embargo, capas formadas por filamentos paralelos que van fuera de las capas formadas
por filamentos que se intersectan entre si, ya estdan divulgados en el documento DI que se

refiere a una bolsa de malla abierta (Pag. 4, Parr. 25, Pag. 7, Parr. 59).

En consecuencia, una persona normalmente versada en la materia incluiria las capas
Jormadas por filamentos paralelos que van fuera de las capas formadas por filamentos que
se intersectan entre si de D1 como parte del material de malla de D2, esperando con certeza
lograr el producto, como la de la reivindicacion 8 de la solicitud, lo cual es considerado

obvio y, por lo tanto, sin altura inventiva.

Puesto que las reivindicaciones dependientes 9, 10, 13, 14 y 33 no mencionan
caracteristicas adicionales que hagan inventiva la solicitud, se considera que tales

reivindicaciones tampoco tienen nivel inventivo.

Asimismo, otro producto reclamado en la solicitud tampoco tiene nivel inventivo, teniendo
en cuenta que la reivindicacion 15 se refiere a: "El material de malla abierta de la
reivindicacion 7, caracterizado porque los filamentos incluyen..." (Ver Pdg. 8 del Rad. N°

12-073457-00014-0000).

La siguiente tabla presenta la comparacion entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacion 15, y las reveladas en los

documentos D1y D2 que representan el estado de la técnica:
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Tabla 4

Caracteristicas técnicas
esenciales

[»}1

D2

€l matenal de malla abiena de

Ia relvindicacidn 7,
caracterizado  pormque  los
flamentos  incluyen capas

tercera y cuanta (3, 4,13, 14)
de filamentos de urdimhbre
{5,6) que se extienden en la
direccibn de la magquina o
urdimbre,

Se tiene una pluraldad de hilos
de urdimbre {11) onentados en
la direccién de

la urdimbre (Pag. 4, Parr. 25);
Jas hilos de urdimbre (11) estan
inicialmente en paralelo y
unidos a una sola de las
superficies de contacto entre
los hlos obbcuos (12} y los
hilos oblicuos de wda (13}, ¥
luego, los hibs de urdimbre
{11) se ponen en paralelo vy se

No se mentiona

unen al fado opuesto (Pag. 7,
Parr.
59).

Se pueden tener liras
paralelas que wvan en
diferente orientacién y que
generan abenuras en la
malla {Pag. 9, lineas 9 a
15}).

siendo  algpunos de los
filamentos de algunas de lag
capas tercera y cuarta (3, 4;
13, 14) no lineales

No se menciona

Los documentos D1y D2 se consideran el estado de la técnica mds cercano a la invencidn
definida en la reivindicacion 15, porque divulgan mallas y/o telas formadas a partir de

filamentos que presentan un polirnero interno y otro externo.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 15 y el material de malla del
documento DI consiste en que en DI no se menciona que algunos de los filamentos no son

compuestos ni que algunos filamentos de la capa tercera y cuarta son no lineales.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 15 y el material de malla del
documento D2 consiste en que D2 no menciona las capas formadas por filamentos paralelos

que van fuera de las capas formadas por filamentos que se intersectan entre si.

El efecto que logra el incluir las capas formadas por filamentos paralelos que van fuera de
las capas formadas por filamentos que se intersectan entre si es que permite generar una
malla con mas puntos de union y que dan asi una mayor capacidad de carga y resistencia de

Jorma mas eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
SJormular asi "&como modificar el material de malla de D2 para que se genere asi una

mayor capacidad de carga y resistencia de forma mdas eficiente?".
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Sin embargo, capas formadas por filamentos paralelos que van fuera de las capas formadas
por filamentos que se intersectan entre si, ya estin divulgados en el documento DI que se

refiere a una bolsa de malla abierta (Pdag. 4, Pdarr. 25, Pag. 7, Pdrr. 59).

En consecuencia, una persona normalmente versada en la materia incluida las capas
Jormadas por filamentos paralelos que van fuera de las capas formadas por filamentos que
se intersectan entre si de DI como parte del material de malla de D2, esperando con certeza
lograr el producto, como la de la reivindicacion 15 de la solicitud, lo cual es considerado

obvio y, por lo tanto, sin altura inventiva.

También, otro de los productos reclamados en la solicitud no tiene nivel inventivo, teniendo
en cuenta que la reivindicacion 25 se refiere a: "El material de malla abierta de la
reivindicacion 24, caracterizado porque los filamentos incluyen..." (Ver Pdgs. 10y 11 del

Rad. N° 12-073457-00014-0000).

La siguiente tabla presenta la comparacion entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacion 25, y las reveladas en los

documentos D1y D2 que representan el estado de la técnica:

Tabla s

Caracteristicas técnicas D1 D2
esenciales

El material de malla abierta de la

reivindicacion 24, caracterizado

porque los filamentos incluyen

Se tiene una plurabdad de
hilos de urdimbre (11)
orientados en la direccion de

capas tercera y cuana (3, 4;13,14)
de filamentos de urdiembre (5,6)
que se extienden en la direccién
de la mégquina o urdirnbre v que se
colocan fuera de la tercera capa y
de a segunda capa,
respectivamente, v en el que !0s
filamentos de cada una de las
capas tercera y cuana (3. 4,13,
14) se extientden generalmente en
paralelo entre si en la direccion de
la maquina o urdimbre.

la urdimbre (Pdg. 4, Parr.
25); los hilos de urdimbre
{11) estan inicialmente en
paralelo y unidos a una sola

de las supeffices e
contacto entre los  hilos
oblicuos (12} ¥ los hilos

oblicuos de ida (13), v luego,
los hilos de urdimbre (11) se
ponen en paralelo ¥ se unen
al lado opuesto (Pag. 7, Parr.
59).

No se menciona

Los documentos D1y D2 se consideran el estado de la técnica mds cercano a la invencion
definida en la reivindicacion 25, porque divulgan mallas y/o telas formadas a partir de

Sfilamentos que presentan un polimero interno y otro externo.
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La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 25 y el material de malla del
documento DI consiste en que en DI no se menciona que algunos de los filamentos no son

compuestos.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 25 y el material de malla del
documento D2 consiste en que D2 no menciona las capas formadas por filamentos paralelos

que van fuera de las capas formadas por filamentos que se intersectan entre si.

El efecto que logra el incluir las capas formadas por filamentos paralelos que van fuera de
las capas formadas por filamentos que se intersectan entre si es que permite generar una
malla con mds puntos de union y que dan asi una mayor capacidad de carga y resistencia de

Jorma mas eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
SJormular asi "&cémo modificar el material de malla de D2 para que se genere asi una

mayor capacidad de carga y resistencia de forma mds eficiente?",

Sin embargo, capas formadas por filamentos paralelos que van fuera de las capas formadas
por filamentos que se intersectan entre si, ya estan divulgados en el documento DI que se

refiere a una bolsa de malla abierta (Pdg. 4, Pdrr. 25, Pdg. 7, Pdrr. 59).

En consecuencia, una persona normalmente versada en la materia incluiria las capas
Jormadas por filamentos paralelos que van fuera de las capas formadas por filamentos que
se intersectan entre si de DI como parte del material de malla de D2, esperando con certeza
lograr el producto, como la de la reivindicacion 25 de la solicitud, lo cual es considerado

obvio y, por lo tanto, sin altura inventiva.

Adicionalmente, otro producto reclamado en la solicitud no tiene nivel inventivo, teniendo
en cuenta que la reivindicacion 31 se refiere a: "El material de malla abierta de la

reivindicacion 1,..." (Ver Pdg. 12 del Rad. N° 12-073457-00014-0000).

La siguiente tabla presenta la comparacion entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacién 31, y las reveladas en los

documentos D1y D2 que representan el estado de la técnica:

A
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Tabla 6
Caracteristicas técnicas D1 D2
esenciales

Se tenen filamenios a parr de
El material de malla abierta laminados de dos o tres capas,
de fa reivindicacién 1 los filamentos son cortados para
caracterizado porque cada | No se menciona ser empleados en la formacion de
uno de Jos filamentos una malla, por o qua son
COMpUESIOS es generalmente rectangulares en la seccién
rectangular en la seccion transversal (Pag. 7, linea 25 a
transversal Pag. 8, linea 11, Pag. 10, lineas

5a10).

Los documentos D1y D2 se consideran el estado de la técnica mas cercano a la invencion
definida en la reivindicacion 31, porque divulgan mallas y/o telas formadas a partir de

Jfilamentos que presentan un polimero interno y otro externo.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 31 y el material de malla del
documento D1 consiste en que en DI no se menciona la estructura rectangular de la seccion

transversal de los filamentos.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 31 y el material de malla del
documento D2 consiste en que D2 no menciona las capas formadas por filamentos paralelos

que van sobre o debajo las capas formadas por filamentos que se intersectan entre si.

El efecto que logra el incluir la estructura rectangular de la seccion transversal de los
filamentos es que permite generar una mayor drea superficial para llevar a cabo la union de

los filamentos que se intersectan de forma mas eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
Jormular asi ";como modificar el material de malla de D1 para que se genere una mayor
drea superficial que permita una union entre los filamentos que se intersectan de forma mds

eficiente?".

Sin embargo, filamentos obtenidos para la realizacion de mallas a partir de diversas capas
laminadas y que por tal motivo son rectangulares en la seccion transversal, ya estdn
divulgados en el documento D2 que se refiere a mallas y laminas empleadas para la

Jabricacion de bolsas (Pag. 7, linea 25 a Pdg. 8, linea 11, Pdg. 10, lineas 5 a 10).

En consecuencia, una persona normalmente versada en la materia incluiria los filamentos

de estructura rectangular en la seccion transversal de D2 como parte del material de malla

10
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de DI, esperando con certeza lograr el producto, como la de la reivindicacion 31 de la

solicitud, lo cual es considerado obvio y, por lo tanto, sin altura inventiva.

En referencia al argumento de la solicitante del radicado N° 12-073457-00013-0000 del 11
de agosto de 2014, segiin el cual las caracteristicas como alargamiento a la ruptura, la
masa por unidad de drea, relacion de resistencia a masa, resistencia al desgarro,
resistencia al estallido y el contenido de cintas por centimetro debido no son resultados a
alcanzar sino valores fisicos que deben ser catalogados como pardmetros segin se define en
la Guia para exdmenes de solicitudes de patente de invencion y modelo de utilidad, SIC,
2012, y que dice "Los pardmetros son valores caracteristicos de propiedades mesurajales
(por ejemplo el punto de fusion), o definidos como combinaciones matemdticas de variable&
El examinador no permitira la caracterizacion de un compuesto quimico solamente por sus
pardmetros, a menos que la invencion no se pueda definir de otra manera. En cualquier
caso el pardmetro tiene que poder ser determinado y medido sin ambigiiedad por métodos
estdndar conocidos en el campo en cuestion, o descritos claramente en la solicitud”, esta
Oficina nuevamente le indica al solicitante que dichas caracteristicas son resultados a
alcanzar y no pardmetros debido a que en primera instancia que como bien se cita en las
reivindicaciones, por ejemplo en la reivindicacién 1 "una de las composiciones ...... es tal
que la tela tiene una masa por unidad de drea menor que 30 g/m2 y un alargamiento en la
ruptura no mayor que el 50%, en el que el alargamiento en la ruptura se mide segiin el
estandar ASTM D5034", muestra que hay unas condiciones como "composicién de los
Silamentos, el grosor, el ancho, nimero de filamentos / unidad de drea, y el dngulo de
inclinacion de los filamento con relacion a la direccion de la mdquina o urdiembre y la
resistencia de las uniones" que al ser medidas unas propiedades seleccionadas por el
solicitante ocasiona que se obtengan unos resultados, de acuerdo a lo anterior es claro que
lo que considera el solicitante como un pardmetro es en realidad un resultado, como bien lo
indica el diccionario de la real academia de la lengua, en la definicion de resultado, "Efecto
y consecuencia de un hecho, operacion o deliberacion, en conclusion la objecion realizada
por el examinador es procedente ya que un resultado no permite definir la materia que se
desea proteger, lo cual lo establece el art. 30 D486. En segunda instancia aunque dichos
valores son medidos por procedimientos estandar reconocidos internacionalmente van a
presentar valores diferentes cuando por ejemplo se cambie el tipo de material de un
Jilamento y/o su didmetro, como también el mimero de filamentos entrecruzados y el dngulo

Jormado entre ellos, por lo que cuando se mida por ejemplo la resistencia y/o la masa por

11
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unidad de drea por un determinado procedimiento los valores de las caracteristicas en
cuestion van a variar. Por otro lado se aclara que los resultados a alcanzar pueden estar
contenidas en cualquier reivindicacion pero que no ofrecen novedad ni nivel inventivo por
lo tanto no se toman en cuenta al hacer la comparacion de las caracteristicas técnicas

estructurales presentes en las reivindicaciones con el estado de la técnica.

Asimismo se indica que la expresion "los filamentos de una de las capas terceras y cuarta
(3, 4; 13, 14) estan espaciadas entre si en una seccion del tejido que en otra seccién del
tejido" es imprecisa ya que no indica distancias concretas del espaciado y por lo tanto se
encuentra mencionada en la anterioridad D1 indicando que los filamentos pueden generar

espacios de diferentes tamaiios o forma (Pdg. 6, lineas 14 a 19).

También es oportuno aclarar que se estd de acuerdo que las reivindicaciones 24 y 25
difieren del objeto las reivindicaciones 7 y 8 respectivamente, pero se indica que dichas
reivindicaciones 24 y 25 se ven afectadas por novedad (ver documento DI, Pdg. 9, lineas 19

a 23) y nivel inventivo (ver Tabla 5 de la presente resolucion).

Adicionalmente, se coincide con la solicitante en el aspecto que la malla abierta de la
invencion presenta unas propiedades que la hacen liviana y resistente comparadas con las
mallas de la misma configuracion presentadas en el estado de la técnica, pero esta Oficina
encuentra que las reivindicaciones independientes no presentan las caracteristicas técnicas
estructurales que permiten la obtencion de dichos resultados y por lo tanto las
anterioridades D1 'y D2 afectan la patentabilidad de la solicitud, pues dichas
reivindicaciones independientes no mencionan el tipo de material, en combinacién con los
didmetros especificos y dngulos que puedan diferenciar la invencion con el estado de la
técnica tal como se presenta en la descripcién, la cual indica que se tienen materiales en los
Jilamentos compuestos como polietilenos de alta, media, de baja densidad o de baja
densidad lineal con determinados didmetros que configurados en una malla abierta ofrecen
el efecto de bajo peso por unidad de drea y resistencia. Cabe aclarar que la solicitante
indica que una de las caracteristicas importantes de su malla abierta es que emplean
Jilamentos de dtex entre 40 o 50, por lo que si se tiene en cuenta el tipo de material se
podria definir de una forma mds concreta los didmetros de los filamentos que hacen la

diferencia con el estado de la técnica.

12



BARER & MCKENZIE :

3. FUNDAMENTO DEL RECURSO
3.1.  Objeto de la invencion

Antes de entrar a discutir la patentabilidad de la presente invencion, considero importante

mencionar el objeto de la presente solicitud.

La presente solicitud se relaciona con materiales de malla abierta, y, mas particularmente, se
refiere a un material de malla abierta formado a partir de filamentos, al menos algunos de los
cuales son filamentos de material compuesto que se pueden unir térmicamente a otros
filamentos en al menos algunos puntos de interseccion. La invencién se refiere
adicionalmente a diversos tipos de bolsas hechas a partir de tal material, y a métodos para

obtener esas bolsas.
3.2.  Elrequisito de novedad

La novedad de una solicitud esta legalmente definida en el Articulo 16 de la Decisién 486
asi: “una invencion se considerard nueva, cuando no esta comprendida en el estado de la
técnica. El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido accesible al piiblico por
una descripcién escrita u oral, utilizacion, comercializacion o cualquier otro medio antes de
la fecha de presentacién de la solicitud de patente o, en su caso de la prioridad

reconocida...”

En virtud de la anterior definicion, consideramos que el documento D2 no constituye

documentos del arte previo que afecte la novedad de la presente solicitud.

3.3.  Elrequisito de nivel inventivo

El nivel inventivo de una solicitud se encuentra definido en el Articulo 18 de la Decisién 486
y se establece cuando “si para una persona del oficio normalmente versada en la materia
técnica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de

manera evidente del estado de la técnica”.

13



BAKER & MSKENZIE o

9

Contrario a lo que plantea el Examinador, el documento del arte previo citado no afecta el
nivel inventivo de la presente solicitud por cuanto no es posible derivar la presente invencion

a partir de las ensefianzas presentadas en los documentos D1 y D2.

En respuesta a las observaciones sobre falta de novedad y nivel inventivo, el solicitante ha
decidido presentar un nuevo capitulo reivindicatorio el cual es mucho mas limitado que los

anteriores y donde queda claro tanto la novedad como el nivel inventivo.

A este respecto el solicitante desea hacer los siguientes comentarios sobre su limitacion:

A. Limitacién 1. Filamentos de compuestos individuales de seccion transversal

rectangular.

Primero, la reivindicacién 25 se ha limitado al especificar que la tela se forma de filamentos
compuestos individuales que tienen una seccion transversal rectangular. Este limitacién ya
existia en la reivindicacién 32, la cual ha sido cancelada. Aunque su Despacho concluye que
es obvio modificar los filamentos del documentos D1 basados en el documento D2, el

solicitante no esta de acuerdo.

Los filamentos trenzados circulares descritos en el documento D1 tienen una resistencia a la
unién mucho menor sobre una base volumétrica debido al factor de que los filamentos
trenzados circulares tienen un area de contacto mucho mas pequefia que los filamentos
planos o rectangulares de la misma de la misma circunferencia, dando como resultado un
material con resistencia inferior. Compare la figura 2 del documento D1 con la figura 7 de la

presente solicitud:

14
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Tal como se discutié en respuestas anteriores, la construccion de "nticleo y cobertura” de los
filamentos del documento D1 se consideran criticos para esa divulgacion. Por favor recuerde
que el documento D1 esta relacionado con la produccién de una tela fuerte trabajable sin
utilizar un adhesivo para unir los filamentos individuales. Ver parrafo [0010]. El resultado
deseado se logré a través de la union de hilos compuestos especializados cada uno
monofilamento que tiene una construccién niicleo y cobertura en la cual un nucleo de una
resina de alto punto de fusion esta rodeado por un cobertura de una resina con bajo punto de
fusién. Esa construccion se considera critica porque se considera importante rodear
completamente el material con alto punto de fusion con el material con bajo punto de fusién
con el fin de lograr la combinacion deseada de resistencia y plasticidad. Ver, por ejemplo,
Fign 4 y parrafo [0029]. No el documento D1, ni el documento D2 sugieren una técnica para
hacer un filamento de "niicleo y cobertura” rectangular, mucho menos un filamento de
nucleo y cobertura rectangular que tenga la combinacién de resistencia y plasticidad deseada
en el documento DI1. Por el contrario, la Ginica técnica practica conocida para hacer los
filamentos de "nlcleo y cobertura" del tipo mostrado en el documento D1 es mediante
extrusion. y los filamentos rectangulares practicamente no se pueden producir mediante
extrusion. Ellos se forman mas tipicamente mediante laminas de pelicula hendidas en tiras

largas continuas para formar cintas y estirar aquellas cintas para formar filamentos.

Ademas, su Despacho no ha caracterizado bien el documento D2. Principalmente, y
contrario a la aseveraciéon de su Despacho, la tela del documento D2 no se hace de
filamentos individuales de seccion transversal rectangular. Por le contrario se hace de lamina
de material que son hendidas a intervalos especiados tal como al arrastrar una lamina sobre
un rodillo que tiene salientes espaciadas circunferencialmente que perforan la pelicula. Las
lamina asi hendidas son estiradas bi-axialmente, es decir, en ambas direcciones X y Y, de tal
manera que las hendeduras espaciadas forman espacios en la lamina. Dos de tales laminas
"S1"y "S2" son entonces contralaminadas. Esto es, después de ser hendidas y estiradas para
tener una estructura de malla abierta, las laminas S1 y S2 se unen térmicamente con sus
direcciones de la maquina que corren en direcciones mutuamente perpendiculares, que
resultan en la apariencia de malla abierta ilustrada en los dibujos del documento D2. Ver, por
ejemplo, pagina 47, renglones 6 a 7 y pagina 8, renglon 23 a pagina 11, renglon 8 del

documento D2 para una descripcion detallada del material de malla abierta.
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El documento D2 identifica la version comercial del material de malla abierta descrito como
CLAF®. El CLAF® se desarroll por Nippon Petrochemical en los afios 80 y es actualmente
comercializado en los Estado Unidos por JX Nippon ANCI. Ver su pagina de red, version

marcada del dibujo encontrado alli se reproduce adelante: http://www.claf.com/english/claf/.

Direccién de la maquina

S2 Material
iRyt ;- . s esvge coNtrala
\ \\:\ Vo L / oM7Y, minado

Direccidn AN ' A My
dela \ \
maquina \ \‘\
A
\

La manera en la cual se produce el material de malla abierta descrito en el documento D2 se
puede apreciar mejor en el siguiente diagrama de la patente estadounidense No. 5.645.933 de

Nippon Petrochemical. Ver, particularmente, Fig. 8, reproducida aqui.

Fig. 8

Laminacion
10 Red MD

D (a7) Temperatura Enrrollar

Flujo de Red

Difusion "
ot Th(a’)
sid .

.
_21'0 -
Alimentacion
De esta manera, si alguien fuera a reemplazar el material del documento D1 con el material
del documento D2, al material resultante le faltarian los filamentos individuales compuestos
tal como se reivindicaron pero, en su lugar, se formarian de laminas laminadas cruzadas

hendidas y estiradas biaxialmente.
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Como comentario general nos permitimos informar que el solicitante compré CLAF® para
uso en los productos de él durante muchos afios antes de desarrollar el material que es objeto
de la presente solicitud de patente. El material inventivo, comercializado bajo el nombre
comercial ULTRATECH®, es muy superior al CLAF® por razones que hemos explicado
con frustrante detalle en las anteriores respuestas. La presente solicitud esta repleta con datos
comparativos que suministran la superioridad de su material a base de filamentos cruzados
individuales sobre el CLAF®. Ver, por ejemplo, Tabla 2 y la discusion relacionada en la
pagina 33 de la solicitud internacional. Tabla 3 y discusion relacionado en la pagina 35 de la
solicitud internacional, la discusion de la resistencia de la costura en la pagina 60 de la
solicitud internacional, y Tabla 12 y descripcion que la acompaiia en la pagina 92 de la

solicitud internacional.

Ademas, porque el material inventivo es hecho de filamentos individuales que no son
extruidos, cada uno de los filamentos podria tener, tedricamente, diferencias, caracteristicas
diferentes tal como diferente color y/o diferente ancho. La versatilidad es comercialmente
impractica o alin imposible con un material formado de pelicula contralaminada tal como
aquella descrita en el documento D2 y es, cuando menos, impractica con filamentos

extruidos del tipo descrito en el documento DI.

Para un mas claro entendimiento de las diferencias del material del estado de la técnica
(CLAF®) y el material de la presente invencion (ULTRATECH®) se anexa al presente
escrito una muestra de cada material para observar las notorias diferencias entre ambos
materiales. Adicionalmente, se anexa copia del plegable del cliente para mas cercan

ilustracion de las  ventajas  del  producto:  http://volmcompanies.com/wp-

content/uploads/2012/10/VCI_Ultratech_sellssheet v5 d1_HRI1-pdf.

Por favor note que las cintas compuestas de seccidn transversal rectangular son conocidas en
la técnica. Una de tales cintas se muestra en la Fig. 3 de la patente 933. Sin embargo, aun si
esas cintas se consideraran filamentos, tal como se menciond, nada en el documento D1 o en
ninglin otro documento conocido por el solicitante indica que una persona versada en la
materia habria considerado tales cintas adecuadas para uso en el material descrito en el
documento D1. Simplemente, no existe la mas minima sugerencia en alguna de las

referencias que enseiie que el documento D2 podria de alguna forma ser aplicado al
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documento D1, mientras se logra la combinacion de resistencia y plasticidad buscada por el

documento D1.

B. Limitacién 2: Limitacion + grosor del filamento de 10-200 pm.

Adicionalmente, la reivindicacién 1 se ha limitado para citar que 1) los filamentos
individuales compuestos son de seccion transversal rectangular y 2) aquellos filamentos
tienen un grosor de entre 10 y 200 pum. De esta manera se incluyen las limitaciones de las
reivindicaciones 31 y 36. Los argumentos presentados con relacion a la seccion transversal
rectangular aplican de igual forma a la reivindicacién 1. Las reivindicaciones que citan una
limitacién de grosor han sido otorgadas en Los Estados Unidos. Ver, por ejemplo,

reivindicacion 4 de la patente U.S. No. 8.784.967 anexa al presente escrito.

El grosor de 10 a 200 pm del filamento reivindicado se traduce en una fineza menor de 40
dtex. Debido a esta diferencia, el material del documento D1 tipicamente ser4 un orden de
magnitud mas pesado que el material inventivo o una base de masa/area unitaria y también y
también serd mucho mas gruesa. No podria haber sido obvio reducir el grosor de los
filamentos del documento D1 porque el documento DI establece de manera expresa que los
hilos que son mas finos de 100 dtex son inaceptables para su propdsito pretendido. Ver, por

ejemplo, parrafo [00420] del documento D1:

"La fineza del hilo del compuesto 20 b es preferiblemente de 5.000 dtex. Con
menos de 100 dtex, sera dificil lograr las propiedades fisicas deseadas y con
mas de 5000 dtex la propiedad que siguen la plasticidad y la forma se pueden

afectar. El tamaiio es mas preferiblemente 500-3000 drex.”

Esta didfana declaracién enseiia claramente el alejarse de utilizar filamentos de entre 10 -

200 pm de grosor en un material de malla abierta.

Nota: El soporte a las reivindicaciones que citan un grosor de filamento de 40 - 200 um se
encuentra en la pagina 19 Gltimo parrafo a pagina 20 primer parrafo. Adn un grosor de 200
um representa una fineza de menos de 40 dtex, la cual esta bien por debajo de la fineza

minima aceptable del los filamentos del documento D1.
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C. Limitacién 3. Limitacion 1 + limitacién 2 + materiales con filamento compuesto

especifico.

Finalmente, se han agregado nuevas reivindicaciones 37 y 38 que dependen de las

reivindicaciones 1 y 2, respectivamente. Cada una de estas reivindicaciones citan que "la

porcion de soporte de cada uno de los filamentos compuestos se forma de un polietileno

alta densidad (HDPE) y un polietileno de densidad media (MDPE) y la porcion de union

de
de

cada uno de los filamentos compuestos se forma de un polietileno de baja densidad (LDPE)

y un polietileno de baja densidad (LLDPE)" . Por lo menos con respecto a la reivindicaci

1, la adicién de estas reivindicaciones esencialmente adopta la sugerencia de su Despacho

on

de

citar filamentos compuestos delgados de un material especifico. Su Despacho considera que

esta combinacién no se describe ni sugiere por ninguna combinacion de D1 y D2, tal como

se indico en la resolucion 63063.

4. NOTIFICACIONES

Recibiré notificaciones en mis oficinas ubicadas en la Avenida 82 No. 10-62 Piso 6 de la

ciudad de Bogota, D.C.

/_\
VARO CORREA ORDONEZ
.C. No. 79.143.366 de Usaquén
Anexo: - Nuevo capitulo reivindicatorio

- Patente U.S. No. 8.784.967 (otorgada para para una solicitud paralela)
- Muestra del material del estado de la técnica (CLAF®) y del material
la presente invencion (ULTRATECH®)

- Recibo de pago por modificacion voluntaria

BOGRAC/BOGDMS-#2468293-V1-P2012 _000029-RECURSO_DE_REPOSICION.DOC

de
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS RECURSO DE REPOSICION DE LA

SOLICITUD 12.073.457

1.- Una tela no tejida de malla abierta que comprende:

capas primera y segunda formadas a partir de filamentos (I,
2; 11, 12) que se cruzan entre si en un angulo agudo;

capas tercera y cuarta (3, 4; 13, 14) que se colocan fuera
de la primera capa y de la segunda capa, respectivamente,
formadndose cada una de las capas tercera y cuarta (3, 4; 13, 14)
a partir de filamentos individuales (5, 6; 15, 16) que se
extienden generalmente en paralelo entre si en una direccidén de
la maquina, caracterizada porque:

los filamentos (5, 6; 15, 16)de las capas tercera y cuarta
(3, 4; 13, 14) son filamentos compuestos que son de secciodn
transversal rectangular y tienen un grosor de entre 10 y 200 um,

porque

Los filamentos de la tercera y cuarta capas tienen una
porcién soporte (18) y una porcién de unidén (19, 21), en donde la
porcién soporte (18) se hace de un material que permanece soélido
a una temperatura por encima de la temperatura en la cual el
material de la porcién de unidn (19, 21) se funde, estando la
porcién de wunién (19, 21)de cada uno térmicamente unida a
filamentos de alguna otra capa, y porque

una de las composiciones de los filamentos individuales, el
grosor de los filamentos individuales, el ancho de los filamentos
individuales, el numero de filamentos que se cruzan por unidad de
drea, el &angulo de inclinacién de los filamentos con relacidén a
la direccién de la maquina o urdimbre y la resistencia de las

uniones es tal que la tela tiene una masa por unidad de area
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menor que 30 g/m2 y un alargamiento en la ruptura no mayor que
50%, en el que el alargamiento en la ruptura se mide segin el

estadndar ASTM D 5034.

2.~ Un material de malla abierta que se extiende en las
direcciones de la madquina o urdimbre y transversal a la médquina o
trama, comprendiendo el material de malla abierta: filamentos
individuales (1, 2, 3, 4; 11, 12, 13, 14) que se intersectan entre
si, algunos de los filamentos son filamentos compuestos que
tienen una seccidn transversal rectangular y tienen una porcién
soporte (18) y una porcidén de unidén (19, 21), en donde la
porcidén soporte (18) se hace dé un material que permanece sdélido
a una temperatura por encima de la cual se funde un material del
que se hace la porcidén de unidén (19, 21) estando la porcidn de
unién (19, 21) de cada filamento compuesto unida térmicamente a
otros filamentos en algunos puntos de interseccidn, caracterizado
porque:

una de las composiciones de filamentos individuales, el
grosor de los filamentos individuales, el ancho de los filamentos
individuales, el numero de filamentos que se intersectan por
unidad de area, el angulo de inclinacidén de los filamentos con
relacién a. la direccién de la maquina o urdimbre, vy la
resistencia de tales uniones es tal que el material de malla
abierta tiene una masa por unidad de &rea menor que 30 g/m? y una
relacidén de resistencia a masa en una de las direcciones de la
maquina o urdimbre y transversal a la maquina o trama de 2,67
N/(g/m?), en el que la resistencia se mide segun el estandar ASTM

D 5034.

3.- El material de malla abierta de la reivindicacién 2,
caracterizado porque el material de malla abierta es una tela no

tejida, y en el que los filamentos incluyen capas primera vy
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segunda de filamentos de trama (1, 2) que se cruzan entre si en
un angulo agudo con relacién a la direccidn transversal de 1la

maquina o trama.

4. - El material de malla abierta de la reivindicacidén 3,
caracterizado porque los filamentos incluyen capas tercera y
cuarta (3, 4; 13, 14) de filamentos de urdimbre (5, 6) que se
extienden en la direccidén de la méquina o urdimbre y que se

colocan fuera de la primera capa y la segunda capa,

respectivamente, y en el que los filamentos de cada una de las

capas tercera y cuarta (3, 4; 13, 14) se extienden generalmente

en paralelo entre si en la direccidén de la maquina o urdimbre.

5.- El material de malla abierta de la reivindicacidén 4,
caracterizado porque algunos de los filamentos de la tercera capa
estan dispuestos de manera apilada con los filamentos

correspondientes de la cuarta capa.

6.- El material de malla abierta de la reivindicacidén 4,
caracterizado porque algunos de los filamentos de la tercera capa
estdn dispuestos de una manera alternante con los filamentos

correspondientes de la cuarta capa.

T.- El material de malla abierta de la reivindicacién 4,

caracterizado porque el a&ngulo agudo estd entre 20° y 70°.

8.- El material de malla abierta de la reivindicacidén 4,

caracterizado porque el &ngulo agudo estd entre 30° y 50°.
9. - El material de malla abierta de la reivindicacidén 4,
caracterizado porque los filamentos de una de las capas tercera y

cuarta (3, 4; 13, 14) estan espaciados de forma uniforme entre si
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a lo largo de toda la longitud del tejido.

10.- El material de malla abierta de la reivindicacién 4,
caracterizado porque los filamentos de una de las capas tercera y
cuarta (3, 4; 13, 14) estadn espaciados mas prdéximos entre si en

una seccién del tejido que en otra seccién del tejido.

11.- El material de malla abierta de la reivindicacién 3,
caracterizado porque los filamentos incluyen capas tercera vy
cuarta (3, 4; 13, 14) de filamentos de urdimbre (5, 6) que se
extienden en la direccién de la méquina o urdimbre, siendo
algunos de los filamentos de una de las capas tercera y cuarta

(3, 4; 13, 14) no lineales.

12.- El material de malla abierta de la reivindicacién 2,
caracterizado porque los filamentos incluyen capas primera vy
segunda formadas a partir de filamentos de trama (1, 2) que se
cruzan entre si en un angulo agudo con relacidén a la direccién de

la maquina o urdimbre.

13.- EIl material de malla abierta de la reivindicacién 12,
caracterizado porgque los filamentos incluyen capas tercera vy
cuarta (3, 4; 13, 14) de filamentos de urdimbre (5, 6) que se
extienden en la direccién de la mdquina o urdimbre, y que se
colocan fuera de la <capa primera y de 1la capa segunda,
respectivamente, en el que los filamentos de cada una de las
capas tercera y cuarta (3, 4; 13, 14) se extienden generalmente

en paralelo entre si en la direccidén de la méquina o urdimbre.
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14. - El material de malla abierta de la reivindicacién 4,

en donde uno de los filamentos de urdimbre (5, 6) vy los

filamentos de trama (1, 2) se forman de un filamento no compuesto.

15. - El material de malla abierto de la reivindicacién 2,
en donde los filamentos compuestos (5, 6) tienen cada uno un

grosor de entre 10 y 200 ypm.

16. - El material de malla abierta de la reivindicacidn
1, en donde la porcién de soporte de cada uno de los filamentos
compuestos se forma de un polietileno de alta densidad (HDPE) vy
un polietileno de densidad media (MDPE) y la porcién de unidn de
cada uno de los filamentos compuestos se forma de un polietileno
de baja densidad (LDPE) y un polietileno lineal de baja densidad
(LLDPE) .

17. El material de malla abierta de la reivindicacidn
15, en donde la porcidén de soporte de cada uno de los filamentos
compuestos se forma de un polietileno de alta densidad (HDPE) un
polietielno de densidad media (MDPE) y la porcidén de unidén de
cada uno de los filamentos compuestos se forma de un polietileno
de baja densidad (LDPE) y un polietileno lineal de baja densidad
(LLDPE) .

BM_RAC/BOGDMS-#2488388-V1-P2012_000029-NUEVO_CAPITULO_REIVINDICATORIO_PARA_RECURSO_DE_REPOSIICON.DOCX
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invention. To the extent that they might not be apparent from
the above, the scope of these variations will become apparent
from the appended claims.

We claim:

1. An open mesh material extending in machine and cross
machine directions, the open mesh material comprising; fila-
ments that intersect one another, at least some of the filaments
being composite filaments having a carrier portion of a rela-
tively high melting point and a bonding portion of a relatively
low inching point, the bonding portion of each composite
filament being thermally bonded to other filaments at at least
some points of intersection, wherein the open mesh material
has a mass per unit area of less than 30 g/m? and a strength to
mass ratio in at least one of the machine and cross machine
directions of at least 2.67 N/(g/m?), where strength is mea-
sured in accordance with ASTM standard D 5034, whercin

the open mesh material is a non-woven fabric, wherein

the lilaments include first and second layers ol welt fila-
ments that cross one another at an acute angle relative to
the cross machine direction, wherein

the filaments include third and fourth layers of warp fila-

ments that extend in the machine direction and that are
disposed outside of the first layer and the second layer,
respectively, wherein

the filaments of each of the third and fourth layers extend at

least generally in parallel with one mother in (he
machine direction, and wherein

filaments of at least one of the third and fourth layers are

spaced closer together in one section of the fabric than in
another section of the fabric.

2. An open mesh material extending in machine and cross
machine directions, the open mesh material comprising: fila-
ments that intersect one another, at lcast some of the filaments
being composite filaments having a carrier portion of a rela-
tively high melting point and a bonding portion of a relatively
low melting point, the bonding portion of each composite
filament being thermally bonded to other filaments at at least
some point of intersection, wherein the open mesh material
has a mass per unit area of less than 30 g/m* and a strength to
mass ratio in at least one of the machine and cross machine
directions of at least 2.67 N/(g/m*)where is measured in
accordance with ASTM standard D 5034, wherein

the open mesh material s a non-woven fabric, wherein

the filaments include first and second layers of wetlt fila-

ments that cross one another at an acute angle relative to
the cross machine direction, and wherein
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the filaments include third and fourth layers of warp fila-
ments that extend in the machine direction, at least some
of the filaments of at least one of the third and fourth
layers being non-linear.

3. An open mesh material extending in machine and cross
machine directions, the open mesh material comprising: fila-
ments that intersect one another, at least some of the filaments
being composite filaments having a carrier portion of a rela-
tively high melting point and a bonding portion of a relatively
low melting point, the bonding portion of each composite
filament being thermally bonded to other filaments at at least
some points of intersection, wherein the o Jen mesh material
has a mass per unit area of less than 30 g/m® and a strength to
mass ratio in at least one of the machine and cross machine
directions of at least 2.67 N/(g/m?), where strength is mea-
sured in accordance with ASTM standard D 5034, whereinthe
open mesh material is a non-woven fabric wherein

the open mesh material is a non-woven fabric, wherein

the filaments include first and second layers of weft fila-

ments that cross one another at an acute angle relative 1o
the cross machine direction, wherein

the filaments include third and fourth layers of warp fila-

ments that extend in the machine direction and that are
disposed outside of the first layers and the second layer,
respectively. wherein

the filaments of each of the third and fourth layers extend at

least generally in parailel with one another in the
machine direction, and wherein

one of the warp filaments and the weft filaments are formed

from a composite material and the other of the warp
filaments and the weft filaments is formed from a non-
composite material.

4. An open mesh material extending in machine and cross
machine directions, the open mesh material comprising: fila-
ments that intersect one another, at least some of the filaments
being composite filaments having a carrier portion of a rela-
tively high melting point and a bonding portion of a relatively
low melting point, the bonding portion of each composite
filament being thermally bonded to other filaments at at least
some points of intersection, wherein the open mesh material
has a mass per unit area of less than 30 g/m? and a strength to
mass ratio in at least one of the machine and cross machine
directions of at least 2.67 N/(g/m?), where strength is mca-
sured in accordance with ASTM standard 1) 5034,

wherein the warp and well filaments each have a thickness

ol between 10 and 35 pm.
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