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Anexos

Comprobant= de pago de la tasa de presantacion de ka solicilud

Comprobante de pago por rvindicacidn de pnondad,

Dozumeanta que scredila 2 existencia y represeniacldn legal cuandeg el solicitant® sea persona
Juridica

Podenas, 8l fuere al caeo

Datumento de cesian del Inventar al soicitante o 8 3u causants

Declaracionea.

Copla de |a salicitud internaclonal |Resumen, descnpeiin, remndicaciones, dibujos)
Traduceifin de Ia salicitud intemacional al casteliana {(Resumen, descripeldn, reivindicacionss
dibuos)

Coma del examen preliminar efectuado por la IPEA

Traduecidn del examan praliminar efestuado por a IPEA

De =2r ¢l caso, copa del contrato de accesn

Ce ser &l cago, documento que soredite la icencla o eutonzacion de uss deé conocymentos I
tredicoraies da lea comumidades ndigenas

De ser el caso, certificadn de deposito dal matefal hioldgico

Arie final 12012

De sar 8l caso, informacion sobre otras soliciivdes de palente o tiulos obianidos en a

extranjaro par el miamo Sular o su cavste, relecionadas parcral o iotalmente con la Invencian
e asta solichud
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Soliciko |a conceskéin de Ia patents,

NOMBRE FERRERQ
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REPRESENTACION Y PODER

=

For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, comumercis] names, trade emblems,

alogans.
Para

industriales, marcas' de
comerciales, ensefias, lemas comerciales.

REPRESENTATION AND -
POWER OF ATTORNEY

I {we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo firmado ()
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domlclitado () ex>405 03 Goteborg,

SWEDEN

r ¢l presente nombramos a EMILIO FERRERO, tBa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpe. 832, domiciliados en Ja
Carrera 4% N¥ 72-35, Bogotd, Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el paridgralo 1° del Articulo 543 del Cédigo de
Comercio, el primero como princlpal y los demés como
juplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en
lodos los asuntos de propiedad industrial con facultad pam
tecibir notificaciones 'y nombrar apoderados judiciales o
xtrajudiclales. El primer representante suplente reemplazars a]

ncipal en caso de ausencla o impedimento temporal o

inltivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el
legundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
¥ el tercero al segundo. En tales casos, el representante
irincipal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, 0 ambos,
lsclorarkn su intencién de no ‘ejercer la representacién
nediante declaracién autenticada por Notario Priblico en
folamhia, o nor Notardo u otro Funclonario Pablico, 0 Cénsul
le Colombla, en el extranjero; y sl se tratare de impedimento,
on ¢] certificado respectivo. Si al de los nombrados faltare
lefinitivamente, el sigulente tomarA su lugar. Cuando cesare In
usencla o impedimento del representante princpal, o de su
rimero o segundo suplentes, en su caso, podrzn cjercer ln
ppresentacién, en su orden, uno u otros segin el caso,
sumiéndola por el solo hecho de ejercerla, cesando en ese
lomento el ¢jercicio de la represantacién por el primero,
tgundo o tercer suplente en su caso.

idemés, confiero {(conferimos) poder a los abogados arriba
pmbrados, obtener la proteccién de mi (nuestra)
ropledad industrial y contra la competencia desleal, a cuyo
jecto autorizo (amos{ a los dichos apoderados para que me
105) representen ante cualesqulera entidades o pemonas,
przan 0 no jurisdiccién, e?cclalmente ante las del orden
fmindetrative, contencioso-adininlstrativo y judiciai, asf coma

tribuneles de arbitramento, en todo lo concernlente a los
) alentes asuntos: a) Obtencién de patentes de Invencidn,
bdelos de utilidad, y disefios industriales; el stro de
arcas de fébrica, colectivas, defensivas, de serviclo, lemas
merciales, nombres comerciales, enseflas, variedades
tgetales y denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
mblo de nombre o domicilio, cancelacién voluntaria; 'y el
gistro de licenclas de uso de esos derechos; b} Las acciones de
impetencia desleal, proteccién del consumidor, oposiciones u
mervaciones, cancelaclén administraliva y judiclal, nulided,
edidas cautelares, concesién de licencias, la tutela, la
wteccién de secretos Industriales, y en general los juicios
riles, penales, administrativos o contencloso-administrativoa
lacionados con estos derechos; acclones y procesos que
omovamoa o se nos promueyan. Y para que en todos los
itntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
insigir, conciliar, admitir ios hechos del proceso, desistir,
illt:ce ar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes

iosos.

Given and signed this/Dado y firmado hoy
Gothenburg 19 February 1999

tn due compliance with the terms of pamfm h let, of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERREROQ,
tpa. 31929; GONZALQ PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA

E PAEZ, tpa. 23555 and G N CAVELIER, tpa. 832,

domiciled at Carrera 4% N° 72-35, Bogoth, Colombla, the first as
principal and the others as alternates, in the order of their
appointment, as our representatives for ail industrial property
matters with faculty to receive notifications and to eppoint
atto In and out of Court. The first alternate shall replice
the principal in case of his absence or of temporal or dafinRive
impediment. The same rule will apply when the secopd
alternate representative is to replace the tirst one, or when e
third is to replace the first or second alternates in their turnj or
both of them, second. In such coases, the print
representative, or the first or second alternates in their turm, o,
both of them, shall state thelr Intentlon not to oct os
represantatives thmuqfn' a declaration given before a Netary
Public tn Culoabia, vi Lefore a Numrﬁlu: another Fublic Gfficial
or a Colombian Consul abroad; and in case of impedimerit, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were to be definitely absent, the following alternate shqll take
his place. When the absence or impediment of the piincipal
representative, or of the first or second alternate in their turn
ceases, tha representation can be taken egain in their sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
sbove-named attorneys-at-law so that they may obtain the
protection of my {our) industrial pro?e against the
unfair competition, for which g'urpoae I {(we) authorize the said
atto to represent me (us) fore any authorities or persons,
with or without jurisdiction, speciaily those administrative,
administrative contentious and judicial, as well as before
Arbitration Court, in all matters concern % the followlnF. a)
Obtainment of paterfia, uiility models ndystrial, designs;
the registration of trademarks, collectivef deferalvddind service
marks, elogans, conififérclal. names;. Eiy 8¢ ' emblems;, vegetal
varleties and denominations‘Sf origin; i} renewdl, Assignment,

of name or‘domidile, voluntar\ cancellation; and the
re 1 ta; b) Actions of
unfair competition, grotection to T, onqsitions. or
observations, admipistrative or Court -cancellation, nulht):,
infringement, granting of licenses, the action .for writ
mandamus, the pm&dﬁc.m afikrade secrets, and in general the
civil, penal, and administrative rauits. relatify oV those rights;
actlons and suits Iné d'by-tre-(ua), at.mg (us). And
that in all the above matters they may substitute this Powaer of
Attorney, compromise, conciliate, admit the facts of the case,
deslat, cancel, receive, resign, and ralify acts done by
representatives without a power of attorney.

MARIA ELVL A 6 ITELO
Traductora & Interprete Ofielal

in/en

inglés - Empaliol - Inglés

e o R A g m o

fes. No. 2079 Min. Justicla

————

Signature bl
Bengt Forshult
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'LBGALIZACION - o

El Sefior Cénsul de Colomblu debe expedir un certificado

LEGALIZATION +

The Colombia Consul must lssue a consulaF ci

.

consular sobre (1) 1a existencia | de la com, ue otorga the legal existence ‘of the compeny, Which: the
sl poder, (2) (: ésta ejerce nﬁbjeto ua:hr.;h 3) que Power-gf-Attomey, (2) that It Is. actunl' ‘exerclas of its

rsonas que otorgan el poder estAn autorizadas darlo. A compan R , and (3) that the pérsons who axkcyte the
este eiecto les o0 cltunoe que muestren al Seflor Cénsul las Power uf ttorney is autorized to do so. To this effeet, please
pruebas que tan esos hechoa (1), ) y (3). :l:lgs:a the Consul the evidence lo prove the above facts' ( ) @

ALIZACIONES
£EnRtIL0 L

aEL
iEE

-
(-]
kil

that

Bengt

TRADUCCION No-(jg‘;'{?

MARIA ELVIRA MARYELO
Traductora e Interprete Oficil
Inglés - Espofiol -~ Inglds
Res. No. 2879 Min. Justicia

Y, tpe undetsigned, RICKARD STRﬂH Nocary Publ;lc of Gothenburg,
gwedhn. do hereby certify,

Forshult

v

has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized

@98-07-—20.

- & gign Jointly for and on behalf of :
¢~ SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356 -

“‘Eﬁ:cording to a Swedish Certificate of Registration, dated
Befigt Forshult is duly authorized

(7]
(W}
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= - document on behalf of the company. -
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOLBIA nsu_Fun

dante- -e8 upa sociedad, el Sefior Cé

los artfculos 65 del C. de'P.C. y 480 del C. de Co.
debe certificar que tuvo a la vista las p
"mobjeto social y que quien confiere el poder es su representante;
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aTvEe €6 tuvo a la vista las poye
¢ una socleaad, e1 >enor Lonsul debe certuricar que las p
| exstincd Supobjeto social y que quien confiere el poder es su representante: Y, o0

existencig
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TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se ;raducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espaificl, por el cual S8CA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

LEE SRR & & ]

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario Piblicc de

E Coms s, L
‘ DE BOG. -, ur‘- o
:)‘-F'Jrocop;h Can

Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

que Bengt Forshult

ha firmado personalmente el documento anterior y ;JU}}t -
FISHAN KA

By S

que de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, Fiffiac

P s
SN

-
GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quienes estan debidamente
autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA
HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. No. 556007-2356, segin

Certificado de Registro Sueco de fecha 19%8-07-20, Bengt Forshult estd

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la compaiiia.

Gothenburyg, 25 de febrero de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-.



- No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strdm, Notario Piiblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su -
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible)} Inger H&8gberg. (Selloc en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacién de la capacidad legal de Bengt
Forshult y de 1la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de

Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA

SMITH RUEDA, Encargada de las FuncionegiiConsulaxgg..
¥ ARG SI:K'I-J :'-.1 [t
e B

I'l.‘r

consular en tinta. Pagados impuesto dd’ thBrveyhndé:;
: 08 AGU 2005

consulares. ;

N i.:e_'_f_‘,g-ﬁ’;. ‘3‘

Ce
RV S =

(En espafiol) Certificacién de 1la firma de Inger Hbégberyg,
Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de
julic de 1959 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el
No. 001329, (Firma) M. Smith. MARIA SMITH RUEDA, Encargada de
las Funciones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados

impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



-+ el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00

MARIA ELVIRA MARTELOD
Traductora @ tntorprate Oficial
inglés ~ Espefiol « Inglés
Qas. No. 2679 Min. justicia
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CAVELIER " -

*  ABOGADOS .
ERHFICIO $i5KI

CARRERA 4° N 72-33
KIGOTA, 8 - COLOMBIA

CESION

ASSIGNMENT

Yo, (nosotros), abajo firmado (s)
Niclas NORRBY

I {we), the undersigned
Niclas NORRBY

domiclliado (s) en Albert Engstromsgatan 21
=412 eho

of Albert Engstromsgatan 21
$-412 73 GUTEBORG

Suecia

Sweden

declaro(amos) bajo juramento ser iinico(s) y
verdadero(s) inventor(es) de la invencién: ~ —

state(s) under oath to be sole and true
inventor(s) of the inventon:

Method for applying elastic members

on a_pant-shaped absorbent article

V-

i

\‘.

Lo
-
-t

declaro(amos) asf mismo que cedo{emos) y
transfiero(erimos), sin limitacién, a favor de la

sociedad __SCA Hygiene Products AB

constitufda y existente de conformidad con las
leyes de _Suecia

domiciliadaen §=405 03 Goteborg

Suecia

todos los derechos inherentes a dicha invencidn
ue la citada Compaiia queda facultada para

solicitar en su nombre la  patente

correspondiente en la Reptiblica de Colombia.

Dado y firmado hoy/Given and signed this

state as well, that assign, without reservations or
limitations in favour of

SCA Hygiene Products AB

a corporation constituted and existing in
conformity with the laws of

Sweden

domiciled in S=405 03 GOTEBORG

Sweden

all rights inherent to said invention and that the
above mentioned company hereby is enabled to
apply, in its name, for the corresponding patent
in the Republic of Colombia.

/in _Goteborg/ /

1/

rnaclon N

2

rma

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODERE-343

Signature
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NOTARIAL AUTHENTIFICATION (INDIVIDUAL)

Alos __ dias del mes de de 19 Ou thjsﬂday of 57(/( Q ;_/2041&/

ante mif, Notario Piblico de before me, a Notary Public of m&aﬁ;}_ @LCA&L\,
compareci&(eron) parsenalmente persanally appeared _M_L&_N_E%L

to me knawn, and known te me tv be the pemon(s) who
executed that foregoing document, and who has(have) legal

/./
fou

Andarsson

AUTENTICACION NOTARIAL (INDIVIDUQ)

a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s)
persona(s) firmante(s) del documento que pracede, y qulenies)

tiene(n) capacidad legal para otorgarlo. capacity to execite It.

Notario 'ablico — Netary Public

APOSTILLE !
(Convention de La Haye du 5 octobre 19681) |

1. Land:
Denna allménna handling

ar undertecknad av ......Stefan An

tegenskap av Notarius publicus i

© P

»

ér fdrsedd med sigill/stAmpel avﬂfﬁh:?_ ,
..f\/.ﬁé\.{l ¢ .0 éﬁd&ﬁiﬂ&.._ ;
lntygas |

~
%

NOTA: LA AUTENTICACION CONSULAR E5 NECESAR(A.




{traduccidon del sueco) /1
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- adhesive pattern, whereby the elastic members are locked between the

METHOD FOR APPLYING ELASTIC MEMBERS ON A PANT-SHAPED
ABSORBENT ARTICLE.

TECHNICAL FIELD
The invention pertains to a method for applying an elastic member on an
elastic web of material comprising

providing an elastic web of material running in a traveiling direction;

applying adhesive in a predgtermined adhesive pattern on the wab of
material; '

applying a continuous ‘elastic member in an elastic pattern on the
adhesive, wherein the elastic member is applied in a direction of extension
which deviates from the travelling direction at least within portions of the
eiastic member; |

applying a non-elastic web of material over the elastic web of
material, wherein the non-efastic web of material is brought to cover the

~ elastic web of material and the non-elastic web of material in the apptied

position on the adhesive pattern. The invention aims particularly at offering a

- method of manufacturing elastic pant diapers.
20 |

BACKGROUND ART

It has become increasingly more common fo manufacture incontinence

| protectors in the form of pant diapers. Such pant diapers consist of an outer
~ panty having an integral absorbent inner part. Aliernatively, an outer panty

can be used together with & separate incontinence shield which is

 temporarily attached inside the outer panty and which, thus, can be changed

for a new incontinence shield while retaining the same outer panty. Both

. kinds of incontinence protectors are manufactured for infants as well as for

incontinent adult persons.

i The pants concerned here are of the disposable kind, implying that the pant
. diaper or diaper pant is intended to be discarded after use and not washed or
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otherwise restored for use. ThIS means_that the materials and production
methods which are evatlable are those which ere oost ef'ﬂo1ent and which do

not result in articles having exceedingly hlgh pnoe In particular, it must be

possible to perform the different process operatrons at high speed, whlch
.o .

pute certatn ltmrtatrons on the ohorce of method )

In order to obteln a good fi fit and to achleve a Ught seal in pant diapers and

) dlaper pante these are often manufactured at least partly from elastic

materials. For :nstanoe all of the be!ty-enotrohng part or only the side panels
may be made from elastic nonwoven material. [n this manner, 2 good fit and
a certain size adaptatron |s aohqeved The etesttc materlal in the ‘panty itself is

- usually supp!ernented with parhoular elastu: members which are arranged

around the leg openings and the warst opening of the penty Such elastic
members gwe a Iooally hlgher tlghten:ng and ensure that the panties will not
slide down Moreover the elastic members seal agetnst leakage past the
opentngs |n the panty. However a problem anses when the eIestlo members
are to be attached to a matenal whroh is |n rtself elastlo In order to keep the

relastrc members in p}ace adheswe is usualiy apphed lo the elastic material,

whereafter the elastic elements ere jaid down on the ao‘heswe Thereafter,
the elastic members are locked in the applred position by Iamlnattng a further
material layer over the elastic material layer and the elastic members. For
cost reasons, i is unsultable 1o use a further elastic material layer as a
Iookmg matenal Instead, an ordlnary non- elastu: matenal Iayer is used, such

asa nonwoven This means that the elastro propertree in the elastic material

iayer are strongly reduoed and rn some rnstances m fact oomptete!y
extrngurshed |n the Iamlnated aree wh|oh of oouree is an unwanted result of
the Iemlnatlon ' |

'Consequently, an objectwe of the II"IVEHUDI"I is to provrde a method for

appiication of elastic members on an etestac web of material, wherein the
elastro elements are Iocked gnto the elastao web of metena! with m:nrmat

o negatrve rmpact on the etastro propertres of the elastro web of materaal

C
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DISCLOSURE OF INVENTION

In accordance with the invention there has been provided a method of the
kind mentioned in the intreduction, which method substantially removes the
problems with previously known methods of application of elastic members
on an elastic web of material,

The method in accordance with the invention is primarily distinguished by the

- hon-elastic web of material being given a band shape with a first non-linear

edge and a second non-iinear edge, wherein the shape of the non-elastic
web of material is brought to generally coincide with the shape of the
adhesive pattern.

The first non-linear edge of the non-elastic material web is preferably formed
by cutting the material web before laying down the non-glastic material web

on the elastic materiai web.

In accordance with one embaodiment of the invention the second non-linear

~ edge of the non-elastic material web is formed after laying down the non-

elastic material web on the elastic material web.

The elastic material web may constitute a component in & production web for

~ the production of hygienic panties, wherein 1eg openings are cut out in the
- production web. Hence, the second non-linear edge of the non-elastic
25 1

raterial web is formed when cutting the leg openings.

The hygienic panties can be absorbent hygienic panties or pant diapers,

i wherein the absorbent cores are applied to the production web between the

leg openings.

In accordance with one embodiment of the invention, the elastic member is

laid down on the elastic material web in a sinus-curve shape.
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It is also possible to arrange the elastic member so that it along parts of its
length is laid down outside of the elastic material web. in this manner, the

- parts of the'elastic member which ‘arelaid down outside the elastic material
‘web can be cut away sfter application-of the non-elastic material web.

A

The elastic member may be a single elastic member; such.as an elastic band
or an elastic thread. Alternatively the slastic member may comprise at least
two part-members. . o

N W

“In “accordance with “the invention thei non-glastic .material- web. is

“advantageously constituted by a:nonwoven material. .

The elastic material web is advantageously constituted by a three-layer

“laminate having' a-nofwoven: layer attached to ‘each side of an apertured

BRIEF DESCRIPTION CF DRAWINGS

+ In the following, the invention will be described more closely with reference to
- the figures which are shown in the appended drawings:

Fig. 1 a production web in ac;;r;'s.lln;; W|th the invention;
‘Fig.2 - .-"an absorbent package; i
Fig. 3 “a pant -diaper'!i;mar;ljrfactured’ wuth the ' methed in accordance
with the invention; and
"Fig:4~ " a production : web hin-:r' ;c:cor;ar‘u.:-e.; with - an - alternative

embodiment of the invention.

DESCRIPTION OF EMBODIMENTS
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The production web 1 which is shown in Fig. 1 is made up of an elastic web
of material 2, a non-glastic web of materiat 3, an elastic member 4, and 2
number of core packages 5, which are distributed on the elastic web of
material at a predetermined mutual distance from each other. The production
web js shown in Fig. 1 in a stage when all components are assembled but
before the web is converted into individual articles. The shown production

~ web 1 is intended to be cenverted into pant diapers in subsequent process

steps.

The production web 1 is formed in a continuous process wherein the elastic
web of material 2 is fed in a direction of production coinciding with the length

dirgction of the elastic web of material. A coating of adhesive is-applied in a

- curve shaped area 6 on the elastic web of material 2, whereaiter the elastic

- member 4 is fixed to the adhesive. In the shown example, the adhesive is

applied along a generally sinus-shaped curve. The adhesive can be applied
with any method suitable for the purpose, such as spraying, or coating. The

~ adhesive that is used is preferably a hot melt adhesive which is applied in a

- melted form and which solidifies upon cooling. In order to keep the elastic

- member in place in the curve-shaped pattern, the non-elastic web of material

3 is subsequently applied over the adhesive-coated surfaces and over the
elastic element 4, whereby the elastic member is firmly locked between the

. two webs of maferial 2,3.

Before the non-elastic web of material 3 is laid down on the elastic web of
materiai 2, an edge portion 7 is cut or timmed away along a curve-shaped
cut line 8, which generally coincides with a carresponding curve-shaped edge
on the curve-shaped adhesive area. The cut line 8 is adabted so that the

" non-elastic web of material 3 will compietely cover the curve-shaped

adhesive area when the non-elastic web of material 3 is laid down on the
elastic web of material 2. The portion 7, which is cut away before laying-down

is marked with slanting lines in Fig. 1.



“WO 004/078083 PCT/SE2004/068237

10

15

20

25

- 30

]

After the elastfc elemenf 4 has been attached between the glastic web of

matenal 2 and the non-glastic ‘web of matenal 3, the core packages 5 are

apphed at a predetermmed mutual distance on the eiastlc web of material 2

The core package S can. be attached to the productlon web 1 over the entire

| commdn surface or over only parts thereof For :nstance the core packages
"5 can be attached only aiong aline or a "bandg- shaped area extending

centrally dver each core package 5 in the !ength direction of the core
packages which coincides with the transverse direction of the production
web. Alternatwely. the core packages can be attached along one or severai
transversely or Inng:tudmally extendnng hnes or band'shaped areas. It is also
poss1ble to attach the  core packages 5 with a number of scattered

" attachment paints or attachment areas. The attachment of the core packages

5 can be made with any suitable method such as weiding or gluing. -

After the appllcataon of the core packages 5, leg recesses 10 are cut out from

" the productlon web1 between each c:ere package 5 and with & shape which
‘canforms to the shape ‘of the elastlc element 4 and the curve- shaped
" adhesive area 6. When the log recesses 10 are ‘cut out, the non-elastic web

of material 3 is shaped simuitaneously by removing substantially triangular
perﬂans 11 of the non-elastic web of material 3. Hereby, the remaining part of

" the non- elasttc web of material 3 presente a band—shape which’ eorresponds

to the shape of the curve-shaped adhesive area B. As'is apparent from Fig,
1, the finally cut-out non-etastic web of material 3 has a curve-shape with a
first eu‘rve~shape'd clt edge 8 on one side of the elastic member 4 and a
secend curve- shaped edge 9 runnmg along a part of the edge of each leg

R recese 10 and with @ stralght segment betwaen the leg recesses 10,
| Acccrdmgly, the non-elas’ac web of matérial 3 has been given a shape which

is adapted to the shape of the elastlc member 4 and covers only the elastic
member 4 and the surroundmg adhessve .coated area 6, This means that the

" non-elastic web of material 3 only marglnally ‘affects the elasticity of the

elastic web of matenal 2.
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After cutting out the leg recesses 10 and removing the cut-out portions, the

preducticn web 1 is folded double in the direction of production so that a
. folded edge and an open edge are formed. The folded production web 1 is
| joined together intermittently transversely to the direction of production, the
joins extending from the open edge of the production web 1 to the edge of
. each of the leg openings 10. The joins are formed in a way known in the
| technical area for instance by welding or gluing and are suitably openabie.
. This implies that the join should break before the surrounding material when
- the joined parts are being pulled apart. However, it is naturally necaessary that
| the joins are sufficiently strong to keep the finished pant diaper together
during use.
i
| The folded and joined production web 1 is subsequently divided by being cut
 at the centre of each join, so that individual pant diapers are separated from
the production web 1. The finished absorbent pant diapers may then pass

through further process steps such as folding and packing.

i During manufacture of the pant diapers it is naturally also possible to apply
. additional components which are not described ‘herein, such as raised
lezakage barriers and similar. Such components are common in absorbent

articles but is not of significance to the invention.

i A core package 5 which is suitable for pant diapers is best shown in Fig. 2

| and comprises a liquid barrier layer 12, an absorbent core 13 and a liquid
| permeable inner layer 14. The core package 5 is attached with the liquid
barrier layer 12 against the elastic web of material 2. Fig. 2 shows an
" absorbent core 13 consisting of two superposed absorbent layers 15,16
whereain the lower absorbent layer 15 which is located closest to the liquid
E barrier layer 12 is somewhat larger than the upper absorbent layer 16 which
i is located closest to the inner layer 14. In the shown example, the core

package 5 has a rectangular planar shape, being defined by the shape of the

—
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liquid barrier tayer 12 and the liquid permeable inner layer 14 which together
enclose the absorbent core 13. When the core package S5is placed on the
prpductlen web 1 as shown in Flg 1 parts of the liquid permeable inner
layer 14 and the lqutd barrier layer 12 wrll be trrmmed away when cuttlng out

the leg opemngs 10, whereby the core package 5 is gtven a more hourglass-
- like planar shape It is naturally passnble to use core packages 5 having

N

another planar shape the Ilqmd barrier Iayer 12 ahd the inner layer 14 may,

7; Ffpr lnstance already frorn the start be shaped after the leg openings of the

dlaper k ls alse possnble o use core packages 5 havmg a trapezeld shape,
an aval shape etc Further the core package 5 does not neecl to have the
shape that IS shown in the figure. For lnstance for " absorbent pant:es
mtended as protectors for Ilght incontinence or samtary napkms it may be
sufficient with an absorbent core 13 which is placed maunly in the crotch
portion of the absorbent pant_;r.

The Ilquld permeable tnner iayer 14 may cansust of any material known for
the purpose such as layers of nonwoven materral perforated plastlc fiim,
netting, tow, or- slmllar The inner Iayer 14 rnay, of course, “also cons:st of a
laminate of two er more layers of the same or different material.

The liquid barier layer 12 can consist of a liquid impermeable plastic fim, a
hydrophebic non\jﬁouen‘la}fer”pr‘a noRwoven layer which has been treated to
have liquid barrier properti’eg or any other ‘ﬂextible' materiai layer which has
the ablllty to reszst liquid penetratlan Hewever lt may be an advantage if the

' Ilquld barner |ayer 12 EKthItS & certaln breathablllty le allows paseage of
water vapour thrpugh the layer 1 | | .

Thé abserbent: poré""13 can be formed ‘from absorbent materials such as
celiulose fluff pulp, tlssue absorbent foam etc. lt is aiso common that the
'absorbent c:ere 13 compnses superabsarbents ie polymenc materials which
can absorb bocly ﬂulds cerresppndlng to sevaral times their own weight while

'ferm:ng an aqueous gel Such superabsprbents usually exlst in the form of
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particles, but fibres, flakes, granules and film are also found. In addition, the
absorbent core 13 may comprise non-absorbent components such as
stiffening elements, shaping elements, binders, etc. Different kinds of liquid
receiving and liquid distriputing structures such as fibrous wadding, open-cell

foam, wicking layers or similar may also be included in the core package 5.

The different components that are included in the core package 5 may be
cannected to each other in a conventional manner, for instance by gluing or
welding by heat or uitrasonically. Evidently, the core package & may
comprise further components apart from those which have been described
here, for instance the core package may comprise liquid transpori layers,
elastic elements, shape stabilising elements, shaping elements, or ihe like.
Even if the absorbent core has been shown having two absorbent layers 15,
16, alternative arrangements can be used. For somea applications it may, for
instance, be sufficient with a single absorbent fayer while other appfications
may require more than two absorbent layers. Thus, the design of the
absorbent core can be adapted to the amount of fiquid that the absorbent
core is expected to absorb, Similarly, the kind of body fluids that are to be
absorbed and the manner in which the body fluids are delivered to the
absorbent core are naturally of importance for the size and properties of the

absorbent core.

The pant diaper 20 shown in Fig. 3 comprises an elastically stretchable outer
panty 21, which is formed from the elastic web of material 2. Suitable elastic
materials are different kinds of elastic nonwoven materials, Further, the
elastic material in the outer panty 21 may consist of a laminate. An elastic
nonwoven material that is suitable for use in an absorbent panty in
accordance with the invention should be able to be elastically streiched at
least 80% and preferably at least 100% in the transverse direction of the
panty in order to provide sufficient elastic seal around the edges of the leg
openings on the front portion of the absorbent panty. it is further

advantageous if the elastic nonwoven material can be elastically stretched
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also in the length drrectlon of the absorbent panty, ie. in a direction

perpendlcular to the transverse dtrectldn |

In an extended planar but assembled state as shown in Fig. 3, the front
portion 23 of the pant draper 20 is jomed to the correapondrng rear portion of
the pant dnaper in two side joins 25. In this mannier a waist opening 26 and

two leg cpenings 27 are formed.

As has been prewoualy mentroned the erde jotns 25 are suitably performed
in such a way so that they can resist the putlung forces which arise during
putting on and weanng the pant dlaper but SO that they can be torn apart

when remowng the used absorbent panty

Elastlc members 4 are arranged as leg elastic on the rear pOI'ttOI"t 24 of the
pant dlaper and follow the rear edge of the Ieg openrngs 27. Thus the elastic

'etements 4 around the teg opemngs are onty arranged in the rear portion 24

of the pant dlaper whtie the part of the Ieg edges 15 whnch extends over the
front pomon 23 |s free from specual elastic menmibers. Since the olter panty

21 compnees El‘:‘:’lSttC matenal it is not necessary that the waist opening 26 is

promded wnth SpeCla| elastlc: elemente the elastlcuty of the outér panty 21 for
many appllcatrons bemg sufﬂment to make the pant dlaper 21 sit securely
and comfortably in place and to seal around the waist of the user. An

alternatlve in order to obta:n enhanced elastrc effect around the waist

operung 26 is to foid the eIastrc matenat in the cuter panty 2 s0 that a lining
hawng increased resistance to slretohtng is forrned around the waist opening
26. Wlthm the scope of the :nventlon it |s naturally alao possible to arrange
elast:c members around the walst opemng 'Such elastic members are
apphed along one or both edges of the productlon web 1 ehown in Fig. 1.

The elastic men"'.bera 4 in thé leg elastte and in any waist elastic may be in
the form of elaatnc threads bands or similar. If elaslic threads or bands are
used, two or more of those are often arranged parallel tc- eaeh other and wil
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then constitute elastic part members in the elastic member. The material in

the elastic member may be rubber, elastic foam, or similar.

Although the described pant diaper is only provided with elastic members
along the rear parts of the leg openings, it is naturally conceivable to arange
elastic along the front parts of the leg openings either alternatively or as a

complement.

in Fig. 4 is shown a production web 1, which comprises an elastic web of
maierial 2, a non-elastic web of material 3, and an elastic member 4. The
elastic member 4 is attached between the elastic web of material 2 and the
norn-elastic web of material 3 in an adhesive area 6. Parts 4' of the elastic
member 4 run cutside the edge of the production web and are cut or trimmed
away along a curve-shaped cut edge 8 together with a cut-away portion of
the non-elastic web of material 3 and the elastic web of material 2. The
cutting is advantageously performed in two steps: a thin straight edge
segment 11" being cut off in a first step and the rest of the undesired portions
being cut off in a later production step, possibly after joining of the production
web 1 with further production components. The opposite edge of the non-
elastic web of material is also given a curve-shaped cut edge 9. This is
suitably made before the non-elastic web of material 3 is joined to the elasiic
web of material. The removed portions 7,11 of the non-alastic web of material
3 are hatched in Fig. 4.

The production web 1 which is shown in Fig. 4 is intended to be included as a
component in the manufacture of absorbent articles where it is not desired
that the elastic element 4 extends unbroken over the article. in addition, it
may be desirable to manufacture absorbent articles having only some parts
which are elastically stretchable. For example, it is common to design pant
diapers with an elastic part encircling the lower torso but having a non-elastic
crotch portion. To this end, the elasticated elastic production web in Fig. 4

AP
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can be combined with further webs of material to form a complete production
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CLAIMS

1. A method for applying an elastic member (4) on an elastic web of material

{2) cdmprising ,
providing an elastic web of material (2) running in a traveliing

direction;

15
- elastic web of material {2) and the non-elastic web of material (3} in the

20
~ the adhesive pattern (6).

25

30 -

applying adhesive in a predetermined adhesive pattern (6) on the
web of material (2);

applying a continuous elastic member (4} in an elastic pattern an the
adhesive (8), wherein the elastic member (4) is applied in a direction of
extension which deviates from the travelling direction at least within pbrtions
of the elastic member (4);

applying a non-elastic web of material (3) over the elastic web of
material (2), wherein the non-elasiic web of material is brought to cover the
adhesive pattern (6), whereby the elastic member (4) is locked between the

applied position on the adhssive pattern chara cterized in that the
non-elastic web of material (3) is given a band shape with a first non-linear
edge (8) and a second non-linear edge (9), wherein the shape of the non-
elastic web of material (3} is brought to generally coincide with the shape of

2. Method according to claim 4, characterized in that the first non-
linear edge of the non-elastic material web (3) is preferably formed by cutting
the material web (3} before laying down the non-elastic material web (3) on

the elastic material web (2).

3. Method according to claim 1 or 2, characterized in that the
second non-linear edge (9} of the non-elastic material web (3] is formed after

laying down the non-elastic material web {3) on the elastic material web (2).
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4. Method accbrding to claim 3, characterized in that the elastic
material web (2) constitutes a companent in a production web (1) for the

production of hygienic panties (20}, wherein leg openings (10} are cut out in

“the production:web. (1), the second non-linear-edge. (8) of the non-elastic

material web {3) being formed when cutting the leg openings (10}

5. Method according to claim 4 characterized in that absorbent
cores {13) are applied to the production web (1) between the leg openings
(10).

6. Method  according to any .one of. the, preceding -claims,
characterized in that the elastic member (4).is laid down on the

elastic materialiweb (2) in a sinus-curve shape. -, .-,

7. Methed according fo any .one..of the preceding claims, -

.characterized:in. that the.elastic. member (4) along parts (4') of its
length is laid down outside of the elastic material web (2). -

8. Method according to claim 7, .characterized.in that the parts (4)
of the-elastic member {4) which are laid down outside the elastic material

9. Method according to any one of the preceding claims,
characterized-in. that the elastic member (4). comprises at least two
part-members.y - . -

10. Method according to any one of the . preceding - claims,
characterized in that the non-elastic material web (3) is constituted

by a nonwoven material.

-.11. . Method  according- to. any . one :of - the. preceding claims,

characterized in that the elastic material web (2) is constituted by a
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METODO PARA APLICAR MIEMBROS ELASTICOS SOBRE

UN ARTICULO ABSORBENTE CON FORMA DE PANTALON

Campo técnico

La invencién corresponde a un método para aplicar un miembro elastico sobre una

red elastica de material que comprende

Suministrar una red elastica de material que corre en una direccién de viaje;

Aplicar adhesion en un patron adhesivo predeterminado sobre la red de material;

Aplicar un miembro elastico continuo en un patrén elastico sobre el adhesivo, en
donde el miembro elastico se aplica en una direccién de extensién que se desvia

de la direccion de viaje al menos entre porciones del miembro elastico;

Aplicar una red no elastica de material sobre la red elastica de material, en donde
fa red no elastica de material es traida para cubrir el patrén adhesivo, por medio
del cual, los miembros elasticos son asegurados entre la red elastica de material y
la red no elastica de material en la posicion aplicada sobre el patrén adhesivo. La
invencién esta destinada particularmente a ofrecer un método de elaboracion de

pafales pantalén elastico.

ANTECEDENTES DE LA TECNICA

Se ha vuelto muy comuin elaborar protectores de incontinencia en la forma de
pafales pantaldn. Tales pafiales pantaldbn consisten de un pantaloncito exterior

que tiene una parte interior absorbente integral. Alternativamente, un pantaloncito
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exterior se puede utilizar junto con un escudo de incontinencia separado que es
temporalmente unido dentro del pantaloncito exterior y el cual, asi, se puede
cambiar por un nuevo escudo de incontinencia aunque reteniendo el mismo
pantaloncito exterior. Ambas clases de protectores de incontinencia son

elahoradas para nifios asf corno también para personas adultas incontinentes,

Los pantalones relacionados aqui son de la clase desechable, que implica que &
pafnal pantalén o el pantalén pafial estan destinados a ser descartados después de
usoc y no lavados o restaurados de otra forma para uso. Esto significa que los
materiales y los métodos de produccién que san disponibles son aquellos que son
eficientes en costo y que no resultan en articulos que tienen un precio
exageradamente alto. En particular, debe ser posible desarrollar las operaciones
de procesos diferentes a alta velocidad, que pone ciertas limitaciones en la

escogencia del método.

Con el fin de obtener un buen ajuste y para lograr un sello de apretado en los
pafales pantaion y los pantalones pafial estos san a menudo elaborados al menos
parciaimente de materiales elasticos. Por ejsmplo toda la parte circundada en
forma de campana o sclamente los paneles laterales pueden ser hechos de
material no tejido elastico. De esta manera, se logra un buen ajuste y una
adaptacidon de tamario cierta. El material elastico en el pantaloncito mismo es
usualmente suplementado con miembres elasticos particulares que son dispuestos
alrededor de aberturas de pierna y la abertura de cintura del pantaloncito. Tales
miembros elasticas dan un apretamiento locaimente mas alto y aseguran que lcs
pantaloncitos no se deslizaran hacia abajo. Mas aun, los miembros elasticos sellan
contra el paso de chorreadura que pasen las aberturas en el pantaloncito, Sin

embarge, surge un problema cuando los miembros elasticos deben ser unidos al
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material el cual es en si mismo elastico. Con el fin de mantener los miembros
elasticos en su lugar, se aplica usualmente el adhesivo al material elastico,
posteriormente los elementos elasticos descansan sobre el adhesivo.
Posteriormente, los miembros elasticos son asegurados en la posicion aplicada al
laminar una capa de material adicional sobre la capa de material elastica y los
miembros elasticos. Por razones de costo, es inadecuado utilizar una capa de
material elastica adicional como un material de aseguramiento. En su lugar, se
utiliza una capa de: material no elastica ordinaria, tal como un no tejido. Esto
significa que las propiedades elasticas en la capa de material elastica se reducen
fuertemente en algunos casos de hecho extinguiéndose completamente en el 4rea

laminada, lo cual por supuesto es un resultado no deseado en la laminacion.

Consecuentements, un objetivo de la invencion es suministrar un método para
aplicacion de miembros elasticos sobre una red elastica de material, en donde en
los elementos elasticos son asegurados sobre la red elastica de material con
impacto negativo mismo sobre las propiedades elasticas de la red elastica de

material.
DESCRIPCION DE LA INVENCION

De acuerdo con la invencion se ha suministrado un método de la clase
mencionada en la introduccidn, cuyo método remueve sustancialmente los
problemas con respecto a los métodos previamente conocidos de aplicacion de

miembros elasticos sobre una red slastica de material.

El método de acuerdo con la invencién se distingue primariamente por la red no

elastica de material a la que le es dada una forma de banda con un primer borde
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no lineal y un segundo borde no lineal, en donde la forma de la red elastica de

material es llevada para coincidir con la forma del patrén adhesivo.

El primer borde no lineal de la red de material no elastico se forma preferiblemente
al cortar la red de material antes de acostar la red de materiai no elastico sobre la

red de material elastico.

De acuerdo con una modalidad de la invencidn el segundo borde no lineal de la
red de material no elastico se forma después de acostar la red de material no

elastico sobre |a red de material elastico.

La red de material elastico puede constituir un componente en la red de
produccion para la produccién de pantaloncitos higiénicos, en donde las aberturas
de pierna son cortadas en la red de produccién. De esta manera, el segundo
borde no lineal de la red de material no elastico se forma cuando se cortan las

aberturas de pierna.

Los pantaloncitos higiénicos pueden ser pantaloncitos higiénicos absorbentes o
pafiales pantalon, en donde los nicleos absorbentes son aplicados a la red de

produccién entre las aberturas de piema.

De acuerdo con una modalidad de la invencién, el miembro elastico es acostado

sobre la red de material elastico en una forma de seno-curva.

También es posible disponer el miembro elastico de tal forma que este a lo largo
de partes desde longitud es acostado por fuera de la red de material elastico. De

esta manera, las partes del miembro elastico que son acostadas por fuera del

2/
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material elastico pueden ser cortadas después de la aplicacion de la red de

material no elastico.

El miembro elastico puede ser un miembro elastico simple, tal como una banda
elastica y no elastico. Alternativamente el miembro elastico puede comprender al

menos dos miembros parte.

De acuerdo con la invencion la red de material no elastico esta ventajosamente

constituida por un material no tejido.

La red de material no elastico esta ventajosamente constituida por una lamina de
tres capas que tiene una capa no tfejida unida a cada lado de la pelicula elastica

abierta.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En lo siguiente la invencion sera descrita mas cercanamente con referencia a las

figuras las cuales son mostradas en los dibujos finales:

Lafigura1 una red de produccién de acuerdo con la invencién;

Lafigura2 un paquete absorbente;

Lafigura3 un pafial pantalén elaborado con el metodo de acuerdo con la

invencion; y
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Lafigura4 wuna red de produccién de acuerdo con una modalidad alternativa de

la invencion:

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES

La red de produccion 1 que es mostrada en la figura 1 es hecha de una red
elastica de material 2, una red no elastica de material 3, un miembro elastico 4 y
un numero de paquetes de nucleo 5, que son distribuidos sobre la red elastica de
material a una distancia mutua predeterminada una de la otra. La red de
produccién es mostrada en la figura 1 en una etapa cuando todos los
componentes son ensamblados pero antes de que la red se convierta en articulos
individuales. La red de produccion mostrada 1 esta destinada a ser convertida en

pafiales pantaldén en etapas de proceso subsiguientes.

La red de produccion 1 se forma en un proceso continuo en donde la red elastica
de material 2 se alimenta en una direccién de produccién que coincide con la
direccién de longitud de la red elastica de material. Un recubrimiento adhesivo se
aplica en el area en forma de curva 6 sobre la red elastica de material 2,
posteriormente el miembro elastico 4 se fija al adhesivo. En el ejemplo mostrado,
el adhesivo es aplicado a lo largo de una curva generalmente en forma de seno. El
adhesivo se puede aplicar con cualquier método adecuado para el propésito, tal
como fociado o recubrimiento. El adhesivo que es utilizado es preferiblemente un
adhesivo fundido con calor que se aplica en una forma fundida y que solidifica
luego de enfriar. Con el fin de mantener el miembro elastico en su lugar en el
patrén en forma de curva, la red no elastica de material 3 es subsecuentemente

aplicada sobre las superficies recubiertas de adhesivo y sobre el miembro elastico
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4, par medio del cual el miembro elastico es finalmente asegurado entre las dos

redes de material 2, 3.

Antes de que la red de material no elastica 3 sea acostada sdbre la red elastica de
material 2, una porcién de borde 7 es cortada o dividida a lo largo de una linea de
corte en forma de curva 8, la cual generalmente coincide con un borde en forma
de curva comrespondiente sobre el area adhesiva en forma de curva. La linea de
corte 8 se adapta de tal forma que la red de material no elastica 3 cubrira
completamente el drea adhesiva en forma de curva cuando la red no elastica de
material 3 es acostada sobre la red de material elastica 2. La porcion 7, que es

cortada antes de que lo acostado se marque con lineas inclinadas en Ia figura 1.

Después de que elemento elastico 4 ha sido adherido entre la red elastica de
material 2 y la red no elastica de material 3, los paquetes de ndcleo 5 son
aplicados a una distancia mutua predeterminada sobre la red elastica del material
2. El paquete de nucleo 5 puede ser adherido a la red de produccién 1 sabre la
superficie comun completa o solo sobre las partes de ésta. Por ejemplo, los
paquetes de nlcleo 5 pueden estar unidos solamente a lo largo de una linea o
area en forma de banda que se extiende centralmente sobre cada paquete de
nicleo 5 en la direccidon de longitud de los paquetes de nucleo que coinciden con
la direccion transversal de la red de produccién. Alternativaments, los paquetes de
nucleo pueden estar adheridos a lo largo de una o varias lineas que se extienden
transversal o longitudinalmente o a areas en forma de banda. También es posible
adherir los paquetes de nlcleo S con un nimero de puntos de adhesidn escasos o
areas de adhesién. La adhesion de los paquetes de nicleo 5 se puede hacer con

cualquier método adecuado tal como soldado o engomado.
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Después de la aplicacion de los paquetes de nucleo 5, los nichos de piema 10 son
cortados de la red de produccién 1 entre cada paquete de nicieo § y con una
forma que se adecua a la forma del elemento elastico 4 y al area adhesiva en
forma de curva 6. Cuando los nichos de pierna 10 son cortados, la red no elastica
de material 3 se conforma simultaneamente al remover porciones sustancialmente
triangulares 11 de la red de material no elastico 3. De esta manera, la parte
restante de la red no elastica de material 3 presenta una forma de banda que se
corresponde con la forma del area de adhesion en forrna de curva 6. Como es
evidente en la figura 1, la red de material no elastica finalmente cortada 3 tiene
una forma de curva con un primer borde de corte en forma de curva 8 sobre un
lado del miembro elastico 4 y un segundo borde en forma de curva 9 que corre a
lo largo de una parte del borde de cada nicho de pierna 10 y con un segmento
recto entre los nichos de piema 10. De acuerdo con esto, la red no elastica de
material 3 le ha sido dada una forma que se adapta a la forma del miembro
elastico 4 y cubre solamente el miembro elastico 4 y el area recubierta de
adhesivo circundante 6. Esto significa que la red de material no elastico 3 solo

afecta marginalmente la elasticidad de la red elastica de material 2.

Después de cortar los nichos de pierna 10 y remover las porciones de corte, la red
de produccién 1 es doblada doble en la direccion de produccion de tal manera que
se forma un borde doblado y un borde abierto. La red de produccién doblada 1 se
une intermitentemente de manera transversal a |la direccidbn de produccién, las
uniones se extienden desde el borde abierto de la red de produccién 1 al borde de
cada una de las aberturas de pierna 10. Las uniones se forman de manera
conocida en el area técnica por ejemplo al soldar o engomar y son
adecuadamente abribles. Esto implica que la unidbn debe romperse antes dei

material circundante cuando las partes unidas son separadas. Sin embargo, es
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naturalmente necesario que las uniones sean suficientemente fuertes para

mantener el pafial pantalon terminado junto durante uso.

La red de produccion doblada y unida 1" es subsecuentemente divida al ser
cortada en el centro de cada unién, de tal forma que los pafiales pantaién
individuales son separados de la red de produccion 1. Los pariales pantalon
absorbentes terminados pueden entonces pasar a través de etapas de proceso

adicionales tales como doblado y empacado.

Durante la elaboracién de los pafiales pantaldn es naturalmente también posible
aplicar componentes adicionales que no se definen aqui, tal como barreras de
chorreadura levantadas y similares. Tales componentes son comunes en los

articulos absorbentes pero no es de significancia para la invencion.

Un paquete de nicleo 5 que es adecuado para los paitales pantalon se muestra
mejor en la figura 2 y comprende una capa de barrera para liquido 12, un nicleo
absorbente 13 y una capa interior permeable a los liquidos 14. El paquete de
nicleo 5 esta adherido con la capa de barrera para liquido 12 contra [a red de
material elastica 2. La figura 2 muestra un ndcleo absorbente 13 que consiste de
dos capas absorbentes superpuestas 15, 16 en donde la capa absorbente inferior
15 que esta localizada mas cercana a la capa de barrera para liquido 12 es un
poco mayor que la capa absorbente superior 16 que esta localizada mas cercana
a la capa interior 14. En el ejemplo mostrado, el paquete de nuicleo 5 tiense una
forma rectangular mas plana, que es definida por la forma de la capa de barrera
para liquido 12 y la capa interior permeable a liquido 14 las cuales juntas incluyen
un nucleo absorbente 13. Cuando el paquete de nucleo 5 es ubicado sobre la red

de produccién 1, como se muestra en la figura 1, las partes de la capa interior
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permeable a los liquidos 14 y la capa de barrera para liquido 12 seran separadas
cuando se corten. Las aberturas de piema 10, por medio de las cuales al paquete
de nucleo 5 le es dada una forma mas plana similar a un reloj de arena. Es
naturalmente posible utilizar paquetes de nucleo 5 que tengan otra forma mas
plana, la capa d barrera para liquido 12 y la capa interior 14 pueden, por ejemplo,
ya desde el inicio ser conformadas después de las aberturas de piema del pafial.
También es posible utilizar paquetes de nucleo 5 que tengan forma de trapezoide,
una forma oval, etc. Adicionalmente, el paquete de nuclec 5 no necesita tener la
forma que es mostrada en la figura. Por ejemplo, para los pantaloncitos
absorbentes destinados a protectores para incontinencia ligera o toallas sanitarias,
puedse ser suficiente por un nucleo absorbente 13 que se ubique principalmente en

la porcidn de entrepiema del pantatoncito absorbente.

La capa interior permeable a los liquidos 14 puede consistir de cualquier material
conocido para el propésito tal como capas de material no tejido, pelicula plastica
perforada, maya, estopa, o similar. La capa interior 14 puede, por supuesto,

también consistir de una lamina de 2 o més capas del mismo o diferente material.

La capa de barmera para liquido 12 puede consistir de una pelicula plastica
impermeable a liquido, una capa no tejida hidréfoba o una capa no tejida que ha
sido tratada para tener propiedades de barrera para liquido o cualquier otra capa
de material flexible que tenga la capacidad de resistir la penetracion de liquido. Sin
embargo, puede ser una ventaja si la capa de barrera para liquido 12 exhibe una
cierta respirabilidad, es decir, permite el paso de vapor de agua a través de la

capa 12.

2y
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El nacleo absorbente 13 puede ser formado de materiales absorbentes tal como
pulpa de lanilla de celulosa, tisd, espuma absorbente, etc. También es comin que
el nucleo absorbente 13 comprenda superabsorbentes, es decir materiales
poliméricos que puedan absorber fluidos del cuerpo que correspondan a varias
veces su propio peso aunque formando un gel acuoso. Tales superabsorbentes
usualmente existen en la forma de particulas, pero también se encuentran fibras,
hojuelas, granulos y peliculas. Ademas, el nucleo absorbente 13 puede
comprender componentes no absorbentes tales como elementos de
enriquecimiento, elementos de conformacion, ligadores, etc. Diferentes clases de
liquido receptor y estructuras de distribucién de liquido tales como almohadillas
fibrosas, espumas de celda abierta, capas torcidas o similares también se pueden

incluir en el paquete de nucleos 5.

Los diferentes componentes que estan incluidos en el paquete de nucleo 5 pueden
estar conectados uno al otro de una manera convencional, por ejemplo al engomar
o soldar mediante calor o ultras6nicamente. Evidentemente, el paquete de nicleo
5 puede comprender componentes adicionales diferentes de aquellos que han
sido descritos y, por ejemplo el paquete de nicleo puede comprender capas de
transporte de liquido, elementos elasticos, elementos estabilizantes de forma,
elementos de conformacion, o similares. Aun si el nucleo absorbente ha sido
mostrado por tener dos capas absorbentes 15, 16, las deposiciones alternativas
pueden ser utlizadas. Para algunas aplicaciones puede, por ejemplo, ser
suficiente con una capa absorbente simple mientras otras aplicaciones pueden
requerir mas de dos capas absorbentes. Asi, el disefio de nucleo absorbente se
puede adaptar a la cantidad de liquido que el nicleo absorbente espera absorber.
Similarmente, la clase de fluidos del cuerpo que van a ser absorbidas y la manera

en las cuales los fluidos del cuerpo son suministrados al nucleo absorbente son
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naturalimente de importancia para el tamafio y las propiedades del nicleo

absorbente.

El panal pantalén 20 mostrado en la figura 3 comprende un pantaloncito exterior
elasticamente tensionable 21, que se forma de la red de material elastica 2. Los
materiales elasticos adecuados son diferentes clases de matenales no tejidos
elasticos. Ademas, el material elastico en el pantaloncito exterior 21 puede
consistir de una lamina. El material no tejido elastico que es adecuado para uso en
un pantaloncito absorbente de acuerdo con la invencion debe ser capaz de ser
tensionado elasticamente al menos 80% y preferiblemente al menos 100% en la
direccién transversal del pantaloncito con el fin de suministrar suficiente sello
elastico alrededor de los bordes de las aberturas de la piema o de la porcién
frontal del pantaloncito absorbente. Es ademas ventajoso si el material no tejido
elastico puede ser elasticamente tensionado también en la direccion de longitud
del pantaloncito absorbente, es decir en una direccidn perpendicular a la direccidn

transversal.

En un estado extendido méas plano pero ensamblado como se muestra en la figura
3, 1a porcion frontal 23 del paftal pantalén 20 estd unido a la porcién posterior
correspondiente del pafial pantalén en dos uniones laterales 25. De esta manera

se forman una abertura de cintura 26 y dos aberturas de pierna 27.

Como se ha mencionado previamente, las sefiales laterales 25 son
adecuadamente desarrolladas de tal manera que ellas puedan resistir las fuerzas
de hatado que surgen durante la colocacidn y porte del paital pantalén de tal forma
que ellas puedan girar separadas cuando se remueve el pantaloncito absorbente

utilizado.
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Los miembros elasticos 4 estan dispuestos como elasticos de pierna sobre la
porcién posterior 24 del panal pantalén y siguiente al borde posterior de las
aberturas de piemna 27. Asi, los elementos elasticos 4 alrededor de las aberturas
de pierna estan solamente dispuestos en la porcion posterior 24 del paial
pantalon aunque la parte de los bordes de pierna 15 que se extiende sobre la
porcion frontal 23 esta libre de miembros elasticos especiales. En razén a que el
pantaloncito exterior 21 comprende material elastico no es necesario que la
abertura de cintura 26 se suministre con elementos elasticos especiales, la
elasticidad del pantaloncito exterior 21 para muchas explicaciones es suficiente
para hacer el pafial pantalon 21 sentarse segura y confortablemente en su lugar y
sellar alrededor de la cintura del usuario. Una altemativa con el fin de obtener
efecto elastico mejorado alrededor de la abertura de cintura 26 es doblar el
material elastico en el pantaloncito exterior 2 de tal manera que se forma un
recubrimiento interior que tiene resistencia incrementada a la tension alrededor de
{a abertura de cintura 26. Dentro del alcance de la invencién, es naturalmente
también posible disponer miembros eldsticos alrededor de la abertura de cintura.
Tales miembros elasticos son aplicados a lo largo de uno o ambos bordes de la

red de produccién 1 mostrado en la figura 1.

Los miembros elasticos 4 en el elastico de pierna y en cualquier elastico de cintura
pueden estar en la forma de hilos elasticos, bandas o similares. Si los hilos o
bandas elasticas son utilizados, dos 0 mas de aquelios son a menudo dispuestos
en forra paralela uno al otro y constituiran entonces miembros de parte elastica
en el miembro elastico. El material en el miembro elastico puede ser caucho,

espuma elastica, o similar.
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Aunque el pafial pantalén descrito no se suministra con miembros eléasticos a lo
largo de las partes posteriores de las aberturas de pierna, es naturaimente
concebible disponer elastico a lo largo de las partes frontales de las aberturas de

pierna bien sea alternativamente o ¢como un complemento.

En la figura 4 se muestra una red de produccién 1, que comprende una red
elastica de material 2, una red de material no elastico 3, y un miembro elastico 4.
El miembro elastico 4 esta unido entre Ia red elastica de material 2 y la red no
elastica de material 3 en el area adhasiva 6. Las partes 4' del miembro elastico 4
corren hacia el exterior del borde de la red de produccion y son cortadas o
separadas a lo largo de un borde de corte en forma de curva 8 junto con una
porcion de corte de la red de material no elastica 3 y la red de material elastica 2.
El corte es ventajosamente desarmoliado en dos etapas: un segmento de borde
recto delgado 11’ es cortado en una primer etapa y el resto de las porciones no
deseadas es cortado en una capa de produccion posterior, posiblemente después
de unir la red de produccién 1 con componentes de produccién adicionales. El
borde opuesto de la red no elastica de material también le es dado un borde de
corte en forma de curva 9. Este es adecuadamente hecho antes de la red de
material no elastica 3 es unido a la red de material elastico. Las porciones

removidas 7,11 de la red no elastica de material 3 esti achurada en la figura 4.

La red de produccion 1 que es mostrada en la figura 4 pretende estar incluida
como un componente en la elaboracion de articulos absorbentes donde noc es
deseable que el elemento elastico 4 se extienda no roto sobre el articulo. Ademas,
puede ser deseable elaborar articulos absorbentes que tengan solamente algunas
partes que sean elasticamente tensionablies. Por ejemplo, es comin disefiar

pafiales pantalén con una parte elastica circundando el torso inferior pero teniendo
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una porcién de entrepierna no elastica. Para este fin, la red de produccion elastica
elastificada en la figura 4 puede estar combinada con redes adicionales de

material para formar una red de produccion completa.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para aplicar un miembro elastico (4) sobre una red elastica

de matenal (2) que comprende

Suministrar una red elastica de material (2) que corre en una direccion

de viaje;

Aplicar adhesidn en un patrén adhesivo predeterminado (6) sobre la

red de material (2);

Aplicar un miembro elastico continuo (4) en un patrén elastico sobre el
adhesivo (6), en donde el miembro elastico (4) se aplica en una
direccién de extension que se desvia de la direccion de viaje al menos

entre porciones de! miembro elastico (4);

Aplicar una red no elastica de material (3) sobre la red elastica de
material (2), en donde la red no elastica de material es llevada para
cubrir el patrén adhesive (6), por medio del cual el miembro elastico (4)
es asegurado entre la red elastica de material (2) y la red no elastica
de material (3) en la posicién aplicada sobre el patrén adhesivo
caracterizado por que la red de material no elastica (3) le es dada una
forma de banda con un primer bote no lineal (8) y un segundo bote no
lineal (9) en donde la forma de la red de material no elastica (3) es

llevada para coincidir generalmente con [a forma del patron adhesivo

(6).
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Método de acuerdo a la reivindicacion 1, caracterizado por que el
primer borde no lineal de la red de material no elastica (3) se forma
preferiblemente al cortar la red de material (3) antes de acostar la red

de material no elastica (3) sobre la red de material elastica (2).

Método de acuerdo a la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizado por que el
segundo borde no lineal (9) de la red de material no elastica (3) se
forma después de acostar la red de material no elastica (3) sobre la

red de material elastica (2).

método de acuerdo a la reivindicacion 2, caracterizado por que 1a red
de material elastica (2) constituye un componente de una red de
produccién (1) para la produccion de pantaloncitos higiénicos (20), en
donde ias aberturas de piema (10) son cortadas en la red de
preduccion (1), el segundo borde no lineal (9) de la red de material no

elastica (3) es formado cuando se cortan las aberturas de piema (10).

Método de acuerdo a la reivindicaciéon 4, caracterizado por que los
nucleos absorbentes (3) son aplicados a la red de produccion (1) entre

las aberturas de piernas (10).

Método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por que el miembro elastico (4) es
acostado sobre la red de material elastico (2) en una forma de curva

de seno.

74
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10.

11.

Método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por que el miembro elastico (4) a lo largo
de las partes (4') de su longitud es acostado por fuera de la red de

material elastica (2).

Método de acuerdo a la reivindicacion 7, caracterizado por que las
partes (4’) del miembro elastico (4) son acostadas por fuera de la red
de material elastica (2) son cortadas después de la aplicacién de la red

de material no elastico (3).

Método de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que el mimbro elastico (4) comprende al menos dos

miembros parte.

Método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por que la red de material no elastica (3)

esta constituida por un material no tejido.

Método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por que la red de material elastica (2) esta
constituida por una lamina tricapa que tiene una capa no tejida unida a

cada lado de una pelicula plastica abierta.

Ve
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Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo ¢l expediente
indicado en la referencia, retune los requisitos de forma establecidos en la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), el
Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se envia el extracto
de 1a solicitud a la Oficina de Comunicaciones para etecto de su publicacién en la Gaccta de

Propiedad Industrial.
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