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1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante
en el asunto antes identificado, me refiero al Oficic No. 6336

notificado por fijacién en lista del 16 de mayo de 2008.

2. Mediante el Oficio No. 6336 se puso en ccnocimiento del
solicitante el informe que contiene las observaciones hechas por
su Despacho sobre la presente solicitud de patente,

2.1 En forma resumida su Despacho afirma lo siguiente:

Descripcidn

Se sugilere enviar copia de las figuras y rectificar la traduccidn.

Claridad de las Reivindicaciones:

Sugiere rectificar 1la traduccidén de algunas expresiones del

capitulo reivindicatorio.
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De otro lado sugiere eliminar la reivindicacién 5 por que no hace

parte del proceso para pegar miembros elidsticos.

Atiendo las observaciones hechas por su Despacho de la siguiente

forma:

3. Modificacidn a una soclicitud en tramite:

Con el objeto de atender las anteriores observaciones vy de
conformidad con lo establecido en el articulo 34 de la Decisidn
486, que permite al solicitante en cualquier momento del tramite
efectuar modificaciones, sin ampliar el objeto de 1la invencidén
inicialmente solicitada, me permito presentar un nuevo capitulo

reivindicatorio, que comprende diez (i0) reivindicaciones.

En atencidén a las observaciones realizadas por el Examinador, se
ha corregido la traduccidén de la memoria descriptiva y esta se

presenta con un juego de fiquras 1 a 4.

Asi mismo, la traduccién del capitule reivindicatorio fue
revisada, se eliminé la «cldusula 5 vy 1las reivindicaciones

siguientes fueron numeradas en forma correspondiente.
4. CONCLUSION

Teniendo en cuenta las modificaciones a la memoria descriptiva y
al capitule reivindicatorio arriba citadas se concluye que la
presente solicitud cumple con el requisito de claridad y sustento
descriptivo de acuerdo con las disposiciones de los articulos 28 y

30 de la Decisidn 486.
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5.

Puesto que ge han atendide a cabalidad las observaciones

hechas por su Despacho scbre la presente solicitud de patente,

atentamente solicito que se continfie su tramitacidn.

(02 S VS S

Anexos:
. Nuevo pliego reivindicatorio compuesto por diez (10)
reivindicaciones.

. Nueva memoria descriptiva.
. Juego de 4 figuras.
. Formulario para modificaciones.

. Recibo por wvalor de $103.000 por concepto de modificaciones

en solicitud pendiente.

Sefiora Jefe,

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.9289
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METODO PARA APLICAR MIEMBROS ELASTICOS SOBRE

UN ARTICULO ABSORBENTE CON FORMA DE PANTALON

Campo técnico

La invencion corresponde a un método para aplicar un miembro elastico sobre una

red elastica de material que comprende

Suministrar una red elastica de material que corre en una direccion de viaje,
Aplicar adhesive en un patron de adhesivo predeterminado sobre la red de

material;

Aplicar un miembro elastico continuo en un patrén elastico sobre el adhesivo, en
donde el miembro elastico se aplica en una direccion de extension que se desvia

de la direccion de viaje al menos entre porciones del miembro elastico;

Aplicar una red no elastica de material sobre la red elastica de material, en donde
la red no elastica de material es colocada para cubrir el patron adhesivo, por
medio de lo cual, los miembros elasticos son asegurados entre la red elastica de
material y la red no elastica de material en la posicion aplicada sobre el patron
adhesivo. La invencion estad destinada particularmente a ofrecer un método de

elaboracion de pafales pantalon elasticos.

ANTECEDENTES DE LA TECNICA




que tiene una parte interior absorbente integral. Alternativamente, un pantaloncito

exterior se puede utilizar junto con un escudo de incontinencia separado que se
une temporalmente al interior del pantaloncito exterior y el cual, asi, se puede
cambiar por un nuevo escudo de incontinencia mientras se retiene el mismo
pantaloncito exterior. Ambas clases de protectores de incontinencia son

elaboradas para nifios asi como también para personas adultas incontinentes.

Los pantalones relacionados aqui son de la clase desechable, que implica que el
pafal pantalon o el pantalén pafial estd destinado a ser descartado después del
uso y no a ser lavados o restaurado de ofra forma para reutilizarlo. Esto significa
que los materiales y los métodos de produccion que estan disponibles son
aquellos eficientes en costo y que no resultan en articulos que tienen un precio
exageradamente alto. En particular, debe ser posible llevar a cabo las diferentes
operaciones del proceso a alta velocidad, lo que pone ciertas limitaciones sobre la
escogencia del método.
)

Con el fin de obtener un buen ajuste y lograr un sello de e_stqgggi_di@ en los
pafales pantalon y los pantalones pafal, estos son a menudo elaborados al
menos parcialmente con materiales elasticos. Por ejemplo, toda la parte
circundante o solamente los paneles laterales pueden ser hechos de material no
tejido elastico. De esta manera, se logra un buen ajuste y una cierta adaptacion de
tamano. El material elastico en el pantaloncito mismo es usualmente
suplementado con miembros elasticos particulares que son dispuestos alrededor
de las aberturas de pierna y la abertura de cintura del pantaloncito. Tales

miembros elasticos dan un apretamiento localmente mas alto y aseguran que los



pantaloncito. Sin embargo, surge un problema cuando los miembros elasticos

deben ser unidos a un material que es en si mismo elastico. Con el fin de
mantener los miembros elasticos en su lugar, se aplica usualmente adhesivo al
material elastico, posteriormente los elementos elasticos se colocan sobre el
adhesivo. Después, los miembros elasticos son asegurados en la posicion
aplicada al laminar una capa de material adicional sobre la capa de material
elastica y los miembros elasticos. Por razones de costo, es inadecuado utilizar una
capa de material elastica adicional como un material de aseguramiento. En su
lugar, se utiliza una capa de material ordinario no elastico, tal como un no tejido.
Esto significa que las propiedades elésticas en la capa de material elastico se
reducen fuertemente y en algunos casos, de hecho, se extinguen completamente
en el area laminada, lo cual por supuesto es un resultado no deseado en la

laminacion.

Consecuentemente, un objetivo de la invencion es suministrar un método para la
aplicacion de miembros elasticos sobre una red elastica de material, en donde en
los elementos elasticos son asegurados sobre la red elastica de material con un
minimo impacto negativo sobre las propiedades elasticas de |a red elastica de

material.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

De acuerdo con la invencién, se ha suministrado un método de la clase

mencionada en la introduccion, dicho método elimina sustancialmente los

problemas que tienen los métodos previamente conocidos de aplicacién de



El método de acuerdo con la invencidn se distingue principaimente porgue se le da
a la red no elastica de material una forma de banda con un primer borde no lineal
y un segundo borde no lineal, en donde se le da a la red elastica de material una

forma que coincida con la forma del patron adhesivo.

El primer borde no lineal de la red de material no elastico es formado
preferiblemente mediante cortar [a red de material antes de tender la red de

material no elastico sobre la red de material elastico.

De acuerdo con una modalidad de la invencion el segundo borde no lineal de la
red de material no elastico es formado después de tender la red de material no

elastico sobre la red de material elastico.

La red de material elastico puede constituir un componente en la red de
produccion para la producciéon de pantaloncitos higiénicos, en donde las aberturas
de pierna son cortadas en la red de produccién. De esta manera, el segundo
borde no lineal de la red de material no elastico se forma cuando se cortan las

aberturas de pierna.

Los pantaloncitos higiénicos pueden ser pantaloncitos higiénicos absorbentes o
pafiales pantalon, en donde los nicleos absorbentes son colocados en la red de

produccion entre las aberturas de pierna.

De acuerdo con una modalidad de la invencion, el miembro elastico es tendido

sobre la red de material elastico en una forma de una curva seno.



También es posible disponer el miembro elastico de tal forma que este, a lo largo
de algunas partes de su longitud, queda tendido por fuera de la red de material
elastico. De esta manera, las partes del miembro elastico que quedan tendidas por
fuera del material elastico pueden ser cortadas después de la aplicacién de la red

de material no elastico.

El miembro elastico puede ser un solo miembro elastico, tal como una banda
elastica 6 un hilo elastico. Alternativamente el miembro elastico puede comprender

al menos dos miembros.

De acuerdo con la invencion la red de material no elastico estd ventajosamente

constituida por un material no tejido.
La red de material no elastico esta constituida ventajosamente por un laminado de
tres capas que tiene una capa no tejida unida a cada lado de una pelicula elastica

perforada.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En lo siguiente, la invencion sera descrita mas cercanamente con referencia a las

figuras las cuales son mostradas en los dibujos adjuntos:

La figura1 una red de produccién de acuerdo con la invencion;

I o~ Firsirm D nn Nnariota ghcnrhanfn;



Lafigura3 un pafal pantalon eiaborado con el método de acuerdo con la

invencién; y

La figura4 una red de produccion de acuerdo con una modalidad alternativa de

la invencion;

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES

La red de produccién 1 que es mostrada en la figura 1 estad hecha de una red
elastica de material 2, una red no elastica de material 3, un miembro elastico 4 y
un nimero de paquetes de nucleo 5, que estan distribuidos sobre la red elastica
de material a una distancia mutua predeterminada uno del otro. La red de
produccién es mostrada en la figura 1 en una etapa cuando todos los
componentes son ensamblados pero antes de que la red sea convertida en
articulos individuales. La red de produccién 1 mostrada estd destinada a ser

convertida en pafales pantalon en las etapas de proceso subsiguientes.

La red de produccion 1 se forma en un proceso continuo en donde la red elastica
de material 2 se alimenta en una direccioén de produccién que coincide con la
direccion longitudinal de la red elastica de material. Un recubrimiento de adhesivo
se aplica en el area en forma de curva 6 sobre la red elastica de material 2,
posteriormente el miembro elastico 4 se fija al adhesivo. En el ejemplo mostrado,
el adhesivo es aplicado a lo large de una curva generalmente en forma de seno. El
adhesivo se puede aplicar con cualquier método adecuado para el proposito, tal

coma rociado o recubrimiento. El adhesivo aque es utilizado es preferiblemente un



patrén en forma de curva, la red no elastica de material 3 es aplicada

subsecuentemente sobre las superficies recubiertas con el adhesivo y sobre el
elemento elastico 4, por lo cual, el miembro elastico es asegurado firmemente

entre las dos redes de material 2, 3.

Antes de que la red de material no elastica 3 sea tendida sobre la red elastica de
material 2, una porcién de borde 7 es cortada o eliminada a lo largo de una linea
de corte en forma de curva 8, la cual generalmente coincide con un borde en
forma de curva correspondiente sobre el area de adhesivo en forma de curva. La
linea de corte 8 se adapta de tal forma que la red de material no elastica 3 cubre
completamente el area de adhesivo en forma de curva cuando la red no elastica
de material 3 es tendida sobre la red elastica de material 2. La porcion 7, que es

cortada antes del tendido se marca con las lineas inclinadas en la figura 1.

Después de que elemento elastico 4 ha sido adherido entre la red elastica de
material 2 y la red no elastica de material 3, los paquetes de nlcleo 5 son
aplicados a una distancia mutua predeterminada sobre ia red elastica de material

2.

El paquete de nicleo 5 puede ser adherido a la red de produccion 1 sobre toda la
superficie comun o solo sobre partes de ésta. Por ejemplo, los paquetes de nucleo
5 pueden ser unidos solamente a lo largo de una linea o &rea en forma de banda
que se extiende centralmente sobre cada paquete de nidcleo 5 en la direccion
longitudinal de los paquetes de nicleo que coincide con la direccion transversal de

14 rad doa nrediiceion Alternativamente los paguetes de nlcleo pueden ser



paquetes de nlcleo 5 con un nimero escaso de puntos de adhesidon o areas de

adhesion. La adhesion de los paquetes de nucleo 5 se puede hacer con cualquier

método adecuado tal como soldadura o engomado.

Después de la aplicacién de los paguetes de nicleo 5, los huecos de pierna 10
son cortados de la red de produccion 1 entre cada paquete de nlcleo 5y con una
forma que se adecua a la forma del elemento elastico 4 y del area de adhesivo en
forma de curva 6. Cuando los huecos para las piernas 10 son cortados, la red no
elastica de material 3 se conforma simultaneamente mediante remover porcione;
sustancialmente triangulares 11 de la red no elastica de material 3. De esta
manera, la parte restante de la red no elastica de material 3 presenta una forma de
banda gque se corresponde con la forma del 4rea de adhesivo en forma de curva 6.
Como es evidente en la figura 1, la red no elastica de material 3 finalmente cortada
tiene una forma de curva con un primer borde de corte en forma de curva 8 sobre
un lado del miembro elastico 4 y un segundo borde en forma de curva 9 que corre
a lo largo de una parte del borde de cada hueco para pierna 10 y con un segmento
recto enire los huecos para pierna 10. De acuerdo con esto, se le ha
proporcionado a la red no elastica de material 3 una forma que se adapta a la
forma del miembro elastico 4 y cubre solamente al miembro elastico 4 y al area
recubierta de adhesivo circundante 6. Esto significa que la red no elastica de

material 3 solo afecta marginalmente 1a elasticidad de la red elastica de material 2.

Después de cortar los huecos para pierna 10 y remover las porciones cortadas, la
red de produccion 1 es doblada dos veces en la direccidon de produccion de tal

manera que se forma un borde doblado v un borde abierto. La red de produccion



de produccion 1 hasta el borde de cada una de las aberturas de pierna 10. Las

uniones se forman de una manera conocida en el area técnica por ejemplo
mediante soldadura o engomado y se pueden abrir adecuadamente. Esto implica
que la union debe romperse antes del material circundante cuando las partes
unidas son separadas. Sin embargo, es naturalmente necesario que las uniones
sean suficientemente fuertes para mantener el pafal pantaldn terminado unido

durante el uso.

La red de produccion doblada y unida 1 es posteriormente dividida mediante cortar
por el centro de cada unidn, de tal forma que los pafiales pantaldon individuales son
separados de la red de produccion 1. Los pafales pantalon absorbentes
terminados pueden entonces pasar por las etapas de proceso adicionales tales

como doblado y empacado.

Durante la elaboracién de los pafiales pantalon es naturalmente también posible
aplicar componentes adicionales que no se describen aqui, tales como barreras
levantadas contra fugas y similares. Tales componentes son comunes en los

articulos absorbentes pero no es significativo para la invencién.

Un paquete de nucleo 5 que es adecuado para los pafales pantalon se muestra
mejor en la figura 2 y comprende una capa de barrera para liquidos 12, un nucleo
absorbente 13 y una capa interior permeable a los liquidos 14. -EI paquete de
nucleo 5 estd adherido con la capa de barrera para liquido 12 contra la red de
material elastica 2. La figura 2 muestra un nucleo absorbente 13 que consiste de

dos capas absorbentes superpuestas 15, 16 en donde [a capa absorbente inferior



la capa interior 14. En el ejemplo mostrado, el paquete de nlcleo 5 tiene una

forma rectangular plana, definida por la forma de la capa de barrera para liquidos
12 y la capa interior permeable a los liquidos 14 las cuales juntas encierran al
nucleo absorbente 13. Cuando el paquete de niicleo 5 es colocado sobre la red de
produccién 1, como se muestra en la figura 1, partes de la capa interior permeable
a los liquidos 14 y de la capa de barrera para liquidos 12 seran eliminadas cuando
se corten las aberturas de pierna 10, por medio de lo cual se le da al paquete de
nacleo 5 una forma plana similar a un. reloj de arena. Es naturalmente posible
utilizar paquetes de nucleo 5 que tengan otra forma plana, la capa de barrera para
liquidos 12 y la capa interior 14 pueden, -por ejemplo, ya desde el inicio ser
conformadas después de las aberturas de pierna del paiial. También es posible
utilizar paquetes de nucleo 5 que tengan una forma trapezoidal, una forma oval,
etc. Adicionalmente, el paquete de nucleo 5 no necesita tener la forma que se.
muesira en la figura. Por ejemplo, para pantaloncitos absorbentes destinados
como protectores para incontinencia ligera o toallas sanitarias, puede ser
suficiente con un ndcleo absorbente 13 que se ubique principalmente en la porcidn

de entrepierna del pantaloncito absorbente.

La capa interior permeable a los liquidos 14 puede consistir de cualquier material
conocido para ese propésito tal como capas de material no tejido, pelicula plastica
perforada, maya, estopa, o similar. La capa interior 14 puede, por supuesto,

también consistir de un laminado de 2 o mas capas del mismo material o diferente.

La capa de barrera para liquidos 12 puede consistir de una pelicula plastica

impermeable a los liquidos, una capa no tejida hidréfoba o una capa no tejida que



liquidos. Sin embargo, puede ser una ventaja si la capa de barrera para liquidos

12 exhibe una cierta respirabilidad, es decir, que permita el paso de vapor de agua

a través de la capa 12.

El nacleo absorbente 13 puede ser formado de materiales absorbentes tal como
pulpa de lanilla de celulosa, tisu, espuma absorbente, etc. Tambien es comin que
el nucleo absorbente 13 comprenda materiales superabsorbentes, es decir
materiales poliméricos que puedan absorber fluidos del cuerpo que correspondan
a varias veces su propic peso y que formen un gel acuoso. Tales
superabsorbentes usualmente existen en la forma de particulas, pero también se
encuentran fibras, hojuelas, granulos y peliculas. Ademas, el nucleo absorbente
13 puede comprender componentes no absorbentes tales como elementos de
rigidez, elementos de conformacion, aglomerantes, etc. Diferentes clases de
estructuras receptoras de liquidos y de distribucién de liquidos tales como
almohadillas fibrosas, espumas de celda abierta, mechas torcidas o similares

también se pueden incluir en el paquete de nlcleo 5.

Los diferentes componentes que estan incluidos en el paquete de nucleo 5 pueden
estar conectados uno al otro de una manera convencional, por ejemplo mediante

engomado o soldadura por calor o ultrasonica. Evidentemente, el paquete de

nucleo 5 puede comprender componentes adicionales diferentes de aquellos que

han sido descritos aqui, por ejemplo el paquete de nacleo puede comprender
capas de transporte de liquido, elementos elasticos, elementos estabilizadores de
la forma, elementos de conformacién, o similares. Atn si el nlcleo absorbente ha

sido mostrado con dos capas absorbentes 15, 16, otras disposiciones alternativas



pueden requerir mas de dos capas absorbentes. Asi, el disefio del nicleo

absorbente se puede adaptar a la cantidad de liguido que el nicleo absorbente
espera absorber. Similarmente, la clase de fiuidos del cuerpo que va a ser
absorbida y la manera en la cual los fluidos del cuerpo son suministrados al nacleo
absorbente son naturalmente de importancia para determinar el tamafic y las

propiedades del nicleo absorbente.

El pafial pantalén 20 mostrado en la figura 3 comprende un pantaloncito exterior
elasticamente estirable 21, que se forma de la red elastica de material 2. Los
materiales elasticos adecuados son diferentes clases de materiales no tejidos
elasticos. Ademas, el material elastico en el pantaloncito exterior 21 puede
consistir de un laminado. Un material no tejido elastico que es adecuado para uso
en un pantaloncito absorbente de acuerdo con la invencidn debe ser capaz de ser
estirado elasticamente al menos 80% y preferiblemente al menos 100% en la
direccion transversal del pantaloncito con el fin de suministrar suficiente sello
elastico alrededor de los bordes de las aberturas de la pierna sobre la porcion
delantera del pantaloncito absorbente. Es ademas ventajoso si el material no tejido
elastico puede ser eldsticamente estirado también en la direccion longitudinal del
pantaloncito absorbente, es decir en una direccién perpendicular a la direccion

transversal.

En un estado extendido plano pero ensamblado como se muestra en la figura 3, la
porcion delantera 23 del pafal pantalén 20 estd unida a la porcion trasera
correspondiente del pafal pantaldon mediante dos uniones laterales 25. De esta

manera se forman una abertura de cintura 26 y dos aberturas de pierna 27.



Como se ha mencionado previamente, las uniones laterales 25 son

adecuadamente desarrolladas de tal manera que ellas puedan resistir las fuerzas
de halado que surgen durante la colocacidn y porte del pafial pantalédn pero de tal
forma que estas puedan romperse cuando se remueve el pantaloncito absorbente

utilizado.

Los miembros elasticos 4 estan dispuestos como elasticos de pierna sobre la
porcién trasera 24 del pafial pantaldn y siguen al borde posterior de las aberturas
de pierna 27. Asi, los elementos elasticos 4 alrededor de las aberturas de pierna

estan solamente dispuestos en la porcion trasera 24 del pafal pantalén mientras

que la parte de los bordes de piema 15 que se extiende sobre la porcidn delantera

23 esta libre de miembros elasticos especiales. En razén a que el pantaloncito
exterior 21 comprende material elastico, no es necesario que la abertura de cintura
26 se sumilnistre con elementos elasticos especiales, la elasticidad del
pantaloncito exterior 21 para muchas aplicaciones es suficiente para hacer que el
pafial pantaldn 21 se ajuste de manera segura y comoda en su lugar y que selle
alrededor de la cintura del usuario. Una alternativa con el fin de obtener un efecto
elastico mejorado alrededor de la abertura de cintura 26 es doblar el material
elastico en el pantaloncito exterior 2 de tal manera que se forme un refuerzo que
tiene una resistencia incrementada a la tension alrededor de la abertura de cintura
26. Dentro del alcance de la invencion, también es naturalmente po_sible disponer
miembros elasticos alrededor de la abertura de cintura. Tales miembros elasticos
son aplicados a lo largo de uno o ambos bordes de la red de produccion 1

mostrada en la figura 1.




utilizados, dos o més de aquellos son a menudo dispuestos en forma paralela uno

al ofro y constituyen entonces miembros parte elasticos en el miembro elastico. EI

material en el miembro eléstico puede ser caucho, espuma elastica, o similar.

Aunque el pafial pantaldn descrito solo se suministra con miembros elasticos a lo
largo de las partes traseras de las aberturas de pierna, es naturalmente concebible
disponer elastico a lo largo de las partes delanteras de las aberturas de pierna

bien sea alternativamente o como un complemento.

En la figura 4 se muestra una red de producciéon 1, que comprende una red
elastica de material 2, una red de material no elastico 3, y un miembro elastico 4.
El miembro elastico 4 esta unido entre la red elastica de material 2 y la red no
elastica de material 3 en el area de adhesivo 6. Las partes 4' del miembro elastico
4 corren por fuera del borde de la red de produccion y son cortadas o eliminadas a
lo largo de un borde cortado en forma de curva 8 junto con una porcién cortada de
la red de material no elastica 3 y de la red de material elastica 2. El corte es
llevado a cabo ventajosamente en dos etapas: un segmento de borde recto vy
delgado 11’ es cortado en una primer etapa y el resto de las porciones no
deseadas se cortan en una etapa de produccion posterior, posiblemente después
de unir la red de produccién 1 con componentes de produccion adicionales. El
borde opuesto de la red no elastica de material también se le da un borde cortado
en forma de curva 9. .Este es adecuadamente hecho antes de que la red de
material no elastica 3 sea unida a la red elastica de material. Las porciones
removidas 7,11 de la red no elastica de material 3 se muestran rayadas en la

figura 4.




La red de produccién 1 que es mostrada en la figura 4 pretende estar incluida
como un componente en la elaboracion de articulos absorbentes donde no es
deseable que el elemento elastico 4 se extienda sin romperse sobre el articulo.
Ademas, puede ser deseable elaborar articulos absorbentes que tengan
solamente algunas partes que sean elasticamente estirables. Por ejemplo, es
comdn disefiar pafales pantaldon con una parte elastica circundando el torso
inferior pero con una porcidn de entrepierna no elastica. Para este fin, la red de
produccion elastica elastificada en la figura 4 puede estar combinada con redes

adicionales de material para formar una red de produccion completa.
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REIVINDICACIONES

Un método para aplicar un miembro elastico (4) sobre una red elastica

de material (2), comprende

Suministrar una red elastica de material (2) que avanza en una

direccidn de viaje;

Aplicar adhesivo en un patrdn de adhesivo predeterminade (6) sobre la

red de material (2);

Aplicar un miembro elastico continuo {(4) en un patron elastico sobre el
adhesivo (6), en donde el miembro elastico (4) se aplica en una
direccion de extension que se desvia de la direccion de viaje al menos

entre porciones del miembro elastico (4);

Aplicar una red no elastica de material (3) sobre la red elastica de
material (2}, en donde se hace que la red no efastica de material cubra
el patron de adhesivo (6), por medio de Io cual el miembro elastico (4)
es asegurado entre la red elastica de material (2) y la red no elastica
de material (3) en la posicibn aplicada sobre el patrdn de adhesivo
caracterizado porque la red de material no elastica (3) le es dada una
forma de banda con un primer borde no lineal {8} y un segundo borde
no lineal (9) en donde se le da a la red de material no ¢lastica (3) una

forma que coincida generalmente con la forma del patron de adhaciun

B




El método de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque el
primer borde no lineal de la red de material no elastica (3) se forma
preferiblemente al cortar la red de material (3) antes de tender la red

de material no elastico (3) sobre la red de material elastico (2).

El método de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque
el segundo borde no lineal {9) de ia red de material no elastico (3) se
forma después de tender {a red de material no elastico (3) sobre Ia red

de material elastico (2).

El método de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizado porque la
red de material elastico (2) constituye uﬁ componente en una red de
produccién (1) para la produccion de pantaloncitos higiénicos (20), en
donde las aberturas de pierna (10) son cortadas en (a red de
produccidn (1), el segundo borde no lineal (9) de la red de material no

elastico (3) es formado cuando se cortan las aberturas de pierna (10).

El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el miembro eldstico (4) es tendido

sobre la red de material elastico (2) en una forma de curva de seno.

El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el miembro elastico (4) a lo largo
de partes (4') de su longitud es tendido por fuera de la red de material

elastico (2).

pract




10.

Et método de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque las
partes (4") del miembro elastico (4) tendidas por fuera de la red de
material elastico (2) son cortadas despueés de la aplicacion de la red de

material no elastico (3).

El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el miembro elastico (4) comprende

al menos dos miembros parte.

El método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque la red de material no elastico (3)

esta constituida por un materiat no tejido.

El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque la red de material elastico (2) esta
constituida por un laminado de tres capas que tiene una capa no tejida

unida a cada tado de una peticuia plastica perforada.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No.

Clasificacién Internacional (IPC):

Concepto Teécnico No.

Patente de Invencién

Via Nacional

Via PCT (fase nacional)

Cap.| X Cap. li

05-90238
AB1F 13/15
4220

Patente de Modelo de Utilidad

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados
Descripcion:
Reivindicaciones:

Dibujos:
Prioridad:

2. Objeto de la invencidén

Titulo de la invencién:

Folios
Folios
Folios
Folios
Folios
07 de

:25a39 como se radico inicialmente
:63a77 modificada

:40 a 42 como se radico inicialmente
:81a83 modificadas

:78a 80 modificadas
marzo de 2003, SE No. 0300592-3

Método para aplicar miembraos elasticos sobre un articulo absorbente con forma de

pantalon (folic 1).

El problema planteado en esta solicitud consiste en desarroltar un meétodo para
fijlar y asegurar miembros elasticos sobre una tela elastica de un articulo
absorbente sin afectar [as propiedades elasticas de la tela.

La solicitud en estudio presenta un método para aplicar miembros elasticos sobre
una tela elastica de un articulo absorbente que comprende aplicar adhesivo a la
tela elastica, fijar los miembros elasticos sobre el adhesivo y laminar la tela y los
miembros elasticos con una tela no tejida.

El objeto de la invencién se catalogd como A61F 13/15, segun {a Clasificacién

Internacional de Patentes (IPC).

3. De [a solicitud de Patente (segun el caso)

r_ i ™ = oy gy AsF g N ¥ Fr_Y.31



3.2 Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

De acuerdo con el anterior articulo, el capitulo reivindicatorio cumple con el
requisito de definicidn, claridad, concisién y sustento por la descripcién.

4. Unidad de invencién (articulo 25 D 486)

La presente solicitud se refiere a una sola invencién, cumpliendo con el requisito
de unidad de invencién del anterior articulo.

5. No es una invencion (articulo 15 D 486 literal a)-f)) (segun causal)

La materia objeto de la solicitud es considerada una invencion y no se encuentra
dentro de la materia mencionada en el anterior articulo.

6. Excepcion a la patentabilidad (articulo 20 D486 literal a)-d}) (segin causal)

La materia objeto de la solicitud es considerada patentable, puesto que no se
encuentra dentro de las excepciones del anterior articulo.

7. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (articulos 14 y 21
D 486)

La materia objeto de la solicitud no se refiere a usos, ya que esta referido un
método para aplicar un miembro elastico sobre una red elastica de material.

8. Determinacién del Estado de la Técnica

La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnicaes 7
de marzo de 2003, de acuerdo al la fecha de radicacion de {a solicitud.

Consultadas las bases de datos con que cuenta la oficina y las otras fuentes
utilizadas para determinar el estado de la técnica no se encontrd algin documento
relacionado con el objeto de la solicitud que pudiese afectar su patentabilidad.

9. Analisis de patentabilidad (segin requisito) (articulo 14 D486}

Se procedié a evaluar los requisitos de novedad, nivel inventive y aplicacién
industrial con e! fin de establecer la patentabilidad de la invencion reivindicada en
la solitud en estudio.

» La reivindicacion 1 dice: “Método para aplicar un miembro elastico (4) socbre una

red elastica de material (2), comprende:

a) Suministrar una red elastica de material (2) que avanza en una direccién de
viaje;

b) Aplicar adhesivo en un patrén de adhesivo predeterminado (6) sobre una
red de material (2);

¢) Aplicar un miembro elastico continuo {4) en un patrén elastico sobre el
adhesivo (6), en donde el miembro elastico (4) se aplica en una direccion



material no elastica (3) le es dad una forma de banda con un primer borde
no lineal (8) y un segundo borde no lineal (S) en donde se le da a la red de
material no elastica (3) una forma que coincida generalmente con al forma
del patrén de adhesivo (6).

9.1 Novedad (articulo 16 D486)

De acuerdo con el numeral 8, no se encontrdé dentro del estado de la tecnica,
documento alguno que evidenciara la existencia de la materia solicitada.

Por lo que la materia reivindicada se considera nueva de acuerdo a lo estipulado
en el art. 16 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina.

9.2 Nivel inventivo (articulo18 D486)

De acuerdo con el numeral 8, no se encontrd dentro del estado de la técnica,
documento alguno que afectara el nivel inventivo de la materia solicitada, dado
que no se hallaron métodos para aplicar un miembro elastico sobre una red
elastica de material, para que ser utilizado como material elastico en panales
pantalén, como el mostrado por la invencién y que lograsen darle obviedad al
mismo.

El método de la invencién muestra como ventaja que los elementos elasticos
asegurados sobre la red elastica de material no pierden sus propiedades elasticas.

Por lo tanto la materia reivindicada se considera que tiene nivel inventivo de
acuerdo a lo estipulado en el art. 18 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina.

9.3 Aplicacion industrial (articufo19 D 486)

La materia de las reivindicaciones 1-10, relacionada con un meétodo para aplicar

un miembro elastico sobre una red elastica de material, tiene aplicacion industrial,
especificamente en el area de pafales desechables.

10. Conclusion:
En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder

las reivindicaciones: 1 a 10 (folios: 81 a 83).

Bogota, D.C,

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
No.4220 Cédigo No.202090
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCLHA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION Ep 4743

Por la cual se otorga una patente de invencién

CERTIFICAD® 368
Rad. PCT/ 05-90238

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el articulo
3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que la solicitud de patente de invencién titulada "METODO PARA APLICAR
MIEMBROS ELASTICOS SOBRE UN ARTICULO ABSORBENTE CON FORMA DE
PANTALON?", que comesponde a la solicitud intemacional PCT/SE 2004/000237 de fecha 23
de febrero del 2004, fue radicada en esta Superintendencia el 07 de septiembre del 2005
bajo el nimero 05090238, para que se iniciara la fase nacional en virtud del Tratado de
Cooperacion en Materia de Patentes (PCT).

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad
Industrial N° 559 del 30 de diciembre del 2005, sin que se hubieran presentado oposiciones
por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo se requiri6 al solicitante en los términos del
articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, para que presentara
respuesta a las observaciones de caracter técnico visibles a folios 54 a 56 del cuaderno
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decision, para la concesién de la patente.

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el nimero 05-030238-00004-
0000 del 18 de septiembre del 2008, atendid oportunamente el requerimiento formulado,
presentando nuevoes folios 81 a 83 con el texto de las reivindicaciones que reemplazan las
originalmente presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en el
examen de fondo. El nuevo capitulo reivindicatorio se acepta, como quiera que se ajusta a
las prescripciones contenidas en el articulo 34 de la Decision 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida porla -
Comisién de La Comunidad Andina se otorgaran patentes “...para las invenciones, sean de
producto o de procedimiento, en todos los campos de la fecnologia, siempre que sean
nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial”.



Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

”!r

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

resoLucion £ 04743
Por la cual se otorga una patente de invencién

CERTIFICADO 1 58
Rad. PCT/ 05-90238

SEXTO: Que en el presente caso cumplen los requisitos indicados en el numeral anterior las
reivindicaciones 1 a 10 contenidas en los folios 81 a 83, razén por la cual este Despacho
encuentra procedente conceder para las mismas el privilegio de patente solicitado.

RESUELVE:
ARTICULO PRIMERO: Otorgar el privilegio de patente de invencidn a la solicitud que entrd

en fase nacional en virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), parala
creacion denominada;

" METODO PARA APLICAR MIEMBROS ELASTICOS SOBRE UN ARTICULO
ABSORBENTE CON FORMA DE PANTALON ™

Clasificacion IPC: A 61F 13/15.

Reivindicacion(es): 1a 10 Folio(s): 81a83

Titular{es): SCA HYGIENE PRODUCTS AB.

Domicilio{s): Goteborg, Suecia.

Inventor(es): Niclas Norrby.

Prioridad N°: 0300592-3 Fecha: 07 de marzo del 2003 Pais: SE.

Solicitud Internacional N°: PCT/SE 2004/000237 Fecha: 23 de febrero del 2004.
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION £ 0 47 43
Por fa cual se otorga una patente de invencién
CERTIFIGADO 268
Rad. PCT/05-90238

ARTICULO SEGUND®O: El titular tendra ios derechos y las obligaciones establecidos en la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andinay demas disposiciones legales
vigentes sobre propiedad industfrial, precisando que para mantener vigente la patente se
debera cancelar la tasa anual de mantenimientc conforme lo dispone et articulo 80 de la
referida norma comunitaria.

ARTICULO TERCERO: Entregar al titular copia auténtica de esta resolucion y el certificado
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro.

ARTICULO CUARTO: Notificar el contenido de la presente resolucion al doctor Emilio
Ferrero, en su calidad de apoderado de Sca Hygiene Products AB., o a quien haga sus
veces, entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra ella procede el recurso de
reposicion ante el Superintendente de Industria y Comercio, del cual podra hacer uso al

momento de la notificacién personal o dentro de los 5 dias habites suguuenle%scz'amegll“ 008 VALOR DF,

T /0S5 pon coucEETR

i ey -

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE D DERECHGS ADIIINISIRATIVS
Dada en Bogoia, D.C., a los 29 ENE. 2010

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'Y COMERCIOC,

GUSTAVO VALBUENK QUINONES

Doctor
EMILIO FERRERO
Carrera 4 N° 72 - 35,

/2’990@ D.C.

202021 .
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