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TITULO: ANILLO DE ACOPLE RAPIDO PARA TUBERIA PLASTICA.

RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DEL MODELO DE UTILIDAD

El presente modelo de utilidad proporciona un anillo mejorado para el acople ridpido entre
tubo plasticos. Particularmente, la invencién comprende un anillo mejorado caracterizado
porque proyecta al menos un labio de arista aguda sobre el perimetro interior con el fin de

formar sello en la unién entre dos extremos de tubos plasticos de diferente didmetro.



DESCRIPCION DEL MODELO DE UTILIDAD

CAMPO DE LA INVENCION

La invencion comprende un anillo mejorado para unién y sello entre tubos plasticos
caracterlzado por que proyecta al menos un labio de aristz aguda sobre la superficie periférica
interior de manera que al introducir el extremo del tubo, las aristas vivas se curvan
presionando la superficie del tubo aumentando el 4rea de contacto entre el anillo y dicha
superficie externa del tubo con el fin de, ademas de garantizar el sello por presion radial, se
garantiza el sello en eventuales cargas transversales donde la unién de los rubos plisticos se
somete a una desalineacion. Esta disposicion de aristas agudas garantiza adicionalmente la

imposibilidad de un eventual desprendimiento por fuerzas axiales que tiendan a separar

dichos tubos.

Estado de Ia Técnica

Comiinmente es conocido, el arte de unién y sello enwre tubos plasticos por medio de

adhesivos o anillos de sello comtnmente denominados “O-ring”.

Los tubos plasticos son cominmente utilizados para adecuar circuitos hidniulicos. Esvos
tubos plisticos cominmente se fabrican a particr de polimeros vinilicos tales como el

conocido poli<loruro de vinilo cominmente denominado “PVC".

Los adhesivos utilizados para unir estos tipos de ruberia requieren unas caracteristicas
especiales de permeabilidad y quc de ninguna muncra puedan corroer la estructura del tubo y
consecuentemente varien sus caracteristicas y bondades. El nivel de sello en la unién de
tubos plasticos es direcamente proporcional a la calidad de aplicacion de un adhesivo

convencional y el tipo de este adhesivo.



Por ejemplo, la parente Norteamericana N° 4'211,259 de Butler se refiere a una disposicién
de adhesivo especial y un procedimiento y aparato para la unidn de wbos pldsticos. Esta

patente se presenta aqui como referencia.

Es prictica usual superponer el extremo de una tuberia, agregar adhesivo y entonces insertar
cste extremo en aquel de una segunda tuberfa formando una junta. Sin embargo cste

procedimiento del arte anterior, es torpe y consume tiempo.

Por otro lado, existen anillos que proporcionan cierto nivel de sello pero requieren de
lubricantes adicionales para fijar los extremos del tubo y darle rigidez a la junt y evitar el uso

de adhesivos convencionales.

Varios dpos de acople ripido sc han desarrollado para evitar el uso de adhesivos. Para
garantizar el sello es usual la utilizacion de anillos “O-ring”. La mayoria de ellos se construye
con un material de apoyo eldstico, como caucho que se instala en una cavidad dentro de la
unién en el cuerpo principal que trabaja como una pared de trinquete que sc proyecta en
una porcidn sobre la superficie periférica interior. Con esta estructura, la porcién de pared
de trinquete formada por ¢l anillo se extenderi comprometiendo ¢l extremo del tubo pldstico

externamente, ejerciendo presion radial para formar un sello adecuado.

También existen otros tipos de sistemas de acople ripido, ral como el descrito en el
documento US5'580.100, incorporado aqui como referencia, el cual se relaciona
generalmente con la unién para tubos de plastico suaves y flexibles que tienen un diimerro
relativamente pequefio de menos de 20 mm y un espesor de pared delgado de menos de 2.0

mim.

Este tipo de junta es especialmente eficaz en tuberia de diimetros menores a 20 mm. Pero en
tuberias mayores, debido a que las cargas por el peso propio de la linea de tuberia son

sustancialmente m4s amplias, no contemplan un selio eficaz.



Existen otros tipos de anillos de acople ripido las cuales proyectan una o varias
protuberancias labiales de cresta semicircular que rodean el perimetro interior y que trabajan

a presi6én radial sobre la pared exverior de uno de los excremos de la tuberia en el uso.

Estas juntas del arte anterior que comprende anillos de unidn répida que presentan una o
varias cresras de labio semicircular sobre el contorno interno, actiian radialmente sobre la
superficie del extremo del tubo sobre la cual ejerce presidn. Adn cuando este desarrollo
forma sello mediante su presion radial, los mismos labios perimetrales no ejercen la
suficiente presién transversal de manera que la junts, en el uso, no absorbe eficazmente las

cargas laterales 0 momentos a los que puede someterse la linea de tuberia.

En efecto, los tubos debido al material en que se fabrican ticnen cicrtas caracteristicas de
plasticidad. Por lo tanto, en lineas demasiado largas, las cargas derivadas por su peso ejercen
fuerzas trasversales sobre las juntas, tendiendo a disminuir la capacidad de sello y en el peor

de los casos conllevando al desprendimiento de la tuberia.

Aun cuando estas juntas son eficaces para el sello y la union, ninguna de las anteriores
contemplan el riesgo de desprendimiento por eventuales cargas transversales debido al peso

propio de la linea de tuberia.

OBJETO DEL MODELO DE UTILIDAD

Por consiguiente, un objeto principal del presente modelo de udlidad es evitar las desventajas
del arte previo. Mds particularmente, un objeto del presente modelo de utilidad cs el crear un
anillo que ademds de garantizar el sello por presidn radial, garantice el sello en eventuales
cargas transversales donde Ia unién de los tubos plsticos se somete a una desalineacion y que

al mismo tiempo gamantice la imposibilidad de un eventual desprendimiento por fuerzms

axiales.



Un objeto adicional del presente modelo de utilidad es que proporcione un sello adecuado

en la unién de secciones de tuberias y a la vez no requiera de ningin adhesivo adicional.

Otro objeto de la presente invencién es proporcionar un anillo de acople ripido para unir

extremos entre tubos plisticos formando una junta de aumenmda capacidad de sello.

Otro objeto no menos importante, es que el anillo del presente modelo de utilidad

proporcione rapidez en el acople de los extremos de tubos plisticos.

La presente invencion cumple estas necesidades y proporciona otras ventajas relacionadas.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

FIGURA 1- Muestra un corte del anillo objeto de la invencién.
FIGURA 2- [lustra la configuracién en uso del anillo objeto de Ia invencion.
FIGURA 3- llustra la distribucion de fuerzas del arte anterior

FIGURA 4- Muestra la distribucién de fuerzas conforme a la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DEL MODELO DE UTILIDAD.

La invencion segin la figura 1 comprende un anillo 1 para unién y sello entre tubos plisticos
caracterizado por que estd constituido por un cuerpo hueco sustancialmente circular 2

definido en un eje de simetria 20 con una pared exterior 3 y una pared interna 4.

La pared exterior 3 presenta un perfil que se extiende diametraimente y en direccion al eje de
simetria 20 desde un reborde superior 5 hasta el Apice lateral 6 y se reduce diametralmente y
en direccion al eje de simetrda 20 hasta un reborde inferior 7. Los rcbordes superior e
inferior 5 y 7 conectan dicha pared exterior 3 con la pared interior 4.



La pared 4, se prolonga paralelo al eje de simetria formando una superficie periférica 8 y a
partir de dicha superficie periférica 8 se proyecta radialmente al menos un labio 9 de arista
aguda donde su cresra 10 apunta hacia el eje de simetria 20 del anillo 1. La superficie

periférica 8 comienza con el reborde superior 5 y termina en el reborde inferior 7.

El nimero de labios 9 sobre la superficie periférica 8 depende de la necesidad de sello y del

didmetro de los rubos a unir.

En una modalidad preferida, la superficie periférica 8 comprende dos labios 9 de arista aguda
donde cada cresta 10 apunta hacia cl eje de simetria 20 del anillo 1 tal y como se ilustra en la

figura 1.

Adicionalmente, en una modalidad preferida, el reborde inferior 5 puede prolongarse
radialmente hacla el eje de simetria 20 al mismo ticmpo que se extiende axialmente, de
manera que forma un ala transversal de presidn para abrazar y rematar el tubo de plistico en

el uso, tal y como se ilustra en la figura 1.

En la figura 2 se ilustra como, en el uso, al introducir el extremo del tubo 11, los labios 9 de
aristas vivas se curvan por la presion de la superficle del tubo, de manera que la cara lateral
del labio 9 se posiciona a traslape con la superficie del tubo 11, aumentando el 4rea de
contacto entre el anillo y el tubo con el fin de, ademis de garantizar e] sello por presion
radial, se garantiza el sello en eventuales cargas ransversales donde eventualmente, la unién
de los rubos plisticos sea sometida a una desalineacién. Esta disposicion de curvado por
presion de los labios de aristas agudas garantiza adicionalmente la imposibilidad de un

eventual desprendimiento por fuerzas axiales que tiendan a separar dichos rubos.

La figura 3 ilustra la distribucion de fuerzas del arte anterior. El labio de protuberancia

semicircular del arte anterior ejerce solo una fuerza radizl F* de presion al tubo 11.



La figura 4 define la distribucién de fuerzas del presente modelo de udlidad que garantiza el
sello por presién radial y transversal. El labio 9 se curva al ingresar el extremo del tubo de
manera que ejerce sobre dicho tubo dos tipos de fuerzms, F'y FZ. La fuerza F’ corresponde a
la fuerza radial aplicada al tubo. La fuerza FZ corresponde a la fuerm axial de memoria del
material eldstico producida por la curvatura del labio 9. La fuerza F resultante entre F'y F*
, que aplica el anillo a la superficic perimetral del tubo, por lo tanto ejerce una respuesta
transversal de apoyo, actuando en un eventual desalineamiento de la tuberia, forzando a los

tubos acoplados a mantener su posicién original.

Adicionalmente, se ha encontrado cn el uso, que el hecho de aumentar el drea de contacto
entre el anillo y la superficie exterior del tubo sumenta significativamente el sello entre los
extremos de los tubos unidos. Asf las cosas, en el uso, la cara lateral del labio 9 del anillo 1 de
la presente invencion, al curvarse por la introduccion del extremo del tubo, se posiciona a
traslape con la superficie del tubo 11, aumentando el 4rea de contacto entre el anillo y el

tubo, aumentando significativamente el sello entre los extremos de los tubos unidos.

Solo se han ilustrado a manera de ejemplo algunas modalidades preferidas del modelo de
utilidad. En este respecto, se apreciard que la construccién de la estructura del anillo de
unioén, asi como los arreglos configurativos se puede escoger de una pluralidad de alternativas

sin apartarse del espiritu de la invencion segin las siguientes reivindicaciones.



REIVINDICACIONES

Anillo de acople répido para unién y sello entre rubos plisticos (11) constituido
por un cuerpo hueco sustancialmente circular (2) definido por un eje de simetria
(20) con una pared exterior (3) y una pared interna (4) donde la pared exterior (3)
presenta un perfil que se extiende diametralmente y en direccion al eje de simetria
(20) desde un reborde superior (5) hasm el dpice lateral (6) y se reduce
diametralmente y en direccion al eje de simetrfa (20) hasta un reborde inferior (7),
donde los rebordes superior ¢ inferior (5 y 7) conectan dicha pared exterior (3)
con la pared Interior (4) caracterizado por gue Ia pared interior (4), se prolonga
paralelo al eje de simetria (20) formando una superficle periférica (8) y a partir de
dicha superficie periférica (8) se proyecta radialmente al menos un labio (9) de
arista aguda donde su cresta (10) apunta hacia el eje de simetria {20) del anillo.
Anillo de acople ripido para union y sello entre tubos plisticos segin Ia
reivindicacién 1 caracterizado por aue la superficie periférica (8) comienza con el
reborde superior (5) y termina en el reborde inferior (7).

Anillo de acople répido para unidn y sello entre tubos plasticos segtin la
reivindicacion 1 y 2 caracterizado por gue sobre la superficle periférica (8)
presenta una pluralidad de labios (9) de arista aguda donde cada cresta (10) de
cada labio (9) apunta hacia cl eje de simecria (20} del anillo.

Anillo de acople ripido para union y sello entre tvbos plisticos segtin la
reivindicacién 3 caracterizado por gue la pluralidad de labios (9) de arista aguda
comprende hasta diez labios (9).

Anillo de acople rdpido para union y sello entre ubos plasticos segin la
reivindicaciéon 4 cagacterizado por que es construido a partir de un macerial
elasdco tl como caucho o de similares propiedades.

Anillo de acople ripido para unidn y sello entre tubos plasticos (11) constituido
por un cuerpo hueco sustancialmente circular (2) definido por un eje de simetria
(20) con una pared exrerior (3) y una pared interna (4) donde la pared exterior (3)

presenta un perfil que se extiende diametralmente y en diveccion al eje de simetria

10
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(20) desde un reborde superior (5) hasm el apice lateral (6) y se reduce
diamecralmente y en direccién al eje de simetria (20) hasta un reborde inferior (7),
donde los rebordes superior e inferior (5 y 7) conectan dicha pared exterior (3)
con la pared interior (4) caracterizado por que la pared interior (4), se prolonga
paralclo al eje de simetria (20) formando una superficie periférica (8) y a partir de
dicha superficie periférica (8) se proyecta radialmente al menos un labio (9) de
arista aguda donde su cresta (10) apunta hacia el eje de simetria (20) del anillo; v,
donde la superficie periférica (8) comienza con el reborde superior (5) y termina
en el reborde inferlor (7).

Anillo de acople rdpido para unién y sello entre tubos plisticos segin la
reivindicacion 6 earacterizado por que los labios (9) de aristas vivas se curvan por
la presion de la superficie del tubo, de manera que la cara lateral de cada labio (9)
se posiciona a traslape sobre la superficie del tubo (11).

Anillo de acople ripido para unidn y sello entre tubos plisticos segiin la
reivindicacion 7 carscterizado por gue es construido a partir de un material
eldstico tal como caucho u otro de propiedades similares.

Anillo de acople ripido para union y sello entre tubos plisticos segin la
reivindicacién 8 carscterizado por gue cada lablo (9) se curva al ingresar el
extremo del tubo de manera que ejerce sobre dicho tubo dos componentes de
fuerzas, F'y F? donde la fuerza F’ corresponde a la fuerza radial aplicada al tubo
y la fuerza F? corresponde a la fuerza axial aplicada al tubo, de memoria del
material eléstico producida por la curvatura del lubio (9).

Anillo de acople rdpido para uninn y sello entre tubos plasticos segun la
reivindicacién 9 caracterizado por gue la fuerza resultante F entre F'y F?, que

aplica el anillo a la superficic perimetral del tubo, ejerce una respuesta transversal

de apoyo.

Al
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FIG. 2
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CERTIFICADO DE EXTSTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
-DOCUMENTOS . -
LA CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA, CON FUNDAMENTO EN LAS MATRICULAS
E INSCRIPCIONES DEL REGISTRC MERCANTIL,

CERTIFICA :
NOMBRE : TUBINCOL LTDA
N.I.T. : 800207104-1
DOMICILIC : BOGOTA D.C.

CERTIFICA :
MATRICULA NO. 00564774

CERTIFICA :
CONSTITUCICN: E.P. NO. 5.434 NOTARIA 4 DE SANTAFE DE BOGOTA, DEL
9 DE SEPTIEMBRE DE 1.993, INSCRITA EL 14 DE SEPTIEMBRE DE 1.9893, -
BAJO EL NO. 419799 DEL LIBRO IX, SE CONSTITUYO LA SOCIEDAD CCMER-
CIAL DENOMINADA: TUBINCOL LTDA.-

CERTIFICA :
REFORMAS :
ESCRITURAS NO. FECHA NOTARIA INSCRIPCION
2.906 3- VI- 1994 42 STAFE BTA 24- VI- 1994 NO.452.623
249 17-II-1995 46 STAFE.BTA 10-III-1995 NO.484306
535 4-IV-1995 46 STAFE BTA 1-VI-1995 NO. 495.059
2.357 21-V---1996 4 STAFR BTA. 03-VII-1996 NO.544.149
0004086 1997/10/03 00004 BOGOTA D.C. 00618366 1998/01/16
0001814 2000/07/27 00049 BOGOTA D.C. 00743633 2000/09/06
0003434 2001/07/03 00013 BOGOTA D.C. 00790215 2001/08/16
0003215 2004/12/21 00049 BOGOTA D.C. 00972011 2005/01/13
CERTIFICA :

VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
9 DE SEPTIEMBRE DE 2013
CERTIFICA :
OBJETO SOCIAL: - LA SOCIEDAD TENDRA POR OBJETO PRINCIPAL LA FABRI
CACION, CONFECCION, COMERCIALIZACION, DISTRIBUCION, IMPORTACION -
Y EXPORTACION DE: ----3A).-INSUMOS Y PRODUCTOS PLASTICOS.---------
B) .- SERVICIO DE CONFECCION Y REPRESENTACION A TERCEROS. ----C).-
COMERCIALIZACION DE INSUMOS, MATERIAS PRIMAS Y TODO IO RELACIONA-
DO CON EL RAMO DE LOS PLASTICOS, Y LA COMPRA, VENTA Y DISTRIBU -
CION DE TODA CLASE DE MERCANCIAS Y EQUIPOS Y/O CUALQUIER OTRA AC-
TIVIDAD LICITA QUE CONSTITUYA Y COMPLEMENTE EL OBJETO SOCIAL SIEM
PRE Y COANDO ESTAS SE RELACIONEN DIRECTAMENTE CON SU OBJETO PRIN-
CIPAL. EN DESARROLLO DE SU OBJETC SOCIAL LA SOCIEDAD PODRA OCU -
PARSE VALIDAMENTE EN LOS SIGUIENTES ACTOS Y/O CONTRATOS; FABRICA-
CION DE TODA CLASE DE ARTICULOS DE PLASTICO Y TODO LO RELACIONADO
CON ESBTE, ENAJENAR, GRAVAR Y ADMINISTRAR TODA CLASE DE BIENES UTI
LIZADOS O UTILIZABLES EN EL GIRO ORDINARIO DE SUS ACTIVIDADES.---
B) .- INTERVENIR COMO DEUDORA O ACREEDORA EN TODA CLASE DE OPERA -
CIONES DE CREDITO, DANDC O RECIBIENDO LAS GARANTIAS DEL CASO CUAN




DO HAYA LUGAR A ELLAS, ----C).- CELEBRAR CON ESTABLECIMIENTOS DE-

CREDITO Y COMPANIAS ASEGURADORAS TODAS LAS OPERACIONES QUE SE RE-
LACIONEN CON LOS NEGOCIOS Y BIENES SOCIALES, ----D).- GIRAR, ACEP
TAR, ENDOSAR, ASEGURAR, COBRAR, NEGOCIAR EN GENERAL INSTRUMENTOS-
NEGOCIABLES Y CUALQUIER OTRA CLASE DE TITULOS DE CREDITO; -----:-
E) .- ESTABLECER OFICINAS Y ALMACENES, COMPRAR Y VENDER TODA CIJ\S'E
DE BIENES MUEBLES O INMUEBLES, TOMARLOS O DARLOS EN ARRENDAMIENTO
GRAVARLOS CON PRENDA O HIPOTECA, LIMITARLIOS O ENAJENARLOS, ------
F) .- TOMAR INTERES COMO SOCIA O ACCIONISTA FUNDADORA DE OTRAS COM
PANIAS, FUSIONARSE CON ELLAS O INCORPORARSE A ELLAS, O ABSORVER -
LAS, ADQUIRIR EMPRESAS COMERCIALES CUYO OBJETO SOCIAL SEA SIMILAR
O COMPLEMENTARIO A LA QUE AQUI SE CONSTITUYE; ----G).- DAR Y RECI
BIR DINEROS EN MUTUC CON O SIN INTERES, ----- H) .- CONSTITUIRSE EN
REPRESENTANTE Y/O DISTRIBUIDOR DE CASAS EXTRANJERAS O NACIONALES-
DENTRO DEL MISMO OBJETO SOCIAL, ----- I) .- ORGANIZAR, ESTABLECER, -
CONSTITUIR, ADQUIRIR, POSEER, ADMINISTRAR, EMAJENAR, EXPLOTAR, -
GRAVAR, PIGNORAR, ARRENDAR, ETC. TALLERES, FABRICAS, PLANTAS, AL-
MACENES, LOCALES, BODEGAS, DEPOSITOS, MEDIOS DE TRANSPCRTE, ETC.-
J) .~ REALIZAR INVERSIONES Y/O EXPLOTACIONES QUE PRODUZCAN DIVIDEN
DOS O RENTABILIDAD PARA LA SOCIEDAD, GENERAL, DESARROLLAR IM -
PULSAR O INCREMENTAR CUALQUIER OTRA ACTIVIDAD LICITA DE COMERCIO-
QUE TIENDA AL MEJOR LOGRC DE SU OBJETO SOCIAL.-

CERTIFICA :
CAPITAL Y S0CIOS : § 250,000,000.00 DIVIDIDO EN 250,000.00 CUOTAS
CON VALOR NOMINAL DE $ 1,000.00 CADA UMA, DISTRIBUIDO ASI :
- BOCIOS CAPITALISTA(S)

JIMENEZ DE ARANGUREN BLANCA CECILIA C.C. 00020097084
NO. CUOTAS: 145,000.00 VALOR:$145, 000, 000.00
ARANGUREN JIMENEZ CLAUDIA CECILIA C.C. 00051821666
NO. COOTAS: 60,000.00 VALOR:$60, 000,000.00
ARANGUREN JIMENEZ JUAN CARLOS C.C. 00079040046
NO. CUOTAS: 45,000.00 VALOR: $45,000,000.00
TOTALES
NO. COOTAS: 250,000.00 VALOR :5250,000,000.00
CERTIFICA :

REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL GERENTE Y SUS
SUPLENTES SON: EL PRIMER Y SEGUNDO SUBGERENTES. -
CERTIFICA :

** NOMBERAMIENTOS : ¥
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0005434 DE NOTARIA CUARTA DE BOGOTA
D.C. DEL 9 DE SEPTIEMERE DE 1993 , INSCRITA EL 14 DE SEPTIEMERE
DE 1992 BAJO EL NUMERD 00419799 DEL LIBRO IX , FUE(RCON)
NOMBRADO (S} :

NCOMBRE IDENTIFICACION
GERENTE
ARANGUREN JIMENEZ JUAN CARLOS C.C.00079040046

QUE POR ACTA NO. 0000006 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 18 DE ABRIL DE
1997 , INSCRITA EL 16 DE ENERO DE 1998 BAJO EL NUMERO 00618367
DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S):

NOMBRE IDENTIFICACION
PRIMER SUBGERENTE
ARANGUREN JIMENEZ CLAUDIA CECILIA C.C.00051821666

QUE POR ACTA NO. 0000003 DEL 25 DE ENERO DE 1995 , INSCRITA EL 10
DE MARZO DE 1995 BAJO EL NUMERO 00484307 DEL LIBRO IX , FUE(RON)
NOMBRADO (S} :

NOMBRE IDENTIFICACION
SEGUNDO SUBGERENTE
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MORALES SEGURA CARLOS ENRIQUE C.C.00019456925
. CERTIFICA :
FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: - SON ATRIBUCIONES DEL GEREN-
TE: ----A).- REPRESENTAR A LA SOCIEDAD COMO PERSONA JURIDICA Y CE

LEBRAR TODA CLASE DE ACTOS O CONTRATOS EN CUANTIA HASTA EL EQUIVA
LENTE A QUINIENTOS (500) BALARIOS MINIMOS MENSUALES VIGENTES.----
B) . -BJECUTAR LAS DECISIONES Y ORDENES DE LA JUNTA DE SOCIOS Y CON
VOCARLA CUANDO ASI LO REQUIERAN LOS INTERESES SOCIALES; C).-CUSTO
DIAR LOS BIENES SOCIALES; D).-INFORMAR CADA SEIS (6) MESES A LA -
JUNTA DE SOCIO8 ACERCA DE LOS NEGOCIOS EJECUTADOS O QUE DEBAN O -
PUEDAN EJECUTARSE; E) RENDIR LOS INFORMES RESPECTIVOS Y PRESENTAR

LOS BALANCES ANUALES CORRESPONDIENTES; ----- F) .- CONSTITUIR APODE
RADOS O MANDATARIOS QUE REPRESENTEN A LA SOCIEDAD JUDICIAL, ADMI-
NISTRATIVA O EXTRAJUDICIALMENTE; ----G).- NOMBRAR Y REMOVER LOS -
EMPLEADOS DE LA SOCIEDAD QUE NO SEAN DE LA COMPETENCIA DE LA JUN-
TA DE S0CIOS Y FIJARLES S5US REMUNERACIONES; ----- H)} .- LAS DEMAS -
FUNCIONES INHERENTES A LA GERENCIA.

CERTIFICA :

¥+ REVISOR FISCAL: ¥*
QUE POR ACTA NO. 0000021 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 17 DE SEPTIEMBRE

DE 2003 , INSCRITA EL 18 DE SEPTIEMBRE DE 2003 BAJO EL NUMERO
00898287 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S):
NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
OTALORA URREGO MIGUEL ANGEL C.C.00019184916

QUE POR ACTA NO. 0000019 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 20 DE ENERO DE
2003 , INSCRITA EL 11 DE FEBRERO DE 2003 BAJO EL NUMERO 00865722
DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S):

NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL SUPLENTE
PRIETO SBAENZ AZUCENA C.C.00051644798
CERTIFICA :

DIRECCION DE NOTIFICACION JUDICIAL : CRA 33 NO. 10A-01
MUNICIPIO : BOGOTA D.C.
DIRECCION COMERCIAL : CRA 33 NO. 10A-01
MUNICIPIO : BOGOTA D.C.
E-MAIL : tubincol007mindo.com
CERTIFICA :
QUE LA SOCIEDAD TIENE MATRICULADOS LOS SIGUIENTES
ESTABLECIMIENTOS :
NOMBRE : TUBINCOL
MATRICULA NO. 00564775
RENOVACION DE LA MATRICULA : EL 18 DE MAYO DE 2005
ULTIMO ANO RENOVADO : 2005
CERTIFICA :
DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS




ACTOS DE REGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN_EN_FIRME CINCO_(S)

DIAS HABILES DESPUES DE LA FECHA DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO
SEAN OBJETO DE RECURSOS EN LA VIA GUBERNATIVA.

EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO, e

)

VALOR : § 2,700.00

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1895 Y LA AUTORIZACION
IMPARTIDA POR LA BSUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO,
MEDIANTE EL OFICIO DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA
QUE APARECE A CONTINUACICN TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS
EFECTOS LEGALES. \




Bogota, Abril de 2005

Doctora

ALIX CESPEDES DE VERGEL
Jefe Dlvisién Nuevas Creaclones
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

1,

Referencla: PODER

Yo JUAN CARLOS ARANGUREN JIMENEZ, mayor de edad y vecino de
esta ciudad identificado con la cédula de ciudadania como aparece mi fima,
en mi calidad de representante legal de la sociedad TUBINCOL LTDA. Con
Nit. 800.207.104 - 1; sociedad legalmente constituida y vigente, manifiesto
que confiero poder especial, amplio y suficiente al doctor LUIS FERNANDO
RINCON CUELLAR, abogado en ejercicio, identificado con la cédula de
ciudadanla nimero 79.532.186 de Bogota y con tarjeta profesional nimero
113.438 expedida por el Consejo Superior de la Judicatura, para que en mi
nombre y representaeién continué y lieve hasta su culminacién el trémite de

istro de Modelo de Utllidad denominado: "ANILLO DE ACOPLE

IDO PARA TUBERIA PLASTICA".

Mi apoderado queda facultado para recibir, transigir, desistir, sustituir,
conciliar o0 reasumir y en general para ejercer todas las actuaclonas que Ie —

confiere la ley para llevar a término el objeto,delmartdatonram
asemme. ¢1RCULO OE (
BOGOTA, D.C.
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DOCUMENTO DE CESION DE DERECHOS DE INVENTORES

Conste por la presente que el Sefior JUAN CARLOS ARANGUREN JIMENEZ
mayor de edad y vecino de esta ciudad, identificado como aparece al pie de mi
firma, actuando en su propio nombre y representacién y para los efectos del
presente documento se denomina el CEDENTE por una parte y por la otra, ia
sociedad legalmente constituida denominada TUBINCOL LTDA, con domicifio en
la Cra 33 N° 10°-01 de Bogota, Colombia, sobre la cual el CEDENTE es el mismo
represéntate legal, sociedad que se denominara la CESIONARIA, por medio del
presente manifiesta: PRIMERO: que el primero como creador de Modelo de
Utilidad denominado: “ANILLO DE ACOPLE RAPIDO PARA TUBERIA
PLASTICA”, por medio del presente instrumentoe CEDE a titulo gratuito todos los
derechos y premogativas en la Republica de Colombia en favor de la
CESIONARIA y podra disponer de dichos derechos como mejor convenga a sus
intereses. SEGUNDO: La CESIONARIA ademds autoriza a: Dr. Luis Fernando
Rincon Cuellar para la obtencién del certificado de Patente o figura que fuese
aprobada en Colombia, y en general para la proteccion de estos derechos en lo
que fuere necesario. TERCERO: E| CEDENTE firma el presente en prueba de

aceptacion de la CESION en las condlcmnes anotadas en las Clausulas
anteriores.

Firmado en la ciudad de Bodoté. Colombia a los dias del mes de Febrero
del afio dos mil cinco (2005).

mm?-
EL CEDENTE/REPRESENTANTE LEGAL NOTARIA crcuLopE santae 08
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. SOPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y CONERCIO

NIT @ B00175089-2

RECIBD OFICIAL DE CAJR : 03 - 84,083
FECHA ¢ NOVIEMBRE 3 DE 2003

it CONGIGNACION i82

DEPOSITANTE TIPD PAGD BANCD CUENTA No. PhG0 FECHA PGD Vr. PAGD

‘ TOBINCOL LTDA. CONSIGNACICN  BANCO POPULAR  030-00110-b 20087376 24/0872003 40,000.00
mi CONCEPTOD I

CANT. RENTISTICO CONCEPTD TOTAL CONCEPTD

1 50005-01-01 SOLICITUDES 5 TRANITES DE SOL. DE MODELO DE UTi 260,000,00

TOTAL :

SOM:  DOSCIENTOS SEGENTA MIL PESOS

RESPONSABLE :

/

RECIBD DE CAJA AFLICADD AL EXPEDIENTE No.

$ 260,000.00
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE

PATENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD ()y () .

- Mca:lhdequeumln:lhlamnmlbndemapmnh {)

- Datos de Mentificacién del sollcitarte o de la persona que se presenta la aoln:llnd. () {

- Descripeion de lainvenclon. () ( /)

- Dibujos de serestos pariinentes. () (X)
. - Comprobante de Pago de las tasas satablecidas,
. COMPLETA ). INCOMPLETA ( ) ()

DISERO INDUSTRIAL: ( ) ' '

- Indicacldn de que se solicita el registro de Disefio Industrial - () {)

- " Datos de identificaclon dei solicitanie o de la persona que presenta ( ‘ﬂ ()

~ lasolicitud.

- Representecién grifica o fotografica del Dloeno lnduatnal o muestra del '
Material que incorpora el disefio. (). ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas ( ) {)
COMPLETA () . " INCOMPLETA () ()

ESQUEMA DE TRAZADO ()

. Indicacién de que solicita el registro de un Esquema defrazade. . . ( ) ()

- Datos de ldentificacion del soicitante o de la persona que presenta
La solfeitud. () {) .
Representacion gréfica del esquema de trazaGy () ()
Comprobante de pago de las fasas establetidss. {) ()
COMPLETA (). INCOMPLETA {) )
Firma Responeable;

Fecha:



Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 22

2020
Bogota DC

Doctor(a)
LUIS FERNANDO RINCON CUELLAR
Apoderado(a)

REFERENCIA:  Radicacién No.  05-111832

Tramlte 003
Evento 001
Actuacién 418
Oficio No. 1714
Follos 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expedientes indicado en la referencla, reline los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las
demés disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a ia
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacion en la Gaceta de Propledad
Industrial.

‘ De acuerdo con lo dispuesto en el articulo 40, en concordancia con el articulo 85 de la

Decision 486/00 la publicacion en este caso se realizard a partir del 03 de noviembre
de 2008.

gg:l':)p;:\,;ogota DC, alos 26 DIC. m

Voo &

CLARAC LLANOS DE JAIMES
Jefe de la Divislén de Nuevas Creaclones {E)

Al contestar favor indique el nimero de S#Cmcmcnm;mﬂﬁ l;';s%;o Tylo
radicacién consignado en el sticker Seds CAN: Tr, 40A No. 38-50 3153265 1 69
Fax: 3 505220. Linea $800-910 165
Web: wwwaic.gov.co e-mail: info@sic. gov.co
Bogoth D.C. - Colombia
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No.05-111932

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD

NUMERO FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No

570 DE FECHA 30 DE NOVIEMBRE DE 2006 EL TERMINO HABIL

SENALADO POR LA LEY EXPIRA EL 18 DE ENERO DE 2007.

NOTA: Dentro del plazo de los tres (3) meses sigulentes a partir de la fecha de publicacién
en |la gaceta de Propledad Industrial, deberd solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 y en concordancia con el articulo 85 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

| X NO



