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SINGLE FOCUS COMPOUND LENS AND MOLD

Tachnical Field

The present invention relates to a single focus
compound lens and a mold for manufacturing the same, and more
particularly, teo a single focus compound lens that makes the
focal point of the area for viewing a relatively longer
distance and the focal poiat of the area for viewing a
relatively shorter distance at a short distance correspond to
each other, such that the fatigue of eyes caused when the
focal points differ can be prevented, and to a mold for

manufacturing a single focus compound lens.

Background Art

As well known, a glass lens has been used for curing
people of various types of abnormal visual acuities like
hyperopia, myopia, presbyopia, and so on which are generally
caused by the troubles with the lens of an eyeball. In some
cases, especially, there is a need for the lens having bne or
more diopters, and to satisfy the need, is provided multiple
focal lens like double focal lens.

For example, as people get older, they suffer from both
of the myopia and presbyopia. Therefore, they should have
both of the glasges for curing their myopla and the glasses
for curing their presbyopia. To eliminate such their
inconveniences, there has been developed double focal lens
that is made in such a manner as to permit a user to view
both of the short and long distances.

The double focal lens is configured in such a manner
that two kinds of lenses for uses of long distance and short
distance having different refractive indexes are formed of a
single lens so as to clearly observe the objects at different

distances, so that a user can observe the objects at close
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distances, without changing his or her glasses, even at the
state of clearly viewing the objects at long distances.

The multiple focal lens including the double focal lens
first cures a lens’s distance portion and then determines
reading addition according to the distance lens, thereby
inserting the reading lens into the distance lens. In
general, the multiple focal lens has the optical central
points of the reading and distance portions that are spaced
by the left and right length of 2 mm and the height of 10 mm.
This is because eyes are converged on a nose and the
observing angle from the long distance to the short distance
are different when the lens i1s moved from the distance
portion to the reading portion.

On the other hand, a mold for manufacturing the
multiple focal lens and the double focal lens is provided
with upper and lower support plates 1 and 2 each of which
having a single focus and curvature for curing a single
distance at the inner peripheral surface thereof, as shown in
FIG. 1.

A reference numeral 3, waich is not explained in the
drawing, denotes a pressure rubber plate.

A conventional double focal lens i1s manufactured in
such a fashion that the distance lens and the reading lens
that are separately made by the above-mentioned mold are
coupled to provide two optical central points, that is, a
distance lens focus and a reading lens focus on the single
lens. Thia causes the manufacturing costs to become
undesirably high.

Contrarily, in case where a user reads or works with a
computer, he or she reads at a relatively close distance but
watches the monitor at a relatively long distance. In this
case, the two distances are somewhat different. At this time,
if he or she 1s wearing generally reading glasses having a

‘
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single diopter, he or she cannot view very well the monitor
at a longer distance than the book, such that he or she feels
his or her eyes get tired and also his or her posture becomes
poor.

Therefore, there i1 a need for improvement of the
Bingle reading lens of clearly viewing all of the near point
objects and the far point objects. In case of the
conventional multiple focal lens from the viewpoint of
applying the need for the improvement, however, it has
provided the following problem:

If the optical central points are different, the
objecta at the reaspective focusss loock positioned differently,
and the phases of the objects look scattered by the poaitions
of the optical central points when the observing directions
are moved shortly in upward and downward directions while

seeing short distances within the same distance.

Disclosure of Invention

Accordingly, the present invention has been made to
solve the above-described problems, and it is an object of
the present invention to provide a single focus compound lens
that is capable of clearly observing objects that are
disposed at substantially different distances while a user
does something at a relatively near distance like reading or
working with a computer, such that the fatigue of the eyes is
prevented. .

It is another object of the present invention to
provide a mold for manufacturing a single focus compound lens
in large quantities.

According to one aspect of the present invention, there
is provided a single focus compound lens that includes a
reading far point diopter lens and a reading near point

diopter lens having a diopter difference in a range between
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0.3 diopter and 1 diopter therebetween, the reading far point
diopter lens and the reading near point diopter lens being
integrally molded in such a manner that their focal points
correspond to each other.

Preferably, the diopter difference between the reading
far point diopter lens and the reading near point diopter
lens is 0.5 diopter, and it ccmpensates for a difference in
curvature and thickness with respect to their focal points.

According to another aspect of the present invention,
there is provided a mold for manufacturing a single focus

compound lens having two areas divided with respect to a

single optical central point, each of the areas having

different diopters, each of the two areas forming the inner
peripheral surfaces each having the differen;:e in curvature
and thickness corresponding to the diopter difference.

In this confiquration, the mold is provided with a
support plate forming the inner face of the lens (which is
referred to as ‘upper support plate’) and another suppoft
plate forming the outer face of the lens {which is referred
to as ‘lower support plate’) so as to have a difference in
curvature and thickness corresponding to the diopter
difference between the two lenses divided with respect to the
optical central point, in such a manner that any one of the
upper and lower support plates that is arbitrary selected
forms the inner peripheral surface having the difference in
curvature and thickness corresponding to the diopter
difference, or both of the upper and lower support plates
form the inner peripheral surfaces each having a difference
in curvature and thickness, such that the differences in
curvature and thickness between the upper and lower support
plates are added to become the difference in curvature and
thickness corresponding to the diopter difference.

In case of the reading lens, it is poesaible to

&



10

15

20

25

30

WO 2004/083939 PCT/KR2003/002401

correspond to the optical central point because there is no
almost difference between the distances according to
convergence and the observing angle, for example, within a

distance in a range between 35 c¢m and 45 cm.

Brief Description of the Drawings

Further objects.and advantages of the invention can be
more fully understood from the following detailed description
taken in conjunction with the accompanying drawings, in
which:

FIG. 1 is 'a sectional view showing a mold for double
focal lens in conventional practices;

FIG. 2a is a side view of a single focus compound lens
according to the present invention;

FIG. 2b is a front view of the single focus compound
lens of this invention; and

PIGS. 3a to 3¢ are views of a confiquration of mold for
the single focus compound lens of this invention and the
shape of the lens.

Best mode for Carrying Out the Invention

Now, an explanation of the preferred embodiment of the
present invention will be given.

FIG. 2a is a side view of a single focus compound lens
according to the present invention, and FIG. 2b is a front
view of the single focus compound lens.

As shown in FIGS. 2a and 2b, the single focus compound
lens according to the present invention haa a diopter
difference by making the upper and lower portions thereof
different in their curvature and thickness with reapect to a
single optical central point A, wherein the upper portion
becomes a reading far point diopter lens 12 and the lower

portion becomes a reading near point diopter lens 14, their
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focuses corresponding to the single optical central point A,

Preferably, the diopter difference between the reading
far point diopter lens 12 and the reading near point diopter
lens 14 is 0.5 diopter, as shown in Table 1.

[Table 1]
Reading near point " Reading far point
diopters diopters
1.00 0.50
1.25 0.75
1.50 1.00
1.75 1.25 _
2.00 1.50
2.25 1.75
2.50 2.00
2.75 2.25

Table 1 shows the references of the reading far point
diopters according to the reading near point diopters. Tﬂe
reading near point diopters indicate the addition applied to
the reading distance (30 to 40 cm) measured generally, and
the reading far point dioptera indicate the addition applied
to the distance (40 to 50 cm}) away from the reading near
point diopters. The difference between the reading near
point diopters and the reading far point diopters is 0. 5
diopter.

FIGS. 3a to 3c are views of a configuration of a mold
for the single focus compound lens of this invention and the
shape of the lens, wherein FIG. 3a is a sectional view of the
mold, FIG. 3b is a plan view of the mold, and FIG. 3c is a
s8ide view of the lens made by the mold.

As shown in FIGS. 3a and 3b, the mold for the single
focus compound lens is provided with a lower support plate 22
that has generally equal curvature on its inner peripheral
surface and with an upper support plate 24 that has a
difference in curvature and thickness between the two divided

parts with vespect to the optical central point A on its
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inner peripheral surface, wherein the difference in curvature
and thickness corresponds to the diopter difference (which is
0.5 diopter in the preferred embodiment of the present
invention) .

A reference numeral 26, which is not explained in the
drawing, denotes a pressure rubber plate.

If the lene is molded by using the upper and lower
support plates 22 and 24, the reading near point lens and the
reading far point lens form the same optical central point A
as shown in FIG. 3c and have the difference in curvature and
thickness corresponding to the difference of 0. § diopter,
thereby completing the molding of the single-focal compound
lens 10.

Such the single focus compound lens 10 ig usually
applicable when a user views the documents in front of
himeelf or herself, while viewing the monitor of a computer,
when views the objects at different distances, for example,
during a card game, when it is necessary to observe reading
near points, for example, during working with care like an
assembling work, when cooking, or when he or she does
something having reading near points and reading far points
differently positioned from one ancther.

The single focus compound lens has the diopter
difference between the both sides with respect to the optical
central point A, but it has the single optical central point
A, such that the phases of objects are not scattered and the
fatigue of eyes is greatly reduced.

On the other hand, the single focus compound lens
according to the present invention can be varied in thickness

in accordance with molding materials and methods.

Industrial applicability

As set forth in the foregoing, there is provided a

L
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single focus compound lens according to the present invention
hae a single optical central point even though it has the two
lensea having different diopters, such that the phases of
cbjects are not scattered and the fatigue of eyes is greatly
reduced.

In addition, the conventional multiple focal lens first
cures a lens’s distance portion and then determines reading
addition according to the distance lens, thereby adding the
reading lens to the distance lens. So, it is impossible to
manufacture such the conventisnal multiple focal lens in
great quantities. However, the eingle focus compound lens of
this invention is wmanufactured by uging the mold of this
invention, which can be made by the diopter units in great
quantities.

Furthermore, since general reading glasses have a
single focus, it makes the user’s eyes feel tired if he or
she views a longer distance than the focus, but since the
single focus compound lens of this invention has the same
focus on reading and distance lenses, it makes the user’'s
eyes feel comfortable if he or ghe views the nehr and far
distances.

While the present invention has been described with
reference to a few specific embodiments, the description is
illustrative of the invention and is not to be construed as
limiting the invention. Varicus modifications may occur to
those skilled in the art without departing from the true
spirit and scope of the invention as defined by the appended
claims.

T
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What Is Claimed Ia:

1. A single focus compound lens comprising a reading
far point diopter lems and a reading near point diopter lens
having a diopter difference in a range between 0.3 diopter
and 1 diopter therebetween, the reading far point diopter
lens and the reading near point diopter lens being integrally
molded in such a manner that their focuses correspond to each
other.

2. A single focus compound lens according to claim 1,
wherein a diopter difference between the reading far point
diopter lens and the reading near point diopter lens is 0.5
diopter.

3. A single focus compound lens according to claim 1,
wherein the diopter difference between the reading far point
diopter 1lens and the reading near point diopter lemns
compensates for a difference in curvature and thickness

between the two lenses with respect to the single focus.

4. A mold for manufacturing a single focus compound
lens, the mold comprising: an upper support plate forming the
inner face of the lens and a lower support plate forming the
outer face of the lens, each of the upper support plate and
the lower support plate forming an innexr peripheral asurface
having a difference in curvature and thickness corregponding
to a diopter difference for two divided areas with respect to

an optical central point.

5. A mold for manufacturing a single focus compound

lens according to claim 4, wkerein any one of the upper and

1%
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lower support plates that is arbitrary selected forms the
inner peripheral surface having a difference in curvature and
thickness corresponding to the diopter difference.

6. A mold for manufacturing a reading single focus
compound lens according to claim 4, wherein both of the upper
and lower support plates form the inner peripheral surfaces
each having a difference in curvature and thickness, such
that the differences in curvature and thickness between the
uppexr and lower support plates are added to become the
difference in curvature and thickness corresponding to the
diopter difference.

v
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LENTE COMPUESTC DE FOCO UNICO Y MOLDE

Resumen

Se pone en conocimiento un lente compuesto de foco tinico y el molde para
fabricar el lente compuesto de foco tinico, donde el lente compuesto de foco
inico tiene un lente con férmula para lectura de lejos v un lente con férmula
para lectura de cerca cada uno con diferente correccién que han sido
moldeados integralmente para que tengan el mismo punto central de
convergencia y el molde tiene dos 4reas divididas con respecto al punto
optico central, cada una de las dos areas forma una superficie periférica
interna con una diferencia en curvatura y espesor correspondiente a la
diferencia de correcci6n de manera que los trabajos de corta distancia como
leer o trabajar con el computador puedan realizarse sin ningiin problema y
pueda evitarse la fatiga de los ojos causada por la falta de coincidencia de

los puntos de convergencia.



DESCRIPCION

Campo Técnico

El presente invento se relaciona con un lente compuesto de foco tnico y un
molde para fabricarlo, y particularmente con un lente compuesto de foco tinico
que hace que el punto de convergencia del drea para visién de una distancia
relativamente lejana y el punto de convergencia del area para vision de una
distancia relativamente cercana coincidan, con poca diferencia, el uno con el
otro, de manera que se pueda evitar la fatiga de los ojos que se causa cuando
los puntos de convergencia no coinciden y a un molde para fabricar el lente

compuesto de foco tnico.
Antecedentes

Como es sabido, los lentes de vidrio se han usado para corregir diferentes tipos
de anomalias en la agudeza visual de la gente tales como la hipermetropia, miopia,
presbicia y otras que generalmente se producen por problemas con el cristalino
del ojo. En algunos casos especiales, se requieren lentes que tengan una o mas
correcciones y para satisfacer esa necesidad se proporcionan lentes de maltiples

distancias focales tales como los lentes bifocales.

Por ejemplo, a medida que la gente envejece, sufre tanto de miopia como de
presbicia. Por lo tanto deben tener anteojos para corregir la miopia y anteojos
para corregir la presbicia. Para eliminar tales inconvenientes, se desarrollaron los
lentes bifocales hechos de tal manera que permitan al usuario tanto la visién de

cerca como la vision de lejos.

Los lentes bifocales estan configurados de tal manera que dos clases de lentes

§
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para uso de visién de lejos y visiébn de cerca con Indices de refraccion diferentes
se re(inen en un solo lente de modo que se pueda ver con claridad objetos a
diferentes distancias, de modo que el usuario pueda ver objetos cercanos, sin que
la persona tenga que cambiar de anteojos, atin en el caso de que estén viendo con

claridad los objetos a larga distancia.

Los lentes multifocales incluyen los lentes bifocales que primeroc corrigen una
porcién de distancia del lente y luego determinan la adicién para lectura de
acuerdo con el lente de visién de lejos, insertando alli el lente de visién de cerca
en el lente de visién de lejos. En general, el lente multifocal tiene los puntos
centrales de convergencia de las porciones de lectura y de vision de lejos

separados por una distancia a izquierda y derecha de 2 mm y la altura de 10 mm.

Esto se debe a que los ojos convergen en la nariz y el 4ngulo de visién de la larga
distancia a la corta distancia son diferentes cuando el lente se mueve de la

porcién de visién de lejos a la porcién de vision de cerca.

Por otra parte, los moldes para fabricar los lentes multifocales y bifocales estin
provistos de placas de soporte superior e inferior 1 y 2 cada una de las cuales
tiene un foco y una curvatura fnicos para corregir una distancia Gnica en la

superficie periférica, como lo muestra la FIG.1.

Un numeral de referencia 3, que no se explica en los dibujos, denota una placa de

caucho de presion.

Un lente bifocal convencional se fabrica de tal manera que el lente de visién de
lejos y el lente de lectura que se fabrican separadamente con el molde descrito
arriba se acoplen para proporcionar dos puntos de convergencia, esto es, un lente

con foco de visién de lejos y un foco de vision de lectura en un solo lente. Esto

8



causa que los costos de fabricacion s2an demasiado altos.

Por el contrario, en el caso en que el usuario lee o trabaja con un computador, se,
lee a una distancia relativamente corta pero se mira el monitor a una distancia
relativamente mayor. En este caso, las dos distancias son un poco diferentes. En
este momento si se est4n usando anteojos de lectura con una sola correccion, no
se puede ver apropiadamente el monitor a una distancia mayor que la del libro, de

manera que se siente que los 0jos se cansan y ademas la postura se deteriora.

Por lo tanto se hace necesaria una mejora en el lente de lectura para una visiéon
clara de los objetos cercanos y los objetos lejanos. En el caso de los lentes
multifocales convencionales desde el punto de vista resolver la necesidad de
mejorar, sin embargo, se presenta el siguiente problema: Si los puntos de
convergencia son diferentes, los objetos de las respectivas distancias focales se
ven en sitios diferentes, y las fases de los objetos aparecen dispersas por la
posicion de los puntos de convergencia 6pticos cuando las direcciones de
observaciéon se mueven un poco hacia arriba o hacia abajo mientras se mira

distancias cortas dentro de la misma distancia.

Divulgacién del invento:

El presente invento se hizo para solucionar los problemas descritos arriba, y el
objetivo del presente invento es proporcionar un lente compuesto de foco tnico
capaz de permitir la vision clara de objetos ubicados a distancias sustancialmente
diferentes mientras el usuario realiza algo a distancia relativamente corta tal como

leer o trabajar en el computador, de manera que se evite la fatiga de los ojos.

Otro objetivo del presente invento es proporcionar un molde para la fabricacién

del lente compuesto de foco tnico en grandes cantidades.
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De acugrdo con un aspecto del presente invento, se proporciona un lente
compuesto de foco Ginico que incluya un lente de para lectura de lejos y uno para
lectura de cerca que tengan una diferencia de correccién en el rango de 0.3
dioptrias y 1 dioptria entre ellos, el lente para lectura de lejos y el lente para
lectura de cerca estan integralmente moldeados de tal manera que el punto de

convergencia de los dos sean coincidentes.

Preferiblemente, la diferencia de correccién entre el lente de lectura de lejos vy el
de lectura de cerca es de 0.5 dioptrias y éste compensa la diferencia de curvatura

Y espesor con respecto a los puntos de convergencia.

De acuerdo con otro aspecto del presente invento, se proporciona un molde para
la fabricacién de un lente compuesto de foco tnico que tenga dos areas divididas
con respecto al punto de convergencia 6ptica sencillo, cada una de las areas con
diferentes correcciones, cada una de las dos 4reas formando la superficie
periférica interna cada una con la diferencia en curvatura y espesor

correspondiente a la diferencia de correccion,

En esta configuracién, el molde est4 equipado con una placa de soporte que forma
la cara interna del lente (llamada aqui ‘placa de soporte superior’) y otra placa de
soporte que forma la cara externa del lente (llamada aqui ‘placa de soporte
inferior'’) de manera que se obtenga la diferencia en curvatura y espesor
correspondiente a la diferencia en dioptrias entre los dos lentes separados con
respecto al punto de convergencia central, de manera que cualquiera de las placas
superior o inferior que seleccionada arbitrariamente forme la superficie periférica
interna con la diferencia de curvatura y espesor correspondiente a la diferencia en
dioptrias, o ambas placas de soporte superior e inferior formen las superficies

periféricas internas cada una con una diferencia en curvatura y espesor, de tal

5
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manera que las diferencias en curvatura y espesor entre las placas superior e
inferior se sumen para convertirse en la diferencia de curvatura Yy espesor

correspondiente a la diferencia en dioptrias.

En el caso de los lentes para lectura, es posible lograr la coincidencia con el punto
de convergencia porque casi no hay diferencia entre las distancias de acuerdo con
la convergencia y el dngulo de observacion, por ejemplo, entre la distancia de 35

cmy 45 cm.
Breve descripcion de los dibujos.

Otros objetivos y ventajas del presente invento se pueden entender mas
completamente con la descripcién detallada tomada conjuntamente con los dibujos
que se anexan, en el cual la FIG. 1 es una vista que muestra un corte del molde
para la fabricacion de un lente bifocal de acuerdo con la practica convencional; la
FIG. 2a. es la vista lateral de un lente compuesto de foco anico de acuerdo con el
presente invento; la FIG. 2b es una vista frontal de un lente compuesto de foco
anico de este invento; y las FIGS. 3a hasta 3c son vistas de la configuracién del

molde para el lente compuesto de fozo Gnico de este invento y la forma del lente.
El mejor modo de llevar a cabo el invento

Ahora, se da una explicacién de la manera preferida de materializar el presente

invento.

La FIG 2a. es la vista lateral de un lente compuesto de foco nico de acuerdo con
el presente invento y la FIG. 2b es una vista frontal de un lente compuesto de foco

unico.

Como se muestra en las FIGS. 2a y 2b, lente compuesto de foco tnico de acuerdo
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con el presente invento tienen una diferencia de dioptrias haciendo que la porcién
superior e inferior del mismo sean diferentes en curvatura y espesor con respecto
a un punto de convergencia A, donde la porcién superior se convierte en lente
para lectura de lejos 12 y la porcién inferior se convierte en lente para lectura de

cerca 14, y con un punto de convergencia comiin A.

De preferencia la, diferencia de dioptrias entre el lente de lectura de lejos 12 y el

lente para lectura de cerca 14 es 0.5 dioptrias, como se muestra en la Tabla 1.

TABLA 1:

VISION DE CERCA VISION DE LEJOS
DIOPTRIAS DIOPTRIAS
1.0 0.50
1.25 0.75
1.50 1.00
1.75 1.25
2.0 1.75
2.25 1.75
2.50 2.00
2.75 2.25

La Tabla 1 muestra las referencias de las dioptrias para lectura de lejos de
acuerdo con las dioptrias para lectura de cerca. Las dioptrias para lectura de
cerca indican la adicién aplicada a la distancia de lectura (30 a 40 cm) medida
generalmente, y las dioptrias para lectura de lejos indica la adicién a la distancia

(40 a 50 cm) ma4s lejos de las dioptrias de lectura de cerca. La diferencia entre las

{
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dioptrias de lectura de cerca y las dioptrias de lectura de lejos es de 0.5 dioptrias.

FIGS. 3a a 3c son vistas de la configuracion del molde para el lente compuesto de
foco Unico de este invento y la forma del lente, en donde la FIG. 3a es corte del
molde, la FIG. 3b es una vista de la planta del molde y la FIG 3¢ es una vista

lateral del lente hecho con el molde.

Como se muestra en las FIGS. 3a y 3b molde para el lente compuesto de foco
inico se equipa con una placa de soporte 22 que generalmente tiene la misma
curvatura en su superficie periférica interna y con una placa de soporte superior
24 que tiene una diferencia de curvatura y espesor entre las dos partes divididas
con respecto al punto de convergencia A en su superficie periférica interna, en
donde la diferencia en curvatura y espesor corresponde a la diferencia de dioptria

(que es 0.5 en la materializacion preferida del presente invento).

El nimero de referencia 26, que no se explica en el dibujo, denota una placa de

presién de caucho.

Si el lente se moldea usando las placas de soporte superior e inferior 22 y 24, el
lente de lectura de cerca y el lente de lectura de lejos forman el mismo punto de
convergencia A como se muestra en la FIG. 3c y tiene una diferencia de curvatura
y espesor correspondiente a la diferencia de dioptrias de 0.5, por lo tanto

completando el moldeo del lente compuesto de foco tinico 10.

Este lente compuesto de foco tnico 10 es usualmente utilizable cuando el usuario
ve los documentos en frente a él o a ella, mientras est4 viendo el monitor de un
computador, cuando ve objetos a diferentes distancias, por ejemplo durante un
juego de cartas, cuando es necesaric observar puntos de lectura cercanos, por

ejemplo, cuando trabaja con cosas de cuidado como el trabajo de ensamble,
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cuando est4 cocinando, o cuando se realiza algo que necesite leer puntos situados

a diferentes distancias el uno del otra.

El lente compuesto de foco anico tiene la diferencia de dioptria entre ambos lados
con respecto al punto de convergencia A, pero tiene un solo de convergencia
central A, tal que las fases de los objetos no se dispersen y se reduzca

grandemente la fatiga de los ojos.

Por otra parte, el lente compuesto de foco tnico de acuerdo con el presente
invento pueden variarse en espesor de acuerdo con los materiales v los métodos

con que se moldee.
Aplicaci6n industrial

Como se establece adelante, se proporciona un lente compuesto de foco tinico de
acuerdo con el presente invento con un punto de convergencia central tnico
aunque tenga dos lentes con diferentes dioptrias, de tal manera que las fases de

los objetos no se dispersen y la fatiga de los ojos de reduzca considerablemente.

Adema4s, un lente multifocal convencional primero corrige la porcion de distancia
del lente y luego determina la adicién de lectura de acuerdo con la distancia del
lente, por lo tanto agregando el lente de lectuga al lente de distancia. De esta
manera es imposible fabricar estos lentes multifocales en grandes cantidades. Sin
embargo, el lente compuesto de foco finico de este invento se fabrica usando el
molde de este invento, que puede hacerlo por las unidades de dioptria en grandes

cantidades.

Ademd4s, puesto que los anteojos convencionales para lectura tienen un soclo foco,

el usuario va a sentir cansancio en los ojos si él o ella miran cosas a una distancia
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mayor de la del foco, pero el lente compuesto de foco tinico de este invento tiene
el mismo punto de convergencia para la lectura y distancias mayores, haciendo
que los ojos del usuario se sientan comodos mirando cosas a corta y larga

distancia.

Como el presente invento se hz descrito con referencia a unas pocas
materializaciones especificas, la descripcién es ilustrativa del invento v no debe
considerarse como limitadora del invento. Varias modificaciones pueden
ocurrirsele a personas con los conocimientos del oficio sin partir del verdadero

espiritu y alcance del invento como se define en las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

- Un lente compuesto de foco tinico que comprende un lente de lectura de
lejos y un lente de lectura de cerca con una diferencia de dioptria en el
rango de 0.3 dioptrias y 1 dioptria o entre ellas, los lentes para lectura de
lejos y para lectura de cerca se moldean integralmente de tal manera que
sus puntos de convergencia coincidan el uno con el otro.

. Un lente compuesto de foco tnico de acuerdo con la reivindicacién 1 en
donde la diferencia de dioptrias entre el lente de lectura de lejos y el lente
de lectura de cerca es de 0.5 dioptrias.

. Un lente compuesto de foco tnico de acuerdo con la reivindicacién 1 en
donde la diferencia de dioptrias entre el lente de lectura de lejos y el lente
de lectura de cerca compensa la diferencia de curvatura y espesor entre los
dos lentes con respecto al foco tinico.

. Un molde para fabricar un lente compuesto de foco ftnico, el molde
comprende: una placa de soporte superior para formar la cara interna del
lente y una placa de soporte inferior para formar la parte externa del lente,
tanto la placa de soporte superior como la placa de soporte inferior forman
una superficie periférica interna que tiene una diferencia en curvatura y
espesor correspondientes a la diferencia de dioptria para dos &reas
divididas con respecto a un punto de convergencia central.

. Un molde para fabricar un lente compuesto de foco tnico de acuerdo con la
reivindicacion 4 en donde cualssquiera de las placas de. soporte superior o
inferior que se seleccionan arbitrariamente forman una superficie periférica
interna que tiene una diferencia en curvatura y espesor correspondiente a la
diferencia en dioptria.

- Un molde para fabricar un lente compuesto de foco tunico para lectura de

Tt
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acuerdo con la reivindicacion 4, en el cual las dos placas de soporte
superior e inferior forman las superficies periféricas internas cada una con
una diferencia de curvatura y espesor, de manera que las diferencias en
curvatura y espesor entre las placas de soporte superior e inferior se
sumen para convertirse en la diferencia de curvatura y espesor que

corresponda a la diferencia en dioptria.
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