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Johnson & Johnson Industrial Lida,

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en Bogots, en la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada
de la sociedad Johnson & Johnson Industrial Ltda., con domicilio en Sio Jose dos
Campos, S3o Paulo, Brasil, solicitante de la patente de la referencia, pido a usted que
se proceda a examinar si la invencidn, cuya patente se tramita en el expediente de la
referencia, es patentable.

Adjunto al presente memorial los recibos Nos. 07 - 84,111 de 11 de octubre de 2007,
07 - 81,202 de 2 de octubre de 2007, 07 - 81,201 de 2 de octubre de 2007, 07 - 76,558
de 21 septiembre de 2007, 07 - 76,557 de 21 de septiembre de 2007, 07 - 76,556 de 21
septiembre de 2007 y 07 - 76,555 de 21 de septiembre de 2007 por la suma de
$404.000.00, con lo cual queda cubierta la tasa oficial correspondiente a dicho

estudio,

Sefior Superintendente,

_]“h;; EA ESCOBAR URIBE

C.C39.779.452 de Usaquén
T.P, 68.228
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RADICACION EXPEDIENTE No. 95103999

El. EXTRACTO DE LA PRESENTE SCLICITUD DE PATENTE DE INVEN(I'.J.ION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 575 0E
FECHA 30 DE ABRtLDEzuﬂ‘? EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 31 DE JULIO DE 2007

NOTA; Dentro del plazo de los seiz (6) meses siguientes a partir de |a fecha de publicacion
an la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cangelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandong, de acuesrdoe con o
astablecido en ¢l Articulo 44 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X
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{7 ABSTRACT

A bandage including & supersbsorbent prd covered by a
porous cover pad placed on a thin, flenible hydrocelloid
adhesive layer leaving a portion of the adhesive layer
around the peds as an adhesive border fs disciosed. One
side of the adhesive layer is laminated to 2 polymeric
backing or non-woven fabric layer and a protective
caver layer js applied over the pads and border portion.
The protective cover layer may be sificone coated re-
lease paper and the bandags may be subjected to & vae-
uum thus forming the adhesive layer 1o the pads result-
ing in the horder portion being substantially coplanar
with the exposed surfage of the cover pad bverlaving
the superabsorbent pad.

4 Claims, 3 Drawing Sheets




) .
CONTINENT OSTOMATE BANDAGE

BACKGRUUND OF THE INVENTION

The present invention relates to bandeges, mots par-
ticuiarly, (o bandages for spplications requiring mult-
ple bandeges per day to the asme arca of the skin,

Mew surgleal procedures today for ostomy care have
in a0 ceses eliminated the need for ¢xternal pouches,
A pouch is formed internahly by placing z U-bend i the
werming] portion of the ¢olan or Intestinal 1rack after
wurgical removel of w pottdon of the colon, The Udbend
ends in 1 sioma of opening through the abdomina) wall
it the ugug! owanner but the pouck formed intsrnzlly by
the U-bend is capable of sioring a finite amount of dis-
cherge. The pouch iz emptied four or five times 2 day
by intubation. People who have undergone this type of
surgary are oftan raferrad 1o g5 continent oStomBtes of
fleos(omates OF WrostoTnates.

The stoma will yecrete a cértain amount of muchus ar
discharge which is absorbed by o bandage placed over
the stome. The bendags muss be removed and & new
bandage applied each time intubation takes place.

h common bandzge spproach consists of taking n
&quarc of recianguiar piece of acrylic adhesive, placing
a piece of conon oy gauze in the center and placing this
over the stoma or, alternatively, taping a piece of potron
or gauze over the stoma. The acrylic edhesive {3 nat
perticularly friendly (o skin tpon removal and using this
rechoigue four or flve times a day often results ip skin
irTitation or even excoristion. A real need exists 1o pro-
vide a pandage for continent ostomates or others such
as those spffering with mucons fistulas which bandage
will not cause skin irritation, ete, when mubtiple ban-
dagss are ueed #ach day to the same arex of the skin.

SUMMARY OF THE INVENTION

The ‘present invention is directed to an improved
bandage particularly suitable for continent ostomanes or
others such as those suffering with mugous fistelag. This
invention provides a flexible, thin, hydrecolloid adhe-
sive layer having a plastic or non-woven fabric layer
uffized to ons surface thereod and & superabsorbent pad,
smaller than the adhesive Taver affixed to the opposite
adhesive surface. A porons cover pad covers the supe-
eabsorbent pad and leaves a poition of the sdhesive
{ayer uncovered (o form an aghesive honder endund che

zds.
F A prolective apver covers the adhesive lgver and
pads. In one embodiment, the protegiive cover com-
priees & plastic wover with g maldad cavity havipg &
depth and size to receive the superabsorbent pad and
cover pad. Alternatively, the protective cover may bea
layer of releast paper.

It one embodimeant, the hydrocolisid edhesive layer
i3 aboyt sight 10 twelve mils thick, preferably about ten
mils thick, while the plastic o1 non-woven fabric layer is
in the range of (.5 to 3 mils thick bot preferebly isn i
ol thick pelyerhylene Blp. The polyetbylens laver
may be of an opaque color such as flech colared which
may be more assthetically pleasing and serves to hide
blood staips or the like. Alm ithe polyethylene layer
mey be embosstd,

Preferably, the border portion of the adhesive layeris
subsiantially co-planar with the exposed surface of the
cover pad. This can be eccomplished by eaposing the
bandage povered with a layer of releace paper to &

vacuum. The vaenum remaves air from around the pads’
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2
and when the vasuem is removed the flexible adhesive
Igeer is pressad up against the edges of the superabsorh-
ent pad and the overlaying cover ped.

The invention further provides lor placing a nrmow
strip of release paper elong ong edge of the adhesive
Jayer befors applving the protective cover or layer of
release paper which extends over the strip as well.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

FIth 1 iy @ top plapar view of the bandage of the
present Invention.

FIG. 2A s » cross sectlonal view of the handage of
16, 1 with protective cover shd strip of release paper
taken along the lives and arrows 23— in F1G. 1 before
apptying the vacoum while FIG. 2B is the same ban-
dage afier vuguum Forming.

FI1G. 3 13 an exploded isometric view of the bandage
of FIG. 1.

FIG. & i5 a 1op planar view of the bandage of FIG, 1
with a laver of release paper partially pecled away.

FIG. 5is a cross sectionsl view of the bendege of
FIG. 2 with an alternare embodiment proteciive oTver
taken wlompg the lines and wrrows 2—2 in FiG. 1 with no
vaguum forming.

FIGS. 6A and 68 show the bandages of FIG. 1B and
IA, respective]y, In Cross seption appifed o the $tomg of
B USRS

DETAILED DESCRIPTION OF THE
DR AWINGS

Referring now to the Figures, a bandege designated
generally 10 is shown heving an adhesive Jayer 12, a
superabsorhent pad 14, a porous cover pad 16 and g
protective cover 18, The adhesive layer 12 is a highiy
fleaible, relatively thin, oocclusive hydrogolioid adhe-
sive layer with a backing layer 20 of polymeric material

-attached to one sarface thereof,

To make the handage as Menible as possible, i§ {5 degir-
able to keen the hydrocolloid layver wih backing as thin
a5 possible, A thickness of between 3 mile and 15 mils
for the layer 12 is suggested. In the preferred embodi-
ment, & (Hickness of betwesn 8 and 17 mils is wsed with
it mils being most preferable, The palymeric or non-
waven fabrz layer 20 may be between 0.5 mils to 3 mils,
Suitahle non-woven fabrics for use g Jayer 20 include
polyesier fibers, palypropylene flbers, nylon fibers,
contposite slefin fibers, and cellulose fibers, Preferebly,
layer 201y a palymerie fiim such as polyethylene with 1
mil embossed polysthylene being most preferred, A
sultable polyethylene film is sold under the trade nume
Tafaflex Cade XIX available from Clopay U.S.A. The
layer 12 1% formed by extruding and is lamineted 1o layer
28, Other polymeric beeking films can be selected from
the various meteriale commonly employed in ostomy
and medical devicss. For example, polyolefing such as
polypropylens, ethylene servile acids, sthylene viny!
ecetates, polyvinylchlorides, polyether sulfones, poly-
ether ketones, polvelher urethenes, polynrethanes, etc.
can be used.

Unlike prior bandages used by continent ostomates
anct others requiring like bandagss, the preferred adhe-
sive layet 12 of the bandage 10 of this invention is a skin
friendly non-acrylic material which is less jrriteting 1o
the gkin, The overal] adhesive layer 12 of this invenzion
is flexible and conformable to the body contours of the
user &nd is comfortable for the user.
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ASUNTO Radicacién J5-108999
Tramite 002
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Actuacion 430 :
Cficio 913
Folios 05

Patente de Invencién X Patente de Modelo de Utilidad

Comao resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 9a 23 como e radicd inicialmente
Reivindicaciones: Folios: 24 a 26 coma se radicd inicialmente
Dibujos: Folios: 27 a 28 como ge radic inicialmente
Prioridad: Folios: 62 a 81 como se radict iniciaimente
Numero:Pi0404697-3
Pais: Brasil

Fecha:26 de octubre de 2004

2. Objeto de la invencién

Thulo de la invencién
Producto de venda adhesiva y procedimiento de fabricacién para un producto de
venda adhesiva.

El problema planteado en esta solicitud es no obtener vendas adhesivas donde
la pelicula adhesiva en presencia de la almohadilla no se& comprima ¥ no genere
fuerzas de traccién que tiendan a aflojar la pelicula.

Para solucionar este problema técnlco se desarrolla una venda adhesiva
caracterizada por tener una cavidad perfilada en la capa inicial de pelicula de
plastico en la cual se ¢oloca la almohadilla.

Clasificacion internacional de Patentes (IPC} en AG1F 13/186.
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3. De la sclicitud de Patente {segun el caso)

Descripcion (articulo 28 D. 486)

+ Se debe corregir el siguiente error de mecanografia, folic 9 linea 20
“eficiente”.

Reivindicaciones {anticulo 30 D 488)

» No es claro porgug en la reivindicacién 1 y varias de sus dependientes, se
utiliza dos términos para referirse a la capa inicial como “pelicula estructural
(1} ¥ coma “pelicula de plastica 1.

+ En la reivindicacién 8, no es claro el paso (i} de! método de fabricacidn de la
venda adhesiva, ya que en el paso {i) la capa inicial es revestida por un
adhesivo y en el paso {ii} se dice que se coloca una almohadilia sobre la
capa inicial, siendo que esta ya esta recubierta con un adhesivo.

Por lo anterior, el capitulo reivindicatorio no cumple con el requisito de claridad de
acuerdo al art, 30 de la Decision 488,

4. Deferminacién def Estado de la Técnica

+ Lafecha para determinar &l estado de la técnica es el 26 de octubre de 2004,
de acuerdo al la fecha de prioridad invocada.

+ Tendiendo en cuenta la anteripr fecha indicada, se realiza la bisgueda de las
anterioridades de la presente solicitud, encontréndose los siguientes
documentos relevantes:

Fecha de
N© Cocumento Titula oublicacién
HYDROGEL WOQUND DRESSING
(p ) US5H059424 PRODUCT 1981-10-22
LDE ( LS5250043 CONTINENT OSTOMATE BANDAGE [ 1993-10-05
. 5. Analisis de patentabilidad {segun requisito) (articulo 14 D486)

Nivel iventivo (articulo 18 D486]

1) Respecto a la reivindicacion 1

La reivindicacion 1 dice: “Producto de venda adhesiva caracterizado por el hechg
(ue consiste en: por lo menos una capa inicial de pelicula estructural {1); por lo
menos un revestimiento adhesivo (2) asociado con la capa inicial de la pelicula
estructural (1), y por lo menos una almohadilla (3); el proeducto esta caracterizado
por el hecho que consiste en una cavidad (6) perfilada por la capa inicial de ia
pelicula de plastico 1 para [a colocacidn de fa aimohadilla (3",

2) Respecto al estado de |a técnica;

D1 se refiere a un apodsito y su métedo de fabricacion. El apésite comprende un
miembro fiexible posterior que tiene un primer y segundo lado, ¥ una porcidn
central formada poer vacio para definir una depresién en el primer lado; una lamina
adhesiva sensible a la presion gue se extiende a través del primer lado del
miembro flexible posterior, un material hidrogel localizado en la depresién del
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1
miembre flexible, y un lamina de liberacion que se extiende sobre la lamina de)ﬁ/
adhesivo expuesto y el material hidrogel expuesto (Col. 2 lineas 41-50). EI material
hidrogel es capaz de absorber los exudados de la heridas (Col. 7 lineas 45-46).

D2 se describe vendajes, mas especificamente vendajes para ser utilizados en
muitiples aplicaciones ef mismo dia en fa misma drea de la piel {Col. 1 lineas 5-7}.
Esta invencién provee una iamina adhesiva flexible, delgada e hidrocoloide, que
gsta sobre una lamina plastica © no tejida donde s coloca una almohadilla
superabsorbente. Una almohadilla porosa recubre la almohadilla superabsorbente
y deja una porcion de la lamina adhesiva descubierta para formar un borde
adhesivo alrededor de |a almohadilla. Un recubrimiento protector cubre [a lamina
de adhesivo ¥ la almohadilla (Col. 1 lineas 40-48). En una forma de realizacion el
recubrimiento protector comprende un recubrimiento pldstico que se moldea para
obtener uha cavidad con una profundidad y un tamane para recibir la almohadilla
superabsorbente y la almohadilla de recubrimiento. Alternativamente el protector
de recubrimiento puede ser una lamina de papel de liberacién {Col. 1 lingas 50-
54).

Anadlisis de las diferencias con respecto al estado de |a tecnica;

1 D2
US5059424 US5250043
Producto de venda adhesiva caracterizado por el | (Col. 2 lineas | {Col. 1 lineas

Caracteristicas Esenciales

| hecho gue consiste en: 41-50) 5-7) |
por o menos una capa inicial de pelficula estruciural | {Col. 2 lineas | {Col. 2 lineas
(1), 27.33) 35-38}
por o menos un revestimiento adhesivo {2} asociado | {Col. 2 lineas | {Col. 2 lineas
con la capa inicial de |a pelicula estructural (1}; 44-45) 35 y 53-55)
. ) (Col. 2 lneas
¥ por o menos una aimohadilla (3); NC 34)
el producto esta caracterizado por el hecho que h
consiste en una cavidad (6) perfilaga por la capa | (Col. 2 lineas NO
inicial de la pelicula de plastico 1 para la colocacion 51.63)
| de la almehadila {3} , g

3) Estado de |a téchica mas cercano:

Respecto a 1a solicitud en estudio D1 es el documento del estado de la téenica
mas cercano porque describe un aposito que ayuda ha proteger heridas, el cual
esta disefiado con una cavidad que sirve para depositar el hidrogel que absorbe
los exudados de las heridas.

La solicitud ¢colombiana se diferencia en D1, por tener una almohadilla que se
coloca en una cavidad de la venda adhesiva.

Esta diferencla no parece darle un efecto técnico sorprende a esta
reivindicacion, ya que |la almohadilla cumple !a funcién de tocar la herida
permitiendo la absorcidn de los exudados, como el hidregel utilizade en el apdsito
de la anterioridad D1.

4) Es asi como para un técnico experto en la materia el utilizar una almghadilla o
hidrogel en una venda adhesiva {apésito) que sirva para absorber los exudados,
no va mas alla del progreso normal del estado de la técnica y que simplemente se
puede deducir de este, Ya que muchos productos absorbentes de higiens
personal tisnen come principal componente geles superabsorbente. Ademds en el
estado del arte ya es coneocido muchos productos con almohadilias, como se
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puede evidenciar enfre otres con D2, Por lo tanto esta reivindicacidn y sus
dependientes carecen de nivel inventivo.

1) Respecto a la reivindicacion 8

La reivindicacion 8 dice "Método de fabricacidn de la venda adhesiva;

i} aplicar un revestimiento adhesivo (2) a una capa inicial de la pelicula estructural
{1); 1} colocar por io menos una almohadiifa (3} sobre la capa inicial de la pelicula
estructural (1) ii)) configurar plasticamente por o menos de manera parcial y bajo
presidn, pro lo menos una cavidad (6) en la capa inicial de la pelicula estructural
(1) revestida en et paso (i}".

Analisis de |las diferencias con respecto al estade de |a técnica:

~—

Caracteristicas Esenciales U 55599 424 | U 555 52(]0 43
i} aplicar un revestimiento adhesive (2] a una capa | (Col. 3 fneas | {Col. 2 lineas
inicial de la pelicula estructural {1); 45-47) 53-55)}
i} colocar por io menos una almohadilla {3) sobre NO ] (Col. 4 lineas
|_fa capa inicial de fa peiicuia estructural (1); 3-8}
iy configurar plasticamente por lo menos de
manera parcial y bajo presién, por lo menos una | (Col. 3 lineas NO
cavidad (6) en la capa inicial de la pelicula 47-52)
estrugtural {1) revestida en el paso ()

3) Estado ds (a t2chica mds cercano:

Respeacto a ia solicitud en estudio D1 es el documento del estade de la técnica
mas cercano porque describe el método de fabricacidon de un apdsite disefado
con una cavidad.

La solicitud colombiana se diferencia en D1, por ¢ paso de colecar la
almohadilla sobre la pelicula estructural,

Esta diferencia no parece darle un efecto téenico sorprende a asta
reivindicacidn, ya que es obvio que un vendaje deba tener un elemento
absorbente para los exudados de las heridas como una almohadilla o cualguier
otro elementc equivalents.

4) Es asl como para un técnico experto en la materia el pasc de colocar una
almohadilla sobre una pelicula estructural, no va mas alld del prograso normal de!
estado de la técnica y que simplemente se puede deducir de este, como s&
evidencia en D2. Por |o tanto esta reivindicacién vy sus dependientes carecen de
nivel inventivo,

7. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente soliciud se encuentran
afectados asl:

Reivindicaciones
afactadas

LS5069424 114 Nival Inventivo
US5250043 : 1-14 Nivel Inventivo

Documento N° [ Requislto que afecta
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En cumplimienic del ariculc 45 de& la Cecision 436 de la Comision de la
Comunidad Andina, se ie indica que debe dar respuesta dentro del términe de 60
dias contades a partir de la fecha de notificacidn de la presente cormunicacion. En
caso de no dar respuesta al presente requerimiento, ¢ si 8 pesar de 1a respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesién, s& denegara la patente,

Netifiquese el
del capitulo g

2A CESPEDES DE VERGEL
wisitn de Nuevas Creaciones

El ror requerimiente fue notificade por fjacion en lista, de fecha
L2 EKE. 249
CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
N¢ 0032 Cadigo N° 202090
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