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GLADYS GUERRERO DB BELTRAN
TRADUCTORA OFICIAL PORTUGUES - ESPANOL - PORTUGUBS
RESOUUCION No, 5260 DEL MINISTERIOQ DE IUSTICIA
Tels : 2180800 - 6435625
Bogotd D.C. - Colombia

De sello cn portugués que se encucnirs en un documenta de podor otorgades pords empresa

* JOFINSON & JOMNSON INDUSTRIAL LTDA a JIMENA ESCOBAR-UR!BE yo I_QNACIO

ESCOBAR-URIBE, que dice: .
Notaria 13 de Sio Paulo. Reconozeo como suténticas las firmas de José Among Iustlob Filho y

| u’.n"-

Ricardo Alves Bastos, las cuales son idénticas a las reglnmdasen mNouﬂn.',Slol‘nﬂo 31 de

Bnero de 2003. En tesiimonio de la verdad, (Pdo.)EdmonMuquesCmﬁso dos Santos,
Escribiente Autorizado. Vhlido finicamentc con ¢ sello de mutenticidad. Hay un sello de
sutenticidad del Colegio Notarial de Sio Paulo.

Hay sello dc! Consulado General de Colombia en Sfo Paulo, con el niimero 03% auteniRindo Ia
firma de Ederson Marques Cardoso dos Santoa, Escribiente Autorizado de la Lomia I-"t-.'de Sao
Paulo, certificando que la Compahia Johnson & Johnson Induserial Lida,, u una 'ﬂ)acdld
constituida de asuerdo con las leyes de] Brasil y quo los Seflores José Anwmo Justmj"lho y
Ricardo Alves Bastos son los representantes legales de I empresa, @ los 12 diss defnes de
Febrero de 2003, debidamcntc firmado por Martha de Arévalo, Cénsul General. :

Hay un sello del Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, con ¢! No, 205140,
autenticando la firma do Martha de Arévalo, a los 17 dias del mes de Febrero de 2003, firmado
por &l Jefe de Legalizaciones.

La anterior es traduccion fiel de sellos en portugués que tengo a la vista de lo cual doy fe y firmo

enBognﬁD.C.nloaﬁdiusdelmsdoFebmrodc!OOl/Mﬂ/&#—:«-

GLAYYS BUCRRERD DT BELTRAN
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Solicito expresamente a mombre de la sociedad
JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIAL LTDA,
sociedad constituida de conformidad con las leyes de
Brasil, domiciliada en Rodovia Presidente Dutra, s/n®,
Km 154, Sdo Jos€ dos Campos, Sic Paulo, Brasil, el
otorgamiento de Patente para la invencion titulada
"PRODUCTO DE VENDA ADHESIVA Y
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA
UN PRODUCTO DE VENDA ADHESIVA”

Clase: A6l

MO |
JIMENA ESCOBAR URIBE
C.C. 39.779.452 de Usaquen

T.F. 68.228



SUPERINTENRENGIA DE INDUETRIA Y COMERCIO

Indushia s € . OWSION DE MIEVAS CREACIONER
ustria ¥ Lomsercio EXTRAGTD PARA PUBLICACION
SUPLRINTEMDENCIA SOLICITID DE PATENTE DE VENCION
[24) N de sokcibe: B LG Al
27 Fecha da solclul: {74 Solkanists)  Johrmon & Jolmpon Indmsirial Lud.
(0 Prodded  (31] Mo Prioriied  32) Fecha j31) Pais
Brminm PRI4O04E -1 261 04 BR

('3 invenioest DA SILVA, MACEDO, JR, Cyrios.

(74) Ageate JIEENA PSCORAR URIBE

(04 Walz:  PRODUCTO DE VENDA ADHESIVA ¥ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION FARA UN PRODUCTD DEE VEKNDA
ADHESIVA .

Ruidrodizacionfes):

1~ Un producka e venda adheshe oaradeifaadn par &l hecho de que aansista an: por B menns una mpa infole] da pelinds
sskechural (1} per lo manos us revidfrmisok adbadiv (2] sccaadtoss b capa licid de L pelicula ssbucing [1); ¥ pix lb maios
vl it 3); O oot a0 canocieizicln por-&l hech de Jue conalane en una covidad & perinds po: b cepa ikl &
potula de plintico 1 paca b colpenciin cy by sinchrdllia 1

B~ L% avklocior ool B0 ENTricacien 0w DA ik wiiid Siodicd, ParEEARTEEED o producis SMINEIN a0 cultmika di s
reivineicacionas 1 -7, seractariznck: por ol hachi deque ingliye los siquienivs capsx (1) aplicer mn rasinenn el 3
copu el de s pebcubl sdirichoral 1; §if) eolocir por 1o meiios und sirohesdills 3 sobes |scaps ivicisk de |s palicels seSneshrsl 1;
¥ 1IN conigerar pkisticamerie por lo mence ¢ ranera parcial ¥ bajo prastion, por lo mence uia covklad G lacapaliidad b
palizalnssiruchesl 7 revesTrin an o pesa {i).
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RESUM E NCI N

Esta invencion abarca un producto de venda adhesiva que

consgista en por lo menos una capa inicial de pelicula estructural 1, por lo

5 menos un revestimiento adhesivo 2, asociado con la capa inicial de la pelicula

estructural 1 y una aimohadilla 3, y una cavidad 6 configurada por la capa

inicial de la pelicula de plastico 1 para la colocacion de la aimohadilla; la

invencién también abarca un procedimiento para la fabricacién de este

producto de venda adhesiva, que congiste en el paso (i) para configurar

10 plésticamente una cavidad 6 por o menos parcialmente bajo presién en ia

capa inicial de la pelicula estructural 1, revestida, para la colocacién de una
almohadilla 3 en la misma,

1§

20
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PR & DE A ADHESIVA Y CEDI O DE
FABRICACION PARA UN PRODUCTO DE YENDA ADHEBIVA

Esta invencién s refisre a un producto de venda adhesiva
egpeciaimente disafiado para veo sobre ka piel, ademés de un procedimiento

para la fabricacidn del mismo.

JECHNICA ANTERIOR

Convencionaimenta, g2 han utilizado vendas adhesivas sobre Ia
plel con el fin do preteger de sucladad a herklas y ssagurar la eficacia de
medicamantoa tipicos, que consisten an una pelicula adhesiva asociada con
una aimohsadila de material absorbente, &l cual s &l clemento que serd
colocado sobre la cortada, asegurando que la herida sea protegicla y

reduclendo tanin ¢omo sea posible & Incamodidad a travéa da su uso.

Con el objelo d& acealeras | cicatrizaciin de ia herida y permilic
que & piel raapira, la pellcula adhesiva preferblemente se parfora con muohos

orificloa.

Aurgue esta configuraclon basica se ha comocldo por muchos
anos, es extramadamente aficients, rmzon por |3 cual & mejoramiento de esio
tipo de venda adhesiva ha tenido lugar a través dal uso de nuevas materiales

que son mAs flexibles, ciémodos, de baje costo, etc., asl comp a través de



10

15

a0

altleraciones an la colaracidn de la venda adhesive {color pial, transparants, de

color, dacarada con persongjes de caricaturas, at.).

No ohstants, sin considerar los alemantos especHicos de& eu
color, material y formsa, las caracteristices de todes las vendas adhesivas

ssencialmanie han sido las miamas.

Une mejora en eals tipo de producto, se puede encontrar en la
petente de E.U.A. 5,028,872, la cual abarca una venda adhesiva y un matodo

para fa fabeicacian de [a miama.

Le venda edhesiva abarcada por sste documento conslste en
una paiicula de plastico que constituye el cuerpo de Ia venda adhesiva, una
almohadilla absorbents para coloceclén sohre la herida, ¥y como ka principal
innovacion, una capa de tela tejida o no tajida qué conkidiz por Ip menps
parclalmente en material polimérico. Los extremos de la capa de tela o que no
es de tela se fusionan con ia pellicula de pldstico, vy la capa adhesiva s coloca
scbre la capa de iBla o que no es de Bia. Las vemtajas principales ofrecides
por esta venda adhesiva son los hechos de que maximiza la adherencia a la
pied ¥ al mismo bhempo asegura, en contraparde, una amplia capacidad de

regpiracidn cultdnsa,

Ademds, ifodas Ias vehdas adhealves conocidas heate shore
preserian una caracieristica Indeseable, la cual es que no aseguran fotal
allamienty de la herida de slemantos eaxtemos, particulannante cuando se

tolocan cerca de las articulaciones del cuerpo {(cerca de fa rodilla, codo, dedos
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aic.). Eeta Inconveniencia se debe al hacho de que an las regiones alrededor
de la aimohadilia absorbente, ef drea de pelicula revestida con adheslvo
estrecha, ¥ la presencla de la aimahaddia (12 cual se comprime para que la
pelicula elrededor da la misma esté an contacto can kb pisl) genera una fuerza
de traccion que tlends a aflojer la pelicula. Cuanda ln venda adhesiva esta
cerch de las articulaclones, esta desventaja eg todavia més seria, ya que el
movimientc de |85 extremidades dal usuaria afloja las porclonas antes
mencionadas de |a pelicula a lo lprge do k8 eimohadilla de manera casi

inmed|ata.
Las consecuencias de este aflojemlento pueden ser, entre otras:
- pagibilidad de comaminacion de la herida por suciedad;

- posibliidad da que |a suciedsd se puada adharir a la pelicula de
pldstico en las regiones sueltas, dando ofgen & un aspecto "sucio” que da
tomo resuliedo que k@ venda adhesiva ses reemplazada cuando no es

hecesarky, &

- impresidn de baja calided de kb venda adheeive erdpe

uwuanos/conaumidonas;

- si no s& afloja, [a almohadila ejerce presldn an |a herfde, debido

& la presldn impuesta por al slemanto adhesivo (pegaments).

En consacuencia, hasta ahora no se ha desamollado una venda

adhasiva que no presette los aspectos ingomvanientes antes mancionados.

'
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08 DE LA INVENCION

El objelivo principal de [a Invencidn et provesr un producio de
vanda adhesiva qua contings adhidéndose ficlimante & la plel del usuarlo, sin
que [as porciones & o [Aango de [a almohadills absorbenta se aflojen a causa
de Areas de tension an su superficia de aplieacion, tal como k piel lesionada o
herida, y an consecusncia, qué evite la entrada de humedad, pemaneciendo

firme durante au uso.

L segundo abjetivo de la Invencién s provest un pro¢edimiento

para la fabricacion del producto de venda adhesiva amriba discutido,

BREVE DESCRIPCION D NCION

El abjetive principal de la invenoidn se aleanra a travis de un
praductn de vends adhesiva que consiste en por lo manas una capa Iniclal de
palicula estructural, par la menos un revestimients adhasive asociado con Ia
capa Iniclal de pelicula satructural, por lo menos una a-lmuh:dma ¥ por lo
menes una cavided perfilada en la capa inicial de palicula de pldstico en |a

cual s& coloca la amohedilla,

El =egunda objelivo de fmvencidn se alcsnza g fraves <o un

procedimiento para le fabricacion de un producte da venda adhesiva,

(2



10

18

20

particularmente un producto como se defindd anteriormenta, que consiste en

loa siguientas pasos:

(I aplicar un revestimianto adhesivp m una capa inkial de

pelicula estruchumal;

(i} colocar por lo menoa una aimohadilia sobre B capa inlglal de

|a pellculs aslructural; y

(i) configurar por lo menos parociaimente y plésticamente bajo
presifn, formandeo por lo menos uns cavidad en la capa inicaal de la pelicula

estructunal revestica sn sl paso {i).

Esta Invencldn ofrace como vardsias &) hacho de que da como
resultado wna venda adhesiva que ssasgum gue |a herda se manten
commpeternenta aislada de alementes externos, induso cuando se ulilice cerca
ds las articulaciones del cuerpo {carca de la rodilla, codo, en loa dedos ate),
debido al hacho de la almohadilla ne génera fuarzas que den ooma resultado

que le venda adhesiva se daspague.

Por 8 misma razén, la aimohadilla no hace presidn sobre ka

herida, disminuyendo el dolor sentids par e usuario.

Mag atn, seta caracter(stica Incrementa sl tiempo de uso de Is
vanda adhesiva, ya que la hérida y la almohadilla ne son contaminadas por

suciedad,

13
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJQS

Esta invencién se describird con més detalle a continuacién, con
base en un ejemplo producido y representado en los dibujos. Las figuras
muestran:

La figura 1 @3 una vista inicial en perspectiva del producto de

venda adhesiva abarcado por esta invencion;

la figura 2 cormesponde a dos secclones transversales a lo largo
del producto de venda adhesiva ilustrado en la figura 1, sigulendo las lineas A-
AyBE,

la figura 3 es una perspectiva parcial de! producto de venda
adhesiva abarcado por esta invencién, que muestra la capa de cubierta que

provee proteceidn para el revestimiento adhesivo;

la figura 4 es una vista transversal detallada del producto de
venda adhesiva abarcado por esta invencion; y

la figura 5 es una vista transversal detallada del producto de
venda adhesiva del estado de Ia técnica.

it
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENGION

Comp se puade ver en las figuras 1 - 4, ol producio d& venda
adhesiva 10 abareado por esta invencifin consisha esencialmente en por la
menos une cepa inkdal de pelicula estructural 1, que define una superficis
inicial que aparecerd en la piel del usuaria de la vanda sdhesiva 10, ¥ une
segunda superficie, an ol otro lado, con &l ¢ual esth asociado por ko menos un
revestimiento edhaavo 2. vy par lo menos una dmohadilla 3, colocado en una
cavidad 8 perflada sobra Ia pelicula 1.

La pelieuls 1 puede tonar diverses formas, tales come & formato

preferencial, sustancisdiments restangular con eaquinas redondsadss
sacundarias, los formatos cireulanes o cuadrados, o cuakjuler otre forma que

pueda ser necesaria ylfo acohsejable.

Preferiblements, la peileula 1 cansiste en polietiieno (PE) aungue
puede consistir de cualquier oty polimero desaeade, tal coma polipropileno
{PP), policloruro de winilo, poliurstans sspumedo, palidster no aspurnado,

combinecionss dé losx miamos y obros.

Incluzo de una Mmanen preferencial, la palicila 1 se perfora con
muchos orificion (no ikesirados) para parmitir la capacidad da reepirscitn
autinea cuendo 52 utliza la venda adhesiva 10. Extas aharturas sa pusden
eolocar s cualquier patrén sobre toda o parte del area de 1a pellcula 1, ¥

también simplemants puaden no ser provistas.
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La pelicula 1 sirve como una capa de soporte para manejo por
parte del usuario, y como un soporte para las capas adicionales del producto
de venda adhesiva. Dabe ser lo suficientemente flexible para parmitir que el
producto de venda adhesiva se ajuste comodamente a diferentas partes del

cuerpo.

La superficie Inicial de la pelicula sstructural 1 estd asociada con
por io menos un revestimiento adhesivo 2, de preferencia en forma de una
capa adhesiva que cubre toda su drea. Obviamente, el revestimiento adhesivo
2 utilizado puede ser de cualquier tipo, ademas de su conatitucién especifica.
Como una aiternativa. por efjemplo, se puede planear que un revestimiento
adhesivo 2 consista en muchas lineas de adhesivo, o cualquier otra situacion
posible.

De preferencia, el revestimiento adhesivo corresponde a una
capa 2 de adhesivo, de un tipo conockio para los expertos tAcnicos en esta
materia como “material fundido en caliente”, y puede tener una composicién
acrilica, o puede ser a base de silicio, a base de agua, poliuretano, SEEPS, o
cualquier otra composicidn necesaria o aconsejable. La porcidn del
revastimiento adhesivo 2 localizada fuera de la cavidad 8 es capaz de
adherirse a una superficie de aplicacién para el producto de venda adhesiva
10.

La venda adhesiva 10 también consiste en por lo mence una
almohadilta 3 o cualquier otro elemento equivalente cuya funcion sea tocar la

herida, absorbiendo xudados expulsados por el cuerpo, tal como sangre, pus

l6
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y otros liquidos. Ademas, la aimohadilla 3 permite el contacto prolongado
mediante medicamentos tdpicos (tales como cremas y unglentos) con la
herida cubierta por Ia superficie de la venda adhesiva 10 a la cual son
aplicados.

La almohadilla 3 consiste preferiblemente en una tela no tejida a
base de rayon, (la cual @8 un material de celulosa con buenas propiedades de
absorcidn) y poliéster, pero es evidente que su composicidn puede ser
cuakquier otra, siempre que sea funcional. La almohadilla 3 se puede alaborar
a través de una variedad de procedimientos de fabricacién, tales como
hidroligadura, unién por hilatura, puncién con aguja, etc.

La almohadilla 3 puede tener cualquier forma, siempre que sea
funcional. En el ejemplo preferencial de esta invencitn, la aimohadilia 3 es

principaimente rectangular.

La almohadilla 3 incluye, también sobre una base preferencial,
una segunda capa de una segunda pelicula de plastico adicional no adherente
y perforada 4, disefiada para evitar que se pegue a la herida, lo cual pudiera
ser desagradable o doloroso al momento de tener que remover la venda
adhesiva. La pelicula 4 consisia de preferencia en polietiieno (PE),
polipropileno (PP), policloruro de vinllo (PVC), poliuretano espumado, polidster
no espumado o0 combinaciones de los mismos. La peliculas de plastico
pelicula 4 puede sar revestida con aditivos tales como elementos bactericides
y germmicidas, tales como coloides de plata. Sin embargo, la pelicula 4 es
simplemente opcional.

17
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Todavia sobre una base preferencial, el producto de venda
adhesiva 10 incluye una capa de cubierta adicional & que consiste an dos
segmentos de pellcula colocades parcleimenie sobre el reveatimiento
adhesivo ¥ la almohadilla 3, con ef proposito de aislar e vendaje de elementos
axternos y mantaner el adhesivo efectivaments pagajoss. La capa da cubiarta
5 debe 2or removide cuando se vaya a ulllizar la venda adhesiva 1, por lo cual

dehe ser facil de manejar fremowible).

La capa da cubiarta 5 de préfarancia consista en una pelicula de
polletiienc de sllicona, aungus s& pusden utlllzar peliculns de polipropileno o
poliestireno, o combinaciones de los mismeos, papeles revestidos con alliclo o

cualquiar otro elemento funcional.

La principal Inndvacian de la venda adhesiva 10 abarcada par
esta invencion, B cual Ia dola de Inmumarebles ventsas como se deserbird
mis adelanta, reside an &l hecho ds que, en contraste con las vendas
adheslves sctuaimernte conocidas, la pellcyda 1 tierw wna cavidad € para
colocar la almohadilla. En oonsecuencia, la cavided & eatd perfllada por la

capa inicial de | pelicula de plasticn 1 para la colocacidn de la aimohad®a 3.

La cavidad B permite que la almchadilla 3 s&a colocada en una
manera 2 traves de la cual su lada externc que mira al cuerps del Lsuaio esté
nivekado con aquel del rasto del drea de ke pelicula 1 no incluyendo Ia cavidad,
El pracedimipntn para produclr la cavidad s& explicard a posterior, pero esto
correspande sfectivament2 a una poroidn de la pelicule 1 que es configurada

meadiante estimmiento, de manera qua ioma la forma peemanente de wna

1%
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cavidad, sin la tendencia de regresar a su forma inicial, nivelada con el resto
de la pelicula 1. Debido a este procedimiento de estiramiento, las paredes de
la cavidad — mostradas en las figuras como 1' - son estiradas en
comparacion con el resto de la pelicula 1, con una reduccién en grosor que

surge del procedimiento de configuracion de pléstico do esta region.

El hecho de que toda la superficie de contacto con la aimohadilla
3, con excepcitn de la cavidad 6, esté en contacto con el resto de la pelicula 1
significa que cuando la venda adhesiva se coloca sobre el cuerpo del usuario
para cubrir una herida, no existe compresion de la almohadilla. Como
resultado, la aimohadilla 3 no impone presion que tiende a aflojar la pelicula 1
de la piel del usuario en las regiones circundantas. Como resultado, cuando
se aplica la venda adhesiva 10, no hay formacién de tensiones en las paredes
1" de la cavidad 8, El resultado es que |as regiones de la pelicula a lo largo de
la almohadilia 3 permanecen pegadas a |a piel, evilando que entre suciedad a

la herida, y también previniendo que la venda adhesiva 10 se ensucie.

Estas propiedades se mantienen, ain cuando se aplique la
venda adhesiva 10 a partes del cuerpo del usuario en donde hay
articulaciones, tales como rodillas, codos, dedos, etc.. puesto que la
almohadilla 3 siempre esta libre de fuerzas de compresién, por lo cual no
existen fuerzas que tiendan a aflojar la pelicula de la piel. De manera similar,
la atmohadilia 3 no ejerce presibn sobre la herida, reduclendo el dolor
experimentado por el usuario.

14
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En la venda adhesiva 100 del estado de la técnica mostrada en
la figura 5, la pelicula es sustancialments plana, sin cavidad, y |a almohadilia
simplemente se coloca sobre ésta. Esto significa que cuando se utiliza la
venda adhesiva, se comprimird el grosor de la aimohadilla, de manera que las
éreas a lo largo de la misma tocan la piel y permanecen en esta posicién,
evitando que entre suciedad a la herida. Sin embargo, la aimohadilla tendera a
regresar a su posicién inicial, obligando a las areas de la pelicula a |0 largo de
la misma a despegarse. Esta situacion se vuelve peor cuando la venda
adhesiva se coloca en o cerca de (as articulaciones del cuerpo, cuyos
movimientos ayudan a acelerar este procedimiento de aflojamiento, el cual es

casl inmediato.

Preferiblemente, la cavidad 6 presenta una forma que es
sustancialmente equivalente a aquella presentada por la almohadilla 3 tanto
en drea como en aliura, pero es evidents que se puede disefiar una venda
adhesiva cuya cavidad 6 tenga un drea y/o altura superiores a aquellas que
carresponden al drea y grosor de la aimohadilla 3. Por consiguiente, ia
cavidad 8 puede tener cuaiquier forma, siempre que sea funcional, y que la
almohadilla 3 no imponga fuerzas que aflojen las dreas de la pelicula 1 a lo
largo de ia misma.

También se puede disefar una venda adhesiva 10 que contenga
més de una gimohadila 3 en cada cavidad 6, asi como una venda adhesiva
10 que contenga diversas cavidades 6, cada una con una o méas almohadilias

3, o inclusive alguna otra configuracidn, slempre que sea funcional, todo lo
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anterior estd contemplado n el aloance de la protecciin ofrecida por les

reivindioaciones en cuestién.

El procedimiento de fabrcacidn pam el producic de venda
adhesiva 10 antes descrila tambkén g8 una Invenciin nueva y novedosa, que

consista en bos siguisntas pasos:

Paso () eplicacién de un revestimiento adhesivo 2 & una capa

infelal de lm pelicula estructural 1;

Pasc {I): colocacion de por lo menos una simobadilla 3 scbre la

capa inicial de la pelicula estruciural 1 revastida en &l Paao (); ¥

Paso (§i): configuracitn plistica, por lo menos parclaimente bajo
presitn de por o méncs una cavidad 6 en la capa inicial de la pelitula

estructural 1 revastida an of Paso {i).

El paso de configurecidn (i) de praferencie sa redliza mediante
puncibn. Se ullliza wa puncién para perforar la aimohadila 3 que
plasticamenta recanfigurs la pelicula 1 en 8 reglén en donde s coloca,
formando I cavidad 8. Con este procedimianto de reconfiguracidn, Ia pelicula
de plistioo 1 es eatirads, correepondiendo a |as panedes 1° da la cevidad, las
cuales reciben una nueva iongitud, superor a la iniclal. La recanfiguracién ea
despude de punclén. La punciin ee puede llevar a cabo ya sz a trevés de

procasamiento caliante a frio.

2
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Da preferencla, k almchadilla 3 38 coloca sobre ke pelficula 1
(Paso (I)) antes de puncidn (Pesa (iii)). Sin embango, allernetivamente, se
pusde disefiar un procedimianto de fabricackdn sn donde se oologue |z
aimohadila da manera concomiante con la puneidn, y cuando log Pagos (i) y
{if) oeurran d& manera sustanclalmente concomitanie. Los resulados

obianidos aan icdnticas,

De manera genédrica, al Paso (i) conalste entonces an eolocar
por lo mencs una almohadile 3 sobre la pelloula 1 antes o da manema

sustancialmente concemitante al procedimlents da puncion.

Evidentaments, sa puada prever una varianie en condiguracion
de este pmoadimiento, en el oual & puncidn tisng lugar antes de |a colocaoldn
da la almohadllia, ademas da |0 cusld también »5 posible un procedimianta de
fabricacion en el cual la puncidn tiene lugar andes de la apliceclon del

adhesiva a |a pelicula 1.

Ademas, sa puads establecer una variante del procedimiants de
fabricacion a traves de I8 cual la cavidad 6 es conflgurada no por puncién sino
miés blen, a raves de ouakquier oty métode posible, tal came canfiguracidn

por succion al vaclo,

E! procedimlends abarcado por esfa Invencidin tambkén consiste
2N un paso duranmte ol cual una segunda capa de palicula de plistico 4 no
adherants, perforada se coloca sobre l[a aimohadilla 3, reallzando esie paso
anles de la configuracion de la cavidad (Paso ([I)).
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El procedimiento abarcado por esta invencién también pueds
Inclilr un pso w través del cual se aplica una capa de cubiarta 5 a fe capa

estructural inicial 1 y aimohadilla 3, despuée del paso (JII).

Habiendo desarito una modalidad especifica preferida, sa debera
entender qua &l alcanoce de esta invencitn abarca obras posibles variaclanes,
que solaments eaté limitada por ol contenido de las raivindicaciones anexas a

la presanta, incluyendo 8 poslble equivalencia da ke mamas,
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NOVEDAD OE LA INVEN

RENVINDICACIONES

1.- Un pm:lﬁntu de venda adhesiva caractenzada por €l hecho de
que consiste en: por lo manos una capa inicial de pelicula sstructural {1); por
i menos un revestimiento adhasive (2) asociado con la capa nicial da ks
pelicule eatructural (1); ¥ por lo menca una almohadilla {3); el products esth
caracterizado por el heaho de que consigte en una cavidad 8 pedfilada por I

capa inicial de la pelloula de pléalico 1 para la colocacion de |a almohadilla 3,

2- B producty de venda adhesiva da conformided con la
reivindioacién 1, caracterizado ademds porgue corkiste adicionalimente en
ung 3egunda capa de pellculs de plistico no-adhersnte, perforada 4, colocada
sobre la almohadilla 3.

3.- El producto de venda adhesiva de conformidad con la
relvindicacion 1 o 2, carecterizado ademés pomus Incluye adicionalmente una

capa de cublerta 5.

4- El producio de vends edhesiva de conformidad con
cualquiera de las reivindicaclones 1 - 3, caracterizedo ademas porque la perte
del revestimiento adhesgiva 2 locallzada fusra de la cavidad 6 es capaz de

adherirse a una superficie para la aplioankin del producto.
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5- El poducio de venda adheeiva ce comformidad con
eualquiera de las relvindicaciones 1 — 4, caretierizado ademas porque Ia capa
inlcial de la pelicula estructural 1 vy |a segunde capa de |a pelicula de pléstico
no-edherente, perforada 4 estén hechas de polistliens, poliprapileno,
policlorurd de vinle, poliwetans eapumado, poligster no-espumads o

eombinacionss de los miamos.

6.- El producte de venda adhesiva de confarmided con las
revindicaciones 1 - B, caraclarizado ademdas porgue par la aimohedilla 3 ests

hecha de rayén, poliéster o cambinaciones de los mismos.

7= B producio de vanda adheshve de conformided con
cualquiera de las reivindicaciones 1 - 6, caracterizada ademds pomus ka capa
de cublerta & estd hecha da poNetifenn, polipropileno, polestireno o

combinaciohes de los mismos.

8- Un métado para la fabricacidn de un pricducio de venda
adheslva, particularmente un producto definkic an cuskpulera de las
reivindicaclenes 1 - 7, caracterizado por &l hecho de gue kicluya loe sigulentas
paeos: (1) aplicar un revestimienio adhasivo 2 a una capa inicial do |a pelicula
estructural 1; {ii) colocar por lo mence una almohadila 3 sobre |3 capa inicial
de la peliculs #structural 1: y (I} configurar plisticaments por lo mencs de
manera parcial y belo presion, por lo menos una cavidad & en |a capa inicial

de la pellcula astructunal 1 revestida en el paso {1).




10

15

18

9.- El método de conformidad con Ila reivindicacion 8,
caracterizado ademas porque el paso (iil) de la configuracion se lleva a cabo a
través de un procedimiento de puncién.

10.- El método de conformidad con las reivindicaciones 8 - 8,
caracterizado ademas pormque la puncién se lleva a cabo a través de un
pracedimiento ya sea caliente o frlo.

11.- El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 8 - 10, caracterizado ademas porque después del paso (i) de

la configuracién, la cavidad 6 continGa configurada de manera permanente.

12.- E! método de conformidad con cualguiers de las
reivindicacionas 8 - 11, caracterizado ademés porque incluye adicionalmente
un paso de aplicar una segunda capa de pelicula de plastico no-adherente y
perforada 4, colocada sobre la almohadilla 3 antes del paso (jii).

13.- El método de conformidad con cualqulera de las
reivindicaciones 8 - 12, caracterizado adem4s porque incluye adicionaimente
un paso de aplicar una capa de cubierta 6 a la capa estructural inicial 1 y
sobre |a aimohadilla 3, después del paso (jii).

14.- E! método de conformidad con la reivindicacion 8, 9, 10 u

11, caracterizado ademds porque los pasos (i) y (i) son sustancialmente

concomitantes.
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en al articulo 38 de
la Decisién 486 da la Comisién da la Comunidad Andina, se le commica gue:

1. Debe allegar copia del documanto en Que consta la cooién del derecho a la
potenta otorgado por al{los) inventor(s) al(los) solicitance{s} o a pu(s)
causante(s) (art. 26-k,Dec 486/2000).

En cumplimiento dal artfculo 39 de la Decisifn 486, se le requiers parn que dentro
dol, término de dos (2} meses siguientes ala fecha de notificacifn del presente
oficio, cumplote los requisitos anterlormente anunciados. En caso da no dar
cumplimiento al presonte requarimiento, la solicitud se consideraréd abandonada y
perderi su prolacidn.

Notifigquoso el pressnte oficio conforme a 10 digpuesto an el numeral 5.3, literal
a), del capitulo quipto del titulo primero de la Circular Unica ¥o.l0 de 20D1.

ALIX CBAPBDES DE VERGEL
Jefa da la/diviaién de Nuavas Creacionea

Rl anterior requarimiento fus notificado por fijmcién en lista de

fachs 03-BIC
adpal '

80 recucrda ul intercsado qus dobe presentar, dentro de los dieciséis meses
siguiantes contadoa A parctir da la facha de presentaciém de la solicitud cuya
prioridad se invoca, copia de 1la misma certificada por La autoridad gque la axpidis
Y, en los casas en qua haya lugar, la traduccién simpls dal capitulo

reivindicatorio. El incumplimiento de é&ste plaxo, acarreard la pérdida de la
priorldad invocada.



