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DWISION DL NIJEVi\S CRJAC1ONi..S 
F. S. TX 

Re: I xpecbcnrc No. 05.108.999 
Solicited de patente a nombre de Johnson & Johnson Industrial Ltdii 

Yo, DILIA MAICA RODRIGUEZ D’ALEMAN, actuando comm apxlerada 
sustituta de acuerdo cart It sustitución adjnta, identificada coma aparecc  all 1’ie 
(Is mi firma, doniic.iliada en It carrcra 11 A No. 86-53, piso 6, obrand(, COflI() 
np.,Jcrada de hi sodcdad Johnson & Johnson Industrial Ltda, domiciliada San 
Jose dos Campos, SP, BrasH, solicirante de a patente di  la refercucia, en 
respuesta at oficin No. 0513 notificado pot fijacidn an lism ci 22 dc enero de 
2009 relacionado cot’ ci concepto tecrnco de rondo No. 0032, mc pennito 
inanifes tar: 

1. m fundamento an Ia facuhad quc cc,ntie rc el orticuki 34 dc a Decision 
486 ii] sulicitatire pasta modificar It solicitud de patente to cuxiquier momenta del 
tramite, presenrr) junto con este memorial nuevo jucgo de rcivindicacioiies, c1ue 
ahora consul de 12 dâusulas, an  ci cual se realizaron Its siguientes modificacioncs: 

1.1 Se redacto de nUcV() la reivindicacion I con ci fin tie unificar los rØnnirios 
qua aparecian conic> pelicula estmcturai (1)" y come ’peilcufa de pldstico 1" pot Is  
expresión "caps, inicial tie Ia peilcula csiructural (1)". 

1.2 En reiaciOn con ci numeral anterior, tanibidn se realizaion dichas 
aclaraciones en la tncmofla descripdva tie It sohcitud en estudio. 

1.3 Adicianaltncnte, se cspccificó dentro tie la rehntIicación I clue la cavidad (6) 
SC encuentra configurada dc tal mode qtte Cl grosor tie Its parcdcs de cliclia cavidad 
(6) es reducido en comparaciØn con ci grosor de la primera capa estnicturat 

1.4 Las nuevas rcivindicacioncs 2 a 12 lienen su sustento an Lis anliglias 
reivitidicaciosies 2 a 7 othØnalmen rc ç,rcscntadas. 



1.5 Sc cancelaron las antiguas reitndicacioncs B a 14 quo hacian menciOri all 
me rodo 

1.6 Dc ocra pane, Sc rcdactó el resumen ic tal (orma que ahora rcvcla la matejia 
contenida en ci macvo largo dc reivindicaciones y so canccló Ia axpresiOn: "y 
pevadimiento c/c fa/nicacion pam ten producto cli veEr/a adhesiud’ del drUID originalmenre 
prescomosou. 

Tu csc ordcn de ideas, me penniro manifcstar clue Its modificaciones 
anreriormcntc mencionadas no amplian of alcancc original de a invention Y SC 
dan con e1 Ænimo de subsanar las objecioncs du claridad establccidas pot ci senor 
exarninador en an Concepto tecnico No. 0032. 

Dc otm part, tenjendo en cuenra cI concepto tØcnico emiddo pot el Senor 
Supchnrcndcnrc Dcicgado pan Is propiedad ititelcctual Glad Carlo Marcenaro 

J mCne?. a Is doctors Ana Maria Castro Wry, el coal fun ndicado el dfa 4 de maryo 
dc 2009 bajo cI No. 09012566, no se presenta una rasa adidonal, toda vc2 que Cl 
rluevo capitulo rcivindicatorio comprcnde menus de 15 rcivindicaciones. 

2. Clarjdad de La solicited 

Snbre esre particular, como se rnencionó en cI numeral anterior or rcallzaron las 
modulicaciones pertinentes pan unificar los tØtininos ranro en Is clescripción 
como en las nuevas rcivindicacioncs. 

Con relaciOn a Is objecion del metodo de fabricación, nos permttaflios decir clue 
dichos pasos son completamente dares. No obstante, debido a Is cancelaciOn dc 
estas reivindicaciones, damos per subsanada csta objecin. 

3. Conversion de Is solicitud de patente dc invcnciOn a patente dc modelo de 
utiuidad on virtud del Articulo 35 de Is DecisiOn 486 rue cstablece: "B! .inhthacte 
c/tuna patente c/c inven&ion podth per/fr, en caa/qnier motnento del frdmih, 9ue sic solicthid 
convierta on tuna so/fatted c/c patente do models c/c utilfdad. ha con veniOn c/c Jo so/idtt,d solo 
proccderÆ cuando ki naturaIeçi do In invenciOn lopermila. 

La petition do conversion do unti .rollciid par/rd pmsentorso solo tuna vve ha .co/iciluid 
convert/c/a mantendro /ajicha de presentatiOn do la so/icitud initial 

Las ofiasac nadoncSie,c contetentcs podran sugetir Ia conversiOn c/c ki soliciluid is cwahyuiier 
,xw,reait7 del trÆniuv icl uev diam?r ci Sin io una Inja adwoordpaw Ia pn,ceiutaciOn Sc 
Jar so/icituc/es c/c cvnvethOn. B / solicitante path-a acepuar a rechaar in propuesta, entendiIndose 
quo Si ista es recbagda, se continnard hi framitaciOn del e4ediente oil La modalidad solicitor/a 
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o4ginathzente" es desco del solicitante convertir Is pretense solicited (Ic patdnte (Ic 
itiVencion on una solicitud ic patcnrc (Ic muddy (Ic tniiidad. 

Con rciación a Is rasa (Ic conversion dc patente de invenciOn a model) dc 
unliclad, me permito infomiar que con la presenraciOn de Ia sohcitud dc patente 
el 26 de octubre (Ic 2005, se ad junraron los rccihos de pago No. 05-80,674 y 05-
79,206 dc del 19 y del 12 de octubre (Ic 2005, respectivainente p01 valorcs de 
$443.000 pesos y 124.000 pcsos. En este orden dc ideas, debido at costo (Ic la 
tasa (It un modelt (Ic utilidad, con ins recibos mencionados qucda cubierta a tasa 
de modificaciOn de patente dc invcnciOn a modelo (Ic ubhdad. 

Asi pues, ci modeto de utii,(Iad ahora reivindicado cumpie con Is esrablecklo en 
ci arricuki 81, pie define an mondefu de udlidad en as siguientcs tdrminos: ’ic 
r,ons/dera ,rn,c/eM tie ulilidad, a toda nuea forma, confinuraciOn o distosicjón de 
elem en tos. de a/gun artefacto, be,ramienta, instrun,ento, mccall/rim, ii on o%to o do 
algeea pade c/il mismo, c/Ne permita cm mefr o d*e?nte fancionamiento, utihkación 
fabricación del obfrto qne Is incoo o c/fee Ie proporcione algiena miIida4 i,ent/a o eject0 
tØcwico que an/es no ten/c,. 

.Ln ziiodebis do zitibdad servtegera’n mediante patois/c.?’. 

Rasdndnnos en el cirado antistatic, es ciaro que is  mateS descrira on las, nucvas 
rcivindicacioncs I a 12 puede 5cr considerada on moc]elo (Ic ufllida(l, dado que. la 
invcnción se refrere a una ven(Ia adhesiva come Is definida en In nueva 
reivindicaciOn 1, quc cunsdmve un objcto o artefacto con una nucva 
cc)nfrguracion 3 ’ disposicion (Ic cicmenros que permiten obtener una vcncla 
adhesiva con mcjures propiedadcs dc absorciOo, mayor comodkla(I y seguridad 
Para ci usuario. 

Dc acuerdo Coil ins argumcntns del pÆrrafo anrcrior, ci objeto que acó se 
tvindica curnplc con Jos pctrÆmetros establccidos pot c1 Articulo 81 dc In 
DecisiOn 486 toda vex clue e.i arriculo absorbcnrc dcflnido en In  rcivindicaciOn I 
describe exactamente un arrefacro que .se acopla a ios paræmetros requeridos para 
on modcln de urjlidad. Adicionalmentc, dichas rcivindicacioncs cumplen con ci 
requisite de novedad, comb lo rcconocc ese despacho al no hater menciOn dc 
este resuisito ca ci oficio No. 0513 y limirar sus objeciones a la film de nivel 
Inventive dc In invenciOn reivindicada. 

1-jabiendo arcn(Ii(Io cahaimcnte Ian obeciones prcscntadas pot csc despacho, 
atcntamcntc ,sc,Iic,ramos se conceda ci pzivilegio (Ic patente (Ic ilivencloii a In 
soiicimd on esrudio 0 Si ci examinador considers que sulisisren razoncs pam 
objetar III prcscntc invention ruego expedir otto examen (Ic fondo con li,s 
ciebidos motivos y razones clue sustdilteti SU oh1eci6n con ci fin (Ic one nh 
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mandante tenga li posibilidad de exponer sus argumentos con base rn la 
inteqreracaón de los articuloa 45 de In Dccisión 486 -ci cual otorga Ia faculrnd al 
examinador pan emitir los exÆmcncs de fonda-, 35 y S9 del COdigo Contencioso 
Admithstraflvo Hue senala clue: "habiindose dado opo#unidad a /05 interesadr pan; 
expresar sea opinthnes, y con base en las pruebas e injbrmes thon tb/cs, ye tomarÆ la decision 
9116 serÆ mothada al menos en fonna silmana si aficta apantailares" y ’.) deberoptvferirse 
Li decision definitiva. Bsta a mafivarÆ en ms aspectos sic bee/ui y c/c derecho, y en b.c de 
cofleneencIc, SI 65 6/ caso 1-espectivamenre (El subrayado Cs nuestro) - 

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relación con todos 
los -argumentos presenrados en este memorial dando estricta apheaciôn al 
principio del debido proceso consagrado en c1 articulo 29 de la Consrirucidn 
Naciona 

Senor Sucrinçdente 

lilA MARTI\RODRIGURZD’ALEMAN 
CC. 41,654.882 - 
]P 20824 GSJ 



Clarke, Modet & Co 
COLOMBIA 

SUPERIPJIENDENCL4 DE INDUSTRIA Y COMERCJQ 

DIVISION DE NUEVAS CREA ClONES 

REF: EXPEDIENTE No. 05108.999 
SOLICITUD DE PATENTE A NOMBRE Dr JOHNSON & 
JOHNSON INDUSTRIAL LTDA. 

Yo, JIMENA ESCOBAIt UBJBE, identificada come aparece al pie de mi firma, 

domiciliada en la Careen 11 No. 86-53 Piso 6, atentamente digo a usted 

que sustituyo el poder con que obro a In doctora DILLA RODRIGUEZ 

4 D ALEMAN, domiciliada en Bogota, D.C., portadora de In tarjeta 

profesional No. 20.824, con las nilsnias facultades con que me fueron 

conferidas paraeste case. 

C.C. 39.779.452 de UsaquØn 

1.14.68.228 

fk .... 

Acepto sustituciOn ?  

C.C. 41.654.82QjQgoth 

T.P. 20.824 
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SOLICITUD DE: 

I 
U Converaión fl FLjsión 

Patent. Oe irl Patent. de Modelo ite Ufilidad 

Registro do Dieeno Industrial Esquemas de Trarado Pam Circultos Integrados 

2 Nombre: JOhNSON 
& 

JOHNSON IDENTIFICACION 
INDUSTRIAL LTDA. 
Direccion: Rodovia Presidents Outs, s/na, Km CO,NIT LI 

SOLICITANTE 154, 12237-350 Sao JosØ Dos Campos, SP, LI Brasil G.E. Otro 
Nacionalidad 0 domicUio: Sao JosØ Dos 
Campos, SP Brasil coal  
Lugar do ConstituciOn: Brash 

Numero 
3) Nombre: DJLIA MARIA RODRiGUEZ IDENTJFICACION 
REPRESENTANTE DALEMAN E OAPODERADO cc. NIT :D 

Direccian: Carrara 11 N. 86-53 Pisa 6 Bogota 
D.C. 

C,E El OTRO El 
Telefono: 6181088 Fax  8350824 
E. Mail: infocIarkemodet.com.co NUMERO: 41.654.882 

TP: 
20824 CSJ 

4. CONVERSION 5. DIVISION 6 FUSION 

txpediento No.: 05.108.999 Expedients No.: Expediente No.:  

De: PATENTE DE 
JNVENCION No. De divisionales: Expedients No.:  

A. MODELO DE UTILIDAD  

7 Comprobante de pago No. 

8 Anexos: 

Ell Comprobanto do pago do Is tasa 

El Poderes si tuese el caso 
Docuriento que acredita Is existencia 

y 

representacOn legal de las panes, cuando sear personas jurroicas. 
Copia de Is solicitud Divisional. 

Nomb ro:  
CC.: 41.65.682 TEO824J 



PRODUCTO DE VENDA ADHESIVA 

Este invencion as reflere a un producto de venda adhesive 

especialmonte disenado Para use score Is piel, edemas de Un procediruiento pale 

la fabricacion del mismo. I 
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TECNICA ANTERIOR 

Convencionalmente. as ban utilizado vendas adhesives score la piel 

Scon el fin de proteger let beridas de Is suciedad y asegurar Is eticacia do Ins 

medicamentos tOpicos, estas vendas consisten en one pelicula adhesive asociada 

W con one almohadilla do material absorbents, el cual as el elemento qua sera 

concede sobre Is cortada, asegurando qua Is herida sea protegida y reduciendo 

tanto come sea posible Is incomodidad a traves de so use. 

Con el oblate de acelerar Is cicatrización de Is  bends y pernnitir qua Is 

piel respire, Is pelicula adhesive prefeniblemente Se perfora con muchos orificios. 

15 4unque ests configuration bÆsica as he conocido per muchos anos, 

es extremadamente eficiente, razon per Is coal el mejoramiento de este tied de 

venda adhesive ha tenido lugar a traves del use de nuevos nateriales quo son 

mars fLexibles, cor,iodos, de bale costo, etc., asi come a traves de alteraciones an 

Is coloraciOn de la venda adhesive (color piel, transparento, coloreada, decorada 

20 con personajes de caricatures, etc.). 

No obstante, sin considerar los elementos especificos de so color, 

materiel y forma, las caracteristicas de todas las vendas adhesives esencialmente 

had side las misnias. 

Una mejora an este tipo do producto, so puede encontrar an Is 

25 patente de E.U.A. 5,928.972, Is coal abarca one venda adhesive y Un niOtodo pare 

Is fabricacion S Is rnisma. 



La venda adhesive cubierta par este documento consists en una 

pelicula de plâstico quo constituye el cuerpo de  Is venda adhesiva, una 

airnohadilla Absorbents pam colocacion sabre Is honda, y comb Is principal 

innovacion, una capa de tela tejida o no tojida qua consiste par lo manna 

5 parcialmente an material polimerico. Los extremes do Is cape de tell o quo noes 

do tell Se fusjonan con Is pelicula de plâstico, y Is capa adhesive as coloca sabre 

Is capa de tell 0 que no as de tela. Las vontajas principalos ofrecidas per esta 

venda adhesive son los bechos de maximizer Is adlieroncia a Is piel y at mismo 

tiempo asogurar, en contrapante, una amplia capacidad de nespiracidn cutanea. 

10 Ademas, todas las vendas adhesives conocidas haste share 

presentan una caractenistica indoseable, ía cual as qua no asegunan total 

aislamionto do a henna d0 elementos oxternos, particularmente cuando as 

coloan cerca de As articuleciones del cuerpo (cares do Is rodilla, codo, dedos 

etc.). Este inconveniencia as dabs at hecho de quo on las regiones airededor de Is 

15 almohadilla absorbente, el area de pelicula revestida con adhesive as estrecha, 

Is presencia do Is almohadiLla, Is cual as comprime para qua Ia pelicula alrededor 

de Is mil este an contacto con Is pieL, genera una fuerza de traccian quo tiende 

a aflojar Is pelicula. Cuarido Is venda adhesive Be encuentra cerca do As 

articulaciones, esta desventaja as todavia mas seria, ya quo el movimiento de las 

20 oxtremidades del usuario afloja las porciones antes mencionadas de Is pelicula a 

Ia largo de Is almohadilla de manera cast inmnediata. 

Las consecuencias de este aflojamiento pueden ser, entre otras: 

- posibilidad do contaminacion de Is henida per suciedad; 

- posibilidad do qua Is suciedad so pueda adhemir a Is pelicula de 

25 plÆstico an las regionals sueltas, dandle ogen a un aspecto ’sUciO  quo da eamo 

resultado qua Is venda adhesive sea reemplazada cuando noes necesario; 0 

g 
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- impresiOn de baja calidad de Is venda adhesive ante 

us u a rio s/con sum’ do res; 

- Si no so afloja, Is almohadilla ejerce presiOn an Is hedda. debido ala 

presion impuosta par el elemento adhesivo (pegamento). 

5 En consecuencia, haste share no so he desarrollado one venda 

adhesive qua no presents los aspectos inconvenience antes mencionados. 

I IV WO IdI_n.I.. �_�%IJIl 

El objetivo principal de Is invenci6n as proporcionar un producto do 

10 venda adhesiva quo continue adhiriØndose fâcilmente ala piel del usuaria, sin qua 

las porciones a lo largo de Is almohadilla absorbents se aflojen a causa de areas 

do tension an su superficie de aplicacion, tel como Is piel lesionada o Is hands, 

an consecuencia, qua evite Is entrada de humedad, permaneciondo firma durante 

su uso. 

15 Un segundo objetivo de Is invencion as proveer un procedimiento 

pare Is fabricación del producto do venda adhesive arriba discutido. 

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION 

El objetivo principal de Is invencion as alcanza a traves de un 

20 producto do venda adhesive quo consiste an por to menos was caps inicial do 

pelicula estructural, por Ia rnenos un revestimiento adhesivo asociado con Is caps 

inicial de pelicula estructural, por lo menus una almohadilla y por Ia menos una 

cavidad configurada an Is cage inicial de pelicula estructural an Is coal as coloca Is 

almohadilla. 

25 El segundo objetivo de invención so alcanza a travØs de un 

procedimiento para Is fabricacion de un producto de venda adhesive,1 
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particularmente un producto coma so definiO anteriorniente, qua consiste an Ins 

siguientes pasos: 

(I) splicer on revestimiento adhesive a una caps inicial de pelicula 

estructural; 

5 (ii) colacar per Ia menos Ufla almohadilla sabre In cape inicial de Is 

pelicula estructural; y 

(ii) configurar per lo menos parcialniente y plÆsticamente bajo 

cation, formando per in menos una cavidad an Is cape inicial do la pelicula 

Sestructural revestida en el paso (i). 

10 Este invenciOn ofrece come ventajas el hecho de qua da come 

resultado una venda adhesive qua asegura quo Is herida as mentions 

completamente aislada de elementos extemos, incluso cuando so utiliza Cams de 

las articulacionos del cuerpo (cared de Is rodilla, code, an Ids codes etc.), debido 

al heoho de qua Is almohadilla no genera fuerzas qua den come resultado qua Is 

15 nenda adhesiva Se despegue. 

For Is manna razon, Is almohadilla no here presiôn sobre Is berida, 

disminuyendo el dolor sentido pore’ usuario. 

Mas son, esta caracteristica incrementa el tiempa de use de Is venda 

adhesive, ya qua It berida y Is almohadilla no son contaminates per suciedad. 

20 

BREVE OESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Este invenciOn Se describirÆ con met details a continuaciOn, con 

base an un ejemplo producible y representado on los dibujos. Las figures 

m ue stra n: 

25 La figure I as one vista inicial an perspectiva del producto do venda 

adhesive abarcado per esta invención; 

/C 
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In figure 2 corresponds a dos secciones transversalos a In large del 

producto do venda adhesive ilustrado an Is figure 1, slguiondo las linens A  y B-

B: 

Is figure 3 as are perspective parcial del producto do venal adhesive 

5 protegido par esta invenciOn, qua maestro Is cape do cubierta quo proporciona 

prot000ian par of rovestiniiento adhesivo; 

la figure 4 as one vista transversal detallada del producto do verida 

adhesive abarcado par esta invencian; 

*Is figure 5 as one vista transversal detallada del producto de vents 

10 adhesiva del estado do Is tØcnica. 

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION 

Como as puede ver en las figures 1 a 4, of producto de venda adhesive 10 

abarcado par esta invonciOn, consiste esencialmento de par lo menUs una cape 

15 inicial de pelicula estructural 1, quo define one superficie inicial quo aparecera 

sabre Is dial del usuario do Is venda adhesive 10, y una segunde superficie on el 

one lado, con Is coal ester asociado par In menos un revestimiento adhesivo 2, y 

par In means una almohadilla 3, coloreds an one cavidad 6 configurada sabre In 

cape inicial do pelIcula estructural I 

20 Dicha cape inicial de pelicula estructural 1 puede toner diverses 

famines, tales como el formato preferencial, sustancialrnente rectangular con 

esquinas redondeadas secondaries los formatos circulares a cuadrados. 0 

cualquier otra forma quo pueda Sal necesada yin aconsejable. 

Proforiblemente, Is cape inicial de pelicula estructural I consists do 

25 polietileno (PE) aunque puede consistir do cualquier otro polimero deseado tal 
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coma polipropileno (PP), policloruro de vinilo, poUuretano espumado, poliØster no 

espumado, combinaciones do log mismos y ot,os. 

Incluso do una manes preferencial, Is capa inicial do pelicula 

estructural I Se encuentra perforada con rnuchos orificios (no ilustrados) from 

5 permitir a capacidad de respiracion cutanea cuando Se utilize Is venda adhesive 

10. Estes aberturas se pueden colocar an cualquier patron sabre tods 0 parte del 

Area de Is Is caps inicial S pelicula estructural 1, y tambien simplemente pueden 

no ser provistas. 

La cape inicial do pelicula estructural 1 sirve ccmo one cape de 

10 soporte cars manejo par perle del usuario, y coma on soporte pare las capes 

adicioriales del producto de venda adhesiva. Debe ser In suficienteniente flexible 

pare permitir qua el producto de venda adhesive so ajuste cOmodamente a 

diferentes partes del cuerpo. 

La cape inicial de Is pelicula estructural I se encuentra asociada con 

15 pm-lu menus un revestimiento adhosivo 2, do prefe,ncia an forma do one cape 

adhesive qua cubre toda su area. Obviamente, el revestimiento adhesjvo 2 

utilizado puede ser do cualquier tipo, ademØs de so constituciOn especifica. Coma 

one alternative, par ejemplo, so pusS planear quo on revestimiento adhesive 2 

consista an muchas lineas do adhesivo, 0 cualquier otra situación amble. 

20 De preferencia, el revestimiento adhesiva corresponde a Is cape 2 do 

adhesion, do on tipo conocio pairs los oxperlos tØcnicos an esta material coma 

’material fundido an caliente’, y puede toner one cornposiciOn acrilica, 0 puede ser 

a bate de silicio, a base do aqua, poliuretano, SEEPS. 0 cualquier all 

composicion necesaria a acor,sejabie. La ponsiOn del revestimiento adhesivo 2 

25 localizada fuera do Is caviled 6 as capaz do adherirse a una suporticie do 

aplicaciôn pare el producto de venda adhesiva 10. 
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La venda adhesive 10 tai consists an par lo menos one 

almohadilla 3 0 cuaLquier otro elemento equivalents cuya funciOn sea facer Is 

berida, absorbiendo exudados expulsados pore’ cuerpo, tat como surge, pus 

otros liquidos. AdernÆs, Is almobadilla 3 permite of contacto prolongado mediante 

5 medicamentos tOpicos (tales coma cremas y ungüentos) con Is berida cubierta par 

a supeflioie do a venda adhesive 10 a a coal son aplicados. 

La almobadilla 3 consists preferiblemento an one tela no tejida a 

base its rayon, (Ia coal as Un material do celulosa can buenas propiedades de 

absorcion) y poliØster, pero as evidente quo so oomposicion puede ser cualquier 

10 otra, siernpre qua sea funcional. La almohadilla 3 as puede elaborar a travØs de 

one variedad do procedimientos de fabrioaciOn, tales coma bidroligadura, union 

par hilatura, punciOn con aguja, etc. 

La almobadilla 3 puede toner cualquier torma, siempre qua sea 

funcional. En el ejemplo preferencial de esta invenciOn. La almohadillla 3 as 

15 principalmente rectangular. 

La almohadilla 3 incluye, tambien sabre one base preferencial, one 

segunda call do one segunda pelicula de plÆstico adicional no adherents y 

perforada 4, dissuade pace eviler qua Se pegue a Is hands, lo coal pudiera ser 

desagradable o doloroso at momento de tener qua retirar Is venda adhesiva. 

20 segunda pelicula de piÆstico adicionai no adherents 4 consists de preferencia an 

polletileno (PE), polipropiLeno (PP), policloruro de vinilo (PVC), poliuretano 

espumado, poliØster no espurnado o combinaciones do los mismos. Las peliculas 

de plÆstico 4 pueden ser revestidas con aditivos tales comb elementos 

bactericides y germicides, tales comb coloides do plata. Sin embargo Is pelicula 4 

25 as simplemente optional. 

Todavia sabre one base preferencial, el producto its venda adhesive 

10 incluye one capa do cubierta adicional 5 qua consiste an dos segmentos do 

13 



pelicula colocados parcialmente sabre el revestimiento adhesivo y Is airnohadilla 

3, con el propOsito de aislar ci vandals de elementos externos y maner1er ci 

adhesivo efectivamente pegajoso. La capa do cubierta 5 dabs 5cr retirada cuando 

Se vaya a utilizer la venda adhesive 10, par lo cual debe ser fÆciL de manejar 

5 (removible). 

La capa do cubierta 5 de preferenoia consists on una pelicula de 

polietdeno de silicone, aunque se pueden utilizer peliculas de polipropileno 0 

poliestireno, a combinaciones de los misrnos, papeles revestidos con silicio 0 

cualquier otra elemento funcional. 

10 La principal innovacion do Is venda adhesive 10 revelada an esta 

invonciOn, Is cual Is dota de innumerables ventajas coma Se describirÆ mM 

adelante, reside an el becho de quo, an contraste con las vendas adhesives II! 

actualmente concedes, la cape inicial do Is pelicula estructural I tiene una 

cavidad 6 pam colacar Is almobadilla 3. En consecuencia, Is cavidad 6 estÆ 

15 configurada p01 Is capa inicial de La capa inicial do Is pelicula estructural I pars Is 

colocacion do Is alrnohadilla 3. 

La cavidad 6 permite qua Is almohadilla 3 sea colocada de una 

manera tal qua su ado externo qua mira al cuerpo del usuario as encuentre 

nivelado can aquel del resto del area do la cape inicial de Is pelicula estructural 1 

20 sin incluir Is cavidad. El procedimiento pare producir In cavidad so explicarÆ a 

postedori, porn esta corresponds ofoctivamente a one pardon do la capa inicial de 

la pelicula estructural 1 qua Se encuentra configurada mediante estiramierito, de 

manors quo tome If forma permanento de una cavidad, sin la tendencia S 

rogresar a su forma inicial, nivelada con el resto de la cape inicial de la pelicula 

25 estructural 1. Debido a este procedimiento de estiramionto, las paredes do Is 

cavidad - mostradas en las figures como 1 - son estiradas en comparacidn con 

1 V 
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ci costa tie a caps inicial de fa pelicula estructural 1, con one red ucciOn an grosor 

quo surge del procedimiento de configuraciOn de plÆstico do esta region. 

El becho de qua toda la suporficie de contacto con Is alrnohadilla 3, 

con excepoiOn de Is cavidad 6, eats an contacto con �1 resto de Is care inicial de 

5 Is pelicula estructural I significa qua cuando Is venda adhesive so coloca some p1 

cuerpo del usuario pare cubrir una honda, no exists compresiOn do Is almohadilla, 

Come rosultado, Is almobauilla 3 no impone presian qua tiende a aflojar Is capa 

inicial de Is pelicula estructural I de Is piel del usuario an las regiones 

circundantes. Como resultado, cuando Se splice Is venda adhesive 10, no hay 

10 formaciOn de tensiones an las parades 1’ de Is cavidad S. El resultado PS qua las 

reqionas de la pelicula a to largo de Is almohadills S permanecan pegadas a Is 

piel, evitando quo ontre sucledad ala hanida, y tambien previniendo quo’s venda 

adhesive 10 as ensucie. 

Estes propiedades as mantianan, sun cuando as aplique Is venda 

15 adhesive 10 a partes del cuenpo del usuario an ounce bay articulaciones, tales 

come rodjilas, codas, dedos, etc, puesto quo Is almohadilla 3 siempre esth libre 

40 de tuarzas de compresian, per lo coal no existent fuerzas qua tiendan a aflojar Ia 

pelicula its Is piel. De manena similar, Is almohadilla 3 no ejerce presiOn sobre Is 

benida, reduciendo el dolor experimentado per el usuanic. 

20 En Is venda adhesive 100 del estado de Is tecnica mostrada an Is 

figure 5, Is caps inicial de Ia pelicula estructural 1 as sustancialmente plane, sin 

cavidad y Is almohadilla simplemente as coloca sabre esta. Este significa quo 

cuando so utilize la venda adhesive, so comprimirÆ el grosor de la almobadillac de 

manse qua las areas a lo largo do Is misma tocan Is piel y parmanecen an esta 

25 pesicion, evitando quo entre suciedad a to benida. Sin embargo, Is almobadilla 

tenderÆ a regresar a an posician inicial, obligando a las areas de is pelicula a Ic 

argo de Is misma a despegarse. Este situaciOn as vuelve peor cuando Is venida 

I -s 
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adhesive as coloca an a cerca de as a,tjculaciones del cuerpo, cuyos movirnientos 

ayudan a acelerar este procedimiento de aflojamiento, el cual as casi inmediato. 

Preferiblemente, Is cavidad 6 presenta una fornia qua as 

sustancialniente equivalents a aquella presentada par Is alrnohadilla 3 tanto an 

5 area coma en altura, poro as oviderito qua so puede disenar una venda adhesive 

cuya cavidad 6 tenga Un area y/o altura superiores a aquellas qua corresponden al 

area y grosor de fa almohadilla 3. For consiguiente, la cavidad 6 puede toner 

cualquior forma, siempre qua sea funcional, y quo Is alniohadilla 3 no imponga 

fuerzas qua aflojon las areas de Ia pelioula I ala largo de Is misma. 

10 TambiOn Se puede disenar una venda adhesive 10 due contends 

mw do are almohadilla 3 an cada cavidad 6, asi came and venda adhesive 10 

qua contenga diversas cavidados 6, cada una con una o mÆs almobadjllas 3, 0 

inclusive elguna otra conflguracion, siempro quo sea funcional todo to anterior 

estÆ contemplado an el alcance de Is proteccion ofrecida par las roivindicaciones 

15 an cuostiOn. 

El procedimiento do fabricaoiOn pars el producto de venue adhesive 

10 antes descrito tambien as una invenciOn nueva y novedosa, quo consists en los 

siguientes paws: 

Paso (I): aplicacion de Un revestimiento adhesive 2 a and caps inicial 

20 do Is pelicula estructural I; 

Paso (ii): colocaciÆn do car In manna una almohadilla 3 scene Is capa 

inicial do Is pelicula estructural I travesties an el Paso (i); 

Paso (iii): configuracion plâstica, por lo manes parcislrnente bajo 

presiOn do par io means are cavidad Ben Is capa inicial do Ia pelicula estructural 

25 1 revestida an el Paso (i). 



El paso do configuracian (iii) de preferencia Se realiza mediante 

purioiOn. Se utilize one punciOn pare perforar Is almohadifla 3 qua plasticamente 

reconfigura Is pelicula I an Is regiOn an donde Se colocs, formando a cavidad 6. 

Con este procedimiento do r000r,figuracion, Is pelloula do plâstico I as  estirada, 

S correspondiendo a las paredes 1 de Is caviled, las cuates ceciben una nuea 

longitud, superior a Is inicial. La reoonfiguracion as prastica, lo qua significa quo las 

parades 1’ no regrosan a su position iniciat despuØs de punciOn. La puncidn as 

puede IFevar a cabs ya sea a troves de procesamiento catiente a frio. 

De preferencia, Is almohadilla 3 as coloca sabre Is pelicula I (Paso 

10 (ii)) antes do punciori (Paso (iii)). Sin embargo, alternativamente, as puede disenar 

Un procedimiento de fabricaoiOn an cords as cobque Is almohadilla de manse 

concomitante con Is punción, y cuando los Pasos (ii) y (ii) ocurran de meters 

sustancialmente concomitante. Los resultados obtenidos son identicos. 

Do meters genØrica, el Paso (ii) consiste stances an colocar per to 

15 rnenos one almohadilla 3 sabre la pelicula 1 antes a de manse sustansimente 

concomitante aL prooethmiento de punciOn. 

Evidentemente, as puede prover one variants an configuraciOn de 

este procedimiento, an el cual Is punciOn tons lugar antes de to colocaciOn de la 

almohadilla, ademØs S It cual tamblØn as posbe Un procedimiento de fabricaciOn 

20 an el cual Is punciOn tiene lugar antes S Is apricacion del adhesivo a Is caps 

inicial de Ia peticute estructural 1. 

Mamas, Se puede eslablecer una variante del procedimiento de 

fabricacion a traves do Is cual Is cavidad 6 as corifigurada no por puncion sino 

miss bien, a travØs de cualquier otro metodo posible, tal como configuration por 

25 auction at vaclo. 

El procedimiento abaroado por esta invenc16n tambien consists an un 

Paso durante el cual una segunda cops do pelicula S plÆstioo 4 no adherente. 



perforeda se coloca sabre Is almohadilla 3, realizando este peso antes de Is 

configuracion do Is cavidad (Paso (Lii)). 

El procedimiento abarcado par esta invenciOn tambiØn puede incluir 

un Paso a troves del cual Se splice una cape do cubiorla 5 a Is cape estructural 

5 inicial 1 y almoliadilla 3, despues del Paso (iii). 

Habiendo descrito una modaldad especifica preferida, Se debars 

entender quo el alcanco do osta invenciOn abarca otras posiblos vaaciones, quo 

solamonto ostÆ limitada par el coritenido do las reivindicaciones arlexas a In 

preserite, incluyendo la posible equivalencia de las mismas. 
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NOVEDAD DE LA INVENCION 

REIVINDICACIONES 

5 1 Una venda adhesiva (10) adecuada para su calooacian sobre el 

cuerpo, caracterizada porque comprende 

- una capa inicial de la pelicula estructural (1) quo comprende una prirnere 

superficie y una segunda superficie opuesta a dicha primera superficie, una 

porciOn de dicha capa inicial cornprondiendo una cavidad (6) confEgurada par dicha 

10 capa inicial, caracterizada porque el grosor de las parades de dicha cavidad (6) es 

reducido an comparación con el grosor de la primera capa estructural, 

- una cape adhesiva (2) aplicada a dicha segunda superficie de Ia capa 

inical de la pelicula estructural (1); 

- una almohadilla (3) adecuada para la absorciOn do exudados expulsados 

15 par el cuerpo, colocada entre la cavidad (6) y on contacto con la capa adhesiva, 

comprendiendo dicha capa Un lado para colocarse de cara al cuerpo. 

2.- La venda adhesiva de acuerdo con Is reivindicacion I 

caracterizada porque Is porcion de la capa inicial de la pellcuFa estructural (1) Se 

20 encuentra configurada por estiramiento de manera quo toma la forma permanente 

do a cavidad (6). 

3.- La venda adhesiva de acuerdo con la reivindicaciôn I 

caracterizada porque ademØs comprende una segunda capa no-adherente y 

25 perforada (4) colocada sobre of lada do la almohadilla (3). 

Ic? 
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4.- La venda adhesive do acuerdo con Is reivindicacian 1, 

caracterizada porque edemas compreride una capa do cubierla (5) colocada sobre 

Is capa adhesive (4). 

61 

5.- La venda adhesive do acuerdo con Is reivindoación 3, 

caracterizada porque una capa inicial de Is pelicupa estructural (1) y Is segunda 

capa no adherente y perforada (4) as encuentran bechas de estan_.!cfl!e 

Spohetileno, polipropileno, policloruro de vinilo, poliurotano espumado, poliester no-

10 espumado 0 cambinaciories de los mismos. 

6.- La venda adhesive de acuerdo con la reivindicaciOn 1, 

caracterizada porque Is almohadilla (3) as encuentra hecha do rayon, poliOster 0 

combinaciones de los mismos. 

15 

7.- La venda adhesiva de acuerdo con a reivindicaciOn 4, 

caracterizada porque Is capa do cubierta (5) esth hecha de poPetileno, 

poJipropileno, poliostireno 0 combinaciones do los rnisrnos. 

20 8.- La venda adhesive de acuerdo con Is reivindioaciOn 1, 

caracterizada porque una capa inicial de a pelicula estructurel (1) so encuentra 

hecha de polletIleno, poliuretario, poliester no-espurnado o combinacionos de be 

mismos y Is almohadilla (3) as encuentra hecha do rayon, poliØster 0 

combinaclones de os mismos. 

25 
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9.- La venda adriesiva de acuerdo con la reivindicacion 1 

caractarizada porgue el lado do is aImobadIa (3) cars colocarse de cara al cuerpo 

se encuentra s nivel con la segurida superficie do La una capa inicial de la peilcula 

estructural (1) exciuyondo Is porcian qua compreride ia cavidad (6). 

10.- La venda adhesiva de acuerdo con Is reivindicaciOn I 

caracterizada porque ci area y la altura de Is cavidad (6) as sustancialmente 

equivalente al area y a la altura do In &mohadilLa (3). 

10 11.- La venda adhesiva de acuerdo con Is reivindicacion 1, 

caracterizad porque La altura de La cavidad ç6)  as mayor quo to aLtura de a 

almohadilia (3). 

12.- La venda adhesive de acuerdo con La reivindicaciOn 1, 

15 caracterizada porque el area do Is cavidad (6) as mayor quo el area de Is 

aimohadilLa (3). 



RESUMEN DE LA INVENCION 

Esta invencian so encuentra dirigida a una banda adhesiva adocuada 

para colocarse sobre el cuerpo, dicha banda incluye una capa inicial do La pelicula 

estructural (1) quo tiene una primera superficie y una segunda superficie opuesta a 

a primera superficie, donde una porciOn de la capa do soporte coritiene una 

10 cavidad (5) configurada por capa inicial de la pelioula estructural (1) y quo contierie 

parades; una cape adhesiva (2) aphcada ala sogunda suporficie capa inicial de la 

pelicula estructural (1) y una almohadilla (3) quo Os adecuada para la absorcion de 

exudados expulsados por el cuerpo, donde la airnohadilla (3) Se encuentra 

colooada dentro do la cavidad (5) y on contacto con la capa adhesiva (2) 

15 contiene un lade para colocarse de cara al cuerpo. 
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Patente de lnvenciOn Patente de Modelo de Utilidad X 

Como resultado del examen do fondo. realizado con fundarilento an el articulo 45 
de Is Decision 486 de la Comision de is Corruriidad Andina, See comunica: 

1. Documontos estudiados 

DescripciOn: Folios: 9 a 23 como as radica inicialmente 
Folios: 124 a 135 modificada 

Reivindicaciones: Folios: 24 a 26 como Se radicO inicialmente 
Folios: 136 a 138 modificada 

Dibujos: Folios: 27 a 28 como Se radica inicialmente 
40 Prioridad; Folios: 62 a 91 00mG Se radico inicialmente 

N mero: P10404697-8 
Pals: Brasil 
Fecha:26 de octubre do 2004 

2. Objoto de Is invention 

Tituro de Is invencion 
Producto de venda adhesive. 

El problems planteado an esta solicitud as obtener vendas adhesives donde Is 
pelicula adhesive an presencia de Is alniohadilla no Se comprinia y no genere 
¶uerzas de tracciOn quo tendan a allojar la pelicula. 

Para solucionar oste problems tecnico so desarrolla una venda adhesive 
caracterizada For tenor una cavidad perfilada an Is capa inicial do peilcula de 
plastico an Is cual se coloca Is almohadilla. 

ClasificaciOn internacional de Patentes (I PC) an A61 F 13/18 



At 
3. Do la solicitud do Patente (segL)n el caso) 

Descripciori (articulo 26 0. 486) 

� Debido qua la nuova solicitud as solamente do producto so debo ojiminar do 
Ia descripciOn, el alcance do osta invention al procedimiento do fabricaoion 
del mismo (folio 124 lineas 34, folio 126 l(neas 15-16 y 25-26, folio 127 
llneas 1-9). 

Reivindicacionos (artioulo 30 D 486) 

� Se debe corrogir an Ia reivindicaciÆn S la siguiento fraso se encuentran 
beobas de esta heohas d&. 

4. Determinaciôn del Estado do la Tecnica 

� La lecha Para determiner el ostado de la tecnica as el 28 do octubre de 2004! 
do acuerdo at la feoha do prioridad invocada. 

� Tendiendo an cuenta la anterior focha indicada, Se realize la bisqueda de Jas 
anterioridades de to presonte solicitud, encontrandose los sguientos 
dccu,tentos ree\,antes: 

Titulo 

D2 1J85250043 CONTINENT OSTOMATE BANDAGE 993-10-O5 

5. AnØlisis de patentabilidad (segijn requisito) (articulo 14 D486) 

Novedad (athcuo1 6 D486) 

Respecto a la reivindjcacion I 

La reivindicaclØn I dice: "Una venda adhesWa ca,acterizada porque comprende: a) 
una capa inicial do la peJicula estructural (1) quo comprende una prirrora 
suportice y un segurida superficie opuesta a cliche primora superft&e, are porciOn 
de dioha capa inicial comprendiendo una cavidad (6) configurada por dicha capa 
inicial, caracterizada porque el grosor de las Paredes do la cliche cavidad (6) as 
reducido an comparaciOrl con el grosor do to primora capa estructural, b) una capa 
adhosiva aplicade a dicha segunda superficie do la capa inicial do pelicula 
ostructural (1); una alrnohadilla adocuada Para la absorcion do exudados del 
cuerpo, cclooada entre at caida (6) y on contacto con la capa adhesiva, 
corliprendiendo niche capa in lado Para colocar do care SI cuorpo. 

Respecto al ostado do la tecnica: 

nTi1lrAI 
’S ...;_ .. -r 

La figure 2 muestra la soccion trasyorsal de in vendaje at cual so le aplica vacio 
para former una cavidad, at vondae (10) tiene un Iammna adhesive (12) qua more 
la sogunda superficio do una lamina soporte (20) de material palimerico, una 



material polinlerico, una almobadilla superabsorbente (14), one almohadil 
recubierta porosa (16) y una IÆmina protectors (18) (Col 2 Ineas 31-35). Pare quo 
el vendaje sea Ic mas flexible posible escheatable rnantener la lamina hidrocoloide 
con Is lÆriina soporte In mas delgada posible. Los tejidos no tej]dos disponibles 
para ser usados come lemma (20) incluye fibres de poliester polipropileno, nylon 
fibres compuestas de defines y cellulose. Preteriblemente Is lamina 20 incluye one 
lamina tal conic polietileno de 1 mm (Col 2 lineas 39-61). EF recubrirnierito plastico 
tiene una cavjdad moldeada qua tiane una forma y profundidad igual o mayor que 
of espesor Para recibir alriiohadilla (Reiv. 1). En esta ariterioridad tarrbien Se 
describe Is forma de hacer esta venda adhesive rnostrando, que implies una 
r000nflguraciorl plastics de Is amina plÆstioa al ser presionada rare former Is 
cavidad donde as localize Is almohadifla (Cal 3 Uneas 61-88, Col 4 llneas 1-27). 

Respecto a a solicitud an estudo: 

D2 rnuestra un vendaje con la misma configuraciOn its Is solicitud colombiana y 
con los mismos materiales its Is card Thidal de Is pelicula estructural (20)! par 
ejemplo, polietileno (PE) y un procedimiento do fabrioación similar, dando lugar a 
caterer una venda adhesive coma In reivindicada on esta solicitud. 

Dado lo anterior el objeto de Is invocation recogido an Is reivindicaciOn 1 he side 
divulgado identloanlente an Ia anterioridad D2 per lo tanto esta reivindicaciOn y Sus 
dependientes no as puederi considerarse nuevas. 

7. ConcFusiôfl 

Los requisites do patentabilidad de Is presents solicitud as ericuentran afectadas 
asi: 

Reivindicaciones Requisite quo 
� 

N0 Documento N afectadas afecta 

D2 US$250043 1-12 Novedad 

� En cuniplimiento del arliculo 45 its Is DecisiOn 486 de Is Comision de Is 
Comunidad Antics, Be Is  iridica que debe dar respuesta deritro del temiino de QQ 
dies contacts a partir de a I de notificaSon de Is presents eomunicacion. En 
case de no dar respuesta pre ante requermiento, 0 si a pesar de Is respuesta 
subsistieran los impedirn

 tea

p ra Is concesiOn, as denegara Is patents. 
Notifiquese el pres nt oficio nforme a lo dispuesto an el numeral 5.2, literal e), 
del capitulo quint titulo primero de Is Circular Unioa N 10 its 2001. 

ALIX CARME$ZA CESPEDES DE VERGEL 
Jefe de Divi$6ri de Nuevas Creaciones 

El anterior reauerimiento fue notificado par fijacion an lisle, de fecha 
U JUL. 2003 
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