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SOLICITUD DE:
@ X Patente de Invencion. [ Patente de Modelo de Utilidad.
| [ capitulo|l. Capltulo Il.
@ Nombre: MELQUISEDEC FRANCISQUINI
N \ IDENTIFICACION
Direccion: Rua Dr. Oscar Monteiro
S L'f,'};‘"TE de Baros, 580, apt. 11 cc. O N O
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Sao Paulo, 06541-010 CE D Otro D
Brasil Cual
Domicilio; Sao Paulo Numero
Brasil
@ Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccidn: Carrora 4°. No. 72-35 c.C. g NIT 'l
Teléfono: 347 38 11
REPRESENTANTE F:x_ 1186 50 CE. O o [
APODERADO )
E-mall: clientes@camyo,.com, Cual
Domicilio: Bogotd, Colombla. Nimero 438.019 T.P 31.929
1. Melquisedec FRANCISQUINI
O Rua Dr. Oscar Monteiro de Bairos,
580, apt. 11 Vila Suzana,
INVENTOR (ES) Sao Paulo, 06541-010
(12) Brasil

PCT (86)
G Solicitud Internacional No. PCT/BR2004/000048 Fecha: 1 de abril de 2004
Publicacién Internacional No. WO 2004/088805 A2 Fecha: 14 de octubre de 2004

Titulo (54)
@ MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION DE
ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS

@ Clasificaci6én Internacional (51) HO2B 1/30

Prioridad | (33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Ndmero de Solicitud

siK ~ol[l BR 3 de abril de 2003 0301083-0

@ Comprobante de pago No.: 05-81,678 Fecha: octubre 24 de 2005
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An xos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 443.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
jurldica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud intemnacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud intermacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicicnales de ias comunidadas indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biologico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causants, relacionadas parcial o totaimente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@m OO O000 EEO0OR EDIZIQ

FIGURA CARACTERISTICA

@

Solicito la concesion de la patente,

NOMBRE: EMILIO FERRERO
FIRMA : ﬁ'—'—o- e

C.C. 438.019 de Usagquén T.P. 31.629

G'DJDF
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. [X Publicacién Intemacional WO 2004/088805 A2
Descripcion:
Paginas 20 en el idioma original
Péaginas 21 en espafiol
Reivindicaciones: Namero (s) 19
Figuras: Namero (s) 31
[] Forma PCT/RO/101. PCT Request
[] Forma PCT/RO/1086. Invitation to Correct Defacts.
X Forma PCT/ASA/210. Informe de Blsqueda Intemacional.
[[] Forma PCTASA/220. Notificacion De La Transmisién Del Informe De Blisqueda
Intemacional Y De La Opinién Escrita De La Administracion Encargada De La Basqueda
Internacional, O De La Declaracion.
6. [] Forma PCTASA/237. Opinién Escrita De La Administracién Encargada De La Biisqueda
Internacional.

7. ] Forma PCT/IB/304. Notification Conceming Submission Or Transmittal Of Priority
Document.

8. [] Forma PCT/IB/308. Notification Of The Recoding Of A Change.
Descripcion De Modificacion:

o & 0N

9. [] Forma PCT/1B/308. Notice Informing The Applicant Of The Communication Of The
Intemational Application To The Designated Offices.

10.] Forma PCT/IB/332. Information Conceming Elected Offices Notified Of Their Election.

11.[] FORMA PCT/1B/345. Communication in cases for which no other form is applicable.

12.C] Forma PCT/IPEA/401. PCT Demand

13.[] Forma PCT/IPEA/402. Notification Of Receipt Of Demand By Competent International
Preliminary Examining Authority.

14.[] Forma PCT/IPEA/408. Written Opinion.

15.[X] Forma PCT/IPEA/416. Notification Of Transmittal Of The Intemational Preliminary
Examination Report.

16.DJ Forma PCTAPEA/409. Informe Del Examen Preliminar Interacional.

17.[] Traducci6n Al Espafiol Del Informe Del Examen Preliminar Internacional.

18.["] Traduccién Al Espafiol De Los Anexos Presentados Junto Con El Informe Del Examen
Preliminar Intemacional.

19.04 Extracto de publicaci6n.
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REPRESENTACION Y PODER

¥

« Representacién y Poder con autenticaclén noiz-isl y Apostille
para patentes, modelos de utllidad, disefios industriales,
marcas de fibriea, nombres comerciales, enseflas, nombres
de dominio, lemas comerciales, licenclas.

Representation and Power-of- Attorney with notarisl
authentication and Apostille for patents, utility models,
industrial designs, trademarks, commercigl names, trade

ellllllem!I domain names, IBIIII. licenses.
REPRESENTATION AND POWER- OF- ATTORNEY

14570
4410¢

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/1 (we), the undersigned

— MELOQUISEDEC FRANCISQUINI
domiciliado () en/of _mmmmm_
apt, 11 — Vila Su=z

¢l presente nombramos & EMILIO FERRERO, tpa 31929;
ONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
tpe. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la
Carrera 4* N* 72 35, Bogoti, Colombin, en obedecimiento a lo
dispuesto en el parigrafo lo del Anfculo 543 del Codigo de
Comercio, ¢l primero como principal y los demis como suplentes,
en su orden. como mis (nuestros) representantes en todos los
asuntos de¢ propiedad indusirial con faculted pam recibir
notificaciones y nombrmr apoderados judiciales o extrajudicinles. El
primer representante suplente recmplazard al principal en caso de
ausencia o impedimento tempomul o definitivo de aquél. La misma
regla sc aplicard cusndo el scgundo representante suplente haya de
reemplazar ol primero, o ¢l tercero al segundo. En tales casos, el
representante principal, o ¢! primero, o scgundo suplente, en su
caso, o ambos, declamarin su intencién de no e¢jercer la
represenincion mediante declaracion autenticada por Notario
Piblico en Colombia, o por Notario u otro Funcienario Piblico, o
Cénsul d& Colombia, en el extranjero; y sl s tmtare de
q'llpulimmln. con el certifieado respectivo. Si alguno de los
ombrados fhltare definitivamente, el siguicnic tomard su lugar.
Cumdo cesare Ia susencia ¢ impedimento del representante
principal, odcmmmmommdosuplmm.mmﬂ:o.poddn
quwhuprummdn,msuordﬂn.unoumngﬁnelm
asumiéndola por el lolohenhodcejmla.eenndomuemmm
¢l ejercicio de Ia representacidn por e] primero, segundo o tercer
suplente en su caso.
Ademis, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombrados, para obiener la proteccién de mi (nuestra) propicdad
industrial y contra la competencia desleal, a cuyo efecto autorizo

CAVELIER ABOGADOS
WPCLO0D2-6884

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of
the Commercial Code, do hereby sppoint EMILIO FERRERO, tpe.
31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at
Carrera 4 N* 72 35, Bogotd, Colombia, the first as principal and the
others as aliernaies, in the omler of their appointment, as our
represenintives for all industrial property matters with faculty to
receive notifications end (o appoint attorneys in end out of Court. The
first alternate shall replace the principal in case of his ahsence or of
temporal or definitive impediment. The same rule will apply when the
secand altemnate represcatative is to replace the first one, or when the
third is to replace the first or second alternates in their tum, or both of
them, second. In such cases, the principal representative, or the first or
second alternates in their tum, or both of them, shall state their
intention not to ect as representatives through a declarstion given
befnrenNouryPubhcmColombn.wlnﬁreaNotuyormmhu
Public Official or a Colombian Cong :
impediment, the appropriate certi ﬂl
appaintees were to be definitcly absen Mﬂw a-uu
take his place. When the abscnce ¢r Yiopedi '-nmg ¢
reprosentative, or of the first or
the representation ean be
principal, the first or second al
ar its exercise will suffice.
first, second or third alternates

Ll
,']n l_ddit.ion, we gront a in favor of the
'sbove nemed attorneys ot law so that they may obiain the

,pmwflion of my (our) industrial property and egainst the unfhir
=
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1 éspecinlmente  ante  las

. general los juicios

- -
a -
« T

Y ¥ o]
r.(ﬁﬂmn!ui dichos epoderados para que me (nos) representen ante

cunkesguiern mlic‘hdﬂ 0 personas, gjerzan o no jurisdiccidn,
del onrden  administrativo,
contencioso administrativo y judicial, asl como los tribunales de
arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a)

~ Obtencién de patentes de invencidn, modelos de utilidad, y diseflos

industrialcs; el registro de marcas de fibrica, colectivas, defensivas,

(e serviclo, lemss comercinles, nombres camerciales, ensefins,

nombres de dominio, variedades vegetales y denominaciones de
origen: su renovacidn, trospaso, cambio de nombre o domicilio,
cancelacidn voluntoria; y el registro de licencios de uso de csos
dercchos; b) Las acciones de competencia desleal, proteccién del
consumidor, oposiciones u  observaciones, cancelacifn
ddministrativa y judicial, nulidad, medidas cautelares, concesién de
licencins, In tuteln, la proteccién de secretos industrisles, y en
civiles, penales, administrativos o
contencioso administralivos relacionados con estos derechos;
acciones y proceses que promovamos o 5¢ nos promucvan, Y para
que en tndos los asuntos arriba determinados, pucdan sustituir este
mandato, transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso,
desistir, cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agenics
oficiosos,

L

J

competition, for which purpose I (we) authorize the said attorneys to
represent me {(us) before any authorities of persons, with or without
jurisdiction, specially those administrative, administrative contentious
and judicial, as well as before Arbitration Court, in all maiters
concerning the following: a) Obtainment of patents, utility models and
industrial designs; the registration of trademarks, collective, defensive
and service marks, slogans, commercial names, trade emblems,
domain names, vegetal varicties and denominations of origin; its
renewal, essignment, chamge of name or domicile, volhuntary
cancellation; and the registration of licenses of use of the above rights;
b) Actions of unfair competition, protcction to the consumer,
oppositions or observations, administrative or Court canceliation,
nullity, infringement, granting of licenses, the action for writ
mandamus, the protection of trade sccrets, and in general the civil,
penal, and administrative suits rclating to those rights; actions and
suits instituted by me (us) or against me (us). And that in all the above
matters they may substitute this Power of Attomey, compromise,
conciliate, admit the facts of the case, desist, cancel, receive, resign,
and ratify acts done by representstives without a power of attorney.

Dado y firmado hoy/Given and signed this_ D¢ . Znd mi

enfin

o g i g
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TRADUCCION OFICIAL N° 4001 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN
PORTUGUES EFECTUADA EL 15 DE ENERO, 2005, POR CONSUELO S. DE
SANTA MARIA, C.C. 20.165.246 DE BOGOTA, INTERPRETE Y TRADUCTORA
OFICIAL JURAMENTADA SEGUN RESOLUCION N° 8085 DEL MINISTERIO DE
JUSTICIA — SANTAFE DE BOGOTA — COLOMBIA.

Sellos en idioma portugués que aparecen a continuacién de un 1
Documento escrito en espafiol : “REPRESENTACION Y PODER” -
otorgado por: MELQUISEDEC FRANCISQUINI, de Sfio Paulo, (SP),
Brasila EMILIO FERRERO, tpa .31929, GONZALO PERDOMO, tpa

831, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa 23.555, y GERMAN
CAVELIER, tpa 832, - de Bogotd, Colombia. Dado y firmado alos 02

dias de diciembre, de 2004. — Firmado por: firma ilegible. —

Un (1) sello: - Oficial del Registro Civil, de las Personas Naturales y Notario. —
Municipio y Dsitrito de Vargem Grande Paulista - Comarca de Cotia | Estado .

SZo Paulo - Epsminondas José ds Cunha - Oficial Notario - P

Soarcs de Carvalho, 64 - Centro — CEP 06730-000. — Teléfono®: 7‘1. ‘

email: riovargem ig.combr . - Oficial: EPAM]NI )
DA CUNHA. - Vélido unicamentc con la estampilla de a
Reconozco por semejanza, la ﬁrma- de: MELQUISEDEC FRAN§SQUINI -
(39798) - Vargem Grande Paulista, 02 de Diciembre de 2004. - En tes@dionio de

la verdad. - (fdo): firma ilegible. — Armando Marim Portela Filho. — Escribiente.



- Precio por firma R$ 2.25 - Total: RS 2.25. - OP: 14/20041202123426. —
REGISTRO CIVIL Y NOTARIA DE MARGEM GRANDE PAULISTA. -
Armando Marin Portela Filho. - Comarca Cotia — SP, —

Debidamente adherida una (1) estampilla: - COLEGIO NOTARIAL DEL
BRASIL - SP.— ARPEN-FIRMA 1- 1225AA024135. -

Un (1) Sello en espafio]l del Consulado General de Colombia en Sko Paulo,
N° 3119, con fecha del 06/ 12/ 2004, firmado por: - M:uﬁa
Lafaurie de Arévalo, Cénsul General, certificando la firma y cargo d_e
Armando Marin P. Filho, - Pagado Impuesto de Timbre. — Dercchos
Consulares: - US$ 23,00 ( US Veintitres délares). -

Un (1) sello en espafiol del Ministerio de Relaciones Exteﬁores,@
con fecha del 9 de Diciembre de 2004, firmada por el Jefe de Legalizacioni;;'

certificando la firma y cargo de Martha Lafaurie. -

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ORIGINAL

ENPORTUGUES QUE TENG
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wO 2004/088805 A2 |} B0 0 T

(12) INTERNATIONAL AFPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOFERATION TREATY (FCT)

International Burean

(43) International Publication Date
14 October 2004 (14.10.2004)

(10) International Pablication Number

WO 2004/088805 A2

(51) Iniernational Patent Ch,lllnﬂm": HO2B 1/30, 128
(21) International Application Number:

PCT/BR2004/0000438
(22) Internafional Flling Date: 1 April 2004 (01.04.2004)
(25) Filing Languuge: English
(26) Publication Language: English
(30) Priority Data: .
0301083-0 3 Apri) 2003 (03.04.2003) BR
(71) Applicant and

(72) Inventor: FRANCISQUINIL, Melquisedec [BR/BR]; Roa
Dr. Oscar Monteiro de Barros, 580, apt. 1] - Vila Suzana,
Sao Paulo, 05641-010 (BR).

(74) Agent: SIMBOLO MARCAS E PATENTES LTDA.;
Rua Tebapua, 627, cj 44 - Itaim Bibi, Sao Paulo, 04533-012
(BR).

(81) Designaied States (unless otharwiss indicated, for every
kind of national protection available): AR, AG, AL, AM,
U, AZ, BA, BB, BG, BR,BW,BY, BZ,CA, CH, CN,
g , CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, BC, EH, BG, ES, FI,
, @D, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JF, KE,
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD,
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG,
PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, 80, SK, SL., SY, TJ, T™,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM,
Zw.

(84) Designated States (uwnlesr otharwise indicated, for every
kind of regional protection avallable): ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, 8D, 8L, SZ, TZ, UG, ZM, ZW),
Bumasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), Enro-
pean (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DB, DK, ER, ES, FI, FR,
GB, GR, HU, IR, IT, LU, MC, NL, FL, PT, RO, SE, SL, 3K,
TR), GAPFI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW,
ML, MR, NE, SN, TD, TG).

[Continued an next page]

(54) Title: IMPROVEMENT TO METALLIC CROSS SECTIONS FOR THE MANUFACTURE OF HOUSING FOR ELBECTRI-

CAL PANELS

/100
\(1 o

(57) Abstract: Especially developed for the assem-
bly of structures which arc normally used in the most
variad of cabinet types, thess are also known as elec-
trical pancls, which in reality are cabinets with side
closing doors to honsa a very large variety of electri-
cal and electronic companents and devices, encom-
passing a cross section (104) which on its extarior
constitutes the means of suppart for the enclosures
and accessorios, whilst that on the inside, the same
structure configures the uprights for the assembly of
the elecirical and electronic devices.
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IMPROVEMENT TO METALLIC CROSS SECTIONS
FOR THE MANUFACTURE OF HOUSINGS FOR ELECTRICAL PANELS

Field of Invention

More particularly the current invention refers to a
singular consolidation to the geometry of a metallic cross section especially
developed for the assembly of structures which are normally used in the most
varied of cabinet types, these are also known as electrical panels, which in
reality are cabinets with side closing doors to house a very large variety of
electrical and electronic components and devices.

Condition of this technique

As it is known from those who are capable in this
technique, currently there are different types of electrical panels, also known
as frames, cabinets, or closets, designed to house diverse electrical and
electronic components and devices in the most varied of activities, also
including telephony.

Therefore under the different conditions of electrical
distribution or assembly of electrical and electronic components and devices
the use of a closet, cabinet or panel is extremely important.

Although currently there are a very large variety of
electrical panels, normally these are metallic boxes with the appropriate
closing device, including one or more doors depending on its size. Such
closing devices including the doors are normally manufactured from
appropriately thin metallic sheets. In this manner all electrical panels have an
internal metallic cross section structure. This structure as the name itself says
constitutes the means for supporting the parts which make up the external
walls out of stamped metal sheets, as well as constituting the means by which
the doors are assembled and supported as well as their respective hinges, also,
this same structure, although on the inside, also configures the equipment
necessary for the distribution and assembly of the different electrical and
electronic devices and components.
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It is logically fundamental that any electrical panel has
in its interior a substantially strong structure to characterize a cabinet or closet
housing the internal components to be installed.

Currently there are different types of structures, all of
them made from metallic cross sections, which in most of the cases are
formed by sheet steel folding presses, this makes the production process
difficult as well as presenting a few technical restrictions.

On the other hand there are also other types of metallic
cross sections formed in extruders, such as those shown in the following
documents: PI 8.406.283 — published on 07/12/84 — layout panel for a
distribution cabinet; DE 19536950 - published on 04/10/1995 — with reference
to a cross section structure; PI 9.509.594 — published on 30/09/1997 — frame
for a distribution cabinet; PI 9.713.114 — published on 06/11/1997 — frame
with a back structure and a structure covered with an extruded sheet; PI
9.713.518-6 — published on 06/11/1997 — frame for a distribution cabinet
panel; PI 9.509.578 — published on 23/12/1997 — frame for a distribution
cabinet; PI 9.708.041 - published on 27/07/1999 — distribution cabinet with a
panel structure; PI 9.712,778-7 - published on 19/10/1999 — frame cross
section for a cross section structure of a distribution cabinet; PI 9.712.779-5 -
published on 19/10/1999 — distribution cabinet; BR PI 0.201.155 - published
on 03/03/2002 — cross section for making up electrical panel frames; and BR
PI 0.202.231 - published on 06/06/2002 — improvement to metallic cross
section for making up structures to assemble electric panels.

Therefore in most of the abovementioned cross sections
and others are generally of the tubular type, and are therefore consequently
closed, defining a tubular core with one or more extended sides. The tubular
part and extensions have holes of different shapes, not only for fastening the
components as well as electrical and electronic devices, but also other details
which are an integral part of the unit, such as doors and hinges.

It is important to highlight that the current electrical
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panels, cabinets or closets are also manufactured to affect two TYPES of
applications, commercially defined as: INDOORS type (sheltered use) and
OUTDOORS type (unsheltered use — exposed to the elements). The
difference between these two types basically consists of the DEGREE OF
MECHANICAL PROTECTION AND SEALING of the side covers and
doors; consequently, we may say that the one defined as the outdoor type has
a higher degree of mechanical protection and sealing.

Traditionally the indoor type is suited to be used in a
closed environment protected from the elements, while the other type defined
as the outdoor type is ideal to be used in open air location, as is the case for
example, with some cabinets used in the telephony sector. Nevertheless the
outdoor type due to it higher degree of sealing is also used advantageously in
closed environments, with harsh environments, not only due to the presence
of suspended pollutants in the air but also due to the presence of humidity, as
is the case, for example, in industry, environments processing various
products, notably in the chemical sector, industrial kitchens and other similar
locations.

Inconveniences of the techniques conditions

Currently there exists as has already been said
innumerable cross sections to assemble the structures and in most cases the
structural effect obtained is really satisfactory, nevertheless, as far as seals are
concerned special techniques have to be carried out as to its application, as
well as presenting complicating industrial execution, seeing that, as it happens,
for example, in the cross section as described in the previously mentioned
document the PI 8.406.283 — when the frame for the distribution cabinet as
published in 07/12/84, the self same is used exclusively to assemble indoor
electrical panels.

Only to better explain the state of the technique, we
present in our attached figure 30, which corresponds to figure 13 of the
Pl 8.406.283, where a transversal cut can be seen highlighting the cross
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section used and, this case, typically shows a critical problem which serves as
standard example with reference to the sealing between the intermal
environment of the cabinet and the external environment.

In figure 30 we note that the cross section is of the type
as defined with a tubular core (10), square, with two vertically opposed
extensions (12-15). The tubular part of the square section and that of the
extensions have rows of holes and cutouts (20-21-23-51) of different shapes
and dimensions, not only for fastening and assembly of the components as
well as internal electrical and electronic equipment, as well as other external
components, which are an integral part of the set, such as the hinges on the
doors, closing panels and/or others.

Still in relation to the attached figure 30, it does well to
note that the holes and openings (20-21-23-51) are distributed on the four
sides of the tubular core (10), consequently different points of communication
are set up between cabinet’s internal and external environments. In this
manner the sealing afforded by the cross section’s construction is totally
destroyed and, with this, it makes the use of the structure’s application
unviable when it is to be used as an outdoor cabinet.

On the other hand still in relation to the same figure 30,
it is noted that the adopted geometry for the construction of the cross section
allows for the limited use of sealing components (72), notably those used on
the doors and closing panels. Still such sealing (72), along general lines is
compromised by the holes (20-21-23-51).

On the other hand, taking into consideration the
geometry of the abovementioned cross section, the seals (72) is of the cord
type, which may be applied in different ways, by gluing or by installing
material applied directly to the closing panel or door, and with this generating
other disadvantages, especially the elevated cost and, still sealing will always
be an integral part of the closing panel or door and, due to the flexibility of
these parts, the sealing pressure is not always uniform. Another problem,
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which has been, noted is the eventual damage to such seals its repair requires
the changing of the closing panel or door.

Therefore in summarizing we can say that the
inconveniences of the cross sections under the conditions of the technique are
generated as a result of the adopted geometries for these as well as by the
different openings applied to its walls and, with this, the objectives are not
achieved by the set to service the condition of its use of the outdoor type.

Solution for the condition of the technique

To resolve the above inconveniences, the Applicant has
designed a cross section as described and upheld in document BR PI 202.231,
published on 06/06/2002 under the same title and with a new transversal
geometry especially developed to simultaneously service the assembly of
electrical panel structures of the indoor and outdeor, inclusively with a
number of technical and practical, among those which are highlighted are:

a) this cross section presents a core in a square shape
format, where the two opposed uprights are extended in the form of wings,
each of them including a right angle fold and also the tube itself or tubular
core places one of the uprights facing the inside of the cabinet, where only its
two adjacent sides are punched through by rows of openings for fastening and
distributing the electrical components, whilst the two opposed sides of the
same tubular core, those facing the outside of the cabinet, are completely
closed and free of any openings, therefore, only one of its sides include a
folded loop forming a third perpendicular wing in relation to the said side,
with which the part of the cross section which faces the outside of the cabinet
counts on at least three wings and two ends folded at right angles,
consequently they form three different anchorage points for the different
devices used in the cabinet’s of electrical panel final assembly, such as:
enclosures and doors;

b) the cross section’s outside is completely sealed in
relation to the inside, this sealing off is naturally obtained with the cross
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section’s own transversal geometry in conjunction with the extrusion details,
that is, if we diagonally divide the cross section exactly on the tubular core,
one side or the inside of the cabinet is defined by an upright with two adjacent
walls, both of them with holes to assemble the electrical equipment inside the
cabinet; whilst on the other side the other upright and its two adjacent walls
are completely free from holes or openings, consequently there is an isolation
or natural sealing due to the geometry of the cross section itself, making the
internal environment of the cabinet isolated in relation to the external
environment, consequently in this first descriptive phase, we may say that the
same cross section advantageously services the assembly conditions of the
electrical panels of the indoor and out door type;

c) the external wings have been strategically positioned,
two of which have had their ends folded at right angles, which allows for type
“a” trimmings which in reality is a type of rubber cross section for static use
and, under this condition, both the door seals as well as the side enclosures are
fitted into place directly onto the structure’s profiled perimeter, characterizing
sealing points completely different to the conventional cabinets, inclusively
the rubber cross section affords other advantages, that is its insertion is done
through simple fitting and, consequently this speeds up the entire assembly
process and also in the case of maintenance, one just has to pull the one apart
and fit the other, this can be done very quickly without interrupting the
cabinet’s operation;

d) thanks to the transversal geometry of the
BR PI 202.231cross section, this has made a new technical effect possible of
extreme importance, that is, all the sides of the assembled structure are
symmetrically equal, this in a way favors the interlinking of one structure to
another on any of its sides, including the top and bottom, consequently, the
current cross section allows the make up of modular structures which can
grow or diminish at the desired moment; and

€) the three external wings combine to allow as has
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already been said for the fastening of the different components, such as:
enclosing panels, doors (hinges), sealing rubber cross section and/or others,
being that, still, an important detail is that the geometry of set of wings which
besides significantly increasing the mechanical resistance of the cross section,
also in a way favors the mechanical linkage between one structure and
another on any one of its sides thus completing its advantageous
characteristics, including the unit’s modularity.

First new technical effect of the PI 202.231

A symmetrically combined geometry between the
exterior and interior of the cabinet. Thus taking into consideration that the
cross section in question presents a defined part or core just like a central core
of a square tube, the adopted geometry was designed in such a way that ane
part (walls) of the core could offer a degree of perfect sealing in relation to
the other side, that is, considering that the core is a square tube and
considering a diagonal divisionary line, we have one of its uprights and its
respective walls facing the inside of the cabinet, whilst the other upright and
its respective walls remain facing the outside of the cabinet. In this manner
the walls facing the inside of the cabinet have rows of holes and cut outs with
differing shapes and sizes, for fastening and assembling the internal electrical
and electronic components and devices. This does not happen with the other
two walls facing the outside of the cabinet, as both are void of any openings,
consequently, the natural sealing integrity of the tubular core is maintained
in the current cross section.

Second new technical effect of the PI 202.231.

Attributes, special characteristics to the upright facing
the outside, which is opposite to the internal upright. This external upright in
a general way constitutes one of the most important points of the
improvement in question and its constructive variations. In this way this
external upright was extended into an assembly wing. This wing in a general
manner may have a double or triple wall, and the wing itself may face the
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outside preferably at angles of 90° and within a radius of 270° limited by the
two adjacent walls of the said external upright. This wall may be punched by
rows of openings with different shapes and sizes, thus forming a number of
fastening points which, when added to the fact that the said wing is passable
to be faced at different angles, permitting it to service different technical
requirements for the assembly of external components, such as: mounting of
doors, mounting of panels, assembly of accessories for interlinking between
two cabinets and/or others.

As can be noted the said external wing stiffens the cross
section beyond that which constitutes a completely isolated point inside the
cabinet and thus does not interfere in the natural sealing obtained with the
cross sectioning of the cross section, that is, the sealing integrity between the
internal and external environments of the cabinet is maintained untouched
thus offering a means so that the current profile may be used simultaneously
in the assembly of both indoor and outdoor cabinets.

Third new technical effect of the PI 202.231

Create other strategically positioned wings, which are
natural extensions of both the adjacent walls of the internal upright, in such a
manner that, even the said wings may also have its free ends folded
perpendicularly either outwardly or inwardly and, with this, the different
assembly points are formed as has already been said, for “a” type sealing and
other types of seals.

These complementary wings, depending on the applied
folding angles applied to its extremities, are set as details for different
applications, that is, let us suppose that one of the wings has its end
perpendicularly folded outwardly and that this cross section is positioned in
the cabinet’s upper of lower part. Under this condition the said wing would
form a panel like frame for support of the bottom or top of the cabinet, thus
eliminating the use of fastening and supporting complements of such parts of
the cabinet, being that, even when necessary, the said wing would fumnish
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conditions so that a complementary compartment is configured in the lower
part of the cabinet.

Objectives not achieved by the PT 202.231.

As can be noted the P.I. 202.231 shows a profile and
some variations which have competed to definitely resolve the
inconveniences of the techniques condition, seeing that it services the outdoor
applications (that is, that which demands a higher degree of requirements) in a
better construction concept and at a significantly lower manufacturing cost to
the existing standards on the market, thus approaching the cost of the indoor
models. Nevertheless what has been achieved in comparison to the indoor
model costs was an approximation and not a comparison, that is because the
outdoor servicing applications have a few more requirements that, which
besides the addition of the necessary material, makes the construction process
a little more difficult and this consequently adds to the final cost of the set.

Therefore the P.J. 202.231 cross section became
economically unviable for simpler applications where the technical
requirement levels are far lower, as in this case the ideal would be the use of a
substantially lighter cross section and, consequently, with a smaller and more
simplified geometry, in such a manner that at the end its cost may be lower in
relation to the P.I. 202.231 cross section.

Objectives of the Invention

Lay down other improvements which are characterized
by the fact of defining new geometric shapes, nevertheless utilizing the wing
assembly system as presented by P.I. 202.231 of 06/06/2002 and, with this,
making use of its main advantages, especially its imperviousness, where the
internal environment is mechanically isolated from the external environment,
as well as the reinforcing which results in an excellent stability and
mechanical resistance.

Another objective of the invention is to anticipate a
cross section with a cooperative transversal geometry so as to guarantee an
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excellent quality of the cross section’s surface treatment, such as: paintwork,
phosphation and others, being that this objective is reached by the fact that the
cross section, in a first construction version does not include the
superimposed metallic parts, except only for the closing stretch which, in
reality is that mounting wing, which is positioned between the two opposite
comers of the cross section. These two opposite sides are made up of stretches
of sheet folded into a "U" shape, forming two equal shoulders at right angles
which, as already has been said, has its walls apart, giving it an ideal intemnal
configuration for the different surface treatments and, also, these same
shoulders give the ideal means to improve the structural effect even more,
increasing the stability of the cross section, as well as these shoulders
configuring complementary surfaces which compete to form supports with
ideal surface areas to mount the side and back enclosures, also this assembly
condition favors the insertion of the sealing components.

Another objective of the invention is the consolidation
of a cross section whose geometry is defined by a substantially simpler
arrangement than the P.I. 202.231, consequently, this resulted in a cross
section with a substantially simpler industrial manufacturing possibility, as
initially the cross section phases were minimized, as well as the geometrical
perimeter of the of the cross section was considerably reduced, consequently,
a notable reduction in weight per linear meter occurred and with this the final
cost of the product also underwent an equally accentuated reduction, arriving
at an ideal cross section for simpler applications.

Drawing descriptions.

To better understand the current Invention, the following
detailed description of it is made, making references to the attached
documents, where:

FIGURE 1A represents a view of a completely closed
electrical panel from an exemplified perspective and made with the current
profile;
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FIGURE 1B shows another view in perspective of the
same electrical panel, but with its door open,;

FIGURE 2 this is an exploded view of the electrical
panel shown in the previous figures, highlighting the structure obtained with
the current cross section;

FIGURE 3 this shows a view from a perspective of a
structure obtained with the cross section in question;

FIGURE 4 shows a transversal section of the current
profile according to a preferred constructive version;

FIGURE 5 illustrates a view of a transversal section of
a cabinet obtained with the current profile;

FIGURE 6 shows a partial and amplified perspective of
the structure shown in figure 3;

FIGURES from 7 to 9 are seen with details A, B, C and
D amplified and indicated in figure 5;

FIGURE 10 is a perspective showing two structures
side by side as obtained with the current cross section;

FIGURES from 11 to 14 are seen showing that the
structures obtained with the current cross section may be interlinked with
each other on any one of its symmetrical sides;

FIGURES from 15 to 29 are seen highlighting the
constructive variations of the current cross section; and

FIGURE 30 is a drawing of a cross section as described
in document PI 8.406.283.

Detailed description of the invention

According to these illustrations and its details, the
current improved cross section, was particularly developed to assemble indoor
electrical cabinets, closets or panels (100) generically illustrated in figures 1A,
1B and 2, where it can be seen that it is shown in the shape of a metallic box
with side enclosures (101), including one or more hinged doors (102),
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depending on its size. Such enclosures including the doors are normally made
from substantially thin metallic sheets. In this manner all electrical panels
have an internal structure of metallic cross sections (103), also illustrated in
figure 3, through which one can see the structure as the name itself says,
constitutes the means of support for the parts which make up the external
walls of folded sheets, as well as constituting the means for support and
assembly of the doors and respective hinges as well as the other accessories
which have not been illustrated, being that, even this self same structure,
although on the inside, also configures the necessary uprights for the
distribution and assembly of the different electrical and electronic devices and
components.

Still in relation to figure 3, logically and fundamentally
any electrical panel must have an internal structure (103), which is
substantially resistant to characterize a cabinet or closet suited to the
equipment to be installed internally. This illustrated structure is obtained with
the current cross section (104), seen with details in figure 4, through which it
can be seen that it is characterized by the fact of presenting a transversal cross
section with a new geometry, defined by a triangular rectangular shape, but its
sides compete to form an internal section or central core in a tubular form
(105), where the upright (106) (fig. 5) is facing the inside of the cabinet (100),
whilst the opposite upright (107) is facing the outside of the said cabinet (100),
whilst the other two adjacent uprights (108) present a peculiar configuration,
defined by the walls (109) which for the right angle (106), seeing that these
walls to form each upright (108) are perpendicularly folded in direction to the
upright (107) and, immediately thereafter again folded inwardly forming a
“U” top (110) and at the same time the stretches of walls (111) receive a
succession of folds at different angles and sufficiently that these walls (111)
may end up one against the other superimposed to form the upright (107),
where the closure of the cross section takes place and at the same time, this

upright extends itself outwardly and configures an assembly wing (112),
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which is flanked by the two walls (111), which besides being completely
blind, remain outside the cabinet (100), which does not occur with the walls
(109) which remain on the inside of the cabinet (100), as these distribute rows
of openings and holes with varying dimensions and shapes (113), which
constitutes fastening points for different components which are assembled
inside the cabinet, which also happens with the assembly wing (112), where
itself is punched with rows of variable holes and openings (114) for fastening
external components to the cabinet (100).

Still in relation to figure 4, the uprights (108) and the
upright (107), are at an inclined alignment, which corresponds to the diagonal
in a hypotenuse manner opposite to straight upright (106).

The assembly wing (112) is positioned in a parallel
manner in relation to one of the apexes (110); preferably this wing is also
limited to within the external limit of the defined profile as defined by the
uprights (108).

Looking at figure 5, it is noted that the uprights (106) of
the structure (103) remained facing the inside of the cabinet (100), which also
happens with the openings (113), whilst on the other side of the cross section,
that which is defined by upright (107), will remain facing to the outside of the
cabinet (100) and, under this condition, due to the walls (111) being blind,
there occurs a natural sealing between the internal environment of the
cabinet and its exterior, considerably increasing the efficiency of the unit.

Figure 5 gives a top view with a transversal cut of a
basic cabinet obtained with the current profile and, in this figure, the sides
were drawn exaggeratedly to better view the constructive details, but without
this interfering in the construction of the details involved in the current
improvement.

Looking at figure 6, we can see that another important
characteristic of the cross section in question is obtained when a number of
them are joined perpendicularly, to form a structure (103), that is when its
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ends are joined perpendicularly, the apexes (110) and the wing (112), as well
as the other details of the cross section’s geometry, remain facing the outside
and combine to so that all the sides of the structure (103) are symmetrically
equal, including the top side and bottom side, in such a way that these
selfsame may (please see fig.5) receive the enclosures (101) and doors (102),
whose fastenings are illustrated in figures 7, 8 and 9, these details are
amplified in figure 5.

As illustrated in figure 7, under a first usage condition
the assembly wing (112), the same used for coupling and assembly of the
enclosure panels (101), side and rear, being that for this end a spacer is used
(115) which through its middle part is fastened (116) to the assembly wing,
whilst its ends are folded in such a manner as to for parallel terminals (117)
for receiving screws (118) which fasten the edges of the enclosing panels
(101), pressuring it against the apexes (110) of the cross sections (104) where
the sealing components are fitted (119), these find a suitable surface in the
apexes (110) and consequently, achieve an excellent efficiency in sealing for
the said enclosing panels (101).

In relation to figures 8 and 9, it is noted that the
geometry of the cross section in question favors assembly advantages of the
hinged door (102) which on the one side has its hinge (120) fastened to the
assembly wing (112), whilst on the opposite side (fig. 9) it has its lock (121)
and its locking components mounted on the other assembly wing (112), being
that in this case the said hinged door (102) includes the sealing components
(119) equally fitted against the apexes (110)

As has been said earlier, the current improved cross
section affords the means of construction of a structure (103) whose sides are
symmetrically equal, characterizing modular units as illustrated in figure 10.
Under this condition it becomes possible for the interlinking between one unit
and the other, being that for this end the cross section in question receives the
compatible accessories for mechanical interlinking, as shown in the exploded
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view of figure 11, where all the components fit perfectly to the defined
constructive details through the cross section’s transversal geometry (104).

Therefore the cross section in question is also
characterized by the fact of encompassing the mechanical components for
side by side linkage between the various structures (103), starting with a “U”
shaped join (123) whose ends besides being punched (124), also adjust
themselves against the uprights (106) of two opposite cross sections (104)
where the alignment between the openings takes place (124) and (113) to
insert screws (125) and its respective nuts (126) positioned by clamps (127)
on the inside of the cross section, being that, even the side by side joining of
two cross section’s results in the alignment and fitting of two apexes (110),
between which a seal is fitted (128),which gives continuity to the insulation
between the internal and external environments of the cabinet.

Figure 12 shows the joining or coupling point of the
front part between two structures of a cabinet, highlighting the assembly of
the doors (102) and its respective hinges (120) and locks (121), s 8 and 9.

Figure 13 shows the joining or coupling point of the rear
between two structures of a cabinet, highlighting the assembly of the side
enclosures (101), whose fastenings and seals occur in the same manner as
described before and illustrated in figure 7.

Figure 14 shows the joining or coupling point of the
sides between two structures of a cabinet, highlighting the assembly of the
rear enclosures (101), whose fastenings and seals occur in the same manner as
described before and illustrated in figure 7.

Constructive variations.

The figures from 15 to 29 show some possible
constructive variations to be adopted in the manufacture of the current profile,
in such a manner that it may affect or service other objectives, nevertheless
such variations are equally obtained starting from the main profile previously
described and illustrated in figure 4.
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Figure (15) shows a constructive variation which is
characterized by the fact that the assembly wing (112a) extends in
conjunction with a right angled fold (129), nevertheless its position still
continues parallel to one of the apexes (110) which in this version besides
being shorter is also wider, as is also the case with the said wing (112a) which
occurs in the closing of the cross section, that is three layers of sheets are
superimposed. This constructive version besides increasing the structural
effect of the cross section also affords an increase to the assembly area around
the wing (112a), thus summing up the technical advantages and practices in
relation to the profile shown in figure 4.

Figure (16) shows another constructive variation and, in
this case, the cross section is characterized by the fact that its diagonal wall
(130) which interlinks the apexes (110) being practically straight and further,
in its mid parts the two plates meet and face outwards this develops a wing for
double assembly (112b), seeing that it is folded at a right angle in its mid-part
(131), forming two stretches with openings (114), consequently this double
wing besides increasing the structural effect of the umit, also offers a larger
number of resources and a different assembly condition for the various
components, so that the cross section may service the other market needs.

Figure 17 shows another constructive variation and, in
this case, the cross section preserves as in the previous ones the upright (106),
the walls (109) with its openings (113) and the opposed apexes (110), but in
this case the cross section is characterized by the fact that the apexes (110) are
interlinked by a “W” wall in the form of a step, forming a right angle at the
middle facing the outside (132), being that the enclosure of the cross section
takes place on one of the apexes (110), where the superimposition of the
extruded plate takes place.

Figure 18 shows another constructive variation and, in
this case, the cross section preserves as in the previous ones the upright (106),
the walls (109) with its openings (113} and only one of the apexes (110), but
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in this case the cross section is characterized by the fact that one of the apexes
(110) is substituted by a wing (133), coplanar to the wall (109), as well as
another assembly wing is provided for (112c) positioned in parallel in relation
to the apex (110), being also that in this case the enclosing of the cross section
is done in the wing (133). This cross section is a simplified version and allows
for the coupling of the structure only laterally (side by side).

Figure 19 shows a practically equal cross section to that
of figure (18), but in this case the cross section is characterized by the fact
that the wing (133) is perpendicularly folded inwardly in parallel to the other
wing (112c).

Figure 20 shows another constructive variation and in
this case the cross section preserves as in the previous ones the upright (106),
the walls (109) with its openings (113), but this variation is characterized by
the fact that that the opposed upright does not include an assembly wing, as
well as its wall (135) completes a tubular square section, where the other two
uprights have extensions forming wings (136) with openings (137), also as
these wings remain positioned in parallel and removed from the walls (135),
in such a way that between this and the said wing (136) a space is formed
(138) and finally on one of the wings (136) the closing off of the cross section
is achieved, as well as in this case the said wings (136) present a preferable
length smaller than or equal to in relation to the corresponding wall (135).

Figure 21 shows another constructive variation and in
this case the cross section preserves as in the previous ones the upright (106),
the walls (109) with its openings (113), being that in this case the cross
section is characterized by the fact that it initially presents, in a symmetry
with reference to the upright (106), seeing that the opposite side is equally
formed by another upright (106) with openings (113) in its walls (109), being
that between these two uprights (106) there exists a diagonal wall (139),
having one end forming an ordinary triangular volute (140), which also occurs
on the opposite side, but in this case the said volute imprisons the end of the
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wall (139) and defines the enclosing of the cross section, maintaining that
sealed enclosure between the side of the cross section which is in the internal
part of the cabinet and the side of the cross section which remains on the
exterior of the cabinet.

Figure 22 shows another constructive variation and in
this case the cross section preserves a large part of the of the characteristics of
the cross section as illustrated in figure 20, but in this case there is no upright
(134), consequently this variation is characterized by the fact that between the
wings (136) there exists a diagonal wall (141).

Figure 23 shows another constructive variation and in
this case the cross section is characterized by the fact that its triangular
geometry is defined by the upright (106) and a diagonal wall (142) fitted with
a wing to its mid region (112), where the enclosing of the cross section takes
place, being that also the walls (109) with its openings (113) are interlinked to
the walls (142) in such a way as to form double walled end wings (143).

Figure 24 shows another constructive variation and in
this case the cross section presents a quadrangular transversal section
preserving the upright (106) and openings, where one of the walls (109)
presents an inward fold forming a double walled wing (144) and, still the
other wall (109) extends itself outwardly forming another wing (145), where
the enclosing of the cross section takes place.

As has already been seen the cross section in question
described in the previous figures are all obtained by extrusion, that is a single
sheet is extruded until it achieves the shape of the transversal cross section.

Figures 25 to 29 shows that the cross section in question
is also characterized by the fact that its transversal geometry is defined by two
or more independent cross section’s, folded from sheets welded to one
another, that is in figure 25 the illustrated cross section presents a geometry
practically the same as the cross section in figure 22, nevertheless in this case
it is characterized by the fact that its diagonal wall (141a) is an independent
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sheet, whose ends are welded against the wall (109) that in its turn has wings
(136a) with single walls.

Figure (26) shows a cross section with the same
geometry as the cross section illustrated in figure 20, but in this case it is
characterized by the fact that the internal part of the upright (134a) is a part
independent to the wings (136a) being the only wall, maintaining the spacing
(138a) an din this stretch the entire welded part has its ends folded in a “U”
(146).

Figure (27) shows a cross section with practically the
same geometry as the cross section illustrated in figure 21, but in this case it is
characterized by the fact that this is obtained by three independent parts,
folded and assembled with welds at strategic points, being that one part forms
the diagonal wall (139a), whilst the other two parts form the opposing
uprights (106a), with both its walls (109a) punched with variable openings
(113a), being that on two of the uprights all the ends of the three parts present
superimposed stretches, closing the cross section and within these uprights
with superimposed layers, one of the parts has its ends folded forming a wing
shaped like an L (140a),thus finalizing a cross section equally impervious
seeing that the wall (139a) is blind.

Figure (28) shows a cross section with practically the
same geometry as the cross section illustrated in figure 27, but in this case it is
characterized by the fact that two of the opposing uprights are formed by their
apexes folded in a "U" (147), to which the ends of the parts which forming the
diagonal wall are fastened (139a) and one of the uprights (106a).

Figure (29) shows a cross section with practically the
same geometry as the cross section illustrated in figure 25, but in this case it is
characterized by the fact that, besides being constructed with a pair of welded
parts, to the diagonal wall (141b) includes an assembly wing (112b).

Logically the cross section obtained with two folded and
welded sheets, is able to absorb the geometric shapes of the other constructive

b
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variations in such a way that the cross section is able to vary according to the
applications of each project.

According to that which has been shown and illustrated,
it is noted that the cross section in question and its accessories as well as its .
constructive variations, allows it to be used in the manufacture of indoor
cabinet structures in general, notably for electrical panels, of the indoor or
outdoor type, but nothing prevents it from being used in other similar
applications as has already been said with the cross section in question it is
possible to make up a structure, which in the end are uprights and cross
members with fastening points for components, boards, devices, equipment
and/or others. Under this condition the same cross section may be used for
other applications different to electrical panels, without this requiring changes
to its construction in its constructive variations.

On the other hand with the cross section in question all
the previously mentioned advantages are achieved with ease, not only due to
the fact of the new transversal geometry adopted for the cross section but also
due to the fact that the said geometry was developed so that at the end it could
have a perfect balance for the assembly of different external components,
such as enclosures and doors, whose fastening points remain positioned on
the outside of the cross section, whilst in its interior openings are provided for
the assembly of equipment inside the cabinet or closet and with this the
natural sealing of the cross section is maintained intact.
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CLAIMS
1) IMPROVEMENT TO METALLIC CROSS SECTION FOR THE MAKE
UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL PANELS,
this cross section was particularly developed for the assembly of indoor
electrical cabinets or booths (100), defined by side enclosures (101), including

" one or more hinged doors (102), these and previous ones are made from

substantially thin metallic sheets, which requires the use of a structure (103)
of metallic cross section’s (104), which constitutes the means for supporting
the walls which make up the external walls out of folded sheet metal, as well
as constituting the means for supporting the respective doors and hinges, as
well as the other accessories, and still in this same structure, although on the
inside also configures the necessary uprights for the distribution and assembly
of the different electrical and electronic components and devices;
characterized by the fact that the said cross section (104) presents a
transversal cross section with a defined geometry in a triangular rectangular
format, but its side compete to form an internal section or central core in a
tubular form (105), where the upright (106) faces the inside of the cabinet
(100), whilst the opposite upright (107) faces the outside of the said cabinet
(100), whilst the other two adjacent uprights (108) present & peculiar
configuration defined by the walls (109) which forma aright angle (106), no
seen that for these walls to form each upright (108) are perpendicularly folded
in the direction of the upright (107) and immediately thereafter again folded
inwards forming an apex in a the shape of a "U" (110) and, at the same time
the stretches of walls (111) receive a succession of folds at different angles
and sufficiently so that these walls (111) may end one against the other
superimposing on one another so as to form the upright (107), where the
closing of the cross section takes place and at the same time this upright
extends outwardly and configures an assembly wing (112), which is flanked
by the two walls (111) which besides being completely blind, remain outside
the cabinet (100), which does not occur with the walls {109) which remain
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inside the cabinet (100), as these distribute rows of openings and holes with
variable shapes and sizes (113), these constitute the fastening points for the
different components which are mounted in the interior of the cabinet, which
also happens with the mounting wing (112), where it is itself punched by rows
of variable openings and holes (114) for fastening the external components to
the cabinet (100).

2) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that the
uprights (108) and the upright (107), are at an inclined alignment which
corresponds to the diagonal as an opposing hypotenuse to the straight upright
(106). .

3) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that the
mounting wing (112) is positioned in a parallel manner in relation to one of
the apexes (110), as well as this wing being preferably limited within the
external limit of the cross section as defined by the uprights (108).

4) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation the mounting wing (112a) extends itself in
conjunction with a fold at right angles (129), nevertheless its positioning still
continues parallel with one of the apexes (110) which in this version, besides
being much shorter, but also wider, as in this case the wing itself (112a) the
closing off of the cross section takes place, that is, there are three layers of
superimposed sheet steel.

5) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
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another constructive variation the diagonal wall (130) which interlinks the
two apexes (110) are practically straight and in its mid parts the two steel
sheet are joined and face outwards, a double mounting wing is developed
(112b), seeing that it is folded at right angles in the middle (131), forming two
stretches with openings (114).

6) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation the, two apexes (110) are interlinked by a “W™
wall in a stepped manner, forming an outwardly facing median straight angle
(132), being that the closing off of the cross section occurs on one of the
apexes (110), where the superimposition of the extruded sheet takes place.

7) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, one of the apexes (110) is substituted by a
wing (133), coplanar to the wall (109), as well as another mounting ‘wing
being provided for (112c) positioned in parallel in relation to the apex (110),
being that even in this case the enclosing of the cross section is carried out on
the wing (133).

8) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 7, characterized by the fact that, in
another constructive variation, the wing (133) is folded perpendicularly
inwards and in a condition which is parallel to the other wing (112c).

9) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, the opposing upright does not include a
mounting wing, as well as its wing (135) completes a square tubular section,
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where the other two uprights have extensions forming the wings (136) with
openings (137), as well as these wings remaining apart from the walls in
parallel (135), in such a manner that between this and the said wing (136) a
space is formed (138) and also on one of the wings (136) the closing off of the
cross section is carried out,

10) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 9, characterized by the fact that the wings
(136) preferably have its length smaller than or equal to in relation to the
length of the corresponding wall (135).

11) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, presents two symmetrical uprights (106),
which on the opposite side is equally formed by another upright (106) with
openings (113) on two of its walls (109), being that between these two
uprights (106) there exists a diagonal wall (139), having its one end forming
an ordinarily triangular volute (140), which also happens on the opposite side,
therefore in this case the said volute imprisons the extremity of the wall (139)
which in its turn defines the impervious enclosure of the cross section or
forms a sealed wall against the side of the cross section which remains in the
internal part of the cabinet and the side of the cross section which remains on
the outside of the cabinet.

12) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 9, characterized by the fact that, in
another constructive variation the upright (134) is substituted by a diagonal
wall (141) whose ends form the wings (136).

13) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
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PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, it triangular geometry is defined by the
upright (106) and a diagonal wall (142) medially fitted with a wing (112),
where the cross section is closed, being that also these walls (109) with its
openings (113) are interlinked to the wall (142) in such a way as to for
extreme wings with a double wall (143).

14) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, it presents a quadrangular transversal section
preserving the upright (106) and openings, where one of the walls (109)
present an inwardly facing fold forming a double walled wing (144) and still
the other wall (109) extends itself outwardly forming another wing (145),
where the closing off of the cross section occurs.

15) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, where the transversal geometry of the
cross section is defined by two or more independently folded cross section’s
from welded sheet steel one to the other, characterized by the fact that in
another constructive variation its diagonal wall (141a) is an independent piece
of sheet steel, whose ends are welded against the walls (109) which, in its
turn, present the wings (136a) with single walls.

16) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, the intemnal part of the upright (134a) is an
independent part and the wings (136a) are single walled, maintaining the
spacing (138a) and, in this stretch, the welded internal part presents its ends
folded in a "U" (146).

17) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
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MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, is obtained with three independent parts,
individually folded and assembled with welds at strategic points, being that
one part forms a diagonal wall (139a), whilst the other two parts form the
opposing uprights (106a), both of them with its wall (109a) punched with
variable openings (113a), being that in of the two uprights ail the ends of the
three parts present superimposed stretches, closing the cross section and still
with these uprights with the superimposed layers, one of the parts has one of
its ends folded forming an L shaped wing (140a).

18) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, two of the opposing uprights are formed by
their apexes folded in a "U" (147), to which the ends of the parts are fastened
forming a diagonal wall (139a) in one of the uprights (106a).

19) IMPROVEMENT TO THE METALLIC CROSS SECTION FOR THE
MAKING UP OF STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF ELECTRICAL
PANELS, according to justification 1, characterized by the fact that, in
another constructive variation, besides being constructed from two welded,
the diagonal wall (141b) includes a mounting wing (112b).
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ABSTRACT

IMPROVEMENT TO METALLIC CROSS SECTION FOR THE MAKING
UP OF STRUCTURES FOR ASSEMBLING ELECTRICAL PANELS,
encompassing a cross section (104) which on its exterior constitutes the
means of support for the enclosures and accessories, whilst that on the inside,
the same structure configures the uprights for the assembly of the electrical
and electronic devices, as is with the said cross section (104) presents a
transverse section with a geometry defined by a triangular rectangular format,
but its sides compete to form an internal section or central core in a tubular
format (105), where the upright (106) faces the inside of the cabinet (100),
whilst the opposite upright (107) will face the outside of the said cabinet
(100), whilst one of the other two adjacent uprights (108) present a peculiar
configuration, defined by the walls (109) which for a right angle (106), seeing
that these walls to make up this upright (107) are perpendicularly folded in
the direction of the upright (107) and immediately thereafter it is again folded
inwardly forming a “U” shaped apex (110) and, at the same time the stretches
of walls (111) receive a succession of folds at different angles and sufficiently
that these walls (111) may end up one against the other being superimposed to
form the upright (107), where the closing off of the cross section occurs and
at the same time, this upright extends itself outwardly and configures a
mounting wing (112), which is flanked by the two walls (111) which, besides
being completely blind, remain outside the cabinet (100), which does not
occur with the walls (109) which remain inside the cabinet (100), as these
distribute rows of openings and holes with varying formats and dimensions
(113), which constitute the fastening points for the different components
which are mounted inside the cabinet, which also happens with the mounting
wing (112), where it is itself punched with rows of varying holes and
openings (114) for fastening components externally to the cabinet (100).
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MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS.

Campo de la Invencién.

Mis en particular la presente Invencion se refiere a una
singular concretizacién llevada a efecto en la geometria de un perfil metélico
especialmente desarrollado para el montaje de estructuras normalmente
utilizadas en los mds variados tipos de cuadros eléctricos, estos también
conocidos como paneles eléctricos que, en realidad, son armarios con puertas
y cierres laterales utilizados para abrigar una muy grande variedad de
componentes y dispositivos eléctricos y electronicos.

Estado de la técnica.

Como es de conocimiento de los usuarios de esta técnica,
actualmente -existen diferentes tipos-de paneles eléctricos, también llamados
de cuadros, gabinetes o armarios, proyectados para abrigar diversos
componentes y dispositivos eléctricos y electrnicos en los mds variados
ramos de actividades, incluyéndose también el sector de telefonia.

Por lo tanto, en diferentes situaciones de distribucién
eléctrica o montaje de componentes y dispositivos eléctricos y electrénicos, el
uso de un armario, gabinete o panel es extremamente importante.

A pesar de que actualmente exista una muy grande
variedad de paneles eléctricos, normalmente son cajas metalicas con cierres
especificos, incluyendo una o mas puertas, dependiendo de su dimension.
Tales cierres, incluyéndose las puertas, normalmente estin fabricados de
cﬂapas metilicas substancialmente finas. De esta manera, todos los paneles
eléctricos poseen intermamente una estructura de perfiles metédlicos. Estas
estructuras, como el propio nombre indica, constituyen los medios de
sustentacion para las partes que forman las paredes externas de chapas
dobladas, como también constituyen los medios de sustentacion y montaje de
las puertas y sus respectivas bisagras, y ademas, esta misma estructura, pero,
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por el lado de dentro, también configura los montantes necesarios para la
distribucién y el montaje de los diferentes componentes y dispositivos
eléctricos y electronicos.

Légicamente es fundamental que cualquier panel
eléctrico tenga internamente una estructura substancialmente resistente para
caracterizar un gabinete o armario compatible con los equipamientos internos
que en él se instalen.

Actualmente existen diferentes tipos de estructuras,
todas ellas obtenidas con perfiles metélicos, los cuales, en la mayoria de los
casos, se conforman en prensas de doblamiento de chapas, lo que hace dificil
el proceso productivo ademds de presentar algunas restricciones técnicas.

Por otro lado, también existen otros tipos de perfiles
metilicos conformados en perfiladoras, tales como aquellos mostrados en los
siguientes documentos: PI 8.406.283 - depositado el 07/12/84 - cuadro de
armazén para un armario de distribucién; DE 19536950 - depositado el
04/10/1995 - referente a una estructura de perfiles; PI 9.509.594 - publicado el
30/09/1997 - armazén para un armario de distribucion; P.I. 9.713.114 -
depositado el 06/11/1997 - armazén con una espructura de fondo y una
estructura de cubierta de una ldmina perfilada; P.I. 9.713.518-6 - depositado
el 06/11/1997 - armazdén de cuadro para un armario de distribucién; PI
9.509.578 - publicado el 23/12/1997 - armazén para un armario de
distribucion; PI 9.708.041 - publicado el 27/07/1999 - armario de distribucién
con una estructura de cuadro; PI 9.712.778-7 - publicado el 19/10/1999 -
perfil de escuadra para estructura de escuadra de un armario de distribucion;
PI 9.712.779-5 - publicado el 19/10/1999 - armario de distribucion; BR P.L
0.201.155 - depositado el 03/03/2002 - perfil para la composicién de
estructuras para paneles eléctricos; y B.R. P.I. 0.202.231 - depositado el
06/06/2002 - mejoramiento perfil metilico para la composicién de
estructuras para el montaje de cuadros eléctricos.

Por lo tanto, la mayoria de los perfiles amiba
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relacionados y otros, generalmente son de tipo tubulares y, consecuentemente,
son cerrados, definiendo un micleo tubular con uno o mis flancos o lados
prolongados. La parte tubular y las prolongaciones poseen hileras de agujeros
y recortes con diferentes formatos, no solamente para la fijacion de los
componentes y aparatos eléctricos y electrénicos, como también de otros
detalles que forman parte integrante del conjunto, tales como las bisagras de
las puertas.

Es importante destacar que los actuales paneles
eléctricos, gabinetes 0 armarios también estAn concebidos para soportar dos
TIPOS de aplicaciones, definidos comercialmente como: tipo INDOOR (uso
interior) y tipo OUTDOOR (uso exterior - expuesto a la intemperie). La
diferencia entre los dos tipos consiste bdsicamente en el GRADO DE
PROTECCION MECANICA Y DE ESTANQUEIDAD de los cierres
laterales y de las puertas, consecuentemente, podemos decir que aquel
definido como de tipo outdoor presenta un mayor grado de proteccion
mecanica asi como de estanqueidad.

Tradicionalmente se considera el tipo indoor compatible
para ser utilizado en ambiente cerrado y protegido de intemperies, mientras
que el otro tipo definido como outdoor es el ideal para utilizar en locales
abiertos o al aire libre, tal y como sucede, por ejemplo, con algunos armarios
utilizados en el sector de telefonia. Entretanto, el tipo outdoor, debido a su
mayor grado de estanqueidad, también se utiliza ventajosamente en ambientes
cerrados, pero, con actividades hostiles, no solo ante la presencia de
contaminantes suspensos en el aire como también por la presencia de
humedad, tal y como sucede, por ejemplo, en industrias, ambientes de
procesamiento de diversos productos, notadamente en el sector quimico,
cocinas industriales y/u otros locales semejantes.

Inconvenlentes del estado de la técnica.

Actualmente existen, como ya se ha dicho, innumerables
perfiles para el montaje de estructuras y, en la mayoria de los casos, el efecto
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estructural obtenido es realmente satisfactorio, sin embargo, en lo que se
refiere a la ea;tanqueidad, necesitan de ejecuciones técnicas especiales en
funciéon de la aplicacién, como también presentan viabilidad industrial
complicada, visto que, como sucede, por ejemplo, en el perfil descrito en el
documento anteriormente citado, el PI 8.406.283 - cuadro de armazén para un
armario de distribucién depositado el 07/12/84, el mismo se utiliza
exclusivamente para el montaje de paneles eléctricos indoor.

Apenas para elucidar mejor el estado de la técnica, se
presenta en nuestra figura 30 anexa, que corresponde a la figura 13 del PI
8.406.283, por donde se verifica un corte transversal colocando en destaque el
perfil utilizado y, este caso, muestra tipicamente un problema critico que sirve
de ejemplo modelo en lo que se refiere a la estanqueidad entre el ambiente
interno del armario y el ambiente externo.

En la figura 30 podemos observar que el perfil es del
tipo definido por un niicleo tubular (10), cuadrado, con dos vertices opuestos
prolongados (12-15). La parte tubular de secciébn cuadrada y las
prolongaciones poseen filas de agujeros y recortes (20-21-23-51) con
diferentes formatos y dimensiones, no solamente para fijacién y montaje de
los componentes y aparatos eléctricos y electronicos internos, como también
de otros componentes externos que forman parte integrante del conjunto, tales
como las bisagras de las puertas, paneles de cierre y/u otros.

Todavia con relacién a la figura 30 anexa, se observa
que los agujeros y aberturas (20-21-23-51) estdn distribuidos en los cuatro
lados de] miicleo tubular (10), consecuentemente, se establecen diferentes
puntos de comunicacién entre el ambiente interno y externo del armario. De
esta manera, la estanqueidad proporcionada por la propia construccion del
perfil se destruye completamente y, con eso, se hace inviable la aplicacién de
la estructura cuando la misma se utiliza en armario outdoor.

Por otro lado, aun con relacién a la misma figura 30, se
nota que la geometria adoptada para la construccién del perfil permite el uso
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limitado de componentes de estanqueidad (72), notadamente aquellos
utilizados en las puertas y en los paneles de cierre. Inclusive, tal guamicion
(72), en lineas generales, se ve comprometida por los agujeros (20-21-23-51).
Por otro lado, toméindose en consideracién la geometria
del perfil arriba mencionado, la guamicién (72) es del tipo cordon, que se
puede aplicar de diferentes maneras, por pegado o por deposicion de material
aplicado directamente en el panel de cierre o puerta, generando con eso otras
desventajas, principalmente coste elevado y, ademds, la guarnicién siempre va
a ser parte integrante del panel de cierre o de la puerta y, debido a la

flexibilidad de tales partes, la presién de estanqueidad no siempre es uniforme.

Otro problema detectado es que ante posibles dafios en tales guarniciones, la
reparacion exige la sustitucidn del panel de cierre o de la puerta.

Por lo tanto, resumidamente, podemos decir que los
inconvenientes de los perfiles del estado de la técnica se generan en funcién
de las geometrias adoptadas para los mismos, asi como por las diferentes
aberturas aplicadas en sus paredes y, con eso, no se alcanzan los objetivos por
el conjunto para atender la condicion de uso para el tipo outdoor.

Solucién del estado de la técnica.

Para solucionar los inconvenientes arriba mostrados, el
Solicitante idealiz6 un perfil descrito y reivindicado en el documento BR P.I.
202.231, depositado el 06/06/2002 bajo el mismo titulo y con una nueva
geometria  transversal, especialmente desarrollada para  atender
simultineamente el montaje de estructuras para cuadros eléctricos del tipo
indoor y outdoor, inclusive con una serie de ventajas técnicas y prédcticas,
entre las que se destacan:

a) este perfil presenta un nicleo en forma de tubo
cuadrado, en donde dos vértices opuestos se prolongan en forma de lengiletas,
cada una de ellas incluyendo una doblez en &ngulo recto y, también, dicho
tubo o micleo tubular presenta uno de los vértices orientado para el lado de
dentro del armario, en donde apenas sus dos lados adyacentes estin



10

15

20

30

perforados por hileras de aberturas para la fijacién y distribucién de los
componentes eléctricos, mientras que los dos lados opuestos del mismo
micleo tubular, aquellos que estén orientados para el lado de fuera del armario,
son completamente cerrados y desprovistos de cualquier abertura, no obstante,
apenas uno de los lados de los mismos incluye una vuelta de dobleces
formando una tercera lengiieta perpendicular en relacion a tal lado, con lo que
la parte del perfil que esté orientada para fuera del armario suma por lo menos
tres lengiletas y dos puntas dobladas en angulo recto, consecuentemente
formando diferentes puntos de anclaje para los diversos dispositivos
utilizados en el montaje final del armario o cuadro eléctrico, tales como:
cierres y puertas;

b) el lado externo del perfil esta completamente sellado
con relacién al lado interno, este sellado se obtiene naturalmente con la propia
geometria transversal del perfil en conjunto con los detalles de perfilado, es
decir, si dividimos diagonalmente el perfil exactamente en el micleo tubular,
un lado o el lado interno al armario se define por un vértice y dos paredes
adyacentes, ambas agujercadas para el montaje de los equipamientos
eléctricos internos en el armario; mientras que del lado opuesto el otro vértice
y sus dos paredes adyacentes estin completamente desprovistas de agujeros o
aberturas, consecuentemente, ocurre un aislamiento o estanqueidad natural de
la propia geometria del perfil, dejando aislado el ambiente intermo del armario
con relacion al ambiente externo, consecuentemente, en esta primera fase
descriptiva, podemos decir que el mismo perfil atiende ventajosamente las
condiciones de montaje de cuadros eléctricos tipo indoor y tipo outdoor;

c) las lengletas extermas han sido estratégicamente
colocadas, dos de ellas con terminales doblados en angulo recto, lo que
permite el uso de guarnicion tipo "a" que, en realidad es un tipo de perfil de
goma para uso estitico y, en esta condicién, tanto el sellado de las puertas
como el de los cierres laterales se aplica por simple encaje directamente en el
perimetro que contorna la estructura, caracterizando puntos de estanqueidad
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completamente diferentes de los gabinetes convencionales, inclusive el perfil
de goma proporciona otras ventajas, es decir, su colocacion se realiza por
simple encaje y, consecuentemente, agiliza todo el proceso de montaje y,
también, en caso de mantenimiento, basta desencajar una y encajar otra, lo
que se puede hacer con mucha rapidez sin interrumpir el funcionamiento del
armario;

d) gracias a la geometria transversal del perfil BR P.I
202.231, se hizo posible un efecto técnico nuevo de extrema importancia, o
sea, todos los lados de la estructura montada son simétricamente iguales, lo
que favorece de sobremanera la interconexion de una estructura con otra en
cualquiecra de los lados, incluyendo los lados superior e inferior,
consecuentemente, el presente perfil permite la formacion de estructuras
modulares que pueden crecer y disminuir en el momento deseado; y

y) las tres lengtietas externas se combinan para permitir,
como ya ha sido dicho, la fijacién de diferentes componentes, tales como:
paneles de cierre, puertas (bisagras), perfil de goma de estanqueidad y/u otros,
siendo que, también, un detalle importante es que la geometria del conjunto
de lenglietas que, ademds de aumentar significativamente la resistencia
mecanica del perfil, también favorece de sobremanera la interconexion
mecénica entre una estructura y otra por cualquiera de sus dos lados,
completando asi sus caracteristicas ventajosas, inclusive la de modular el
conjurnto.

Primer efecto técnico nuevo del P.1. 202.231

Una geometria simétricamente combinada entre el lado
externo y el lado interno del armario. De esta manera, teniendo en
consideracion que el perfil en cuestion presenta una parte o alma definida
como un micleo central con la forma de un tubo cuadrado, la geometria
adoptada simplemente se elabord de modo que una parte (pared) del micleo
pudiese ofrecer un grado de estanqueidad perfecto con relacién al otro lado,
es decir, considerando que el micleo es un tubo cuadrado y considerando una
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linea divisoria en diagonal, tendremos uno de sus vértices y sus respectivas
paredes orientadas para el lado de dentro del armario, mientras que el otro
vértice y sus respectivas paredes permanecen orientados para el lado de fuera
del armario. De esta manera, las paredes orientadas para el lado de dentro del
armario poseen filas de agujeros y recortes con diferentes formatos y
dimensiones, para la fijacién y el montaje de los componentes y aparatos
eléctricos y electrénicos internos. Esto no sucede con las otras dos paredes
orientadas para el lado de fuera del armario, pues ambas estan desprovistas de
cualquier abertura, consecuentemente, se mantiene la integridad de la
estanqueidad natural del niicleo tubular del presente perfil.

Segundo efecto técnico nuevo del P.I. 202.231.

Atribuir caracteristicas especiales al vértice orientado
para el lado de fuera, aquel que es opuesto al vértice intemno. Este vértice
externo, de manera general, constituye uno de los puntos més importantes del
mejoramiento en cuestién y sus variantes constructivas. De esta manera, este
vértice externo ha sido prolongado en la forma de lenglieta de montaje. Esta
lengiieta, de manera general, puede tener pared doble o triple, como también
dicha lengieta se puede orientar para fuera preferiblemente en éngulos de 90°
y en un radio de 270° limitado por las dos paredes adyacentes de dicho vértice
externo. Esta lengiieta puede tener filas de aberturas con diferentes formatos y
dimensiones, formando varios puntos de fijacién que, sumados al hecho de
que dicha lenglieta se puede orientar en éngulos diferentes, permite que la
misma pueda atender diferentes exigencias técnicas del montaje de
componentes externos, tales como: fijacién de puertas, fijacién de paneles,
montaje de accesorios para interconexién entre dos armarios y/u otros.

Como se percibe, dicha lengiieta externa fortalece el
perfil, ademas de que constituye un punto completamente aislado del interior
del armario y, asi, no interfiere en la estanqueldad naturalmente obtenida
con el perfilado del perfil, es decir, la integridad de la estanqueidad entre el
ambiente interno y e] ambiente externo del armario se mantiene intocable
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ofreciendo asf medios para que el presente perfil se pueda utilizar
simultineamente para el montaje de armarios indoor y outdoor.

Tercer efecto técnico nuevo del P.I. 202.231

Crear otras lengiletas estratégicamente colocadas, que
son prolongaciones naturales de las dos paredes adyacentes del vértice interno,
de modo que, inclusive, dichas lenglietas pudiesen tener también sus
extremidades libres dobladas perpendicularmente hacia fuera o hacia dentro y,
con eso, se forman diferentes puntos de montaje, tal como ya se ha dicho,
para estanqueidades tipo "a" y otros tipos de estanqueidades.

Estas lenglietas complementarias, dependiendo del
dngulo de doblez aplicado en sus extremidades, se firman como detalles para
diferentes aplicaciones, es decir, supongamos que una de las lengletas tenga
su extremidad perpendicularmente doblada hacia fuera y este perfil esté
situado en la parte inferior o superior del armario. En esta condicién, tal
lengiieta formaria un cuadro en forma de moldura para apoyo del fondo o del
techo del armario, eliminidndose asi el uso de complementos para fijacién y
apoyo de tales partes del armario, siendo que, cuando fuese necesario, dicha
lenglieta también daria condiciones para crear un compartimiento
complementar en la parte inferior de] armario.

ObJetivos no alcanzados por el P.I. 202.231.

Como se percibe, el P.I. 202.231 ensefia un perfil y
algunas variantes que colaboraron para solucionar definitivamente los
inconvenientes del estado de la técnica, visto que atiende las aplicaciones
outdoor (o sea, aquella que presenta un mayor grado de exigencia) en una
concepcién constructiva mejor y a un coste de fabricacidn significativamente
inferior a los padrones existentes en el mercado, consiguiendo asi una
aproximacién a los costes de los modelos indoor. Entretanto, lo que se
consiguié en comparacion a los costes de los modelos indoor fue una
aproximacién y no una equiparacién, inclusive porque para atender las
aplicaciones outdoor se requieren algunas exigencias, que ademis del
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aumento del material necesario, dificulta un poco el proceso constructivo y
esto consecuentemente agrega valores al coste final del conjunto.

Por lo tanto, el perfil del P.I. 202.231 se hizo inviable
econémicamente para aplicaciones m#is simples, en donde el nivel de
exigencia técnica es bien menor, pues, en este caso, lo ideal es usar un perfil
substancialmente més leve y, consecuentemente, con una geometria y
dimensién menor y mis simplificado, de modo que, al final, su coste pueda
ser inferior en relacién al perfil del PI. 202.231.

Objetivos de la Invencién.

Concretizar otros mejoramientos, los que se caracterizan
por el hecho de definir nuevas formas geométricas, no obstante, utilizando el
sistema de lengileta de montaje presentado por el P.I. 202.231 de 06/06/2002
y, de esa forma, aprovechar sus principales ventajas, principalmente la
estanqueidad, en donde el ambiente interno se afsla mecdnicamente del
ambiente externo, y el fortalecimiento resulta en excelente estabilidad y
resistencia mecdnica.

Otro objetivo de 1a invencion es prever un perfil con una
geometria transversal cooperante para garantizar una Optima calidad al
tratamiento de superficie del perfil, tales como: pintura, fostatizacion y otros,
siendo que este objetivo se alcanza por el hecho de que el perfil, en una
primera versién constructiva, no incluye partes metdlicas superpuestas,
excepto apenas en el tramo de cierre que, en realidad es aquella lenglleta de
montaje, que estd situada entre dos cantos opuestos del perfil. Estos dos
cantos opuestos estin formados por tramos de chapa doblada en "U",
formando dos hombros iguales en angulo recto que, como ya ha sido dicho,
poseen sus paredes separadas, proporcionando una configuracién interna ideal
para los diferentes tratamientos superficiales e, inclusive, estos mismos
hombros proporcionan los medios ideales para mejorar alin mas el efecto
estructural, aumentando la estabilidad del perfil, como también tales hombros
configuran superficies complementarias que concurren para formar apoyos
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con dreas de superficie ideales para el montaje de los cierres laterales y
traseros, inclusive esta condicién de montaje también favorece la disposicidn
de los componentes de estanqueidad.

Otro objetivo de la Invencidn es la concretizacién de un
perfil cuya geometria se define por una modificacién substancialmente mas
simple que el P.I. 202.231, que consecuentemente, resulté en un perfil con
viabilidad industrial substancialmente mis simple, pues, inicialmente, las
fases de perfilado han sido minimizadas, como también el perimetro
geométrico del perfil ha sido considerablemente reducido, consecuentemente,
hubo una acentuada reduccién de peso por metro linear y, con eso, el coste
final del producto también sufrié una reduccion igualmente acentuada,
llegédndose a un perfil ideal para aplicaciones mis simples.

Descripcién de los diseiios.

Para una mejor comprensién de 1a presente Invencion, se
hace a continuacidn una descripcion detallada de la misma, haciendo
referencias a los diseflos anexos, en donde la:

FIGURA 1A representa una vista en perspectiva
ejemplificando un panel eléctrico completamente cerrado y obtenido con el
presente perfil;

FIGURA 1B muestra otra vista en perspectiva del
mismo panel eléctrico, de esta vez, con su puerta abierta;

FIGURA 2 es una perspectiva detallada del panel
eléctrico mostrado en las figuras anteriores, colocando en destaque la
estructura obtenida con el presente perfil;

FIGURA 3 muestra una vista en perspectiva de una
estructura obtenida con el perfil en cuestién;

FIGURA 4 muestra la seccioén transversal del presente
perfil de acuerdo con una version constructiva preferida;

FIGURA 8§ ilustra una vista de la seccion transversal de
un armario obtenido con el presente perfil;

ot



10

15

20

25

30

12/21

FIGURA 6 muestra una perspectiva parcial y ampliada
de la estructura mostrada en la figura 3;

FIGURAS de 7 a 9 son vistas ampliadas de los detalles
A, B, C y D indicados en la figura 5;

FIGURA 10 es una perspectiva mostrando dos
estructuras lado a lado obtenidas con el presente perfil;

FIGURAS de 11 a 14 son vistas mostrando que las
estructuras obtenidas con el presente perfil se pueden unir entre si por
cualquiera de sus dos lados simétricos;

FIGURAS de 15 a 29 son vistas colocando en destaque
las variantes constructivas del presente perfil; y la

FIGURA 30 es un disefio de un perfil descrito en el
documento P.1. 8.406.283.

Descripcién detallada de la invencién.

De acuerdo con estas ilustraciones y en sus pormenores,
el presente perfil mejorado, ha sido particularmente desarrollado para el
montaje de gabinetes, armarios o paneles eléctricos indoor (100)
genéricamente ilustrados en las figuras 1A, 1B y 2, en donde se verifica que
€] mismo se presenta en forma de caja metilica con cierres laterales (101),
incluyendo una o mds puertas basculantes (102), dependiendo de su tamafio.
Tales cierres, incluyendo las puertas, normalmente se producen de chapas
metdlicas substancialmente finas. De esta manera, todos los paneles eléctricos
poseen internamente una estructura de perfiles metilicos (103), también
ilustrada en la figura 3, en donde se comprueba que esta estructura, como su
propio nombre dice, constituye el medio de sustentacion para las partes que
forman las paredes externas de chapas dobladas, como también constituye el
medio de sustentacién y montaje de las puertas y sus respectivas bisagras, asi
como para otros accesorios no ilustrados, siendo que, inclusive, esta misma
estructura, pero, por €l lado de dentro, también configura los montantes
necesarios para la distribucién y el montaje de los diferentes componentes y

Bl
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dispositivos eléctricos y electrdnicos.

Alin con relacion a la figura 3, logicamente es
fundamental que cualquier panel eléctrico tenga internamente una estructura
(103) substancialmente resistente para caracterizar un gabinete o armario
compatible con los equipamientos internos que se instalaran. Esta estructura
ilustrada se obtiene con el presente perfil (104), visto con detalles en la figura
4, en donde se comprueba que él mismo se caracteriza por el hecho de
presentar una seccion transversal con una nueva geometria, definida por un
formato de tridngulo rectangulo, no obstante, sus lados concurren para formar
una seccién interna o niicleo central en forma tubular (105), en donde el
vértice (106) (fig. 5) esth orientado para el lado de dentro del armario (100),
mientras que el vértice opuesto (107) estd orientado para el lado de fuera de
dicho armario (100), mientras que los otros dos vértices adyacentes (108)
presentan una forma peculiar, definida por las paredes (109) que forman el
dngulo recto (106), ya que estas paredes para formar cada vértice (108) se
doblan perpendicularmente en direccidn al vértice (107) y, en seguida, se
dobla nuevamente para dentro formando un tope en "U" (110) y, al mismo
tiempo, los tramos de paredes (111) reciben una sucesién de dobleces en
diferentes &dngulos y suficientes para que estas paredes (111) puedan terminar
una contra la otra sobreponiéndose para formar el vértice (107), en donde
ocurre el ciemre del perfil y, al mismo tiempo, este vértice se prolonga hacia
fuera y configura una lengileta de montaje (112), que esta ladeada por las dos
paredes (111) que, ademas de ser completamente ciegas, quedan del lado de
fuera del armario (100), lo que no ocurre con las paredes (109) que quedan
del lado de dentro del gabinete (100), pues estas distribuyen filas de aberturas
y agujeros con formatos y dimensiones variables (113), que constituyen los
puntos de fijacion para los diferentes componentes que se montan en el
interior del armario, lo que sucede también con la lengiieta de montaje (112),
en donde la misma esta perforada por filas de agujeros y aberturas variables
(114) de fijacién de los componentes externos al armario (100).
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Aun con relacién a 1a figura 4, los vértices (108) y el
vértice (107), estin en un alineamiento inclinado que corresponde a la
diagonal en forma de hipotenusa opuesta al vértice recto (106).

" La lengtieta de montaje (112) estd situada de forma
paralela con relacién a uno de los topes (110), como también esta lengiieta
esth limitada preferiblemente dentro del limite externo del perfil definido por
los vértices (108).

Observando la figura 5, se nota que los vértices (106) de
la estructura (103) estin todos orientados para dentro del armario (100), lo
que también sucede con las aberturas (113), mientras que el otro lado del
perfil, aquel definido por el vértice (107), estd orientado para el lado de fuera
del armario (100) y, en esta condicién, debido a que las paredes (111) son
ciegas, ocurre una estanqueldad natural entre el ambiente interno del
armario y su lado externo, aumentando considerablemente la eficacia del
conjunto.

La figura 5 muestra una vista superior y en corte
transversal de un armario bésico obtenido con el presente perfil y, en esta
figura, los cantos han sido aumentados exageradamente para tener una mejor
visualizacién de los detalles constructivos, aunque, sin interferir con eso en la
construccién de los detalles involucrados en el presente mejoramiento.

Observando la figura 6, podemos notar que se obtiene
otra caracteristica importante del perfil en cuestién cuando varios de ellos se
unen perpendicularmente, para formar la estructura (103), esto es, cuando sus
extremidades se unen perpendicularmente, los topes (110) y la lengiieta (112),
asi como otros detalles de la geometria del perfil, permanecen orientados para
fuera y se combinan para que todos los lados de la estructura (103) sean
simétricamente iguales, incluyéndose el lado superior y el lado inferior, de
manera que los mismos puedan (ver fig.5) recibir los cierres (101) y puertas
(102), cuyas fijaciones estan ilustradas en las figuras 7, 8 y 9, que son detalles
ampliados de la figura 5.
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Conforme ilustra Ia figura 7, en una primera condicién
de uso la lengiieta de montaje (112), es la misma utilizada para el
acoplamiento y el montaje de los paneles de cierre (101), trasero y lateral,
siendo que, para tal, se utiliza una pieza espaciadora (115) que, en el medio,
se fija (116) en la lengiicta de montaje, mientras que sus extremidades se
doblan de manera que formen terminales paralelos (117) receptores de
tomillos (118) que fijan las bordas de los paneles de cierre (101),
presionandolos contra los topes (110) de los perfiles (104) en donde se
disponen componentes de estanqueidad (119), estos encuentran la superficie
adecuada en los topes (110) y, consecuentemente, se consigue una Optima
eficacia de estanqueidad para dichos paneles de cierre (101).

Con relacién a las figuras 8 y 9, se nota que la geometria
del perfil en cuestién favorece con ventajas el montaje de la puerta basculante
(102) que, por un lado, tiene su bisagra (120) fijada en la lengileta de montaje
(112), mientras que por el lado opuesto (fig. 9) tiene su cerradura 121) y sus
componentes de cierre montados en la otra lengiieta de montaje (112), siendo
que en este caso dicha puerta basculante (102) incluye componentes de
estanqueidad (119) igualmente dispuestos junto a los topes (110)

Como ya se ha dicho antes, el presente perfil mejorado
proporciona medios para la construccion de una estructura (103) cuyos lados
son simétricamente iguales, caracterizando unidades modulares, tal y como
estd ilustrado en la figura 10. En esta condicién, se hace posible la unién entre
una unidad y otra, siendo que, para ello, el perfil en cuestién recibe accesorios
compatibles para la interconexién mecénica, mostrados en la vista detallada
de la figura 11, en donde todos los componentes se ajustan perfectamente a
los detalles constructivos definidos por la geometria transversal del perfil
(104).

Por lo tanto, el perfil en cuestién también se caracteriza
por el hecho de tener componentes mecénicos para la interconexién lado a
lado entre varias estructuras (103), comenzando por una unién en "U" (123)
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cuyas extremidades, ademis de perforadas (124), también se ajustan contra
los vértices (106) de dos perfiles (104) contrapuestos, en donde ocurre el
alineamiento entre las aberturas (124) y (113) para la insercién de tomillos
(125) y sus respectivas tuercas (126) sujetas por presillas (127) en el interior
del perfil, siendo que, también, la unién lado a lado de dos perfiles resulta en
el alineamiento y yuxtaposicion de dos topes (110), entre los que se dispone
una guarnicién (128), que hace posible la continuidad del aislamiento entre
los ambientes interno y externo del armario.

La figura 12 muestra el punto de union o de
acoplamiento de la parte frontal entre dos estructuras de un armario,
colocando en destaque el montaje de las puertas (102) y sus respectivas
bisagras (120) y cerraduras (121), cuyas fijaciones y encajes ocurren de la
misma forma como se ha descrito anteriormente y se ilustra en las figuras 8 y
9.

La figura 13 muestra el punto de umién o de
acoplamiento de la parte trasera entre dos estructuras de un armario,
colocando en destaque el montaje de los cierres laterales (101), cuyas
fijaciones y encajes ocurren de la misma forma como se ha descrito
anteriormente y se ilustra en la figura 7.

La figura 14 muesira el punto de unién o de
acoplamiento lateral entre dos estructuras de un armario, colocando en
destaque el montaje de los cierres traseros (101), cujas fijaciones y encajes
ocurren de la misma forma como se ha descrito anteriormente y se ilustra en
la figura 7.

Variantes constructivas.

Las figuras 15 a 29 muestran algunas variantes
constructivas posibles que se pueden elegir para la fabricacion del presente
perfil, de modo que el mismo pueda alcanzar o atender otros objetivos, a
pesar de que, tales variantes se obtienen igualmente a partir del perfil
principal descrito anteriormente ¢ ilustrado en la figura 4.
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La figura (15) muestra una variante constructiva que se
caracteriza por el hecho de la lengileta de montaje (112a) se extiende en
conjunto con una doblez en dngulo recto (129), entretanto, su posicidén ain
continua paralela con uno de los topes (110) que, en esta versién, ademss de
mas cortos, también son més anchos, como también en este caso en dicha
lenglieta (112a) se realiza el cierre del perfil, o sea, se superponen tres capas
de chapas. Esta versién constructiva, ademés de aumentar el efecto estructural
del perfil, también proporciona un aumento del rea de montaje alrededor de
la lengiieta (112a), sumando asi mas ventajas técnicas y pricticas en relacion
al perfil mostrado en la figura 4.

La figura (16) muestra ofra variante constructiva y, en
este caso, el perfil se caracteriza por el hecho de la pared diagonal (130) que
une los dos topes (110) es pricticamente recta y, también, en su parte del
medio las dos chapas se encuentran y proyectan hacia fuera desarrollando una
lengileta de montaje dupla (112b), ya que la misma se dobla en angulo recto
(131), formando dos tramos con aberturas (114), consecuentemente, esta
lenglieta dupla, ademéds de aumentar el efecto estructural del conjunto,
también ofrece un mayor niimero de recursos y una condicién diferente para
¢l montaje de diversos componentes, de manera que el perfil pueda atender
otras necesidades del mercado.

La figura 17 muestra otra variante constructiva y, en este
caso, el perfil conserva, al igual que en los anteriores, el vértice (106), las
paredes (109) con sus aberturas (113) y los topes opuestos (110), no obstante,
en este caso el perfil se caracteriza por el hecho de que los dos topes (110)
estin unidos por una pared "W" en forma de escalén, formando un éngulo
recto mediano orientado hacia fuera (132), siendo que el cierre del perfil
ocurre en uno de los topes {110), en donde se realiza la superposicién de la
chapa perfilada.

La figura 18 muestra otra variante constructiva y, en este
caso, el perfil conserva, igual que en los anteriores, el vértice (106), las
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paredes (109) con sus aberturas (113) y apenas uno de los topes (110), no
obstante, en este caso el perfil se caracteriza por el hecho de que uno de los
topes (110) se ha substituido por una lengiieta (133), paralela a la pared (109),
como también se crea otra lengiieta de montaje (112c) paralela con relacién al
tope (110), siendo que, también, en este caso el cierre del perfil se realiza en
la lenglieta (133). Este perfil es una version simplificada y permite el
acoplamiento de estructuras solamente en sentido lateral (lado a lado).

La figura 19 muestra un perfil pricticamente igual al de
la figura (18), més, en este caso el perfil se caracteriza por el hecho de que la
lengiieta (133) estd perpendicularmente doblada para dentro y en una
condicion paralela a la otra lengiieta (112c).

La figura 20 muestra otra variante constructiva y, en este
caso, el perfil conserva, al igual que en los anteriores, el vértice (106), las
paredes (109) con sus aberturas (113), més, esta variante se caracteriza por el
hecho de que el vértice opuesto no incluye una lengfieta de montaje, al igual
que su pared (135) completa una seccién tubular cuadrada, en donde los otros
dos vértices poseen prolongaciones formando lengiletas (136) con aberturas
(137), y también estas lenglletas estén situadas paralelamente separadas de las
paredes (135), de modo que entre esta y dicha lengiieta (136) se pueda formar
un espacio (138) y, finalmente, en una de las lengiietas (136) se realiza el
cierre del perfil, al igual que en este caso dichas lenglietas (136) presentan
longitud preferiblemente menor o igual con relacién a la longitud de la
correspondiente pared (135).

La figura 21 muestra otra variante constructiva del perfil
Yy, en este caso, ¢l mismo conserva, al igual que en los anteriores, el vértice
(106), las paredes (109) con sus aberturas {113), siendo que en este caso el
perfil se caracteriza por el hecho de presentar, inicialmente, una simetria en lo
que se refiere al vértice (106), ya que el lado opuesto se forma igualmente por
otro vértice (106) con aberturas (113) en sus paredes (109), siendo que,
también, entre estos dos vértices (106) existe una pared en diagonal (139),
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teniendo una extremidad formando una voluta ordinariamente triangular (140),
lo que sucede también en el lado opuesto, mds, en este caso, tal voluta
aprisiona la extremidad de la pared (139) y define el cierre del perfil,
manteniendo aquel cierre sellado entre el lado del perfil que queda en la parte
interna del armario y el lado del perfil que queda en la parte externa del
armario.

La figura 22 muestra otra variante constructiva y, en este
caso, el perfil conserva gran parte de las caracteristicas del perfil ilustrado en
la figura 20, entretanto, en este caso no existe el vértice (134),
consecuentemente esta variante se caracteriza por el hecho de que entre las
lenglietas (136) existe una pared en diagonal (141).

La figura 23 muestra otra variante constructiva y, en este
caso, el perfil se caracteriza por el hecho de que su geometria triangular se
define por el vértice (106) y una pared en diagonal (142) dotada de una
lengileta en el medio (112), en donde se realiza el cierre del perfil, siendo que,
también, las paredes (109) con sus aberturas (113) se unen a la pared (142) de
modo que forman lengiietas extremas de pared dupla (143).

La figura 24 muestra otra variante constructiva y, en este
caso, el perfil presenta una seccién transversal cuadrangular conservando el
vértice (106) y las aberturas, en donde una de las paredes (109) presenta una
doblez para dentro formando una lenglieta de pared dupla (144) y, también, la
otra pared (109) se prolonga para fuera formando otra lenglieta (145), en
donde se realiza el cierre del perfil.

Como ya se ha visto, los perfiles en cuestion descritos en
las figuras anteriores se han obtenido todos por perfilado, o sea, una tnica
chapa se perfila hasta alcanzar el formato de la seccién transversal del perfil.

_ Las figuras 25 a 29 muestran que el perfil en cuestién
también se caracteriza por el hecho de que su geometria transversal se define
por dos o mis perfiles independientes, doblados de chapas soldadas una en la
otra, o sea, en la figura 25 el perfil ilustrado presenta una geometria
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practicamente igual al perfil de la figura 22, no obstante, este caso se
caracteriza por el hecho de que su pared en diagonal (141a) es una pieza de
chapa independiente, cuyos terminales estin soldados contra las paredes (109)
que, a su vez, presentan las lengiietas (136a) de pared simple.

La figura (26) muestra un perfil con la misma geometria
del perfil ilustrado en la figura 20, mis, este caso se caracteriza por el hecho
de que la parte interna del vértice (134a) es una pieza independiente y las
lengiietas (136a) son de pared tinica, manteniéndose el espacio (138a) y, en
este tramo, la pieza interna soldada presenta sus terminales doblados en "U"
(146).

La figura (27) muestra un perfil practicamente con la
misma geometria del perfil ilustrado en la figura 21, mds, este caso se
caracteriza por el hecho de obtenerse con tres piezas independientes,
individualmente dobladas y montadas con soldaduras en puntos estratégicos,
siendo que una pieza forma la pared en diagonal (139a), mientras las otras dos
piezas forman los vértices opuestos (106a), ambos con sus paredes (109a)
perforadas por aberturas variables (113a), siendo que, también, en dos
vértices todas las extremidades de las fres piezas presentan tramos
superpuestos, cerrando el perfil y, también, en estos vértices con capas
superpuestas, una de las piezas tiene sus extremidades dobladas formando una
lengiieta en L (140a), finalizando asi un perfil igualmente estanco una vez que
la pared (139a) es ciega.

La figura (28) muestra un perfil practicamente con la
misma geometria del perfil ilustrado la figura 27, méds, este caso se
caracteriza por el hecho de que dos vértices opuestos estin formados por
topes doblados en "U" (147), en los que estin fijadas las extremidades de las
piezas que forman la pared diagonal (139a) y uno de los vértices (106a).

La figura (29) muestra un perfil practicamente con la
misma geometria del perfil ilustrado en la figura 25, sin embargo, este caso se
caracteriza por el hecho de que, ademas de estar construido con un par de
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piezas soldadas, la pared en diagonal (141b) incluye una lengiieta de montaje
(112b).

Légicamente, ¢l perfil obtenido con dos chapas dobladas
y soldadas, puede absorber las formas geométricas de las otras variantes
constructivas de modo que el perfil pueda variar de acuerdo con las
aplicaciones de cada proyecto.

De acuerdo con que lo que ha sido expuesto e ilustrado,
se nota que el perfil en cuestién y sus accesorios, asi como sus variantes
constructivas, permite que el mismo se utilice para la fabricacion de
estructuras internas de armarios en genersl, especialmente de los paneles
eléctricos, del tipo indoor u outdoor, mds, nada impide su uso en otras
aplicaciones semejantes, pues, como ya ha sido dicho, con el perfil en
cuestion es posible formar una estructura que, al final, son montantes y
traviesas con puntos de fijacién para componentes, placas, dispositivos,
aparatos y/u otros. En esta condicion, el mismo perfil se podrd utilizar para
otras aplicaciones diferentes de paneles eléctricos, sin con eso exigir
alteraciones en su construccion y en sus variantes constructivas.

Por otro lado, con el perfil en cuestién todas aquellas
ventajas anteriormente mencionadas se alcanzan con facilidad, no solamente
por causa de la nueva geometria transversal usada para el perfil, mis también
por el hecho de que tal geometria ha sido desarrollada para que, al final,
pueda haber un equilibrio perfecto para el montaje de los diferentes
componentes externos, tales como cierres y puertas, cuyos puntos de fijacion
estin situados del lado de fuera del perfil, mientras que en su lado de dentro
estin lag aberturas para montaje de los equipamientos en el interior del
gabinete o armario y, con eso, la estanqueidad natural del perfil se mantiene
intacta.
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REIVINDICACIONES
1) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
perfil éste particularmente desarrollado para el montaje de gabinetes, armarios
o paneles eléctricos indoor (100), definido por cierres laterales (101),
incluyendo una o més puertas basculantes (102), éstas y los anteriores
normalmente se fabrican con chapas metélicas substancialmente finas, lo que
exige el uso de una estructura (103) de perfiles metilicos (104), que
constituyen los medios de sustentacién para las partes que forman las paredes
externas de chapas dobladas, como también constituyen los medios de
sustentacion y montaje de las puertas y sus respectivas bisagras, asi como de
otros accesorios y, también, esta misma estructura, méas, por el lado de dentro,
también configura los montantes necesarios para la distribucién y el montaje
de los diferentes componentes y dispositivos eléctricos y electronicos;
caracterizado por el hecho de que dicho perfil (104) presenta una seccién
transversal con una geometria definida por un formato de tridngulo rectdngulo,
més, sus lados concurren para formar una seccién interna o micleo central en
forma tubular (105), en donde el vértice (106) esti orientado para el lado de
dentro del armario (100), mientras que el vértice opuesto (107) est4 orientado
para el lado de fuera de dicho armario (100), mientras que los otros dos
vértices adyacentes (108) presentan una forma peculiar, definida por las
paredes (109) que forman el dngulo recto (106), ya que estas paredes para
formar cada vértice (108) se doblan perpendicularmente en direccién al
vértice (107) y, en seguida, se doblan nuevamente para dentro formando un
tope en "U" (110) y, al mismo tiempo, los tramos de paredes (111) reciben
una sucesién de dobleces en éngulos diferentes y suficientes para que estas
paredes (111) puedan terminar una contra la otra superponiéndose para formar
el vértice (107), en donde se realiza el cierre del perfil y, al mismo tiempo,
este vértice se prolonga para fuera y configura una lengiieta de montaje (112),
que estd al lado de las dos paredes (111) que, ademds de ser completamente
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ciegas, quedan del lado de fuera del armario (100), lo que no sucede con las
paredes (109) que quedan del lado de dentro del gabinete (100), pues estas
distribuyen filas de aberturas y agujeros con formatos y dimensiones variables
(113), que constituyen los puntos de fijacion para los diferentes componentes
que se montan en el interior del armario, lo que también sucede con la
lenglieta de montaje (112), en donde la misma esta perforada por filas de
agujeros y aberturas variables (114) de fijacién de los componentes externos
al armario (100).

2) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de los vértices
(108) y el vértice (107), estar en un alineamiento inclinado que corresponde a
la diagonal en forma de hipotenusa opuesta al vértice recto (106).

3) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de la lengileta
de montaje (112) quedar situada de forma paralela con relacién a uno de los
topes (110), como también esta lenglleta estd limitada preferiblemente dentro
del limite externo del perfil definido por los vértices (108).

4) MEJORAMIENTO EN PERFIL, METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de, en una
variante constructiva, la lengiieta de montaje (112a) extenderse en conjunto
con una doblez en 4ngulo recto (129), entretanto, su posicién todavia continua
paralela con uno de los topes (110) que, en esta versidn, ademds de mas cortos,
son también mas anchos, como también en este caso en dicha lenglieta (112a)
se produce el cierre del perfil, o sea, tres capas de chapas se sobreponen.

5) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con a reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que, en otra
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variante constructiva, la pared diagonal (130) que une los dos topes (110) es
pricticamente recta y, también, en su parte del medio las dos chapas se
encuentran y se proyectan para fuera desarrolldndose una lengiieta de montaje
dupla (112b), ya que la misma se dobla en el medio en &ngulo recto (131),
formando dos tramos con aberturas (114).

6) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de, en otra
variante constructiva, los dos topes (110) estan unidos por una pared "W" en
forma de escalén, formando un dngulo recto mediano orientado para fuera
(132), siendo que el cierre del perfil se realiza en uno de los topes (110), en
donde ocurre la superposicién de la chapa perfilada.

7) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de, en otra
variante constructiva, uno de los topes (110) se substituye por una lengileta
(133), linear a la pared (109), como también se forma otra lengileta de
montaje (112c) paralelamente situada con relacién al tope (110), siendo que,
también, en este caso el cierre del perfil se realizado en la lengiieta (133).

8) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizado por el hecho de, en otra
variante constructiva, la lengiieta (133) esta perpéndicularmente doblada para
dentro y en condicién paralela a la otra lengiieta (112¢).

9) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de, en otra
variante constructiva, el vértice opuesto no incluye una lengiieta de montaje,
asi como también su pared (135) completa una seccién tubular cuadrada, en
donde los otros dos vértices poseen prolongaciones formando lengietas (136)
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con aberturas (137), como también estas lengilletas estin situadas
paralelamente separadas de las paredes (135), de modo que entre ésta y la
dicha lengiieta (136) se pueda formar un espacio (138) y, también, en una de
las lengiictas (136) se realiza el cierre del perfil,

10) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con 1a reivindicacion 9, caracterizado por el hecho
de que las lengiletas (136) presentan longitud preferiblemente menor o igual
con relacién a la longitud de la correspondiente pared (135).

11) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de, en otra variante constructiva, se presentan dos vértices simétricos (106),
ya que el lado opuesto se forma igualmente por otro vértice (106) con
aberturas (113) en sus paredes (109), siendo que, aiin, entre estos dos vértices
(106) existe una pared en diagonal (139), que tiene una extremidad formando
una voluta ordinariamente triangular (140), lo que también sucede en el lado
opuesto, mas, en este caso, tal voluta aprisiona la extremidad de la pared
(139) que, al mismo tiempo, define el cierre estanco del perfil o forma una
pared sellada entre el lado del perfil que queda en 1a parte interna del armario
y €l lado del perfil que queda en la parte externa del armario.

12) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 9, caracterizado por el hecho
de, en otra variante constructiva, el vértice (134) se substituye por una pared
en diagonal (141) cuyas extremidades forman las lengiietas (136).

13) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
de, en otra variante constructiva, su geometria triangular se define por el
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vértice (106) y una pared en diagonal (142) con una lengiieta (112) en el
medio, en donde se produce el cierre del perfil, siendo que, también, las
paredes (109) con sus aberturas (113) se unen a la pared (142) formando
lengflietas externas de pared dupla (143).

14) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL. MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de, en otra variante constructiva, presenta una seccién transversal
cuadrangular conservando el vértice (106) y aberturas , en donde una de las
paredes (109) presenta una doblez para dentro formando una lengiieta de
pared dupla (144) y, también, la otra pared (109) se prolonga para fuera
formando otra lengiieta (145), en donde se produce el cierre del perfil.

15) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL, MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la geometria
transversal del perfil se define por dos o méds perfiles independientes doblados
de chapas soldadas una en la otra, caracterizado por el hecho de, en otra
variante constructiva, su pared en diagonal (141a) es una pieza de chapa
independiente, cuyos terminales estin soldados contra las paredes (109) que, a
su vez, presentan las lengiietas (136a) de pared simple.

16) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de, en otra variante constructiva, la parte interna del vértice (134a) es una
pieza independiente y las lengiietas (136a) son de pared inica, manteniéndose
el espacio (138a) y, en este tramo, la pieza interna soldada presenta sus
terminales doblados en "U" (146).

177 MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho

aL
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de, en otra variante constructiva, se obtiene con tres piezas independientes,
individualmente dobladas y montadas con soldaduras en puntos estratégicos,
siendo que una pieza forma la pared en diagonal (139a), mientras las otras dos
piezas forman los vértices opuestos (106a), ambos con sus paredes (109a)
perforadas por aberturas variables (113a), siendo que, también, en dos
vértices todas Ias extremidades de las tres piezas presentan tramos
superpuestos, cerrando el perfil y, también, en estos vértices con capas
superpuestas, una de las piezas tiene sus extremidades dobladas formando una
lengiieta en L (140a).

183) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de, en otra variante constructiva, dos vértices opuestos estdn formados por
topes doblados en "U" (147), en los cuales se fijan las extremidades de las
piezas que forman la pared diagonal (139a) y uno de los vértices (106a).

15) MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de, en otra
variante constructiva, ademas de estar construido con un par de piezas

soldadas, la pared en diagonal (141b) incluye una lengiieta de montaje (112b).
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RESUMEN

MEJORAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
comprendiendo un perfil (104) que, por el lado externo, constituye los medios
de sustentacién para los cierres y accesorios, mientras que, por el lado interno,
la misma estructura configura los montantes para el montaje de los
componentes y los dispositivos eléctricos y electrénicos, como también dicho
perfil (104) presenta una seccién transversal con una geometria definida por
un formato de tridngulo rectingulo, mas, sus lados concurren para formar una
seccién interna o niicleo central en forma tubular (105), en donde el vértice
(106) esti orientado para el lado de dentro del armario (100), mientras el
véttice opuesto (107) estd orientado para el lado de fuera de dicho armario
(100), mientras que los otros dos vértices adyacentes (108) presentan una
forma peculiar, definida por las paredes (109) que forman el angulo recto
(106), ya que estas paredes para formar cada vértice (107) se doblan
perpendicularmente en direccién al vértice (107) y, en seguida, se doblan
nuevamente para dentro formando un tope en "U" (110) y, al mismo tiempo,
los tramos de paredes (111) reciben una sucesién de dobleces en dngulos
diferentes y suficientes para que estas paredes (111) puedan terminar una
contra la otra superponiéndose para formar el vértice (107), en donde se
produce el cierre del perfil y, al mismo tiempo, este vértice se prolonga para
fuera y configura una lengiieta de montaje (112), que estd ladeada por las dos
paredes (111) que, ademis de ser completamente ciegas, quedan del lado de
fuera del armario (100), lo que no sucede con las paredes (109) que quedan
del lado de dentro del armario (100), pues éstas distribuyen filas de aberturas
y agujeros con formatos y dimensiones variables (113), que constituyen los
puntos de fijacién para los diferentes componentes que se montan en el
interior del armario, lo que también sucede con la lenglieta de montaje (112),
en donde la misma estd perforada por filas de agujeros y aberturas variables
(114) de fijacién de los componentes externos al armario (100).
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