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Solicitante: BHP BILLITON SSM TECHNOLOGY PTY LTD 

RESPUESTA AL EXAMEN DE FONDO 

MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO, mayor de edad, identificada y 

domiciliada como aparece at pie de mi firma, atentamente me permito presentar 

respuesta at oficio No. 3215 notiflcado por fijación en lista del 13 de mario de 2009 

con-espondiente at examen de fondo y para el cual solicitØ una prórroga el dIa 11 de 

junlo de 2009, estando dentro del tØrmino legal en Los siguientes tØrminos: 

Claridad de las reivindicacIones 

El examinador est-ablece quo ía palabra ’elevada" en Ia reivindicaciOn 8 no permite 

deflnir tin ran go de presiOn especfflco. Adicionalmente so//cite indicar la unida de 

tiempa para el nimero 10 en la reivindicaciOn 9. 

Con elfin de superar las objeciones por ciaridad, la expresión "presion elevada" se ha 

borrado en Ia reivindicaciOn 8 y, en la reivindicación 9, se ha incluido la unidad de 

tiempo (minutos) para el nmero 10. 
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Con las modificaciones realizadas so da cumplimiento at arUculo 30 do Ia Decision 486 

sobre claridad 
y 

concision do las reMndicaciones. 

Evaluaciôn del  nivel inventivo 

El examinador ostablece quo Ia presente so!icitud carece do riivel inventivo frente a La 
combinaciOn do los documontos 03 (US4085 188) a D4 (CA2256560) 

y 

que considera 

quo el uso de un nuevo sulfuro no es una caracterIstica tOcnica quo haga inventive el 

proceso. AdemÆs argumenta quo ía producciOri del agente reductor en una eta pa 

Thtegrada es una adaptaciOn a un proceso coriocido correspondiente a la prÆdllca 

comun en el campo tØcnico. 

El solicitante respetuosamente manifiesta su desacuerdo con la objeción sobre nivel 
inventivo ya quo las diforencias existerites entre el proceso do conformidad con la 
solicitud 

y 

los procesos conocidos si constituye, come pasarØ a explicar, un aporte at 
campo tecnico dadas las ventajas tØcnicas de producir el agente reductor (sulfuro de 
nIquel, sulfuro do cobalto o mezcta de sulfuro cobalto/nlquel en una etapa inteQrada del 
proceso. 

En un proceso amoniacal, la solucion alimentada es resuttante do un proceso en el cual 
la laterita de nIquel reducido es lixiviada con una soluciOn de carbonato de amonio 
amoniacal. El soticitante ha encontrado que un reductor como una mezcla do sulfuro 
de cobalto/nIque!, sulfuro de cobalto o sulfuro do nIquel se puede producir come parte 
del proceso mediante la adiciOn de, por ejernplo, hidrosulfuro de amonio a hidrosulfuro 
de sodlo a cualquieua de las corrientes del proceso que contienen niquel 

y cobalto. De 
Østa manors el reductor so produce como parte del proceso y, en consecuencia, La 
producciOn del reductor so puede integrar al circuito de recuperación do nIquel. 

La diferencia existente con procesos conocidos tiene varias ventajas: 

En primer lugar, los reductores del proceso reivindicada son sign ificativamente ms 
económicos öado quo se producen dentro del proceso 

y so minimiza la introducción 
do otros quimicos at proceso do lixiviación. 

Los sulfuros de cobatto 
y 

nIquel 
y 

los sulfuros rnezclados de cobalto/niquel son 
sulfuros sOlidos insofubles, pero tienen la ventaja quo se pueden someter a 
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I. A 
reabsorclón dentro del proceso dade que Østos contienen los dos metales que so 

intentan recuperar. Esto es de particular utiRdad cuartdo el proceso quo recibe (a 

mezcla do hidrôxidos es un proceso de carbonate de amonio amoniacal en donde 

la mezcla do suffuros cobalto/niquel so produce fÆdllrnente. El proceso do 

disolución elimina impurezas tales come manganeso, hierro y magnesio quo 

pueden estar presentes en el niquel y/o cobalto que contienen intermediarios, en la 

medida en que se Østos so eliminan de La soluciôn de producto do licor enriquecido. 

Otj-a ventaja do particular utilidad en el proceso integrado de acuerdo con la 

invenciOn es quo La producción del sulfuro de cobalto/nIquel o reduclor 

cobattolniquel mediante el tratamiento de una corriente do proceso del circuito de 

Uxiviado do carbonate de amonic amoniacal con, por ejemplo, hidrosulfuro de 

amonie, tiene come efecto La disminuciôr, del contenido do cobalto en la corriente 
do proceso, to que mejora La lixiviacion del cobalto en la etapa de lixiviación del 
mineral e incrementa La recuperaciôn total de cobalto en el proceso. 

El docurnento D3 usa dióxido do azufre, azufre elemental o sulfuros come HS, 
(t4H4)2SN02 y hierro metàlico. La adición de estos sulfuros Os externa at proceso y es 
contraria a la produccion de sulfuros deritro del proceso integrado tal y como se hace 
en el proceso reivindicado. 

El documento D4 hace referenda at uso do hidrosulfuro de amonie, H2S o Na2S pero 
no considera especIficamente el use de una mezcla de sulfuro cobalto/nIquel 0 Ufl 
sulfuro de nIquel o do cobalto coma (a presente soilcitud. D3 no podria Ilevar at un 
tØcnico medio a considerar Las ventajas particulares de producir come reductor sulfuros 
insolubles de nquel o c-obalto o la mezcla de sulfuros cobalto/nIqueL 

Ninguno de los documentos D3 ni D4 solos o en combinaciOn sugeririan los beneficios 
de un proceso integrado tal y coma so reMndica ni el uso particular de sulfuros do 
nIquel o cobalto o la mezcla de sulfuros cobalto/niquel de (a presents inverición. 

Pongo de presente a ese Despacho que de acuerdo con el Manual para el Examen de 
Solicitudes do Patentes de invención, en el estudia do nivel inventive la pregunta a 
contestar es "81 teniendo en cuenta el estado do la tØcnica en su consunto existe 
alguna indicaciOn quo I/eve a la persona versada en la mater/a a modificar o adaptar of 
estado do la tØcnica mÆs cercano para resolver el prnblema tOcnico, do forma quo 
hague a un resulta quo estuviera inc/u/do en of tenor do Ia(s) reivindicaciOn(es)" y, 
teniendo en cuenta quo ninguno de los documentos citados en el oficio sugiere ía 
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SOLICITUD DE: 

Corrocción de Errror Material Mdificación a una solicitud 

Nombro BHP BILLITON SSM TECHNO-
LOGY PTY LTD IDENTIFICACION 

SOLICIT.ANTE 
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AUSTRALIA 
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. 
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� 
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� E-mail: Mellanosym . . Cual 
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de invcnciOn 
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NOMBRE MARGARITA CASTELLANOS A. FIRMA  
CC 39’779.854 Usaqun - TPA 70.819 CSJ 
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2 Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el material de niquel, cobalto 

o mezcla ntqueVcobalto es cualquiera de hidrOxido, carbonato, carbonato 

basico o sulfato basico de niquel, cobalto o mezcla niquel/cobalto 

3 Un proceso do acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, donde el material de 

niquel, cobatto o mezcla niquel/cobalto es un material de mezcla do hidroxido 

n iquet/coba Ito 

4 Un proceso de acuerdo con Ia reivindicacion 1, donde la soluciOn do 

alimentacion amoniacal de carbonato do amonio Os irn hcor do proceso 

proveniente de un proceso en donde una mona de latenta do niquel reducido 

es someticla a lechado con una solucton amoniacal de carbonato de amonio. 

5 Un proceso do acuerdo con (a reivindicacion 1, en donde el agente red uctor es 

una mezcla de sulfuro niquellcobalto y se produce mediante el mezclada de 

una porcion de la soluciori do alimentacion amoniacal de carbonate de amonio 

con un hdrosulfuro de amonio o hidrosulfuro de sodio, para precipitar una 

mezcla de sulfuro niquel/cobatto para su uso como agente reductor. 





b) Separar of residuo de la solución producto; y S 

C) Una etapa secundaria de lechado en donde of residuo es puesto en 

contacto con una con una sotución fresca amoniacal de carbonato do 

Æmonio y un agente reductor, para producir una solución de producto 

secundaria que contiene nhquel y cobalto disueltos. y un residuo de 

lechado secundario. 

En donde el agente reductor se selecciona do una mezcla de hidrôxido 

cobalto/nIquel, sulfuro de cobalto o sulfuro de niqiiel. 

11. Un proceso do .acuerdo con la reivindicaciOn 10, en donde of material de 

niquel, cobalto a mezcla nIquel/cobalto es un material do hidróxido, carbonato, 

carbonato bÆsico o sulfato bÆsico do niquel, cobalto o mezela niquel/cobatto. 

12 Un proceso do acuerdo con las re.ivindicaciones 10 y 11, en donde of. material 

� es un material de mezcla de hidróxido nIquel/càbalto. 

13. Un proceso de acuerdo con  la reivindicaciôn 10, en donde la sofuciOn de 

� alimentación arnoniacal de carbonato de amonio es un licor do proceso 

proveniente do proceso en. donde una mona do laterita do nIquel reducido es 
� sometida a lechado con enuna soluciôn amoniÆcal do carbonato de amonió. 

14. Un proceso do acuerdo con la reivindicaciOn 10, en donde la solución de 

producto secundaria Se retoma y combina con la soluciOn do alirnentaóión 

� amoniacal do carbonato de amonlo para la etapa primaria do lechado. 

� 15. Un proceso .de acuerdo con la reivindicaciOn 10, quo incluye el paso adicional 

en donde of residuo do lechado secundario es sometido 
a una tercera etapa do 

lechado mediante of sornetirniento. del residuo do lechado secundario a 
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amonio. 

16 Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 15, en el que (a solucion fuerte 

amoniacal de carbonato de amonio contiene 8 a 16% en peso de amoniaco, 4 

a 12% en peso de diOxido de carbono, 0 a 1.0% en peso de niquel y 0 a 0 1% 

en peso de cobalto 

17 Un proceso de acuerdo con (a reivindicaciôn 10, en donde el agente reductor 

es una mezcla de sulfuro cobalto/niquel y se produce mediante el mezclado de 

una porcion de la solucion de alimentación amoniacal de carbonato de amonio 

con un hidrosulfuro de amonio o hidrosulfuro de sodio, para precipitar una 

mezcla de sulfuro cobalto/niquel para su uso como agente reductor. 

18 Un proceso de acuerdo con la reivrndicaciOn 17, en donde (a solucion 

amoniacal de carbonato de amonio que contiene cobalto/niquel es una porcion 

del hcor de proceso proveniente de un proceso en donde una mena de laterita 

de niquel reducido es sometida a lechado con en una solución amoniacal de 

carbonate de amonio, o una porcion de cua(quier licor de proceso seleccionado 

que contenga coba(to/niquel 

19 Lin proceso de acuerdo con (a reivindicacion 10, en donde (a solucion de 

alimentacion amoniacal de carbonato de amonio contiene 8 a 16% en peso de 

amoniaco, 4 a 12% en peso de dioxido de carbono, 0.5 a 1.5% en peso de 

niquel y 0.02 a 0.2%, en peso de cobalto 







La solicitud en ostudio indica qua las tecnologIas del arte previo no suministran 
una recuperaciOn completa y económica del niquel y el cobafto a partir de 
hid róxidos, carbonatos, carbonatos bÆsicos ô sulfatos bÆsicos de niquel, cobalto 6 
mezcla de niquel/cobalto. Para solucionar este problema tØcnico la solicitud 
plantea un proceso mejorado para la recuperación do niquel ylcobalto. 

El objeto de ía solicitud definido ariteriormente so clasificô en [a IPC C22B 3/04, 
3/14, 23/00, 

3. De La solicitud do Patente 

3.1. indicaciones (artIculo 30 D 486) 

La reivindicaciOn 1 incluye entre sus agentes reductores el compuesto "sulfuro de 
niquel" sin embargo dicho componente no se habia iricluido en [a solicitud inicial y 
corresponden a una generalización quo no se encuentra enteramente sustentada 
en la descripciOn. El solicitante debe suprimir dicho componente del capitulo 
reivindicatorio. 

Por 10 tanto el capitulo reivindicato(o no cumple con los requisitos do sustento en 
la descripciôri de acuerdo al art. 30 de la Decision 486.ylo art.22 Tratado PCI, 

4. Respuesta a los argumentos del soilcitante 

Se tuvieron en cuenta los argumentos del solicitante. 

6. Notificación 

En cumplimiento del articuro 45 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la 
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 
sesenta dias contados a partir de [a fecha de notificación de la presente 
comunicaciOn. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a 
pesar de La respuesta subsistieran los impedimeritos para la concesiOn, se 
denegarÆ la patente. 

� Notftiquese el presente oficlo conforme a 10 dispuesto en el numeral 5.2, literal e), 
del capitulo quirito del titulo primero do la Circular liJnica N° 10 de  2001. 
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ALIX CARMEIZA CESPEDES DE VERGEL 
Jefe de Divi6n de Nuevas Creaciones 
El anterio-r-requerimiento fue notificado por fijaciOn en lista, de fecha 


