
N 
CASTELLANOS & Co. 
ABOGADOS \\) 
CaIIe94ANo.7A-09 

Bogota, D.C., COLOMBIA . --

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERC!o 

III IiIIflhIiIIUhIJIIJlIIIIIiI 
No. 05-111057- -00012-0000 

Fecha: 2010-03-09 14:37:39 Dop. 2020 DR.NUEVASC fla 11 PAl ENTEIVU Eve: 378 FASENAClOLl seæora Act. 444 RESPUESTAREQUE Folios: 9 
.... 

Jefe de la Division de Nuevas Creaciones 

Superintendencia de Industria y Gomercio 

Ministerio de Desarrollo Económico 

E. S. D. 

Ref.: Expediente No. 05.111.057 

Solicitud de Patente de lnvención para: 

"LECHADO AMONIACAL REDUCTIVO DE MATERIALES QUE CONTIENEN 

S NIQUEL Y COBALTO" 

Solicitante: BHP BILLITON SSM TECHNOLOGY PTY LTD 

RESPUESTA AL EXAMEN DE FONDO 

MARGARITA CASTLLANOS ABONDANO, mayor de edad, identificada y 

domicitiada como aparece at pie de ml firma, atentamente me permito presentar 

respuesta at oficio No. 12173 notificado por fijaciOn en lista del 30 de octubre de 2009 

correspondiente at examen de fondo y para et cual soticitØ una prOrroga el dia 

enero de 2010, estando dentro del tØrmino legal en los siguientes tØrminos: 

Claridad de las reivindicaciones 

El examinador establece que la roivindicaciOn I iricluye entre sus agentes reductores el 

compuesto "suffuro do nIquel" pore que dicho compuesto no se inclula en la soilcitud 

inicial y por lo tanto no tiene sustonto descriptivo. 

En atenciôn  at requerimiento de ese Despacho, presento un ptiego reMndicatorio 

modificado en donde se borrO de la reMndicaciôn 1 y de Ia reivindicación 10 el 

compuesto "sulfuro de niquel". AsI entonces, et pliego reivindicatorio es claro, conciso y 
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REIVINDICACIONES MODtFICADAS 

t. Un proceso para la recuperaciôn de nIquel y/o cobalto a partir de un material 

impure de nIquel, cobalto o mezcla nIquel/cobalto que incluye una etapa de 

mezclado de material de nIquel, cobalto o mezcla nIquel/cobalto con una 

soluciôn de alimentaciOn amoniacal de carbonato de amonlo y un agente 

reductor en una etapa de lechado, en donde el agente reductor se selecciona 

del grupo que comprende una mezcla- de sulfuro cobalto/nIquel o sulfuro de 

cobalto. 

2. Un proceso de acuerdo con Ia reivindicación 1, en et material de nIquel, cobalto 

o mezcla nIquel/cobafto es cualquiera de hidróxido, carbonate, carbonato 

bÆsico o sulfate bÆsico de nIquel, cobalto o mezcla niquet/cobalto. 

3. Un proceso de acuerdo con las reivindicaciones I ó 2, deride el material de 

niquet, cobalto o mezcla nIquel/cobalto es un material de mezcta de hidróxido 

niquel/cobalto. 

4. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 1, donde la soluciOn de 

alimentación amoniacal de carbonate de amonio es un licor de proceso 

proveniente de un proceso en donde una mena de laterita de nIquel reducido 

es sometida a lechado con una sokjciOn amoniacal de carbonate de arnonio. 

5. Un proceso de acuerdo con Ia reivindicaciOn 1, en donde el agente reductor es 

una mezcla de sulfuro nuquel/cobalto 
y 

se produce mediante el mezclado de 

una porciOn de la solución de alimentaciOn amoniacal de carbonato de amonlo 

con un hidrosutfuro de amonio o hidrosulfuro de sodio, para precipitar una 

mezcla de sulfuro nIquel/cobalto para su use como agente reductor, 



. � . . 

6. Un proceso de acuerdo con la reivindicackn 5, en donde Ia soluciOfl amoniacal 

de carbonato de amonro que contiene cobalto/niquel es una porcion del licor de 

proceso proveniente de un 
. 

proceso en donde una mena de taterita de niquel 

reducido es sometida a lechado con una solución arnoniacal de carbonato de 

amonio, o una porciOn de cualquier licor de proceso que contenga 

� .. ...coaIto/nfquI. . . . . . 

7. Un proceso de acuerdo con la’.reivindicacion 1, en donde la solución de 

alimentaciOn arnoniacalde carbonato de arnonlo contiene 8 a16% en peso.. de 

� 

amoniaco, 4 a 12% en peso de diOxido de carbono,  0.5 a 1.5% en peso de 

niquely 0.02 a 0.2% en peso de cobalto. . .. . . 

8 Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde Ia mezcla de material 

de niquel, cobalto o mezcla niqueVcobalto, jii de atimentaciôn 

amoniacal de carbonato de amonio 
y 

el agente reductor se agita por un periodo 

de 30 minutos a 12 horas a una temperatura de 30°C a 90°C y a una presion 

desde presion atmosferica hasta 500kPaG 

9 Un proceso de acuerdo con la reivindicaciOn 8, en donde se inyecta aire o un 

gas que contiene oxigeno a Is mezcla despuŒs de un perlodo do 10 minutos a 

4 horas de agitación anaerObica. . .. 

10. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 1, en donde la etapade lechado 

incluye las etapasde: .. . . .. . . . . . 

a) Una etapa primaria de lechado en donde el material de niquel, cobalto o 

mezola niquel/cobalto Se mezcla con uha, solución de atimentaoión 

amoniacal de carbonato de amonto para producir una soluciOn producto 

y 

un residuo;  
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b) Separar el residuo de la soludón producto; 
y 

C) Una etapa secundaria de lechado en donde el residuo es puesto en 

contacto con una con una soluciOn fresca amoniacal de carbonato de 

amonio 
y 

un agerite reductor para producir una solución de producto 

secundaria que contiene niquel 
y 

cobalto disueltos y un residuo de 

lechado secundarlo. 

En donde el agente reductor se selecciona de una mezcla de hidróxido 

cobatto/nIquel o suffuro de cobalto. 

� 

11. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el material de 

niquel, cobalto o rnezcla niquel/cobalto es an material de hidrOxido, carbonate, 

carbonato- bªsico o sulfato bÆsico de niquel, cobalto a mezcla niquel/cobalto. 

12. Un proceso do acuerdo con las reivindicaciones 10 
y 

11, en donde el material 

es tin material do mezcla de hidróxido niquel/cobalto. 

13. Un proceso do acuerdo can la reivindicaciOn 10, en donde la solución de 

alimentación amoniacal de carbonato de amonio es un ticor do proceso 

proveniente de proceso en donde una mena de laterita de niquel reducido es 

sometida a lechado con en una solución  amoniacal de carbonato de amonio. 

14.Un proceso de acuerdo con La reivindicación 10, en donde la soluciOn do 

producto secundaria se retorna 
y 

combina con la soluciOn de alimentaciOn 

amoniacal de carbonato de amonio para la etapa pnmaria de lechado. 

15. Un proceso de acuerdo con la reMndicaciOn 10, que incluye el paso- adicionat 

en donde el residuo de lechado secundario es sometido a una tercera etapa de 

lechado mediante el sometimiento del residue de lechado secundarlo a 



contacto prolongado con uria solución fuerte amoniacal de carbonato de 

arnonIo.. . . . . . ��. . 

16. Un proceso de acuerdo con Ia reivindicaciôn 15, en el que Ia SoluciOn fuerte 

amoniacal de carbonato de amonio contiene 8 a 16% en peso de amoniaco, 4 

a’12% en peso de diOxido de carbono, 0 a 1,0% en peso de niquel 
y 

0 a 0.1% 

en peso de cobalto. . . . . . 

17 Un proceso de acuerdo con Ia reivindicaciOn % en donde el agente reductor 

es una mezela de sulfuro cobalto/niquel y se produce mediante el mezclado de 

una porcion de Ia solucion de alimentacion amoniacal de carbonato de amonio 

con Un hidrosulfuro de amonio o hidrosulfuro de sodlo, . para precipitar una 

mezcla de suffuro cobalto/niquel para su uso como agente reductor 

18 Un proceso de acuerdo con Ia reivindicacion 17, en donde Ia soluciôn 

amoniacal de carbonato de amonto que contiene cobalto/niquel es una porcion 

del licor de proceso proveniente de un proceso en donde una mena de laterita 

de niquel reducido es somŒtida a. lechado con en una solución amoniacal de 

carbonato de amonio, o una porción de cualquier licor de proceso seleccionado 

que contenga cobaltolniquel. . . . . 

19 Un proceso de acuerdo con Ia reivindicacion 10, en donde Ia soluciOn de 

alimentaciOn amoniacal de carbonato de amniocontiene 8 a 16% en 
peso 

de 

amonraco, 4 a 12% en peso de dioxido do carbono, 0.5 a 1.5% en peso do 

niquel 
y 

0.02 a 0.2% en peso de cobalto 

ç 
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3. De la solicitud de Patente (següri el caso) 

3.1 Descripció (artIculo 28 D. 486) 

La descripción divulga la invención de manera suficientemerite clara y completa 
para su comprensiOn. Por lo tanto La descripciOn Si cumple con el requisito de 
claridad y comprensión de acuerdo al art. 28 de la Decision 486. 

32. Reivindicaciones artIculo 30 D 486) 

El capitulo reivindicatorlo define la materia de la invenciôn de forma clara y concisa 
y se encuentra lo suficientemente sustentado par, La descripcion. Per 10 tanto el 
capitulo reivindicatoro si cumple con el requisito. de deflnIción claridad, concisiOn y 
susterito por la descripciÆn de acuerdo al art. 30 de la Decision 486. 

4. Unidad de invenclOn (articulo 250 486) 

La solicitud solo comprende una invenciOn que relaciona un mismo concepto 
inventivo. En consecuencia Ia solicitud si cumple con el requisito de unidad de 
invenciOn, 

5. No es una irlvención  (artIculo 15 D 486 literal a) -f)) (segün causal) 

La presente solicitud de patente no involucra ningün elemento que no sea 
considerado una invenciOn. Por Ic tanto las reivindicaciones 1-22 si se consideran 
invenciones. 

6. Excepción a la patentabilidad (artIculo 200486 literal a)-d)) (segün causal) 

La presente, solicitud de patente no involucra ninguna excepciOn a la 
patentabilidad. Par Ia tanto las reivindicaciones 1-22 Si SOfl patentables. 

7. Reivindicaciones relativas a un uso o a Ufl segundo USO (artIculos 14 y  2 
D 486) 

La presente solicitud de patente no involucra ninguna reivindicaciOn relativa a un 
usa ô  un segundo usa. El objeto de La invenciOn es un proceso. En consecuencia 
La materia de las reivindicaciones 1-22 es una invenciOn. 

8. Determinación del Estado de La TØcnica 

Considerando que la fecha de la solicitud internacional PCT fue 2003-04-11, se 
realtzO la büsqueda en el estado de la tØcnica de documentos relacionados con 
fecha de publicación anterior a esta. Sin embargo no se encontraron documentos 
que afecteri La patentabilidad del objeto de la presente solicitud de patente. 

9. AriÆlisis de patentabilidad (segün requisito) (artIculo 14 D486) 

9.1 Novedad (artIculo 16 D486) 

La presente solicitud de patente en su reivindicaciOn 1 divuLga tin proceso para La 
recuperaciOn de niquel y/o cobalto a partir de un material impuro. . que incluye 
una etapa de mezcLado del material de nIquet, cobalto 0 mezcla de niquellcobalto 
y tin agente reductor en La etapa de Lechado, en donde el agente reductor se 



selecciona del grupo que comprende una mezcla de sulfuro de cobalto/niquel ó 
sulfuro de cobalto. 

DespuØs de realizada La comparaoión con el estado de la tØcnica no se encontrO 
ning(in documento que divulgara los mismoselementos presentados en la solicitud 
en estudlo. Por lo tanto el proceso presentado en el capitulo reMndicatorio es 
novedoso. 

9.2 Nivel inventivo (artIculol8 D486) 

La presente solicitud de patente en su reivindicación 1 divulga un proceso para La 
recuperación de niquel y/o cobalto a partir de un material impuro... que iricluye 
una etapa de mezolado del material de niquel, cobalto ó mezcla de niquel/cobalto 
y un agente reductor en la etapa de lechado, en donde el agente reductor se 
selecciona del grupo que comprende una mezcla de sulfuro de cobalto/niquel 6 
sulfuro de cobalto. 

El documento CA 2256560 divulga un procedimiento hidrometaRrgico para la 
recuperación de niquel y cobalto que comprende la lixiviaciôn del material mineral 
conteniendo niquel y cobalto con soluciOn carbonato amoniacal en un reactor 
tubular e inyeccion de aire u oxigeno. Dicho mineral previamente se somete al 
proceso de reducciôn selectiva, enfriamiento, nueva lixiviación amoniacal, 
separaciôn (7) lIquido-sôlido y/o extracciOn del niquel... 
Ahora bien el documento US4085188 enseæa un procedimiento para la 
recuperaciôn de Ni y/o Co por medio de un tratamiento con una combinaciôn del 
carbonato de amonio con un agente reductor. Y presenta como agentes 
reductores el sulfuro de hidrógeno 

a 

sutfuro de amonlo, 

Al comparar la materia la materia divulgada en la presente solicitud con ía materia 
divuigada en U8405188 y/o CA 2256560 se observa que el proceso tal como so 
encuentra descrito no habla sido divuígado Pi sugerido. Ni tampoco se habla 
hecho referencia a un proceso integrado. 

En consecuencia el proceso reclamado en esta solicitud no se deriva de manera 
evidente del arte previo, no es obvio para un tØcnico medio en la materia, produce 
en efecta sarprendente y posee altura iriventiva. 

9.3 ApiicaciOn industrial (artIculol9 D 486) 

La invención de la presente solicitud es susceptible de aplicarse industrialmente. 
Por Jo tanto cumple con el requisito de aplicaciOn industrial. 

10 ConcluslØn: 

En consecuericia y por todo Jo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
Las reiviridicaciones: 1-22 (folios: 146 a 150). 
AdemÆs se sugiere que el titulo de la solicitud sea "un proceso para la 
recuperaciOn de niquel y10 cobalto a partir de un material impuro de niquel, cobalto 
O mezcla de niquel/cobalto" acorde con La materia a conceder. 
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TcONEPTOTEcNIcO No. 1351 EXAMINADOR TECNICO 
6dt96 No.202085 


