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Referencia - Solicitud de Patente de Invencién Espuma Tipo
Zebra.

Expediente : 05 - 111142.

Respetada Doctora Céspedes,

ANDRES LEONARDO MONTEALEGRE GONZALEZ, mayor de edad,
domiciliado en la ciudad de Bogota D.C., identificado civil y profesionalmente
como se aprecia al pie de mi firma, de acuerdo con el poder de sustitucién a mi P

otorgado por el Doctor DIEGO MUNOZ MARROQUIN y que anexo al presente,

me dirijo a su Despacho en representacion de la Compaﬁih PRODUCTOS

PARAISO DEL PERU S.A.C., titular de la patente de invencién denominada
ESPUMA TIPO ZEBRA, para que de acuerdo con las disposiciones del articulo 44
de la Decision 486 de la Comunidad Andina, se tenga en cuenta como pago atil

ara la realizacion del examen de patentabilidad a la invenci6n antes mencionada,

P
el recibo de pago No. 93 -%3!3% Por un valor de CUATROCIENTOS CUATRO
MIL PESOS ($404.000), correspondiente a las tasas legales por dicho concepto.

En virtud de lo anterior, muy respetuosamente ruego a su Despacho, se sirva

" proceder con la realizacion del mencionado examen.

A

Atentamente,

C.C. 79.950.262 d
T.P.147.446 del €.S. dela].

* Calle 64 No. 341
Pbx.: (5 F1) 248 1211 Fax.: (57-1) 481 8304
e-mail; info@iurismark.com

www.iurismark.com
COLOMBIA - PANAMA - VENEZUELA

Bogotd D.C., Colombia
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ESCRITURA PUBLICA NUMERO: 372
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DE FECHA: DpOS (2) DE MARZO DE DOS- MIL —

SIETE (2.007)

il

'“\\\‘\

En la ciudad de Bogota, Distrito Capital

Republica de Colombia, hoy Dos (2) de Marzo

de dos mil siete (2007), en el Despacho de la Notarig
Dieciséis (16) de Bogotd, Cuyo Encargado es: JHON JAIRO MARTINEZ GONZALEZ

, Se otorgé la escritura publicg

de SUSTITUCION PODER GENERAL que se consigna en los siguiented

términos: ' P

Comparecié con minuta por e-mail: DIEGO MUNOZ MARROQUIN, mayor d¢ p

edad domiciliado y con residencia en la ciudad de Bogota D.C., identifica

la cédula de ciudadania No. 7.688.292 de Neiva (Huila), Abogado en ejercicid
titular de la Tarjeta Profesional No. 134.000 de! Consejo Superior\de- l#

Judicatura, obrando en nombre propio manifesto: \‘

PRIMERO: Que siendo Abogado, represento como apoderado a diferentesJ
personas juridicas y naturales para iniciar, tramitar y culminar procesos de
diferentes natﬁralezas. instancias y actuaciones ante Despachos Judiciales o

Administrativos de la Republica de Colombia, o incluso, de otros Paises.---—-- -

SEGUNDO: Que estaré por fuera de la Republica de Colombia por un periodo
prolongado de tiempo, situacion que me imposibilita atender directamente todos
los asuntos para los cuales mis Clientes me han nombrado como su apoderado

0 representante judicial. Esio motiva que deba sustituir tales mandatos

poderes a los abogados que adelante se relacionan.

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO PARA K
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ERCERO: Que por esta escritura publica, confiero fon las mismas
apacidades y facuitades que a mi se otorgaron en los poderes y m nda{tos
niciales, PODER GENERAL DE SUSTITUCION amplio y suficient
Noctores: ANDRES LEONARDO MONTEALEGRE GONZ ALEZ,
dentificado con la cédula de ciudadania No.79.950.262 de Bogota y

bortador de la tarjeta profesional de abogado Ng. 147.4 6 del

Consejo Sup'erior de la judicatura, Y/O VICTOR MANUEL
CABRERA, identificado con la cédula de ciudadania|No. 13.069.300
He Pasto, y portador de la tarjeta profesional de abogado No.

h42.540 del Conséjo Superior de la judicatura, YO NAVI

LAMK ESPINOSA identificado con la cédula de [ciudadania No.

88.216.836 de Cucuta, y portador de la tarjeta| profesional de

bbogado No. 134.001 del Consejo Superior de| la judicatyra;
guaimente mayores de edad, con nacionalidgd Colo biana,
miembros del bufete MUNOZ ABOGADOS Y CIA. LTDA. IURIS
FARK 'LTDA., para que cohjunta o separadamente inicien| o
Continten y lleven hasta su terminacion, todos apuellos tramites
bdministrativos surtidos ante las autoridades de la Repulblica) de
Colombia. en especial ante la' SUPERINTENDENCIA| DE INDUSTRIA
Y COMERCIO, en los cuales yo figﬁ're com¢ apoderadg o

mandatario. Esta sustitucion implica también la de tpbdas las mismas

atribuciones, facultades y capacidades que me fueron conferidas y

con las que he venido actuando o podria_‘actuar al|interior de cada

--------------- o -

ASUNEO . ~-m e mmm e e s e s e s s s

HASTA AQUI LA MINUTA

b

OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION:

LEIDA esta escritura en forma legal, el otorgante estuvo de jacuerdo can elia, la

aceptc’) en ia forma como estad redactada Yy, en testimonio de su aprobacion y

asentmuento la firma conmigo y ante mi El Notario Encarg{a

de todo lo cual doy fe, y por ello lo autonzo
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Esta escritura se extiende en las hojas de papel .

notarial nimeros: WK 5570476 WK 5570475
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Derechos Notariales: $§ 38.110

IVAz,$ '8.376
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El problema planteado en esta solicitud es satisfacer la necesidad de producir
espuma de poliuretano con diferentes franjas de colores.

Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un
sistema de coloreado que tiene un mdiltiple de admision de tubos secundarios
en los cuales se suministran los diferentes pigmentos.

¢ Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) asignada:
B29C 39/20, 45/16, C08J 9/00 : CO8G 71/04, B29K 75/00

3. De la solicitud de Patente

Descripcion (articulo 28 D. 486)
e Durante el analisis del texto de la descripcion y de las ilustraciones
anexadas, se observaron los siguientes defectos:
1) Debe suprimirse la expresion denominada «espuma tipo cebra» del titulo o
nombre de la invencion, porque: con lo dicho antes en él es suficiente; en el
capitulo reivindicatorio no se hace mencion a tal denominacién; y, tal expresion
es ajena al lenguaje técnico que se maneja en las patentes.
2) El capitulo descriptivo no se encuentra paginado, por lo que se dificulta
hacer la referencia a los defectos del texto.
3) En la primera pégina, folio 4, aparecen por primera vez las expresiones Kg/
min, kg/cm2 en las cuales se encuentran mal expresados los simbolos de las
unidades: kilogramos se escribe: kg, en mintscula, y centimetros cuadrados se
escriben cm?.  Ademas, los datos de presion, dentro de la solicitud, deben
aparecer en unidades del Sistema Internacional (pascales, Pa); el solicitante
debe hacer la conversion. '
4) En el folio 5 aparece el término block que debe ser traducido al espafiol.
5) En el mismo folio 5 aparece la expresion que es 10 que se pretendia en la
cual, por primera vez en la solicitud se trueca la palabra /o por el nimero 70. En
el folio 11 se trueca la palabra los por el nimero705 (47). En el folio 13,
ademas, se trueca la palabra o por el nimero 6.
6) En el folio 7 aparece el término niples que debe ser traducido al espafiol.
7) En el folio 9 aparece la expresion una linea de cremado cuyo significado,
dentro del contexto, se desconoce.
8) En el folio 13 aparecen las expresiones litymin, mis que deben ser
corregidas, porque el simbolo de litros es L o/ vy, el de metros m . Los
simbolos, en el Sistema Internacional de unidades, no tienen plural.
9) Con el fin de aclarar el texto de la salicitud, el solicitante debe sustituir las
expresiones referentes a las figuras sin incluir simbolos o abreviaturas
intermedias, asi: figura 1, figura 2, ..., etc. Segun esto, también debe modificar
los textos dentro de las ilustraciones correspondientes.
10) En el folio 15 aparecen por primera vez alusiones a los nimeros de
referencia que se encuentran en las figuras. Tales alusiones deberan hacerse
incluyendo el respectivo nimero entre paréntesis, asi: (1), (2), ..., etc., y no
como las hace actualmente el solicitante: (No 1), (No 2), ... Incidentalmente, las
abreviaturas comunes para nimero son: n.°, nro., nim., # en orden de
preferencia; ver al respecto, el Diccionario panhispanico de dudas de la Real
Academia Espafiola y de la Asociaciéon de Academias de la Lengua Espafiola,
primera edicion, octubre de 2005, Apéndice 2, pagina 729.
11) En el folio 17 aparecen las expresiones e/ recipiente contenedor de los
materiales (26) ... desde las conexiones rapidas (26) y (27) en donde se emplea
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el mismo numero de referencia con relacién a diferentes piezas, elementos o
partes, lo cual no es admisible.
-12) En el mismo folio 17, aparece la expresion como puede observarse, fodos
los dibujos son adimensionales que debe ser corregida, porque los dibujos son
bidimensionales: tienen una altura y una anchura. Otra cosa seria que los
dibujos no estén hechos a escala como tampoco hayan sido hechos siguiendo
las reglas del dibujo técnico -aspecto, este ultimo, que, también, debe ser
subsanado.
13) En el mismo folio 17, aparece la expresion es preferible usar acero
inoxidable en las partes metélicas y bronce o latén en las conexiones rapidas
que deberia ser aclarada porque tanto el bronce como el latdn son aleaciones
metalicas.
14) En el folio 18 aparece la expresion reclamo como en mi exclusiva
propiedad y uso lo contenido en este trabajo que debe ser aclarada porque lo
que el solicitante desee proteger debe encontrarse en el capitulo reivindicatorio,
exclusivamente.

e La descripcion no cumple con los requisitos de claridad y divulgacion

| completa, lo que dificulta o impide su comprension y ejecucion de acuerdo al

art. 28 de la Decisién 486

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

e Durante el analisis del texto de las reivindicaciones se observaron los
siguientes defectos:

1) En la reivindicaciéon 1, folio 25, se reclama un dispositivo pero no esta
definido tal dispositivo, solo se encuentra en ella una lista de elementos. Aqui
tenemos un exceso de concision. Ademas, dentro de los elementos
enumerados alli se encuentra otro dispositivo, lo cual no es admisible, porque
lo definido no debe entrar dentro de la definicion.

2) En la reivindicacion 2, folio 25, se reclama un dispositivo que tiene un
multiple primario con varias salidas en nimero ilimitado 1o cual, por una parte,
no contribuye a definir los alcances de la proteccién que desea el solicitante y
por otra parte, es redundante, porque al decir multiple se esta diciendo que
tiene varias, y que su numero es indefinido -no jlimitado, que significa otra cosa
Y que no es aplicable al caso-.

3) En la misma reivindicacién 2 aparece la expresién que dan inicio a cada
una de las lineas individuales para el fluido del material que carece de sentido,
porque no se han mencionado antes dentro del capitulo reivindicatorio
ningunas lineas individuales y porque deberia decirse flujo de material no fluido
de material. La reivindicacién 2 carece de definicion.

4) Se observa que las reivindicaciones 3 a 7, folios 25 y 26, son
independientes entre si y con respecto a las reivindicaciones 1 y 2 que las
preceden. Esto trae como consecuencia que tales reivindicaciones carezcan de
sentido en si mismas, porque aunque todas reclaman un mismo dispositivo,
ninguna lo define por completo, s6lo mencionan aspectos parciales de él.

5) En la reivindicacién 4, folio 25, ademas, aparece la expresion puede ser
estatico o dindmico en cualquier modalidad de funcionamiento que por una
parte, es ambigua, esto es, no contribuye a definir los alcances de la proteccion
que desea el solicitante; por otra parte, es redundante: si puede ser estatico o
dinamico, jqué mas podria ser?; y, por otra parte, carece de definicion, porque
ia que se refiere el solicitante cuando dice en cualquier modalidad de
funcionamiento?

6) En la misma reivindicacion 4, pero ahora en el folio 26, aparece la
expresion dicho mezclador contiene un mecanismo de mezclado comprendido

"7
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por un conjunto de mallas de diferente grado en la cual, en primer lugar hay
redundancia: mezclador — mecanismo de mezclado; en segundo lugar, no esta
debidamente sustentada por lo que se divulga en el capitulo descriptivo, esto
es, la reivindicacién carece de soporte; y, en tercer lugar se debe aclarar lo que
atane a los grados de las mallas.

7)! El procedimiento reclamado en la reivindicacion 8, folio 26, no esta definido
porque alli s6lo se incluye una lista de acciones sin incluir los complementos
necesarios. Aqui también hay un exceso de concisiéon. En todo caso, no se
podria realizar ningin procedimiento porque no se sabria sobre qué ejercer
cada una de las acciones insinuadas alli.

8) En la reivindicacion 12, folio 27, aparece la expresion caracterizado por que
la dosificacién en donde, que carece de sentido. Esta reivindicacion no esta
definida.

9) En la reivindicacion 13, folios 27 y 28, se reclama un procedimiento (...)
caracterizado por tener un recipiente contenedor (...) que no esta definido,
porque los detalles incluidos en ella no son atinentes a ninguna etapa del

rocedimiento sino a un contenedor.

¢/ Las reivindicaciones no cumplen con los requisitos de definicién, claridad,

concision o sustento por la descripcion de acuerdo al art. 30 de la Decision 486.
ebe entenderse que las reivindicaciones dependientes de las reivindicaciones
bjetadas son, asimismo, objetadas, por razones analogas.

:
e deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio,
mbos completos, junto con un nuevo juego de dibujos, preferiblemente en ese
rden, donde se hayan corregido todas las objeciones que se han hecho arriba.
sto con el fin de evitar -cuando solo se presentan algunas pdginas sueltas
orregidas- que el lector tenga que desplazarse desde un sitio a otro de la
olicitud y luego regresar a donde estaba antes sin perder la ilacion de la
ectura, porque esto produce confusion y afecta negativamente la claridad de
ichos capitulos.

e le advierte al solicitante que por lo menos parte de las modificaciones
ugeridas arriba podrian resultar inconducentes a la luz de las eventuales
objeciones a la patentabilidad que se insinGan adelante. ~

. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha gue se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica
es la

Fecha de presentacién de la solicitud nacional 2005-11-01

e Se realizd la blisqueda en el estado de la téchnica de documentos
relacionados con la solicitud teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante
la busqueda de anterioridades se encontraron los siguientes documentos,
que forman parte del estado de la técnica mas cercano al objeto de la
solicitud:

4%
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_[ . Fecha de
o
n. Documento . Titulo publicacién
Abstract JP 62263028 A, cuyos
inventores son Yasuo Kanamura, «Multicolor patterned
D1 Hajime Hasegawa, Takao Nakamura, polyurethane foam»(Una 1987-11-16
Hirobumi Yamamoto y Masahiko espuma de poliuretano con
Kobayashi, quienes le cedieron sus franjas multicolores)
derechos a la Bridgestone KSKK
«Molded polyurethane foam
product with muiticolor
Abstract patterned film skin and
JP 63258676 A, cuyos inventores son production thereof»(Un
D2 Shiro Ozaki y Yoji Yano, quienes le producto de espuma de 1988-10-26
cedieron sus derechos a la Toyo Tire & | poliuretano moldeado con una
Rubber Co. Ltd. piel de pellicula de franjas
multicoloreadas y su
produccién)
«Mehrfarbige Schaumfolie,
Publicacién EP 1 254 752 A2 , cuyos Verfahren sowie Vorrichtung
D3 inventores son Eberhard Rost y Jirgen | fur deren Herstellung»(Una 2002-11-06
Buhring, quienes le cedieron sus | espuma multicolor,
derechos a la Benecke-KalikoAG |  procedimientos y equipos
. _ . _.__! parasuelaboracion) | |
«Mehrfarbige Schaumfolle,
Patente EP 1 254 752 B1, cuyos Verfahren sowie Vorrichtung
D4 inventores son Eberhard Rost y Jurgen |  fur deren Herstellung»(Una *)
Buhring, quienes le cedieron sus espuma multicolor, 2007-04-25
derechos a la Benecke-Kaliko AG procedimientos y equipos
para su elaboracion)
«Method for manufacturing
foam having annual ring or
Abstract zebra pattern and usage
D5 | KR 1020040014141 A, cuyo inventor | tiereof»(Unmétodoparala | 5a4, g5 44
| es Yang Gyu Lee f_abncac;pn de espuma que
: tiene anillos anuales o una
distribucion en franjas y su
uso)

(")Se aclara que D4 corresponde a la concesion de D3 y por esa causa se incluye
como anterioridad, a pesar de que la concesion es posterior a la fecha de
presentacion de la solicitud en estudio.

Se anexa la copia de las paginas pertinentes de estos documentos

NOTAS: No se realizaron las evaluaciones de los demas requisitos de
patentabilidad, porque se hicieron algunas objeciones respecto a la definicion, ia
claridad, la concision y el sustento por la descripcion de las reivindicaciones.

A pesar de lo anterior, con base en las ensefianzas de los documentos
encontrados hasta ahora, se prevén objeciones respecto a la novedad o respecto
al nivel inventivo del objeto de la solicitud, dado que, en especial D1, habria
revelado un dispositivo similar al propuesto por el solicitante. Se consideraria,
entonces, que el objeto de la solicitud seria la simple adicién de varios dispositivos
como el ilustrado en D1, lo cual no refleja ninguna actividad inventiva, ya que no
se produce ningln efecto técnico sorprendente o inesperado. Tampoco se estaria
superando ningun prejuicio de los expertos en el arte.

5 Conclusion:

19



")) IAPANESE PATENT OFFiCE

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN

7( 5|

D)

{(11) Publication number: 2263028 A
{43) Data of publication of application:  16.11.87

(51} Int. G B29C 67/22
B29C 39/20
B29C 456/16
1/ B29B 7/94
B29K 75:00

(21) Application number: 61108957
(22) Date of filing: 10.05.86

(71) Applicant:

{72) Inventor:

BRIDGESTONE
CORPBRIDGESTONE KASEIHIN
SEIZ0 KK .

KAMIMURA YASUO
HASEGAWA HAJIME |
NAKAMURA TAKAQ
YAMAMOTO HIROBUMI
KOBAYASHI MASAHIKO

{P4) MULTICOLOR PATTERNED POLYURETHANE
' FOAM

57) Abstract

URPOSE: To abtain polyurethane foem with a colorful
ulticolor pattern by a moathod whereln pattern Is formed
miing foams with a plurality of color tonss in
polyurethane foam, which Is obtained by the reaction of
hydroxyl compound with isocyanate,

CONSTITUTION: Colorant I intermittently charged In an
intruducing pipe line 6 o lead hydioxyl compound to a
mixing head. A colorant tank 4, 2 pump 5 and @ hydroxyl
compound introducing pipe line 6 are connscted by pipe
lines 7 and 8 and a bypass pipe ine 9 is connected
betwaen the pipe lines 7 and 8. An on-off valve 10 is
provided near the [ntroducing pipe line 8 In the pipe
line 8. An on-off vaive 11 and a throtile valve 12 are
provided in the bypass pipe lne 9. The colorant is
charged in the introducing pipe line & with flows of
hydroxyl compound by continuously running the pump. §-
and opening the valve 10. The colorant is circulated
through the bypass pipe line 9 by closing the vaive 10
and opening the valve 11. The throtile valve 12 is used
for malntaining the pressure of the colorant during
circulation higher than its pressure during defivery in

order to realize thn stable charging of the colorant.
COPYRIGHT: (C)1987,JPO&Japlo




ESE PATENT OFFICE D [=
PATENT ABSTRACTS OF JAPAN | .
(1) Publioation rumber: 3288676 A
(43) Date of publication of appicatiors #6.10.88
GNWEE . BOSD 7/00 o
' Bo6D &ne

(z)mumm 62004106

| 1) Applicant~ TOYO TIRE & RUBBER CO LTD

B (m.gp a_r,_g-m. 15.04.87 (72) Inventor: OZAKI SHIRD |
. = YANO YOJI
"(ﬂ)mmwmmempmucr spraying and applying colored. polyutethane paint on the

TICOLOR PATTERNED FILM SKIN AND
N THEREQF |

"T"

g qut

Pum%mwhmammmn
by m both a primary polyursthane film

r»h'nlupc)t:llcmuhapeorthal‘oarmla
' ﬂmmrfonnlyﬁorrmd-oum
muhﬁmpdyuroﬂmemmwﬂ

' cmmﬂ Apnmyﬂmoutﬁumdlﬁ!mllka
_m‘_hhmhhrheednm-dnpohbnmby

e -

inner face of a heated molkling die. Then a secondary
ﬁhmhghpdmﬁhmfuﬂndbysprayimmd
epplying colored polyurethane . paint having  color

drﬁ-m&om&umyﬂmﬂmhrnrrudad_

polyursthane foam product with a raulticolored
skin is produced by usig
pattarmdﬂmwhbhlsmwmﬂmbathflmae
the siin. This mokded palyurstian® foam product can. be

produced by an Integral molding and the skin hes
@ high degras of freadom ae » design and is excallent.
COPYRIGHT: (C)1088,JPO8is0 |
|
;
|
o
1
o
|
i
E
|
.
i
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——— EP1254752A2

Europaisches Patentarnt
(19) _0)) European Patent Office
Office européisn des brevets

(12)

(43) Veréfientiichungstag:
08.11.2002 Patentblatt 2002/45

(21) Anmeldenummer: 02008155.0

(22) Anmeldetag: 12.04.2002

%

DD
RN

(11) EP 1254 752 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) ntcL?: B29C 44/24

(84) Benannte Vertragssiaaten:

ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILY

MCNLPTSETR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO 8I

(30) Prioritéit: 03.05.2001 DE 10121518

(71) Anmelder: Benacke-Kaliko Aktiengeselischaft
D-30419 Hannover (DE)

(72) Erfinder:
» Rost, Eberhard, Dr.
73431 Aalen {DE)

« Blihring, Jargen, Dr.
30938 Burgwede! (DE)

(74) Vertreter:

Hagemann, Heinrich, Dr.rernat,, Dipl.-Chem. et
al
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(54)

(57) Die Erfindung betrifit elne zwel- ader mehrfar-
bige Schaumfplle (§0) auf der Basls elnes thermoplasti-
schen Kunststoffs, umfassend mindestens eine Deck-
und eine Unterschicht, wobe! dle Unterschicht elne
Schaumschicht (17) darstelit und die Dackschicht in
Form einer zwel- oder mehriarbigen Koempakifolle (14)
aus einem Trager (16} und mindestens einer weiteren
Schicht (16) vorilegt, wobel die weitere(n) Schicht{en)

Mehrfarbige Schaumfolle, Verfahren sowle Vorrichtung fiir deren Herstellung

(18) in einer entsprechenden Vertlefung (19) des Tré-
gers (16) und mit dlesem oberfidchenblindlg angeord-
net ist (sind) und sowohl Trager (15} als auch weitere
Schicht(en) (16) jewells sinen Tell der Oberfléche der
Folie bilden und verschleden gefarbt sind. Die Erfindung
bezieht sich femer auf ein Veriahren sowle elne Vorrich-
tung 2ur Herstellung dererfindungsgemaRien zwel-oder
mehrfarblgen Schaumfolie (50).
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Schicht {18);
(2) Herstellen ader Zufithren jeder weltsren

/ Schicht (18) mit alner Dicke van 4,3 bls 0,6 mm;

{3) oberflachenblindiges Einpassen jeder wei-
} teren Schicht (16) in die jewailige entsprechen-

da Vertiefung (18) in deam Triger (15) und Ver-
f binden des Trdgers (15) mit jeder weltaren

Schicht (15) unter Warme- und Druckeinwirkung
| bei gleichzeitigem Gléitten der entsiehenden
} Oberflichs unter Ausbliden alner Deckschicht
' in Form slner zwel- oder mehrfarbigen Kom-
) pakifolie (14) mitelner Dicke von 0,3 bis 1,5 mm;
|
|
|
!

EP 1254 752 B1

54

78

12

auf eine Temperatur von 50 bis 250°C vorgewarmt
wird, zum Verbinden mit mindestens einer der Gbri-
gen, von der Schaumfalle umfasstan Schichten.

& 13. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 6

bis 12, dadurch gokennzeichnet, dass der Tréger
{15) und jede weilare Schicht (16) der Deckschicht
durch Extrudieren erzeugt werden.

10 14, Veriahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zelchnet, dass das Verbinden des Trégers (15) mit
Jederwelteren Schicht (16) auRerhalb der Diisen der

{4) Lackieren der Oberseite der Deckschicht; Extruder erfolgt.
{5) Herstellen oder Zufiihren einer Unterschicht
InFormeiner Polyolefin-Schaumschicht {17)mit 16

Claims

f elner Dicke von 1,0 bis 4,0 mm;
{6) Verbinden des Tragers (156) der Deckschicht
| mitderPolyolefin-Schaumschicht{17) durch La-
| minieren unter der Warme- und Druckeinwir-
| kung unter gleichzeltigem Pragan der Deckslcht 20
| entwadar nach dem Ausbilden der Deckschicht
! oder wéhrend des Ausbildens der Dackschicht,
unter Ausbilden der zwei- oder mehrfarbigen

‘ Schaumfolie (50).
25

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
[ zoichnet, dass das Laminieren der Deckschicht auf
die Schaumachicht (17) unter Einsatz sines Kiebe~

mitiels erfolgt.
an

f 8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
[ kennzeichnet, dass das Herstellen odsr Zufiihren
{ des Tragers (15) und jeder weiteren Schicht (16) der
| Deckechicht und des Herstellen oder Zufiihren der

Polyolefin-Schaumschicht (17) gleichzeltig arfalgt, 2
/ zum Ausbilden der =zwei- oder mehrfarbigen

Schaumfolie {50).

f 8. Verfahren nach mindestens ainem der Anspriiche 6

; bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass jede weltare 40

‘ Schicht {18) der Deckschicht dieselben Dimensio-

| nenwie die entsprechende Vertiefung (19) im Trager

| {15) aufweist.

} 10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 45
zeichnet, dass die entsprechende Vertisfung (19)

im Trager (15) ein rechtecidbrmiges oder trapezfor-

miges oder dreleckfémmiges Dickenprofil aufwalst.

11. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche8 50
/ bis 10, dadurch gekennzelchnet, dass die Polyo-

lefin-Schaumschicht (17) einen Polyethylen- und/
ader elnan Polypropylenschaum umfasst.

12. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche8 55
bis 11, dadurch gokennzelchnet, dass minde-
stens elne der von der zwel- ader mehifarbigen
Schaumfolle (50) umfassten Schichten (15, 16, 17)

1.

3.

4,

5,

8.

Two-coloured or multicoloured foam sheet (50)
based on a thermoplastic material, comprising at
least an upper layer and a lower layer, the upper
layer baing in the form of a fwo-coloured or multicok
ourad compact film {(14) comprising a carrler {15}
and at least one further layer (16), and each further
layer(16) being arranged in a corresponding depres-
sion (19) in the carrier (15) and being flush with the
surface of the latter, both the carrer {18) and each
further layar (186) respactively forming part of tha sur-
Tace of the foam sheet {50) and being differently col-
oured, characterized In that the lowsr layer com-
prises a foam layer (17), the foam layer taking the
form of polyolefin foam and having a thickness of
from 1.0 to 4.0 mm, and in that the compact film {14)
has a constant thickness of from 0.3 to 1.5 mm, each
further layer {16) having a thickness of from 0.3 to
0.6 mm, and In that the compact film (14) Is lami-
nated onto the foam fayar (17).

Foam sheet according to Claim 1, characterized In
that the polyolefin foam Is made up of palyathylane

and/or polyprapylene.

Foam shest according to Claim 1 or 2, character-
ized In that the constant thickness of the compact
film (14} is 0.3 t0 Q.7 mm.

Foam shael according {o one of Claims 1 to 3, char-
acterizad in that each further layer (16) has the
same dimensions as the respective correspanding
depression (18) in the carrier (15).

Foam sheet accaording to Claim 4, charactarized in
that the corresponding depression {18) in the carrier
{15} has a rectangular or trapezoidal or tiangular

thickness profile.

Method for producing a two-coloured or multicol-
oured foam sheet (50) based on a thermoplastic ma-
terial according to one of Clalms 1 to 5 with the fol-



7.

10.

11,

13
lowing method steps:

{1) praducing or supplylng a carrier {(15) of afirst
colour while forming atleast one depression {19)
in the thickness profile of the carrier {15), for
receiving flush with the surface at least one re-
spactive further layer (16) coloured diffarently
from the carrler (15} and dimensloned to corre-
apond to the respective depression (19);

{2) protucing or supplying each further layer
(16) with a thickness of from 0.3 to 0.6 mm;

(3) fitting each further layer (16) Into the respec-
tive corresponding depression (19) in the carrier
{15)suchthatitis flush with its surface and bond-
Ing the carrler (15) to each further layer (15) un-
der the effect of heat and pressure with simul-
taneous smoothing of the corresponding sur-
face to form an upper layer in the form of a two-
coloured or multicoloured compact film {14) with
thickness of from 0.3 to 1.5 mm;

{4) coating the upper slde of the upper layer;
(5) praducing or supplying a lower layar in the
form of a polyolefin foam layer (17) with a thick-
ness of from 1.0 to 4.0 mm;

{6) bonding the carrler (15) of the upper layer to
the polyolefin faam layer (17) by laminating un-
der the effect of heat and pressure while simul-
taneously embossing the upper layer, either af-
ter the forming of the upper layer or during the
forming of the upper layer, to form the twa-col-
oured or multicoloured foam sheet (50).

Method according to Claim 6, characterized in that
the laminating of the upperlayer onto the foam layer
(17) is performed using an adhesive.

Method according to Claim 6 or 7, characterized in
that the producing or supplying of the carrier (15)
and each further layar (16) of the upper layer and
the producing or supplying of the polynlefin foamlay-
er (17) takes place simultaneously, to form the two-
coloured or mullicoloured foam sheet (50),

Method according to one of Claims 6 to 8, charac-
torized in that each further layer (16) of the upper
layer has the same dimensions as the corresponding
depression (19) in the carrier (15).

Method according to Clalm 9, characterized in that
the corresponding depression (19) in the carrier{15)
has a rectangular or trapezoidal or triangular thick-
ness profile.

Methad according to at least one of Claims 6 to 10,
charactarized in that the polyolefin foam layer {(17)
comprises a polyethylene foam and/or a polypropyl-
ene foam.

10

16

45
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12.

13.

14.

14

Method according to at least one of Claims 6 to 11,
characterized in that at least one of the layers (15,
18, 17) comprised by the twa-colourad or multicol-
oured foam sheel (50) is preheated to atemperature
of from 50 to 250°C, for bonding with at least one of
the other layers comprieed by the foam sheet.

Method according to at least ane of Clalms 6 to 12,
characterized in that the carrier (15) and each fur-
ther layer {16) of the upper layer are praduced by
extrusion,

Method according to Claim 13, charactarized in
that the bonding of the carrier (15) to each further
layer (16) is performed outside the dies of the ex-
truders.

Revandications

1.

Feullle en mousse (50) bicolora ou multieolore & ba-
se d’un matériau synthétique thermoplastique, com-
prenant au moins une couche de recouvrement et
une sous-couche, [a couche de recouvrement se
trouvant sous forme d’'une feuille (14) compacte bi-
colore ou multicolore constituée par un support {15)
et au moins une autre couche (16) et chaque autre
couche (16) étant disposée dans un creux (19) cor-
respondant du support {15) et avec une surface af-
fleurante par rapport & celul-ci, le support (15) ainsl
que chaque autre couche (16) formant & chaque fols
urie partle de la surface de la feullle en mousse {50)
et présentant une couleur différente, caractériséo
an ¢s que la sous-couche comprend une couche en
mousse (17), Ia couche en mousse se trouvant sous
farma de mouse en palyaléfineg d'uneg épalssaur de
1,0 & 4,0 mm, et la feuille compacte (14) présente
une épaisseur constante de 0,3 8 1,5 mm, chaque
autre couche {16} présantant une épalsssur de 0,3
a0,6 mm, et |a feuille compacte (14) est laminée sur
la couche en mousse (17).

Feuille en mousse selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la mousse en polyoléfine est
constituée par du polyéthyléne et/ou du polypropy-
lene.

Feullle an mousse sslon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée en ce que |'épalsseur constante de la
feullle compacte (14) est de 0,3 4 0,7 mm.

Feuille en mousse selon I'une quelconque des re-
vendications 1 & 3, earactérisée en ce que chaque
autre couche (16) présente les mémes dimensions
que chaque creux correspondant (19) dans le sup-
port (15).

Feaullle en mousse salon la revendication 4, carac-
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PURPOSE: A method for manufacturing foam having an el * 80y ey
anhual ring or zebra pattern Is provided to maintain
superior properties such as impact absorptlon and form

thq foam to have the annual ring or zebra pattern. . - ==m
j :

CONSTITUTION: A method for manufacturing foam /
having an annual ring or zebra pattern is compossed of d E T
steps of:  manufacturing compounds by mixing and
heating at least two mixtures, a cross-linking agent, a

™
filler, @ progcessing oil, and a pigment with each other; .
roll-mixing the compounds; forming sheets with the Ej
3
L -]

—

compounds; cutting the sheets as units(3) having a
predetermined length; stacking the units differing in
colors with each other and winding the units in a roll - 8
shape; forming foam(5) with the wound units; and cutting
the feam to have the annual ring or zebra pattern.
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