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Seæores, 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO. 
Mn. Dra. ALIX CARMENZA CESPEDES. 
JEFE DIVISION DE NUEVAS CREACIONES. 

IL S. D. 

Refereucia - Solicitud de Patente de Invenciôn Espuma Tipo 

Zebra. 

Expediente : 05-111142. 

Respetada Doctora CØspedes, 

ANDRES LEONARDO MONTEALEGRE GONZALEZ, mayor de edad, 

domidiliado en la ciudad de Bogota D.C., identificado civil y profesionahnente 

como se aprecia al pie de mi firma, de acuerdo con ci poder de sustitución a mi 

otorgado por ci Doctor DIEGO M(RJOZ MARROQUIN y que jrçnte, 

me dirijo a su Despacho en representaciOn de la Compafifa PRODUCTOS 

PARAISO DEL PERU SAC., titular de la patente de invenciOn denominada 

ESPUMA TWO ZEBRA, para que de acuerdo con las disposiciones del articulo 44 

de la DecisiOn 486 de la Comunidad Andina, se tenga en cuenta como pago ætil 

para la realizaciOn del examen de patentabiiidad a la invenciOn antes mencionada, 

ci recibo de pago No. C)l -4-3136 Por tin valor de CUATROCIENTOS CUATRO 

MIL PESOS ($404.000), correspondiente a las tasas legales por dicho concepto. 

En virtud de lo anterior, muy respetuosamente ruego a su Despacho, se sirva 

proceder con la realizaciOn del mencionado examen. 

Atentarnente, 

ANDRES LEONAR10-.N1 
C.C. 79.950.262 dçigta D.C.. 
Ti’. 147.446 del . de la J. 

Calla 64 No. 3-41 
Pbx.: (51) 246 1211 Fax.: (57-1) 4818304 
e-mail: bfo@iursmark.com 
wwwiuæmark.com 
BógotÆ D.C., Colombia  COLOMBIA - PANAMA - VENEZUELA 
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ESCRITURA PUBLICA NUMERO: 372 

TRESCIENTOS SETENTA Y. DOS - 

DE FECHA: DOS (2) DE MARZO DE DOS MIL � 

SIETE (2.007) 

En la ciudad de Bogota, Distrito Capital 

RepUblica de Colombia, hoy Dos (2) de Marzo 

de dos mil siete (2007), en el Despacho de la Nota 

DiecisØis (16) de Bogota, Cuyo Encargado es; J1I0N JAIRO MARTINEZ CONZAL 

se otorgo la escritura püblic 

de SUSTITUCIÔN PODER GENERAL que se consigna en los siguiente 

tØrminos: --------------- --- ------ --- ------- ---- -- ------- - -------------------- ----------------------------------- ------------------------- 

CompareciO con minuta por e-mail: DIEGO MUi40Z MARROQUIN, mayor th 

edad domiciliado y con residencia en la ciudad de Bogota D.C., identificaq6’ ’. 
I �.�IIC 

la cØdula de ciudadania No. 7.688.292 de Neiva (Huila), Abogado en eercici 

titular de la Tarjeta Profesional No. 134.000 del Consejo Superior de. l 

Judicatura, obrando en nombre propio manifesto: ----------------------------\-- / 

PRIMERO: Que siendo Abogado, represento como apoderado a diferente 

personas jurfdicas y naturales para iniciar, tramitar y culminar procesos d 

diferentes naturalezas, instancias y actuaciones ante Despachos Judiciales 

Administrativos de la RepCblica de Colombia, o incluso, de otros PaIses.----------

SEGUNDO: Que estarØ por fuera de la Repüblica de Colombia por un p 

prolongado de tiempo, situación que me Emposibilita atender directamente 

los asuntos para los cuales mis Clientes me han nombrado como su apod 

o representante judicial. Esto motiva que deba sustituir tales mandatos 

poderes a los abogados que adelante se relacionan. 

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO PARA 



c 7 i- U I L. L 

ERCERO: Qua por esta escritura pUbUca, contlero con las Is  as 

apacidades y facutades que a ml se otorgaron en los po eres 
y m nda os 

niciales, PODER GENERAL DE SUSTITUCION amplio suficient a los 

octores: ANDRES LEONARDO MONTEALEGRF GONZ&L Z, 

dentificado con la cØdula de ciudadania No.79.950. 62 de Bogot’L y 

ortador de la tarjeta profesional de abogado N j. 147.4 8 lel 

onsejo Superior de la judicatura, Yio VIC rOR M. NUEL 

ABRERA, identificado con la cØdula de ciudadania No. 13.0 9. 00 

Ia Pasto, y portado.r de la tarjeta profesional d aboga  o lo. 

42.540 del Consjo Superior de la judicatura, ’(10 NAVI S ID 

AMK ESPINOSA identificado con la cØdula de ciudadania Jo. 

8.216.836 de CCcuta, y portador de la tarjeta profeslo al de 

ibogado No. 134.001 del Consejo Superior de la judi at  ra; 

gualmente mayores de edad, con nacionalid d Color biatia, 

niembros del bufete MUF40Z ABOGADOS Y CI?. LTDA. IU IS 

flARK LTDA., pars qua conjunta o separadamente inic len o 

ontinen y Ileven hasta su terminación, todos a tuellos t am tes 

3drninistrativos surtidos ante las autoridades de a RepCjb ica de 

olombiaen especial ante laSUPERINTENDENCIA DE 1NDI STRIA 

( 

COMERCIO, en los cuales yo figure como apode adc o 

rnandatario. Esta sustituciôn implica tambiØn la de t das las is  as 

1atribuciones, facultades y capacidades que me fueon confE rid s 
y 

Icon las que he venido actuando o podraactuar al interior a cada 

I-’
s U fl to . ---------------- 

---------------- �HASTA AQU( LA MINUTA --- -------------------------

)TORGAMENTO Y AUTORIZACION: --------------------------- 

.EIDA esta escritura en forma legal, el otorgante estuvo de ’cuen 

cepto en Ia forma como estÆ redactada y, en testimonlo e su 

senmiento, la firma conmigo y ante mi El Notarlo Encar4do - 

de todo 10 cual doy fe, y por alto to autorizo. -----------------

n al a, la 

bacon y 

4 2008 
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Esta escritura se extiende en las hojas de pape 

notarial nCimeros: WK 5570476 WK 5570475 

Derechos Notariales: $ 38.110 

lVA’%8.376 --

Fondo’Nacional del Notariado: $ 3.175 -------------------

5uperintndencia: $ 3.175 --------- -------------------------------------------------------

RESOLUCION SIETE MIL OHOCIENTOS OCHENTA (7880) DE FE 

VEINTIOCHO (28) DE DICIEMBRE DEL A10 DOS MIL SEIS (2.006) Dl 

SUPERINTENDENCIA DE NOTARIADO REGISTRO. � -- � ---------------

DIEGO MUNOZ MARROQ AN. 

CØdula de Ciudadania N. 7688.292 de Neiva. 

Tarjeta Profesional de Abogado No. 134.000 del C.S. de la J. 

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO PARA EL US 
14 A0. 2000 
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El problema planteado en esta solicitud es satisfacer la necesidad de producir 
espuma de poliuretano con diferentes franjas de colores. 

Para solucionar este problema tØcnico la solicitud en estudso proporciona un 
sistema de coloreado que tiene un multiple de admisiôn de tubos secundarios 
en los cuales se suministran los diferentes pigmentos. 

� Clasificación Internacional de Patentes (IPC) asignada: 
B29C 39/20, 45/16, C08J 9/00: C08G 71/04, B29K 75/00 

3. De la solicitud de Patente 

Descripciön (articulo 28 D. 486) 
Durante el anÆlisis del texto de la descripción y de las ilustraciones 

anexadas, se observaron los sigulentes defectos: 
1) Debe suprimirse la expresiôn denominada ((espuma tipo cebra)) del tItulo o 
nombre de la invención, porque: con Jo dicho antes en Øl es suficiente; en el 
capitulo reivindicatorio no se hace mención a tat denominacion; y, tat expresión 
es ajena al lenguaje tØcnico que se maneja en las patentes. 
2) El capitulo descriptivo no se encuentra paginado, por 10 que se dificulta 
hacer la referencia a los defectos del texto. 
3) En la primera pÆgina, folio 4, aparecen por primera vez las expresiones Kg1 

mm, 

kg/cm2 en las cuales se encuentran mat expresados los simbolos de las 
unidades: kilogramos se escribe: kg, en minUscula, y centimetros cuadrados se 
escriben cm2. AdemÆs, los datos de presión, dentro de la solicitud, deben 
aparecer en unidades del Sistema Internacional (pascales, Pa); el solicitante 
debe hacer la conversion. 
4) En el folio 5 aparece el tØrmino black que debe ser traducido at espanol. 
5) En el mismo folio 5 aparece la expresiôn que es 10 que se pretendIa en la 
cual, por primera vez en la solicitud se trueca la palabra 10 por el ntmero 10. En 
el folio 11 se trueca la palabra los por el n6merol05 (i,?). En el folio 13, 
ademÆs, se trueca la palabra o por el numero 6. 
6) En el folio 7 aparece el tØrmino niples que debe ser traducido at espanol. 

$ 7) En el folio 9 aparece la expresión una ilnea de cremado cuyo significado, 
dentro del contexto, se desconoce. 
8) En el folio 13 aparecen las expresiones lit/mm, mts que deben ser 
corregidas, porque el sImbolo de Iltros es L o / y, el de metros m . Los 

sImbolos, en el Sistema Internacional de unidades, no tienen plural. 
9) Con elfin de aclarar el texto de la solicitud, el solicitante debe sustituir las 
expresiones referentes a las figuras sin incluir sImbolos o abreviaturas 
intermedias, as!: figura 1, figura 2, ..., etc. SegUn esto, tambiØn debe modificar 
los textos dentro de las ilustraciones correspond ientes. 

10) En el folio 15 aparecen par primera vez alusiones a los nCimeros de 
referenda que se encuentran en las figuras. Tales alusiones deberÆn hacerse 
incluyendo el respectivo nUmero entre parØntesis, as[: (1), (2), ..., etc., y no 
como las hace actualmente el solicitante: (No 1), (No 2), ... Incidentalmente, las 
abreviaturas comunes para numero son: n. , nro., nUm., #, en orden de 
preferencia; ver at respecto, el Diccionario panhispÆnico de dudes de la Real 
Academia Espanola y de la Asociaciôn de Academias de la Lengua Espanola, 
primera ediciôn, octubre de 2005, ApØndice 2, pªgina 729. 
11) En el folio 17 aparecen las expresiones 0/ recipiente contenedor do los 
materiales (26) ... desde las conexionos rÆpidas (26) y (27) en donde se emplea 
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el mismo nümero de referencia con relación a diferentes piezas, elementos o 
partes, Ia cual no es admisible. 
12) En el mismo folio 17, aparece la expresiôn coma puede observarse, todos 
Ids dibujos son adimensionales que debe ser corregida, porque los dibujos son 
bidimensionales: tienen una altura y una anchura. Otra cosa serla que los 
dibujos no estØn hechos a escala como tampoco hayan sido hechos siguiendo 
las reglas del dibuio tØcnico -aspecto, este Oltimo, que, tambiØn, debe ser 
subsanado. 
13) En el mismo folio 17, aparece la expresión es preferible usar acero 
inoxidable en las partes metÆlicas y bronce o latón en las conexiones rÆpidas 
que deberla ser aclarada porque tanto el bronce coma el latón son aleaciones 
metÆlicas. 
14) En el folio 18 aparece la expresiOn reclamo como en ml exciusiva 
propiedad y uso Jo contonido en este trabajo que debe ser aclarada porque lo 
que el solicitante desee proteger debe encontrarse en el capItulo reivindicatorio, 
exciusivamerite. 

� La descripción no cumple con los requisitos de claridad y divulgacion 
completa, Ia que dificulta a impide su comprensión y ejecuciôn de acuerdo al 
art. 28 do la Decision 486 

Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 
Durarite el anÆlisis del texto de 

siguientes defectos: 
1) En la reivindicación 1, folio 25, 

las reivindicaciones se observaron los 

se reclama un dispositivo pero no estÆ 
definido tal dispositivo, solo se encuentra en ella una lista do elementos. Aqul 
tenemos un exceso de concision. AdemÆs, dentro de los elementos 
enumerados alil se encuentra otro dispositivo, to cual no es admisible, porque 
to definido no debe entrar dentro de la definición. 
2) En la reivindicaciOn 2, folio 25, se reclama un dispositivo quo tiene un 
miltiple primarlo con varias salidas en ncimero ilimitado Ia cual, por una parte, 
no contribuye a definir los alcances de la protecciOn que desea el solicitante y 
por otra parte, es redundante, porque al decir multiple se estÆ diciendo que 
tiene varias, y que su nümero es indefinido -no illmitado, quo significa otra cosa 
y que no es aplicable al caso-. 
3) En la misma reivindicaciOn 2 aparece la expresiOn quo dan inicio a cada 
una do las Ilneas individuales para ci fluido del material que carece de sentido, 
porque no se han mencionado antes dentro del capitulo reivindicatoria 
ningunas Ilneas individuales y porque deberla decirse flujo do material no fluido 
de material. La reivindicación 2 carece de definiciôn. 
4) Se observa que las reivindicaciones 3 a 7, folios 25 y 26, son 
independientes entre si y con respecto a las reivindicaciones 1 y 2 que las 
preceden. Esto trae como consecuencia que tales reivindicaciones carezcan de 
sentido en si mismas, porque aunque todas reclaman un mismo dispositivo, 
ninguna to define por completo, sOlo mencionan aspectos parciales de el. 
5) En la reivindicaciOn 4, folio 25, ademÆs, aparece la expresión puede ser 
estÆtico o dinÆmico en cualquier modalidad de funcionamiento que par una 
parte, es ambigua, esto es, no contribuye a definir los alcances de la protecciOn 
que desea el solicitante; por otra parte, es redundante: si puede ser estÆtico a 
dinÆmico, Lqud mÆs podrIa ser?; y, por otra parte, carece de definiciOn, porque 
La que se refiere el solicitante cuando dice en cualquier modalidad do 
funcionamiento? 
6) En la misma reivindicación 4, pero ahora en el folio 26, aparece la 
expresiOn dicho mezolador contiene tin mecanismo do mezclado comprendido 
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r un conjunto de mallas de diferente grado en la cual, en primer lugar hay 
lundancia: mezclador - mecanismo de mezclado; en segundo lugar, no estÆ 
bidamente sustentada por to que se divulga en el capitulo descriptivo, esto 
la reivindicación carece de soporte; y, en tercer lugar se debe aclarar lo que 
æe a los grados de las mall as. 
El procedimiento reclamado en la reivindicación 8, folio 26, no estØ definido 

rque alli sOlo se incluye una lista de acciones sin incluir los complementos 
cesarios. Aqul tamblØn hay un exceso de concisiOn. En todo caso, no se 
IrIa realizar ningün procedimiento porque no se sabrIa sobre quØ ejercer 
a una de las acciones insinuadas alli. 
En la reivindicaciôn 12, folio 27, aparece la expresiôn caracterizado par que 

dosificación en donde, que carece de sentido. Esta reivindicaciOn no estÆ 
flnida. 

En la reivindicaciOn 13, folios 27 y 28, se reclama un procedimiento (...) 
racterizado por tener un recipiente contenedor ( ... ) que no estÆ definido, 
rque los detalles incluidos en ella no son atinentes a ninguna etapa del 
)cedimiento sino a un contenedor. 

Lasreivindicaciones no cumplen con los requisitos de definiciOn, claridad, 
cbncisión o sustento par la descripciOn de acuerdo at art. 30 de la DecisiOn 486. 

?Ibjetadas
ebe entenderse que las reivindicaciones dependientes de las reivindicaciones 

son, asimismo, objetadas, por razones analogas. 

e deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorlo, 
mbos completos, junto con un nuevo juego de dibujos, preferiblemente en ese 
rden, donde se hayan corregido todas las objeciones que se han hecho arriba. 
sto con el fin de evitar -cuando solo se presentan algunas pÆginas sueltas 
orregidas- que el lector tenga que desplazarse desde un sitio a otro de la 
DIlcitud y luego regresar a donde estaba antes sin perder la ilación de la  
ctura, porque esto produce confusion y afecta negativamente la claridad de 
ichos capitulos. 

le advierte at solicitante que por to menos parte de las modificaciones 
geridas arriba podrian resultar inconducentes a la Iuz de las eventuates 
eciones a la patentabilidad que se insinian adelante. 

JDeterminación del Estado de Ia TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la TØcnica 
es (a 

Fecha de presentaciOn de la solicitud nacional 2005-11-01 

� Se realizO la bCisqueda on el estado de la tØcnica de documentos 
relacionados con la solicitud teniendo en cuenta (a fecha indicada; y durante 
la büsqueda de anterioridades se encontraron los siguientes documentos, 
que forman parte del estado de la tØcnica mÆs cercano at objeto de la 
solicitud: 
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Documento J Titulo Fecha de 
n. publicación 

Abstract JP 62263028 A, cuyos 
inventores son Yasuo Kanamura, (<Multicolor patterned 

DI 
Hajime Hasegawa, Takao Nakamura, polyurethane foam(Una 1987-11-16 

Hirobumi Yamamoto 
y 

Masahiko espuma de poliuretano con 
Kobayashi, quienes le cedieron sus franjas multicolores) 
derechos a la Bridgestone KSKK 

<Molded polyurethane foam 
product with multicolor 

Abstract patterned film skin and 
JP 63258676, cuyos inventores son production thereof(Un 

D2 Shiro Ozaki y Yoji Yano, quienes le producto de espuma de 1988-10-26 
cedieron sus derechos a la Toyo Tire & poliuretano moldeado con una 

Rubber Co. Ltd. piel de pelicula de franjas 
multicoloreadas y su 

produccion)  
<<Mehrfarbige Schaumfolle, 

Publicación EP 1 254 752 A2, cuyos Verfahren sowie Vorrichtung 
inventores son Eberhard Rost 

y 

JUrgen für dereri Herstellung(Una 2002-11-06 
BUhring, quienes le cedieron sus espuma multicolor, 
derechos a la Benecke-Kaliko AG procedimientos y equipos 

..-- para su elaboraci 
((Mehrfarbige Schaumfolle, 

Patente EP 1 254 752 BI, cuyos Verfahren sowie Vorrichtung 
rti inventores son Eberhard Rost 

y 

Jorgen für deren HerstelIung(Una (*) 

BOhring, quienes Is cedieron sus espuma multicolor, 2007-04-25 
derechos a la Benecke-Kaliko AG procedimientos 

y 

equipos 
para_su_elaboracion)  

<Method for manufacturing 
foam having annual ring or 

Abstract zebra pattern and usage 

D5 KR 1020040014141 A, cuyo inventor fabæcaonde espuma quees  2004-02-14 
Yang Gyu tiene anillos anuales o una 

distribuciOn en franjas y su 
I usol  

(*)Se aclara que 04 corresponde a la concesiÆn de D3 y por esa causa se incluye 
como anterioridad, a pesar de que la concesiOn es posterior a la fecha de 

$ presentaciOn de la solicitud en estudlo. 
Se anexa la copia de las pÆginas pertinentes de estos documentos 

NOTAS: No se realizaron las evaluaciones de los demÆs requisitos de 
patentabilidad, porque se hicieron algunas objeciones respecto a la definiciôn, la  
claridad, la concision y el sustento por la descripción de las reivindicaciones. 

A pesar de lo anterior, con base en las enseæanzas de los documentos 
encontrados hasta ahora, se prevØn objeciones respecto a la novedad o respecto 
al nivel inventivo del objeto de la solicitud, dada que, en especial Dl, habria 
revelado un dispositivo similar al propuesto por el solicitante. Se consideraria, 
entonces, que el objeto de la solicitud seria la simple adiciOn de varios dispositivos 
coma el ilustrado en Dl, lo cual no refleja ninguna actividad inventiva, ya que no 
se produce ningtn efecto tØcnico sorprendente o inesperado. Tampoco se estarla 
superando ningCin prejuiclo de los expertos en el arte. 

5 Conclusion: 



(19) j (f)JAPANESE PATENT OFFICE 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

(51 mt CI B29C 67122 
B2OC 39120 
B29C 46116 
11 829B 7194 
B2OK 75:00 

) Applicatlon number 61106957 

(11) Pubilcaton number 62263020 A 

(43) Data of publication of application: 16.11.87 

(71) Applicant BRIDGESTONE 

Inventor KAMIMURA YASUO 

SEJZO KK () Data of filing: 10.08.86 
CORPBRIDGE$TONE KASEIIIIN 

HASEGAWA HAJIME 
NAKAMURA TAKAQ 
YAMAMOTO HIRORUMI 
KOBAYASHI IVIASAHIKO 

MULTICOLOR PATTERNED POLYURETHANE 
FOAM 

order to realize the stable charging of the colorant 

COPYRIGHT: (C)1887,JPO&Japlo 

POSE: To obtain polyurethane foam with a colorful 
icolor pattern by a method wherein pattern Is formed 
rruxrng foams with a plurality of color tones in 
urethane foam, which is obtained by the reaction of 

xyI compound with isocyanate. 

CONSTITUTION: Colorant Is Intermittently charged in an 
introducing pipe line 6 to lead hydroxyl compound to a 
mIxing head. A colorant tank 4, a pump 5 and a hydroxyl 
compound introducing pipe line 6 are cannactad by pipe 
lines 7 and B and a bypass pipe One B Is connected 
between the pipe lines 7 and 8. An on-off valve 10 is 
provided near the Introducing pipe line 6 In the pipe 
line 8. An on-off valve 11 and a throttle valve 12 are 
provided In the bypass pipe One 9. The colorant Is 
charged in the introducing pipe line 6 with flows of 
hydroxyl compound by continuously running the pump 5 
and opening the valve ID. The colorant is circulated 
through the bypass pipe One B by closing the valve 10 
and opening the valve 11. The throttle valve 12 is used 
for maintaining the pressure of the colorant during 
circulation higher then its pressure during delivery in 

-1-

SI.. 
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(43) Dete of pton of appIcalion 24.110.10 
� .-......----. I �. ��-�. �.� 

(51)kta BOSD 7/00 
BO5D 5/06 

(21) m1kQn nu.tsr 62066106 (11) çiczt TM TIRE & RU$ER CO LTD 

(22) *r 1L04.17 (12) Inventor OZAJCI 6HW4JrJ 
YAW YOJI 

pwH � ____________________________________ 

(54) MoLbPOLYURETKANE FOAM PROØUCT .prang and appI)ing ockied. pcIitethne paint on the 

Vl6ThMUL11COLORPATTERNED
 FILM WON AND Inner face of a hasted modV 4. Than a secondary 

PICTIQN ThEREOF lihi cave&ig the pirnisy lIk,i is *iflisd by apraing isid 
_ applying colored pclyurØ  pakit haIna color 

(51) 
_U__ 

diffwnt from the pritisty flmi-,’l)wsafiw a molded 
polytndsnO low product wWl a. n.ed patterned i eccncn*eIy form a niI6colo$d p pradwed by . .� to multbobred 

a pirry patterned rn.whk*i. Is obtahiod byCtt1ri bolh fline as 
ccr1sdld1n a spotik, ehepe or the Ia  too Wdn. This ic. WWWWO  

asto 
product can be 

oducsd by an Intignal m6ftfl and the &dfl has 
ahh degas of freedom as a ds and is excellent. 

cQ9rn$flot’1: 

A pnrn.iy urn cmelVadj*aptAikeCOPYRIGHT C I988JP - in  on htadaced pm4hope Is llanfled by 
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(19)  3jo) 
Europâlsches Patentamt ilifi Ii IillI IllI II II I1I III liii European Patent Office 

Office europSan des brevets (11) EP 1 254 752 A2 

(12) EUROPAI$CHE PATENTANMELDUNG 

(43) VerffsnlIIchungotag: (51) mt Cl7: B29C 44124 
06.11.2002 PatextbW2002f46 

(21) Anmcldenummer. 02008155.0 

(22) Anrn&dotcg: 12.042002 

(84) Benannte Vertragssteaten: 
AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB OR IE IT LI LU 
MC NLPTSETR 
Bonannte ErsPeckurigsstaaten: 
AL LT IV MI( RO SI 

(30) Priorilt: 03.05.2001 DE 10121518 

(71) Mrnaider Benecke-Kaliko Aktlengssellschaft 
D-30419 Hannover (DE) 

(72) Erfindar: 
� Rest, Eberhard, Dr. 

73431 Asian (DE) 

� Mitring, Jurgen, Dr. 
30938 Rurgwedei (DE) 

(74) Vtreter 
Hagsmann, Heinrich, Dr.rer.naL, DIpt.-Chem. at 
al 
Patentanw8it 
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(54) Mehrfarbige Schaumfoile, Verfahren sowle Vorrlchtung für deren Hersteliung 

(57) DIe Erlindung betrifit olno zwel- odor mehrfar-
biga Schaumfo90 (50) out der Basis amos therrnopIstI-
schen Kunstatoffs, umfassend mindestens elne Deck-
und sine Uritcrethlcht, wobal die Unterschicht elite 
Schaumschltht (17) darstolft und die Deckschlcht In 
Form elrier awe!- odor mehrfaiblgen Kompaktfolle (14) 
aus elnem Trâger (16) und mindestcns sinai welteren 
Schlcht (16) vorllegt, wobel die weitare(n) Sthlcht(en) 
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15 

17 
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(16) In amer entsprechendon Vertlefung (19) des Trw-
gore (15) und mit diesem oberflchenb(ndlg angeotd-
net let (sind) und sowohi Trägor (15) als auth woltoro 
Schlcht(en) (16) Jowells omen Tell der Oberflche der 
Folio bildori und verachieden gef8rbt sind. DI. Erfindurig 
be2leht slth femer suf eln Vertahren sowle Bins Vorrlth-
tung zur Herstailung dererflndungsgcmaaen zwei-oder 
mohrfarblgen Sohaumfollo (50). 
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Schlcht (16); 
(2) Herstellen Oder ZufUhren jedar weltaren 
Schicht (18) mit amer Dicke von 0,3 bis 0,6 mm; 
(3) oberflªchenbUndigos Einpasson jeder wet-
tereri Schicht (18) in die jewailige entaprechan-
da Vertiefung (19) In dam Trâger (15) und Ver-
binden des Tr6gers (15) mit jeder w&Laren 
Schicht(15)unterWärme- und Onickainwirkung 
bet gleictizeitigem Glätten der entstehenden 
OberfIche unter Ausbilden amer Deckschlcht 
In Farm &rier zwel- odor mohrfarblgen Kern-
paktfoile (14) mltelner Dicke von 0,3 bis 1,5 mm; 
(4) Lackieren der Oberseite der Deckechicht; 
(5) Herstellen odor Zuf)hren amer Unterschicht 
In Form elnar Poiyoiefln-Schaumschicht(1 7) mit 
amer Dicke von 1,0 bls 4.0 mm; 
(6) Verb Inden des Tr8gers (15) der Deakschlcht 
mit derPolyoiefin-Schaumethicht(1 7) durch Le-
minieren unter der Wârme- mid Druckeinwir-

S 
kurig untergteichzeitlgern Pr6gan der Deckslcht 
entwedar nach dam Ausbilden tier Deckschlcht 
aderwâhrend des Ausblldens der Dackschlaht, 
unter Ausbilden der wei- odor mehrfarbigen 

Schaumlblie 
(50). 

7. Verfahren nach Mspnich 6, dadurch qekean-
elchnot, dose dos Laminiaren der Deckethicht auf 

die Schaumschicht (17) unter Einsalz Øines Kiebe-
mittels erfolgt. 

8. Verfahren nach Anapruch 6 odor 7, dadurch ge.
konnzolciinot, does ties Herstellen odor ZufUhren 
des Trägers (15) und jeder weiteren Schicht(16) der 
Deckschicht und ties Herstellen odor ZufUhren tier 
Polyolefin-Schaumschicht (17) gielchzeltig erfolgt, 
zurn Ausbilden der zwei- odor mehrrerbigen 
Schaumfolie (50). 

, 9. Verfahren nach mindestens elnem der Anspr0che 6 
hIs 8, dadurch gekennzeichnet, dass jade waitare 
Schicht (16) der Deckechicht dieselben Dimanslo-
non wie die entoprechende Vertiefung (19) im Trger 
(15) auiveisL 

10. Verfahren nach Mapruch 9, dadurch gokonn-
zalchnot, dose duo enteprechende Vertiefung (19) 
im Trâger (15) sin rechteckfOrmiges Oder trapezfôr-
miges odor dreleckförmlges Dickenprofil aufwelst. 

11. Verfahren nach mindestens einem tier MeprUche 0 
bis 10, dadurch gokennzeichnot, dose die Polyc-
lerin-Schaumechicht (17) amen Poiyethyien- mid/ 
Oder amen Polypropylensthaum umfasst. 

12. Verfahren nach mindestens elnem der Mepruche 8 
bis 11, dadurch gokonnzolchnot, dais minde-
stens elrie der von der zwei- Oder metirfarbigen 
Schaumfolie (50) umfassten Schictiten (15, 16, 17) 

12 

out ama Temperatur von 50 bis 250’C vorgew6rmt 
wird, zum Verbinden mit mindestens amer der Qbri-
gan, von tier Schaurnfoile umfasstan Schlchten. 

5 13. Verfahren nach mindestens cinem der Ansprüche 6 
bis 12, dadurch gekennzeich not, doss tier Träger 
(15) und jade weltere Schicht (16) der Deckschlcht 
durch Extrudiaren erzeugt warden. 

10 14. Verfahren nach Anepruch 13, dadurch ekenn-
zelchnot1 dose des Verbinden ties Tragere (15) mit 
jederweiteren Schlctit (16) auaerhaib derDOsen tier 
Extruder erfofgt. 

15 

Claims 

1. Two-coloured or multicoloured foam sheet (50) 
based on a thermoplastic material, comprising at 

20 least an upper layer and a lower layer, the upper 
layer being In the form of a two-coloured or multicol-
oured compact film (14) comprising a carder (15) 
and at least one further layer (16), and each further 
layer(18) being arranged in a corresponding depree-

25 sian (19) in the carrier (15) and being flush with the 
surface of the latter, both the carrier (15) and each 
further layer(IS) respectivalyformlng part of the sur-
face of the foam sheet (50) and being differently col-
oured, characterized In that the lower layer corn-
prises a foam layer (17), the foam layer taking the 
form of polyolefin foam and having a thickness of 
from 1.0 to 4,0 mm, and In that the compact fIlm (14) 
has a constant thickness of from 0,3 to 1.5 mm, each 
further layer (16) having a thickness of from 0.3 to 

36 0.6 mm, and In that the compact film (14) Is lami-
nated onto the foam layer (17). 

2. Foam sheet according to Claim 1, characterized In 
that the poiyolefln foam Is made up of polyethylene 

40 and/or polypropylene. 

3. Foam sheet according to Claim I or 2 character-
ized In that the constant thickness of the compact 
film (14) is 0.3 to 0.7 mm. 

45 

4. Foam sheet according to one of Claims Ito 3, char. 
actarized in that each further layer (16) has the 
same dimensions as the respective corresponding 
depression (19) In the carrier (15). 

.50 

5. Foam sheet according to Claim 4. characterized In 
that the corresponding depression (19) in the carrier 
(15) has a rectangular or trapezoidal or triangular 
thickness profile. 

.55 

G. Method for producing a two-coloured or multicol-
oured foam sheet (50) based on a thermoplastic ma-
terial according to one of Claims I to 5 with the fal-
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lowing method steps: 

EP 1 254 752 BI 

(1) producing or supplying a carder (15) ofafirst 
colourwhileforming at least one depression (19) 
in the thickness profile of the carrier (15), for 
receiving flush with the surface at least one re-
spective further layer (18) coloured differently 
from the carder (15) and dimensioned to corre-
spond to the respective depression (19); 
(2) producing or supplying each further layer 
(18) with a thickness of from 0.3 to 0.8 mm; 
(3)fltthig each further layer(16) Into the respec-
tive corresponding depression (19) in the carrier 
(15) such that it is flush with its surface and bond-
Ing the carrier (15) to each further layer (15) un-
der the effect of heat and pressure with simul-
taneous smoothing of the corresponding sur-
face to form an upper layer in the form of a two-
coloured or multicoloured compact film (14) with 
a thickness of from 0.3 to 1.5 mm; 
(4) coating the upper side of the upper layer, 
(5) producIng or supplying a lower layer in the 
form of a polyolefin foam layer (17) with a thick-
ness of from 1.0 to 4.0 mm; 
(6) bonding the carrier (15) of the upper layer to 
the polyolefin foam layer (17) by laminating un-
der the effect of heat and pressure while simul-
taneously embossing the upper layer, either af-
ter the forming of the upper layer or during the 
forming of the upper layer, to form the two-col-
oured or multicoloured foam sheet (50). 

7. Method according to Claim 6, characterized in that 
the laminating of the upper layer onto the foam layer 
(17) Is performed using an adhesive. 

S. Method according to Claim 6 or 7, characterized In 
that the producing or supplying of the carrier (15) 
and each further layer (16) of the upper layer and 
the producing or supplying of the polyolefin foam lay-
er (17) takes place simultaneously, to form the two-
coloured or multicoloured foam sheet (50). 

9. Method according to one of Claims 6 to 8, charac-
terized In that each further layer (16) of the upper 
layer has the same dimensions as the corresponding 
depression (19) in the carrier (15). 

10. Method according to Claim 9, characterized In that 
the corresponding depression (19) in the carrier (15) 
has a rectangular or trapezoidal or triangular thick-
ness profile. 

11. Method according to at least one of Claims 6 to 10, 
characterized In that the polyolefin foam layer (17) 
comprises a polyethylene foam and/or a polypropyl-
ene foam. 

14 

12. Method according to at least one of Claims 8 to 11, 
characterized In that at least one of the layers (15, 
18, 17) comprised by the two-coloured or multicol-
oured foam sheet (50) is preheated to a temperature 

5 of from 50 to 250°C, for bonding with at least one of 
the other layers comprised by the foam sheet. 

13. Method according to at least one of ClaIms 6 to 12, 
characterized In that the carrier (15) and each fur-

10 ther layer (16) of the upper layer are produced by 
extrusion. 

14. Method according to Claim 13, characterized In 
that the bonding of the carrier (15) to each further 

15 layer (16) is performed outside the dies of the ex-
truders. 

Revondicatlons 
20 

1. Feullle an mousse (50) blcolore ou multicolors a ba-
se d’un matØriau synthØtique thermoplastlque, cam-
prenant au moms une couche de recouvrement at 
une sous-couche. Is couche de recouvrcment se 

25 trouvanteous forme d’une feuille (14) compacts bi-
colors cu multicolors constltuØa parun support (15) 
at au mains une autre couche (16) at cheque autre 
couche (16) ØtantdispoeŒe dane un creux (19) cor-
respondent du support (15) at avec une surface af-

30 fleurante par rapport a celul-cl, Is support (15) ainsl 
qua chaque autre couche (18) formant 

a cheque fols 
une partle de to surface de Is feu Ills an mousse (50) 
at prØsentant une couleur diffØrente, caractOrisOs 
an ce quo Is sous-couche corn prend uris couche on 

35 mousse (17). la couche an mousse as trouvarit sous 
forms de mouse an poiyolØflne d’une Øpalssaur de 
1,0 

a 4,0 mm, at la feuille compacts (14) prOsente 
une Øpaisseur constants do 0,3 a i,s mm, chaque 
autre couche (18) presentant une Øpalassur de 0,3 

40 
a 0,6 mm, at la feuille compacts (14) eat lamlnØe sur 
Ia couche an mousse (17). 

2. Feuille an mousse salon Is revendication 1, carac-
tØrlsØe an ce quo la mousse an polyolefine eat 

45 constltuØe par du polyØthyiØne et/cu du polypropy-
lene. 

3. Feullle an mousse asian Ia revendloatlon I ou 2, ca-
ractØrisØc an ce qua l’Øpa(sseur constants tie Is 

50 feullle campacte (14) eat de 0,3 a 0,7 mm. 

4. Feuilla an mousse salon l’une quelconque des ra-
ven dicatloris I A 3, caractØrisØs an as quo cheque 
autre couche (16) presents lea mŒmes dimensions 

55 qua cheque creux correspondent (19) dens Is sup-
port (15). 

S. FIIle an mousse salon la revendloallon 4, carac.
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METHOD FOR MANUFACTURING FOAM 
HAVING ANNUAL RING OR ZEBRA PATTERN 
AND USAGE THEREOF 

Abstract 

POSE: A method for manufacturing foam having an 
uai ring or zebra pattern Is provided to maintain 
crier properties such as impact absorption and form 
foam to have the annual ring or zebra pattern. 

NSTITUT1ON: A method for manufacturing loam 
ing an annual ring or zebra pattern is composed of 
s of: manufacturing compounds by mixing and 
ting at least two mixtures, a cross-linking agent, a 
r, a processing oil, and a pigment with each other; 
mixing the compounds; forming sheets with the 
pounds; cutting the sheets as units(3) having a 
etermined length; stacking the units differing in 
rs with each other and winding the units in a roll 

po; forming foam(5) with the wound units; and cutting 
foam to have the annual ring or zebra pattern. 
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