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METODO PARA PRODUCIR UNA CINTA MULTICAPAS DE MATERIAL FLEXIBLE,

TAL COMO PAPEL Y MATERIAL NO TEJIDO

CAMPO TECNICO

La presente invencidén se refiere a un método para
producir una cinta multicapas que comprende por lo menos tres
capas de material flexible, tal como papel y material no
tejido, mediante adhesién de las capas. Especialmente se
refiere a la produccidén de productos de papel tisu tales como
papel higiénico y papel de cocina, toallas de papel, toallas de
manos, servilletas, pafiuelos, material para limpieza 3%

similares.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Es muy comin laminar dos o mads capas de papel tisu
con el fin de producir el producto de papel tistd final. Un
producto laminado proporciona un producto de papel tisu méas
flexible y ma&s suave comparado con uno que se ha producido con
una sola capa con un espesor y peso base correspondiente. Se
mejoran ademds la capacidad absorbente y el volumen.

La laminacién de dos o mas capas de papel tistd a
menudo se hace mediante adhesidén. Un estampado mecdnico de las
capas se realiza a menudo también antes de que se adhieran
juntos. Se conoce ademds, que se laminan dos capas solamente

por medio de un estampado mecanico, en el cual tiene lugar una

b
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unién mecanica de las capas en los sitios estampados.

Cuando se laminan tres o mas capas mediante adhesidn,
dos o mas estaciones de laminacién se utilizan usualmente, en
las cuales cada estacidn de laminacidén comprende un dispositivo
de aplicacién de adhesivo y se agrega una cinta a otra cinta en
cada estacidén de laminacidén. Este es el caso por ejemplo en la
WO 2005/085526, la cual describe una cinta multicapas de
material flexible que comprende por 1lo menos tres capas y un
método y un dispositivo para producirlo. En una modalidad, se
proporcionan dos estaciones de laminacién, cada una tiene una
unidad de aplicacién de adhesivo, la cual permite a una primera
y segunda capa de papel tisu laminarse con un adhesivo en una
primera estacidén de laminacidn y una tercera capa de papel tist
se lamina a las primeras y segundas capas compbinadas en una
segunda estacién de laminacidén. De este modo, se combinan dos
cintas en cada estaciédn de laminacién. Activar
disefios/estampado/laminacién en. registro es més dificil si se
tienen unidades de estampado/laminacidén fijas sencillas.

En una modalidad alternativa en la WO 2005/085526 se
proporciona sélo una estacién de laminacidn y un dispositivo de
aplicacién de adhesivo en donde todas las tres <capas se
combinan en la uUnica estacién de laminacidén haciendo que el

adhesivo penetre completamente a través de la capa central con

el fin de adherir todas las capas juntas al mismo tiempo. Una

penetracién insuficiente del adhesivo a través de 1la capa
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central no proporcionard un suficiente efecto de unidén de
capas. |

El uso de varias estaciones de laminacidén implica un
costo elevado de maquinaria y ocupa mucho espacio. Haciendo que
el adhesivo penetre completamente a través de la capa central
puede tener un efecto negativo en relacidén a la rigidez del
producto y pueden suscitarse problemas con la unidén de las
capas si la penetracidén del adhesivo es insuficiente. Con el
fin de evitar la penetracién insuficiente, puede utilizarse un
exceso de adhesivo de baja viscosidad, el cual sin embargo,
puede causar problemas en el proceso y problemas con la calidad

del producto.

OBJETO Y CARACTERISTICAS MAS IMPORTANTES DE LA INVENCION

El objeto de la presente invencidn es proporcionar un
método para producir una cinta multicapas de material flexible,
tal como papel y/o material no tejido, en donde por lo menos
tres capas de material flexible se laminan juntas mediante
adhesién. El1 método debe adaptarse a un equipo de proceso
compacto y que ocupe poco espacio y la laminacién debe
proporcionar un buen efecto de unidén de capas sin la necesidad
que el adhesivo penetre completamente a través de la capa
media.

Esto, de acuerdo con la invencidn, ha sido

proporcionado mediante un método que comprende las etapas de:
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- estampar una primera cinta de material flexible que
define una primera superficie externa de la cinta multicapa en
un doblez entre un primer rodillo de estampado y un primer
rodillo de impresiédn;

- aplicar adhesivo a un 1lado de la primera cinta
estampada mediante un primer rodillo de transferencia de
adhesivo;

- estampar una segunda cinta de material flexible
definiendo una segunda superficie externa de tal <cinta
multicapa en un doblez entre un segundo rodillo de estampado vy
un segundo rodillo de impresidn;

- aplicar adhesivo a un lado de la segunda cinta
estampada mediante un segundo rodillo de transferencia de
adhesivo;

- combinar la primera y segunda cinta con una tercera
cinta, la tercera cinta estda entre la primera y segunda cinta,
en un doblez de laminacidén para producir una cinta multicapa,
en donde los lados aplicados con adhesivo de la primera vy
segunda cinta externas dan de frente a la tercera cinta,

- alimentar la primera, segunda y tercera cintas de
material flexible ©por separado hacia dicho doblez de
laminacién, de manera que la primera, segunda y tercera cintas
se combinan en una sola etapa, en donde el doblez de laminacidn
se forma entre el primer rodillo de estampado y un rodillo de

laminacién.
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En un aspecto de la invenéién, uno o mas de la
primera, segunda y tercera cintas comprende dos o mads capas de
material flexible formado.

En un aspecto adicional, la tercera capa se estampa
antes de entrar al doblez de laminacién.

En un aspecto, la segunda cinta viaja en un “estirado
libre” desde el doblez entre el segundo rodillo de estampado y
el segundo rodillo de impresidén hacia el doblez de laminacidn.

En un aspecto adicional, el adhesivo aplicado a la
segunda cinta se secard a un grado mas elevado que el adhesivo
aplicado a 1la primera cinta antes de la laminacidén con la
tercera cinta en el doblez de laminacidén, de manera que el
adhesivo penetrard mas profundamente en la tercera.cinta en el
lado que da de frente a la primera cinta que en lado que da de
frente a la segunda cinta, causando un efecto de unidén de capas
méds elevado entre la primera y tercera cinta que entre la
segunda y tercera cinta.

En un aspecto adicional, se utilizan diferentes
adhesivos en el primer y segundo rodillos de transferencia de
adhesivo respectivamente, para compensar el efecto de secado en
el Y“estirado 1libre” de la segunda cinta, de manera dque el
efecto de unidén de capas se igualard sustancialmente entre la
primera y segunda cinta y entre la segunda y tercera cinta.

En otro aspecto de la invencidn, el primer y segundo

rodillos de estampado tienen idénticos patrones de estampado.

(©
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Alternativamente, el primer y segundo rodillos de estampado
tienen diferentes patrones de estampado.

En un aspecto de la invencidn, una cuarta cinta se
combina con la primera, segunda y tercera cinta en el doblez de
laminacién, tal cuarta cinta estd entre la tercera cinta y
cualquiera de la primera y segunda cinta.

Caracteristicas adicionales de la invencidn se
describen en la siguiente descripcidn Y en las

reivindicaciones.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién se describird mds estrechamente en lo
siguiente con referencia a una modalidad mostrada en el dibujo
anexo.

La Figura 1 muestra una vista lateral esquematica de
un dispositivo para realizar el método de acuerdo con la
invenciédn.

La Figura 2 es una seccidén esquemdtica y agrandada a
través de un producto multicapas de acuerdo con la invenciédn.

La Figura 3 muestra un detalle a partir de la Figura

2 en una escala agrandada.

DEFINICIONES

Papel Tisu

Un papel tist se define como un papel absorbente



10

15

20

25

suave que tiene un peso base debajo de 65 g/m® y tipicamente
entre 10 y 50 g/m?. La densidad del papel tist estd tipicamente
debajo de 0.60 g/cm’®, de preferencia debajo de 0.30 g/cm’® y mas
preferiblemente entre 0.06 y 0.20 g/cm3.

El papel tisi puede fabricarse 'y secarse en
diferentes formas. Un método el cual se utiliza comunmente para
secar papel tist se denomina secado yanqui. En el secado
yanqui, la cinta de papel continuo humedo se prensa contra un
cilindro yanqui calentado mediante vapor, el cual puede tener
un didmetro muy grande. La cinta de papel continuo es rizado
usualmente contra el cilindro yanqui. Este método puede también
referirse como rizado en seco.

Otro método de secado se denomina secado mediante
aire (TAD). En este método el papel se seca por medio de
soplado de aire caliente a través de la cinta de papel continuo
himedo, a menudo sin un prensado hUmedo anterior. En relacidn
con el secado TAD, el secado de la estructura del disefio del
tejido de secado se transfiere a la cinta de papel. Esta
estructura se mantiene esencialmente también en la condicidn
himeda del papel, ya que se ha impartido a la cinta de papel
continuo humedo.

La presente invencidédn se refiere a todos los tipos de
papel tist. El papel tisu puede rizarse o no. El rizado puede
tener lugar en condicidén humeda o seca. Puede ademds acortarse

mediante cualesquiera otros métodos, tales como la llamada

Wz
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transferencia rapida entre hilos.

Las fibras contenidas en el papel tisG son
principalmente fibras de pulpa de pulpa quimica, pulpa
mecanica, pulpa termo-mecdnica, pulpa quimio-mecédnica y/o pulpa
quimio-termo-mecéanica (CTMP). Las fibras pueden también ser
fibras recicladas. El papel tisu puede también contener otros
tipos de fibras que mejoran por ejemplo, la resistencia,
absorcién o suavidad del papel. Estas fibras pueden hacerse de
celulosa regenerada o material sintético tal como poliolefinas,

poliésteres, poliamidas, etc.

Capa

Un papel sale de la maquina de papel como una capa de
una unica lédmina, la cual posteriormente en el proceso de
conversidén puede combinarse con otras capas mediante un proceso
de laminacidén, tal como adhesidén o estampado, para formar un
material de capas multiples. Lo mismo aplica a un material no
tejido u otro material flexible en forma de cinta. Una sola
capa puede comprender una, dos o mas laminas, por ejemplo,
obtenidas al uﬁilizar una caja aérea de léminas multiples,
formando las laminas de cinta en la parte superior unas de las
otras en un modo secuencial, o formando cada lamina en una
unidad de formacidén separada antes de acomodar las laminas
juntas en la madquina de papel mientras estdn aun en una

condicién humeda.
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Cinta
Una cinta puede comprender una sola capa o dos o més
capas combinadas juntas y se desplaza en la magquina como una

unidad.

No tejido

Un material no tejido es una lamina, cinta o guata
fabricadas de fibras orientadas direccional o aleatoriamente
unidas mediante friccidén, cohesidén y/o adhesidn, excluyendo el
papel y productos que son tejidos, tricotados, empenachados o
afieltrados. Las fibras pueden ser de origen natural o
artificial. Pueden también ser fibras cortadas o filamentos
continuos. Ejemplos de materiales no tejidos que ocurren
comunmente son materiales hidroenmararfiados, no tejidos,

hilados, soplado y fundido, cardado y termosellado.

DESCRIPCION DE UNA MODALIDAD

La Figura 1 muestra un dispositivo para producir un
material 4 de tres capas, por ejemplo, papel, especialmente
papel tisd. Combinaciones de diferentes materiales en forma de
cinta, tal como diferentes tipos de papel, materiales no
tejidos, etc., pueden laminarse juntos de acuerdo con el método
de la presente invencidén. Una primera capa 1 se incorpora a un

primer doblez de estampado entre un primer rodillo 5 de
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estampado y un primer rodillo 6 de impresién. El primer rodillo

5 de estampado estd a lo largo de su periferia provista con un

patrén de protuberancias y el primer rodillo 6 de impresiédn es
de un material eldsticamente flexible de manera que el patrédn
de protuberancias se marca en de la cinta de papel continuo 1.
Un primer dispositivo de aplicacidén de adhesivo comprende una
primera cédmara 7 de adhesivo a partir de la cual se aplica
adhesivo sobre un primer rodillo 8 de adhesivo. El primer
rodillo 8 de adhesivo transfiere adhesivo a las partes
superiores de las protuberancias estampadas de la cinta 1 en un
doblez de transferencia de adhesivo entre el primer rodillo 5
de estampado y el primer rodillo 8 de adhesivo. El patrdédn de
adhesivo aplicado en la primera cinta corresponde asi al patrdn
de estampado.

Una segunda cinta se incorpora en un segundo doblez
de estampado entre un segundo rodillo 9 de estampado y un
segundo rodillo 10 de impresién. El1 segundo rodillo 9 de
estampado estad a lo largo dé su periferia provista con un
patrén de protuberancias, el cual puede ser el mismo como ©
diferente del patrén del primer rodillo 5 de estampado. El
segundo rodillo 10 de impresidén es de un material eld&sticamente
flexible de manera que el patrdén de protuberancias se marca en
la segunda cinta 2. Un segundo dispositivo de aplicaciédn de
adhesivo comprende una segunda cdmara 11 de adhesivo a partir

de la cual se aplica el adhesivo sobre un segundo rodillo 12 de
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adhesivo. El segundo rodillo 12 de adhesivo transfiere adhesivo
a las partes superiores de las protuberancias estampadas de la
segunda cinta 2 en un doblez de transferencia de adhesivo entre
el segundo rodillo 9 de estampado y el segundo rodillo 12 de
adhesivo. El patrén de adhesivo corresponde al patrén de
estampado. La primera y segunda estaciones de estampado/
aplicacién de adhesivo se activan en registro ¢ sin registro.

Una tercera cinta 3 es alimentada hacia un doblez 13
de laminacidén entre el primer rodillo 5 de estampado y un
rodillo 14 de laminacién, llamado rodillo de acoplamiento. La
tercera cinta 3 se combina aqui con la primera y segunda cinta
1l y 2 para producir una cinta multicapas 4. La tercera cinta 3
forma una capa central entre la primera y segunda cinta 1 y 2
formando las capas externos de la cinta multicapas 4. Los lados
de la primera y segunda cinta 1 y 2 que tienen adhesivo
aplicado al mismo dan de frente hacia adentro de la tercera
cinta 3. La primera, segunda y tercera cinta 1, 2 y 3 se
alimentan por separado dentro del doblez 13 de laminaciédén, de
manera que todas las cintas se combinan en una sola etapa de
laminacién.

Esta solucidén del proceso proporciona una unidad
compacta y que ocupa poco espacio y el registro se proporciona
directamente de forma fécil, si se desea, para la laminacién
sin la necesidad de un equipo de sincronizacién adicional. E1

proceso es ademas aplicable en la mayoria de las maquinas
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convencionales, evitando costos para nueva maguinaria.

Cualquiera de la primera, segunda o tercera cinta 1,
2 y 3 pueden comprender una sola capa de material flexible, por
ejemplo, papel o puede comprender dos o md&s capas las cuales se
han combinado previamente mediante estampado mecédnico vy/o
adhesién. La tercera cinta 3 puede estamparse o no estamparse
cuando entra al doblez 13 de laminacidn.

La presién en el doblez 13 de laminacién entre el
primer rodillo 5 de estampado y el rodillo 14 de laminaciédn
puede reducirse o moderarse y ser sbélo suficiente para adherir
las cintas juntas sin la necesidad de que el adhesivo penetre
completamente a través de cualquier capa. Esto significa que la
etapa de laminacidén es amable con el producto y con los
patrones de estampado. El adhesivo wutilizado puede ser
relativamente viscoso ya que no necesita penetrar a través de
cualquier capa, aunque puede presentarse sdélo en la superficie
de las capas. La cantidad de adhesivo aplicado en cada estacidn
de aplicacién de adhesivo puede mantenerse relativamente baija,
va que el adhesivo se aplica tanto en la primera como la
segunda cinta. Esto afecta positivamente la suavidad y drapeado
de la cinta multicapas.

La primera y segunda capas externas 1 y 2 cada una
presenta una superficie externa libre de adhesivo, la cual
proporciona un producto multicapas, con propiedades de

absorcién y suavidad mejorada.
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Ejemplos de adhesivos adecuados para el propdsito de
la presente invencidédn son alcohol polivinilico (PVOH), almiddn,
metilcelulosa y similares.

Puede utilizarse adhesivo de color, el cual
proporciona un efecto wvisual y con el mismo un efecto
decorativo para el material.

Los patrones de estampado proporcionados por el
primer y segundo rodillos 5 y 9 de estampado y subsecuentemente
los patrones de adhesivo pueden ser opcionales, aunque se deben
elegir de manera que el adhesivo se aplique a la cinta de papel
respectiva en una cantidad correspondiente entre 1.5 y 12%, de
preferencia entre 2 y 7% del &rea total de la superficie de la
respectiva cinta de papel. Como se menciond antes, el patrdn de
estampado y por consiguiente el patrén de adhesién en la
segunda cinta 2 puede ser el mismo como o diferente de aquel en
la primera cinta 1.

El patrén de estampado y de adhesivo pueden ser de
cualquier forma opcional, tal como pequefios puntos, lineas,
figuras, letras, patrones de fantasia, etc.

La Figura 2 ilustra cinta multicapas 4 en donde las
capas 1 y 2 externos, formadas por la primera y segunda cintas,
se estampan y.la capa 3 central, formada por la tercera cinta,
no se estampa. La capa 3 central mantiene las capas 1 y 2
externas estampados separadas y previene que las Areas

estampadas se aniden entre si, manteniendo asi el volumen del
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producto de multicapas. Las areas adheridas se indican con el
nimero de referencia 15. Se observa que aunque se refiere como
“capas” cualquiera de las capas 1 y 2 externas y/o la capa 3
central puede formarse de dos O mas capas como se déscribe
anteriormente.

Como puede observarse a partir de la Figura 1, el
segundo rodillo 9 de estampado se separa una cierta distancia
del doblez 13 de laminacidén, de manera que existe un “estirado
libre” de la segunda cinta 2 que tiene adhesivo aplicado en un
lado de la misma, antes de que entre al doblez de laminacién.
Esto significa que el adhesivo se secard por lo menos a un
cierto grado antes de ser sometido a la presidén en el doblez de
laminacién. Por lo tanto, la laminacidén no causard ninguna
penetracién significativa del adhesivo bajo la superficie de la
tercera cinta 3.

Sin embargo, el primer rodillo 5 de estampado forma
parte del doblez 13 de laminacidén, de manera que no existira
“estirado 1libre” de la primera cinta 1 que tiene adhesivo
aplicado en un lado de la misma, antes de que entre al doblez
de laminacidén. Esto significa que el adhesivo se secard en un
grado menor comparado con la segunda cinta 2 antes de ser
sometida a la presidén en el doblez de laminacidén. Por lo tanto,
el adhesivo puede penetrar una cierta distancia bajo la
superficie de la tercera cinta 3, y por lo menos en un grado

méds elevado que en el lado opuesto de la tercera cinta que da
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de frente a la segunda cinta 2. Esto se ilustra en la Figura 3
de los dibujos, en donde el adhesivo se indica con el numero de
referencia 15.

Esta diferencia en la penetracién de adhesivo en los
lados opuestos de la tercera cinta 3 es observable en el
producto 4 multicapas y provocard una diferencia en el efecto
de unidén de capas entre las diferentes capas, de manera que
cuando se intenta separar las diferentes capas entre si, tal
separacién tendrd lugar més facilmente entre la capa 3 central
y la segunda capa 2 externa. Por lo menos la parte principal
del adhesivo 15 permanecerd en la segunda capa 2 externa. La
separacién entre la primera capa 1 externa y la capa 3 central
serd més dificil, vya que el adhesivo ha penetrado méas
profundamente bajo la superficie de la capa central en este
lado.

En el caso que se desee tener el mismo o similar
efecto de unién de capas entre todas las capas, pueden
utilizarse diferentes adhesivos en las estaciones de aplicaciédn
de adhesivo, por ejemplo, con respecto a la viscosidad o
composicién del adhesivo de manera dque se compensa la
diferencia en el efecto de secado causado por diferentes
distancias de viaje de la primera y segunda cinta que tiene
adhesivo aplicado en ellas.

Las cintas 1, 2 y 3 de papel gue se laminan pueden

ser suaves, aunque también tienen una estructura tridimensional
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provista anteriormente en el proceso, por ejemplo, durante la
formacidén, desecacidén y/o secado de la cinta de papel. Una
estructura tridimensional puede también proporcionarse
estampando las cintas de papel secas antes de entrar a las
estaciones de estampado y de adhesivo.

Cuatro o mas cintas de papel pueden por supuesto,
laminarse. Cuando se laminan cuatro papeles continuos en el
doblez 13 de laminacidén, dos cintas centrales se incorporan
entre la primera y segunda cintas 1 y 2, en donde una cinta
central tiene adhesivo aplicado en un lado de la misma
proporcionado mediante una estacidén de aplicacidédn de adhesivo
en una forma similar como a la primera y segunda cintas 1 y 2.
Una quinta cinta y cintas adicionales que tienen un lado con
adhesivo aplicado pueden agregarse entre la tercera y cuarta
cintas. Podria ser posible también tener un adhesivo que
penetre cualquiera de las cintas centrales, de manera que la
cuarta cinta no necesita tener ningun adhesivo aplicado al
mismo.

Los adhesivos con diferentes propiedades con respecto
a la viscosidad, por ejemplo, pueden utilizarse en las
diferentes estaciones de adhesivo, por ejemplo, con diferentes
propiedades de viscosidad. Pueden también utilizarse diferentes
adhesivos cuando se laminan capas de diferente material, por
ejemplo, combinaciones de papel tisd, material no tejido y/o

papel de estraza.
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Pueden utilizarse en las diferentes capas, diferentes
clases de papel vy materiales no tejidos con diferentes
propiedades con respecto a la capacidad de absorcidén, peso
base, técnica de fabricacién, composicién de la fibra, aditivos
quimicos. El1 método también se adapta para su uso con
materiales gruesos y de peso base elevado, asi como con
materiales no absorbentes o de baja absorbencia, ya que el
adhesivo no necesita penetrar los pliegues completamente con el

fin de proporcionar un efecto de unidén de pliegues.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para producir una cinta multicapas, que
comprende por lo menos tres capas de material flexible, tal
como papel y material no tejido, mediante adherir las capas,
que comprende las etapas de: - estampar una primera cinta de
material flexible definiendo una primera superficie externa de
la cinta multicapas en un doblez entre un primer rodillo de
estampado y un primer rodillo de impresidén; -~ aplicar adhesivo
a un lado de la primera cinta estampada mediante un primer
rodillo de transferencié de adhesivo; - estampar una segunda
cinta de material flexible que define una segunda superficie
externa de dicha cinta multicapas en un doblez entre un segundo
rodillo de estampado y un segundo rodillo de impresidén; -
aplicar adhesivo -a un lado de la segunda cinta estampada
mediante un segundo rodillo de transferencia de adhesivo, -
combinar la primera y segunda cinta con una tercera cinta,
dicha tercera cinta estéd entre la primera y segunda cintas, en
un doblez de laminacidén para producir una cinta multicapas, en
donde los lados aplicados con adhesivo de la primera y segunda
cintas externas dan de frente a la tercera cinta, caracterizado
porque se alimenta la primera, segunda y tercera cintas de
material flexible por separado en el doblez de laminacidén, de
manera que la primera, segunda y tercera cintas se combinan en
una sola etapa, en donde el doblez de laminacién se forma entre

el primer rodillo de estampado y un rodillo de laminaciédn.
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2. El método de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porque una o mas de la primera, segunda y tercera
cintas comprenden dos o mas capas de material flexible en forma
de cinta.

3. E1l método de conformidad con la reivindicacidén 1 o
2, caracterizado porque la tercera cinta se estampa antes de
entrar al doblez de laminacidn.

4. E1l método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-3, caracterizado porque la segunda cinta
viaja en un “estirado libre” desde el doblez entre el segundo
rodillo de estampado y el segundo rodillo de impresidén al
doblez de laminacién.

5. El método de conformidad con la reivindicacidén 4,
caracterizado porque el adhesivo aplicado en la segunda cinta
se secard en un grado méds elevado que el adhesivo aplicado a la
primera cinta antes de la laminacién con la tercera cinta en el
doblez de laminacidén, de manera que el adhesivo penetrard mas
profundamente dentro de la tercera cinta en el lado que da de
frente a la primera cinta que en el lado que da de frente a la
segunda cinta, provocando un efecto de unién de capas més
elevado entre la primera y tercera cintas que entre la segunda
y tercera cintas.

6. E1l método de conformidad con la reivindicacién 4,
caracterizado porque se utilizan diferentes adhesivos en el

primer y segundo rodillo de transferencia de adhesivo

14
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respectivamente, para compensar el efecto de secado en el
“estirado libre” de la segunda cinta, de manera que el efecto
de unién de pliegues serd sustancialmente igual entre 1la
primera y segunda cintas y entre la segunda y tercera cintas.

7. E1l método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el primer y
segundo rodillos de estampado tienen 1idénticos patrones de
estampado.

8. El1 método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-6, caracterizado porque el primer y segundo
rodillos de estampado tienen diferentes patrones de estampado.

9. El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque una cuarta
cinta se combina con la primera, segunda y tercera cintas en el
doblez de laminacidén, dicha cuarta cinta estd entre la tercera

cinta y cualquiera de la primera y segunda cintas.
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RESUMEN

Un método para producir una cinta multicapas (4) que
comprende por lo menos tres capas de material flexible, tal
como papel y material no tejido, mediante adhesidén de las
capas, gque comprende las etapas de estampar primero (1) vy
segundo (2) cintas de material flexible por separado entre un
rodillo de estampado respectivo (5; 9) vy un rodillo de
impresién respectivo (6; 10); aplicando adhesivo en cada lado
del de la primer y segunda cinta estampada; alimentando 1la
primera (1) y segunda (2) cintas y una tercera cinta (3) por
separado en un doblez de laminacidén (13) con la tercera cinta
entre la primera y segunda cinta y los lados de la primera y
segunda cinta aplicados con adhesivo, de frente a la tercera
cinta (3) de manera que la primera, segunda y tercera cinta se
combinan en una sola etapa. El1 doblez (13) de laminacién se
forma entre el primer rodillo (5) de estampado y un rodillo

(14) de laminaciédn.
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CHAMBO, Notario sexto (6o) encargado/fel Circulo de Bogota, se otorgo la

En la ciudad de Bogota, ante mi JAIME VARGAS

escritura publica, con las siguientes caracteristicas y consignada en los siguientes

términos:

COMPARECENCIA: Con minuta escrita, comparecié el sefior CARLOS
ALBERTO GALLON GIRALDO, mayor de edad, vecino de esta ciudad, casado,
con sociedad conyugal vigente, identificado con la cédula de ciudadania No.
19.066.425 de Bogota, y dijo:
) _.._EST-I‘P‘U LACIONES:
PRIMERA.- Que obra en;;su”calida .d s
denominada CAVELIER ABOGADOS ':omlcmada en la Carrera 4 No. 72-35,

spresentante legal de la sociedad

Bogota, Colombia.

SEGUNDA: Que. SCA HYGIE,N.E P:RODUCTS AB socnedad constituida y
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design6 a CAVELIER ABO ; DOS oMo su representante para la Propiedad

Industrial en Colombia con fa

ar-apoderados tal como consta
en la copia auténtica del documento déz'feprésentaéién que se protocoliza. ------
TERCERA.- Que en su caracter de representante legal de CAVELIER
ABOGADOS, y en desarrollo de la fgéultad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, confiere poder a los abogados LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identificada con cédula de ciudadania numero 35.456.344

de Usaquen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 65.620, identificado
con cédula de ciudadania nimero 79.518.915 de Bogota, GERMAN
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.239, identificado con cedula de
ciudadania numero 79.155.665 de Bogota y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania

ndmero 16.209.380 de Cartago (Valle),, mayores de edad, vecinos de Bogota,
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para que representen a la sociedad a cuyo nombre actia, ante cualesquiera
entidades o pérsonas, ejerzan o no jurisdiccion, incluyendo las del orden
administrativo, contencioso administrativo y judicial, asi como los tribunales de
arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a) Obtencion de
patentes de invencion, modelos de utilidad, disefios industriales, trazado de
circuitos integrados, secretos industriales; el registro de marcas de fabrica,
colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales,
ensefias, variedades vegetales, denominaciones de origen e indicaciones de
procedencia, su renovacién, traspaso, cambio de nombre o domicilip,
cancelacion voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos; b)
Las acciones de competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones,
cancelacion administrativa o judicial, nulidad, medidas cautelares, accidén por
infraccion, concesion de li;cencias, la proteccidn de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su administracion Y pago; acciones populares,
de tutela y de cumplimiento; y en general los procesos civiles, penales,

administrativos o contencioso-administrativos, de conciliacion, arbitramento,

0 se Nos promuevan.
CUARTO.- Que los apoderados designados estan facultados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar,

arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y

ratificar los actos de agentes oficiosos.
QUINTO- Que protocoliza con la presente escritura, un certificado expedido por
la Camara de Comercio de Bogotd, que acredita la constitucion y personeria
de la sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza copia
autenticada del documento de representacion otorgado el dia 7 de octubre de

" 2009 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB documento que esta debidamente

Presente el sefior CARLOS ALBERTO GALLON GIRALDO, domiciliado en

E?ogoté, identificado como aparece al pie de su firma y manifestd que estd

conforme con el contenido de esta escritura publica.

HQTORGAMEENTQ Y AUTORIZACION.- Leida la presente escritura por los

tutela relacionados con estos derechos; acciones y procesos que promovamos -
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOS ,
CERTIFICA:

NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS
N.I.T. : 860041367-3
DOMICILIO : BOGOTA D.C.
CERTIFICA:
NO: 00820237
- CERTIFICA:
CONSTITUCION : . QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA

SEXTA DE BOGOTA D.C. DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1974 , INSCRITA EL
26 DE SEPTIEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERO 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYO - LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO Y
CAVELIER. :
CERTIFICA :

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0001000 DE NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1983 , INSCRITA EL 5 DE ABRIL DE 1983
_ BAJO EL NUMERO 00130769 DEL LIBRO IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
"'NOMBRE DE : . CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER. POR EL DE : CAVELIER
ABOGADOS

CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERO 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA 6A.
DE BOGOTA EL: 10 .DE MARZO DE 1.983, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO EL NUMERO 130769 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.

CERTIFICA:

CERTIFICA
QUE POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARIA 6 DENSANTAFE DE_BOGOTA DEL 18
DE ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABRMNIMIGTEGBEE
5.937 DEL LIBRO XIII,LA SOCIEDAD TRASLA[M
DAD DE SANTAFE DE BOGOTA D.C. AL MUNICE
cA ) .-

BB TaBIO (TCU
'\<<.~""  28 ENE 2010

A SEXTA

CERTIFICA
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE Iy
DEL 10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA ELli b
BAJO EL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA SOCf%B“
NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD Ci'ERCIAL A SOCIEDAD

CERTIRICA:
REFORMAS : L, i
ESCRITURAS NO. FECHA NOTARIA INSQ
842 10-V-1.977 18. BTA. 27-V-1.9%
3.430 1-VII-1.980 6A. BTA. 3-IX-1.
4.844 10-IX-1.980  6A. BTA. 8-X-1.

432 10-II-1.983  6A. BTA. 1-ITI-1.

25




7.710 10-X-1.984 6A. BTA. 15-XI-1.984-NO. 1.559

— g 21-X-1.985 7 6A. BTAT U IBIXTILLSB5ING. T 1-8GE
2.567 29-Iv-1.987 6A. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2.386
4.278 3-VII-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.988 6A. BTA. 19- V -1988-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.786

25 3- I -1.991 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608 8-IIT-1.991 6A. BTA. 14-TIII~ 1991-NO. 3.841
2.155 2-IV~ 1.991 6A. BTA. 8-IV - 1991-NO. 3.862

797 7-IT -1.991 6A. BTA. T7- Vv -1991-NO. 3.882
1.739 14-IIT-1.991 6A. BTA. 7~V -1921-NO. 3.881
5.886 21-VIITI-1.991 6A. BTA 27-VIII-1991 NO. 4.019
8.596 4-XII -1.991 6A. BTA 16-IIT -1992 NO. 4.430
1.494 10-III -1.992 6A. BTA. 19-III -1992 NO. 4.436
4,205 8 -VII -1.992 6A. BTA. 15-VII -1992 NO. 4.554
8.829 16-XITI -1.992 6A. BTA. 24-XIT -1992 NO. 4.819

12 5-1 -1.993 6 STAFE BTA 13-T -1993 NO. 4.850
4.877 29-VI -1.993 6 STAFE BTA 7-VII -1993 NO. 5.065
5.216 12-VII -1.993 6 STAFE BTA 16-VII -1993 NO. 5.077

ACTA NO.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. 5.174

2.034 18-IV- 1.995 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO. 5.937

2.227 25-IV-1.995 6 STAFE BTA 18-VIII-1.995 NO. 6.092

7.594 12-XIT-1.995 6 STAFE BTA 19- XII-1.995 NO. 6.294

676 11- I1-1.997 6 STAFE BTA 14- II -1.997 NO. 6.873
CERTIFICA:

REFORMAS :

E.P. NO. FECHA NOTARIA CIUDAD FECHA NO. INSC.

1997/09/02 00007115
1998/04/21 00007426
1998/08/13 00007544
1998/08/27 00007564
1998/11/12 00007644
2000/12/04 00008481
2003/06/04 00882729
2004/07/28 00009703
2005/04/07 00009917

0004506 1997/07/28 0006 BOGOTA
0002103 1998/04/08 0006 BOGOTA
0005326 1998/08/06 0006 BOGOTA
0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA
0007760 1998/11/10 0006 BOGOTA
0006709 1997/11/04 0006 BOGOTA
0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA
0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA
0001432 2005/03/18 0006 BOGOTA
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA 2007/07/24 00010841
5453 2009/10/19 0006 BOGOTA D.C. 2009/10/21 00012243

o CERTIFICA:
VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

UUUUUUUUUU.U
OOOQOOO0.0QO

CERTIFICA:
OBJETO SOCIAL: LA SOCIEDAD TENDRA POR OBJETO : EL EJERCICIO DE LA
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE ESTE OBJETO

‘*%Hm HIPOTECA, MUTUO CON O SIN
Aded, Y SOCIEDAD, ASI  COMO

,%géR%g ngggﬁﬁc’

N.I.T. 000008001722568




i

CAMARADE~COMERCIODE~BOGOTX

SEDE CHAPINERO
17 DE DICIEMBRE DE 2009 HORA 11:11:00

R027136832 PAGINA: 2 de 3

* % * * Kk %k %k k * % * % % & % * * * * * * *

NO. CUOTAS: 8,800.00 VALOR: $8,800.00

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100

NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00

- SOCIO INDUSTRIAL (8)

CHAVARRO JORGE C.C. 000000016209380

NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456344

NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

PENA VALENZUELA DANIEL C.C. 000000079518915

NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

MARIN RUALES GERMAN HUMBERTO C.C. 000000079155665

NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

TOTALES

NO. CUOTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00
CERTIFICA:

QUE POR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 Y 001432 DEL 18 DE MARZO

DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL

DE 2005 BAJO EL NO. 0009918 Y 0009917, RESPECTIVAMENTE DEL LIBRO
XIII, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENA CAVELIER = FRANCO,
ALEJANDRO CAVELIER FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, Y LUCIA
CAVELIER FRANCO.

CERTIFICA:

REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SOCIO
_FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE
DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO LO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIPACION Y ATRIBUCZONES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL CANE0, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS CQLECTIVOS ESZANHA_uor , :

LA REPRESENTACION DE LA SOCIEDHD EN CUALQU~, e

LAS DELEGACIONS CONFERIDAS A ‘-LOS ORGAN
ESTATUTOS

CERTIFICA' ,

** NOMBRAMIENTOS AN

QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 \j WVele
EL 24 DE SEPTIEMBRE DE 2009 BAJO EL NUM_'
FUE (RON) NOMBRADO (8): ' Al Kidthing
NOMBRE A IDENTIFICACION G
DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL DE}




GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000019066425 | . |
~ QUE  POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.C. DEL ", ,
22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO. EL. NUMERO- o

00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (S): . . '

NOMBRE IDENTIFICACION : 0
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO ; !
CAVELIER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877924 : !
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO !
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100 !
CERTIFICA: : :

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE LAS FACULTADES Y :
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO j
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : A) LA DE :
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SOCIEDAD ANTE LAS AUTORIDADES DE
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS PERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR Y PARA COMPARECER EN JUICIOS INCLUSIVE EN ' AQUELLOS EN : :
DONDE SE DISPUTE LA PROPIEDAD DE BIENES INMUEBLES; B) CUMPLIR Y : ;
HACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS Y REGLAMENTOS DE LA SOCIEDAD; Y C ) : !
CREAR O SUPRIMIR TODOS LOS EMPLEOS QUE SEAN NECESARIOS DE ACUERDO
CON EL CONSEJO SUPERIOR PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA : !
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARIOS Y NOMBRAR LAS : !
PERSONAS QUE DEBAN DESEMPENARIOS, ASI COMO  RETIRARLOS Y ‘ :
REEMPLAZARLOS CUANDO HAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE LOS ACTOS ?
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE REFIERA A OPERACIONES CUYO 3 ;
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA ( 180 ) : ;
SALARIOS MINIMOS MENSUALES, SU CELEBRACION REQUERIRA IA ,
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SUPERIOR. i |
CERTIFICA: : :

** REVISOR FISCAI, ** :
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBERE DE 1993, INSCRITA EL 29 : !

DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIBRO XIII, FUE
(RON) NOMBRADO (S): ‘

NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL :
RINCON FANDINO MIGUEL ALFONSO C.C. 000000002877024 : |

CERTIFICA: : ;

DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE ;

REGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES

*******************************N -_ *’r *******************************
- **********************************************************************

‘******************************:l'***************************************
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VALOR : $ 3,500
DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION IMPARTIDA
POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIO

DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA QUE APARECE A
CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES
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" CAVELIER

ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 7235
BOGOTA, 8 - COLOMBIA

REPRESENTACION

22

REPRESENTATION

Yo (nosotros), abajo firmado (s) / I (we); the undersigned
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

domiciliado (s)
en/of

S-405 03 Goteborg, Sweden

Por el presente nombiamos a CAVELIER
ABOGADOS, sociedad colectiva constituida de
conformidad con las leyes de la Repiblica .de
Colombia, mediante Escritura Piblica No. 6233 del 10
de septiembre de 1974, otorgada en la Notaria Sexta
del Circulo de Bogoti, domiciliada en Bogota D.C,,
con matricula mercantil No. 00820237 y NIT
860041367-3, domiciliada en la Carrera 4a N° 72-35,
Bogoti, Colombia, como nuestra representante en
todos los asuntos de Propiedad Industrial, con facultad
para recibir notificaciones y 'nombrar apoderados
judiciales o extrajudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS  también  podri
representarnos, con las mismas facultades artiba
indicadas, ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o no jurisdiccién, autoridades administrativas o
jutisdiccionales, tribunales de arbitramento, en
asuntos de naturaleza civil, comercial, penal,
constitucional, competencia, competencia desleal,
administrativa, contencioso administrativa, proteccién
del consumidor, variedades vegetales, nombres de
dominio, oposiciones u observaciones, cancelacién
administrativa y judicial, nulidad, medidas cautelares,
concesién de licencias, acciones de tutela, la proteccién
de secretos industriales, derecho regulatodo y en
general para que nos represente en  cualesquiera
acciones y procesos que Promovamos O Se nOs
promuevan.

La representante podra, en nuestro nombre, designar
apoderados  para  actuar  ante  autoridades
administrativas y judiciales, por via extrajudicial y

Do hereby appoint CAVELIER ABOGADOS, a
general partnership organized under the laws of the
Republic of Colombia by means of Public Deed No.
6233 of September 10, 1974, granted at Notary Sixth
of the Bogota Circuit, domiciled in Bogota D.C., with
Metcantile Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identificaion Number 860041367-3, domiciled at
Carrera 4a N° 72-35, Bogota, Colombia, as our
representative for all Industrial Property matters with
faculty to receive notifications and appoint attorneys in
and out of Court.

CAVELIER ABOGADOS may also represent us,
with the same faculties stated above, beforc any
entities or persons, with or without jusdsdiction,
administrative or jurisdiconal authorides, courts of
atbitration, in  civil, commercial,  criminal,
constitutional, competition, unfair competition,
administrative, administeative contentious, consumer
protection, plant vareties, domain names, opposition
or observation matters, administrative and Court
cancellation, nullity, precautionary measures, licensing,
action for writ mandamus, protection of trade sectets,

; esalosepiesent us in any
; Ghinst us.

i 7
t,;-’rZAamc, designate
nifiiftative and judicial
Rpf-cowrt channels, 3 "

ol
attorm
authorifis

© CAVELIER ABOGADOS
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también procesalmente en nuestro nombre, como

" demandantes, como demandados, como litisconsortes,
.COmo  agentes’ oﬁciosos, como  terceros, pot
lamamiento en garantia o como intervinientes ad
excludendum. Dentro de esta autorizacién, la
representante podra facultar a los apoderados que ella
designe para transigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y
sustituir el poder que se le otorgue. Asi mismo, la
tepresentante tendrd la facultad para revocar el poder
asi otorgado en el momento que considere pertinente.
La representante en todo caso podri ratificar los actos
de agentes oficiosos.

procedurally in our name as plaintiff, defendant, join{
litigant, representative without power of attorney, third
party, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authorization,
the representative may empower the attorneys
appointed thereby to compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, resign and
substitute the power of attorney granted thereto.
Likewise, the representative shall have the faculty of
revoking the power of attorney thus granted at any
time it may deem convenient. The representative may
in any case ratify the acts of representatives without a -
power of attorney.

Dado y firmado hoy/Given and signed this 07 october 2009

En/in Goteborg, Sweden
Pot/by Bengt Forshult
Firma/Signature \& {4‘} l/g
Nota: Note:
PARA SOCIEDADES FOR CORPORATIONS

El documento de Representacion deberd ser firmado
pot el representante legal de la compaiifa. Deberd ser
presentado ante Notario Pablico para que certifique
que la persona que firma es quien dice ser. La firma
del sefior Notario deberd ser legalizada*,

Adicionalmente deberi anexarse copia legalizada*

del documento que pruebe la existencia y
representacién legal de la sociedad. ’

*La legalizacién podra ser pot Apostilla si el pafs del
otorgante hace parte de la Convencién de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Consu! de
Colombia en caso contrario. Una sola legalizacién
que incluya ambos documentos serfa suficiente,

PARA PERSONAS NATURALES

El documento de Representacién deber ser firmado
por el otorgante: El Notario Pablico deber4 cert]

The Representation document should be signed by
the Legal Representative of the company. It should
be produced before a Notary Public, who should
certify that the person signing the same is in faci
who he/she purports to be. The Notary’s signature
should then be legalized*,

In addition a legalized copy* of the documen:
proving the existence and legal representation of the
company should also be attached.

*Legalization may be made by Apostille if tht":
issuing country is a member of the The Hague |

COROROTMOI CEOIE T CALULLICIDBEHRAS5, 1961, or before the

" ‘%igf dieeipidatgient  otherwise. A single
/jll o988 &lizati Y apoth documents
/ -

The Representation’.f‘,s‘{;"%
grantor. The Notary I%%Jjer

by the
that the

© CAVELIER ABOGADOS

P

WPCI1256/ID.159238

770, - ;



>

", que la persona que firma es quien dice ser. person signing is who he/she purports to be.
Posteriormente ‘el documento de Representacién Subsequently, the Representation document should
debérd scr legalizado por Apostilla si el pafs del be legalized by Apostille if the issuing country is 2
otorgante hace parte de la Convencién de La Haya member of the The Hague Convention of Octobe!
del 5 de octubre de 1961 o ante el Cénsul de 5, 1961 or before the Colombian Consulate ii
Colombia en caso contrario. otherwise.

CERTIFICATION

I+ the undersigred, Rengt Lion, Notary in M&lndal, Sweden, do
hereby certify, that the preceding signature reading Bengt
Forshult is authentic and that he- according to a power of
attorney issued the 29th day of September 2009 2004-in matter
above is duly authorized to sign alone for and on behalf of the
company SCA Hygiene Froductas AB, which is a Swedish joint-
stock company under the laws of Sweden.

Malndal, this the 20th davy of November 2009

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
1. Country: S ERE R
This public document
2. has been signed by ... 2% 326 Nt
3. acting in the capacity of . NSARR S R
4. bears the seal/stamp of MR TRRLLx. . RO

_ Certified
5. at Ay WENSOAGA 6 the JOOS- 120

N T G S MO NG
< ~
8.Ne . LA Lo

9, Seaffs
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Date

Your refererice -

Ouyr reference

Direct line |

POWER OF ATTORNEY

The undersigned, legal representatives of SCA Hygiene Products AB (the "Company"), do
hereby authorize and appoint each of Mr Paul Winblad and Mr Bengt Forshult to represent
the Company, severally and with the right to substitution, in matters concerning inventor's
certificates, patents, utility models, design patents and registered designs and applications
therefore including, without limitation, to sign and file applications for inventor's certificates,
patents, utility models, design patents and registered designs and any continuation or
continuation in part and to sign any declaration or certificate in connection therewith, to
amend or withdraw any such application in whole or in part, to file oppositions against third
parties' inventor's certificates, patents, utility models, design patents and registered designs
and applications therefore and to amend, settle or withdraw any such opposition in whole or
in part and to appoint attorneys to represent the Company in such matters.

This Power of Attorney hereby revokes the Power of Attorney dated June 1, 2004,

Goteborg 29" September, 2009 ‘

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
: //
ven-Erik Winlok AE—

e

J

b AL e

0z >»SCA HYGIENE
: 3‘7 RODUCTS AB
(4 Patent Department
:,- 03 GOTEBORG
EoBn

‘_%wﬂ. \

i o

Seat: Goteborgs kommun. Registration number: SE5560072356. -3 e +46 31-746 19 80
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Motary Fublic in Mélndal,

I, the undersigrned, Berngt Lion,
Sweden, do herebvy certify,
. |

behalf of the compary SCA Hygiene Froducts Aktiebolag, which is . ,

a company under the laws of Sweden.
Malndal, this the 27th day of November Z009.

foiégg}i/

9t Lion

APOSTILLE
(Convention de La Haye du § octobre 1961)
1. Country: sSh48R 8. 32 | - |
This public document
2. has been signed by Berser. g '
3. acting in the capacity of Noow Wy —ﬁ:}}_t_\ < |
4. bears the seal/Stamp of ..\ TR Huwe o i G ' .

Certified '
5. at.'.(‘-‘“%b RASA D e 6. the QAL |

7.ty k'st‘}“&' iy ‘C; LRSI o)
55
Mgy oo m o asRAC N

10. Sigmture:/’\ .
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Registration number: 556007-2356

Date of registration: 1907-01-21

Company name: . SCA Hygiene Products Aktiebolag
Address:
405 03 GOTEBORG
= Registered office: Gbteborg
==
== Share capital: SEK 121 250 000
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The company is registered as a private limited liability company
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BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikov&dgen 13, 435 43 PIXBO

BOARD MEMBER, CHAIRMAN OF THE BOARD
640305-7539 Sjbstrém, John Robert, Stora Angby allé 7, 168 55 BROMMA

Il

BOARD MEMBERS o

450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvidgen 6 A, 435 37 MOLNLYCK
Employee representative

&+ 580314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borghamnsgatan 14,
421 66 VASTRA FROLUNDA

620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvdgen 2, 463 32 LILLA EDE
Employee representative "

461109-5029 Sjbberg, Harriet Christin, Hdeenvagen 138, 430 50  KALLER
Employee representative

480518-7459 Winlof, Sven-Erik Nils Hen. ict., Mossgatan 13,
413 21 GOTEBORG
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DEPUTY MEMBERS OF THE BOARD

660910~1602 Englund, Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Employee representative

640503-4668 Viklund, Siv Ylva Marina, G&teborgsvdgen 99,

: ~+311 33 FALKENBERG

Employee representative

570920-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnavdgen 67, 438 34 LANDVETTER
Employee representative ‘

OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY
630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgllsgatan 9 A,
431 36 MOLNDAL
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510604-5973 Kjellén, Gbsta Bertil, Sagspansgatan 28 416 80 GOTEBORGNO
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and Registration Offis
issuing certificates o

Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489
Phone:

+46 60 18 40 00

Fax:
+46 6012 98 40
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E-mail:
bolagsverket@bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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Registration number: 556007-2356

Date of registration: 1907-01-21

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

AUDITORS

556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
Represented by: 560709-5097

PRINCIPALLY RESPONSIBLE AUDITOR .
560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB,
405 32 GOTEBORG

SIGNATORY POWER
In addition to the board of directors,
any two jointly of
Browall, Margareta Gunilla
Kjellén, Gbsta Bertil
Lehmann, Brita Margareta
Sjdstrém, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Winléf, Sven-Erik Nils Hen. Vict.
are entitled to sign on behalf of the company.
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Furthermore, the Managing Director, in his normal business activities,
is also entitled to sign on behalf of the company.

SECONDARY NAMES

SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care

Edet

FINANCIAL YEAR .
Registered financial year: 0101 - 1231 @%
Latest annual report submitted covers fihfncial
period 20080101-20081231 ‘ﬁzz
o
DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag
1996-05-08 SCA Mdlnlycke Aktiebolag
1960-06-20 Mdlnlycke Aktiebolag
1307-01-21 Mélnlycke véfveriaktiebolag
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mtration Office, is effective since 1 July 2004 when the Swedish Patent
to two separate authorities. As from this date Bolagsverket will be

e

Swedish Companies Regis
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489

Phone:
+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 98 40

E-mail:
bolagsverket@bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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Registration number: 556007-2356
Date of registration: 1907-01-21

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

SUNDSVALL 2009-09-22
Ex officio RUSEALEEIN
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APOSTILLE '
(Cenvention de La Haye du S octobre 1961)
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This public documen
2. has been signed by / (24 A el ¥
3. acting in the capacity of . 4, 5
4, .bears the scal/stamp of e bb&7 /.“.":i.é/j/ .......
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Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489

Phone:
+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 98 40

E-maik:
bolagsverket@bolagsveriket.se

Web site:
www.holagsverket.se




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. LLEVA
LA FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL, SEGUN
RESOLUCION NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE DE 1972,

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADO POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN S-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABOGADOS.
DADO Y FIRMADO EL 7 DE OCTUBRE DE 2009 EN GOTEBORG SUECIA, POR
BENGT FORSHULT.

HAY SELLO DE NOTARIO.,

CERTIFICACION

El suscrito Bengt Lion, Notario en MéIndal, Suecia, por medio del presente certifico
que la anteriori firma de Bengt Forshult es auténtica y que de conformidad con el
poder que le fue otorgado el 29 de Septiembre de 2009 (y en 2004) él es Ia
persona autorizada para firmar por y a nombre de la Comparia SCA Hygiene

Products AB, que es una Compafiia de capital accionario conjunto de Suecia bajo
las leyes de Suecia.

Méindal, 20 de Noviembre de 2009
Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Méindal

Hay sello del Notario.
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961
1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDA!_

CERTIFICADO

EN: KUNGSBACKA

EL: 20 DE NOVIEMBRE DE 2009

POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
BAJO EL NO.: 942-2009

SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA &3
10.  FIRMADO: ILEGIBLE
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

SCA
PODER

El suscrito representante legal de SCA Hygiene Products AB (Ié ‘Compafiia”), por
medio del presente autorizo y nombro a cada uno de los siguientes sefores, Paul
Winblad y Bengt Forshult, para representar a la Compania conjuntamente y con el
derecho de sustitucion, en asuntos relativos a certificados de inventores, patentes,
modelos de utilidad, patentes de disefios y disefios registrados, asi como las
solicitudes de los mismos incluyendo, sin limitacion, para firmar y radicar
solicitudes de certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad | patentes
de disefios y disefios registrados y cualquier continuacion o continuacién parcial y
para firmar cualquier declaracion o certificado en relacion con lo anterior, para
modificar o retirar dicha solicitud total o parcialmente, para radicar oposiciones
contra certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad, patentes de
disefios y disefios registrados de terceros y solicitudes relativas a los mismos y
para modificar, transar o retirar cuaiquier oposicion total o parcialmente y nombrar
apoderados para representar a la Compaidia en dichos asuntos.

El presente Poder revoca el Poder que fue otorgado el 1° de Junio de 2004
Gétenborg, 29 de Septiembre de 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADO: SVEN-ERIK WINLOF
FIRMADO: INGELA TORSTENSSON
Hay sello del Notario Publico de Mélndal.

El suscrito Bengt Lion, Notario en MéIndal, Suecia, por medio del presente certifico
que las anteriores firmas de Sven-Erik Winléf y Ingela Torstensson son auténticas
Y que son las personas debidamente autorizadas para firmar por y a nombre de la
Compania SCA Hygiene Products Aktiebolag, una Compaiia constituida bajo las
leyes de Suecia. -

Méindal, 27 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Mélndal

Hay sello del Notario. AORBE DA
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION e B
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDAL

CERTIFICADO

EN: KUNGSBACKA

EL: 27 DE NOVIEMBRE DE 2009

POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
BAJO EL NO.: 357-2009

SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA ’3?:
0. FIRMADO: ILEGIBLE
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

B111503109
BOLAGSVERKET
OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

"CERTIFICADO DE REGISTRO

Numero de Registro: 556007-2356

Fecha de registro: 1907-01-21 ‘

Nombre de la Compafia : SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG
Direccion: 405 03 GOTEBORG

Oficina Registrada: Goteborg

Capital accionario: SEK 121 250 000

La Comparia se encuentra registrada como una Compafiia privada de

Responsabilidad Limitada

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovagen 13, 435 43 PIXBO

MIEMBRO DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA
640305-7539 Sjostrom, John Robert, Stora, Angby alié 7, 168 55 BROMMA

MIEMBROS DE LA JUNTA

450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvagen 6A 435 37 MOLNLYCKE
Representante de los Empleados

580314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borhmnsgatan 14 421 66 VASTRA
FROLUNDA '

620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvagen 2, 463 32 LILLA EDET

Representante de los Empleados
461109-5029 Sjéberg Harriet Christin, Hogenvagen 138, 430 50 KALLERED
Representante de los Empleados

480518-7459 Winlof Sven-Erik Nils !:Lerj‘.;;m\_/;‘iq,g., Mossgatan 13, 413 21
GOTEBORG ,;Q‘,,ii“ \Qf:;_;.__‘;
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

MIEMBROS DELEGADOS DE LA JUNTA
660910-4668 Englund Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Representante de los Empleados

640503-4668 Vikiund, Siv Yiva Marina, Géteborgsvégén 99, 311 33
FALKENBERG

Representante de los Empleados
570920-2237 Zawadzki, Waldemar , Lunnavagen 67, 438 34 LANDVETTER
Representante de los Empleados

OTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NOMBRE DE LA
COMPANIA

630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A 431 36
- MOLNDAL

510604-5973 Kjellén, Gosta Bertil, Sagspansgatan 28,416 80 GOTEBORG

AUDITORES

556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
Representada por : 560709-5097

AUDITOR PRINCIPAL RESPONSIBLE

560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB, 405
32 GOTEBORG_

PODER DE FIRMA _
Ademas de la Junta Directiva, conjuntamente dos de los siguientes:
Browall, Margareta Gunilla

Kjellen, Gosta Bertil

Lehmann, Brita Margareta

Sjostrém, John Robert

Torstensson, Maj Ingela

Winl6f, Sven-Erik Nils Hen. Vict.

estan autorizados para firmar a nombre de la Companla

0 TARIO SEXTD. (€] LEC CIRGULO DEBOGOTAR .7
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. TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

Ademas, el Director-Gerente dentro de sus actividades comerciales normales,
también esta autorizado para firmar a nombre de la Compaiiia.

NOMBRES SECUNDARIOS
SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care
Edet o

ANO FINANCIERO
Ao Financiero Registrado: 0101 -1231

El ditimo informe anual presentado cubre el periodo financiero que va de
2008/01/01 a 2008/12/31.

FECHA DE REGISTRO DE LOS NOMBRES ACTUAL Y ANTERIORES DE LA
COMPARNIA

1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag
1996-05-08 SCA Méinlycke Aktiebolag
1960-06-20 Maéinlycke Aktiebolag

1907-01-21 Moinlycke vafveriaktiebolag

SUNDSVALL 2009-09-22
Ex officio

FIRMADO: BENTE OHLSSON

HAY SELLO DE DE LA OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE
BOLAGSVERKET '

HAY SELLO DEL NOTARIO DE MOLNDAL.
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR BENTE OHLSSON
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: FUNCIONARIO
LLEVA EL SELLO DE: OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE
SUECIA

LN

CERTIFICADO

EN: MOLNDAL

EL: 27 DE NOVIEMBRE DE 2009

POR: BENGT LION, NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
BAJO EL NO.: 233

SELLO: NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
10.  FIRMADO BENGT LION
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LA TRADUCTORA OFICIAL

HELENA URIBE DE LEMOINE

DEBOGOTA "
g A COINCIDE «*"'{;W‘%‘,

NOTARIO SEXTD.JE) DAC
l\ofés\)mo conm ﬂ vg

<<//

< «
2
\,







@

- .
v . - .

@ ELMOLOE GRAFICAS LTDA » 2009

Qw

A

3 AA 2875770

COmparecientes y adverudos sobre [as formalidades
y tramites de rigor, le impartieron su aprobacion y

en constancia la firman por ante mi y conmigo el

Notario que la autoriza.

A /- /
"I, DERECHOS NOTARIALES.-§  42.860 IVA $ 23.0%

a
v Esta escritura se extendié de acuerdo con la minuta

PODER CAVEUER 444

presentada y qu
AA/ 42875770 ~

cc. /4 76¢C w%‘: ”"\\
TEL 2\ 64D |
DIRECCION (9 = *

da protoco lzada en las hojas de papel autorizado niumeros
428758747 = = cm o m e e e el e e oo

A : '
GQTA m“
JAIME VARGAS CHAMBO-/

NOTARIA SEXTA (6a) DE BOGUGTA D.C.
NOTARIO (E) .

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNO PARA EL USUARIO

al







CAVELIER

ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 72-35
BOGOTA, 8- COLOMBIA

CESION

Yo, (nosotros) abajo firmado (s)
WALLSTABE, Paul

374

ASSIGNMENT

1 (we), the undersigned
WALLSTABE, Paul

SAARVALI, Eva-Li

SAARVALI, Eva-Li

domiciliado(s) en of .

Jakob Dohmen Strasse 538, 50171 Kerpen, Jakob Dohmen Strasse 58, 50171 Kerpen,
Alemani 3 Germany

BJornasgatan o, 42b 53 Va@tra Fro1unda,
Suecia

Bjérmasgatan 5, 426 53 Vastra Friélunda, Sweden

declaro(amos) bajo juramento ser Ginico(s) y verdadero(s) inventor(es)

de la invencidn: METODO PARA PRODUCIR UNA CINTA

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:

MULTICAPAS DE MATERIAL FLEXIBLE, TAL COMO

Method for producing a multi-ply web of flexible

PAPEL Y MATERIAL NO TEJIDO

material, such as paper and non-woven

@

declaro(amos) asi mismo que cedo(emos) y n'ahsfiero(erimos), sin
limitaci6n, a favor de la sociedad

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

constituida y existente de conformidad con las leyes de

Suecia

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of
Sweden

domiciliadaen 405 03 Goteborg,

domiciled in 405 03 Géteborg,

Suecia

Sweden

todos los derechos inherentes a dicha invencién y que la citada
Compafifa queda facultada para solicitar en su nombre la patente
de invencién correspondiente en la Reptblica de Colombia.

®

en/in

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply, in its name, for the
corresponding patent invention, in the Republic of Colombia

Dado y firmado hoy/Given and signed this & .1 2 3.2 7L
P
VLS S PAY
porby Paul Wallstabe
Dado y firmado hoy/Given and signed this /2. Jonf 2eo72

en/in q‘(ﬂ%b\/")

Zr 7 s

porby Eva-Li Saarvali

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256 / ID.154076




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
/- -

RECIBO DE CAJA No. 12 - 0072860

tnclustria y Comercio

CPERINTENDENCHA Bogota D.C., Julio 17 de 2012 - 16:29:53
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGO BANCO CUENTA No. PAGQO. EECHA PAGO, VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 446258702 17/07/2012 7.330.000.00

*** Conceptos Pagados ***

L CANT __RENTISTICO CONCFEPTO i Ve UNDITARIQ — Vr CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1ILF$/%I\NAI&%Sr\IDE SOL. DE PATENTE DE 590.000.00 590.000.00
$590.000.00

SON: “*QUINIENTOS NOVENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Nia Aplicado al Expediente No. SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

B L

Fecha: 2012-07-23 11:35:10 Dep. 2020 DIR NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 378 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folios: 52

Mo 11276~ Y2227

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: {571) 6513240
i de 2012 - 16:29:58
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD FASE NACIONAL PCT
(21) N° de solicitud: (51) Int CI: D21H 027/040

22) Fecha de solicitud:

(30) Prioridad  (31)  Prioridad  (32)  Fecha (33) Pais

(71)Solicitante(s)  SCA HYGIENE PRODUCTS AB

(72) Inventor(es)  PAUL WALLSTABE
EVA-LI SAARVALI

(74) Apoderado:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

(85) Fecha limite inicio fase nacional:  2012/07/23

(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 2009/12/23
No. de solicitud PCT/SE2009/051497

{87)  Publicacion internacional
Fecha: 2011/06/30
N° publicacién: WO 2011/078755 A1

(54) Titulo: ~ METODO PARA PRODUCIR UNA CINTA MULTICAPAS DE MATERIAL FLEXIBLE, TAL COMO PAPEL Y MATERIAL

NO TEJIDO

Resumen:

Un método para producir una cinta multicapas (4) que
comprende por lo menos tres capas de material flexible, tal
como papel y material no tejido, mediante adhesion de las
capas, que comprende las etapas de estampar primero (1) y
segundo (2} cintas de material flexible por separado entre un
rodillo de estampado respectivo (5; 9) y un rodillo de impresién
respectivo (6; 10); aplicando adhesivo en cada lado del de la
primer y segunda cinta estampada; alimentando la primera (1)
y segunda (2) cintas y una tercera cinta (3) por separado en
un doblez de faminacion (13) con la tercera cinta entre la
primera y segunda cinta y los lados de la primera y segunda
cinta aplicados con adhesivo, de frente a la tercera cinta (3) de
manera que la primera, segunda y tercera cinta se combinan
en una sola etapa. El doblez (13) de laminacion se forma entre
el primer rodillo (5) de estampado y un rodillo (14) de

laminacién.
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