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TIPO DE SOLICITUD

Marcar en la casilla correspondiente si se trata de una solicitud de
Patente de Invencién ¢ de Patente de Modelo de Utilidad.
Unicamente se acepta una opcién por cada solicitud.

TITULO DE LA INVENCION

Defina en forma breve y precisa el hombre técnico de la invencién
que deberd ser congruente con las reivindicaciones y la deseripcién.
El titulo no debe referirse a marcas ni nombres comerciales. Maximo
200 caracteres.

CIP {Clasificaci%n internacicnal de Patentes)

Este espacio se deja en blanco para ser llenado por la entidad.
SOLICITANTE (S)

Si existieran més solicitantes, utilicese las hojas de informacién
complementarta.

- Apellidos o Razén Social.

En el caso de ser el solicitante una persona natural, indiquese los
dos apellidos.

En el caso de ser el solicitante una persona juridica indiquese la
razon social completa de ésta.

- Nombre.

LIénese (nicamente para personas naturales.

- Identificacion.

Solo para solicitantes nacionales: Las personas naturales indicaran
su C.C. (cédula de ciudadania) y las personas juridicas indicardn el
NIT {Ndmero de Identificacion Tributaria).

- Tipo de solicitante.

Las personas juridicas habrén de contestar con un digito: [1]
Microempresa: menos de 10 trabajadores, activos totales inferiores a
501 salarios minimos legales vigentes. [2] Pequeiia empresa. Entre
11 y 50 trabajadores, activos totales mayores a 501 y menores a
5.001 salarios minimos mensuales vigentes. [3] Mediana empresa:
personal entre 51 y 200 trabajadores, activos totales entre 5.001 y
15.000 salarios minimos mensuales legales vigentes. [4] La empresa
no es PYME. Sila persona juridica no es empresa, indicar [5]
Institucion educativa {universidad, colegio, instituto, etc.). [6] Centro
de investigacion. [7] Si es persona natural.

DATOS DEL SOLICITANTE

Los datos indicados en esta seccitn, serviran para las posibles
comunicaciones que la SIC realice, en caso de que la tramitacién no
se haga por intermedio de un representante o apoderado.

- Direcciodn, ciudad, departamento/estado/provincia y pais de
residencia.

Indiquese los datos completos de localizacidn. Puede utilizar
abreviatura del pals (codigo de Pais segiin norma ST. 3 de OMPI).
En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacion complementarias.

- Nacionalidad.

Indiquese la nacionalidad del solicitante. En caso de seruna
persona juridica, indiquese el lugar de constitucion,

Puede utilizar abreviatura del pais {cédigo de Pais segun nomma ST.
3 de OMPI).

En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de
informacién complementarias.

e-mail: Indicar laramente el correo electrénico con el fin de
establecer comunicacién,

INVENTORES

Indicar Apellidos, nombre y nacionalidad del inventor o inventores
(deben ser personas naturales) en las casillas correspondientes. En
caso de ser necesario, por falta de espacio, ulilice las hojas de
informacién complementarias.

DATOS DE LOS INVENTORES

- Direccidn, ciudad, departamento/estado/provincia y pais de
residencia.

Indicar los datcs completos de localizacion. Puede utilizar
abreviatura del pais (cédigo de Pais segun norma ST. 3 de OMPI),
REPRESENTANTE O APQDERADO

Si la solicitud la presenta una persena natural sin apoderado, no
debe diligenciarse esta seccién.

Si la solicitud la presenta una persona juridica sin apoderado, debe
diligenciarse estd seccion indicando el nombre del representante
legal. Debera anexarse el documento que acredita la existencia y
representacion legal

10.

11..

14.

15.

16.

17.

" Sila solicitud se presenta a través de apoderado, debe

diligenciarse est4 seccion indicando el nombre del abogado que
adelantara |la actuacion administrativa. Debera anexarse el
poder.

Numero de Protecolo: En caso de haber presentado poder
general y tiene un nimero de protocolo asignado por favor
escribirlo.

DECLARACION DE PRIORIDAD

Si el solicitante ha presentado inicialmente una solicitud de
patente en oftro pais para la misma invencion, puede reclamar o
reivindicar prioridad de esa solicitud, siempre y cuando la
presentacion en Colombia se haga dentro del afio siguiente a la
primera presentacion.

- Pais de origen.

Indique el pais donde se presentd por primera vez la solicitud.
Puede utilizar abreviatura del pais (cédigo de Pais segun norma
ST. 3 de OMPI).

- Numero. .

Indique el nimero asignado a la solicitud en el pais del qua se
reivindica prioridad.

- Fecha (AAAA/MM/DD).

Indique la fecha de solicitud en el pais del que se reivindica
prioridad.

En caso de ser necesario, por falla de espacio, utilice las hojas
de informacién complementarias.

DECLARACION SOBRE USD DE RECURSOS GENETICOS O
BIOLOGICOS

Marcar “SI” cuando [a invencidn fue desarrollada a partir de
recursos geneticos o recursos bioldgicos de los que cualesquiera
de los paises miembros de la Comunidad Andina (Bolivia,
Colombia, Ecuador y Perl) es pais de origen y anexar el contrato
de acceso emitido por la Autoridad Nacional Competente
{Ministerio del Medio Ambiente para Colombia).
DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS
TRADICIONALES

Si la invencitn fue desamollada usando conocimiento tradicional
asociado a recursos genéticos o recursos bioldgicos de
comunidades indigenas, afrodescendientes o locales de paises
miembros de la Comunidad Andina, debe anexar Ia licencia o
autorizacién de uso de conocimiento tradicional emitido por la
comunidad.

FECHA DE PUBLICACION DE LA SOLICITUD

Indigue el tiempo en el-que se desea que se publique l1a solicitud,
teniendo en cuenta el tipo de solicitud presentada. Si selecciona
la casilla *otro” indicar el tiempo en el cual quiere que se publique
la solicitud. Si no se selecciona ninguna, la SIC |a publicara 18
meses después de la fecha de presentacion o de prioridad de la
solicitud para las patentes de invencién y 12 meses para las
patentes de modelo de utilidad.

COMPROBANTE DE PAGO Q PAGO ELECTRONICO

Indique el nimero y fecha del recibo de pago de la tasa
establecida o del pago electrénico. El comprobante de pago
deberd anexarse.

FIRMA

Escribir el nombre completo y la firma de |a persona que solicita
la concesidn de la patente.

Si se actiia a través de abogado la firma debera ser la del
apoderado; si actiia directamente una persona juridica la firma
debera ser la del representante legal y si actia directamente una
persona natural ésta debera firmar la solicitud.

RELACION DE DOCUMENTOS QUE ACOMPARAN LA
SOLICITUD

La documentacién de la solicitud debera presentarse en el orden
que viene la relacion de documentos, primero la documentacion
técnica y luego la documentacion juridica.

Sefale en las casillas comrespondientes a los documentos que
acompafaran la solicitud e indiquese los nimeros de folios y el
numero de reivindicaciones que correspondan.

OTROS : LISTADO SE SECUENCIAS -

Si la solicitud contiene listado de secuencias amino4cidos yio
secuencias nucledtidos, estas deben suministrarse también en
formato digital (CD o DVD con listado de secuencias en archivo
de texto alfanumérico) :
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LLAVE AHORRADORA DE AGUA.



REINVINDICACIONES.

1. Para regular el flujo de agua a través de la llave, se coloca una rejilla con 24
agujeros colocados simétricamente, equidistantes uno del otro, sobre un circule de
didmetro 18mm tal como se puede apreciar en el anexo No 2. Esta rejilla se coloca
en la parte por la que sale ef agua de la llave, esta ubicacién se puede apreciar en
la figura 1.

2. Parasoportar el filtro y ademas para ayudar a reducir el flujo que atraviesa la llave
se presenta una reduccién de la seccion transversal en el cuerpo de la Have en la
parte donde ingresa el agua a la llave, tal como se puede ver en la figura 3y en el
anexo 1.

3. Con ef fin también de reducir el flujo de agua que atraviesa la llave, se coloca en el
ingreso de la llave un filtre conformado por tres partes, dos de material elastico
(soporte 1y soporte 2) y otra conformada por un par de mallas de acero inoxidable
tal como se puede apreciar en la figura 4 y 5 asi como en los anexos 3y 4, la
ubicacion exacta de las piezas que conforman el filtro se puede apreciar en la
figura 1. Este filtro ademas de ayudar a controtar el flujo de agua que atraviesa la
llave también ayuda a controlar el ingreso de impureza que pueden taponar los
agujeros de la rejilla, este también sirve para reducir la velocidad del agua que
entra a la llave.



INTRODUCCION.

El presente es un resumen descriptivo acerca del funcionamiento de una llave con la
capacidad de reducir el consumo de agua hasta en un 55%. Se da una informacién del
principio fisico que rige el funcionamiento de la llave, posteriormente se da una
informacién detallada acerca de las caracteristicas geométricas asi como los procesos de
manufactura empleados en su fabricacién, también se incluyen materiales empleados,
~ procesos especificos asi como recomendaciones que se deben tener en cuenta.
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DESCRIPCION GENERAL DE LA LLAVE.

La llave descrita en el presente informe reduce el consumo de agua hasta en un. 55%
comparado con el consumo generado por una llave tradicional, esto representa una
ventaja tanto econdmica para el hogar asi como medioambiental para la comunidad, ya
que se estd disminuyendo asi la cantidad de agua contaminada que se agrega a los
afluentes de agua. Para la elaboracién de esta se ha tomado una llave tradicional, y se le
han introducido cambios tanto en la entrada como en la salida de !a misma, con el fin de
obtener tal reduccion.

PARTES DE LA LLAVE.

Como se mencioné anteriormente la llave es elaborada a partir de una llave comtun, a esta
se le introducen cambios que implica la introduccién de nuevos elementos, asi como
modificaciones det cuerpo de la misma, una descripcién general de las diferentes partes
que componen esta llave se muestra en la figura 1, ver anexo 5 (plano def ensamble).

tornlllo de palanca
palanco

vastogo empacue de tuerce

cuerpo de wvolvulo

rmolla de acero
Inoxidable

empoque sujetador

empogue canallzador
enpogque de oslento

re Jllka tornflo de aclento

Figura 1. Partes que componen la llave ahorradora.



3

FUNCIONAMIENTO.

Para hacer el andlisis de reduccién del consumo de agua que se lleva a cabo con fa llave
ahorradora, se hacen comparaciones del desempefio de una llave convencional con el de
la llave mencionada en este documento, comparacién que consiste en medir la cantidad
de agua arrojados por las dos llaves para intervalos de tiempo claramente definidos,
observéndose evidentemente un consumo de agua inferior en Ia llave ahorradora de hasta
un 55%.

La llave ahorradora tiene un funcionamiento muy similar al de una ilave convencional con
diferencias, diferencias que obedecen a las modificaciones de las que ha sido objeto,
especialmente en la salida del agua ya que esta esta provista de una rejifla con 24 agujeros
de un didmetro de 0,8 mm cada uno, estos estan distribuidos de manera uniforme en un
circuio de didmetro de 18 mm, ver figura 2.

il una distribucion de 24 apjeros simetrica,
estos ademas de contribuir a una
dismimcion def caudal que atraviesa por

¢, contrituye con wm incremento en fa

", velocidad de salida del agua, estos estan
separados 13mm de] agujero ubicado en el
extreme opuests.

Lt <. b Y

Figura 2. Distribuciédn de agujeros en la salida de la llave.

En la parte de la entrada se presenta también una modificacién que consiste en una
reduccién de seccién transversal, controlando asf la cantidad de agua que entra a fa llave,
también ofrece un mecanismo de soporte filtro. Ver figura 3.
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is

Figura 3. Reduccién de seccién transversal a la entrada de la llave.

En la parte de entrada en {a llave se ha ubicado un mecanismo de filtrado consistente en
dos partes elaboradas en material eldstico y una parte constituido por dos mallas de acero
inoxidable, ta distribucién de estos se puede apreciar en la figura 4 y 5. El sistema de

-filtrado ademas de una reduccion de la seccion transversal, filtrar las impurezas que

podrian entrar a la llave, ofrece una reduccién en la velocidad promedio del agua que
entra a la llave.

Figura 4. Filtro ublcado en la entrada de la llave.

e

Figura 5. Caracteristicas del filtro.



ANALISIS TEORICO DEL FUNCIONAMIENTO DE LA LLAVE.

Como se puede apreciar el funcionamiento de la llave se basa mds que todo en una
reduccidn del drea transversal, para nuestro andlisis se omitird las pérdidas de energia
gracias a la friccion originadas por el deslizamiento de capas consecutivas de fluidos,
ademds de las pérdidas debidas a los cambios irregulares de 1a seccidn por donde pasa el
agua. Se selecciona una linea de flujo para nuestro analisis como se cbhserva en la figura 6.

Figura 6. Linea de flujo que atraviesa la llave.

Para {a aplicacion de la ecuacién de Bernoulli se debe definir primero lo siguiente:

Para el punto A.

Presién (Pa): esta és la presidn con la que entra el agua a la llave y seria la presién
manométrica, es decir la presidn por encima de ia atmosférica con la que entra el agua a
la llave, esta debe estar en pascales.

Velocidad (Va): esta es la velocidad con fa que entra el agua a la lfave en metros por
segundo.

Area en A (Aa): esta es el drea de la seccion transversal a la entrada de fa llave en metros
cuadrados, para el agujero de entrada a la flave con un radio de 3,5 mm ( 0,0035 mt) se
tiene un drea de 3,848x104-5 mt

Se omitira el efecto de la altura ya que este se considera demasiado pequefic como para
tenerlo en cuenta ( Z=0).

En el punto B.

Presién (Pb): esta presion se considera como la presién atmosférica. Y para nuestro caso
equivale a una presién manométrica de cero (0)

Velocidad {Vb): es la velocidad a la que sale el agua de la llave en metros por segundo.
Area en B: como son 24 agujeros y cada uno de estos tiene un radio de 0,4 mm
equivalentes a un radio de 0,0004 mt



Y a un érea de 5,026 X 10~-7 mA2, en vista de que son 24 agujeros obtendremos Ab =
120,63 10~-7 mA2

Ademés el peso especifico del agua es: p = 9800 N/m*3 y la gravedad se maneja con el
valor de 9,8 m/sA2

Al aplicar la ecuacidn de Bernoulli gue presenta la siguiente forma:
ZA +( p/p)A + (v*2/g)A = Z B+(p/p)B + (v*2/g)B.

Teniendo en cuenta las condiciones tanto en A como en B la ecuacion se nos transforma
en la siguiente:

pa/p +vanr2/g= vbr2/g (1)

Ndétese que algunos de los términos desaparecieron ya que su valor equivalen a cero (0} o
su valor es igual a ambos lados det signo igual {como en el caso de la variable 2).

Si aplicamos el concepto de conservacién de la materia podemos introducir a nuestro caso
la siguiente ecuacion:

VaxAa=VhxAb (2)

De donde Va = (Ab/Aa) x Vb. Si remplazamos esta ecuacién en la ecuacién 1 se obtiene:

Pa/p +({Ab/Aa)} x Vb) 22/g = vbA2/g (3)
al despejar Vb obtenemos:
Vb = [ (Pa/p) g (Aa”2/ ( Aar2 - Ab*2))] * % (4)

Donde podemos saber la velocidad de salida del agua en funcién de la presién del agua en

la entrada de la llave.

Remplazando los valores conocidos se obtiene la tabla 1:

volumen de litros de
velocidad | agua que sale agua que
de salida | porlaliave en litros cada
presién en kpa sale porla
del agua metros i p 30 segundos
{m/s) cubicos por ave cada
segundo segundo
100/ 10,5304321 | 0,000527029|0,127028602 | 3,810858069
105 10,7904819 | 0,000130166 | 0,130165583 | 3,904967501
110{11,0444104 | 0,000133229{0,133228722 | 3,996861662
115111,2926303 | 0,000136223 0,136223 | 4,086689994




Wi

120

11,5355104

0,000139153

0,139152862

4,174585856

125

11,773381

0,000142022

0,142022295

4,260668847

130

12,0065399

0,000144835

0,144834891

4,345046715

135

12,2352564

0,000147594

0,147593898

4,427816951

140

12,4597753

0,000150302

0,150302269

4,508068076

145

12,6803194

0,000152963

0,152962693

4,588880786

150

12,8570927

0,000155578

0,155577629

4,667328876

155

13,1102822

0,000158149

0,158149334

4,744480034

160

13,3200601

0,00016068

0,160679885

4,820396535

165

13,5265849

0,000163171

0,163171194

4,895135822

170

13,7300036

0,000165625

0,165625034

4968751018

175

13,9304523

0,000168043

0,168043046

5,041291366

180

14,1280572

0,000170427

0,170426754

5,112802617

185

14,3229362

0,000172778

0,172777579

5,183327364

190

14,5151989

0,000175097

0,175096845

5,252905341

195

14,7049481

0,000177386

0,177385789

5,321573685

200

14,8922799

0,000179646

0,179645572

5,389367165

205

15,0772842

0,000181877

0,18187728

5,456318393

210

15,2600459

0,000184082

0,184081933

5,522458

215

15,4406444

0,00018626

0,186260494

5,587814808

220

15,6191549

0,000188414

0,188413866

5,652415969

225

15,7956481

0,000150543

0,190542903

5,716287104

230

15,970191

0,000192648

0,192648414

5,779452414

233

16,1428467

0,000194731

0,19473116

5841934797

240

16,3136752

0,000196792

0,196791864

5,503755934

245

16,4827334

0,000198831

0,198831213

5,964936386

250

16,65Q0751

0,00020085

0,200849856

6,025495669

Tabla 1. Presiones, velocidades, caudales que atraviesan la llave.

Con la primera y Gitima columna de la anterior tabla se elabora fa grafica 1.
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Grafica 1. Relacidn de la cantidad de agua que atraviesa
la ltave en funci6n de la presidn.

METODO DE FABRICACION.

La fabricacién de la vélvula estd compuesta por varios procesos de manufactura que
generan un dptimo producto que cumple con las exigencias mencionadas.

Se inicia con la llave convencional, este procese no se describira Ya que es muy conocido y
de dominio popular, pero si se debe tener en cuenta que esta llave si debe tener una
reduccién de drea de seccién transversal que se menciono antes en este documento,
también se debe agregar un proceso de fresado en el fugar donde se ubicara la rejilla,
esto con el fin de facilitar fa ubicacién de esta, asi como facilitar el sellado, ya que como
consecuencia def proceso de fundicién que se empleo para la fabricacién del cuerpo dela
llave, las superficies presentan un acabado superficial poco regular y con alta porosidad o
dificultando el sellado, el didmetro del agujero generado debe ser de 21,5 milimetros, la
aleacion empleada es lat6n 63/37, conocida como C272 segln la norma UNS. Ver
informacién del cuerpo de la llave en el anexo No 1 (plano del cuerpo de Ia llave).

ELABORACION DE LA REJILLA,

La rejilla se elabora a partir de una ldmina de iatén laminada en frio con un 65% de cobre y
un 35 % de zinc {conocido como latén 63/37 y bajo la norma UNS la aleacién se conoce
como C27200), esta lamina posee un espesor de unos 1,5 mm, de esta lamina se extraen
discos de digmetro 21 milimetros, estos se extraen mediante un proceso de troquelado,
los 24 agujeros ubicados de manera simétrica se hacen con el proceso de punzonado, el



didmetro con el que deben quedar los agujeros es de 0,8 mm, ver informacién de esta en
el anexo 2 (plano de la rejilla).

UNION DE LA REJILLA AL CUERPO DE LA VALVULA,

La rejilla se debe adherir al cuerpo de la llave mediante un proceso de soldadura de plata,
para este se debe colocar la rejilla en la posicién en la que debe quedar y mediante el
aporte de material se sella la junta de unién del cuerpo de la valvula con Ja rejilla. Ef
proceso empleado es el de soldadura fuerte con horno de atmosfera controlada.

El material de aporte puede ser el BT-231 O EL BT-238, las caracteristicas y la norma se
presentan en la tabla 2:

Aleaciones de soldathaa: pfata sin cadmio

. Comporiite cuiica (S enpeso) R O ot -
Alencidn : T © Term.de m g imirri B;'" P2l semics espciis Moo
Grasik Ay Gy Zn  Ome  TRERC. T . pbemd L Y e
BT-272 720 280 _ . " 780 780 38 1T 140 46,1 1000  DINEN 1044 AG 401
(BT-260 600 Rest. . Sn-100 718 802-7t8° ND ND . ND ND O DBO- AWSASA BAg18

BT-256 560 220 +7.0 Sn-50 650 620-855 36 28 120 12 %40 OINEN 1044 AG 102
.. BT-251 . 5007200 "280 'Ni-20 7 750 - 660-750°°.°37 _ND . ND' " ND . 935 AWSAS8BAg2E |

BY-250 500 240 160 - 774 68-774 ND ND ND ND 930 AWSASBBAgS
BY-245 450 270 255 Sn-25 670  640-68D . 35 N LNDT OND T 920 DINEN1044AG 104
BT-244 440 300 2600 - 730 675-735 40 25 120 M3 910  DINEN 1044 AG 203

BT.261 400 300 280 $n-20 800 850.718 ND ND - ND ND 8,10  DINEN 1044 AG 105
BT-24¢ 400 300 280 WNi-20 779 671-779 ND ND ND ND 810 AWSAS3BAg4

. BT.23. 380 320 B0 Sn-20 721 S3.7 U ND O OND ND ND . 000 AWSASS BAg.4
BT-234 340 360 275 Sn-25 710, 630-730 ND ND ND WO 800 DINENI0MAG 108
BT-331. 300360 320 Sn-20 746 685.755. ND  ND  ND NEY 880  OINEN 1544 AG 107

BT-230 300 380 320 . 750 B880-765 ND ND ND ND 890 DINEN 1044 AG 204
BT-226 250 400 330 Sn-20 750 680.760 ND 0ND  ND ND ° B70 DINEN 1044 AG 108
BT-225 250 400 350 - . 780 700790 38 25 135 125 880 DINEN 1044AG 205
BY-220 200 440 (380 5i-02 . 810 690-810.. ND. . ND ND ND .. 870. " DINEN 1044 AG 206
BY-212 120 48D 400 - 830 800-830 38 30 130 1S B850  DINEN 1044 AG 207

Tabla 2. Composicién de la aleacién del material de aporte en el proceso de soldadura fuerte.

EL PROCESO DE SOLDADURA FUERTE.

La soldadura fuerte es un proceso de unién de metales mediante el calor, a temperatura
menor que su punto de fusién, y el aporte de una aleacién de soldadura (metal de aporte)
en estado liquido, que penetra en el huelgo entre las superficies a unir. Al enfriarse, la
unién se endurece y adquiere resistencia.

La unién se produce por la combinacién de tres efectos:

HUMECTACION: es la capacidad de un liquido para mojar un sélido, que le permite fluir
sobre él y formar una pelicula. Para facilitar la comprension, podemos compararlo con el
fenémeno que permite que una fina pelicuia de agua quede adherida a la superficie de un
vidrio cuando se escurre una gota. En la soldadura fuerte, este efecto se identifica comola
fluidez del metal de aporte sobre las superficies calientes.



CAPILARIDAD: es un conjunto de fenémenos fisicos que ejerce presién sobre los liquidos y
hace que penetren entre dos superficies muy préximas entre si. En 1a soidadura fuerte, la
capilaridad hace que el metal de aporte llene

el huelgo entre fas piezas a unir. Este huelgo debe ser, como méximo, de 0,05 mm para la
soldadura fuerte en hornos de atmésfera controlada, y de 0,05 2 0,20 mm para la
soldadura fuerte en horno de atmdsfera no controlada.

DIFUSION MOLECULAR: es un proceso espontdneo de transporte de moléculas del sistema
cristalino de un material al otro. Al calentarse, las moléculas del material base se
distancian y el metal de aporte en estado Hquido penetra entre ellas. Al enfriarse, las
moléculas se atraen y contraen el metal de aporte, produciendo la adhesién entre el
metal base y el metal de aporte.

MALLA DE ACERO INOXIDABLE.

La malla tejida de acero inoxidable se escoge teniendo en cuenta el calibre del hilo
empleado asi como el tamaiio de la apertura, siendo estos: el didmetro del hilo de unos
0,279 mm y la apertura de unos 0,447 mm, esto equivale a mesh 35 {numero de huecos e
hilos por pulgada inglesa 25,4 mm), {a maila se conforma a partir de una porcién grande
de malla, de donde se extraen las mismas en forma circular con un didmetro de 15 mm
cada una, esto se conforma mediante un proceso de troquelado, donde el troquel tiene fa
forma circular con el didmetro deseado de 15 mm.

SOPORTES DEL FILTRO.

Los dos soportes son elaborados en poliisopreno sintético, de estos el soporte 1 (ver
anexo 3) se fabrica con la ayuda de un molde, en cambio el soporte 2 (ver anexo 4) se
fabrica a partir de una lamina del material con un espesor de 2 mm, y mediante un
proceso de troquelado se le da la forma deseada.
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ANEXO S
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28,38

81,09

112

SECCION A-A

NOTA: MEDIDAS EN mm.

ABR9 |1 Torniilo de palanca 409

A008 |1 Tornilto de aciento 008

A00T 11 Empagque de tuerca 907

A005 |1 Empaque de aclento 006

A00s |1 Rejilla Q95

AdoL |1 Palanca 004

A003 |1 Tuerca Q03

A002 |1 Vastago €02

AQt |1 Cuerpe de Valvula an

Ref. Cantidad | Titulo/Nembre, designaciin, material, dimensidn, etc. N2 de articule/Referenca
Disenado por Revisado por | Aprobado por - fecha | Nombre archive| Fecha Escala
CARLOS CARLOS 20/06/201 207667201 b
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