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En relación con  la solicitud contenida en el expediente de la referencia y, en 

particular, para dar respuesta al Concepto TØcnico No. 936, contenido en su 

Ultimo oficia proferido dentro del mismo, dentro del tØrmino conferido, por medjo 

del presente escrito me permito manifestarle: 

1. Mi representada me ha dado precisas instrucciones de modificar el 

Capitulo de Reivindicaciones de la presente solicitud. 

2. En consecuencia, con el presente escrito acompano el nuevo pliego de 

reivindicaciones 1 a 4. 

2.1 Con respecto a estas nuevas reivindicaciones, respetuosamente nos 

permitimos destacarle al seæor Examinador una importante 

caracteristica contenida en la reivindicaciOn 1 y que define que "la 

temperatura de los compuestos de cloruro de aluminlo en la fase de 

vapor es de ... hasta 600 K por encima de la temperatura de 

transformaciOn del vidrio". 

2.2 La temperatura de transformaciôn del vidrio es bien conocida por una 

persona versada en la tØcnica por el signo Tg, como por ejemplo se 

describe en la pagina 4, lInea 2 de la presente solicitud de patente 

PCT W02004/096724. La temperatura de transformaciôn se refiere 
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al punto de cambio sübito de la expansiOn tØrmica del vidrio, como es 

bien conocida por una persona versada en la tØcnica. 

2.3 Ninguno de los documentos citados por el seæor Examinador, US 

5,510,144 ni US 3,537,848 revela que el proceso reivindicado de 

producción de vidrio alcalino se puede realizar "hasta a 600 K por 

encima de la temperatura de transformaciOn del vidrio". 

Por el contrario, el documento US 5,510,144 claramente establece 

que la temperatura de tratamiento no puede exceder la temperatura 

de ablandamiento del vidrio (columna 3, lIneas 21, 22 y reivindicaciOn 

1, columna 8, lineas 9, 10). Esta limitaciOn, por debajo de la 

temperatura de ablandamiento, del documento mencionado es 

esencial a la enseæanza del mismo. Una persona versada en la 

tØcnica no podria, sin verse forzada, desviarse de dicha enseæanza 

esencial. 

3. Como el seæor Examinador correctamente lo seæala, el documento US 

5,510,144 esta restringido al uso de "sulfatos de amonio" (columna 2, 

lIneas 51 y 59). Solicitamos al seæor Examinador reconocer con cuidado 

que Østa caracteristica tambiØn es limitante a la enseæanza del 

documento, la cual se puede observar claramente en una lectura 

cuidadosa de la integridad del documento. 

3.1 En efecto, el documento US 5,510,144 simplemente reivindica el 

mejorar procesos que ya usan sulfato de amonio. Esto se muestra 

claramente en la columna 4, linea 54 a columna 5, linea 13. En 

particular, alli se define que la invención revelada en el documento 

US 5,510,144 tiene por objeto mejorar procesos, los cuales usan 

solamente sulfato de amonio (columna 60, 61, columna 5, linea 5, 

linea 9, 10). 

3.2 Adicionalmente, el documento US 5,510,144 enseæa que el sulfato 

de amonio es particularmente ventajoso para remover los depOsitos 

blanquecinos por cuanto el uso de sulfato de amonio simplifica 
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mucho mÆs la operaciOn final de lavado (columna 4, lIneas 37 y 43 - 

45). 

3.3 En consecuencia, en una apreciación detallada de toda la enseæanza 

del documento US 5,510,144 hay que reconocer que el mismo estÆ 

inevitablemente restringido a las siguientes diferencias esenciales en 

comparación con la invenciOn contenida en la presente solicitud: 

a) El documento US 5,510,144 enseæa el uso de un sulfato de 

amonio, bien sea en una forma hidratada o en una mezcla con 

sulfato de aluminio (columna 2, lmneas 61, 64 y 66), 10 cual es 

esencial a Pa enseæanza del mismo; 

b) El documento US 5,510,144 enseæa restringir la temperatura de 

tratamiento a por debajo de la temperatura de ablandamiento 

del cristal, lo cual es esencial a la enseæanza del mismo. 

4. Con respecto al documento US 3,537,848 como el seæor Examinador 

correctamente to senala, alli se usan vapores de tricloruro de aluminio 

para tratar un plato precalentado. Sin embargo, aqul tampoco se revela ni 

resulta obvia la caracteristica de Pa presente invención de usar 

temperaturas "hasta a 600 K por encima de la temperatura de 

transformaciôn del vidrio". 

4.1 Solicitamos al seæor Examinador reconocer con cuidado que el 

documento US 3,537,848 estÆ dedicado a una "placa aglutinante de 

vidrio xerogrªfico que tiene una capa fotoconductora" y el proceso aIlI 

descrito es "causar una reacciOn quimica caracterizada por una ligera 

aclaraciôn en el color de la superficie del vidrio". En consecuencia, 

tambiØn en este caso, una persona versada en Pa tØcnica 

definitivamente no extenderia la temperatura hasta un valor por 

encima que el de la temperatura de templado de la placa aglutinante 

de vidrio xerografico (columna 4, linea 66 y columna 5, Ilnea 56). 

4.2 En efecto, solicitamos al seæor Examinador tener en cuenta que el 

documento US 3,537,848 tampoco se refiere a un proceso para la 
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producciOn de vidrios alcalinos corno el reivindicado en la presente 

invenciOn. El proceso descrito en US 3,537,848 estÆ limitado al 

tratamiento de placas aglutinantes de vidrio xerografico y no tiene 

nada que ver con la producciôn de vidrios alcalinos corno tales. 

4.3 Por to tanto, el documento US 3,537,848 no revela: 

a) Un proceso para la producción de vidrios alcalinos; 

b) El uso de temperatura "hasta a 600 K por encima de la 

temperatura de transformación del vidrio". 

5. Como se puede apreciar del anterior anÆlisis, incluso una combinación de 

los documentos citados no puede dirigir a la materia objeto de la presente 

invenciOn, porque ninguno de ellos revela el uso de temperaturas hasta de 

600 K por encima de la temperatura de transformación del vidrio. En 

efecto, en ninguno de los documentos citados se menciona la temperatura 

de transformaciOn del vidrio. Las enseæanzas del arte anterior no tienen 

interØs alguno en la temperatura de transforrnaciôn del vidrio. 

6. Ahora bien, tornado el documento citado US 5,510,144 corno el arte 

anterior mÆs cercano, estrictarnente se debe reconocer que una persona 

versada en la materia no se desviarIa de la enseflanza del rnismo. Como 

se expuso anteriorrnente, el uso de sulfatos de amonio es esencial a la 

enseæanza del documento US 5,510,144 como tambiØn es esencial a 

dicha enseæanza limitar las temperaturas por debajo de la temperatura de 

ablandarniento del cristal. 

7. Por consiguiente, la persona versada en la materia no tiene fuerza ni 

motivación para desviarse de la enseæanza del documento us 5,510,144. 

Por el contrarlo, reconocerla cuidadosamente los Ilmites de sus 

enseæanzas y no se atreveria a desviarse de las mismas. 

Por ejemplo, una persona versada en la materia reconocerÆ que usar 

sulfato de amonio en el proceso del arte anterior se debe mejorar por la 

enseæanza del documento US 5,510,144, por ejemplo para mejorar los 
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limites de migración de plomo o para mejorar una etapa de lavado para 

remover los depOsitos blanquecinos, coma se describiO arriba. 

Una persona versada en la materia entiende del documento US 5,510,144 

que usar una mezcla de sulfato de amonio y sulfato de aluminio a sulfato 

de amonio y aluminio en forma de hidrato es mejor que usar solo sulfato 

de amonio. De ninguna manera, por Ia tanto, una persona versada en la 

materia removeria el sulfato de amonio en Øste proceso! A cambio, una 

persona versada en la materia entiende que usar sulfato de amonio es Pa 

base para alcanzar la mejora del documento US 5,510,144. Igualmente, 

una persona versada en la materia no excederla la temperatura de 

ablandamiento coma se define en el documento US 5,510,144 - no hay 

ningün indicio en Øste documento para ir mÆs all.! de la temperatura de 

ablandamiento o incluso en un rango de "600 K por encima de la 

temperatura de transformación del vidrio" como esta definido en la 

presente invenciôn. 

En otras palabras, aUn cuando los documentos us 5,510,144 y US 

3,537,848 sean parte del conocimiento de la persona versada en la 

materia, ella no intercambiarla el sulfato de amonio por un cloruro de 

aluminio del documento us 3,537,848. 

8. Esta combinación tampoco es permisible porque el documento us 
3,537,848 se aparta de ensenar un proceso para la producción de vidrios 

alcalinos y estÆ restringido al aclaramiento del color de placas aglutinantes 

de vidrio xerografico. Dada que Østa Ultima area tØcnica estÆ muy lejos de 

la producción de vidrios alcalinos no se puede aceptar que las enseæanzas 

de estos campos tØcnicos tan distintos sean combinadas. No existe 

motivación para la persona versada en la materia de combinar 

conocimiento para producción de vidrios alcalinos con conocimiento para 

aclaramiento de placas aglutinantes de vidrio xerografico. 

9. TambiØn solicitamos al seæor Examinador reconocer que el uso de 

compuestos de cloro en vez de compuestos de sulfato tiene demandas 

operacionales mejoradas y distintas de las de los procesos con sulfatos. 

Se tiene que reconocer con todo cuidado que el dora coma tat es tOxico y 
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que no se puede comparar con los compuestos de sulfato. El uso de un 

equipo adaptado para compuestos de sulfato en lugar de para compuestos 

de cloro dana lugar a problemÆticos riesgos para la salud y el ambiente. 

10. Mi representada reivindica que el uso de compuestos de cloruro de 

aluminio elimina desventajas ópticas del proceso como claramente se 

describe en la pagina 3 del documento original de la solicitud (WO 

2004/096724). En contraposición, Dl enseæa con clanidad que existen 

depOsitos blanquecinos sobre la superficie del vidrio tratado. Por 

consiguiente, existe evidencia de que el uso de un compuesto de cloro en 

lugar de un compuesto de sulfato tambiØn tiene un efecto diferente. Por 

tanto, no es igual para la persona medianamente versada en la materia 

tØcnica correspondiente usar un compuesto de sulfato o un compuesto de 

cloro - en efecto, existe una diferencia, que aleja a la persona 

medianamente versada en la materia tØcnica correspondiente de 

considerar a los compuestos de sulfato y los compuestos de cloro como 

opciones equivalentes. 

11. De hecho, mi representada tambiØn ha probado que el uso de un 

compuesto de cloro tiene efectos esencialmente diferentes para la 

superficie de vidrio comparados con los del compuesto de sulfato. Con 

todo, este incentivo obra en provecho de la invenciOn del solicitante. El 

uso de un compuesto de cloro da lugar a una reacciôn quimica que 

modifica la superficie de vidrio con la formaciôn de aluminosilicatos de 

sodlo (pÆgina 2, parte media de la solicitud) y evita los residuos en la 

superficie. En contraposiciOn, Dl apenas describe un deposito sin 

reacciOn qulmica. 

12. En resumen, ninguno de los documentos citados revela el uso de 

compuestos de cloruro de aluminio en un proceso de producciOn de vidnios 

alcalinos y ninguno de los documentos del estado de la tØcnica revela el 

uso de temperaturas hasta 600 K por encima de la temperatura de 

transformaciOn del vidrio en dicho proceso de producción. AsI mismo, 

ninguno de los documentos del estado de la tØcnica revela las ventajas 

que se alcanzan con Ia presente invenciOn, a saber, la limitaciOn de la 
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difusiôn retrograda y evitar efectos ópticos adversos como se describe en 

los documentos de la solicitud original (pÆgina 2, pagina 3). 

Con fundamento en los argumentos expuestos, consideramos que la invenciOn 

de la presente solicitud asi como las reivindicaciones que se acompaæan, 

cumplen con los requisitos de patentabilidad por ser claramente contrarios a los 

documentos citados. 

Solicitamos al seæor 

y otorgar el privilegic 

De Usted 

Examinador agregar este 

solicitado. 

su anexo al expediente 
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REIVINDICACIONES 

1. Un proceso para Pa producción de vidrios alcalinos con una superficie de 

vidrio modificada caracterizado porque la superficie de dichos vidrios se 

pone en contacto con compuestos de cloruro de aluminio desde la fase 

de vapor, en donde la temperatura de los compuestos de cloruro de 

aluminio en la fase de vapor estÆ entre 470°C y hasta 600 K por encima 

de Pa temperatura de transformaciOn del vidrio. 

2. Un proceso para la producción de vidrios alcalinos con una superficie de 

vidrio modificada como se describe en la reivindicaciOn 1, caracterizado 

porque la superficie de dichos vidrios se pone en contacto con 

compuestos de cloruro de aluminio desde Pa fase de vapor durante entre 

0,1 segundos y una hora. 

3. Un proceso como se describe en la reivindicaciôn I 
o 

la reivindicaciOn 2, 

caracterizado porque los compuestos de cloruro de aluminio que se 

utilizan corresponden a una cantidad de por lo menos 0,1 gIm3 de 

volumen de contacto y la temperatura mÆs baja de muestra de la 

superficie del vidrio estÆ limitada por la resistencia del vidrio al cambio de 

temperatura y la temperatura mÆs alta de muestra de la superficie del 

vidrio es de hasta 600 K por encima de la temperatura de transformaciOn 

del vidrio. 

4. Un proceso como se describe en la reivindicaciOn I ó  la reivindicación 2, 

caracterizado porque en la producciôn de tubos de vidrio la presiôn 
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interna de soplado se implementa par media de una fase gaseosa que 

incluye los compuestos de cloruro de aluminio y dicha fase gaseosa se 

impulsa a travØs del tuba de forma similar al aire en los procesos de 

Vello a de Danner. 
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Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 
de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: Folios: 4 a 8 (radicado inicialmente) 
Folios: 46 a 50 (modificaciOn) 

1.2. Reivindicaciones: Folios: 9 a 10 (radicado inicialmente) 
Folios: 61 (modificaciOn) 
Folios: 75 

y 

76 (ültima modificaciOn) 
1.3. Dibulos: Folios; 25 a 29 
1.4. Prioridad: 2 de mayo de 2003, Alemania No. 10319708.7 
1.5. Rta del solicitante Folios: 68 a 74 

2. Objeto de la invención 

� Titulo de la solicitud: "VIDRIOS ALCALINOS CON SUPERFICIES 
MODIFICADAS V METODO PARA PRODUCIR LOS MISMOS" (folio 1). 

� La presente invenciOn se relaciona con un proceso para modificar la 
superficie de los vidrios. 

En la reivindicación independiente I se define un proceso para la 
producciOn de vidrios alcalinos con una superficie de vidrio modificada, 
caracterizado porque la superficie de dichos vidrios se pone en 
contacto con compuestos de cloruro de aluminio desde la fase de vapor, 
en donde la temperatura de los compuestos de cloruro de aluminlo en la 
fase de vapor est.! entre 470°C y hasta 600 K por encima de la 
temperatura de transformaciOn del vidrio. 

� El problema planteado en esta solicitud consiste en desarrollar un proceso 
para obtener vidrios alcalinos cuya superficie impida la difusiOn inversa de 
sodio fuera del volumen de la misma. 





� El objeto de la invenciOn se catalogó como CO3C 21/00, CO3C 23/00 
segUn la Clasificación Internacional de Patentes (IPC). 

3. Determinación del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la TØcnica 
es: 

Fecha de presentación de  la solicitud prioritaria: 2 de mayo de 2003 

� Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizó  la bisqueda en el estado de 
la tØcnica de documentos relacionados con Ia solicitud encontrÆndose los 
siguientes documentos: 

NO Documento TItulo Fechade 
publicación 

- "PROCESS FOR PREVENTING 23 de abril de 
Dl US5510144 HEAVY METAL MIGRATION IN 1996 CRYSTAL ARTICLES"  

- "PROCESS OF TREATING A 3 de noviembre 
02 US3537848 XEROGRAPHIC GLASS BINDER de 1970 PLATE AND PRODUCT" I

Respecto al estado de la tØcnica: 

� En el documento US5510144 (Dl de aqul en adelante) se divulga artIculos 
de cristal con superficies modificadas que contienen una concentración de 
aluminio (folio 39, resumen; folio 40, reivindicaciones 1-7). 

Dl tambiØn divulga un proceso para el tratamiento de superficie de artIculos 
de cristal con el fin de prevenir la migraciOn de metales pesados, el 
proceso comprende poner en contacto la superficie del artIculo de cristal 
con una concentraciOn de aluminio; someter dicha superficie vItrea a un 
tratamiento con calor; enfriar y lavar la superficie de cristal para remover 
residuos (Dl, reivindicaciones 1-7). 

En Dl se explicita que los cristales son tratados a alta temperatura por un 
gas producido de (a vaporización de los compuestos de aluminio. Se 
explica que dicha temperatura elevada, en cualquier caso es superior a la 
temperatura de transición vItrea pero que no sobrepase la temperatura de 
reblandecimiento del cristal. Por ejemplo, es posible realizar el 
tratamiento a temperatura de 480°C durante 15 minutos a 3 horas. 
Incluso, la tabla IV ilustra unas pruebas de la invenciOn realizadas a 
temperaturas tales como 450°C, 460°C, 470°C, 480°C y 490° C. 

En cuanto a los compuestos de aluminio empleados coma agentes de 
tratamiento se especifica que pueden ser par ejemplo, sulfato de amonio y 
de aluminio de formula NH4AI(SO4)2.12H20. TamblØn, se puede utilizar en 
lugar del sulfato de amonio y aluminio, una mezcla de sulfato de amonio y 
de sulfato de aluminio. 

� En el documento US3537848 (D2 de aqul en adelante) se divulga un proceso 
encaminado a obtener platos de vidrios alcalinos con superficies modificadas, 
el cual comprende exponer al menos una superficie de dicho plato de 
vidrio a compuestos de cloruro de aluminio de la fase de vapor (D2, 
columna 5, Ilneas 10-11; columna 5, lIneas 25-37; lIneas 50-70). 





4. AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

4.1. Nivel Inventivo (artIculo 18 D 486) 

El TØcnico de nivel medlo versado en la materia 

El tØcnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el 
problema tØcnico puede ser un ingeniero qulmico que labore en la industria 
de vidrio y que atienda a planes de mejoramiento continuo normalmente 
formulados en la industria. 

El Problema TØcnico 

El problema de migraciOn 
este es un sustrato inerte 
versado en la materia tal 
es claro que un tØcnicc 
identificado. 

La Solución TØcnica 

de componentes a travØs del vidrio aün cuando 
es algo conocido por un tØcnico de nivel medlo 

como se puede demostrar con Dl. Por 10 tanto, 
tenderIa a dar soluciOn a ese problema ya 

El Proceso Para la producciôn de vidrios alcalinos (Reivindicaciones 1 a 4) 

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud en estudio, 
particularmente, la reivindicaciOn independiente I que encierra de forma 
global el objeto de patentabilidad, se entiende que el principio tØcnico sobre 
el cual se fundamenta la propuesta consiste en que la superficie de los 
vidrios I) se ponga en contacto con compuestos de cloruro de aluminio 
desde la fase vapor y que III) la temperatura de los compuestos en la fase 
vapor estØ entre 470°C y hasta 600 K por encima de la temperatura de 
transformaciOn del vidrio. No obstante, al analizar el estado de la tØcnica 
se encontrO que Dl es el documento que evidentemente se encuentra muy 
próximo a  la materia de Ia solicitud en estudio puesto que tambiØn enseæa 
un proceso de tratamiento superficial de vidrios con el que se puede 
resolver el mismo problema tØcnico de migracion de metales de la solicitud. 

Este documento enseæa un tratamiento superficial del vidrio, que 
comprende poner en contacto la superficie del artIculo vitreo con una 
concentraciOn de compuesto de aluminio vaporizado a alta temperatura 
como por ejemplo 470°C de 15 minutos a 3 horas. 

Como puede observarse al analizar las enseæanzas de Dl, se divulgan 
temperaturas especIficas como 470°C, 475°C y 480°C que caen dentro del 
rango propuesto en el proceso de la solicitud: entre 470°C y hasta 600 K 
por encima de la temperatura de transformación del vidrio. AdemÆs, en Dl 
se explica que dicha temperatura elevada, en cualquier caso es superior a 
la temperatura de transiciOn vItrea (Ig) pero que no sobrepase la 
temperatura de reblandecimiento del cristal. 

La Unica diferencia encontrada entre el proceso de la solicitud en estudio y 
Dl consiste en que el primero especifica que los compuesto de cloruro con 
los cuales se trata la superficie de los mencionados vidrios son 
compuestos de cloruro de aluminio de la fase de vapor, mientras que Dl 
no menciona particularmente dicho compuesto especIfico sino que se 
enuncian compuestos de aluminio tales como sulfatos de amonio y de 





aluminio o de hierro, donde el sulfato de amonlo y aluminio es conocido 
ampliamente coma alumbre amónico. 

Sin embargo, esta enseæanza de aplicar particularmente cloruro de 
aluminio vaporizado ya es conocida par un tØcnico de nivel medio versado 
en la materia que investia grocesos de tratamiento de superricies vItreas, 
tal coma se demuestra en D2. 

De hecho, un tØcnico de nivel media versado en la materia que quiera 
modificar la superficie de sustratos vItreos tiene los conocimientos 
necesarios coma para realizar experimentos de rutina con diversos 
compuestos que aporten alta concentraciOn de aluminio a la superficie 
vItrea de forma que se encuentre el mejor resultado para evitar la migración 
de metales. Por lo tanto, se considera que la particularidad de aplicar 
cloruro de aluminio vaporizado no es alga que produzca un efecto 
sorprendente. 

Esto se afirma aün mŒs teniendo en cuenta que en la descripción de la 
solicitud el seæor solicitante sustenta lo siguiente: 

"Hubo un hal/az go sorprendente en el sentido de quo la 
superficie modificada do vidrio do un vidrio a/ca/mo es 
sustancialmente resistente a la difusiOn reversa do sodio fuera 
del vo/umen a temperaturas elevadas si la corn posiciOn 
quIrnica de la superficie presenta una concentración de 
aluminio marcadamente elevada en relación con e! 
volumen. La causa puede residir en el muy alto nivel do 
enta/pIa de formaciOn negative de las fases de albita. El 
proceso con forme a Ia invenciOn se care cteriza porque la 
superficie de los mencionados vidrios se pane en contacto 
con concentra clones elevadas de aluminio y so somete a 
un tratamiento calOrico. El resu/tado es la producción de 
capas de superficie tØrmicamente estables las cuales, con los 
a/umosiiicatos de sodio que se forman en la region cercana a 
la superficie, tienen una resistencia a la difusiOn reverse de 
sodio inducida tOrmicamente ya quo no hay gradientes de 
concentraciOn y el sodio so encuentra mÆs firmemente 
en/azado en esa estructura modificada por ci aluminio. 

El proceso para aplicar esas capes se logra de preferencia 
por medio de soluciones portadoras de aluminio como, par 
ejemplo, soluciones acuosas de cloruro de aluminid 0 
alumbre aplicado a la superficie del vldrlo, par ejemplo, 
mediante procesos do inmersiOn a rociado, a continuaciOn de 
Ia cuel ía superficie del vidrio se calienta en la region do la 
temperatura do transformaciOn durante algunos minutos..." 
(Negrita Personal) (DescripciOn de la Solicitud en estudio) 

Lo anterior permite observar claramente que el seæor solicitante comprende 
bien que con compuestos de alumbre (compuestos que contienen aniOn 
sulfato, catiOn aluminio y otros) es posible resolver el problema tØcnico. 
Teniendo en cuenta esto, es clara que Dl sugiere compuestos de alumbre 
y que aunque no mencione particularmente compuestos coma el cloruro de 
aluminio, Si es posible el aporte de jones aluminio para lograr efectos 
tØcnicos equivalentes a los de la solicitud en estudio, sin observar efectos 
sorprendentes que evidencien un salto tecnolOgico. 
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� En conclusiOn, el proceso de la solicitud en estudio no posee Njvel Inventivo 

y por tanto no cumple con el requisito del artIculo 18 de la DecisiOn 486. 

S. Respuestas a los argumentos del seæor solicitante 

� El seæor solicitante menciona que: ’Ninguno de los documentos citados per 
el seæor Examinador ( ... ) revela que el proceso reivindicado de producciOn 
de vidrio alcalino se puede realizar haste a 800 K per encima de la 
temperature de transformación del vidrio. Por el contrario, el documento 
us55101 14 clararnente establece que la temperatura de tratarniento no 
puede exceder la temperature de ablandarniento del vidrio ( ... ) Este 
limitaciOn, por debajo de la temperatura de ablandamiento, del documento 
mencionado es esencial a la enseæanza del mismo. Una persona versada 
en la tØcnica no podrIa, sin verse forzada, desviarse de dicha enseæanza 
esencial." 

Respecto a los comentarios del seæor solicitante, la Oficina desea citar 
textualmente la enseæanza incluida en Dl respecto a la temperatura de 
tratamiento: 

"El procedirniento de la invención es realizado a temperature elevada, en 
cualquier caso superior a la temperatura de transiciôn vItrea pero que no 
sobrepase la temperature de reblandecirniento del cristal. En el case de un 
cristal, cuya temperatura de reblandecirniento es del orden de 490-500°C, el 
procedimiento de la invenciOn puede ser aplicado a una temperatura 
superior a 470°C, sin sobrepasar la temperature de reblandecirniento, en 
particular en una zone de 470-4900C aproxirnadarnente. No es necesario 
decir que la elecciOn de la temperature de tralamiento debe ser optimizada 
teniendo en cuenta la naturaleza del vidrio a tratar y tarnbiØn el 
cornportarniento rnecÆnico del artIculo a dicha temperatura" (Columna 3; 
Lineas 15 - 25) 

En Dl es clara la posibifidad de utilizer temperaturas Dor encima de la 
temDeratura de transiciOn vItrea como por ejemplo 490°C, y se aclara que 
no es posible trabajar por encima de la temperatura de reblandecimiento del 
cristal, es decir, por encima de Is temperatura en la cual el cristal empieza a 
perder su forma. Con esta enseæanza, un tØcnico de nivel medio deduciria 
que las temperaturas de vaporizaciOn del compuesto de aluminlo deberlan 
aj ustarse a dichas restricciones. 

Dado lo anterior, en Dl si se explicitan temperaturas que caen dentro del 
rango definido en el proceso de la solicitud. 

� El seæor solicitante tambiØn expresa lo siguiente: "... el documento 
US5510144 estÆ restringido al use de "Sulfates de amonio".. Solicitarnos al 
seæor Exarninador reconocer con cuidado que Østa caracterIstica tambiØn 
as lirnitante a la enseæanza del documento, la cual se puede observer 
claramente en una lecture cuidadosa de la integridad del documento. 

3.1 En efecto, el documento US5510 144 simplemente reivindica el mejorar 
procesos que ya usan sulfate de amonio... En particular, aIII se define qua 
la invención revelada en eI documento US55 10144 tiene por objeto mejorar 
procesos, los cuales usan solarnente sulfate de amonio... 
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3.2 Adicionalmente, el documento US5510144 enseæa que e/ sulfato de 
amonio es particularmente ventajoso para remover los depósitos 
b/an quecinos por cuanto el uso de sulfato de amonio simplifica mucho mÆs 
la operaciOn final de lavado... 

3.3 En consecuencia, en una apreciaciOn detallada de toda la enseæanza 
del documento US5510144 hay que reconocer que el mismo estÆ 
inevitablemente restringido a las siguientes diferencias esenciales en 
corn paraciOn con la invención contenida en la presente solicitud: 

a) El documento US5510144 enseæa el uso de un sulfato de amonio, bien 
sea un una forma hidratada o en una rnezcla con sulfato de aluminio... lo 
cual es esencial a Ia enseæanza del mismo; 

b) El documento US5510144 enseæa restringir la temperatura de 
tratamiento a por debajo de la temperatura de ablandamiento del cristal, lo 
cual es esencial a ía enseæanza del mismo" 

Respecto a 10 anterior, respetuosamente la Oficina no estÆ de acuerdo con 
las afirmaciones realizadas por el seæor solicitante. 

En primer lugar, Dl no estÆ restringido Unicamente at uso de sulfatos de 
amonio (NH4)2SO4. En Dl tamblØn se sugieren compuestos que 
contienen aluminio como por ejemplo el sulfato de amonio y aluminio 
NH4AI(SO4)2.12H20. Por lo tanto, en Dl Si se utilizan compuestos de 
aluminio que segUn los ensayos seæalados aIll, si presentan ventajas en 
frenar la migración de metales. 

AdemÆs de lo anterior, en la descripciôn de  la solicitud en estudlo el seæor 
solicitante sustenta claramente la posibilidad de user cloruro de aluminio "0 
alumbre", que como es sabido posee jones sulfato. Lo anterior, deja ver 
que to esencial para el seæor solicitante es el aporte de jones aluminio a la 
superficie de los vidrios tratados y esto es to que se logra de forma 
equivalente con Dl pues alil se sugiere sulfato de amonio y aluminio que 
tambiØn aporta jones de aluminio. 

De forma adicional, D2 se citó exciusivamente porque un tØcnico de nivel 
medlo versado en la materia conoce muy bien el tratamiento de superficies 
vItreas con Cloruro de aluminio. 

AsI, aunque la propuesta de la solicitud sea nueva como bien lo ha 
reconocido la Oficina, no posee nivel inventivo pues se generan resultados 
equivalentes con Dl y se resuelve el mismo problema tØcnico de la solicitud 
en estudlo. 

En segundo luger, en cuanto a la temperatura, Dl Si enseæa temperatures 
por encima de la temperatura de transiciOn vItrea pero por debajo de la 
temperatura de ablandamiento, mencionando por ejemplo 470°C, 475°C, 
480°C y 490°C, temperaturas que caen dentro del rango seæalado en el 
proceso de la solicitud. 

� En el numeral 4 del memorial de respuesta del seæor solicitante, se discuten 
las enseæanzas de D2 y se vuelve a insistir en que tampoco revela usar 
temperaturas hasta 600 K por encima de la temperatura de transformaciOn 
del vidrio. No obstante, dicha caracterIsticas sI se sugiere en Dl coma 
amplia y detalladamente se sustentó en el numeral 4 de la presente 





comunicación y en el punto anterior. Lo que la Oficina busca demostrar con 
citar D2 es solamente que un tØcnico de nivel medio versado en la materia, 
conocedor de los tratamientos superficiales del vidrio, sea en la aplicaciOn 
que sea, tambiØn conoce las ventajas del uso de los compuestos 
particulares de cloruro de aluminio como alternativas para la vaporizaciOn y 
modificaciOn de las superlicies vItreas. 

6. Conclusion 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Negar las 
reivindicaciones 1 a 4 de los Folios 75 y 76. 

EXAMINADOR TECNICO FECHA 
Código No. 202042 2009-10-15 
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