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RESPUESTA A EXAMEN DE FONDO

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 57.492 del
C.S.J., obrando como apoderado de la sociedad solicitante me permito dar respuesta al
oficio niimero 23533 relacionado con la patentabilidad de la presente invencién y

notificado por fijacién en lista el 31 de Diciembre de 2013.

Presentamos a consideracién del sefior examinador un nuevo pliego reivindicatorio,
compuesto por doce (12} reivindicaciones, el cual remplaza el pliego anterior, en
donde no se amplia en ningin momento la materia previamente divulgada y se

encuentra enteramente sustentado en la descripcion.

Con relacion a la objecién emitida por el sefior Examinador, segin la cual se requiere
colocar los niimeros de referencia entre paréntesis de todos los componentes y
referencias citadas en las reivindicaciones, nos permitimos sefialar que el nuevo
pliego reivindicatorio ha sido modificado para incluir dichos nimeros de referencia,

por lo tanto consideramos que se supera esta objecién.

Asf pues, consideramos que el nuevo pliego reivindicatorio es claro y supera la
objecion realizada por su despacho, cumpliendo de igual forma con los criterios de

novedad y nivel inventivo ya reconocidos por su Despacho.
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En vista de lo anteriormente expuesto, respetuosamente solicitamos el retiro de las
objeciones de la presente solicitud y la concesién del privilegio solicitado, ya que en

opinién del solicitante cumple con todos los requisitos establecidos en la Decisi6n
486.

Atentamente,

/A

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
T.P. No.57.492 del C.S].

C.C. 80.410.337 de Usaquén

Calle 70 ANo.4-41
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de calentamiento por induccién para calentar la superficie de una

tuberia o cafieria, que comprende lo siguiente:

un cabezal de calentamiento por induccién (100) que tiene un cuerpo principal
(110) y una porcién de mango (130) que se extiende desde aquél, donde el
cuerpo principal estd configurado para estar asegurado de manera extraible a
la superfi'cie de la tuberfa o cafieria y que incluye un primer iman dispuesto en
un primer extremo (111) y un segundo iman dispuesto en un segundo extremo
(112), caracterizado porque el cuerpo principal incluye, ademds, una porcién
para calentamiento por induccién (150), dispuesta en una porcién central
(112) del cuerpo principal entre el primer y segundo iman y en el cual, la
porcién de mango incluye un drea de agarre (136) que se extiende desde el

cuerpo principal.

2. El dispositivo de calentamiento por induccién de acuerdo con la reivindicacién 1,

que comprende, ademas, lo siguiente:

un suministro de energia (200) acoplada eléctricamente al cabezal de
calentamiento por induccién, para proporcionar flujo eléctrico a la porcién

para el calentamiento por induccién.

3. El dispositivo de calentamiento por induccién de acuerdo con la reivindicacién 1,

que comprende, ademads, lo siguiente:

un sensor de temperatura (135) dispuesto en al menos uno entre el cuerpo
principal y el mango, para proporcionar una temperatura de una superficie de

la tuberia que esté préxima al dispositivo de calentamiento por induccién.

4. El dispositivo de calentamiento por induccién de acuerdo con la reivindicacién 1,

que comprende, ademads, lo siguiente:

una almohadilla (129) dispuesta sobre una parte inferior de la porcidn central

del cuerpo principal.
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5. El dispositivo de calentamiento por induccién de acuerdo con la reivindicacién 1,

que comprende, ademads, lo siguiente:

un interruptor dispuesto sobre el drea de agarre para permitir que un usuario

encienda o apague el dispositivo de calentamiento por induccién.

6. El dispositivo de calentamiento por induccién de acuerdo con la reivindicacién 1,

que comprende, ademads, lo siguiente:

un indicador visual dispuesto en al menos uno entre el cuerpo principal y el
mango, para indicar a un usuario que la porcién para calentamiento por

induccién esta activada.

7. El dispositivo de calentamiento por induccién de acuerdo con la reivindicacién 1,

que comprende, ademads, lo siguiente:

un sensor de proximidad (126) para detectar la proximidad de la superficie de

una tuberia con el cuerpo principal.
8. Un sistema de reparaci6n de tuberias, que comprende lo siguiente:

un dispositivo de calentamiento por induccién para calentar la superficie de
una tuberfa, que comprende un cabezal de calentamiento por induccién (100)
que tiene un cuerpo principal (110) asegurado de manera extraible a la
superficie de una tuberfa y una porcién de mango (130) que se extiende a
partir del cuerpo principal, donde el cuerpo principal tiene un primer y un
segundo iman dispuestos en el primer y segundo extremo de aquél y una
porcion para calentamiento por induccién (150) dispuesta en una porcién

central del cuerpo principal, entre el primer y el segundo iman;

un suministro de energia (200) para suministrar flujo eléctrico al dispositivo

de calentamiento por induccién; y

un parche descartable de reparacién (50) sobre un drea dafiada en la superficie
de la tuberia, donde el parche de reparacién se obtiene a partir de un material
IPN, semi- IPN.
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9. El sistema de reparacién de una tuberia de acuerdo con la reivindicacién 8,
caracterizado porque el parche de reparacion incluye, ademds, un revestimiento
despegable dispuesto sobre aquél, para impedir que el parche de reparacién se

adhiera al dispositivo de calentamiento por induccién.
10. Un método de reparacion de una tuberia dafiada, que comprende lo siguiente:

precalentar una superficie de la tuberia dafiada en un area de dafio hasta una

primera temperatura mediante calentamiento por induccion;

aplicar un parche de reparacién (50) al area de dafio, donde el parche de

reparacion se obtiene a partir de un material IPN, semi-IPN; y

aplicar presion al parche de reparacion en el drea de dafio mientras se calienta
el area de dafio, hasta una segunda temperatura, mediante calentamiento por

induccion.

11. El método de acuerdo con la reivindicacién 10, que comprende, ademads, lo

siguiente:
limpiar el area de dafio antes de precalentar.

12. El método de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizado porque el parche de
reparacion incluye, ademas, una cinta de desprendimiento resistente a la

temperatura, que comprende, ademas, lo siguiente:

proporcionar un periodo de enfriamiento después de calentar el parche de
reparacidn, en el cual después del perfodo de enfriamiento, se retira la cinta de

desprendimiento resistente a la temperatura del area de dafio.



