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PRENSA DE IMPRENTA POR HUECOGRABADO CON CILINDRO COLECTOR DE

TINTA

PREAMBULO -~ CAMPO TECNICO

La presente invencién se refiere, en general, a prensas
de imprenta por huecograbado. Mé&s particularmente, la
presente invencién se refiere a una prensa de imprenta por
huecograbado, que comprende:

(1) un bastidor estacionario de la maquina que soporta
un cilindro de imprenta por huecograbado y un cilindro de
impresién que contacta con dicho cilindro de impresidén por
huecograbado; y

(ii) un sistema de entintado para entintar el cilindro
de imprenta por huecograbado, cuyo sistema de entintado
comprende un cilindro colector de tinta disefiado para
contactar con el cilindro de imprenta por huecograbado y al
menos un dispositivo de entintado para suministrar tinta a
dicho cilindro colector de tinta.

Con preferencia, la prensa de imprenta por huecograbado
es de un tipo que comprende, ademds, al menos un primer carro
mévil, que soporta el cilindro colector de tinta, cuyo primer
carro mévil estd adaptado para moverse con respecto al
bastidor estacionario de la maquina entre una posicidén de
trabajo, en el que el cilindro colector de tinta contacta con
el cilindro de imprenta por huecograbado y una posicidn
retraida, en 1la que el cilindro colector de tinta esta
retraido fuera del cilindro de imprenta por huecograbado.

La presente invencién se refiere, ademds, a un carro
mévil para una prensa de imprenta por huecograbado, cuyo

carro moévil soporta un cilindro colector de tinta disenado
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para contactar con un cilindro de imprenta por huecograbado
que estd soportado en un bastidor estacionario de la magquina

de la maquina de imprenta por huecograbado.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Una prensa de imprenta por huecograbado y un carro mévil
de los tipos mencionados anteriormente se describen en la
Solicitud Internacional N° WO 03/047862 Al (que corresponde a
la Patente US N° 7.011.020 B2 a nombre de la presente
solicitante), cuya prensa de imprenta por huecograbado se
reproduce en las figuras 1A y 1B de la misma. La prensa de
imprenta por huecograbado descrita en este documento
comprende un primer carro mévil 11 que soporta el cilindro
colector de tinta 12 (referido también como “cilindro Orlof”,
asi como cuatro cilindros selectores de color 13 (referidos
también como “cilindros chablon” y un segundo carro mévil 14
que soporta cuatro unidades de entintado 16 asociadas a los
cilindros selectores de colores 13. Por otra parte, el
cilindro de placas 07 (o0 “cilindro de impresidén por

huecograbado” y el cilindro de impresién 06 (con sus pinzas

de hojas 08) estan soportados en un bastidor estacionario de

la magquina 01 de la prensa. De acuerdo con la Solicitud
Internacional N° WO 03/047862 Al, los dos carros méviles 11,
14 estan suspendidos debajo carriles de suspensién 04 debajo
del sistema de pinzas de cadenas sin fin 09 que retira las
hojas impresas fuera del cilindro de impresién 06 para
liberar el suelo 02 sobre el que la prensa de imprenta esta
instalada de cualquier carril de soporte, estando suspendidos
los carriles de suspensién 04 en un extremo por el bastidor
estacionario de la méquina 01 y en el otro extremo por un

puntal de soporte 03. Los ejes de rotacién del cilindro
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colector de tinta 12 y del cilindro de placas 07 estan
localizados en el mismo planc horizontal y el movimiento de
los carros méviles 11, 14 tiene lugar a lo largo de este
plano horizontal. Como se ilustra en la figura 1A, gracias a
esta disposicién, se puede formar un espacio de trabajo 17
suficientemente grande para un operador humano entre el
primero y el segundo carros méviles 11, 14 moviendo el
segundo carro mévil 14 fuera del primer carro movil 11. Como
se muestra en la figura 1B, se puede formar un espacio de
trabajo 18 similarmente grande entre el primer carro mévil 11
y el bastidor estacionario de la maquina 01 movimiento
adicionalmente el primer carro mévil 11 fuera del bastidor
estacionario de la maquina O0Ol.

La Patente Suiza N° CH 685 380 A5 y la Solicitud de
Patente Europea N° EP 0 563 007 Al (que corresponde a la
Patente US N° 5.282.417) describen también una prensa de
imprenta por huecograbado con primero y segundo carros
méviles. En contraste con la prensa de imprenta por
huecograbado mencionada anteriormente, el primer carro movil
soporta exclusivamente el cilindro colector de tinta, estando
localizados los cilindros selectores de colores en el segundo
carro mévil junto con las unidades de entintado asociadas.
Esto es necesario por el hecho de que, de acuerdo con la
Patente Suiza N° CH 685 380 A5 y la Solicitud de Patente
Europea N° EP 563 007 Al, el cilindro colector de tinta esta
adaptado para ser retirado fuera de la prensa para convertir
la prensa de imprenta por huecograbado de una prensa con
sistema de entintado indirecto en una prensa con sistema de
entintado directo, y viceversa. Los ejes de rotacidn del
cilindro colector de tinta y el cilindro de impresidén por

huecograbado estén todavia localizados en el mismo plano
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horizontal y el movimiento de los carros méviles tiene lugar
también a lo largo de este plano horizontal.

En las prensas de imprenta por huecograbado descritas
anteriormente, el cilindro colector de tintas estd accionado
de manera convencional en rotacién por un accionamiento
principal de la prensa de imprenta junto con el cilindro de
impresién por huecograbado y el «cilindro de impresidn,
estando acoplados los cilindros entre si por medio de
engranajes. Los engranajes entre el cilindro colector de
finta y el cilindro de impresién por huecograbado estan
disefiados para poder desconectarse para permitir al cilindro
colector de tinta ser movido a una posicién retraida.

Un problema con las prensas de imprenta por huecograbado
mencionadas anteriormente reside en el hecho de que, después
del desacoplamiento del cilindro colector de tinta fuera de
los otros cilindros durante operaciones de mantenimiento, se
interrumpe también la conexién con el accionamiento
principal, lo que significa que el cilindro colector de tinta
debe girarse con la mano por un operador durante las
operaciones de mantenimiento.

El acoplamiento del «cilindro colector de tinta al
accionamiento principal de la prensa de imprenta por
huecograbado a través de engranajes como se ha descrito
anteriormente puede ser, ademds, problematico, ya que los
engranajes desconectables son una caracteristica obligatoria.
Tales engranajes desconectables son costosos de fabricar vy
mas bien complejos de usar en la préactica, ya que esto
requiere sistemas especiales para asegurar operaciones
adecuadas de acoplamiento / desacoplamiento y para evitar
dafio en los engranajes como resultado de interferencia entre

los dientes de los engranajes. Tales engranajes
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desconectables son también problemdticos ya que partes de los
engranajes quedan expuestas como resultado de una operacién
de desacoplamiento, lo que conduce a posibles problemas de
lubricacién y cuestiones de suciedad, ya que el aceite
lubricante puede caer fuera de los engranajes expuestos.

También se conocen prensas de imprenta por huecograbado,
en las que el cilindro colector de tinta estd localizado en
el bastidor estacionario de la maquina - en lugar de en un
carro movil como se ha descrito anteriormente - por ejemplo,
a partir de las Solicitudes de Patente Europea N° EP 0 406
157 A1l y EP 0 873 866 Al. En tales prensas de imprenta por
huecograbado, el gilindro colector de tinta estd accionado de
la misma manera convencionalmente en rotacidén por un
accionamiento principal de la prensa de imprenta junto con el
cilindro de imprenta por huecograbado y el cilindro de
impresién, estando acoplados los cilindros entre si por medio
de engranajes.

Un problema con las prensas de imprenta por huecograbado
mencionadas anteriormente, donde el <cilindro colector de
tinta estd soportado en el bastidor estacionario de la
maquina, reside en el hecho de que el cilindro colector de
tinta solamente puede ser accionado en rotacién por el
accionamiento principal, lo que significa que el cilindro de
impresién y el cilindro de impresién por huecograbado son
accionados también en rotacidén durante operaciones de
mantenimiento.

Por lo tanto ha llegado a ser evidente que existia una
necesidad de una prensa de imprenta por huecograbado mejorada

del tipo que comprende un cilindro colector de tinta.
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SUMARIO DE LA INVENCION

Por lo tanto, un objeto general de invencidén es
proporcionar una prensa de imprenta por huecograbado mejorada
del tipo mencionado anteriormente que comprende un cilindro
colector de tinta.

Otro objeto de la invencidén es proporcionar una prensa
de imprenta por huecograbado de este tipo, en la que se
facilitan las operaciones de mantenimiento.

Estos objetos se consiguen gracias a la prensa de
imprenta por huecograbado definida en las reivindicaciones.

De acuerdo con ello, se proporciona una prensa de
imprenta por huecograbado, como se ha mencionado en preambulo
de la misma, que comprende, ademés, un sistema de
accionamiento para hacer girar el cilindro colector de tinta
independientemente del cilindro de impresidén por huecograbado
y el cilindro de impresién al menos durante operaciones de
mantenimiento.

De acuerdo con un aspecto de la invencidén, la prensa de
imprenta por huecograbado comprende un accionamiento
principal que, durante operaciones de impresién, acciona el
cilindro de impresién por huecograbado, el cilindro de
impresién y el cilindro colector de tinta en rotacidn por
medio de engranajes, y el sistema de accionamiento comprende
un accionamiento auxiliar para hacer girar el «cilindro
colector de tinta durante operaciones de mantenimiento. Tal
accionamiento auxiliar estd adaptado de manera ventajosa para
hacer girar el cilindro colector de tinta a baja velocidad y
puede ser especialmente un servo motor o similar.

De acuerdo con un segundo aspecto de la invencidn, el
sistema de accionamiento comprende un accionamiento

independiente para hacer girar el cilindro colector de tinta
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tanto durante operaciones de impresién como también durante
operaciones de mantenimiento. Tal accionamiento independiente
estd adaptado para hacer girar el cilindro colector de tinta
a alta velocidad y en sincronismo de fases con el cilindro de
impresién por huecograbado durante operaciones de impresidn y
puede ser especialmente un motor de par o similar.

De acuerdo con una forma de realizacién preferida de la
invencién, la prensa de imprenta por huecograbado comprende,
ademas, al menos un primer carro mévil que soporta el
cilindro colector de tinta, cuyo primer carro mévil esta
adaptado  para ser movido con respecto al bastidor
estacionario de la maquina entre una posicién de trabajo, en
la que el cilindro colector de tinta contacta con el cilindro
de impresién por huecograbado y una posicién retraida, en la
que el cilindro colector de tinta estd retraido fuera del
cilindro de impresidén por huecograbado.

En ese aspecto, ha llegado a ser evidente que la
localizacién del cilindro colector de tinta en un carro mévil
podria ser problemdtica porque se pierde la coincidencia
circunferencial necesaria entre el cilindro colector de tinta
y el cilindro de impresién por huecograbado como resultado de
la rotacién del «cilindro colector de tinta durante
operaciones de mantenimiento. En efecto, la coincidencia
circunferencial perfecta entre el cilindro colector de tinta
y el cilindro de impresién de huecograbado es critica porque
esta coincidencia circunferencial determina la precisidén del
entintado sobre el cilindro de impresién por huecograbado vy,
por lo tanto, afecta a la calidad de la impresién.

Adgmés, como se describe en la Solicitud Internacional
N° WO 03/047862 Al, en la Patente Suiza N° CH 685 380 A5 y en

la Solicitud de Patente Europea N° EP 0 563 007 Al, se habia
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considerado anteriormente necesario asegurar que los ejes de
rotacién del cilindro colector de tinta y del cilindro de
impresién por huecograbado estuvieran alineados con la
direccién de desplazamiento del carro mdévil que soporta el
cilindro colector de tinta (es decir, en un plano horizontal)
para evitar en la mayor medida posible de ocurrencia de tales
cuestiones de coincidencia circunferencial después de la
separacién o unién del cilindro colector de tinta y del
cilindro de impresién por huecograbado. Sin embargo, tal
disposicién horizontal del cilindro colector de tinta y del
cilindro de impresidén por huecograbado tiene un efecto
negativo sobre la huella de la maquina.

Por lo tanto, de acuerdo con una variante ventajosa de
la forma de realizacidén preferida de la invencidn, la prensa
de imprenta por huecograbado comprende, ademads, un sistema de
correccién y de ajuste para corregir y ajustar una posicidn
de rotacién del cilindro colector de tinta con respecto a la
posicién de rotacién del cilindro de impresidén por
huecograbado después de operaciones de mantenimiento para
asegurar la coincidencia circunferencial adecuada entre el
cilindro colector de tinta y el cilindro de impresidén por
huecograbado en la posicién de trabajo del primer carro
mévil, y el sistema de accionamiento se utiliza también para
corregir / ajustar la posicidén de rotacibén del cilindro
colector de tinta.

Ademds, se proporciona un carro mévil para una prensa de
imprenta por huecograbado como se menciona en el preambulo de
la misma, que comprende un sistema de accionamiento para
hacer girar el cilindro colector de tinta independientemente
del cilindro de impresidén por huecograbado de la prensa de

imprenta por huecograbado al menos durante operaciones de
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mantenimiento.

Otras formas de realizacién ventajosas de la invenciédn
forman el asunto objeto de las reivindicaciones dependientes
y se describen a continuacién.

De acuerdo con un aspecto adicional de la invencidn, se
reduce la huella de la maquina de la prensa de imprenta por
huecograbado y se optimiza el espacio gracias a una
disposicién y configuracién ventajosas del cilindro de
impresién, del cilindro de impresién por huecograbado y del
cilindro colector de tinta.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las caracteristicas y ventajas de la presente invencidn
apareceran mas claramente a partir de la lectura de la
siguiente descripcién detallada de formas de realizacidén de
la invencién, que se presentan solamente a modo de ejemplos
no restrictivos y se ilustran en los dibujos adjuntos, en los
que:

Las figuras 1A y 1B son vistas laterales de una prensa
de imprenta por huecograbado conocida.

Las figuras 2A a 2F son vistas laterales de una forma de
realizacién preferida de una ©prensa de imprenta por
huecograbado de acuerdo con la invencién.

La figura 3 es un diagrama de blogues que ilustra de
forma esquemdtica una primera forma de realizacidén de un
principio de accionamiento de la prensa de imprenta por
huecograbado de las figuras 2A a 2F.

La figura 4 es un diagrama de bloques que ilustra de
forma esquemdtica una segunda forma de realizacidén de un
principio de accionamiento de la prensa de imprenta por
huecograbado de las figuras 2A a 2F.

La figura 5 es un diagrama de blogues que ilustra de
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forma esquemdtica una tercera forma de realizacidn de un
principio de accionamiento de la prensa de imprenta por
huecograbado de las figuras 2A a 2F.

La figura 6 es un diagrama de bloques que ilustra de
forma esquemdtica una primera forma de realizacidén de un
sistema de correccidén y ajuste para la prensa de imprenta por
huecograbado de las figuras 2A a 2F; y

La figura 7 es un diagrama de Dbloques que ilustra de
forma esquemdtica una segunda forma de realizacidén de un
sistema de correccién y ajuste para la prensa de imprenta por

huecograbado de las figuras 2A a ZF.

DESCRIPCION DETALLADA DE FORMAS DE REALIZACION DE LA

INVENCION

Dentro del alcance de la presente invencién, la
expresién “cilindro de impresién por huecograbado” debe
entenderse para designar un cilindro utilizado para impresién
por huecograbado (especialmente para imprimir documentos de
seguridad, tales como billetes de banco) con al menos un
medio de impresién por huecograbado en su circunferencia.
Este comprende o bien un cilindro con patrones grabados en
huecograbado sobre su circunferencia o un cilindro de placa
que lleva al menos una placa de impresién por huecograbado
sobre su circunferencia. En la descripcién siguiente, el
cilindro de impresién por huecograbado es un cilindro de
placa que lleva varias placas de impresién por huecograbado
sobre su circunferencia.

De manera similar, la expresién “cilindro colector de
tinta” debe entenderse como intercambiable con la expresidn
“cilindro Orlof”, cuya expresidén se utiliza tipicamente en la

técnica de impresién por huecograbado. Lo mismo se aplica
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para la expresién “cilindro selector de color” que debe
entenderse como intercambiable con la expresién “cilindro
chablon”, cuya ultima expresién se utiliza también en la
técnica de impresién por huecograbado.

La invencién se describird a continuacién con referencia
a una forma de realizacién preferida, en la que la prensa de
imprenta por huecograbado comprende al menos un primer carro
moévil que soporta el cilindro colector de tinta. No obstante,
debe entenderse que la invencién se puede aplicar de la misma
manera en el caso de que el cilindro colector de tinta esté
localizado en el bastidor estacionario de la maquina.

La figura 2A ilustra una forma de realizacidén preferida
de una prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo con la
invencién. Los varios componentes de la prensa se muestran
aqui en sus posiciones de trabajo, es decir, para realizar
operaciones de impresién. Como se muestra, la prensa de
imprenta por huecograbado comprende un bastidor estacionario
de la maquina 01 que soporta un cilindro de impresidén por
huecograbado 07 y un cilindro de impresién 06 que contacta
con el cilindro de impresidén por huecograbado 07. En este
ejemplo, durante las operaciones de impresidén, se alimentan
tipicamente laminas individuales a la circunferencia del
cilindro de impresién 06 que transporta entonces las laminas
una detrds de la otra hasta el intersticio de impresidén entre
el cilindro de impresién 06 y el cilindro de impresidén por
huecograbado 07, donde las l&minas son impresas. Una vez
impresas, las l&minas son retiradas entonces fuera de la
circunferencia del cilindro de impresién 06 por un sistema
adecuado de suministro de léminas, que puede comprender
tipicamente un sistema de pinzas de cadena de sinfin 09 que

coopera con el cilindro de impresién 06 curso abajo del
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intersticio de impresiédn, como se ilustra de forma
esquematica.

Como se ilustra, el bastidor estacionario de la maquina
01 soporta, ademés, un sistema de barrido para barrer la
superficie entintada del cilindro de impresidn por
huecograbado 07 antes de imprimir, como es tipico en la
técnica. En el ejemplo ilustrado, dicho sistema de barrido
comprende un conjunto de rodillo de barrido 10 que contacta
con la superficie del cilindro de impresidén por huecograbado
07, cuyo conjunto incluye un rodillo de barridc que se hace
girar en el mismo sentido que el cilindro de impresién por
huecograbado 07 (es decir, en sentido contrario a las agujas
del reloj en la figura 2A). El sentido de rotacidén de cada
cilindro o tambor en la prensa de imprenta por huecograbado
se indica en la figura 2A por flechas correspondientes.

La prensa de imprenta por huecograbado es del tipo que
comprende un sistema de entintado que tiene un cilindro
colector de tinta 12 (o “cilindro Orlof”) que contacta con el
cilindro de impresién por huecograbado 07 y recoge las tintas
de diferentes colores proporcionadas por una pluralidad de
dispositivos de entintado 13, 16 asociados antes de
transferir los patrones multicolores resultantes de tintas a
la circunferencia del cilindro de impresidén por huecograbado
07.

En este ejemplo preferido, la prensa de imprenta por
huecograbado comprende dos carros méviles 11, 14. El primer
carro mévil 11 soporta el cilindro colector de tinta 12 y una
pluralidad de (al menos cuatro, con preferencia cinco, como
se ilustra) cilindros selectores de color 13. E1 segundo
carro mévil 14 soporta un numero correspondiente (es decir,

cinco en este ejemplo) de unidades de entintado 16, cada una
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de las <cuales coopera con uno correspondiente de los
cilindros selectores de color 13, que estan soportados en el
primer carro mévil 11. Ambos carros méviles se pueden mover
horizontalmente y estdn suspendidos debajo de carriles de
suspensién 04. De esta manera, ambos Ccarros méviles 11, 14 se
pueden mover por encima de la parte del suelo 02, sobre la
que estd instalada la prensa de imprenta a lo largo de una
direccién indicada por la flecha A en la figura 2A.

Aunque la forma de realizacidén preferida incluye dos
carros méviles, deberia entenderse que la presente invencidn
es aplicable también en el caso de que la prensa de impresiodn
comprenda solamente un carro mévil que soporta el cilindro
colector de tinta 12 y los dispositivos de entintado 13, 16
asociados. También se pueden contemplar més de dos carros
méviles.

Las figuras 2B a 2F ilustran varias posiciones, a las
que se pueden llevar los carros méviles 11, 14 durante
operaciones de mantenimiento de la prensa de imprenta por
huecograbado descrita anteriormente.

Como se ha mencionado y se ilustra en la figura 2B,
ambos carros méviles 11, 14 pueden ser retraidos a lo largo
de una direccién horizontal indicada por la flecha A fuera
del bastidor estacionario de la mdquina 0l. El primero y el
segundo carros moéviles 11, 14 se pueden mover
independientemente uno del otro por medio de accionamientos
de carros 40, 45 correspondientes (no ilustrados en las
figuras 2A a 2F - ver las figuras 3 a 5). Si solamente se
necesita realizar operaciones de mantenimiento en las
unidades de entintado 16 y en los cilindros selectores de
color 13, se puede retraer simplemente el segundo carro mévil

14 fuera del primer carro mévil 11 para crear espacio
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suficiente para un operador humano entre los dos carros
méviles 11, 14.

En la posicién ilustrada en la figura 2B, el segundo
carro mévil 14 ha sido movido a su posicidén retraida,
mientras que el primer carro mévil 11, gque soporta el
cilindro colector de tinta 12 y los cilindros selectores de
color 13, estd en el proceso de ser retraido fuera del
bastidor estacionario de la maquina 0l. En esta posicién, el
cilindro colector de tinta 12 no contacta ya con el cilindro
de impresién por huecograbado 07.

Una vez que el primer carro mévil 11 se mueve a su
posicién retraida (que podria ser una posicién como se
ilustra en la figura 2C o una posicidén mas préxima —-o incluso
en contacto- con el segundo carro mévil 14), el cilindro
colector de tinta 12 puede ser girado por el operador humano
(como se ilustra por la flecha B en la figura 2C). Tal
rotacién del cilindro colector de tinta 12 podria realizarse
en particular en el caso de que sea necesario para sustituir
las mantillas, que estdn montadas tipicamente sobre el
cilindro colector de tinta 12.

Una vez que se han realizado las operaciones de
mantenimiento, el primer carro mévil 11 se puede mover de
retorno hacia el bastidor estacionario de la maquina 01, como
se ilustra por la flecha C en la figura 2D. En esta fiqura,
se puede apreciar que el cilindro colector de tinta 12 esta
todavia en la misma posicién de rotacidédn que en la figura 2C,
cuya posicién de rotacién es distinta de la ilustrada en las
figuras 2A a 2B. Esta posicién de rotacidén del cilindro
colector de tinta 12 seria inadecuada, ya que no coincide con
la posicién ilustrada en 1las figuras 2A y 2B, que es

necesaria para cooperar adecuadamente con el cilindro de
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impresién por huecograbado 07.

Por lo tanto, antes del acoplamiento del primer carro
mévil 11 con el bastidor estacionario de la méquina 01 (o
después del acoplamiento del primer carro mévil 11 con el
bastidor estacionario de la mAquina O0l1), se corrige y se
ajusta la posicién de rotacidén del cilindro colector de tinta
12 con respecto a la posicién de rotaciédn del cilindro de
impresién por huecograbado 07 para asegurar la coincidencia
circunferencial adecuada entre el cilindro colector de tinta
12 y el cilindro de impresidén por huecograbado 07. Esto se
realiza por medio de un sistema de correccién y de ajuste
adecuado, que se describird a continuacién, cuyo sistema
permite hacer girar el cilindro colector de tinta 12 a la
posicién adecuada, como se ilustra por la flecha D en la
figura Z2E.

Una vez que se han realizado estas correcciones vy
ajustes, se puede acoplar el primer carro mévil 11 al
bastidor de la magquina 01 e interbloquear con él y se puede
mover el segundo carro mévil 14 hacia atras hacia el primer
carro mévil 11 a lo largo de la flecha C, como se ilustra en
la figura 2F.

Volviendo a la figura 2A, se puede apreciar, ademas, que
la configuracién de la prensa de imprenta por huecograbado de
acuerdo con esta forma de realizacidén preferida muestra
varias caracteristicas adicionales, gque son particularmente
ventajosas.

En primer lugar, se puede apreciar que el eje de
rotacién del cilindro colector de tinta 12 se encuentra por
debajo de un plano horizontal PO que intersecta el eje de
rotacién del cilindro de impresidén por huecograbado 07, cuya

configuracién permite reducir la huella de la mdquina en
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comparacién, por ejemplo, con la configuracidén conocida
descrita en la Solicitud Internacional N° WO 03/047862 Al.
Mas precisamente, el primer carro mévil 11 es mévil a lo
largo del plano horizontal PO, y un plano P2, que intersecta
el eje de rotacidén del cilindro colector de tinta 12 y el eje
de rotacidén del cilindro de impresién por huecograbado 07,
forma, en la posicién de trabajo, un A&ngulo agudo B con
respecto al plano horizontal PO.

En el ejemplo ilustrado, el cilindro de impresidn por
huecograbado 07 es un cilindro de placa de tres segmentos que
lleva tres placas de impresién por huecograbado. Los fosos
cilindricos correspondientes sobre el cilindro de impresidn
por huecograbado (mostrados en la figura 2A, pero no
designados por ningun nuimero de referencia) se distribuyen de
acuerdo con ello a intervalos angulares de 120°. De manera
ventajosa, el plano P2, que intersecta el eje de rotacidn
del cilindro colector de tinta 12 y el eje de rotacidén del
cilindro de impresidén por huecograbado 07, forma, en la
posicién de trabajo, un &ngulo obtuso o de 120° con respecto
a un plano P1l, que intersecta el eje de rotacién del cilindro
de impresién 06 y el eje de rotacién del cilindro de
impresién por huecograbado 07. De esta manera, se asegura que
los fosos cilindricos del cilindro de impresién 06, del
cilindro de impresidén por huecograbado 07 y del cilindro
colector de tinta 12 coincidan siempre al mismo tiempo,
previniendo de esta manera que las vibraciones y choques que
resultan de la coincidencia de los fosos cilindricos tengan
ninguna influencia sobre las operaciones de impresidén y de
entintado.

El conjunto de rodillo de barrido 10 esta localizado con

preferencia de una manera similar con respecto al cilindro de

21



10

15

20

25

30

impresién por huecograbado 07, a saber, de tal manera que un
plano P3, que intersecta el eje de rotacidén del conjunto de
rodillo de barrido 10 y el eje de rotacién del cilindro de
impresién por huecograbado 07, forma un &ngulo obtuso y de
120° con respecto al plano Pl que intersecta el eje de
rotacién del cilindro de impresidén 06 y el eje de rotacidn
del cilindro de impresidén por huecograbado 07.

Con preferencia, en esta configuracién, el angulo agudo
B con respecto al plano horizontal PO se selecciona para que
sea menor o igual a 30°, incluso mds preferentemente
comprendido entre 10° y 25°.

Ademas, se puede apreciar que el cilindro colector de
tinta 12, el cilindro de impresién 06 y el cilindro de
impresién por huecograbado 07 tienen todos el mismo diametro
(y, por lo tanto, son cilindros triple- dimensionados), 1lo
que significa que las mismas secciones de los cilindros 06,
07, 12 cooperan siempre entre si.

Ademés, se puede indicar que, en la presente forma de
realizacidén preferida mostrada en las figuras 2A a 2F, cinco
cilindros selectores de color 13 estédn distribuidos alrededor
de parte de la circunferencia del cilindro colector de tinta
12, estando 1localizado uno (a saber, el central) de tal
manera que su eje de rotacidn se encuentra sustancialmente en
el mismo plano horizontal que el eje de rotacidn del cilindro
colector de tinta 12. Los cuatro cilindros selectores de
color 13 restantes estdn distribuidos sustancialmente
simétricamente alrededor del cilindro colector de tinta 12
con respecto al plano horizontal, que intersecta el eje de
rotacidén del cilindro colector de tinta 12.

La configuracidén anterior asegura que el espacio sea

utilizado de una manera optimizada para integrar el mayor
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nimero posible de dispositivos de entintado y para
proporcionar acceso adecuado a cada componente de la prensa
de impresién sin comprometer la facilidad de mantenimiento y
la huella de la maquina. Esta configuracién conduce, ademas,
a una prensa de imprenta por huecograbado que tiene una
configuracidén lo mads compacta posible.

La figura 3 es un diagrama de bloques que ilustra de
forma esquemdtica una primera forma de realizacidén de un
principio de accionamiento de 1la prensa de imprenta por
huecograbado de 1las figuras 2A a 2F. En este ejemplo, la
prensa de imprenta por huecograbado comprende un primer
accionamiento 100 que, durante operaciones de impresiédn,
acciona el cilindro de impresidén por huecograbado 07, el
cilindro de impresidén 06 y el cilindro colector de tinta 12
en rotacién por medio de engranajes (asi como potencialmente
otros ’componentes, tales como el conjunto de rodillo de
barrido 10 y el sistema de pinzas de cadena 09). Tales
engranajes incluyen engranajes 50 desconectables (ilustrados
de forma esquemadtica en la figura 3) entre el cilindro
colector de tinta 12 y el <cilindro de impresidén por
huecograbado 07, que permiten que la conexidn de
accionamiento con el cilindro colector de tinta 12 sea
interrumpida cuando el carro mévil 11 es retraido fuera del
bastidor estacionario de 1la maquina 0l. En este ejemplo,
puesto que los engranajes 50 entre el cilindro colector de
tinta 12 y el cilindro de impresidén por huecograbado 07
estédn desconectados después del desplazamiento del primer
carro mévil 11 fuera del bastidor estacionario de la magquina
01, estd previsto un sistema de accionamiento para hacer
girar el cilindro colector de tinta 12 durante operaciones de

mantenimiento. Como se apreciard mas adelante, este sistema
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de accionamiento actia, ademds, como un medio para la
correccién y ajuste de una posicidén de rotacidn del cilindro
colector de tinta 12 con respecto a una posicién de rotaciédn
del cilindro de impresidén por huecograbado 07 para asegurar
la coincidencia circunferencial adecuada entre el cilindro
colector de tinta 12 y el cilindro de 1impresién por
huecograbado 07.

En el ejemplo de 1la figura 3, el sistema de
accionamiento comprende un accionamiento auxiliar 110, tal
como un servo motor, para la rotacidén del cilindro colector
de tinta 12 cuando el carro mévil 11 esta desacoplado del
bastidor estacionario de la maquina 01.

Suponiendo que los cilindros selectores de color 13 sean
accionados en rotacién Jjunto con el cilindro colector de
tinta 12, la rotacién del cilindro selector de color 13
durante operaciones de mantenimiento se puede realizar
utilizando el mismo acciocnamiento auxiliar 110. No obstante,
se puede contemplar proporcionar uno o© mas accionamiento(s)
auxiliar(es) adicional (es) para accionar los cilindros
selectores de color 13 en rbtacién durante operaciones de
mantenimiento.

En el ejemplo de la figura 3, se proporcionan también
engranajes 55 desconectables entre el primero y el segundo
carros méviles 11, 14, siendo desconectados tales engranajes
55 después del desplazamiento del segundo carro moévil 14
fuera del primer carro médvil 11. Opcionalmente, se pueden
prever uno o mas accionamiento(s) auxiliar(es) adicional (es)
140 para accionar las unidades de entintado 16 durante
operaciones de mantenimiento, cuando el segundo carro mévil
14 estd desacoplado del primer carro mévil 11.

Puesto que el primero y el segundo carros méviles 11, 14
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se mueven de una manera independiente, estadn previstos dos
accionamientos de carros 40, 45 separados para accionar los
carros 11, 14, respectivamente, a lo largo de los carriles de
suspensidn 04.

El accionamiento auxiliar 110 de la figura 3 podria
utilizarse también en una variante de la invencidn, en la que
el cilindro colector de tinta 12 podria localizarse en el
bastidor estacionario de la maguina 01 y accionarse en
rotacién, durante operaciones de impresidn, por el
accionamiento principal 100 de la prensa de imprenta por
huecograbado. En tal caso, deberia proporcionarse, ademas, un
mecanismo para permitir que se interrumpa una presidén de
contacto entre el cilindro de impresién por huecograbado 07 y
el cilindro colector de tinta 12 durante operaciones de
mantenimiento. Ademds, deberia proporcionarse un sistema de
embrague para permitir que el cilindro colector de tinta 12
sea girado por el accionamiento auxiliar 110 durante
operaciones de mantenimiento, independientemente del cilindro
de impresidén por huecograbado 07.

Una variante posible del principio de accionamiento de
la figura 3 se ilustra en la figura 4. En este otro ejemplo,
en lugar de que el accionamiento principal 100 accione el
cilindro colector de tinta 12 durante operaciones de
impresién, estd provisto al menos un accionamiento 115
independiente para accionar el cilindro colector de tinta 12
en rotacién, independientemente del cilindro de impresidén por
huecograbade 07 y el cilindro de impresién 06. Tal
accionamiento 115 independiente estd adaptado para hacer
girar el cilindro colector de tinta 12 a alta velocidad y en
sincronismo de fases con el cilindro de impresién por

huecograbado 07 durante operaciones de impresién. De esta
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manera, se puede hacer sin los engranajes 50 desconectables
de la figura 3, y dicho accionamiento 115 independiente se
puede utilizar como el sistema de accionamiento para hacer
girar el cilindro colector de tinta 12 tanto durante
operaciones de impresién como también durante operaciones de
mantenimiento. Tal accionamiento 115 independiente se puede
utilizar, para girar el cilindro colector de tinta 12 a alta
velocidad y en sincronismo en fase con el cilindro de
impresién de huecograbado 07 durante las operaciones de
impresién. De esta forma, puede operarse sin los engranajes
desconectables 50 de la figura 3, y dicho 'accionamiento
independiente 115 puede usarse como sistema de accionamiento
para girar el cilindro colector de tinta 12 durante la
operacidn de impresién Y durante la operacidn de
mantenimiento. Tal accionamiento 115 independiente se puede
utilizar, ademds, como el medio para corregir y ajustar la
posicién de rotacién del cilindro colector de tinta 12 cuando
el primer carro mévil 11 estd desacoplado del bastidor
estacionario de la maquina 01.

Una vez méas, suponiendo que los cilindros selectores de
color 13 sean accionados en rotacién junto con el cilindro
colector de tinta 12, la rotacién del cilindro selector de
color 13 durante operaciones de mantenimiento se puede
realizar utilizando el mismo accionamiento 115 independiente.
No obstante, se puede contemplar proporcionar uno o mas
accionamiento(s) independiente(s) adicional(es) para accionar
los cilindros selectores de color 13 en rotacién durante
operaciones de mantenimiento.

En el ejemplo de la figura 4, estédn provistos todavia
engranajes 55 desconectables entre el primero y el segundo

carros méviles 11 y 14 (como en la figura 3). En este caso,
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se pueden proporcionar opcionalmente uno o mas
accionamiento(s) auxiliar(es) 140 para accionar las unidades
de entintado 16 durante operaciones de mantenimiento, si es
necesario. No obstante, se comprenderd que es perfectamente
posible actuar sin engranajes desconectables en absoluto vy
utilizar uno o mas accionamiento(s) independiente(s) para
accionar las unidades de entintado tanto durante operaciones
de impresién como durante operaciones de mantenimiento.

Todavia otra variante de los principios de accionamiento
de las figuras 3 y 4 se ilustra en la figura 5. En este
ejemplo, el accionamiento principal 100 se wutiliza para
accionar los componentes de la unidad de impresidn, que
incluyen el cilindro de impresién por huecograbado 07 y el
cilindro de impresién 06 y se utilizan varios accionamientos
independientes para accionar los componentes restantes de la
prensa, a saber:

i. un accionamiento 116 independiente para accionar el
cilindro colector de tinta 12 en rotaciédn;

ii. una pluralidad (por ejemplo, cinco) de accionamientos
117 independientes para accionar los cilindros
selectores de color 13 localizados en el primer carro
mévil 11; vy

iii. uno o maAs accionamientos 145 independientes para
accionar las unidades de entintado 16 localizadas en
el segundo carro movil 14.

De esta manera, no es necesaria ninguna disposicién de
engranaje desconectable entre el primer carro mévil 11 vy el
bastidor estacionario de la méquina 01 o entre el segundo
carro mévil 14 y el primer carro mévil 11.

El accionamiento 115 & 116 independiente de las figuras

4 y 5 podria utilizarse también en una variante de la
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invencién, en la que el cilindro colector de tinta 12 estaria
localizado en el bastidor estacionario de la m&gquina 0l. En
tal caso, deberia proporcionarse, ademds, un mecanismo para
permitir que se interrumpa la presidén de contacto entre el
cilindro de impresidén por huecograbado 07 y el cilindro
colector de tinta 12 durante operaciones de mantenimiento. En
este caso, no seria necesario ningun sistema de embrague.

Se pueden utilizar varios tipos de motores como
accionamientos auxiliares o accionamientos independientes en
los ejemplos de las figuras 3 a 5. Los llamados motores de
par se pueden utilizar especialmente como accionamiento
independiente para el cilindro colector de tinta en 1los
ejemplos de las figuras 4 y 5. Un servo motor sencillo puede
ser suficiente en el ejemplo de la figura 3, en el que tal
accionamiento solamente es necesario durante operaciones de
mantenimiento para hacer girar el cilindro colector de tinta
12 a baja velocidad.

Una configuracién posible del sistema de correccidn y
ajuste se ilustra en la figura 6, en la que dicho sistema
estd designado, en general, por el numero de referencia 80.
El sistema mostrado en la figura 6 es adecuado para uso en
conexién con el principio de accionamiento ilustrado en 1la
figura 3. Consta esencialmente de una unidad de procesamiento
30 que recibe datos relativos a la posicién de rotaciédn del
cilindro colector de tinta 12 y del cilindro de impresidn por
huecograbado 07. Tales datos pueden ser proporcionados por
medio de sensores de rotacidén adecuados, tales como
codificadores de rotacidén, que miden la posicién de rotacidn
de cada cilindro 07, 12.

Se proporciona una interfaz de wusuario 20 adecuada

acoplada a la unidad de procesamiento 30 para permitir que un
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operador humano controle operaciones de la prensa de
imprenta, especialmente el movimiento de los carros 11, 14
hacia y/o fuera del bastidor estacionarib de la maquina O01.
La unidad de procesamiento 30 estd acoplada al accionamiento
del carro 40 y al (los) accionamiento(s) auxiliar(es) 110 del
primer carro 11 y, si es necesario o adecuado, también al
accionamiento principal 100. Aunque esto no se 1ilustra
especificamente en la figura 6, la unidad de procesamiento 30
estd o puede estar acoplada también al accionamiento del
carro 45 y al (los) acclonamiento {s) auxiliar(es)
opcional (es) 140 del segundo carro 14 (no mostrado en la
figura 6). |

Un operador humano puede conmutar la prensa de imprenta
a un modo de mantenimiento utilizando la interfaz de usuario
20 y provocando en primer lugar gque la unidad de
procesamiento 30 detenga el accionamiento principal 100. Una
vez que la prensa de imprenta se ha parado, la unidad de
procesamiento 30 puede leer la posicidén de rotacidn actual
del cilindro de impresidén por huecograbado 07 y almacenarla
en una memoria adecuada (no ilustrada) para el proceso
siguiente de correccidén y ajuste.

Luego, la unidad de procesamiento 30 puede controlar el
primer accionamiento el carro 40 (y el segundo accionamiento
del carro 45 no ilustrado en la figura 6) para provocar la
retraccién del primer carro mévil 11 (y del segundo carro
mévil 14 tampoco ilustrado en la figura 6) como se ilustra en
la figura 2B.

El operador humano puede interactuar entonces, ademas,
con la interfaz de usuario 20 para provocar que la unidad de
procesamiento 30 controle el (los) accionamiento(s)

auxiliar(es) 110 y haga girar el cilindro colector de tinta
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12 durante operaciones de mantenimiento (por ejemplo con el
fin de sustituir las mantillas), como se ilustra en la figura
2C.

Una vez que se han realizado operaciones de
mantenimiento, el operador humano puede interactuar de nuevo
con la interfaz de usuario 20 para provocar que el primer
carro mévil 11 se mueva de retorno a su posiciédn de trabajo,
como se ilustra en la figura 2D. Antes del acoplamiento del
primer carro mdévil 11 con el bastidor estacionario de la
maquina 01 (o después de su acoplamiento), 1la unidad de
procesamiento 30 lee 1la posicién de rotacidn actual del
cilindro colector de tinta 12 y la compara con la posicién de
rotacién del cilindro de impresidén por huecograbado 07. Si es
necesario, la unidad de procesamiento 30 emite entonces
seflales de <correccién y de ajuste adecuadas al (los)
accionamiento(s) auxiliar(es) 110 para corregir y ajustar la
posicién de rotacién del cilindro colector de tinta 12 hasta
que coincide con la posicién requerida para asegurar la
coincidencia circunferencial adecuada entre el cilindro
colector de tinta 12 y el cilindro de impresidén por
huecograbado 07, como se ilustra en la figura Z2E.

Una variante del sistema de correccidén y ajuste 80 se
ilustra en la figura 7, cuya variante es adecuada para uso en
conexién con el principio de accionamiento ilustrado en la
figura 5. La configuracién general del sistema mostrado en la
figura 7 es similar a la de la figura 6, excepto gque la
unidad de procesamiento 30 controla la posicién de rotacidn
del cilindro colector de tinta 12 separadamente de la de los
cilindros selectores de color 13, existiendo un accionamiento
116 independiente para accionar el cilindro colector de tinta

12 y accionamientos 117 independientes para accionar los
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cilindros selectores de color 13. En este ejemplo, el sistema
de correccién y ajuste 80 se utiliza para controlar tanto la
posicién de rotacién del cilindro colector de tinta 12 como
también las posiciones de rotacién del cilindro selector de
color 13 para asegurar su coincidencia circunferencial
adecuada con respecto al cilindro de impresidén por
huecograbado 07.

En las formas de realizacién de la invencidén descritas
anteriormente, el accionamiento auxiliar 110 o) el
accionamiento independiente 115 6 116, que se utilizan para
hacer girar el cilindro colector de tinta 12, pueden actuar
de manera ventajosa, ademds, como un medio para hacer girar
el cilindro colector de tinta 12 durante operaciones de
limpieza. Tales operaciones de limpieza podrian realizarse
manualmente por un operador mientras el cilindro colector de
tinta 12 es girado de forma automatica. En particular, la
prensa de imprenta por huecograbado puede comprender, ademas,
un dispositivo de lavado automético, que se puede poner en
contacto de forma selectiva con el cilindro colector de tinta
12 durante operaciones de limpieza para limpiar la
circunferencia del cilindro colector de tinta 12. Tal
dispositivo de lavado no se muestra en las figuras, ya que se
conoce como tal en la técnica, por ejemplo a partir de las
Publicaciones de Patentes Alemanas N° DE 100 27 022 Al y DE
100 27 023 Al (siendo posibles, sin embargo, otros
dispoéitivos de lavado).

De acuerdo con otra variante de 1la invencidn, una
velocidad circunferencial de cada cilindro selector de color
13 se puede cambiar o ajustar durante operaciones de
impresién con respecto a una velocidad circunferencial del

cilindro colector de tinta 12. Esto se puede realizar, por
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ejemplo, utilizando un accionamiento independiente
correspondiente del cilindro selector de color 13 (como esta
provisto en el principio de accionamiento de la figura 53)
como se ensefia en la Solicitud Internacional N° WO
2004/069538 A2.

Varias modificaciones y/o mejoras se pueden realizar en
las formas de realizacién descritas anteriormente sin
apartarse del alcance de la invencién como se define por las
reivindicaciones anexas. Por ejemplo, se pueden realizar
varias adaptaciones a la configuracién y operacién del
sistema de correccién y ajuste 80, con tal que el sistema
esté disefiado para realizar su finalidad esencial, a saber,
para corregir y ajustar una posicién de rotacién del cilindro
colector de tinta 12 con respecto a una posicién de rotacidn
del cilindro de impresidén por huecograbado 07 para asegurar
la coincidencia circunferencial adecuada entre el cilindro
colector de tinta 12 y el cilindro de impresidén por
huecograbado 07. Ademds, la configuracién real del sistema de
correcciédn y ajuste 80 dependerd del principio de
accionamiento real que se utilice, especialmente si el
cilindro colector de tinta es accionado normalmente en
rotacidn, durante operaciones de impresién, por el
accionamiento principal (siendo necesario, por lo tanto, un
accionamiento auxiliar para las operaciones de mantenimiento
asi como las operaciones de correccién / ajuste), o si el
cilindro colector de tinta es accionado en rotacidén, durante
operaciones de impresién, por un accionamiento independiente
(en cuyo caso, este mismo accionamiento independiente se
puede utilizar durante operaciones de mantenimiento asi como
durante las operaciones de correccién / ajuste).

Aunque la forma de realizacién de la prensa de imprenta
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por huecograbado que ha sido descrita con referencia a las
figuras comprende dos carros méviles, el concepto de la
invencién permanece valido para cualquier otra configuracidn
de prensa de imprenta del tipo que comprende un cilindro
colector de tinta.

La prensa de imprenta por huecograbado que ha sido
descrita con referencia a las figuras muestra una
configuracién de cilindro, en la que el cilindro colector de
tinta 12, el cilindro de impresién por huecograbado 07 y el
cilindro de impresién 06 son todos cilindros triple-
dimensionados, que forman un &ngulo de 120°. No obstante, se
puede contemplar cualquier otra configuracién de los
cilindros, con cilindros de diferentes tamafios y/o diferentes
configuraciones y orientaciones de los cilindros.

Se hace constar que con relacién a esta fecha, el mejor
método conocido por la solicitante para llevar a la préactica
la citada invencién, es el que resulta claro de la presente

descripcidén de la invencidn.
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LISTA DE REFERENCIAS UTILIZADAS EN LAS FIGURAS Y EN TIA

MEMORIA DESCRIPTIVA

01
02
03
04
06

07

08
09
10
11

12

13

14

16

17

18

20
30

40

45

50

55

Bastidor (estacionario) de la maquina

Suelo

Puntal

Carriles de suspensidn

Cilindro de impresidén (cilindro de tres segmentos)
Cilindro de impresidén por huecograbado / cilindro de
placa (cilindro de tres segmentos)

Pinzas de las l&minas

Sistema de pinzas de cadena sin fin

Conjunto de rodillos de barrido

Primer carro méovil

Cilindro colector de tinta / cilindro Orlof (cilindro de
tres segmentos)

Cilindros selectores de color / «cilindros chablon
(cilindro de un segmento)

Segundo carro movil

Unidades de entintado

Primer espacio de trabajo (entre el primero y el segundo
carros méviles 11, 14)

Segundo espacio de trabajo (entre el primer carro mévil
11 y el bastidor de la maquina 01)

Interfaz de usuario / consola central

Unidad de procesamiento para el control y ajuste de la
coincidencia circunferencial

Accionamiento del carro (primer carro moévil 11)
Accionamiento del carro (segundo carro mévil 14)
Engranajes desconectables (entre el cilindro colector de
tinta 12 y el cilindro de impresién por huecograbado 07)

Engranajes desconectables (entre el cilindro colector de
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80
100
110

115

116

117

140

145

PO

P1

P2

P3

tinta 12, los cilindros selectores de color 13 y las
unidades de entintado 16)

Sistema de correccidén y ajuste

Accionamiento principal

Accionamiento(s) auxiliar(es) para el cilindro colector
de tinta 12 y los cilindros selectores de color 13
Accionamiento(s) independiente (s) para el cilindro
colector de tinta 12 y los cilindros selectores de color
13

Accionamiento independiente para el cilindro colector de
tinta 12

Accionamientos independientes para cilindros selectores
de color 13

Accionamiento(s) auxiliares para unidades de entintado
16

Accionamiento(s) independiente (s) para unidades de
entintado 16

Plano horizontal que intersecta el eje del cilindro de
impresién por huecograbado 07

Plano que intersecta el eje de rotacidén del cilindro de
impresién 06 y el eje de rotacién del cilindro de
impresién por huecograbado 07

Plano que intersecta el eje de rotacidén del cilindro
colector de tinta 12 y el eje de rotacidén del cilindro
de impresidén por huecograbado 07

Plano que intersecta el eje de rotacidén del cilindro de
impresidén por huecograbado 07 y el eje de rotacidén del
conjunto de rodillo de barrido 10

Angulo obtuso entre los planos Pl y P2

Angulo agudo entre los planos PO y P2

Angulo obtuso entre los planos Pl y P3
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Desplazamiento de los carros méviles 12, 14 desde la
posicién de trabajo hasta la posicién retraida (figuras
2A y 2B)

Rotacién del cilindro <colector de tinta 12 durante
operaciones de mantenimiento (figura 2C)

Desplazamiento de los carros mébéviles 12, 14 desde la
posicién retraida hasta la posicidén de trabajo (figuras
2D y 2F)

Rotacién del cilindro colector de tinta 12 durante la
correccién y ajuste de la coincidencia circunferencial

(figura 2E).
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REIVINDICACIONES

1. Una prensa de imprenta por Thuecograbado que
comprende:

- un bastidor estacionario de 1la maquina (01) que
soporta un cilindro de imprenta por huecograbado (07) y un
cilindro de impresidén (06) que contacta con dicho cilindro de
imprenta por huecograbado (07), y

- un sistema de entintado (12, 13, 16) para entintar el
cilindro de imprenta por huecograbado (07), cuyo sistema de
entintado (12, 13, 16) comprende un cilindro colector de
tinta (12) disefiado para contactar con el <cilindro de
imprenta por huecograbado (07) y al menos un dispositivo de
entintado (13, 16) para suministrar tinta a dicho cilindro
colector de tinta (13)

en el que dicha prensa de imprenta por huecograbado
comprende, ademas, un sistema de accionamiento (110; 115;
116) para hacer girar dicho cilindro colector de tinta (12)
independientemente de dicho <cilindro de imprenta por
huecograbado (07) y dicho cilindro de impresién (06) al menos
durante operaciones de mantenimiento.

2.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 1, gue comprende, ademas, un
accionamiento principal (100) que, durante operaciones de
impresién, acciona el cilindro de impresidén por huecograbado
(07), el cilindro de impresidén (06) y el cilindro colector de
tinta (12) en rotacién a través de engranajes, en la que
dicho sistema de accionamiento comprende un accionamiento
auxiliar (110) para hacer girar el cilindro colector de tinta
(12) durante operaciones de mantenimiento.

3.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
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con la reivindicacidén 2, en la que el accionamiento auxiliar
(110) estd adaptado para hacer girar el cilindro colector de
tinta (12) a baja velocidad.

4.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 2 ¢é 3, en la que el accionamiento
auxiliar (110) es un servo motor.

5.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 1, en la que dicho sistema de
accionamiento comprende un accionamiento (115; 116)
independiente para hacer girar el cilindro colector de tinta
(12) tanto durante operaciones de impresidén como también
durante operaciones de mantenimiento.

6.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 5, en la que el accionamiento (115;
116) independiente estd adaptado para hacer girar el cilindro
colector de tinta (12) a alta velocidad y en sincronismo de
fases con el cilindro de impresidén por huecograbado (07)
durante operaciones de impresién.

7.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 5 6 6, en la que el accionamiento (115;
116) independiente es un motor de par.

8.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que el sistema de accionamiento (110; 115; 116) utilizado
para hacer girar el cilindro colector de tinta (12) actua,
ademas, como un medio para hacer girar el cilindro colector
de tinta (12) durante operaciones de limpieza.

9.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacidn 8, que comprende, ademés, un
dispositivo de lavado automatico, que se ©puede poner

selectivamente en contacto con el cilindro colector de tinta
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(12) durante operaciones de limpieza para limpiar Ila
circunferencia del cilindro colector de tinta (12).

10.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que
comprende, ademas, a menos un primer carro mévil (11) que
soporta dicho cilindro colector de tinta (12), cuyo primer
carro mévil (11) estd adaptado para moverse con respecto a
dicho bastidor estacionario de 1la magquina (01l) entre una
posicidén de trabajo, en la que el cilindro colector de tinta
(12) contacta con el cilindro de impresidén por huecograbado
(07), y una posicidén retraida, en la que el cilindro colector
de tinta (12) estd retraido fuera del cilindro de impresiédn
por huecograbado (07).

11.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con las reivindicaciones 2 y 10, en la que los engranajes
(50) entre el cilindro colector de tinta (12) y el cilindro
de impresidén por huecograbado (07) son desconectados después
del desplazamiento del primer carro mévil (11) fuera del
bastidor estacionario de la maquina (01).

12.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 10 u 11, gque comprende, ademds, un
sistema de correccidén y ajuste (80) para corregir y ajustar
una posicién de rotacidédn del cilindro colector de tinta (12)
con respecto a una posicidén de rotacidén del cilindro de
impresién por huecograbado (07) después de operaciones de
mantenimiento para asegurar la coincidencia circunferencial
adecuada entre el <cilindro colector de tinta (12) y el
cilindro de impresidén por huecograbado (07) en la posicidn de
trabajo del primer carro mévil (11) y en la que dicho sistema
de accionamiento (110; 115; 116) se utiliza para corregir

ajustar la posicién de rotacién del cilindro colector de
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tinta (12).

13.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, en la que
dicha prensa de imprenta por huecograbado comprende, ademés,
un segundo carro mévil (14), que soporta el menos parte de
dicho al menos un dispositivo de entintado (13; 16), cuyo
segundo carro mdévil (14) estd adaptado para moverse con
respecto a dicho primer carro mévil (11) entre una posicidn
de trabajo, en la que el segundo carro mévil (14) contacta
con el primer carro mévil (11) y una posicidn retraida, en la
que el segundo carro mdévil (14) estd retraido fuera del
primer carro mévil (11).

14.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 10 a 13, en la que
dicho al menos un dispositivo de entintado (13, 16) comprende
una unidad de entintado (16) y un cilindro selector de color
(13) que es entintado por dicha unidad de entintado (16) vy
contacta con una porcidén de la circunferencia del c¢ilindro
colector de tinta (12),

y en la que dicho primer carro mévil (11l) soporta
también el cilindro selector de color (13) de dicho al menos
un dispositivo de entintado (13, 16).

15.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 10 a 14, en la que
dicho primer carro mévil (11) es mévil a lo largo de un plano
horizontal (P0) y entre un plano (P2) que intersecta el eje
de rotacidén del cilindro colector de tinta (12) y el eje de
rotacién del cilindro de impresién por huecograbado (07)
forma en la posicién de trabajo un &angulo agudo (B) con
respecto al plano horizontal (PO).

16.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
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con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que dicho cilindro de impresidén por huecograbado (07) es un
cilindro de placas de tres segmentos que lleva tres placas de
impresién por huecograbado, |

y en la que un plano (P2), dque intersecta el eje de
rotacién del cilindro colector de tinta (12) y el eje de
rotacién del cilindro de impresidédn por huecograbado (07),
forma, en una posicién en la que el cilindro colector de
tinta (12) contacta con el cilindro de impresién por
huecograbado (07), un &angulo obtuso (a) de 120° con respecto
a un plano (Pl), que intersecta el eje de rotacidén del
cilindro de impresidén (06) y el eje de rotacidén del cilindro
de impresidén por huecograbado (07).

17.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 16, que comprende, ademds, un sistema
de barrido para barrer la superficie entintada del cilindro
de impresidén por huecograbado (07),

en la que dicho sistema de barrido comprende un conjunto
de rodillo de barrido (10) que contacta con la superficie del
cilindro de impresidén por huecograbado (07),

y en la que un plano (P3), que intersecta el eje de
rotacidén del conjunto de rodillo de barrido (10) y el eje de
rotacién del cilindro de impresidédn por huecograbado (07),
forma un &ngulo obtuso (y) de 120° con respecto al plano
(P1), que intersecta el eje de rotacién del cilindro de
impresién (06) y el eje de rotacidédn del cilindro de impresidn
por huecograbado (07).

18.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 16 & 17, en la que el eje de rotaciédn
del cilindro colector de tinta (12) se encuentra por debajo

de un plano horizontal (P0) que intersecta el eje de rotaciédn
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del cilindro de impresidén por huecograbado (07).

19.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 18, en la que el plano (P2), que
intersecta el eje de rotacidén del cilindro colector de tinta
(12) y el eje de rotacién del cilindro de impresién por
huecograbado (07), forma en wuna posicién en la que el
cilindro colector de tinta (12) contacta con el cilindro de
impresién por huecograbado (07), un &ngulo agudo (B) con
respecto al plano horizontal (PO).

20.~- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 15 6 19, en la que dicho angulo agudo
(B) es inferior o igual a 30°.

21.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 20, en la que dicho &ngulo agudo (B)
estd comprendido entre 10° y 25°.

22.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que el cilindro colector de tinta (12) tiene el mismo
didmetro que el cilindro de impresidén por huecograbado (07).

23.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que el cilindro de impresién (06) tiene el mismo didmetro que
el cilindro de impresidén por huecograbado (07).

24.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que dicho cilindro colector de tinta (12) es un cilindro
colector de tinta de tres segmentos y en la que dicho sistema
de entintado (12, 13, 16) comprende al menos cuatro, con
preferencia cinco, dispositivos de entintado (13, 16)
distribuidos alrededor de una porcién de la circunferencia

del cilindro colector de tinta (12).
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25.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que dicho sistema de entintado (12, 13, 16) comprende uno o
mds dispositivos de entintado (13, 16) distribuidos alrededor
de una porcidén de la circunferencia del cilindro colector de
tinta (12), comprendiendo cada dispositivo de entintado (13,
16) una unidad de entintado (16) y un cilindro selector de
color (13), que estd entintado por dicha unidad de entintado
(16) y contacta con una porcién de 1la circunferencia del
cilindro colector de tinta (12),

y en la que cada cilindro selector de color (13) puede
ser accionado en rotacién durante operaciones hde
mantenimiento por un accionamiento (110; 115; 117).

26.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que dicho sistema de entintado (12, 13, 16) comprende uno o
mas dispositivos de entintado (13, 16) distribuidos alrededor
de una porcidén de la circunferencia del cilindro colector de
tinta (12), comprendiendo cada dispositivo de entintado (13,
16) una unidad de entintado (16) y un cilindro selector de
color (13), que estd entintado por dicha unidad de entintado
(16) y contacta con una porcidén de la circunferencia del
cilindro colector de entintado (12),

y en la que una velocidad circunferencial de cada
cilindro selector de color (13) se puede cambiar o ajustar
durante operaciones de impresidén con respecto a una velocidad
circunferencial del cilindro colector de tinta (12).

27.- Un carro mévil (11l) para una prensa de imprenta por
huecograbado, que soporta un cilindro colector de tinta (12)
disefiado para contactar con un cilindro de impresidn por

huecograbado (07), que estd soportado en un bastidor



estacionario de la maquina (01) de la prensa de imprenta por
huecograbado,

en el que dicho carro mévil (11) comprende un sistema de
accionamiento (110; 115; 116) para hacer girar dicho cilindro
colector de tinta (12) independientemente del cilindro de
impresién por huecograbado (07) de la prensa de imprenta por

huecograbado al menos durante operaciones de mantenimiento.
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PRENSA DE IMPRENTA POR HUECOGRABADO CON CILINDRO COLECTOR DE

TINTA

RESUMEN

Se describe una prensa de imprenta por huecograbado que
comprende (i) un bastidor estacionario de la maquina (01) que
soporta un cilindro de imprenta por huecograbado (07) y un
cilindro de impresidén (06) que contacta con el cilindro de
imprenta por huecograbado (07), y (ii) wun sistema de
entintado (12, 13, 16) para entintar el cilindro de imprenta
por huecograbado (07), cuyo sistema de entintado (12, 13, 16)
comprende un cilindro colector de tinta (12) disefiado para
contactar con el cilindro de imprenta por huecograbado (07) y
al menos un dispositivo de entintado (13, 16) para
suministrar tinta a dicho cilindro colector de tinta (12). La
prensa de imprenta por huecograbado comprende, ademds, un
sistema de accionamiento (110; 115; 116) para hacer girar el
cilindro <colector de tinta (12) independientemente del
cilindro de imprenta por huecograbado (07) y el cilindro de

impresién (06) al menos durante operaciones de mantenimiento.
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REIVINDICACIONES

1. Una prensa de imprenta por huecograbado que
comprende:

- un bastidor estacionario de la magquina (01) que
soporta un cilindro de imprenta por huecograbado (07) y un
cilindro de impresién (06) que contacta con dicho cilindro de
imprenta por huecograbado (07), y

- un sistema de entintado (12, 13, 16) para entintar el
cilindro de imprenta por huecograbado (07), cuyo sistema de
entintado (12, 13, 16) comprende un cilindro colector de
tinta (12) disefiado para contactar con el «cilindro de
imprenta por huecograbado (07) y al menos un dispositivo de
entintado (13, 16) para suministrar tinta a dicho cilindro
colector de tinta (13)

en el que dicha prensa de imprenta por huecograbado
comprende, ademas, un sistema de accionamiento (110; 115;
116) para hacer girar dicho cilindro colector de tinta (12)
independientemente de dicho <cilindro de imprenta por
huecograbado (07) y dicho cilindro de impresidén (06) al menos
durante operaciones de mantenimiento.

2.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 1, que comprende, ademés, un
accionamiento principal (100) que, durante operaciones de
impresién, acciona el cilindro de impresidén por huecograbado
(07), el cilindro de impresidén (06) y el cilindro colector de
tinta (12) en rotacién a través de engranajes, en la dque
dicho sistema de accionamiento comprende un accionamiento
auxiliar (110) para hacer girar el cilindro colector de tinta
(12) durante operaciones de mantenimiento.

3.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo

con la reivindicacién 2, en la que el accionamiento auxiliar

58



10

15

20

25

30

(110) esta adaptado para hacer girar el cilindro colector de
tinta (12) a baja velocidad.

4.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 2, en la que el accionamiento auxiliar
(110) es un servo motor.

5.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 1, en la que dicho sistema de
accionamiento comprende un accionamiento (115; 116)
independiente para hacer girar el cilindro colector de tinta
(12) tanto durante operaciones de impresidén como también
durante operaciones de mantenimiento.

6.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 5, en la que el accionamiento (1157
116) independiente estad adaptado para hacer girar el cilindro
colector de tinta (12) a alta velocidad y en sincronismo de
fases con el cilindro de impresién por huecograbado (07)
durante operacioneé de impresién.

7.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 5, en la que el accionamiento (115;
116) independiente es un motor de par.

8.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que
el sistema de accionamiento (110; 115; 116) utilizado para
hacer girar el cilindro colector de tinta (12) actla, ademéas,
como un medio para hacer girar el cilindro colector de tinta
(12) durante operaciones de limpieza.

9.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 8, que comprende, ademés, un
dispositivo de lavado automdtico, que se puede poner
selectivamente en contacto con el cilindro colector de tinta

(12) durante operaciones de limpieza para limpiar la
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circunferencia del cilindro colector de tinta (12).

10.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, que
comprende, ademads, al menos un primer carro mévil (11) que
soporta dicho cilindro colector de tinta (12), cuyo primer
carro mévil (11l) estd adaptado para moverse con respecto a
dicho bastidor estacionario de 1la maquina (01) entre una
posicién de trabajo, en la que el cilindro colector de tinta
(12) contacta con el cilindro de impresidén por huecograbado
(07), y una posicidén retraida, en la que el cilindro colector
de tinta (12) estd retraido fuera del cilindro de impresidn
por huecograbado (07).

11.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacidén 2, que comprende, ademds, al menos un
primer carro mévil (11) que soporta dicho cilindro colector
de tinta (12), cuyo primer carro mévil (11) esta adaptado
para ser movido con respecto a dicho bastidor estacionario de
la maquina (0l) entre una posicidén de trabajo, en la que el
cilindro colector de tinta (12) contacta con el cilindro de
impresién por huecograbado (07) y una posicidén retraida, en
la que el cilindro colector de tinta (12) estd retraido fuera
del cilindro de impresién por huecograbado (07),

en la que los engranajes (50) entre el cilindro colector
de tinta (12) y el cilindro de impresién por huecograbado
(07) son desconectados después del desplazamiento del primer
carro mdévil (11) fuera del Dbastidor estacionario de la
maquina (01).

12.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 10, que comprende, ademds, un sistema
de correccidén y ajuste (80) para corregir y ajustar una

posicién de rotacidn del cilindro colector de tinta (12) con
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respecto a una posicién de rotacidén del cilindro de
impresién por huecograbado (07) después de operaciones de
mantenimiento para asegurar la coincidencia circunferencial
adecuada entre el cilindro colector de tinta (12) y el
cilindro de impresién por huecograbado (07) en la posicidn de
trabajo del primer carro mévil (11) y en la que dicho sistema
de accionamiento (110; 115; 116) se utiliza para corregir
ajustar la posicién de rotacidén del cilindro colector de
tinta (12).

13.~- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 10, en la que dicha prensa de imprenta
por huecograbado comprende, ademds, un segundo carro mévil
(14), que soporta al menos parte de dicho al menos un
dispositivo de entintado (13; 16), cuyo segundo carro mévil
(14) estd adaptado para moverse con respecto a dicho primer
carro mévil (11) entre una posicidén de trabajo, en la que el
segundo carro mévil (14) contacta con el primer carro mévil
(11) y una posicidén retraida, en la que el segundo carro
mévil (14) estd retraido fuera del primer carro mévil (11).

14.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 10, en la que dicho al menos un
dispositivo de entintado (13, 16) comprende una unidad de
entintado (16) y un cilindro selector de color (13) dque es
entintado por dicha unidad de entintado (16) y contacta con
una porcién de la circunferencia del cilindro colector de
tinta (12),

y en la que dicho primer carro mévil (11) soporta
también el cilindro selector de color (13) de dicho al menos
un dispositivo de entintado (13, 16).

15.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo

con la reivindicacién 10, en la que dicho primer carro mévil
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(11) es mévil a lo largo de un plano horizontal (P0O) y entre
un plano (P2) que intersecta el eje de rotacidén del cilindro
colector de tinta (12) y el eje de rotacién del cilindro de
impresién por huecograbado (07) forma en la posicidén de
trabajo un angulo agudo (P) con respecto al plano horizontal
(PO) .

16.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 15, en la que dicho angulo agudo (B) es
inferior o igual a 30°.

17.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 16, en la que dicho angulo agudo (B)
esta comprendido entre 10° y 25°.

18.~ La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que
dicho cilindro de impresién por huecograbado (07) es un
cilindro de placas de tres segmentos que lleva tres placas de
impresién por huecograbado,

y en la que un plano (P2), que intersecta el eje de
rotacién del cilindro colector de tinta (12) y el eje de
rotacién del cilindro de impresién por huecograbado (07),
forma, en una posicién en la que el cilindro colector de
tinta (12) contacta con el «cilindro de impresién por
huecograbado (07), un &ngulo obtuso (a) de 120° con respecto
a un plano (P1l), gque intersecta el eje de rotacidon del
cilindro de impresién (06) y el eje de rotacién del cilindro
de impresién por huecograbado (07).

19.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 18, que comprende, ademds, un sistema
de barrido para barrer la superficie entintada del cilindro
de impresién por huecograbado (07),

en la que dicho sistema de barrido comprende un conjunto
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de rodillo de barrido (10) que contacta con la superficie del
cilindro de impresidédn por huecograbado (07),

y en la que un plano (P3), que intersecta el eje de
rotacién del conjunto de rodillo de barrido (10) y el eje de
rotacién del cilindro de impresién por huecograbado (07),
forma un 4&ngulo obtuso (y) de 120° con respecto al plano
(P1), que intersecta el eje de rotacién del cilindro de
impresién (06) y el eje de rotacidn del cilindro de impresidn
por huecograbado (07).

20.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 18, en la que el eje de rotacidn del
cilindro colector de tinta (12) se encuentra por debajo de un
plano horizontal (P0) que intersecta el eje de rotacidn del
cilindro de impresidén por huecograbado (07).

21.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 20, en la que el plano (P2), que
intersecta el eje de rotacidn del cilindro colector de tinta
(12) y el eje de rotacién del cilindro de impresién por
huecograbado (07), forma en una posicién en la que el
cilindro colector de tinta (12) contacta con el cilindro de
impresién por huecograbado (07), un &ngulo agudo (B) con
respecto al plano horizontal (PO).

22.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 21, en la que dicho angulo agudo (B) es
inferior o igual a 30°.

23.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 22, en la que dicho &ngulo agudo (B)
estd comprendido entre 10° y 25°.

24.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que

el cilindro colector de tinta (12) tiene el mismo didmetro
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que el cilindro de impresidén por huecograbado (07).

25.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la dque
el cilindro de impresién (06) tiene el mismo didmetro que el
cilindro de impresién por huecograbado (07).

26.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que
dicho cilindro colector de tinta (12) es un cilindro colector
de tinta de tres segmentos y en la que dicho sistema de
entintado.(12, 13, 16) comprende al menos cuatro dispositivos
de entintado (13, 16) distribuidos alrededor de una porcidn
de la circunferencia del cilindro colector de tita (12).

27.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con la reivindicacién 26, en la que dicho sistema de
entintado (12, 13, 16) comprende cinco dispositivos de
entintado (13, 16) distribuidos alrededor de una porcidén de
la circunferencia del cilindro colector de tinta (12).

28.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que
dicho sistema de entintado (12, 13, 16) comprende uno o mas
dispositivos de entintado (13, 16) distribuidos alrededor de
una porcién de la circunferencia del cilindro colector de
tinta (12), comprendiendo cada dispositivo de entintado (13,
16) una unidad de entintado (16) y un cilindro selector de
color (13), que estd entintado por dicha unidad de entintado
(16) y contacta con una porcién de 1la circunferencia del
cilindro colector de tinta (12),

y en la que cada cilindro selector de color (13) puede
ser accionado en rotacidn durante operaciones de
mantenimiento por un accionamiento (110; 115; 117).

29.- La prensa de imprenta por huecograbado de acuerdo
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con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que
dicho sistema de entintado (12, 13, 16) comprende uno o mas
dispositivos de entintado (13, 16) distribuidos alrededor de
una porcién de la circunferencia del cilindro colector de
tinta (12), comprendiendo cada dispositivo de entintado (13,
16) una unidad de entintado (16) y un cilindro selector de
color (13), que estd entintado por dicha unidad de entintado
(16) y contacta con una porcién de la circunferencia del
cilindro colector de entintado (12),

y en la que una velocidad circunferencial de cada
cilindro selector de color (13) se puede cambiar o ajustar
durante operaciones de impresidén con respecto a una velocidad
circunferencial del cilindro colector de tinta (12).

30.- Un carro mdévil (11) para una prensa de imprenta por
huecograbado, que soporta un cilindro colector de tinta (12)
disefiado para contactar con un cilindro de impresién por
huecograbado (07), que estd soportado en un bastidor
estacionario de la méquina (01) de la prensa de imprenta por
huecograbado,

en el que dicho carro mévil (11) comprende un sistema de
accionamiento (110; 115; 116) para hacer girar dicho cilindro
colector de tinta (12) independientemente del cilindro de
impresién por huecograbado (07) de la prensa de imprenta por

huecograbado al menos durante operaciones de mantenimiento.
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