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Superintendente de Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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Ref.. Expediente: 12-112811

Titulo: PRODUCTO  FIBROSO, DISPOSITIVO  DE
GOFRADO, Y METODO PARA PRODUCIR DICHO
PRODUCTO FIBROSO |

Solicitante: SCA HYGIENE PRODUCTS AB

Opositor: = CMPC S.A.

Actuacion: RESPUESTA AL TRASLADO OFICIO 9018 4 DE
AGOSTO DE 2015. '

Mauricio Pinzén Pinzén, abogado en ejercicio, identificado como aparece al pie
Qe mi firma, actuando en éalidad_ de apoderado de la sociedad Opositora - CMPC
S.A.-, respetuosamente me dirijo a usted con el fin de dar respuesta al traslado de
la referencia dentro del término conferido para ello, para hacer valer nuevas
argumentaciones y nuevas pruebas en relacion con el Recurso interpuesto por la
Solicitante y las pruebas alli aportadas contra la Resolucion No. 77885 del 18 de

Diciembre de 2014 emitida por su Despacho, mediante la cual niega la patente.
1. Pretensiones
Que se confirme la Resolucién No. 77885 proferida por el Sefior

Superintendente de Industria y Comercio el dia 18 de diciembre de 2014, la cual

denegd el privilegio de patente a las reivindicaciones de la solicitud patente de
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invencién titulada “PRODUCTO FIBROSO, DISPOSITIVO DE GOFRADO, Y
METODO PARA PRODUCIR DICHO PRODUCTO FIBROSO”.

2.1

2.2

2.3

2. Hechos

El 5 dejulio de 2012, SCA HYGIENE PRODUCTS AB radicé la solicitud
de patente de invencién titulada ‘PRODUCTO FIBROSO, DISPOSITIVO
DE GOFRADO, Y METODO PARA PRODUCIR DICHO PRODUCTO
FIBROSO” a la cual se le asignd el expediente No. 12.112811.

Una vez publicada dicha solicitud en [a gaceta 651 del 31 de agosto del
2012, mi Representada presen'tc') escrito de Oposicion el 28 de noviembre
de 2012 con el arguhnento que la presente solicitud pretende obtener
patente para un producto fibroso, un rodillo de gofrado para producir tal
producto’ fibroso, un dispositivo y el método para preducir tal producto
fibroso donde las caracteristicas que se describen carecen de novedad y
elio puede verificarse en los variados productos de papel tisd d'isponib!es
en el arte anterior y para tal efecto presenta documentos comprendidos en

el estado de la técnica que describen las caracteristicas de la presente en

los documentos D1:ES 2 128 742, de fecha de publicacién 2 de abril de

1997; D2:ES 2 141 977, de fecha de publicacion 1 de octubre de 1997; y
D3: US 2004/0200590, de fecha de publicacién 14 de octubre de 2004,

Seguido, la- Direccién de Nuevas Creaciones procedié a realizar el
examén de fondo con base en el articulo 45 de la Decision 486 de la CAN,
sobre el cual emitié el Oficio No. 23679 el 31 de diciembre de 2013
refiriendose a requerimientos respecto a defectos de forma y donde se ha
puesto en consideracion los términos de UNIDAD DE INVENCION. En
relacién a los requiéitos de patentabilidad, ese Despacho _acépta los

argumentos del escrito de Oposicién de mi Representada en cuanto a la

Calle 98 No 12-39 Piso 4 Tel. PBX: [57—1'] 621-9721 Fax: {57-1) 621-8671
pinzgnpinzon@pinzonpinzon.com WH-BNEUH[“ZDU;_EQE
Bogota D.C. Colombia Sur América
NIT. 830.005.919-7



2.4

2.5

BINZON
RINZO

ASOCIADOS

ABOGADOS

carencia de novedad y nivel inventivo y acepta los documentos
ES2128742 y ES2141977, para su evaluacion de patentabilidad con base

-en ia cual concluye:

hem, . Documents Rewvindicaciones afectadas Requisiio gue afecta

Di ES 2178742 1.2,5.6 11315 17 NowvedadiNive! Inventivo
Bz ES 2 141 B77 167131 14 15 18 MovedadiMivel inventivo

En respuesta a dicho Oficio No. 23679, mediante es'crito.radicado el 26
de marzo de 2014, la sociedad solicitante presenté respuesta al Oficio de

fondo acompafiado de un nuevo pliego reividicatorio.

Seguido, la Oficina expide un seguhdo examen de fondo mediante el
Oficio No. 10413 del 19 de agosto de 2014, refiriéndose de nuevo a
requerimientos de forrha del nuevo pliego anexo, donde de nuevo y de
manera reiterada la Solicitante incurre en errores de forma y fondo. En
relacion a los requisitos de patentabilidad, ese Despacho acepta por
segunda vez los argumentos del escrito de Oposicion de mi Representada
en cuanto a la carencia de novedad y nivel inventivo de las
reivindicaciones de dispositivos de gofrado y métodos para fabricar un
articulo fibroso. Adicionalmente, debido a que la Solicitante presenté un

nuevo pliego reivindicatorio, ese Despacho presenta nuevas pruebas en

relacién a la patentabilidad y aporta nuevos documentos que en’

combinacién con lo aportados por mi representada, argumenta la carencia

de novedad y altura inventiva y por tanto concluye que:
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[ter Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
. _ 25y 26 MovedadiMivel Inverntivo
D1 E522125618 125,7,8, 14, 1817, 20y 22 Mivel inventivo
D2 EP 1532 112 1v 20 . hivel inventivo
— 25y 27 _ MNovedad/Nivet inventivo
D3 E52128742 FZa?d ' Nivel inventivo
D4 ES 2 141 877 28y 25 Hovedad/Nivel lmrentivo

La Solicitante, en respuesta, presenta un escrito de contestacién el 19 de’

noviembre de 2014 acompafado de un nuevo tercer pliego reivindicatorio.

A continuacion, ese Despacho hace un tercer examen de fondo y en
consecuencia expide la Resolucion No. 77885 del 18 de diciembre de

2014 por la cual niega la patente a la solicitud titulada “PRODUCTO

FIBROSO, DISPOSITIVO DE GOFRADO, Y METODO PARA PRODUCIR
DICHO PRODUCTO FIBROSO” puesto que de nuevo encuentra que la

solicitud carece de novedad y altura inventiva.

-Finalmente, - la Solicitante presenta Recurso de Reposicion el dia 5 de

febrero de 2015 y presenta un nuevo pliego reivindicatorio que incluye

ahora 25 clausulas.
3. Consideraciones

El examinador, en el escrito del Resolucion No. 77885, se refiere de
nuevo a los documentos D3 (ES2128742) y al documento D4 (ES2141977)
aportados en la oposicidon de mi -representada y los complementa con los
documentos D1 (ES212518) y D2 (EP1533112) para establecer el examen

de patentabilidad concluyendo que afectan la novedad y altura inventiva
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de las reivindicaciones 1 a 31. Esta cléusulas 1 a 31 negadas conforman
tres _grljpos reivindicatorios definidos como: -
« REIVINDICACIONES 1 A 20: Producto fibroso especialmente
| producto de papel tisu, producto no tejido o un hibrido del mismo.
« REIVINDICACIONES 21 A 25: Dispositivo de gofrado para fabricar
un producto fibroso. |
o REIVINDICACIONES 26 A 31: Un método para fabricar un
producto fibroso.

3.2 Por su parte, la Solicitante presenta Recurso de Reposicién vy
acompanado del mismo p'resenta un nuevo pliego reivindicatorio que
incluye ahora nuevas reivindicaciones 1 a 25. Estas nuevas clausulas 1 a
25 comprenden dos grupos.reivindicatorios definidos como: |

e REIVINDICACIONES 1 A 20: Producto fibroso especialmente
producto de pabel tista, producto no tejido o un hibrido del mismo.
» REIVINDICACIONES 21 A 25: Dispositivo de gofrado para fabricar

un producto fibroso.

Como se evidencia en comparacién, el nuevo pliego sbélo ha omitido el

tercer grupo reivindicatorio gue se refiere a las Reivindicaciones 26 a 31 de

un método para fabricar un producto fibroso.

Por tanto, debido a que los témminos de redaccién de las nuevas
reivindicaciones 1 a 25 no ha cambiado, son pertinentes .los mismos

argumentos y evaluaciones de [a Resolucién de negacion.

3.3 Segun lo expuesto, las nuevas reivindicaciones sélo se han basado en
eliminar un grupo reivindicatorio, por tanto no ha corregido la redaccion de

las reivindicaciones y por tanto no definen claramente lo que se considera - ¢
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novedoso y dé altura inventiva frente a lo reiterado en tres oportunidades
por la Oficina de p.ate'ntes donde se ha desestimado su actividad inventiva.
Por tanto, resulta oportuno antes de proceder con Ids nueves argumentos,
tener en cuenta la importancia de las patentes como motor de desarrollo
de un pais. En efecto, las patentes constituyen una via idonea a través de
la cual la ciencia da lugar a aplicaciones tecnolégicas que finalmente
llegan al mercado. Si bien es cierto que las mismas otorgan a su titular un
mbnOpolio temporal de explotacién, tal monopolio lo ha consagrado la
misma ley a manera de retribucién econémica, dadas las inversiones
realizadas en el proceso de investigacién. Tal monopolio, como se ha
dicho es en efecto temporal, para el caso de las patentes de invencion,
como es sabido se trata de un periodo de 20 afios contados a partir de la
fecha de la solicitud, vencido el cual, los desarrollos entran al dominio
plblico, en uno y otro evento, claramente este tipo de avances
innovaciones aportan al desarrollo tecnolégico y econémico de un pais.
Otorgar una patente tiene justificacién, en la medida que la invencién

objeto de la misma, represente efectivamente un aporte significativo al

conjunto del conocimiento técnico y cientifico de la comunidad, lo cual sdlo.

se logra en la medida que la invencion que se presenta ante la
Superintendencia de Industria y Comercio cumpla con la totalidad de los
requisitos. Dicho lo anterior; como se evidencia en el (1) Oficio 23679; en
el (2) Oficio 10413; y por Gltimo en la (3) Resolucién No. 77885, se han
hecho estudios claros, precisos y concisos en tres oportunidades y en las

tres se ha determinado gue carece de novedad y altura inventiva y con

base en los cuales se ha demostrado que NO hay aporte significativo al
conjunto del conocimiento técnico y cientifico de la comunidad y por tanto

se han considerado como no patentables. Ahora, con el recurso en

cuestion, se pretende un cuarto examen de fondo a dos grupos

reivindicatorios que ya han sido evaluados ampliamente.
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Sobre la Altura inventiva de las reivindicaciones independientes 1 y 21:
Existen ciertos patrones que ha dado la doctrina como unos indices
exteriores para confirmar la existencia del nivel inventivo. Uno de ellos lo
constituye justamente el progreso o apbrte técnico que pueda surninistrar
la invencion al estado de la técnica y en este sentido, se considera que
tiene actividad inventiva si representa un avance para el estado de la
técnica. Ahora bien, si el conocimiento medio no revela tal propuesta, sino
que a través de los arios, propone diferentes elementos separados para
tratar determinadas afecciones y ninguno ha pensado en combinarlos,

entonces deberia surgir el interrogante: ;Porqué no se han combinado? vy,

s Porqué la técnica soélo suqgiere cada uno por separado?. Estas, debieran

enionces ser las primeras preguntas del examinador, si es posible una
simple .unién de elementos o que por el contrario, se ha investigado
cualitativamente que sumados comprendan - actividad sinérgica sin

comprometer su estructura y que cumplan satisfactoriamente las

especificaciones de valoracion a partir de dicha unidén y que sumado,

después de su toma, sea eficaz contra la afeccidon sobre la cual esta
propuesta, comprendiendo “un salto cualitativo en la elaboracién de la

regla técnica”.

Ahora'bién, sobre el “problema técnico y la Regla”, nos remontamos a lo
que la jurisprudencia y la doctrina han entendido por invencién y a partir
de estas, encontramos de manera general que la solucién a un problema
técnico propuesto segln la presente invencién, este no ha sido resuelto

por el arte anterior. Es asi como una de las interpretaciones del Tribunal

| 'Andino, la 28-1P-2002 publicada en la G.O.A.C. N° 827 de 21 de agosto de

2002, caso: Interpretacién prejudicial de las disposiciones previstas en los
articulos 1, 2 y 4 de la Decisién 344 de la Comision del; Acuerdo de
Cartagena, solicitada por el Consejo de Estado de la Republica de

Calie 99 No 12-39 Piso 4 Tel. PBX: (57-1) §21-3721 Fax: (57-1) 621-0671
pinzonpinzen@pinzonpinzZon.com WWW.BINZONPINZoN.com

Bogotd D.C. Colombia Sur América
NiT 830.005.818-7



JHINVAOIN
PINZO

ABOGADOS

Co[ombia, Sala de lo Contencibso Administrativo, Seccién Primera, e

interpretacion de oficio del articulo 17, inciso primero, establece:

“En el ambito de la doctrina, la idea invencion ha sido

considerada’ como ‘“la soluciéon de un problema técnico

aplicable la industria, y que proporciona la posibifidad de.

obfener un cierto resultado util” (...) En el caso de la invencion '

de producto, el objeto del invento se halla constituido por un
cuerpo cierto destinado a llenar una necesidad industial que
el estado de la técnica no ha podido satisfacer’. -Destacado

fuera de texto-.

Por su parte, para determinar claramente el nivel inventivo respecto a la
Ndrma, el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina en la interpretaqién
prejudicial 12-1P-88 publicado‘ en la G.O.A.C. N° 428 de 16 de abril de
1999, caso: Interpretacion prejudicial de los Articulos 1, 2, 4 y 29 de la
Decision 344 de la Comisién del Acuerdo de Cartagena, formulada por el
Consejo de Estado de la Republica de Colombia, Sala de lo Contencioso
Administrativo, Seccion Primera, Consejero Ponente Doctor Ernesto
'Rafael Ariza Mu'ﬁoz; e interpretacion de oficio de los articulos, 5, 13
literales ¢), d) y e), 27 y 28 de la Decisidn 344, indicd que:

“Con el requisito del nivel inventivo, lo que se pretende es
dotar al examinador técnico de un elemento que le permita
afirmar o no si a la invencién objeto de estudio no se habria

podido llegar a partir de los conocimientos técnicos que

existfan en ese momento dentro del estado de la técnica (f.. ).

En este punto conviene advertir que uno es el examen que
realiza el técnico medio respecto de la novedad y ofro el que
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se efectiia con respecto al nivel inventivo, si bien en uno y otro
se utiliza como parédmetro de referencia el ‘estado de la
técnica’ en el primero, se cofgja la invencion con las
‘anterioridades’ existentes dentro de aquella, cada uno (sic)
por separado, mientras que en el segundo (nive! inVentivb) se
exige que el técnico medio que realiza el examen debe partir
del conocimiento general que él tiene sobre el estado de la
técnica y realizar el cotejo comparativo con su apreciacion de
conjunto, determinando si con tales conocimientos técnicos
existentes ha podido o no producirse tal invencién {...).” -

Destacado fuera de texto-.

En conclusion bajo lo sefialado por el Tribunal, como se vera adelante, el
arte anterior ya aborda la misma problematica desde antes de la fecha de

prioridad de la solicitud en cuestion.

En efecto, el escrito del Resolucién se refiere a que la reivindicacién 1 de

la solicitud no comprende actividad inventiva comoquiera que:

“L.os documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica
cercano a la invencion definida en la reivindicacion 1 porque divulgan
una hoja constituida por al menos un pliego estampado y previsto
principalmente para la fabricacién de papei higiénico,' pero también
pafiuelos, servilletas o para pafios de limpieza (D1 - Pag. 2, lineas 3
a 7) y productos de "papel tist”, tales como papel higiénico, pafiuelos
de papel, rollos de papel absorbente, efc., constituidos por al menos

dos capas, pegados por moleteado (D2 - Col. 1, Parr. 2 a 4).”

En ese sentido, el sefior examinador llega a la conclusion que:
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q..)el dobumento D1, sefiala que las curvas dibujadas de este modo,

estan con preferencia cerradas, y las mismas da a los elementos del
dibujo un aspecto mullido y que ademés, estos elementos se
encuentran relaﬁvaménte espaciados entre si, y de este modo se
consiguen una amplias zonas lisas cuya suavidad no se ve afectada
por el estampado y que este conjunfo de caracteristicas del dibujo
contribuye a conferir al papel unas cualidades de mullido y de
suavidad, que son percibidos por el usuario (Pég. 2, lineas 42 a 46),
y el documento D2, ensefia la combinacién de zonas gofradas que
hacen las veces de fondo, con zonas sin gofrado (molefeado) y
zonas delineadas, estas dos tltimas separadas entre si, para fabricar

un producto de papel tist (Fig. 9). En consecuencia, la persona del

oficio normalmente versada en la materia, estaria motivada a incluir

dichas tfres zonas del documento D2 en el producto divuigado en el

documento D1, para lleqar asi al objefo de la reivindicacion 1 de la

solicitud. Por lo cual se considera obyia”, Destacado fuera de texto.

Ahora bien, esta técnica definida en la reivindicacion 1, no sdlo es
conocida con base en los documentos D1 y D2 como se afirma en la
resolucion, sino también se define ampliamente en otras publicaciones
anteriores, tal como el documento ES2384238 que corresponde a la

traduccion al espafiol de la patente Europea EP1472411 publicada el 3 de

noviembre de 2004, el cual ponemos a consideracidon por ese despacho

como nueva prueba aportada y que para el presente, lo designamos como
documento D5: ES2384238. '

Por su parte, este nuevo documento aportado D5, révela una hoja de
papel absorbente gofrada, cilindro para el gofrado y procedimiento para su

- produccién. La invencion se refiere al campo técnico del papel absorbente
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para uso - sanitario o domestico. ‘Particularmente, tiene por objeto
productos de uso Unico, tales como las servilletas, los manteles, las
bayetas de papel o el papel higiénico, fabricados de guata de celulosa
(pag 2, lineas 1 a 5). Ahora bien, el tema de mayor volumen e impartir
suavidad, se ha definido también en esté documento D5 como un objetivo
a superar. Para ello, este documento D5 define una hoja que presenta al

menos tres niveles de relieve distintos que hacen destacar el patrdn

definido por las ‘alineaciones de alveolos, donde un primer nivel
corresponde al fondo de los alveolos, un segundo nivel corresponde a la
zona no gofrada y un tercer nivel a la superficie de los pqentes {pag 3,
lineas 34 a 37) y donde la hoja comprende la relacion L/D superior a 1,
preferentemente superior a 1,5, y particularmente superior a 3; donde la

distancia entre dos zonas (A1. A2) adyacentes, separadas por una tercera

zona no gofrada (B) (pagina 3, lineas 46 a 48), esta comprendida entre

una y ires veces, preferentemente entre una y dos veces la anchura de
dichas primeras zonas (A1, A2) y donde el gofrado esta compuesto por

partes planas Separadas por valles y su densidad superficial esta situada |

entre 4 v 50 por cm2 de manera que la hoja seglin D5 puede estar

asociada a una segunda hoja de guata de celulosa para formar una hoja

de doble espesor (pagina 3, linea 44 a pagina 4, linea 12). Segun esta

descripcion de D5, se define Ia figura 2 donde se determina las zonas de
la hoja del arte anterior asi:
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En efecto, al comparar la reivindicacién 1 con esta nueva prueba, tenemos
que las hojas en paralelo estan definidas asi:
' 12112811 [ D5(ES2384238) |

"Un area de gofrado de fondo formada | Una primera zona A1. La densidad
|

par una primera zona continua (12) que | lineal de los alveolos esta comprendida ‘
| es micro-gofrado con entre 25 | entre 2 y 20 por cm2; su densidad |
| depresiones de gofrado (14) por cm2 y ‘ superficial esta situada entre 4 y 50 por |
| 160 depresiones de gofrado/cm2; ‘ cm2, preferentemente entre 4 y 20 por |
| ‘ cm2. (D5: Figura 2 y pagina 4 lineas 9 |
| ‘ y 10). .
| un elemento cinético formado por una" Una segunda zona no gofrada (B). |

| pluralidad de segundas zonas (16: 16a. ‘ (D5: Figura 2 y Pagina 3, linea 47). |
| 16b) que no son gofradas;

‘ una o mas tercere;zaas—ﬁé)_q@é_e_ Una tercera zona A2, (Eﬁ:ﬁﬁura_m,_

‘ ven rodeadas por depresiones lineales ‘

e —

A
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|en donde, las zonas (18) y la segundas La hola puede estar caracterizada
| zonas (16) estan aisladas entre 51, o | ademas por el hecho de que |
| en donde una segunda zona (16) y una : distancia entre dos primeras zonas (A1, :
| tercera zona (18) se solapan | A2) adyacentes, separadas por una |
| parcialmente entre si. | zona no gofrada (8) , esta comprendida |
\ entre una y tres veces, |

‘preferentemente entre una y dos

|

|

| |

| veces, la anchura de dichas primeras |
| zonas (A1, A2) . (D5: Pagina 3 lineas |
|

En conclusion para esta reivindicacion 1, son configuraciones de hoja
basadas en el mismo concepto, definidas con construcciones de zonas
separadas entre si para resolver problemas similares. Por lo tanto, la
materia contenida en las nueva clausula 1 no es NOVEDOSA y no
comprende ALTURA INVENTIVA.

Ahora, en relacion al dispositivo de la clausula 21 para hacer la hoja
definida en la reivindicacion 1, D5 también propone una aparato de

similares caracteristicas puesto que define e ilustra:
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Segun D5, la figura 1 representa esquematicamente una instalacion de
gofrado. La figura 2 representa una parte de un ejemplo de patron de

gofrado del cilindro conforme a la invencién; y la figura 2A es una parte

agrandada de la figura 2. De igual forma, la figura 3 es una representacion,

en perspectiva, de un pico del patron de la figura 2. En la figura 2 de D5,
se ha representado, en vista desde arriba, una parte del patron grabado
sobre el cilindro 1 y dicho patrén puede estar constituido, preferentemente,
por picos 10 de base triangular. Los picos estan colocados segun unas
alineaciones A'1, A'2 que, en este ejemplo, tienen esencialmente forma de
arcos de circulo y constituyen sobre la hoja unas primeras zonas gofradas
A1, A2. Entre dos alineaciones A'1, A'2, esta dispuesta una segunda zona
B' que no comprende picos 10. Los picos presentan, preferentemente, una
forma piramidal de base triangular, como se ve con mas precision en la
figura 3. Su vértice no termina en punta y esta truncada. Ademas, forma
un semiplano. La altura (H) de los picos esta medida desde su vértice

hasta el fondo del grabado y varia de 0,1 a 2,5 mm aproximadamente y
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define que dicha altura depende de la aplicacién prevista. En D5 se define
la problematica de |a altura del pico. Preferentemente, se elige una altura
menor para los productos que pretenden tener un tacto suave, tales como
el papel higiénico o las servilletas. En cambio, para un producto del que se
quiere utilizar lo mejor posible la capacidad de absorcion de la guata de
celulosa, se elige una altura H mas elevada. Pagina 5, lineas 15 en
adelante).
Al comparar la reivindicacion 21 con esta nueva prueba, tenemos que los
dispositivos en paralelo estan definidos asi:

12112811 |  D5(ES2384238) |
una primera zona (52) que es una zona | La altura (H) de los -DEOS Eé_ta“
de micro-gofrado conentre 25y 160 | medida desde su vertice hasta el ‘

‘ salientes de micro-gofrado (53) por ‘ fondo del grabado y varia de 0,1 a ‘
‘cmz, las salientes de micro-gofrado

—

‘ 2,5 mm aproximadamente y define ‘

22). Una primera zona A1. La densidad ‘

53) ti ' It H1 :
‘( RO [ Rladied que dicha altura depende de la
sobre una superficie circunferencial ‘

‘ (69) base del rodillo de gofrado (50);

| |entre 2 y 20 por cm2; su densidad‘

aplicacién prevista (Pagina 5 linea

| lineal de los alveolos esta comprendida ‘

i ! cm2, preferentemente entre 4 y 20 por
| cm2. (D5: Figura 2 y pagina 4 lineas 9 ‘
‘L |y 10). |
| una pluralidad de segundas zonas (54)  Una segunda zona no gofrada (B). ‘
|

‘ que no tienen salientes de gofrado | (D5: Figura 2 y Pagina 3, linea 47).
‘ dentro de las segundas zonas (54); las

| superficial esta situada entre 4 y 50 por ‘

segundas zonas tienen una segunda | .

altura (H2) sobre la superficie | J

==
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[
| gofrado (50), ‘

circunferencial base del rodillo de‘

na pluralidad de terceras zonas se | Una tercera zona A2, (D5:Figura 2). La |

‘continuas o interrumpidas (68) y tiene | Cilindro para el gofrado de una hoja

reivindicacion 11 define también un |

superficie circunferencial (69) base del  comprende picos (10) de base‘

rodillo de gofrado (50), poligonal que forman alineaciones (A'1, ‘
‘A‘Z) , en las que dos picos (101, 102) ‘

‘proporciona con salientes lineales

una tercera altura (H3) sobre la | caracterizado por el hecho de que

‘adyacentes estan dispuestos de tal‘

|

|

| | manera que dos lados (101 m, 102m)
‘ ‘ respectivos de la base poligonal de
| ‘ dichos dos picos estan dispuestos uno ‘
. enfrente del otro y son sensiblemente
| ‘ paralelos entre si. La altura (H) de los |

| ‘ picos esta medida desde su vértice |

! | hasta el fondo del grabado y varia

1 ‘ de 0,1 a 2,6 mm aproximadamente |
| ‘ y define que dicha altura depende |
‘ ‘ de la aplicacién prevista (Pagina 5 |
| | linea 22).
|

segundas zonas (16) estima aisladaslademés por el hecho de que la

entre si, en donde una segunda zona  distancia entre dos primeras zonas (A1, |
(16) y una tercera zona (18) se solapan | A2) adyacentes, separadas por una |

[

‘ parcialmente entre si. zona no gofrada (8) , esta comprendida |

| entre una y tres veces, |

‘ veces, la anchura de dichas primeras ‘

B zonas (A1, A2) . (D5: Pagina 3 lineas ‘

| preferentemente entre una y dos
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Asi las cosas, esta reivindicacion 21 esta definida con anterioridad,
basada en la hoja del arte anterior, por lo que no comprende actividad
inventiva. Por lo tanto, la materia contenida en las nueva clausula 21 y sus
subsidiarias no comprende ALTURA INVENTIVA.

En vista de lo anterior, la técnica aqui propuesta no llena una necesidad
industrial que el estado de la tecnica no ha podido satisfacer. La técnica ya
ha definido soluciones similares al respecto, con base en lo demostrado
en los documentos D1 a D5, por lo que la presente no puede ser objeto de
proteccion por patente, debido a que no pretende actividad inventiva frente

a lo conocido.

En conclusion, ya que los documentos citados por este despacho y por mi
representada afectan la NOVEDAD y ALTURA INVENTIVA de la invencion
por lo motivos antes expuestos, el Opositor solicita respetuosamente que
los anteriores nuevos argumentos sean evaluados frente a lo reiterado a lo
largo del expediente y en consecuencia se confirme la Resolucién No.
77885, proferida por el Sefior Superintendente de Industria y Comercio el
dia 18 de diciembre de 2014, la cual denegé el privilegio de patente a las
reivindicaciones de la solicitud patente de invencién titulada “PRODUCTO
FIBROSO, DISPOSITIVO DE GOFRADO, Y METODO PARA PRODUCIR
DICHO PRODUCTO FIBROSO” y en consecuencia sea NEGADQ el

nuevo pliego reivindicatorio.
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4. Fundamentos de Derecho

Fundamento el presente recurso en las siguientes normas:

4.1 Decisién 486 de 2000 de la Comision de la Comunidad Andina.

4.2 Articulo 79 Cadigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contenciosos
Administrativo.
4.3 Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio.

5. Notificaciones

Tanto la sociedad opositora como el suscrito recibiremos notificaciones en la Calle

99 No. 12-39, Piso 4 de la ciudad de Bogota D.C.

Atentament

ricio Pinzén Pinzon
. No. 79.145.527 de Usaquén
T.P. No.37.242delC. S.dela J.
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DESCRIPCION
Hoja de papel absorbente gofrada, cilindro para el gofrado y procedimiento para su produccion

La invencion se refiere al campo técnico del papel absorbente para uso sanitario o doméstico. Particularmente, tiene
por objeto productes de uso Unico, tales como las servilletas, los manteles, las bayetas de papel o el papel higiénico,
fabricados de guata de celulosa.

La guata de celulosa es un papel absorbente de gramaje comprendido preferentemente entre 15 y 35 g/m?, que se
puede fabricar de manera que presenta una cierta capacidad de alargamiento. Una tecnica actual consiste en aplicar
y pegar la hoja aun hiumeda sobre un cilindro secador, y en separarla del mismo posteriormente por medio de una
cuchilla, en forma de rasqueta, para crear ondulaciones de rizado. A continuacion, se puede bobinar a la espera de
una transformacion en producto acabado. Esta técnica presentada de forma resumida se denomina tecnica usual.
Se designa en el campo técnico por (CWP).

Ofra técnica consiste en secar la hoja después de escurrirla sin ejercer presion, al menos en parte, hasta una
desecacion suficiente para hacer que solidifiguen las fibras en la parte interna de la hoja. Llegado el caso, se termina
el secado por aplicacion de la hoja sobre un cilindro calentado. Gracias a este primer secado, se puede presionar la
hoja contra el cilindro sin destruir su estructura. Dicha hoja conserva una parte de su volumen. Dicho cilindro permite
ademas su rizado. Se realiza el primer secado sin presién soplando aire caliente a fravés de la hoja despues de su
escurrimiento, Esta técnica, que se designa en el campo técnico bajo las siglas (TAD), permite obtener una hoja mas
gruesa y un volumen masico mayor que la técnica usual. Dicha hoja se caracteriza por una estructura mas abierta y
una permeabilidad mas grande.

A continuacion, por la técnica conocida de gofrado, se puede mejorar o, al menos, modificar una u ofra de sus
caracteristicas, tales como la suavidad, la flexibilidad, la absorcion, el espesor o el aspecto. El modo de
transformacion es, por lo tanto, funcion del uso al que esta destinado. El patrén de gofrado esta constituido, muy
frecuentemente, por protuberancias o resaltes en forma de pirdmides de seccion redonda, ovalada o cuadrada,
repartidos regularmente por la superficie de |a hoja. Se observa gue a una protuberancia sobre una cara de la hoja
corresponde una cavidad o un alveolo sobre la otra cara.

Para gofrar la guata de celulosa, se utiliza generalmente un cilindro rigido que presenta en la superficie picos,
obtenidos por grabado o por mecanizado, de forma, dimensiones y densidad apropiadas. Se aplica la hoja sobre el
cilindro y se presiona la misma por medio de otro cilindro que presenta un revestimiento que puede deformarse, por
ejemplo de caucho. Dicha hoja se adapta de esta manera al relieve. Para un mismo patron, se obliene una
deformacion mas o menos importante segun los parametros que se hayan elegido, tales como la flexibilidad del
caucho, por su capacidad para deformarse y conformarse al relieve del grabado, y la presion de gofrado.

La firma solicitante comercializa un producto de papel de tipo bayeta cuyas protuberancias estan repartidas segun
circulos concéntricos. La bayeta de papel esta compuesta por dos capas de guata de celulosa que se han gofrado
separadamente y montado de forma que las protuberancias estan en posicion conocida bajo el nombre de «nested»
("encajadas"). Las protuberancias de una capa hacen frente a la otra capa y estan colocadas entre las
protuberancias de esta dltima. Las dos capas estan encajadas de esla manera una en la otra y provistas de bolsas
de aire, mejorando la absorcion. La hoja presenta alvéolos sobre sus dos caras visibles. Prescindiendo del estado de
la superficie al nivel microscépico, pero considerando su aspecio a simple vista, la hoja presenta un relieve a dos
niveles. Un primer nivel esta definido por el fondo de los alvéolos (el fondo de los alvéolos estaria en un Unico plano
si los picos de gofrado estuvieran todos al mismo nivel). El segundo nivel corresponde al de la parte de la hoja que
esta sin gofrar.

Una variante de este producto esta descrita en la solicitud EP 1 101 867-AT1.

Para mejorar la capacidad de absorcion de un producto de tipo bayeta, se puede trabajar sobre la hoja en el
momento de su fabricacion, es decir, a nivel de la maquina papelera, sobre su formacion, su modo de secado o los
aditivas que se incorporan en la misma, por ejemplo.

Se conoce asimismo la patente de EE.UU. numero 6.173.496, que muestra un cilindro equipado con un encamisado
de gofrado externo cuyo relieve esta formado por laser. Esta técnica permite formar picos de perfil muy preciso.

Se conoce también el documento FR 2 773 564, que muestra particularmente una hoja de papel absorbente en la
que una de las caras presenta un gofrado constituido por dos tipos de protuberancias de forma troncocénica y altura
diferentes.

La técnica anterior comprende asimismo la patente de EE.UU. numero 3.867.225, que divulga un procedimiento de
gofrado y asociacién de capas de tipo “nested’, presentando cada una de las capas un gofrado segun una red
poligonal regular.

2
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Con este objetivo, el modo de gofrado de la hoja es asimismo un parametro importante sobre el que se puede
actuar.

La firma solicitante se ha fijado como objetivo crear un modo de gofrado que mejora las propiedades de absorcitn
del papel de guata de celulosa.

La firma solicitante se ha fijado igualmente como objetiva crear un modo de gofrado que produce un efecte visual
atrayente y atraclivo a la vez.

Conforme a la invencién, se consigue este objetivo con una hoja de guata de celulosa, que comprende al menos una
primera zona gofrada con protuberancias sobre una cara correspondientes a alvéolos sobre la ofra cara, teniendo
los alvéolos una base de forma sensiblemente poligonal, y al menos una segunda zona no gofrada, caracterizada
por el hecho de que:

- los alvéolos estan dispuestos segun, al menos, una alineacion,

- los lados enfrentados de dos alvéolos adyacentes definen un puente de bordes reclilineos o sensiblemente
rectilineos, de longitud L superior a su anchura D mas grande, determinando uno o varios puentes, unidos entre si,
un camino preferentemente entre dos segundas zonas no gofradas separadas por, al menos, una primera zona
gofrada.

Se denomina «puentex» la parte que esta comprendida entre dos alvéolos adyacentes. En una disposicion preferente
de la invencion, los puentes tienen bordes rectilineos. Los bordes de los puentes pueden estar curvados, sin salirse
del alcance de la invencion. Los bordes son preferentemente paralelos, pero pueden ser asimismo ligeramente
inclinados une respecto al otro, como se aclarara con mas detalle a continuacion.

Se define la anchura D del puente por la distancia que separa los bordes de dos alveolos adyacentes, Cuando los
bordes no son paralelos, se considera la distancia media a lo largo del puente.

En este caso, la anchura puede variar en un plano paralelo a la superficie de la hoja. La anchura del puente puede
variar asimismo en un plano perpendicular a la superficie de la hoja, entre dicha superficie en la parte alta del alvéolo
y el fondo del alveclo. La anchura mas grande esta determinada tanto en el planc paralelo como en el plano
perpendicular a la superficie de la hoja.

Dicha anchura puede ser muy reducida cuando los puentes no son planos, sino abombados transversalmente, que
es lo mas frecuente.

La estructura conforme a la invencién es nueva respecto a la que se puede encontrar en el estado de la técnica. De
forma sorprendente, se constata que los puentes destacan visualmente y crean un patron distinto del patrén gue
sale de los alvéolos, mientras que en los patrones de la técnica anterior, el patrén visible era exclusivamente el de
los propios alvéolos. El patron gofrado de la invencion frae a la memoria un producto textil con un ornamento
bordado. En efecto, el puente con sus bordes reclilineos frae a la memoria el agrupamiento de varias fibras o hilos
de un producto tejido o sencillamente textil.

En particular, la hoja de la invencion presenta al menos tres niveles de relieve distintos que hacen destacar el patron
definido por las alineaciones de alveolos.

Un primer nivel corresponde al fondo de los alvéolos, un segundo nivel corresponde a la zona no gofrada y un tercer
nivel a la superficie de los puentes.

Esta solucion se distingue de la técnica anterior en que los alvéolos, respectivamente protuberancias, que forman
alineaciones, presentan exclusivamente una base de forma ovalada o redonda. Por cierto, también en este caso, se
constata que entre dos alveéolos adyacentes, el nivel de la hoja es menor que el de la segunda zona, pero esta parte
tiene una forma de hueco redondeado que no se puede asimilar a un puente. La invencion permite crear roturas
claras de nivel, que son fuentes de contraste. Las aristas constituidas por dichos bordes, rectilineos o sensiblemente
rectilineos, contribuyen igualmente a reforzar el efecto de contraste.

Preferentemente, la hoja de guata de celulosa es tal que la relacion L/D es superior a 1, preferentemente superior a
1,5, y particularmente superior a 3.

La hoja puede estar caracterizada ademas por el hecho de que la distancia entre dos primeras zonas (A, Az
adyacentes, separadas por una zona no gofrada (B), esta comprendida entre una y tres veces, preferentemente
entre una y dos veces, la anchura de dichas primeras zonas (A1, Az).

Ya se conoce un papel gofrado cuyo patron comprende alvéolos cuadrados. Por ejemplo, la patente de EE.UU.
ntimero 4.293.990 describe una hoja gofrada de papel destinada a la limpieza. El gofrado esta compuesto por partes

-
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planas separadas por valles. La distancia (anchura y longitud) entre los alvéolos es, en este caso, siempre idéntica.
No existen puentes. Ademas, aunque los flancos de los valles sean rectilineos, no esta dispuesta en esle pairén una
parte correspondiente a las segundas zonas de la invencion, por lo tanto, con mas razon, tampoco tres zonas a
niveles diferentes.

En particular, conforme a un modo de realizacién, la seccion de los alvéolos puede ser triangular, con la ventaja de
poder disponerlos segun alineaciones que forman partes de curvas sin perder la propiedad de los puentes.

Ventajosamente, la inclinacion (a) de, al menos, una de las paredes de los alvéolos, medida con relacion a la vertical
al plano de la hoja, esta comprendida entre 20° y 45°.

Ademas, la densidad lineal de los alvéolos esta comprendida entre 2 y 20 por cm; su densidad superficial esta
situada entre 4 y 50 por cm”, preferentemente entre 4 y 20 por cm®.

La hoja segun la invencion puede estar asociada a una segunda hoja de guata de celulosa para formar una hoja de
doble espesor.

De esta manera, la segunda hoja puede ser una hoja de gualta de celulosa, de tipo secada por soplado transversal.
Conforme a una caracteristica interesante de la invencion, las alineaciones son concenlricas.

El cilindro para el gofrado de una hoja comprende picos de base poligonal que forman alineaciones, en las que dos
picos adyacentes estan dispuestos de tal manera que dos lados respectivos de la base poligonal de dichos dos
picos estan dispuestos uno enfrente del otro y son sensiblemente paralelos entre si.

Preferentemente, los picos son de base triangular.

El cilindro segin la invencién esta caracterizado, en particular, por el hecho de que el angulo (f) definido por dichos
dos lados sensiblemente paralelos de los picos esta comprendido entre 0 y 35°.

Preferentemente, cada una de las caras de los picos forma un dngulo (a), comprendido entre 20 y 45°, con un plano
perpendicular a una generatriz del cilindro definido al nivel de dicha cara.

El procedimiento para fabricar una hoja, segun el que se presiona una hoja contra un cilindro de gofrado grabado,
forma parte, por supuesto, de la presente invencion.

La invencion tiene por cbjetivo, igualmente, el procedimiento que permite obtener, particularmente, el producto
definido con anterioridad. De forma sorprendente, se constata que es posible realizar un patrén que comprende
alineaciones de alvéolos que forman tal relieve a tres niveles, gofrando la guata de celulosa sobre un cilindro
grabado con un Unico nivel de profundidad de grabado. Se evitan de este modo los grabados complejos y costosos
de los cilindros.

Otras ventajas y caracteristicas resultaran evidentes con la lectura de la descripcion que sigue de un modo de
realizacion no limitativo de la invencion, acompafado por los dibujos, en los que:

- la figura 1 represenia esquematicamente una instalacion de gofrado;

- la figura 2 representa una parte de un ejemplo de patrén de gofrado del cilindro conforme a la invencion;
- la figura 2A es una parle agrandada de la figura 2;

- la figura 3 es una representacion, en perspectiva, de un pico del patron de la figura 2;

- la figura 4 representa una vista parcial fotografica, en perspectiva, de un producto gofrado segun el patron
de la figura 2;

- la figura 5 representa una vista fotografica, en perspectiva, de un producto gofrado de la técnica anterior;

- la figura 6 representa una vista fotografica, en perspectiva, de un producto gofrado segun otro modo de
realizacion de la invencion;

- la figura 7 es un dibujo de un patron realizado sobre un cilindre segln otro mode mas de realizacién de la
invencion;

- la figura 8 es un dibujo de otro patron de cilindro segun la invencién: y
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- la figura 9 muestra un grafico en el que se dan a conocer las velocidades de absorcién medidas sobre un
producto de la invencion y sobre un producto de la técnica anterior.

La figura 1 proporciona una representacién esquematica de un elemente de una unidad industrial para gofrar capas
de guata de celulosa y transformarlas en una hoja de producto para uso sanitario o domestico. Dicho elemento
comprende un cilindro gofrador 1, generalmente de metal, con superficie grabada segln el patron de gofrado
deseado, y un cilindro 2 con revestimiento de caucho o de cualquier otro material susceptible de deformarse. Los
dos cilindros tienen ejes de rotacion paralelos y ruedan uno sobre el otro. Se guia la hoja 3 de guata de celulosa
entre los dos cilindros, al mismo tiempo que unos medios de accionamiento los hacen girar en sentido contrario uno
respecto al otro y unos medios empujadores aproximan los dos cilindros entre si bajo un esfuerzo delerminado.
Deformando el caucho en la zona de contacto, el mismo llega a adaptarse al relieve del grabado del primer cilindro
1. La hoja 3 colocada entre los dos cilindros experimenta la misma deformacion. El grabado esta constituido por
picos 10, que se ven a mayor escala respecto al diametro del cilindro, repartidos segun el patron elegido. La anchura
de la zona de contacto entre los dos cilindros, que forma una banda rectangular, esta designada por el término
impronta y se expresa en centimetros.

En la figura 2, se ha representado, en vista desde arriba, una parte del patron grabado sobre el cilindro 1 y conforme
a un modo de realizacion de la invencién.

Dicho patrén puede estar constituido, preferentemente, por picos 10 de base triangular. Los picos estan colocados
seglin unas alineaciones A'y, A’z que, en este ejemplo, tienen esencialmente forma de arcos de circulo y constituyen
sobre la hoja unas primeras zonas gofradas As, Az. Entre dos alineaciones A's, A';, esta dispuesta una segunda zona
B' que no comprende picos 10.

Los picos presentan, preferentemente, una forma piramidal de base triangular, como se ve con mas precision en la
figura 3. Su vértice no termina en punta y esté truncada. Ademés, forma un semiplano. La altura (H) de los picos
estad medida desde su vértice hasta el fondo del grabado y varia de 0,1 a 2,5 mm aproximadamente. Dicha altura
depende de la aplicacion prevista.

Preferentemente, se elige una altura menor para los productos que pretenden tener un tacto suave, tales como el
papel higiénico o las servilletas. En cambio, para un producto del que se quiere utilizar lo mejor posible la capacidad
de absorcion de la guata de celulosa, se elige una altura H mas elevada.

Las caras de los picos adyacentes en forma de piramide pueden tener inclinaciones diferentes o idénticas. Su base
es poligonal o sensiblemente poligonal, v dos picos adyacentes estan dispuestos de tal modo gue sus bases
presentan dos lados rectilineos paralelos o sensiblemente paralelos, como se define a continuacion.

El angulo (a) (tal como es visible en la figura 3) de las inclinaciones de los picos esta comprendido, preferentemente,
entre 20° y 45°, medido con relacion a la verlical de la base del pico y que, sobre el cilindro, es perpendicular al gje
de este ultimo.

Finalmente, aungue el pico 10 de la figura 3, por ejemplo, tenga aristas sencillas, esta igualmente dentro del alcance
de la invencion prever picos piramidales cuyas aristas sean redondeadas. Se pueden prever otras formas de picos
de base poligonal, como trapecios, rombos...

Segun el mado de realizacion representado, los picos en una misma alineacion estan dispuestos de tal modo que los
vertices 101, 102 de dos picos adyacentes cualesquiera pueden estar ligeramente desplazados respeclo a la
direccidn general de la alineacion, como se ilustra particularmente en la figura 2 al nivel de las zonas de alineacion
Alyo Az

Considerando el espacio dispuesto entre dos picos, se observa gue esta definido por los lados 101m y 102m de su
base triangular. Preferentemente, los dos lados adyacentes 101m, 102m de dos picos forman entre si un angulo (B)
que, conforme a una caracteristica de la invencién, esta comprendido entre 0 y 35°; véase la figura 2A.

En este documento, en el caso de picos de base triangular dispuestes en arco de circulo, dos picos adyacentes
estan orientados en un sentido contrario. En ofros términos, un primer y un tercer picos de la alineacion estan
orientados hacia el centro del circulo definido por la alineacién, mientras gue el segundo pico dispuesto entre el
primero y el tercero esta orientado hacia el exterior del circulo definido por la alineacitn y llega a inlercalarse entre el
primer y sequndo picos.

El angulo (B) formado por los dos lados es, preferentemente, inferior a 35°, para que pueda formarse un puente
sobre el producto gofrado. La distancia entre dos picos sucesivos es bastante reducida. Dicha distancia es tal que,
sobre el producto gofrado, la longitud L de la parte que forma puente esta en una relacién con su anchura D superior
a 1, pero el resultado es mas marcado con una relacion superior, por ejemplo 1,5, particularmente 2 6 3,
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Por la anchura D, hay que entender la distancia entre dos lados de dos alvéolos adyacentes. Dicha anchura se
puede tomar a un nivel cualquiera entre la base y el vértice del alvéolo; la anchura D varia de esta manera segin el
angulo (a).

La longitud L de un puente corresponde sensiblemente a la longitud de dos lados adyacentes 101m, 102m de dos
picos 10 vecinos.

El modo de realizacion de los patrones de la invencion presenta un interés particular cuando las capas estan
dispuestas en modo “nested” y las primeras zonas estadn separadas entre si por segundas zonas no gofradas
sensiblemente iguales. Las anchuras son, preferentemente, iguales en esta disposicién, porque se constata
entonces una diferencia de nivel muy clara entre las primeras y las segundas zonas.

Sin salirse del alcance de la invencién, dos o mas de dos alineaciones pueden estar adyacentes, es decir, proximas
entre si, para formar una zona gofrada que, en si misma, esta rodeada de zonas no gofradas. Se crean de esta
manera puentes, entre los alvéolos, de diferentes alineaciones, que permiten una comunicacion desde una zona no
gofrada hasta otra zona no gofrada dispuesta por el otro lado de la zona gofrada.

La figura 7 ilustra un ejemplo de realizacion de este tipa. En efecto, se puede ver en esta figura una parte de cilindro
grabado sobre la que aparecen particularmente alineaciones onduladas A's de picos. Con este tipo de cilindro, se
pueden realizar hojas que comprenden alineaciones de alveolos, tales como dos puentes unidos entre si que
determinan un camino entre dos zonas no gofradas.

Por alineaciones de alvéolos, hay que entender un conjunto de, al menos, dos alvéolos adyacentes que delimitan al
menos un puente.

Las alineaciones pueden estar constituidas, en conjunto, por alvéolos de base poligonal, yuxtapuestos a otros tipos
de alveolos correspondientes, por ejemplo, a protuberancias clasicas que tienen una base circular. Esta variante no
esta ilustrada.

En la figura 4, se ha representado una vista parcial, en perspectiva, de un producto obtenido por gofrado sobre un
cilindro que presenta el patron de la figura 2.

Se reconocen los alveolos 101" y 102" dispuestos segun las alineaciones A:, A, en este caso en forma de circulo.
Los alvéolos estan separados por partes que forman puentes P en zigzag segun el patrén del ejemplo de realizacion
representado. Se observa que los puentes P estan abombados y no presentan una superficie superior plana. Esto
praviene de la reducida separacién entre las proluberancias colocadas a lo largo de las alineaciones. Durante el
gofrado, el papel no toca el fondo del grabado. Las alineaciones de protuberancias estan separadas por zonas no
gofradas B. Se observa que los puentes estan a un nivel ligeramente contraido respecto al de las zonas B. Este
relieve acentua el contraste entre las zonas gofradas Ay, Az y las zonas no gofradas B,

De esta manera (véanse las figuras 4 y 6), se observa la formacién de puentes muy visibles. Cada puente P
presenta una longitud L y una anchura D. Los patrones suplementarios creados de esta manera proporcionan un
nuevo efecto al producto.

Sin salirse del alcance de la invencion, el patrén puede ser tal como el esquematizado en la figura 8 correspondiente
a la superficie de un cilindro, es decir. no solamente con alineaciones A's de picos de base poligonal que definen
primeros circulos, sino también con otras alineaciones A" formadas por picos clasicos de seccion circular que
definen circulos concéntricos con los primeros circulos. Se pueden prever ademas otros elementos de patron C'
formados por una alineacion de picos de base poligonal (en este caso triangular). Vista la disposicién relativa de los
picos que forman esta Gltima alineacion, los lados adyacentes de dos picos forman en este caso un angulo B (tal
como se ilustra en la figura 2A). Por ello, sobre el producto gofrado, el puente formado de esta manera no tiene una
anchura constante. En este tipo de patron, la anchura de la zona no gofrada puede ser idéntica, incluso inferior, a la
anchura de las alineacicnes de alvéolos.

Se puede gofrar una primera hoja segun un patrén compuesto por una alineacion de alvéclos de forma poligonal.
Dicha primera hoja puede estar asociada a una segunda hoja gofrada segun el mismo tipo de patran, de manera que
las dos hojas estén montadas en posicion conocida bajo el nombre de «nested».

Segun otros modos de realizacion de la invencion, se puede gofrar una primera hoja segun el principio de las
variantes representadas en las figuras 4 (hoja), 7 u 8 (cilindro). Dicha primera hoja puede estar asociada a una
segunda hoja gofrada segln un patron del estado de la técnica, es decir, sin puentes, por ejemplo del tipo ilustrado
en la figura 5, o segun un patron que combina alineaciones con puentes y alineaciones sin puentes, tal como se
ilustra, por ejemplo, en la figura 8.

Sequn la invencion, no solamente se obtiene un efecto visual de contraste sino también se pone en evidencia una
mejora tecnica del producto respecto a las propiedades de absorcién,

0

o\



10

(7S]
wn

40

45

ES 2 384 238 T3

Se ha observade de manera sorprendente que los produclos segun la invencion presentan propiedades de
absorcién claramente mejoradas.

Dicho efecto es muy ventajoso, particularmente para la utilizacion de la hoja como bayeta de papel.

De esta manera, se ha podido poner en evidencia, mediante diferentes ensayos, que no solamente se aumenta la
capacidad de absorcion, también se mejora de esta manera la difusion del liquido tanto en sentido transversal como
en sentido del movimiento y, finalmente, la velocidad de absorcion de liquidos por la hoja segun la invencién es
superior a las de los productos de la técnica anterior.

Se procede a ensayos que pretenden mostrar que los productos, conformes a la invencion, tienen una capacidad de
absorcion mejorada respecto a los productos de la técnica anterior,

1) Ensayo de medicion de la capacidad de absorcién y de la velocidad de absorcion a presion

Para este ensayo, la muestra se coloca a lo largo sobre una lamina porosa de vidrio sinterizado cuyo tamano de
poro se ha determinado en 40 pm. Una placa que lleva peso se coloca sobre la muestra. La muestra esta, de esta
manera, ligeramente comprimida. La lamina porosa descansa sobre una placa que comprende un orificio en su
centro, en el que desemboca por debajo un tubo flexible. El tubo flexible pone de esta manera el volumen de la
lamina porosa en comunicacion con un depésito de liquido, cuyo nivel se puede ajustar en altura respecto al de la
lamina porosa. El depoésito se coloca, a su vez, sobre una balanza. Este medic permite conocer la cantidad de
liquido que se hace pasar a la muestra cuando se levanta el depésito respecto a la lamina porosa.

El liguide es, en general, agua a 8 g/l de cloruro de sodio.

El procedimiento consiste en impregnar la muestra a través de la lamina porosa disminuyendo el nivel de dicha
muestra respecto al deposito. Se mide |a cantidad de liquido absorbido simplemente midiendo la pérdida de agua en
el deposito. Se procede con diferentes pesos.

Se puede proceder a medidas de capacidad de absorcion igualmente sin presion.
Las muestras eran las siguientes:

- Referencia L1; un papel de bayeta gofrado, compuesto por dos capas de gramaje 23 g/m? dispuestas, cada una, en
posicion “nested” una respecto a la otra, comercializado por la firma solicitante. El producte se representa
fotograficamente en la figura 5. Los alvéolos PA; son circulares y estan dispuestos en circulos concentricos, dejando
entre si zonas no gofradas PA..

Diametro de los alvéolos: 1 mm, medido en el fondo.
Numero de alveolos por cm’: aproximadamente 7.
Numero de alvéolos a lo largo de una alineacion: aproximadamente 4 por cm lineal.

- Referencia M1; mismo papel de base que el de la referencia L1, pero gofrado seglun alineaciones de alvéolos de
seccion triangular, tal como se ilustra por la figura 4, y compuesto igualmente por dos capas gofradas de esta
manera.

Los alvéclos tienen una base triangular equilatera cuyos lados tienen 1 mm de largo. El producto esta representado
fotograficamente en la figura 4.

Los alvéolos estan dispuestos en circulos concéntricos segun el patrén de la figura 2. La densidad del patron es el
mismo que para la referencia L1. Esta dispuesto el mismo namero por unidad superficial y el mismo numero por
unidad longitudinal, a lo largo de las alineaciones.

- Referencia N1; se fabrica una hoja compuesta por dos capas a partir del mismo papel y con un patron unitario
compuesto por los mismos alvéolos que en el caso M1, pero la disposicion de las alineaciones ya no es en circulos.
Los circulos se han reemplazado por hexagonos. El producto se representa en la figura 6 y proporciona un efecto de
patron diferente.

La tabla siguieonte da a conocer los valores de |la absorcidon medida sucesivamente para presiones crecientes de 5,
55 y 105 g/em”, volviendo a continuacion a una presion de 5 gfcmg, Se senala que el valor de 5 g/cm® corresponde,
segun se estima, a la presion a la que esta sometido el papel de bayeta en su utilizacion normal.

Las caracleristicas del papel tist, de base delantera gofrada, papel 1, asi como las de los papeles de guata de
celulosa L1, M1, N1, estan reagrupadas en la tabla siguiente.
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~ Resistencia a la Resistencia a la Kbiomisilalie P
Gram§}e R ' : "~
g/m” B traccion seca Nim/ traccion humeda presiones {g;’cm?)
- . 2 capas N/m/2 capas )
SM ST SM ST 5 | 55 105 8
Papel 1 46 0,18 1451 627 307 174 3B 32 24 34
L1 ' 62 | 32 27 3,8
M1 i 6,7 34 28 4,0
N 6.6 3.4 28 | 40

El gramaje esta expresado en g/m”. El espesor se mide sobre una pila de 12 hojas y se relaciona con una hoja. La
resistencia a la traccién se mide sobre piezas de ensayo, cortadas en una hoja de dos capas, de 5 cm de ancho, y
se expresa en N/m. La absorcién se mide en gramos de liquido absorbido por gramos de papel (9/g).

Se observa para las referencias M1 y N1 de la invencion una mejora de la absorcion respecto a un patrén constituido
par alvéolos de base circular (ref. L1). La mejora esta mas marcada a carga reducida de 5 g!cmg_ Esto se explica por
el hecho de que el efecto del patrén disminuye con el aumento de la presion de apoyo sobre la hoja de bayeta. Se
constata esta misma diferencia entre |las hojas gofradas y el mismo papel ne gofrado.

2) Se procede a un segundo ensayo, denominado de difusion, destinado a evaluar la capacidad de humectacion de
una muestra por difusion de liquido. En general, el liquido es agua salada al 0,8%. Las muestras de forma
rectangular (por ejemplo de 12 cm x 2,5 cm) se colocan sobre una placa que se puede inclinar y unos electrodos
(espaciados d', 1 cm) se disponen sobre cada muestra, uno de cuyos extremos se sumerge en el agua. El conjunto
de electrodos esta conectado a un ordenador que graba parlicularmente el tiempo en cada cm humedecido. Un
programa reune estos datos, lo que permite obtener la siguiente tabla: la primera linea de cifras (del 1 al 9)
corresponde al nomero de cm humedecidos. En dicha tabla, L corresponde a un producto conocido; M y N
corresponden, respectivamente, a los productos M1 y N1 del ensayo de absorcion.

Tiempo de difusion en senlido SM (s) Tiempo de difusion en sentido ST (s)

12.5i4568§1234|568§9

L 08 B3 |77 i‘IE 25 pB B4 86 0.7 25 P 77 [12 |16 (2B 36

M 11 [BS sﬁé'"i’is 01 8 52 6 1 59 b5 [0 |14 119 B4 43

12 B7 BB |13 p1 P9 86 B8 | 09 P6 WG B |14 20 B3 42

Se observa que para los productos M y N, que comprenden el patrén de la invencion, los tiempos de difusion en el
sentido del movimiento v en el sentido transversal son mas proximoes entre si que los del producto L, Esto significa
gue el liquido se difunde mas eficazmente en cualquiera de las direcciones que sobre un producto L que presenta un
patrén de gofrado de la técnica anterior.

3) Se procede a un ensayo de velocidad de absorcion que pretende verificar en la medida en la que la geomelria de
los alvéolos y su alineacion permiten la creacion de puentes que intervienen en el proceso de absorcidn,

Se dispone un cilindro horizontal por encima de una cuchilla revestida con teflon. Se fija una heja de papel sobre el
cilindro mirando a la cuchilla. Se coloca una gota de agua coloreada sobre la cuchilla y se aproxima lentamente esta
Gltima a la hoja que esta dispuesta sobre el cilindro. Se ilumina con intensidad la gota y se graba por medio de una
camara que se activa justo antes de la absorcion. La duracion maxima de la grabacion es de 5,4 segundos, con una
imagen cada 4 ms.

Las imagenes obtenidas permiten medir la evolucion del diametro de |a gota en el transcurso del tiempo.

Se mide el tiempo que se necesila para que una gota que esta dispuesta sobre la cuchilla pase al interior del
sustrato del papel, v se repite la operacion tantas veces como sea necesario para obtener un muestreo de
resultados representativos de modo estadistico. Se procede a estas medidas sobre las muestras de los mismos
papeles que en los ejemplos precedentes en dos lugares diferentes. En primer lugar, se mide el tiempo de absorcion
por el papel en los puntos Pl (figura 4) y PA; (figura 5) en la zona central de los patrones, ademas de en los puntos
Pl (figura 4) y PA; (figura 5), es decir, en la zona no gofrada (pero correspondiente a una zona gofrada de la
segunda capa).
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De esta manera, se puede medir el tiempo medio de absorcion de las gotas. En la figura 9, se han trazado las
curvas de absorcién del didmetro de una gota con el tiempo.

Cada una de estas cuatro curvas indican la evolucidn en tanto por ciento del diametro de una gota en funcion del
tiempo, iniciandose la gota en lugares diferentes de dos tipos de hojas.

- La curva 1 es la huella para una gota iniciada en el punto PA, de la figura 5.
- La curva 2 es la huella para una gota iniciada en el punto Pl de la figura 4.
- La curva 3 es la huella para una gota iniciada en el punto PA;.
- La curva 4 es la huella para una gota iniciada en el punto Pls.

De esta manera, parece que, en los puntos comparables de iniciacion, el diametro de una gota disminuye mas
rapidamente cuando se aplica sobre un producto de la invencion. Se puede deducir de ello que la velocidad de
absorcion de los liquidos aplicados en la superficie es mayor.

Se observa que la mejora de la velocidad de absorcion se obtiene en la superficie de la capa tanto sobre una zona
gofrada como sobre una zona que, en si misma, no estéa gofrada. De hecho, hay que tomar en consideracion la capa
subyacente que, respectivamente, est4 gofrada y no gofrada. La invencién tiene, por Io tanto, un efecto global sobre
la hoja doble (que comprende dos capas).
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REIVINDICACIONES

1. Hoja de guata de celulosa, que comprende al menos una primera zona gofrada (A, Az) con protuberancias sobre
una cara correspondientes a alvéolos (101", 102') sobre la otra cara, teniendo los alvéolos una base de forma
sensiblemente poligonal, y al menos una segunda zona no gofrada (B), caracterizada por el hecho de que:

- los alvéolos (101", 1027) estan dispuestos segln, al menos, una alineacion;

- los lados enfrentados de dos alvéolos adyacentes definen un puente (P) de bordes rectilineos o
sensiblemente rectilineos, de longitud L superior a su anchura D mas grande, determinando uno o varios
puentes, unidos entre si, un camino preferentemente entre dos segundas zonas no gofradas (B) separadas
por, al menos, una primera zona gofrada (A1, Ag).

2. Hoja de guata de celulosa segun la reivindicacion precedente, caracterizada por el hecho de que L/D es superior a
1, preferentemente superior a 1,5, y particularmente superior a 3.

3. Hoja segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que la distancia entre dos
primeras zonas (A:, A:) adyacentes, separadas por una zona no gofrada (B), esta comprendida entre una y tres
veces, preferentemente entre una y dos veces, la anchura de dichas primeras zonas (A1, Az).

4. Hoja de guata de celulosa segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de
que la base de dichos alvéolos (101, 102') es triangular.

5. Hoja de guata de celulosa segln una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que la
inclinacion (a) de, al menos, una de las paredes de los alvéolos, medida con relacion a la vertical al plano de la hoja,
esta comprendida entre 20° v 45°,

6. Hoja de guata de celulosa seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que la
densidad superficial de los alvéolos esta comprendida entre 4 y 50 por cm?, y preferentemente entre 4 y 20 por em?,

7. Hoja de guata de celulosa segln cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de
gue la densidad lineal de los alvéolos esta comprendida entre 2 y 20 por cm.

8. Hoja de guata de celulosa segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que esta
asociada a una segunda hoja de guata de celulosa para formar una hoja de doble espesor.

9. Hoja de guata de celulosa segtn la reivindicacion precedente, caracterizada por el hecho de que la segunda hoja
es una hoja de guata de celulosa, de tipo secada por soplado transversal.

10. Hoja de guata de celulosa segln cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque dichas
alineaciones son concentricas.

11. Cilindro para el gofrado de una hoja segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho
de gue comprende picos (10) de base poligonal que forman alineaciones (A, A'z), en las que dos picos (101, 102)
adyacentes estan dispuestos de tal manera que dos lados (101 m, 102m) respectivos de la base poligonal de dichos
dos picos estan dispuestos uno enfrente del otro y son sensiblemente paralelos entre si.

12. Cilindro segun la reivindicacion precedente, caracterizado por el hecho de gue los picos (10) son de base
triangular.

13. Cilindro segun una de las reivindicaciones 11 & 12, caracterizado por el hecho de que el angulo (B) entre dichos
dos lados (101 m, 102m) sensiblemente paralelos de los picos (101, 102) estéd comprendido entre 0 y 35°.

14. Cilindro segun una de las reivindicaciones 11 a 13, caracterizado por el hecho de que cada una de las caras de
los picos forman un angulo (), comprendido entre 20 y 45°, con un planc perpendicular a una generatriz del cilindro
definido al nivel de dicha cara.

15. Procedimiento para fabricar una hoja segun una de las reivindicaciones 1 a 10, por el que se presiona la hoja
contra un cilindro de gofrado (1) grabado, caracterizado por el hecho de que el cilindro (1) esta definido segtn
cualquiera de las reivindicaciones 11 a 14,
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