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. . 2 ; by

8 Cuaiaw, No Druwings

1 4,421,795 3
Include fllers, pigments, dyss, sirface ective edditives,
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POLYARYLENE SULFHIDE TO A COOKING silica or titanipm oxide powders, and bases to ent
UTENSIL bonding.

ppllcation & 7 slvent action for tho resin phase
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kd ks . S hich whilst having no significant solvent sotion an
fizson. The powder fusion technigoes Hmit the roles in 15
which polyaryléens sulphides can be used and involve (heir own enhance the solvent action of the bemzyl
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i. Preparar una mezcla sdlida con uno o mas fluoropolimeros y uno o
mas polimeros termoplasticos térmicamente estables a temperaturas
de mas de 400°C;

ii. Mezclarla funcién y extraer dicha mezcla sélida a temperaturas de
entre 250°C a 400°C para lograr la homogeneizacion;

ii. Someter la extraccién a medios mecanicos para obtener un polvo de
hasta 100 micrones de tamaiio promedio;

iv. Aplicar dicho polvo en un substrato; y

v. Calentar dicho substrato a temperaturas suficientes para hacer que
dicho polvo se vuelva lo suficientemente fluido para revestir dicho
substrato.

El proceso del presente invento busca obtener un substrato revestido con
caracteristicas mejoradas de emisién a largo plazo debido a la presencia de
altos niveles de fluoropolimeros en la superficie del revestimiento.

En la descripcion de la solicitud se afirma que las composiciones que incluyen
resinas acrilicas para estabilizar el revestimiento 0 como agente de promocién
de fluidez no son adecuadas para revestimientos no-adherentes para
utensilios de cocina. De otra parte, se afirma que las formulaciones que
incluyen resinas de silicona aunque tienen buena resistencia al calor, sus
propiedades de emision son limitadas a largo plazo. Finalmente, se menciona
un problema con el contenido de solventes organicos de los revestimientos.

El objeto de la invenci6n definido se catalogé como C09D 127/012, segun la
Clasificacién Internacional de Patentes (IPC).

3. De ia solicitud de Patente

3.1.

3.2.

Descripcién (articulo 28 D 486)

La descripcion contiene cantidades expresadas en el sistema inglés, como por
ejemplo grados Fahrenheit. Se recomienda realizar la conversién al Sistema
Internacional de Unidades.

En conclusion, el capitulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad
requerido de acuerdo con el articulo 28 de la Decisién 486.

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

En la reivindicacion independiente 1 se encuentran expresiones indefinidas
tales como °...una mezcla sélida con uno o méas fluoropolimeros y uno o
mas polimeros termoplasticos...”, “calentar dicho substrato a temperaturas
suficientes...” (Negrita Personal).

Dado que las expresiones resaltadas en negrilla son tan amplias que no
permiten definir exactamente la invencion, se recomienda reemplazarias por fa
informacién técnica que corresponde a qué tipo de fluoropolimeros y
polimeros termoplasticos se refiere y a qué temperaturas se calienta el
substrato.

En la descripcion de la solicitud en estudio el sefior solicitante reconoce lo
siguiente: “Existe un nimero de publicaciones sobre el arte previo que dan a
conocer una aleacién fundida de fluoropolimeros y polimeros termoplésticos,
extrayendo una mezcla, formando un polvo de la extraccién y aplicando el
polvo a un sustrato como revestimiento” (Folio 17, parrafo 3). No obstante, en
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la reivindicacion independiente 1 de la solicitud en estudio también se plantea
que el proceso implica preparar una mezcla de fluoropolimeros y polimeros
termoplasticos, mezclar la fundicién, extraer la mezcla, formar un polvo,
aplicar el polvo en el substrato y calentar el substrato para fundir el polvo y
producir el revestimiento.

Lo anterior muestra que la reivindicacién independiente 1, la cual encierra el
objeto de la patentabilidad de la invencién, esta planteada de una forma
demasiado general de forma que es muy cercana a lo conocido en el arte
previo, teniendo en cuenta lo expresado en la descripciéon. Por lo tanto, se
recomienda que la reivindicacién independiente 1 incluya el aporte técnico que
realiza el inventor.

Para lograr lo anterior, el sefior solicitante debe analizar si el aporte técnico
esta en el proceso o en la formulacién para el revestimiento del substrato. Si
aun esté en el proceso, se recomienda que el capitulo reivindicatorio tenga la
formalidad de preambulo y parte caracterizante diferenciados por la expresion
“caracterizado por” de modo que el preadmbulo defina el campo de la invencién
y los elementos que ya son conocidos en el arte, de otro lado, la parte
caracterizante deberia contener los elementos técnicos y caracteristicas que
corresponden al aporte que realiza el sefior solicitante con su invencién.

Si el aporte técnico esta en la formulacion para el revestimiento del substratoy
no en el proceso, el sefior solicitante deberia plantear el preambulo en la
categoria de producto, es decir, como una composicion para revestir un
substrato... y también emplear la formalidad de preambulo y parte
caracterizante como se mencioné en el parrafo anterior.

En la reivindicaciéon dependiente 10 se menciona que “dichos fluoropolimeros
se seleccionan de un grupo que consisten de perfluouoalkoxy, etil propileno
fluorinado...” (Negrita Personal). Sin embargo, dicha expresién resaltada en
negrilla no es comprensible y se recomienda rectificar.

En la reivindicacion 12 incluye un intervalo precedido por la expresion
“aproximadamente” que se recomienda eliminar para mejorar la especificacion
de la invencion.

En conclusidn, las reivindicaciones 1 y 10 no cumplirian con el requisito de
claridad y definicién de la invencion de acuerdo con el articulo 30 de la
Decision 486.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

o Lafecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica

es:

Fecha de presentacion de la solicitud prioritaria: 6 de junio de 2003

o Teniendo en cuenta la fecha indicada se realiz6 la bisqueda en el estado de la

técnica de documentos relacionados con la solicitud encontrandose los
siguientes:
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N° | Documento Titulo Fec_ha c!e
publicacién
CORTING OF POLYARYLENE 20 de
A .
D1 | US4421795 SULPHIDE TO A COOKING d|0|e1r3t8):r3e de
UTENSIL
“PROCESS FOR MAKING 26 de
D2 | US5478651 FLUOROPOLYMER FINISH diciembre de
COMPOSITION” 1995

5. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D 486)

5.1 Nivel Inventivo (articulo 18 D 486)

e El Técnico

El técnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema técnico puede ser un ingeniero quimico que labore con recubrimientos
poliméricos y que atiende a planes de mejoramiento continuo normalmente
formulados por las empresas.

o E! Problema Técnico

El problema técnico que se espera solucionar va mas encaminado a la
formulacion quimica del recubrimiento no-adherente. Un técnico de nivel medio
versado en la materia conoce la importancia de mejorar la formulacién para
obtener propiedades mejoradas de no-adhesién del recubrimiento, por lo tanto,
dicho problema conocido motivaria a un técnico a continuar mejoramientos en
este campo.

¢ Respecto al Estado de la Técnica:

En el documento US4421795 (D1) se divulga la existencia de un método para

aplicar un recubrimiento a utensilios de cocina en la cual una mezcla intima de
un poliarilen sulfuro con un aril éster de un aril alcohol es aplicado a la superficie
del utensilio y subsecuentemente calentado para evaporar el éster y curar el
recubrimiento. La mezcla puede ser una mezcla de polvo seco, una mezcla
himeda de polvo, una pasta, una suspension, una solucién liquida o una
solucion sélida.

En D1 se explica que la fase resina puede incluir politetrafluoroetileno,
poliimidas y polisulfonas ademas de pigmentos, rellenadores, estabilizantes,
ayudas de recubrimiento y bases para mejorar la unién (Columna 1, linea 64 —
Columna 2, linea 4).

Los poliarilen sulfuros tienen puntos de fusién en el rango de 280°C a 300°C
(Columna 3, lineas 26 y 27). (Columna 6, lineas 18 - 32).

En la composicion que incluye PPS en forma particulada, el tamaiio de particula
puede estar en el rango de 10 — 200 micrones (Columna 3, lineas 37 — 39).

Varios métodos pueden ser empleados en aplicar la mezcla antes del curado.
En el caso de una mezcla de polvo seco, ésta se puede aplicar por dispersién
electrostatica (Columna 4, lineas 37 - 40).
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En el ejemplo 8 de D1 se mezcla intimamente en una mezcladora de alta
velocidad: 55% de polifenilen sulfuro, 15% de politetrafluoroetileno, 20% de
difenilsulfona, 9% de difenil ftalato y 1% de hidréxido de calcio. La mezcla fue
dispersada de forma electrostética sobre un sustrato y fue calentado entre
300°C y 310°C por cinco minutos y luego elevada la temperatura hasta 370°C y
380°C por quince minutos obteniéndose un recubrimiento de polifenilen sulfuroy
politetrafluoroetileno (Columna 6, lineas 18 — 32).

En el documento US5478651 (D2) se divulga la existencia de un proceso para
elaborar un recubrimiento no-adherente de fluoropolimero sobre un substrato tal
como una herramienta de cocina o de horneado. Se mejora la adhesién por

comolienda de por lo menos un componente de unién con un componente
pigmento.

En D2 ensefia que las capas de fluoropolimero comprende PTFE con otros
copolimeros o comonémeros (TFE, HFP, PFA, etc.) y en las cuales se incluyen
rellenadores inorganicos como alimina, titania, etc., y tienen tamafios de
particula entre 1 y 100 micrones, preferiblemente 2 y 10 micrones como
resultado de procesos de molienda (Columna 4, lineas 17 — 37) para mejorar las
propiedades mecanicas de la capa polimérica no-adherente.

La Soluciéon Técnica

Un proceso para revestir un substrato con un revestimiento que contiene un
fluoropolimero (Reivindicaciones 1 a 16)

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud, particularmente con la
reivindicacion independiente 1 se entiende que el principio técnico sobre el cual
se fundamenta la propuesta es que el proceso consista en los pasos de i)
preparar una mezcla sélida con uno o mas fluoropolimeros y uno o mas
polimeros termoplasticos térmicamente estables a temperaturas de mas de
400°C; ii) mezclar la fundicion y extraer dicha mezcla sélida a temperaturas de
entre 250°C y 400°C para lograr la homogeneizacion; iii) someter la extraccién a
medios mecénicos para obtener un polvo de hasta 100 micrones de tamario
promedio; iv) aplicar dicho polvo en un substrato y v) calentar dicho substrato a
temperaturas suficientes para hacer que dicho poivo se vuelva lo
suficientemente fluido para revestir dicho substrato.

No obstante, al realizar el anélisis del estado de la técnica se encontré que D1
es un documento proximo que enseiia un proceso para revestir un substrato con
una formulacion de proporciones en peso equivalentes a las de la solicitud, que
contiene un fluoropolimero (PTFE) y un polimero termoplastico como el Poliaril
sulfuro (PPS), donde dicha formulacién puede ser una mezcla sélida que puede
ser fundida para homogenizacién, que puede convertirse en polvos con tamafios
de particula entre 10 y 200 micrones, que pueden aplicarse sobre un substrato
por medio de dispersién electrostatica y que puede curarse sobre el substrato
por medio de calentamiento (Resumen; Columna 1, linea 64 — Columna 2, linea
4; Columna 3, lineas 26 y 27; Columna 3, lineas 37 — 39; Columna 4, lineas 37
— 40).

Una diferencia encontrada entre la solicitud en estudio y D1 es que éste qltimo
documento no explicita que la fundicion se haga entre 250°C y 400°C. No
obstante, en D1 si se menciona que los poliarilen sulfuros preferidos tienen un
punto de fusién entre 280 y 300°C, lo cual hace implicita la fusién y extraccion
en el rango de temperaturas de la solicitud en estudio.
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Por otro lado, en D1 se sugiere un intervalo de tamafio de particulas sélidas
entre 10 y 200 micrones mientras que en la solicitud es de hasta 100 micrones.
Al comparar se observa que los intervalos se encuentran traslapados en el
intervalo de 10 a 100 micrones, por ello, si un técnico de nivel medio versado en
la materia tuviera acceso a D1 podria desarrollar un disefio de experimentos
rutinario ensayando diferentes tamafios de particulas de la mezcla para
encontrar la formulaciéon que tenga mejor desemperfio.

Dado lo anterior, se puede concluir que un técnico de nivel medio versado en la
materia con acceso a D1 podria derivar un proceso equivalente al de la solicitud
en estudio. Por lo tanto, el proceso propuesto no poseeria nivel inventivo y no
cumpliria con el requisito del articulo 18 de la Decision 486.

La Oficina desea afiadir algunos comentarios sobre la formulacién que contiene
fluoropolimeros, pues D2 sugiere que las capas de fluoropolimero pueden
comprender PTFE con otros copolimeros o comonémeros (TFE, HFP, PFA,
etc.) y en las cuales se incluyen rellenadores inorganicos como aliimina, titania,
etc., y tienen tamafios de particula entre 1 y 100 micrones, preferiblemente 2y
10 micrones como resultado de procesos de molienda (Columna 4, lineas 17 -
37) para mejorar las propiedades mecanicas de la capa polimérica no-
adherente. Por lo tanto, si un técnico de nivel medio versado en la materia
tuviera acceso a D1 y D2 podria verse motivado a desarrollar ensayos de rutina
para obtener formulaciones que contengan PTFE con otros copolimeros o
comonémeros (TFE, HFP, PFA, etc.) y rellenadores orgénicos como alimina de
2 a 10 micrones de tamaiio de particula para mejorar las propiedades
mecanicas del recubrimiento polimérico.

6. Conclusién

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

° o Reivindicaciones . e
N Documento N afectadas Requisito que afecta
D1 US4421795 ) . .
D2 US5478651 1-5;9 10, 12-16 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de 60 dias contados a
partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacién. En caso de no dar
respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio
capitulo quinto del titulo prj

forme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
o de la Circular Unica N° 10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Divigion de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha __ R

No. 2811 Cédigo No. 202042

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO i
L
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