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Industria y Comercio b
SUPERINTENDENCIA ’\p

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIEN'EE No. 05-115705

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 580 DE
FECHA 28 DE SEPTIEMBRE DE 2007 EL TERMINO HABIL SENALADO POR

LA LEY EXPIRA EL 27 DE DICIEMBRE DE 2007

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
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. . A : a plurality of fingers circumferentially arranged to forma

- [52] US.ClL.. ; 5§3/344 sleeve section which defines a cylindrical passage
[51)  Iat.Ci e 'B65b7/28 therethrough that is wider at its lower end -and means
50] Field of Search : ' 53/344,  resiliently engaging the fingers at their midportions and. at
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156] - R Cited - the sleeve section, an annulay punch slidable axially within the
: - eferences Cl _ sleovo section formed by the fingers and having a widened
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1
CLOSURE-AFPLYING TOOL .~
This invention velates to a tool for applying a cap to a.con-
tainer in which the neck portion is formed with the collar.

The tool is applicable in patticular to thin metal caps of the

" type applied at the neck of a bottle by a drawing operation.
with the skirt being applied tightly to engage the outer face of
the neck and secured in position by pressing a lower rolled
edge to engage the underside of the collar.

It is known that capsof the type described can be appfied by

3,58'5,787,
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means of & tool having an outer sleeve which is formed witha 10

lateral frustoconical stop along its lower edge and along which

a rod carrying a pusher is ndapted to slide. An.annular punch,

adapted to slide on the rod, is separated from the pusher by a
cylindrical spring formed of spring strips provided with a pro-
Jjection on their outer surface. Together, these strips form a
collar designed to stide over the frustoconical stop of the otter
sleeve. On their-inner surfaces, the spring strips are provided
with cutout portions which together form a recess occupied by
an annular helical spting, :

‘When this type of tool is lowered onto a thin cap positioned
on the neck of the container, the pusher bears on the cap to
hold it in pesition while the annular spring is applied against -
the upper part of the skirt of the cap. As the.tool continues its
- downward movement, the spring bears on the skirt to apply it
. firmly to the neck. However, as the nieck becomes increasingly
wider, the spring strips of the annular punch are forced apart
which, as a result of the cooperation between the collar of the
punch and the lateral frustoconical stop of the sleeve, causes
the cylindrical spring to contract. After the annular spring has
passed the widest part of the neck or collar, it is released by -
the action of the cylindrical spring and the frustoconical stop,
and presses down the rolled edge portion to beneath the collar
to secure the cap in its mounted relation.

Al_though this tool functions properly to locate the cap, it is
expensive and difficult to service because of the ftequent need
* toreplace the spring strips of the punch.

Itis an object of this invention to prowde a tool for fitting a
cap to a container formed with a collar in the neck portion and
in which the tool is of simple construction and inexpensive and
easy to service. These and other objects and advantages of this

.2

casing, the cage and the gleeve, and a pusher rod § arranged t0
slide in the punch with the movement of the pusher rod and
punch bemg paralle] to the axis 10 of the tool. :

The casing 1 is formed with a lower portion 11 and an upper
portion 12 ‘both of which are provided with comiguons
openings which define an inner cylindrical space with an axis
10 widened at its ower end and a recess for the cage 2.

The cage 2 is also formed of two pasts, namely, an annular
collar 22 dimensioned to be received within the cylindrical
space in the casing and provided with a tab 21 or inwardly ex-
tending flange at its lawer end, and an upper removable ring
23. The annular collar is formed -with an inner cylindrical

. space and an-opening.24 through the tab of the collar in akial
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:invention will hereinafter appear and for purposes of illustra-
tion, but not of limitation, embodiments of the invention are -

showni in the accompanying drawmgs in which:

FIG. 1.is a sectional elevational view of a tool embodymg 45 portion 511 and is dimensioned stidably to be received within

the features of this invention with the elements shown in their
relative position aT an initial stage of operation;_ :

FIG. 2 is a sectional elevational view of the tool shown in
FIG, 1 in an intermediate stage of operation;

FIG. 3 is a top plan view of a portion of the fingers pmvxded 50

with their two annular rings,

FIG. 4 is a sectional view taken along the lme a-gof FIG. 3;
and

FIG. § is a sectional elevational view of a more elaborate
modification of 8 tgol embodymg the features of this jnven-
tion,
. In accordance with the practice of this inventaon. the tool
" comprises a casing having a cylindrical cage therein contain-

ing fingers, which together form a sleeve having a widened

lower end portion, with each finger being provided on its
. laterat outer surface with spaced recesses oné of which is mid-
- way and the other towards the lower end of the finger. These
upper and lower recesses together form annular grooves on
the outer face of the sleeve which are adapted to be occupied
by an elastic ring for resiliently urging the fingers towards their
inner position. Mounted conceutrically and arranged to slide
in both the collar and the fiigers is a pusher and a punch in the
form of a sleeve widened at its lowerend,

With reference now to the drawings for a more detailed
description, the tool for mounting a'cap 8 to a container 9 hav.

- - ing a neck 91 provided with a collar 92 comprises a casing 1, a

cage 2 within the casing containing an expandable sleeve 3

formed of a plurality of fingers 31, 32 arranged in side-by-side.
chdar.

relation to define a circular pattern, a cylindrical pun
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ahgnment with a similar passage through the bottom wall of
the casing.

The expandable sleeve 3, which is accommodated within
the casing, consists of a series of fingers 32 which together
form a cylindrical sleeve which defines a cylindrical opening
therebetween having-a greater:diameter a1 the lower end by
reason of the decreasing width-at the lower énd portion of the
fingers to provide an annular recessed portion 321 about the
inner circumference. On its outer surface, each finger is pro-
vided with vertically spaced recesses 322 and 323, one of
which is situated substantially midway ' while .the other is
located toward the lower end of the finger, The recesses 322
form a annular groove about the cylindrical section formed by
the fingers for receiving an elastic annular ring 38, while the
lower recesses 323 form an annular groove about the lower
end porﬁon of the cylmdrical section for receiving an annular
elastic ring 39, The rings are in the form of elastic members,
such ‘as may be fabricated of natural or synthetic  rubber,
preferably containing silicones, The fingers may be formed of
metal or a metal alloy, preferably treated to kave high flexure
strength or tliey may be formed of synthetic resin such as a
polyamide. In its position of rest, the sleeve 3 is in the form of
a cyl!ndncal member having an opening therethrough which

‘widens in the downward direction and corresponds to the

- inner space of the casing and cage.
The annular punch 4 is arranged to slide in the space
defined by the fingers, The lower end of the purich is formed
with the outer portion cut away or recessed to provide a cur-
‘vilinear surface such as a quarter annular surface 41.
The cylindrical pusher rod is formed with a straight flat base

‘the punch 4 and both the pusher rod and punch move parallel
to the axis 10 of the tool.

The operation of the too) will hereinafter be described with
veference to the posmoning of a thin metal cap 8 having a fiat
central section 81 joined by a recessed portion 82 to a semi-

“annular peripheral - portion 83 “which. ‘projects upwardly

beyond the base and which it joined by a cylindrical skirt 84 to
an inwardly rolled edge 85, It will be understoed that the tool
can be adapted to other types of thin metal caps, for which
purpose the position of the punch relative to the pusher rod
shonld be adapted from the outset to the shape of the cap be-
fore itis applied,

‘In a first stage of operation, as {llustrated in FIG. 1, the cap
is placed on the neck 91 of the container 9. In fts starting posi-
tion, the too! is arranged with the pusher rod 5 resting on the
base 81, the punch in contact with the peripheral zone §3, and
with the cage 2 placed in such a vertical position that the skirt
of the cap is located within the widened portion defining the
annular space 32124, In the second or intermediate stage of
operation, reciprocal movement has been effected between
the container and the tool which corresponds to & moverhent
in the direction of the arrow 100 of the container. The pusher
rod s initially displaced until its lower surface 511 is substan-
tially aligned with the inner part of the end of the punch,
Thereafier, the. pusher and the punch together are displaced
80 that the skirt is forced in the dowvmward direction relative to
the container and comes into contact with the unwidened part
of the sleeve 3. The central ring 38 is then flattened between

'ranged to slide within the cylindrical opening t'mmed in the 75 the inner face of the collar 22 and its recess in the sleeve 3
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fﬁ_;,Por Io antenar para 'oluclonar este problema la resente sohcitud trata de
propcrclonar las rewmdncac:oneﬁ 17(fohos 71-76) |
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las étapas dei pfoceso de. ensamble de Ia tapa a {a botella y def‘ nlendo con clarldad‘ o
" lo nuevo que se estaria aportando a la tecnologia, ya que tal como se encuentra

' redactada_la rewmdqcacaon mdependnente? se estd caractenzando el método | por el_ T

S -_f;i;__s,guiente documento relevante

e TR _Publicacion |
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B : 'U3358578‘T S
inventor: Amiando Podesta
‘Solicitante: Societe de .
0 _dmonngment En Alumimum

e Cfosure appiylng tooi
(Herramlenta para aplicacnén de cierre)




| de rosca (5, 6)

| 102~
Respecto del estado de la técnica: |
D1 describe una tapa que proporclona un cierre de rosca en la tapa tipo corona, el -
tapén de cierre incluye uno o varios flanches o juntas en funcion de una falda de la
tapa de cierre, la junta se adapta para realizar un bloqueo del hombro en el ‘
recipiente, la brida tiene por lo menos una linea de debilitamiento para facilitar la
apertura de la botella cuando es necesario dejando una ewdencua delaaperturade la ‘

misma.

D2 describe una herram:enta para la aplicacién de un cierre de sobre la garganta de

una botella que tiene un collar en el cual la herramienta es formada con una carcasa

y una envoltura cilindrica formada de una pluralidad de arreglos circunferenciales de

dedos para formar una seccion de manguito los cuales forman un pasaje en el cual la

parte inferior es la mas amplia 'y medios elasticos de encaje de los dedos a las . |
porciones medias y con su extremo. bajo para instar elastncamente a Ios dedos dentro

de la seccién del manguito.

Ahora teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicacion 1 y de acuerdo al
estado de la técnica establecido en el numeral principal 4, se plantea la siguiente
tabla comparativa de elementos caracteristicos dando a entender que las contiene
(S1) o que no las contiene (NO) '

REIVINDICACION 1_ _ B D1

Cierre para cerrar una botella que tiene : S| :

un cuello de botella (1) con una abertura | De @cuerdo alo caracterizado en

en tal cuello de botella, en la proximidad esta reivindicacion el presente
| de dicha abertura, se forma una rosca documento presenta lengletas
exterior (5, 6) el cierre (2) tiene al menos elongadgs o Rllegue§ 0 qost;llas.
una, y, en particular, varias regiones de (524) en direccion longitudinal al eje

deformacion que son plasticamente _de la botella en donde dichos
' deformadas de tal forma que en la pllegt_xes de material plastico hacen
superficie periférica exterior del cierre de | Presion contra las cresta de rosca
ellas forman indentaciones (21, 22) e (514), ver figura 4 folio 96
internamente (25, 26) ellas estan .
adaptadas a la rosca (5, 6), las regiones
de deformacion (21, 22, 25, 26) son '
| alargadas y dispuestas esencialmente
paralelas al eje longitudinal de la botella
o en unangulo a la rosca y el cierre (2)
gue tiene una camisa exterior (32) .
hechos de metal de lamina deformable : |
plasticamente, particularmente aluminio, |
en el interior del cual se puede colocar
un material de sellado plasticamente
deformable (34) particularmente un
material pldstico, caracterizado porque
las regiones de deformacion en la
camisa exterior (32) se forma de
lenglietas elongadas o pllegues
dispuestos en la direccion del eje
longitudinal de la botella y que en las
regiones de deformacion, en el interior
“del cierre (2), el material de sellado (34)
puede ser presionado contra las paletas - |




! (‘“f‘”

Se puede concluw de. Ia anterior tabla, que en la sohcntud presentada la parte
caracteristica de esta reivindicacién se encuentra sugerida en el documento D1 de
manera idéntica ya que los elementos tales como las lengiietas elongadas o pliegues
que presionan las crestas de las roscas estan presentes en el documento citado del
estado de la técnica, por lo-que permitiria afirmar que la reivindicaciéon 1 y sus
dependientes (2-6) de la: presente solicitud NO son novedosas. Por lo tanto no
‘cumplirian con lo expuesto en el articulo 16 de la Decision 486 de la Comunidad
Andina de Naciones. Lo anterior limita el estudio del siguiente requisito de nivel
inventivo correspondiente al nivel inventivo. Se recomienda anexar el nuevo capitulo
reivindicatorio totalmente a parte a la respuesta del solicitante.

Adicionalmente teniendo en cuenta la reivindicacion 7 de método donde se citaen la
- parte caracteristica “...el cierre (2) se ubica en el cuello de botella (1) y las regiones
de deformacion 'son plasticamente deformadas de tal forma que en la superficie
periférica exterior del cierre ellos forman identaciones (21, 22) e internamente (25,
26) ellos se adaptan a la rosca de la botella (5, 6)...” por tener la misma parte
caracteristica de. la reivindicacién 1 es afectada de igual manera por novedad
mediante el mismo documento D1 por la razén de sugerir lenglietas elongadas o
pliegues (524) en direccion longitudinal al eje de la botella en donde dichos pliegues
de material plastico hacen presion contra las cresta de rosca (514) y se adaptan a
estas que equivalen a la parte caracteristica de esta reivindicacion. Por lo tanto no
cumplirian con lo expuesto en el articulo 16 de la Decisién 486 de la Comunidad
Andina de Naciones y ademas limita el estudio del sngmente requisito de nivel
mventnvo correspondiente al nivel inventivo

Ahora teniendo en cuenta tal y como se plantea la rewmdlcamén 1yde acuerdo al
estado de la técnica establecido en el numeral principal 4, se plantea la siguiente
tabla comparativa de elementos caracterlstlcos dando a entender que las contiene
(81) o-que no las.contiene (NO) :

"REIVINDICACIONS | D2

Dispositivo para cerrar una botella, - St- |
particularmente una botella para bebida, | D€ @cuerdo a lo caracterizado en
con un cuello de botella (1) que tiene esta reivindicacion el presente
una abertura sobre la cual el cuello de documento posee una serie de
botella, en la proximidad de dicha dedos (32) cuyo propésito es formar
abertura, se forma una rosca exterior (5, | Una zona de deformacién o borde
| 6) con un cierre (2) como se definio en interior laminado o comprimido, en
una de las reivindicaciones 1 a 5, este caso el elemento (85). Ver
caracterizado por dedos de forma (60, figura 5 folio 98 y descripcion
61; 74, 75) cuyo propdsito es formar las | columna 2 renglones 16-20, folio
regiones de deformacmn (21, 22, 25 26) 99.

Se puede concluir de la antenor tabla, que en la solncﬂud presentada la parte
caracteristica de esta reivindicacion se encuentra sugerida en el documento D1 de
manera idéntica ya que los elementos tales como los dedos cuyo propoésito es
generar la zona de deformacién que permite la sujecion de la tapa al cuello de
botella. Por lo que permitiria afirmar que la reivindicacion 9 y sus dependientes (10-
17) de la presente solicitud NO son novedosas. Por lo tanto no cumplirian con lo
expuesto en el articulo 16 de la Decision 486 de la Comunidad Andina de Naciones.
Lo anterior limita el estudio del siguiente requisito de nivel inventivo correspondlente
al nivel inventivo. :

‘ M/



6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

0 L ' Reivindicaciones Requisito que
N Documgnto Afectadas Afecta
D1 | US4055266 - 1-8 NOVEDAD
D2 - US3585787 9-17 NOVEDAD

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacidén de la presente comunicacién. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran

los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

- Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la circular Gnica N° 10 dg 2001.

‘ ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

Jefe de Divisiof de Nuevas Creaciones.

| A

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

24 Ji 7y
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EXAMINADOR TECNICO
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