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(57) Zammmnenfessmg: Dis Rrfindung betrifft einen Varschliam um Verschilesen einer Flascha, die einen mit einer Offhung
verchenen Flaschenhals (1) snfwolst, an dom In dor Nibo der Offoong win Aussengewinde (%, 6) ausgebildet Ist, Um einen cinfach
handhabbaren ond kostengiinatig bherstallbaren Vierschioss zo schaffen, welst der Verschloss (2) mindestens elnen, inshesondene meh-
rere Verformmgsbermiche amf, die plastisch so verfanmt sind, dass sio in der Buseren Umisngailiiche dos Verschlusses Vertiefingea
(21, 22) bilden und innan (25, 26) an das Gewlnde (S, §) angepasst xind.
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FLASCHEVERSCHLUSS
Beschrelbung

Die Erfindung betrifft einen Verschiuss zum VerschlieBen einer Fla-
sche, die einen mit einer Offrung versehenen Flaschenhals aufweist,
an dem in der Nahe der Offnung ein AuBengewinde ausgebildet ist
Die Erfindung betrifft auch eine Flasche, insbesondere eine Getrdn-
keflasche, die einen mit einer Offrung versehenen Flaschenhals
aufweist, an dem In der Nahe der Offnung ein AuBengewinde aus-
gebildet ist. Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Verschiie-
Ben einer Flasche, insbesondere einer Getréinkeflasche, die einen
mit einet Offnung versehenen Flaschenhals aufwelst, an dem in der
Nithe der Offnung ein AuBengewinde ausgebildet ist, mit einem vor-
ab beschriesbenen Verschiuss. Die Erfindung betrifit auch eine Vor-
richtung zZum VerschileBen einer Flasche, insbesondere einer Ge-
trdnkefiasche, die einen mit einer Offnung versehenen Flaschenhals
aufweist, an dem in der Nahe der Offnung ein AuBengewinde aus-
gebildet ist, mit einem vorab beschriebenen Verschiuss. Bei her-
kémmlichen Drehverschilssen ist innen ein zu dem AuBengewinde
der Flasche im Wesentlichen komplementares- innengewinde aus-
gebildet. Es glbt auch Kronkorken mit Innengewinde, die jedoch aul-
grund lhrer dufleren Gesialt schwierig zu handhaben sind, da sie
scharfe Kanten aufweigen, die beim Auf- oder Zudrehen des Ver-

schiusses zu Verletzungen an der Hand eines Benutzers filhren
konnen,

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Verschiuss gemaB Oberbegriff
des Anspruchs 1 zu schaffen, der einfach zu handhaben und kos-
tenglnstig herstalibar ist

Die Aufgabe ist bei einem Verschiuss zum VerschlieBen einer Fla-
sche, die elnen mit einer Offnung versehenen Flaschenhals aufweist,
an dem in der Nahe der Offnung ein AuRengewinde ausgebildet ist,
dadurch geldst, dass der Verschiuss mindestens einen, insbesonde-

PCT/EP2004/00474S
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re mehrere Verformungsbereiche aufweist, die plastisch so verformt
sind, dass sle in der duBeren Umfangsfliche des Verschiusses Ver-
tisfungen bilden und innen an das Gewinde angepasst sind. Im Un-
terschied zu herkdmmiichen Verechiissen- lst das Gewinde nicht
komplett abgebildet, sondem nur in den Verfonnpngsbu'eidlen des
Verschiusses, Zu diesem Zweck ist der Verschiuss zumindest in den
Verformungsbereichen aus dinem plastisch verformbaren Material
gebiidet. Bei dem Materiai kann es sich zum Belsplel um Metall oder
Kunststoff handeln. Der Verschiuss kann aus einem einzigen Werk-
stoff oder aus mehreren verschiedenen Werkstoffen gebildet sein.
Die Verformungsbereiche sind so verformt, dass, von auflen be-
trachtet, in dem Verschiuss Vertiefungen, und von innen betrachtet,
ErhShungen ausgebildet werden. Die Vettisfungen aullen gewahr-
{eisten eina beasere Anpackmdglichkeit als eine glatte &uBere Ober-
fidche. Die ErhShungen innen dienen dazu, das Flaschengewinde
abzuformen. Das Flaschangewinde wird jedoch nicht komplett abge-
bildet, sondem nur teilweise, ndmiich in den Verformungsbereichen.

Ein bevorzugtes Ausflhrungsbeispiel des Varschiusses ist dadurch
gekennzeichnet, dass die Verfonnuﬁgsbmidn langlich ausgebiidst -
und im Wesentlichen parallel zur Flaschenldngsachse angeordnet
sind. Die Flaschenidngsachse entspricht der Rotationsachse des
Verschiusses im verachlossenen Zustand der Flasche. Durch diese
Ausbildung und Anordnung der Verformungsbereiche werden diesa
im Wesentlichen quer zu dem Verauf der Gewindegange angeord-
net Das fihrt dazu, dass jeweils ein Verformungsbereich mehrere
Gewindeginge Obergreift. Mit anderen Worten, in einem Verfor-
mungsbereich werden benachbarte Abschnitte verschiedener Ge-
windegdnge abgeformt.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfihrungsbeieplel des Verschiusses ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Verformungsbereiche die Form
linglicher Zungen oder Sicken aufweisen, die in Richtung der
Flaschenlangsachse angeordnet sind. Dadurch wird den Verschiis-

PCT/EP2004/004745
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sen eine kronkorkenihniiche Gestslt veriishen. Durch die das Fla-
schengewinde teilweise abformenden Verformungsbereiche wird
gewahrieistet, dass dle Verschidsse wiederholt auf- und zugedreht
werden kdnnen.

Ein welteres bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel des Verschiusses ist
dadurch gekennzeichnet, dass der Verschiuss sine suliere Hile auy
Insbesondere plastisch verformbarem Metallblech, insbesondere aus
Aluminium aufweist, auf deren_ Innenselts eine insbésandere plas-
tisch verformbare Dichtmasse, insbesondere aus Kunststoff, aufge-
bracht Ist. Die Halle hat die Funktion eines Trigers fOr die Dichi-
masse. AuBerdem schitzt die Holle die FlaschenmGndung vor Be-
schadigungen. Die Hoile ist in den Verformungsbereichen mit lang-
lichen Sicken ausgestattet. Die Dichtmasse dient dazy, die Schnitl-
stelle zwischen Flaschendifnung und Verschiuss abzudichten. Dar-
Ober hinaus sind in der Dichtmasse in den Verformungsbereichen
Telle des Flaschangewindes abgeformt.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel des Verachlusses ist -
dadurch gekennzeichnet, dass die Halle die Form einer Kappe auf-
weist, die einen im Wesentlichen kreiszylindermantelfSrmigen
Grundkdrper umfasst, dessen eine Stimseite durch einen kreisschei-
benfdrmigen Deckel verachiossen lst. Die Verformungsbersiche sind
vorzugswelse gleichmaglg (ber den Umfang des krelazylinderman-
telfrmigen Grundkdrpers vertelit angeordnet.

Ein weiteres bavorzugtes Ausflhrungsbeisplel des Verschiusses ist
dadurch gekennzelichnet, dass die Dichtmasse innen an dem kreis-
zylindermantelfSrmigen Grundkdrper angebracht ist. Das Gewinde ist
nur teilweise abgeformt. In der Dichimasse sind nicht komplette Ge-
windegénge, sondem jewells nur kurze Stiicke benachbarter Gewin-
degénge abgeformt.

PCT/EP2004/004745
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Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungabeiapiel des Verschiusses ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichimassee.im Bereich der
Schnlitstelle zwischen Grundkérper und Deckel angeordnet -ist. Die
Dichtmasse im Bereich der Schnitistelle zwischen Grundkérper und

5 Deckal dient dazu, die Flaschendfinung in radisler und in axaler
Richtung abzudichten.

Ein welteres bevorzugies Ausflhrungsbeispiel des Verschiusses lst
dadurch gekennzeichnet, dass an dem Verschiuss ein Slcherungs-
elsment, insbesondere ein Sicherungsring angebracht Ist Das Si-

10 cherungselement diant dazu, einen Originalititsverschiuss zu schaf-
fen, Stattdessen kann der Verschiuss aber auch mit einar Schrumpf-
folie Gberzogen werden. )

Aufgabe der Erfindung ist es auch, eine Flasche mit einem Ver-
schiuss zu schaffen, der einfach zu handhaben und kostengQnstig
15  herstellbar ist

Die Aufgabe ist bei einer Flasche, insbesondere einer Getranke-
flasche, die einen mit einer Ofinung versehenen Flaschenhals auf-
weist, an dem in der Nahe der Offnung ein AuBengewinde ausgebil-

. det ist, dadurch geibst, dass die Flaschenbfinung durch einen vorab

20 beachriebenen Verschiuss verschiossen ist. Im verschiossenen Zu-
stand dhnelt der Veraschiuss einem Kronkorken. Der erfindungage-
maBe Verschiuss hat jedoch den Vorteil, dass er wiederhoit durch
Verdrehen gedfinet und wiader dicht verschicasen werden kann. Mit
Hilfe elnes an dem Verschiuss vorgesehenen Sicherungarings oder

25 mit Hilfe einer Schrumpfiolie kann sin Originalititsverschiusa reali-
siert werden.

Aufgabe der Erfindung ist es auch, ein Verfahren zum VerachiieBen
einer Flasche mit einem vorab beachriebenen Verschiuss an-
zugeben, das einfach und kostengQnatig durchfhrbar ist.
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Die Aufgabe ist bel einem Verfahran zum Verschiieien einer Fla-
sche, insbesonders einer GetrAnkeflasche, die einen mit einer Off-

. nung versehenen Flaschenhals aufweist, an dem in der Nahe der

Offnung ein AuBengewinde ausgebiidet ist, mit einem vorab be-
achriebenen Verachluss dadurch geldst, dass der Verschluss auf
den Flaschenhals aufgesetzt wird und die Verformungebereiche
plastisch so verformt werden, dass sie in der 8uBeren Umfangs-
fiache des Verschiusses Vertiefungen biiden und innen an das Fla-
schengewinde angepasst warden. Dadurch erhdlt der auf die Fla-
schendfinung aufgesetzts Verschiuss das Aussehen eines Kronkor-
kens, kann aber dennoch durch Verdrehen, chne die Verwendung
eines Flaschendffners, entfernt und wieder aufgsschraubt werden.

Ein bevorzugtes AusfOhrungsbeisplel des Verfahrens ist durch die
folgenden Schritte gekennzeichnet Zunchst wird Druck auf den
Verschluss aufgebracht, um eine Abdichtung zwischen Verschiuss
und Flaschenhals 2u gewidhrieisten; anschlieRend werden die Ver-
formungsbereiche des Verschiusses verformt Dadurch wird eine
besonders gute Abdichtung zwischen Verschiuss und Flaschendff-
nung gewdhrieistet. i '

Aufgabe der Erfindung ist es auch, eine Vorrichtung zum Verschiie-
RBen einer Flasche mit sinem vorab beschriebenen Verschiuss zu

.schaffen, die einfach zu handhaben und kostenglnatig herstellbar

Die Aufgabe ist bel elner Vorrichtung zum Verschiie@en elner Fla-
sche, insbesondere einer Getrankeflasche, die einen mit einer Off-
nung versehenen Flaschenhals aufweist, an dem in der Nahe der
Offnung ein AuRengewinde ausgebildet ist, mit einem vorab be-
schriebenen Verachiues, durch Formfinger geldet, die dazu disnen,
die Verformungsbereiche auszubilden. Mit Hife der Formfinger kon-
nen die Verformungabereiche kostengOnstig und gut reproduzierbar
verformt werden.

PCT/EF2004/004 745
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Ein bevorzugtes AusfOhrungabeispiel der Vorrichtung Ist dadurch
gekenrzeichnet, dass die Formfinger s_d\wenkbar gelagert sind. Die
Formfinger k8nnen aber auch feststehend ausgefihrt sein.

Ein weiteres bevorzugtes AusfChrungsbelspiel der Vorrichtung lst
durch eine Konushdise gekennzaichnet, die dazu dient, die Formfin-
ger an die Verformungebereiche des Verschiusses zu drlicken, um
eina plastische Verformung der Verformungsbereiche zu bewirken.
Diese einfache L8sung hat sich bei In Rehmen der vorliegenden

Erfindung durchgefohrien Versuchen als besonders vorteilhaft er:

Ein welteres bevorzugtes AusfOhrungsbelspie! der Vorrichtung It
durch einen-Plunger gekennzeichnet, der dazu dient, Druck auf den
Verschiuss eufzubringen, um den Verschiuss gegen die Flaschen-
8ffnung zu drlicken. Dadurch wird eine besonders gute Abdichtung
zwiachen Verschiuss und Flaachendffnung gewihrieistet.

Ein weltsres bevorzugies AusfOhrungsbeispiel der Vorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Formfinger schwenkbar an dem
Plunger angebracht sind. Das hat sich unter konstruitiven Gesichts-
punkten im Rshmen der voriiegenden Erfindung als bescnders voi-
teithaft heravisgestellt. '

Ein weiteres bevorzugies AusfGhrungsbeispiel der Vorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Formfinger durch elnen elasti-
schen Ring zusammengehaiten werden. Dadurch werden uner-
winschte Bewegungen der Formfinger im Betrieb der Vorrichtung
verhindert.

Ein weiteres bevorzugtes Ausflhrungsbelspiel der Vomrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Formfinger jeweils mit einer Aus-
nehmung zur Aufnahme eines Abschnitts des elastischen Rings
susgestatiet sind. Dadurch wird ein Verrutschen des elastischen
Rings im Betrieb der Vorrichtung verhindert

PCT/EP2004/004 745
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Ein weiteres bevorzugtes AusfOhrungsbeispiel der Vorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass im Endbereich der Formfinger jewsils
eine Nase vorgesehen ist, die dazu dient, elnen' Sicherurigsring um-

" zuformen. Der Sicherungering ist zum Beispiel durch eine Vielzahl

von Stegen mit dem Verschiuss verbunden. Der Sicherungsring kann

mit dem Werkzeug befestigt werden, mit dem auch die Verfor-
mungsbereiche verformt werden.

Ein weiteres bevorzugtes Ausflhrungebeispiel der Vorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Konushilise relativ zu dem Plun-
ger in Richtung der Plungeridngsachse verschiebbar ist Dadurch
wird eine einfache Handhabung der Vorrichtung gewahrieistet.

Weitere Vorteils, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung. ergeben
gich aus der nachfoigenden Beachrhlbung; in der unter Bezugnahme
auf die Zeichnung verschiedene Ausfihrungsbalspiele im einzelnen
beschrieben sind. Dabei kBnnen die in den Ansprichen und in der

Beschreibung erwahnten Merkmale jeuiails einzeln far sich oder in °

beliebiger Kombination erfindungswesentiich sein. Es zeigen:

Figur 1 eine tellwelse geschnittene Darstellung des oberen En-
des eines Flaschenhalaes mit einem aufgessetzten Ver-
. schluss;

Figur 2 die Tellansicht eines Schnitts durch einen &hnlichen
Verschluss wie in Figur 1;

Figur 3 den Verschiuss aus Figur 2 in der Seitenansicht;

Figur 4 einen 8hnlichen Verschiuss wie in Figur 3 in Seltenan-
' sicht;

Figur 8§ eine Varrichtung zum VerschlieBen einer Flasche im
Langsschnitt in einer so genannten Abdichtsteliung;

PCT/EPF2004/004745
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Figur8 die V;:rliéhtung aus Flgur 5 in einer so genannten Ver-
formungsatellung und

Figur?  eine Vormichtung zum VerschiieBen elner Flasche mit
schwenkbar gelagerten Formfingern im Langsschnitt.

In Figur 1 ist ein Flaschenhals 1 einer Getriinkeflaache teilweise im
Langsschniit dargestsiit. Im Bereich der Fiaschenhalséffnung ist ein
AuBengewinde mit zwei Gewindegéngen 5, 6 ausgebildet. AuBer-
dem st an dem Flaschenhals 1 ein umlaufender Wulst 8 ausgebil-
det.

Die Ofinung des Flaschenhalses 1 ist durch einen Verschiuss 2 ver-
schiossen, der einen im Wesentlichen kreisscheibenfdrmigen Deckel
10 'umfasst, von dessen Umfang ein im Wesentlichen krelszylinder-
mantefdrmiger Grundkorper 12 ausgeht. Der Grundkdrper 12 erwei-
tert sich leicht konusartig. Der Verschiuss 2 ist durch Ober dem Um-
fang glelchmiRlg vertellte Stege 14 mit elnem Sicherungsring 16
verbunden. Der Sicherungsring 16 weist eine Vielzahl umgebogener
Bereiche 17, 16, 19 auf, die den Wulst 8 umgreifen, um den Ver-
schiuss 2 auf der Flaschendffnung zu haiten.

Der Verschluss 2 weist, gleichmaRig Ober den Umfang verteilt, eine

Vieizahl von Verformungsbersichen auf, die, von auBien betrachtet, -

die Form von langlichen Vertiefungen 21, 22 haben. Die Vertiefun-
gen 21, 22 erstrecken sich von dem Deckel 10 bis kurz vor die Stege
14, Innen sind die Vertiefungen 21, 22 an die Gestalt der Gewinde-
ginge 5, 8 angepasst, wie bei 25 und 28 im Schnitt dargestellt ist.
Jede Bufidére Verléfung beziehungsweise innere Erhdhung 21, 22
formt also jeweils zwei benachbarte Abschnitte der Gewindegange 5,
6 ab.

In dem Ubergangsberelch zwischen dem Deckel 10 und dem Grund-
kdrper 12 sind auf der Innenseite des Verschiusses 2 ein axialer
Dichtberaich 28 und ein radialer Dichtbereich 20 ausgeblidet. Der
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axiale Dichtbereich 28 schafft eine Abdichtung zwischen dem Fla-
schenhals 1 und dem Verschiuas 2 in exaler Richtung. Der radiale
Dichtbereich 28 schafft eine Abdichtung zwischen dem Flaschenhals
1 und dem Verachluss 2 in radialer Richtung. .

In den Figuren 2 und 3 ist ein &hnlicher durch einen Verschiuss ver-
schiossener Flaschenhals wie in Figur 1 dargestelit Zur Bezeich-
nung gleicher Teile werden gleiche Bazugszsichen verwendet Um
Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die vorstehenden Ausfoh-
rungen zur Figur 1 verwiesen. Im Folgenden wird nur auf die Unter-
schiede zwischen den beiden Ausflhrungsformen eingegangen.

In Figur 2 ist im Langsschniit angedeutet, dass der Verschluss 2 eine
iufere Holle 32 aus Metallblech, wie Aluminium, aufweist. Auf der
Innenseite der Hille 32 ist ein Dichtungamaterial 34 angeordnet
Soviohl die &uBere Hille 32 als auch das damit fest verbundene
Dichtungsmaterial 34 sind zumindest bereichswelse plastisch ver-
formbar.

Die Verformungsbereiche sind in der dueren Halle 32 als Sicken
20, 21 ausgebildet. Im Bereich der Sicken 20, 21 ist auf der Innen-

. sgite des Verschiussas 2 das Dichtungematerial 34 an die Gewinde-

gange 5, 6 angepreast. Der Sicherungsring 186 ist nicht, wie bei dem

" Ausfihrungsbeispiel der Figur 1, nur bereichsweise umgebogen,

sondem, wie in Figur 3 zu sahen ist, komplett umgebogen. Der um-
gebagena Rand des Sicherungsrings 16 ist in den Figuren 2 und 3

mit 18 bezeichnet. Der umgebogene Rand 19 liegt volistindig an
dem Wuist 8 an.

Bei dem in Figur 4 dargesteliten Ausflhrungsbeispiel ist der Ver-
schiuss 2 mit Hilfe einer Kunsistofffolie 42 beziehungaswelse einem
Kunststoffring an dem Wuist 8 des Flaschenhalses 1 befestigt. Es
sind aber auch andere (nicht dargesiesiite) Varanten zur Realisierung
eines Originalititaverschiusses mbglich,
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In den Figuren § und & ist eine Vomrichtung zum Anbringen eines
Verschiusses 2 auf einem Flaschenhals 1 dargestellt. In Figur 5 ist
eln Plunger 51, der mit Hilfe eines Stempels 52 betitigbar Ist, auf
den Verschiuss 2 aufgesetzt Der Plunger 51 ist so geformt, dass der
radiale und der axdale Dichibereich zwischen Verschiuss 2 und Fla-
schenhalséfinung abgedichtet werden. Zu diesem Zweck wird mit
Hiife des Plungers 51 ein bestimmter Druck auf den Verschiuss 2
aufgebracht.

Relativ zu dem Plunger 51 ist eine Druckhiise 55 in axialer Richtung

verschiebbar. Die Druckhllise 55 hat im Wesentlichen die Gestalt
eines Krelazylinders, der mit einer Einschnirung 56 versehen ist. Die

Einschniirung 56 bildet einen Anschiag fiir ein Ende einer Schrau- -

bendruckfader 58, deren anderes Ende an der dem Verschiuss 2
abgewandtan Selte des Plungers 51 anliegt. Die Vorspannkraft der
Schraubendruckfeder 58 entspricht dem Anpresadruck, der von dem
Plunger 51 auf den Verschiuss 2 aufgebracht wird.

Von der Druckhliise 55 gehen Formfinger 80, 61 aus, die in axialer
Richtung verlaufen. Eine Vielzahl von Formfiigern 80, 81 ist gleich-
maRig Gber dem Umfang der Klemmhaise 55 verteiit.

In Figur 8 sleht man, dasa die Formfinger 80, 81 Ober den Plunger
51 hinaus verschoben werden kdnnen, wenn der auf dle Druckhtiise
55 aufgebrachte Druck die Vorspanniraft der Druckfeder 58 Ober-
schreitet. Dann verformen die Formfinger 80, 81 die Verformungsbe-
reiche 21, 62 in dem Verschiuss 2. Dle Verformung flhrt zur Ausbil-
dung von Sicken In dem Verschiuss 2, auf deren (nnenselte das
Dichtmaterial an das Flaschenhalsgewinde angepresst wird.

In Figur 7 ist eine weitere AusfOhrungsform einer Vomrichtung zum
VerachlieBen eines Flaschenhalses 1 mit einem Verschiuss 2 darge-
stefit. Die Vorrichtung umfasst einen Plunger 71, der mit einer
Klemmhllse 72 zusammenwirkt. Der Plunger 71 |st mit einer Ringnut
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73 ausgestattet, die einen im Wesentlichen halbkreisférmigen Quer-
schnitt aufweist. In der Ringnut 73 sind eine Vielzahl von Formfin-
gem 74, 75 schwenkbar gelagert. Die Formfinger 74, 75 sind gleich-
méRig verteilt Ober dem Umfang der Ringnut 73 angeordnet. An den
Formfingsm 74, 75 ist Jeweils eine Gewindeabformbacke 78, 77
ausgeblidet, die gegen die Verformungsbereiche des Verschiusses 2
gepreast wird, wenn die K_onmhﬂlsa' 72 relativ zu dem Plunger 71 in
axialer Richtung verschoben wird. S

Darlber hinaus ist an-den Formfingem 74, 75 jewells eine Biege-
nase 78, 79 ausgebildet, die dazu dient, den Sicherungsring 16 be-
reichswelse um einen Wuist 8 herum zu biegen. Durch einen elast-
schen Ring 80 werden die Formfinger 74, 75 zusammengehalten.

Ein wesentiiches Merkmal der vorliegenden éiﬁn&ung ist die Kombi-
nation der Verformungsbereiche, die jeweils nur einen Abschnitt be-
nachbarter Gewindegéinge abformen, mit einem Sid'leri.mgselement.
wie einem Sicherungsring oder einer Sicherungsfolie, der bezie-
hungsweise die einen Originalititsverschiuss gewilihrieistet. Die Ver-
wendung von Aluminium hat den Vorteil, dass eine unerwilnschte
Rostbildung verhindert wird. ) '

Nach allem zeigt sich, dass der Verschluss der hier beschriebenen
Art be_sondera Vorteile aufweist:

Er umfasst einen Deckel, der den Mindungsbereich einer Flasche
verschileBt An diesen schlieit sich ein zylindermantelf&rmiger
Grundkorper an, der sich Ober ein AuBengewinde eines Flaschen-
halses 1 erstreckt Der Verschiuss ist einteilig ausgeblidet und be-
steht vorzugawelse aus einem tiefziehfahigen Metall, insbesondere
Aluminium,
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In den Figuren 1 bis 7 und den zugehdrigen Erdéiuterungen wurde
davon ausgegangen, dass der Verschluss einen Sidlerungaring
aufweist, der an dem unterén Rand des den Deckel umgebenden
zylindermantstfdrmigen GrundkBrpers vorgesehen Ist. Es wird jedoch
ausdrickich darauf hingewlesen, daes fir.die erfinderische Lasung
ein derartiger Sicherungsring nicht mingan& erforderfich ist, wenn er

auch flr den Verbraucher den wesentiichen Vorteil llefert, dass dle- .

ser Manipulaﬁoneri am Verschiuss und ein erstes Offnen sicher fest-
stellen kann.

*In den kreiszylindermantelfdrmigen Grundkdrper sind eine Anzahl

von Ober den Umfang verteilten Verformungsbereichen vorgesehen,
die von asuBen gesehen als langiche Vertiefungen realisiert sind,
also in Richtung auf den Flaschenhals 1 vorspringen. Auf der Innen-
seite des krelszylindermantelfdrmigen Grundkérpers 12 werden im
Bereich der langlichen Vertiefungen Vorspriinge ausgebildet, in die
die Gewindegange eingreifen. Mit anderen Wortan: im Bereich der
Vertiefungen wird der Grundk8rper des Verschiusses an das AuBen-
gewinde eines Flaschenhaises angeformt.

Das Anformen eines auch als Mantel bezeichneten Grundk&rpers
eines Verschiusses an die Gewindegiinge eines Flaschenhalses ist
bekannt. Wesentlich ist hier, dass lediglich in einzelnen Verfor-
mungsbereichen eine derartige Anformung an das Auengewinde
eines Flaschenhalses vorgesehen ist, ndmlich in dem Bereich der
Vertiefungen. Zwischen den Vertiefungen bleiben Rippen stehen, die
dle Griffigkeit des Verachluases erhhen.

Durch die Anformung lst der Grundkdrper 12 im Bereich der Vertie-
fungen etwa gleich dick ausgebildet, wie im Bereich der dazwischen
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liegenden Rippen. Der Grundkdrper weist also, In Umfangsrichtung
gesehen, eine prakiisch durchgehende Wandstirke auf.

Der Verschiuss zsichnet sich dadurch aus, dass im Bereich der Ver-
tiefungen dei' Grundkdrper optimal an das AuBsngewinde eines Fla-
schenhalses angepesst beziehungeweise angeformt ist Dies bietet
den Vortell, dass nach dem ersteri, Offnen des Verschiusses dieser
wieder optimal auf das AuBengewinde eines Fllsd'uen_halles passt

Dies ist beispielsweise in wessnticher Unterschied gegenGber Ver-
schisasn, die auf ihrer Innenseite keinerei Gewinde aufweieen,
wenn diese erstmalig auf eine Flasche aufgesetzt werden. Hier formt
sich das Auﬂangowinde einer Flasche in die.Innenfiiche des Ver-
schiusses 1, die beispielsweise vorstehende Rippen aufweisen kann:
Die Anformung erfolgt hier durch \ierformung und/oder Verdrangung
von Material, ochne dass auf die Aufienseite des Verschiusses oder
auf die Auflenseite seines Grundkérpers irgendwelche Krifte ausge-
(bt werden. Insbesonders wird der GrundkSrper befm ersten Aufset-
zen von aulen nicht verformt. '

Da bel derartigen VerschiGssen das beim Aufsstzen verformte Mate-
rial beim Offnen des Verschiusses sich etwas zurlickverformt, ist das
Wiederverschileen einer Flasche mit diesem Verschluss nicht ganz
einfach, weil emeut Verformungsarbeit geleistet werden muss.

Der erfindungsgeméaBe Verschiuss zeichnet sich also dadurch aus,
dass bereichsweise eine Anformung an das Aulengewinde eines
Fiaschenhaises erfoigt, indem von auBen auf den Grundkdrper in
Verformungsbereichen Krafie ausgeObt werden. Bel den herkdmmii-
chen VerschiGssen wird von innen auf bestimmte Bereiche eine Kraft
ausgedbt, um ein Gewinde abzubilden.
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Aus den Erlauterungen zu den Figuren wird deutiich, dass bel dem
Verschiuss vorzugsweise im Bémleh des zylindarmanteHSrmigen
Grundkdrpers Dichtungsmaterial vorgesehen ist, das sich bis in den
Bereich des Deckels 10 erstreckt und dort auf der dem Flaschenhals
1 zugewandten Innenseite des Deckels vorgesshen ist

Bel einer von auBen auf den Gﬁnﬂkﬂrper des Verachiusses auige-
brachten Kraft wird dieses Material im Bereich der Verformungsbe-
reiche an das Aullengewinde des Flaschenhalses angsformt. Dabei
werden die von aulen ausgelbten Kriifte etwas geddmpft, so dass
eine Beschidigung des AuBengewindes sicher vermieden wird,

Es sei hier aber ausdricklich darauf hingewiesen, dass im Bereich
des auch als Mantsl bersichneten Grundkdrpers ein deraitiges
Dichtmaterial nicht zwingend erforderlich ist und dass der Grundkdr-

' per unmittelbar an das AuBengewinde des Flaschenhalses 1 ange-

formt werden kann.

Durch die Anformung in den Verformungsbereichen an das Auflen-
gewinde wird eine optimale Passung zwischen Verachluss und Au-
Bengewinde des Flaschenhaises erreicht, so dass beim eraten Off-
nen des Verschiusses definierte Offnungskrifie sichergestslit wer-
den kannen, aulterdem ist gewéahrieistet, dass der Verschluss leicht
wieder auf den einmal gedfineten Flaschenhals aufgesetzt werden
kann, wobei auch hier definierte Verschiusskriifte eingestelit werden
kdnnen.
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Anspriiche

1. Verschiuss zum VerschlieBen einer Flasche, die einen mit einer
Offnung versehenen Flaschenhals (1) aufweist, an dem in der Nihe
der Offnung ein AuBengewinde (5,6) ausgebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verschiues (2) mindestens einen, insbe-
sondere mehrere -Verformungsbereiche aufweist, die plastisch so
verformt sind,-daes sle in der duleren Umfangsfliche des Ver-
schiusses Vertiefungen (21,22) bilden und innen (25,28) an das Ge-
winde (5,8) angepasst sind.

2. Verschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, .dass die
Verformungsbereiche (21,22,25,26) langlich ausgebildet und im We-
sentiichen -pareliel zur Flaschenlangsachse oder quer zu dem Ge-
winde ‘angeordnet sind. '

3. Verschiuss nach An'aprud{ 2, dadurch nehoﬁnulehmt. dass die
Verformungsbereiche (21,22,25,26) die Form langlicher Zungen oder
Sicken aufweisen, die in Richtung der FlaschenlAngsachae angeord-
net gind. : .

4. Verachiuss nach einem der vorhergehenden Ansprnem'..dldurch

.gekennzelchnet, dass der Verschiuss (2) eine AuBere Halle (32)

aus plastisch verformbarem Metallblech, insbesondere aus Alumini-
um aufweist, auf deren innenssite eine plastisch verformbare Dicht-
masse (34), insbesonders aus Kunsistoff, aufgebracht Ist

5. Verschiuss nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Hulle (32) die Form einer Kappe aufweist, die einen im Wesentlichen
krelszylindermantelformigen Grundkdrper (12) umfasat, deseen eine
Stimseite durch elnen kreisscheibenfdrmigan Deckel (10) verschios-
senist
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8. Verschluss nach Anspruch 5, dadurch gclton.nulehn'ot. dass die
Dichtmasse (34) innen an dem kreiszylindermantetfdrmigen Grund-
korper (12) angebracht ist.

7. Verschiuss nach einem der Anspriche 4 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichimasse (34) im Bereich der Schnitistelle zwi-

" schen Grundkdrper (12) und Deckel (10) angeardnet ist.

8. Verschluss nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzsichnet, dase der Verachluss (2) mit dinem Sicherunge-
element (18) kombiniert ist, das einen Originalitatsverschiuss ge-
wihrieistet

" 8. Flasche, insbesondere Getriinkeflasche, die ainen mk einer Off-

nung versehenen Flaschenhals (1) aufweist, an dem in der Nahe der

Offnung ein AuBsngewinde (5,6) ausgebildet ist, dadirch gekenn-

zeichnet, dass die Flaschensffnung durch einen \ferschluas (2) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche verschiossen ist

10. Verfahren zum VerschlieBen einer Flasche, insbesondere einer
Getr@inkeflasche, die elnen mit einer Offnung versehenen Flaschen-
hals (1) aufweist, an dem in der Nahe der Offnung ein Auiengewin-
de (5,8) ausgebildet ist. mit einem Verschiuss (2) nach einem der
Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzelchnet, dass der Verschiuss
(2) auf den Flaschenhais (1) aufgesetzt wird und die Verfarmungsbe-
reiche plastisch so verformt werden, dass sie In der duBeren Um-
fangsfiiche des Verschiusses Vertiefungen (21,22) bilden und innen
(25,26) an das Flaschengewinde (5,6) angepasst werden.

11. Verfahren nach Anspruch 10, gekennzelchnet durch die fol-
genden Schritte:

a) zunéchst wird Druck auf den Verschiuss (2) aufgebracht, um eine
Abdichtung zwischen Verschiuss (2) und Flaschenhals8ffnung
(1) zu gewdhrieisten;
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b) anschlieBend werden die Verformungsbereiche (21,22,25,268) des
Verschlusses (2) verformt.

12. Vorrichtung zum VerschlieBen einer Flasche, insbesondere einer
Getrnkeflasche, die einen mit einer Offnung versehenen Flaschen-
hals (1) aufweist, an dem in der Néhe der Offnung sin AuRengewin-
de (5,6) ausgebildet ist, mit einem Verschiuss (2} nach elnem der
Anspriche 1 bls 8 gekennzeichnet durch Formfinger
(60,61;74,75), die daxu dienen, dle Verformungsbereiche
(21,22,25,26) auszubilden. '

13.Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 'gekonnnlehnet. dass

die Formfinger (60,61,74,75) schwenkbar gelagert sind. -

- 14, Vorrichtung nach Ansepruch 13, gekennzeichnet durch eine Ko-

nushdise (72), die dazu dient, die Formfinger (60,61;74,75) an die
\_Ierfqlmungsberaichh (21,22,25,26) des Verschlusses zu drlcken,
um eine plastische Verformung der, Verformungsbereiche zu bewir-
ken.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriche 12 bis 14, gekennzeich-
net durch einen Plunger (51;71) der dazu dient, Druck auf den Ver-
schiuss (2) -aufzrubringen, um den Verachiuss (2) gegen die Fla-
schendffnung zu drlicken.

18. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die Formfinger (74,75) schwenkbar an dem Plunger (71) angebracht
sind. ’

17. Vorfldﬂung nach einem der Anspriche 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die Formfinger (74,75) durch einen elasti-
schen Ring (80) zusammengehalten werden.
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18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzelchnet, dass
die Formfinger (74,75) jeweils mit einer Ausnehmung zur Aufnahme
eines Abschnitts des elastischen Rings ausgestatiet sind.

19, Vorichtung nach einem der Anspriche 15 bis 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass iIm Endbereich der Formfinger (74,75) jeweils
sine Nase (78,78) vorgesehen ist, die dazu dient, ein Sicherungs-
element (18) umzuformen. )

20. Vormichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Konushlise (72) relativ zu dem Plunger (71)
in Richtung der Plungeridngsachse verschigbbar ist
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TAPA

Descripcién

La invencién se relaciona con un cierre para cerrar una
botella que tiene un cuello de botella con abertura en la
proximidad de la cual se suministra una rosca exterior. La
invencién también se relaciona con una botella,
particularmente una botella de bebida, gque tienen un cuello
de botella con una abertura en la proximidad de la cual se
suministra una rosca exterior. La invencién también se
relaciona con un método para cerrar una botella,
particularmente una botella de bebida, que tiene un cuello de
botella con una abertura en la proximidad de la cual se
suministra una rosca exterior, la botella se suministra con
el cierre descrito anteriormente. La invencién también se
relaciona con un dispositivo para cerrar una botella,
particularmente una botella de bebida que tiene un cuello de
botella con una abertura en la proximidad de la cual se
suministra wuna rosca exterior, con un cierre mencionado
anteriormente. Los cierres de giro convencionales contienen
roscas interiores que se configuran en una forma
esencialmente complementaria a la rosca exterior de 1la
botella. También se conocen tapas de corona conh una rosca

interior que, s8in embargo, debido a su forma exterior se
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dificulta manejar y que cuando el cierre se gira puede

producir heridas en la mano del usuario.

El objeto de la invencién es suministrar un cierre de acuerdo
con el predmbulo de la reivindicacidén que es facil de manejar

y econémico de fabricar.

En el caso de un cierre para cerrar una botella con un cuello
de botella que tiene una abertura en la proximidad en la cual
hay una rosca exterior, este objeto se alcanza al suministrar
el cierre con uno, y particularmente con varias regiones de
formacién que se deforman plasticamente de tal forma que en
la superficie periférica exterior ellas forman indentaciones
e internamente ellas se adaptan a la rosca. A diferencia de
los cierres convencionales, la rosca no se forma en su
totalidad, pero solo en las regiones de deformacién del
cierre. Para este fin, al menos en las regiones de
deformacién, el cierre se hace de un material pléstico
deformable. Este material puede ser, por ejemplo, un metal o
un material pléastico. El cierre se puede hacer de un material
sencillo o de varios materiales diferentes. Las regiones de
deformacién se deforman en tal una forma que, visto desde el
exterior, las indentaciones se forman en el cierre, y visto
desde el interior, se forman elevaciones. Las indentaciones

externas aseguran un mejor empaque que hace la superficie
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exterior lisa. El propésito de las elevaciones internas es
formar la rosca de botella. La rosca de botella no se forma
en su totalidad sino parcialmente, a saber en las regiones de

deformacién.

Una modalidad preferida del cierre se caracteriza porque las
regiones de deformacién de forma alargada estén dispuestas
esencialmente paralelas al eje longitudinal de la botella. El
eje longitudinal de la botella corresponde al eje de rotacién
del cierre cuando la botella estd en la condicién cerrada.
Como resultado de esta configuracién y disposicién de las
regiones de deformacién, dichas regiones se disponen
esencialmente en un &ngulo a las paletas de las roscas. Como
resultado, se extiende una regidn de deformacidén sobre varias
roscas. En otras palabras, en una regiétn de deformacién, se

forman las secciones vecinas de diferentes roscas.

Otra modalidad preferida del cierre se caracteriza porque las
regiones de deformacién estdn en la forma de lengiletas
alargadas o pliegues dispuestos en la direccién del eje
longitudinal de la botella. De esta forma, el cierre asume
una forma similar a tapa de corona. Las regiones de
deformacién que forman la rosca de la botella aseguran que el

cierre pueda ser apretado o desapretado repetidamente.
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Otfa modalidad preferida del cierre se caracteriza porque el
cierre tiene una camisa exterior hecha de, en particular,
metal de lamina plastica  deformable, particularmente
aluminio, en el interior del <cual se suministra, en
particular, un material de sello deformable pléastico,
particularmente un material pléstico. La camisa tienen la
funcién de un portador del material de sellado. Mas aun, la
camisa protege de daflo la boca de la botella. En las regiones
de- deformacién, la camisa se suministra con pliegues
longitudinales. El1 material de sellado sirve al propésito de
sellar la interfaz entre la abertura de la botella y el
cierre. Mas alGn, las partes de la rosca de la botella se

forman en el material de sellado y en las regiones de

deformacién.

Otra modalidad preferida del cierre se caracteriza porque la
camisa se forma en la forma de una tapa que rodea un cilindro
esencialmente de cuerpo en forma de camisa, una cara del cual

se cierra mediante una tapa en forma de disco circular.

Adn otra modalidad preferida del cierre se caracteriza porque
el material de sellado estd dispuesto internamente en el
cuerpo en forma de camisa de cilindro. La rosca solo se forma

parcialmente. Las roscas formadas en el material de sellado
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no se completan pero consisten de solo piezas cortas

adyacentes.

Todavia otra modalidad preferida del cierre se caracteriza
porque el material de sellado estad dispuesto en la regidén de
la interfaz entre el cuerpo y la tapa. El material de sellado
en la regién de la interfaz entre el cuerpo y la tapa sirve
pafa sellar la abertura de la botella en una direccibébn radial

y axial.

Otra modalidad preferida del cierre se caracteriza porque un
elemento de seguridad, particularmente un anillo de seguridad
se suministra en el cierre. El elemento de seguridad se
destina con el propdsito de suministrar que el cierre no sea
violado. En este lugar, sin embargo, el cierre puede ser

cuﬁierto mediante una pelicula de ajuste por contraccién.

El objeto de la invencién también es suministrar una botella
con un cierre que es facil de manejar y econdémico para

fabricar.

En el caso de una botella, particularmente una botella de
bebida que tiene un cuello de botella con una abertura en la
proximidad del cual se suministra una rosca exterior, el

objetivo se alcanza al cerrar la abertura de la botella con
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un cierre descrito anteriormente. En la condicién cerrada, el
cierre semeja una tapa de corona. El cierre de la invencién,
sin embargo, tiene la ventaja que este puede ser abierto
repetidamente y de nuevo cerradec en forma apretada al
apretarlo y desapretarlo. Se puede obtener un cierre con
evidencia de violacién, con la ayuda de un anillo de
seguridad suministrado con el cierre o con la ayuda de una

pelicula de ajuste por contraccién.

Otro objeto de la invencién es suministrar un método para
cerrar una botella con un cierre mencionado anteriormente que

se puede llevar a cabo en forma simple y econémica.

En el caso de un método para cerrar una botella,
particularmente una botella de bebida, que tiene un cuello de
botella con una abertura en 1la proximidad del cual se
suministra una rosca exterior, c¢on un cierre descrito
anteriormente, el objeto se alcanza al colocar el cierre en
el cuello de botella y las regiones de deformaciétn se
deforman plasticamente de tal forma que en la superficie
periférica exterior del cierre ellas forman indentaciones y
ellas se adaptan internamente a la rosca de la botella. De
esta forma, el cierre colocado en la abertura de la botella

da la apariencia de una tapa de corona, pero puede todavia
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ser removido y luego de nuevo apretado y desapretado al

utilizar un abrelatas de botella.

Una modalidad preferida del método se caracteriza por las
siguientes etapas: Primero, se aplica presién al cierre para
asegurar el sellado entre el cierre y el cuelloc de botella;
luego, las regiones de deformacién del cierre se deforman.
Esto asegura especialmente buen sellado entre el cierre y la

abertura de botella.

Otro objeto de la invencién es suministrar un dispositivo
para cerrar una botella con un cierre descrito anteriormente

que ea facil de manejar y econémico para fabricar.

En el caso de un dispositivo para cerrar una botella,
particularmente una botella de bebida, que tienen un cuello
de botella con una abertura en la proximidad del cual se
suministra una rosca exterior con un cierre descrito
anteriormente, el objetivo se alcanza por medio de formar
dedos con el propésito de crear regiones de deformacién. Con
la ayuda de los dedos las regiones de deformacién se pueden

deformar de forma no costosa y completamente reproducible.



= 7

Una modalidad preferida del dispositivo se caracteriza porque
los dedos se soportan en una forma girable. Los dedos de

forma pueden, sin embarge también ser estacionarios.

Otra modalidad preferida del dispositivo se caracteriza por
un manguito cébnico cuyo propésito es presionar los dedos
dentro de las regiones de deformacidén del cierre de tal forma
que alcance la deformacién pléstica de las regiones de
deformacién. En ensayos llevados a cabo dentro del marco de
la presente invencidén, esta solucién simple se encontrd que

es particularmente ventajosa.

Alin otra modalidad preferida del dispositivo se caracteriza
por un émbolo destinado con el propésito de ejercer presién
en el cierre de tal forma que presione el cierre contra la
abertura de la botella. Esto asegura inusualmente buen

sellado entre el cierre y la abertura de la botella.

Todavia otra modalidad preferida del <dispositivo se
caracteriza porque los dedos de forma estén dispuestos en el
émbolo en forma girable. Dentro del cuadro de la presente
invencidén, esto suministra una ventaja particular desde un

punto de vista constructivo.
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Otra modalidad preferida del dispositivo se caracteriza
porque los dedos de forma se mantienen juntos mediante un
anillo elastico. Esto evita movimiento indeseado de los dedos

de forma durante la operacién del dispositivo.

AUn otra modalidad preferida del dispositivo se caracteriza
porque cada uno de los dedos se suministra con un receso para
recibir una seccidén del anillo elé&stico. Esto evita que el
anillo elédstico se deslice durante la operacién del

dispositivo.

Todavia otra modalidad preferida del dispositivo se
caracteriza que en la regidén de extremo de los dedos se
suministra un morro con el propésito de formar un anillo de
seguridad. El anillo de sequridad se conecta con el cierre,
por ejemplo, mediante una multiplicidad de conectores. El
anillo de seguridad se puede formar con la misma herramienta

gue se utiliza para deformar las regiones de deformacién.

Otra modalidad preferida del dispositivo se caracteriza
porque el manguito cénico se desplaza con relaciédn al émbolo
en la direccidén del eje longitudinal del émbolo. Esto asegura

un manejo simple del dispositivo.
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Otras ventajas, caracteristicas y detalles de la invencién
serdn evidentes a partir de la siguiente descripcién en 1la
cual las diferentes modalidades se describen en detalle con
referencia a los dibujos adjuntos. Las caracteristicas se
refieren a en las reivindicaciones y en la descripcién ya sea
solo © en cualquier combinacién deseada que puede ser

esencial para la invenciédn. En los dibujos:

La Figura 1 muestra una representacidén parcial seccional del
extremo superior de un cuellc de botella con el cierre en el

lugar;

La Figura 2 muestra una vista parcial de una seccibn a través

de un cierre gsimilar a aquel de la Figura 1;

La Figura 3 muestra una vista lateral del cierre de la Figura

2;

La Figura 4 muestra una vista lateral de un cierre similar a

aquel de la Figura 3;

La Figura 5 muestra en seccién longitudinal un dispositivo

para cerrar una botella en la posicién de sellado;
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La Figqura 6 muestra el dispositivo de la Figqura 5 en la

posicién de deformacién, y

La Figura 7 muestra en seccibén longitudinal un dispositivo
para cerrar una botella con dedos de forma dispuestos en

forma girable.

La Figura 1 muestra un cuello de botella 1 de una botella de
bebida en seccién longitudinal parcial. En la regién de
abertura del cuello de botella se forma una rosca exterior
con dos aletas de rosca. Mas ain, se forma un abultamiento 8

en el cuello de botella 1.

La abertura del cuello de botella 1 se cierra mediante un
cierre 2 que comprende una tapa 10 que estid esencialmente en
la forma de un disco circular desde la periferia del cual se
extiende un cuerpo 12 que tienen esencialmente la forma de
una camisa cilindrica. El cuerpo 12 se ensancha ligeramente
en forma cénica. El cierre 2 se conecta con un anillo de
seguridad 16 mediante 1los conectores 14 distribuidos
regularmente sobre la periferia. El anillo de seguridad 16
tiene una multiplicidad de regiones de bastidor 17, 18, 19
que rodean el abombamiento 8 de tal forma que mantiene el

clerre 2 sobre la abertura de botella.
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El .cierre 2 se suministra con una multiplicidad de regiones
de deformacién uniformemente distribuidas sobre la periferia,
dichas regiones de deformacién cuando se observan desde el
exterior estédn en la forma de indentaciones elongadas 21, 22.
Las indentaciones 21, 22 se extienden desde la tapa 10 hacia
delante de los conectores 14. Internamente, las indentaciones
21, 22 se adaptan a la forma de las paletas de rosca, como Sse
muestra en la seccidén transversal en 25 y 26. En otras
palabras, cada indentacién externa o elevacién interior 21,
22 forman dos secciones adyacentes de las paletas de rosca 5,

6.

En la regidén de transicién entre la tapa 10 y el cuerpo 12,
en el interior del cierre 2, en el interior del cierre 2, se
forma una regién de sello 28 y una regién de sello radial 29.
La regidén de sello axial 28 suministra sello entre el cuello
de ‘botella 1 y el cierre 2 en la regién axial. La regién de
sello radial 29 suministra sello entre el cuello de betella 1

y cierre 2 en la direccién radial.

Las Figuras 2 y 3 muestran un cuello de botella similar a
aguel cerrade por un cierre como se describe en la Figura 1.
Partes 1iquales se identifican mediante numerales de
referencia igual. Para evitar la repeticién el lector se debe

referir a las declaraciones precedentes hechas con referencia
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a la Figura 1. En lo siguiente, solo las diferencias entre

las dos modalidades se trataran.

En la Fiqura 2, se muestra en seccién longitudinal que el
cierre 2 tiene una camisa exterior 32 hecha de lamina de
metal, tal como aluminio. En el interior de la camisa 32 esta
dispuesto un material de sellado 34. Ambos la camisa 32
exterior y el material de sellado 34 que se conectan
firmemente a través de éste son deformables plasticamente en

al menos algunas regiones.

En la camisa exterior 32, las regiones de deformacién estén
en la forma de pliegues 20, 21. En las regiones de pliegues
20, 21, en el interior del cierre 2, el material de sellado
34 se presiona contra las paletas de rosca 5, 6. A diferencia
de la modalidad de la Figura 1, el anillo de seguridad 16 no
estd curvado en solo algunas de las regiones, si no
completamente curvado, como se puede ver en la Figura 3. En
las Figuras 2 y 3, el borde curvado del anillec de seguridad
16 se indica mediante el numeral de referencia 19. El borde

curvado 19 descansa completamente sobre el abombamiento 8.

En la modalidad representada en la Figura 4, el cierre 2 se
sujeta al abombamiento 8 del cuello de botella 1 por medio de

una pelicula plastica 42 o un anillo pléastico. Otras

\
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variantes (no mostradas) para suministrar un cierre con

evidencia de violacién, sin embargo, también son posibles.

Las Figuras S5 y 6 muestran un dispositivo para aplicar un
cierre 2 a un cuello de botella 1. En la Figura 5, un émbolo
51, que se puede accionar con la ayuda de un pistédn 52, se
coloca en el cierre 2. El émbolo 51 se forma de tal manera
que la regién de sello axial y radial entre el cierre 2 y la
abertura del cuello de botella se sellan. Para este fin se

aplica cierta presién al cierre 2 por medio del émbolo 51.

Un manguito de presién 55 se desplaza con relacién al émbolo
51 en la direccién axial. En esencia, el manguito de presién
55 esta conformado como un cilindro y se suministra con una
coﬁstriccibn 56. La constriccidén 56 forma un tope desde el
cierre 2, La fuerza de tensién inicial del resorte de
compresién 58 corresponde a la presién de contacto ejercida

por el émbolo 51 sobre el cierre 2.

Desde el manguito de presién 55 se extienden en direccién
axial dedos de forma 60, 6l. Se distribuée una multiplicidad
de dedos de forma 60, 61 uniformemente sobre la periferia del

maﬂguito de presién 55.
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En la figura 6 se puede ver que los dedocs de forma 60, 61 se
pueden empujar mids alld del émbolo 51 cuando la presién
aplicada al manguito de presién 55 excede la fuerza de
tensién inicial del resorte de compresi6én 58. En ese caso,
desde los dedos de forma 60, 61 se deforman las regiones de
deformacién 21, 62 en el cierre 2. La deformacién conduce a
la formacién de plieques en el cierre 2 al interior del cual
el material de cerrado se presiona contra la rosca del cuello

de botella.

La figura 7 muestra, otra modalidad de un dispositivo para
cerrar un cuello de botella 1 con un cierre 2. El dispositivo
comprende un émbolo 71 que coopera con un manguito de
ab?azadera 72. El émbolo 71 se ajusta con una ranura anular
que tiene una seccién transversal esenclalmente semicircular.
En una ranura anular 73 se encuentran soportados girablemente
una multiplicidad de dedos de forma 74, 75. Los dedos de
forma 74, 75 se distribuyen uniformemente- sobre la
circunferencia anular 73. En cada uno de los dedos de forma
74, 75 estan presentes cajas intermedias formadoras de rosca
76, 77 que se presionan contra las regiones de deformacién de
ciérre 2 cuando el manquito cénico 72 se desplaza con

relacién al émbolo 71 en la direccidn axial.

7Y



16

Mas ain, en cada dedo de forma 74, 75 se suministra un morro
de pliegue 78, 79 con el propbésito de doblar de manera sequra
el anillc 16 alrededor del abombamiento 8 en algunas
regiones. Los dedos de forma 74, 75 se mantienen juntos

mediante, el anillo elAstico 80.

Una caracteristica esencial de la presente invencién es la
combinacién de las regiones de deformacién, cada una de las
cuales forma solamente una seccién de paletas de rosca
adyacente, con un elemento de seguridad tal como un anillo de
seguridad o una pelicula de seguridad que asegura un cierre
con evidencia de violacién. El1l usc de aluminio tiene la

ventaja de evitar la oxidaciédn indeseable.

Todo esto indica que el cierre de la clase descrita aqui

tiene ventajas especiales:

Comprende una etapa que cierra la regidén de abertura de
botella. A dicha tapa estd conectado un cuerpo con forma de
caqisa cilindrica que se extiende sobre las roscas exteriores
de un cuello de botella 1. El cierre estd hecho de una pieza
simple y consiste preferiblemente de un metal de extraccién

profunda, particularmente aluminio.
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En las fiquras 1 a 7 y en las explicaciones respectivas, se
asume que el cierre tiene un anillo de seguridad suministrado
sobre el borde inferior del cuerpo con forma de camisa
ciiindrica que rodea la tapa. Al lector se le recomienda
especificamente, que para la solucidén de la invencién tal
anillo de segquridad no es absolutamente necesario aunque este
le suministre al usuario la ventaja esencial de que él1 puede

detectar la manipulacién del cierre y una primera abertura.

En el cuerpo de cilindro con forma de camisa se suministran
varias regiones de deformacién distribuidas sobre 1la
pe?iferia las cuales, vistas desde el exterior, parecen
indentaciones elongadas, es decir ellas sobresalen en 1la
direccién del cuello de botella 1. Al interior del cuerpo con
forma de chaqueta cilindrica 12, en 1la regién de las
indentaciones elongadas, se forman proyecciones dentro de los
cuales se acoplan las roscas. En otras palabras, en la regién
de las indentaciones, el cuerpo del cierre estd adaptado a la

rosca exterior de un cuellc de botella.

Se conoce la adaptacién de un cuerpo, también denominado como
camisa, a un cierre a las paletas de rosca de un cuello de
botella Aqui es esencial que tal adaptacién a la rosca
exterior del cuello de botella se suministren solamente en

las regiones de deformacién individuales, a saber en 1la
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indentaciones para mejorar las propiedades de agarre del

cierre.

Como resultado de la adaptacién, el cuerpo 12 es de un grosor
aproximadamente igual en la regién de las indentaciones, como
en la regién de las costillas dispuesta entre ellas. En otras
palabras, el cuerpo, visto en la direccién circunferencial,

tiene un grosor de pared practicamente constante.

La caracteristica notoria del cierre es que en la regién de
las indentaciones el cuerpo se adapta 6ptimamente o se ajusta
a la rosca exterior de un cuellec de botella. Esto ofrece la
ventaja de que después de la primera abertura del cierre,
diche cierre se ajusta de nuevo u éptimamente a la rosca

exterior de un cuello de botella.

Esto, por ejemplo, constituye una diferencia esencial
comparada con un cierre libre de roscas sobre el interior
cuando tal cierre esta ubicado sobre una botella la primera
vez. Aqui la rosca exterior de una botella se ajusta a 1la
superficie interior del cierre 2 la cual, por ejemplo, puede
tener costillas sobresalientes. La adaptacién ocurre aqui a
través de la deformacién y/o el desplazamiento del material

sin que sea ejercida ninguna fuerza sobre el exterior del
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cierre o sobre el exterior de su cuerpo. En particular, el
cuerpo cuando es puesto en su lugar la primera vez no se

deforma desde el exterior.

En razén a que en el caso de tales cierres el material que se
deforma cuando se pone en su lugar se reforma en alguna
proporcién cuando se abre el cierre, el recerrado de 1la
botella con tal cierre no es completamente simple, en razén

al trabajo de deformacién adicional que se requiere.

De esta manera, el cierre de la invencién establecido por el
hecho de que en algunas regiones tiene lugar una adaptacién a
la rosca exterior del cuello de botella como resultado del
hecho de que se aplican fuerzas al cuerpo desde el exterior.
En cierres convencionales, para formar una rosca, se aplica

una fuerza a ciertas regiones desde el interior.

Es ‘claro que las explicaciones de las figuras que en el
cierre, preferiblemente en la regién del cuerpo con forma de
camisa cilindrica, se suministra un material brillante que se
extiende hasta la regién de la tapa 10 y estd presente sobre

el interior de la tapa que enfrenta el cuello de botella 1.

Cuandce se aplica fuerza al cuello del cierre desde el

exterior, dicho material se adapta a la rosca exterior del
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cuello de botella en 1la regién de las regiones de
deformacién. Las fuerzas aplicadas desde el exterior son algo
mds reducidas de tal forma que se evita de manera segura el

daflo a la rosca exterior.

A este respecto, al lector se le recuerda especificamente el
hecho de que en la regibtn del cuerpo, también denominada como
camisa, tal material de sellado no se requiere necesariamente
y que el cuerpo se puede adaptar directamente a la rosca

exterior del cuello de botella 1.

Mediante la adaptacién a la rosca exterior en las regiones de
deformacién, se logra un ajuste 6ptimo entre el cierre y la
rosca exterior del cuello de botella de tal forma que,
durante la primer abertura del cierre, se pueden suministrar
fuerzas de abertura definidas con certeza y, mAs alGn, se
asegura que el cierre puede de nuevo ser ubicado en el cuello
de botella una vez abierto y aqui, también, es posible

suministrar fuerzas de cierre.
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REIVINDICACIOMES

Cierre para cerrar una botella que tiene un cuello de
botella (1) suministrado con una abertura, con una
rosca exterior (5, 6) formada en la proximidad de la
abertura, caracterizado porque el cierre (2) tiene al
menos una, Yy, en particular, varias regiones de
deformacién que son plasticamente deformadas de tal
forma que en la superficie periférica exterior ellas
forman indentaciones (21, 22) e internamente (25, 26)

estdn adaptadas a la rosca (5, 6).

Cierre como se definié en 1la reivindicacién 1,
caracterizado porque las regiones de deformacién (21,
22, 25, 26) son de forma elongada, y estan dispuestas
esencialmente en forma paralela al eje longitudinal

de la botella o en un &ngulo a la rosca.

Cierre como se definié en 1la reivindicacién 2,
caracterizado porque las regiones de deformacién (21,
22, 25, 26) tienen la forma de lenglletas o plieques
elongados dispuestos en la direccién del eje

longitudinal de la botella.
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Cierre como se definié en una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el cierre (2) tiene
una camisa exterior (32) hecha de metal de lAmina
plasticamente deformable, particularmente aluminio,
sobre el interior del cual estd dispuesto un material
sellante pldasticamente deformable, (34),

particularmente un material plastico.

Cierre como se definié en la reivindicacién 4,
caracterizado porque la camisa (32) estd en la forma
de una tapa que incluye un cuerpo con forma de camisa
esencialmente cilindrico (12) una cara de las cuales

estd cerrada por una tapa con forma de disco circular

(10).

Cierre como se definié en la reivindicacién 35,
caracterizado porque el material sellante (34) esté

dispuestc internamente sobre el cuerpo con forma de

camisa cilindrica (12).

Cierre como se definié en una de las reivindicaciones
4 a 6, caracterizado porque el material sellante (34)
esta dispuesto en la regién de la interfaz entre el

cuerpo 12 y la tapa 10.
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Cierre como se definié en una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el cierre (2) se
combina con un elemento de seguridad (16) que

suministra un cierre con evidencia de violacién.

Botella, particularmente una botella para bebidas,
que tiene un cuello de botella {l) con una abertura
sobre la cual el cuello de botella, en la proximidad
de dicha abertura, se forma una rosca exterior (5,6),
caracterizada porque la abertura de la botella se
cierra por un cierre (2) como se definié en una de

las reivindicaciones precedentes.

Método para cerrar una botella, particularmente una
botella para bebida, que tiene un cuello de botella
(1) con una abertura sobre la cual el cuello de
botella, en la proximidad de dicha abertura se forma
una rosca exterior (5, 6), con un cierre de acuerdo a
una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado
porque el cierre (2) se ubica en el cuello de botella
(1} y las regiones de deformaciédn son plasticamente
deformadas de tal forma que en 1la superficie
periférica exterior del cierre ellos forman
indentaciones (21, 22) e internamente (25, 26) ellos

se adaptan a la rosca de la botella (5, 6).
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Formblatt PCT/I8A/210 (Biatt 1) (Januar 2004)
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Nach der internationaien Palentidassifiation (fPI) oder nach dar nalionalen Kiassilialion und der iPK
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B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchisrter Mindastprifatolt (Kiesaifikationasysiom und IGassificionssymbole )
IPK 7 B65D B67B B64D

Racherchisrle aber nicht zum Mindestprifetoff gehSrande Veriffentichungen, sowell diose unter dia recherchisnien Geblete tallon

Wihrend der internationalen Recharcha loonsultionts alsidronieche Detanbank (Nams dar Datenbank und avil. varwendets Suchbegrifie)
EPO-Internal

€. ALS WESENTLICH ANGEJEHENE UNTERLAGEN

Kalegoris® | Barelchnung der Verdffantichung. scwsl sdordenich untar Angabe der in Betrachi kemmanden Tele Balr. Anspruch Nr.

X GB 1 555 473 A (METAL BOX CO LTD) 1-20
14. November 1979 (1979-11-14) -
Seite 2, 1inke Spalte, Zeile 38 - rechte
Spalte, Zelle 90

Seite 3, 1inke Spalte, Zeile 13 - Zeile 33
Seite 3, rechte Spalte, Zeile 101 ~ Zeile
107; Abbildungen 1-6

X GB 1 005 447 A (HUNTER THOMAS LTD) 1-20
22. September 1965 (1965-09-22)
Anspruch 1; Abbildungen 1-4

Seite 2, linke Spalte, Zeile 33 ~ rechte
Spalte, Zeile 62

X 68 2 096 979 A (METAL CLOSURES LTD) 1-20
27. Oktober 1982 (1982-10-27)

Seite 2, rechte Spalte, Zelle 85 - Zeile
120; Abbildungen 1,5,6

_/_
m Wallere Vardtfentiichungan sind der Fortsstaung von Fold G zu E Slaha Anhang Patentiamila
* Besondare Kalagorien von angegabanen Verofentiichungen ‘T Spitere VerSifentichung, e fach dem ismationaisn
*A" VerOToreichung, i den Migameinon Sand cer Tectn cefniar, m‘mmw:”

e hmnﬂumhmmme& nach dem Intemationalen WHMﬂ Zugrundelegandan
L v::n:nm dis guelgnet Ist, mm&«- * m-ﬁm_vmﬁﬁdnn' odarmd
nhwmamvwm arficariochar T2ighell Douhend botrachis werden

200 0 (Bt iniem anctol bescdaren GG SrgvEsben B e e L ey ety o bosnapruchis Exfinding
- mumauummm e Werdan, werin i Vartitrdich hat odar mehreren enceren.
s Benutzun, ehne Ausstoumg odor ancons MeSineh s bezeid e VerSAe 1 o
Vertentich ,““"“H"'“n"'m",.'"mmlm i e, Sbor nach 4+ Vartentichung, die Magiad dereban Palenttamils &t
Dulum dos Abschiusses der Inamationaion Racherche Absondacatum dos intemationalen Recharchenbarichts
17. August 2004 31/08/2004
Nams und Postanschri der nemationsien Recherchanbehiie Bevalimachtigler Bediansister
Exwopiiaches Patartarr, PB. 5818 Patartiam 2
Te (I1T0) e e0, Tx. 31 €51 apo i,
Fax (+a1-!lmd)alo-m - Segerer, H

Fowrbintt PCTASAI10 (Biakt ) (wrimr 2004}
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

1. Juni 1978 (1978-06-01)
Abb1ldungen 1,2

‘er/era0on/o0anss &
PCT/EP2004/004745
C{Fortastzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategode® | Bexeichnung dar Verdffeniichung, scowel erfordsriich unter Angabe der in Betrachl knmmenden Telle Betr. Anspruch Nr.
A DE 82 30 233 U (ALCOA DEUTSCHLAND GMBH) 1-20
23. Juni~1983 (1983-06-23)
Seite 12, Absatz 2 - letzter Absatz;
Abb1tidung 3
A DE 86 34 954 U (HVB HAIST 1-20
VERPACKUNGS—-BERATUNG )
13. August 1987 (1987-08-13)
Seite 8, letzter Absatz - Seite 9, Absatz
1; Abbildung 2
A 6B 1 512 335 A (OBRIST AG ALBERT) 8

Formiiatt FCTABNZ10 (Ferietaung van Blatt 2) (Janusr S004)
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT P—— @
Angsben 2u Verdfintichungon, s 2ir sohon Patentamils gehoren PCT/EP2004/004745
Im Racharchenbericht Datum der Miiglad{ar) der Daturn dev
engeiihrine Patentdokument Vardffentichung Patenttemiie Verdflantichung
GB 1555473 A 14-11~1979 IN 144223 Al 08-04-1978
ZA 7603853 A 25-05-1977
B 1005447 A 22-09-1965 DE 1432349 Al 19-12-1968
6B 2096979 A 27-10-1982 AR 230245 Al 01-03-1984
AU 8100082 A 09-09-1982
DK 489582 A 04-11-1982
EP 0060073 Al 15-09-1982
ES 8306675 Al 16-09-1983
FI 823634 A 25-10-1982
) 8203059 Al 16-09-1982
JP 58500364 T 10-03-1983
NO 823541 A 25-10-1982
PT 74542 A ,B 01-04-1982
ZA 8201437 A 27-04-1983
DE 8230233 U  23-06-1983 DE 8230233 U1 23-06-1983
DE 8634954 U  13-08-1987 DE 8634954 Ul 13-08-1987
GB 1512335 A 01-06-1978 ° DE 2529306 Al 10-02-1977
BE 834192 Al 02-02-1976
cH 607973 A5 15-12-1978
FR 2316145 Al 28-01-1977
JP 52006287 A 18-01-1977
NL 7508748 A 04-01-1977
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Absender: MIT DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN

VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM
: GEBIET DES PATENTWESENS

PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE

An:

GLEISS, Alf-Olav
Gleiss & Grosse

por ST

Leitzstrasse 45 MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG
70466 Stuttgart DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN
ALLEMAGNE BERICHTS ZUR PATENTIERBARKEIT
(Regel 71.1 PCT)
0 8. SEP. 2005
Absendedatum

Hasrbelier {TegManatlahr) 07.09.2005
Akienzelchen des Anmeidar oder Anwalis
25555 WO WICHTIGE MITTEILUNG
Imemationales Akianzaichen Inamatonales Anmeldedatum (TapMonatlaly) | Priorthtsdatum (TaghMonatlahr)
PCTEP2004004745 05.05.2004 13.05.2003

PR Anmelder

ALCOA DEUTSCHLAND GMBH et al.

4. ERINNERUNG

ausgewahiten

r Gbermittelt.

1. Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB lhm die mit der intemationalen vorldufigen Prifung beauftragte BehSrde
hiermit den zu der internationalen Anmelidung ersteliten intemationalen vorlufigen Bericht zur
Patentierbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehdrigen Anlagen, Gbermittelt.

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehdrigen Anlagen - dem Intemationalen Biiro
zur Waelterleitung an alle ausgewéhiten

3. Auf Wunsch eines ausgewdhlten Amts wird das Intemationale Biro eine Ubersetzung dee Berichts (jedoch
nicht der Anlagen) ins Engllsche anfertigen und diesem Amt Obermittein.

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jJedem ausgewahiten Amt innerhalb von

30 Monaten ab dem PrioritAtsdatum (oder in manchen Amtem noch spéter) bestimmte Handlungen
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebahren) vorzunehmen (Artikel 38 (1)) (siehe
auch die durch das Intemationale Biro im Formblatt PCTABS01 Obarmittelte Information).

Ist elnem ausgewahiten Amt eine Ubersatzung der intemationalen Anmeldung zu Gbermittain, so muB diese
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Anlagen zum intemationalen voridufigen Bericht zur Patentierbarkeit
enthalten. Es ist Aufgaga t:dea Anmeiders, solche Ubersetzungen anzutertigen und den betroffenan

emn direkt zuzuleiten.

Waeitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordemiasan der ausgewahiten Amter sind Band II
des PCT-Leitfadens fr Anmelder zu entnehmen.

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fOr Neuheit,
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwandbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur
fir die intemationale voriufige Prifung Badeutung haben, und daf "jader Vertragestaat (...) fir die
Entscheidung Ober die Patentféhigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusaiziiche oder
abweichende Merkmale aufstsllen® kann (siahe auch Artikel 27(5)). Solche zusétzlichen Merkmale kdnnen
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erffordemisse fir die Otfenbarung der Erfindung sowie Klarheit
und Stltzung der Anspriche betretfen.

beauftragten Behdrde

2

Feo: +40 B9 2358 - 4465

Name und Postanscheift der mit der Intemationalen Prifung

Tok. +49 88 2386 - 0 Tx: 523856 spmu d

de Santiago Gomez, A
Tel. +49 69 2300-8224

Bewvolimichtigtar Badlensteter

‘\@)}

Formblat PCTAPEA/418 (Januar 2004)




VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM
; GEBIET DES PATENTWESENS

PCT

X

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT UBER DIE

PATENTIERBARKEIT

(Kapitel )l des Vertrags dber die interationale Zusammenarbeit auf dem Gebiset des Patentwesens)
Aktenzelchen des Anmeidens oder Anwalts
ossss WO o WEITERES VORGEHEN siohe Formblall PCTAPEAN18
Intemationales Akienzalchen internationales Anmekiedatum (TagiMonatUshr) | Priorititsdaium (TagMonatlahr)
PCT/EP2004/004745 05.05.2004 13.05.2003
Internationale Patentidasstfikation (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK
Be85D4104
Anmaidar

ALCOA DEUTSCHLAND GMBH et al.

1.

Bael diesem Bericht handsh es sich um den Intemationalen voridufigen Prifungsbericht, der von der mit der
internationalen voridufigen Prifung beauftragtan Bahdrde nach Artlkel 35 arstelit wurde und dem Anmelder geman
Artlkel 36 Gbermittelt wird.

Dleser BERICHT umfaBt insgesamt 8 Bidtter einschileBlich dieses Deckblaits.
AuBaerdem llegen dem Bericht ANLAGEN bel; diese umfassen

a &

b. O

{an den Anmeider und das imtemnationale Biro gesand}) Inegesamt 5 Blatter; dabel handelt s sich um

O Biatter mit der Beachrelbung, Ansprilchen undider Zeichnungen, die geindert wurden und diesem Bericht
zygrunde llegen, undbder Biditer mit Berichigungen, denen die Behdrde zugestimmt hat (slehe Regel
70.16 und Abschnitt 807 der Verwaltungsvorschriften).

[0 Biatter, die frihere Biatter ersetzen, dle aber aus den In Feld Nr. 1, Punki 4 und Im Zusatzfeld angegebenen
Grinden nach Auflassung der Behdrde eine Anderung enthalten, die dber den Offenbarungegehalt der
intemationalen Anmeidung in der urspriinglich eingereichtan Fassung hinauageht.

{nur &n das internationale Biro Insgesamt (bitte Art und Anzahl derties aleidronischen
Datentrliger(s) angeben) , dertile ein Sequenzprotokoll undbder die dazugehdrigen Tabellen enthiitenthaken,
nur in computsriesbarer Form, wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokol angageben (alehe Abachnitt
802 der VerwaRtungevorschriften).

4. Dieser Bericht enthiilt Angaben zu folgenden Punkien:
B FekiNr.1 Grundlage des Bescheids
0O FeldNr. Il  Prioritat
[J FekiNr. Il Keine Erstellung enes Gutachtens Gber Neuhelt, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche
Armwendbarkseit
O FeldNr. IV  Mangeinde Einheitlichkeit der Erfindung
B FeldNr.V  Begrindels Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderiachen Tatigkelt
und der gewerblichen Anwendbarksit; Unterlagen und Erkiirungen zur Stitzung dieser Festateliung
[0 FeldNr. VI Bestimmie angefOhrte Unterlagen
[0 FeldNr. VIl Bestimmte Mangel der Internationalen Anmeldung
[J Feid Nr. VIll Bestimmte Bemerkungen zur Intemationalen Anmeldung
Datum der Einrelchung des Antags Datum der Fertigetellung dieses Berichis
08.03.2005 07.08.2005
Name und Postanachiift der mit der Intemationalen Prilfung Bavoliméchtigter Bedienstater
beauitragien Behdrde ,‘ .
Europdiaches Patantamt h \
D-80288 Miinchan Sagerer, H i F
Tel. +48 80 2388 - 0 Tx: 523856 epmu d %
Fax: +40 80 2309 - 4485 Tol. +49 89 2399-8201 S

Formblatt PCTAPEA/409 {Dechbiatf) (Januar 2004)
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Intemationales Aktenzeichen
UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/EP2004/004745

Feld Nr. | Grundlngo des Berichts

1. Hineichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, In der sie
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist.

O Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache,
bei der es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fir folgenden Zweck eingereicht worden Ist:
O internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b))
O Verdffentichung der intemationalen Anmeldung (nach Ragel 12.4)
O intemationale vorldufige Prifung (nach Regein 55.2 undbder 55.3)

2. Hinsichtlich der Bestandtslle* der intemationalen Anmeldung baruht der Bericht auf (Ersatzbidtter, die dem
Anmeideamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als

‘urspringlich eingereicht” und sind ihm nicht beigefagl):

Beschrelbung, Selten
1-14 In der urapriinglich eingereichten Fassung

Anespriiche, Nr.
1-17 eingegangen am 08.03.2005 mit Schrelben vom 07.03.2005

Zelchnungen, Biltter
18-88 In der urspringlich eingereichten Fassung

O elnem Sequenzprotokoll undioder etwaigen dazugehdrigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das
Sequenzprotokoll

3. 0 Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefalien:

O Beschrelbung: Seite

O Anspriche: Nr.

O Zeichnungen: Blatt/Abb.

O Sequenzprotokoll (genaue Angabsan).

O etwalge zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben).

4. 00 Dieser Bericht ist ohne Beriicksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigeflgten und nachstehend
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Griinden nach
Auffassung der Behdrde Ober den Offenbarungsgehalt in der urspriinglich eingereichten Fassung hinausgehen
(Regal 70.2 c)).

O Beschreibung: Seite

0 Anspriiche: Nr.

0O Zsichnungen: Blatt/Abb.

O Sequenzprotokoll (genaue Angaben).

O etwaige zum Sequenzprotokoll geh8rende Tabellen (genaue Angaben).

* Wenn Punkt 4 zutrifft, kénnen einige oder alle dieser Blitter mit der Bemerkung
"ergetzt" versehen werden.

Formblatt PCTAPEA/408 {Januar 2004}
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Intemationales Aktenzsichen
OBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/EP2004/004745

Feld Nr.V Begriindete Feststeliung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen
Titlgka:: und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkidirungen zur Stlitzung dieser
Feststellung

1. Faststsllung
Neuheit (N) Ja: Anspriche 1-8 (bei richtiggestelitem Anspruch 1)
Nein: Anspriiche 9
Erfinderische Tatigksit (IS) Ja: Anspriche 1-8 (bei richtiggestelitem Anapruch 1)

Nein: Anspriche 8-17
Gewerbiiche Anwendbarkeit {(I1A) Ja: Anspriche: 1-17

Nein: Anspriche:

2. Unterlagen und Eridarungen (Regel 70.7):
slehe Bsiblatt

Formblatt PCTAPEA/409 (Januar 2004)
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Intemationales Aktenzeichen

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT
(BEIBLATT) PCT/EP2004/004745
Zu Punkt V

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkelt und
der gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklidrungen zur Stiitzung dieser
Feststellung

V.1) Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

D1: GB-A-1 555 473 (METAL BOX CO LTD) 14. November 1979 (1979-11-14)

D2: GB-A-1 005 447 (HUNTER THOMAS LTD) 22. September 1965 (1965-09-22)

D3: GB-A-2 096 979 (METAL CLOSURES LTD) 27. Oktober 1982 (1982-10-27)

D4: DE 82 30 233 U (ALCOA DEUTSCHLAND GMBH) 23. Juni 1983 (1983-06-23)

D5: DE 86 34 954 U (HVB HAIST VERPACKUNGS-BERATUNG) 13. August 1987
(1987-08-13)

D6: GB-A-1512 335 (OBRIST AG ALBERT) 1. Juni 1978 (1978-06-01)

V.2) Neue Anspriiche 1-17
V.2.1) Vorbemerkung/Artikel 34(2)(b) PCT und Regel 70.2(c) PCT:

Der mit Schreiben vom 07.03.2005 eingereichte, gednderte Anspruchssatz bringt
Sachverhalte ein, die im Widerspruch zu Artikel 34(2)(b) PCT liber den
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgehen. Es
handelt sich dabei um folgende Anderungen:

- Die einzig hinsichtlich der Riickbeziige iberarbeiteten, vorliegenden Anspriiche 16 und
17 (vormalige Anspriiche 19 und 20) definieren nunmehr Vorrichtungen nach einem der
Anspriche 9-15 bzw. 9-16; mit Blick auf die urspringliche Anspruchsstruktur hétten
Anspriche 16 und 17 auf die Anspriiche 12-15 bzw. 12-16 riickbezogen werden missen,
zumal auch die urspringlichen Anspriiche die zusétzlichen Merkmale der vorliegenden
Anspriiche 16 und 17 nur in Kombination mit dem im vorliegenden Anspruch 12 definierten
"Plunger” offenbaren.

- Der neue, auf der Kombination der vormaligen Anspriiche 1-4 basierende und mit Hilfe

Fonmblatt PCT/Belblait/408 (Blatl 1) (EPA-Januar 2004)
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT
(BEIBLATT) PCT/EP2004/004745

der Beschreibung klargestellte, neue Anspruch 1 definiert entgegen der urspriinglichen
Offenbarung keinen Verschluss mit Bereichen, die "verformt ... angepasst ... angeordnet ...
angepresst® sind, sondem lediglich einen verallgemeinerten Verschluss, der mit
Bereichen ausgestattet ist, die fiir entsprechende Operationen geeignet sind; und zwar
durch Verwendung der abgewandelten Formulierungen * verformbar ... anpassbar ...
anordenbar ... anpressbar’.

eines Anspruchs 1 mit Verschluss—BerelchenlElemonten dle tatsédchlich "verformt ...
angepasst ... angeordnet ... (und) angapresst® sind.

V.2.2) Neuhelt, erfinderischen Téatigkelt und gewerblichen Anwendbarkelt

folgenden Grunden

Die Dokumente D1-D3 offenbaren Dreh-Verschldsse (Verschiusskappen) fir Flaschen
(wobei die mit den Figuren von D1, D2 offenbarten Behdltnisse vor dem Hintergrund der
Ausbildung eines Aussengewindes am Hals-/Offnungsbereich dabei ebenso als
"Flaschen” im Sinne der Anmeldung betrachtet werden). Die Verschllisse nach D1-D3
(deren unterbrochene Innengewinde im Rahmen einer partiellen In-situ-Anformung der
Umfangsfliche an das Gewinde der zugehdrigen Flaschen erstellt werden) umfassen (in
ihrer Endkonfiguration mit fertiggesteliten Gewindeabschnitten) - wie im Rahmen der
Prdambel des Anspruchs 1 definiert - plastisch yarformte *Verformungsbereiche®, die (an
der Verschlusskappe aussen) "Vertiefungen bilden und innen an das Gewinde (der
Flasche) ... angapasst sind" (siehe z.B. D1, Seite 2, Zeilen 38-90 und Fig. 4,5,
beabstandete, verformte Bereiche Ref. 5).

Dokument D1, das als néchstliegender Stand der Technik betrachtet werden kann,
offenbart dariber hinaus sowohl langliche Verfoormungsbereiche in Richtung der
Flaschenlangsachse in "Sicken"-Fom (siehe D1, Fig.5, Ref. 5) als auch aine Ausbildung

Formbiatt PCT/Beiblatt/40¢ (Blatt 2) (EPA-Januar 2004)
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER intemationales Aktenzsichen

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT
(BEIBLATT) PCT/EP2004/004745

der Verschlusskappe als dussere "Metall-Hiille* mit verformbarer "Dichtmasse® an der
Innenseite (siehe D1, Seite 3, Zeilen 101-107 und Ausfihrungsform Figur 6 mit Dichtung
Ref. 39).

Der Gegenstand des entsprechend der Anmerkungen unter Pos. V.2.1 richtiggesteliten
Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem als néchstliegender Stand der Technik
betrachteten Dokument D1 dadurch, dass "das Dichtungsmaterial (im Inneren der Kappe)
... an die Gewindegénge angeprasst ist.” Zumal das Dichtungsmaterial geméss D1, Fig. 6
lediglich in den gewindefreien Endabschnitts-Bereich des Flaschenhalses eingebracht ist
und auch der weitere Stand der Technik D2-D6 keine Hinweise auf eine derartige
Anordnung/Einbringung von Dichtungsmaterial liefert, scheint ein entsprechend der
Anmerkungen unter Pos. V.2.1 richtiggestellter Anspruchs 1 alle Kriterien des Artikels 33
(1) PCT erflllen zu k&nnen (Kriterien der Neuheit, Vorliegen einer erfinderischenTétigkeit
und gewerblichen Anwendbarkeit scheinen erfiltt).

Anspriiche 9-17 (Vorrichtung):

Anspruch 9 definiert demgegeniiber eine "zum Verschliessen einer Flasche ... mit einem
Verschluss ... nach Anspruch 1" lediglich geaignete Vorrichtung.

D1 (wie D2) offenbaren Vorrichtungen fir die partielle In-situ Anformung von Kappen-
Innengewinden, wobei zunéchst der (unverformte) Verschlussrohling auf den Flaschenhals
aufgesetzt wird (dabei wird mittels eines Plungers Druck zum Zwecke der Abdichtung
aufgebracht; sishe D1, Fig. 4, Ref. 15 oder D2, Fig. 4, Ref. 10); anschliessend werden
entsprechend Anspruch 8 Formfinger zum Einsatz gebracht zur plastischen Verformung
der Verformungsbereiche (bzw. zur Ausbilden des partiellen Innengewindes der Kappe;
siehe D1, Fig. 3B und 4, Formfinger Ref. 4 oder D2, Fig. 4, Formfinger Ref. 12 mit
vorstehenden Formnasen Ref. 11).

Formblait PCT/Balblatt/408 (Blatt 3) (EPA-Januar 2004)
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BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT
(BEIBLATT) PCT/EP2004/004745

Die "Formfinger-Typus”-Vorrichtungen geméss D1, D2 sind dabei durchaus geeignet far
dhnliche, andere Verschlusskappen, d.h. alle Verschllisse, bel denen das Kappen-
Innengewinden in-situ anzuformen ist, wobei diese "Formfinger-Typus®-Vorrichtungen
gemadss D1, D2 natildich auch geeignet sind "zum Verschliessen einer Flasche ... mit
einem Varschluss . hach Anspmch 1" wie mit Anspruch 9 deﬁnlert Anapmnh_a_m_algg

Die Vorrichtung nach D1 beruht dabei auf einer Kombination des vorstehend definierten
Plungers mit einer axial verschieblichen Druckhilise mit darin angeordneten (starren)
Formfingem im Sinne der Vomichtung der Figuren 5 und 6 der Anmeldung (siehe D1
Figuren 3B und 4, Hilse Ref. 3 mit Formfingemn Ref. 4); demgegeniber basieren
Vonichtung und Verfahren nach D2 auf der Kombination eines Plungers mit daran
beweglich befestigten Formfingem im Sinne der Figur 7 der Anmeldung (Formung und
Zustellung der Fonnflnger wa stan'er axial verschlebllcher ﬁusserer Flngor siehe D2,
F|g4Flef13) dinen die verbleibendan abh# an A :

bestenfalls Ialchte Modlflkatlonen der Vomchtungan nach D1 oder D2 definieren, die
fachiiblich erscheinen (siehe z.B. Anspruch 11 mit der Definition und Verwendung einer
Konushiilse anstelle der durch D2 offenbarten &usseren Finger Ref. 13).

V.3) Weitere Anmerkungen

Dokumente, die den nachstliegenden Stand der Technik beschreiben (siehe z.B. D1-D3)
und Dokumente, die den auf Seite 1 beschriebenen Stand der Technik widerspiegein
(siehe z2.B. D4, D5), hétten in der Beschreibung zitiert werden sollen (Regel 5.1 a) ii) PCT).

Daneben hétte Absatz 3 auf Seite 7 mit der unkiaren Definition von "Merkmale{(n) ...(die) in

beliabiger Kombination erfindungswesentlich” seien mit Blick auf die Anspruchsstruktur
klargestelit werden sollen (alle erfindungswesentlichen Merkmale sind Gegenstand des/der

Formbiatt PCT/Belblait/400 {Bist! 4) (EPA~Januar 2004)
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Neuer Anspruch 1

1. Verschluss zum VerschlieBen einer Flasche, die einen mit einer
Offnung versehenen Flaschenhals (1) aufwelst, an dem in der Nahe
der Offnung ein AuBengewinde (5,6) ausgebildet ist, wobel der Ver-
schiuse (2) mindestens einen, insbesondere mehrere Verformungs-
bereiche aufweist, die plastisch so verformbar sind, dass sie in der
BuReren Umfangsflache des Verschlusses Vertiefungen (21,22) bil-
den und innen (25,26) an das Gewinde (5,6) anpassbar sind, wobel
die Verformungsbereiche (21,22,25,26) langlich ausgebildet und im
Wesentlichen paraliel -zur Flaschenléngsachse oder quer zu dem
Gewinde anordenbar sind und wobei der Verschiuss (2) eine uBere
Holle (32) aus plastisch verformbaremn Metallblech, insbesondere
aus Aluminium aufweist, auf deren Innenseite eine plastisch ver-
formbare Dichtmasse (34), insbesondere aus Kunststoff, aufbringbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Verformungsbereiche in der
uBeren Hulle (32) die Form langlicher Zungen oder Sicken aufwei-
sen, die in Richtung der Flaschenlangsachse angeordnet sind, und
dass in den Verformungsbereichen auf der innenselte des Ver-
schilusses (2) das Dichtungsmaterial (34) an die Gewindegange (5,6)
anpressbar iet.

202 L&
7. Mbvx 2008
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Anspriche

— - .. - -1 R - L~ [-r-c - .

- Offinung versehenen Flaschenhals (1) aufwelst, an dem in der N&he

der Offnung ein AuBengewinde (5,6) ausgebliidet lst, -dadugeh ge-
kennzeichnet, dass der Verschiuss (2) mindestens einpfi, insbe-
sondere .mehrere Verfonnmgsberalwe aufwelst, die A asﬁsdl 80
verformt ‘sind, :dass ‘sie in der &uBeren Umfangsfiiche des Ver-

schiusses Verﬂelungen (21 22) biiden und inrien £ 28) an das Ge-

‘winde (5,8) angepasst sln_d. _

2 Verschiuss nach Anspruch 1, dadurcly§eksnnzeichnet, .dass die * -

"Verformungsbereiche (21,22,25,26) 1§ gllch ausgeblldot und Im'We-

-~ gentlichen parallel zur Flaschenlapfjsachse oder quer zu dem Ge-

T Mnde‘angeordnét sind.

-3 Verschiugs nach Ansp éh 2, dadurch gekennzelchnet, dasi dis .
5

Verl’ormungsbereidm (21,22,25,26) die-Form langlicher Zungen oder

_ Sicken aufwelsen, gi€ in Richtung der Flascheniingsachse angeord-

net sind.

4, \'Ier_aci'ii 5 :nach-einem der vomergehenden Anaprud\e dndurch

gel‘:.n aéichnet, dass der Verschiuss (2) .eine duBere Halle (32)
aus piastisch vel:formba:am Metallblech Insbesondera aus Aluminl-

T aufwolat. auf deren Innensalb elno plaltioch wrfon'nbara ‘Dicht-

T

{4 Verschiuss nach A'nspruchl!. dadurch gekennzeichnet, dass dle

Halle (32) die Form einer Kappe aufweist,.die einen im Wesentiichen
kreiszylindermantelfdrmigen Grundkérper (12) umfasst, dessen eine
Stimseite durch einen krewsche‘benfdnmgm Deckel (10) verschios-
sen ist.

GEAENDERTES BLATT
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' :
&. | Verschiuss nach Anspruch £, dadurch gekennzelchnet, dass die
Dichtmasse(34) innen an dem In-elszylmdarmanhlfbnnlgan Grund-

kérper (1 2) angebmdlt ist

d 23 :
. ‘I ] Vemchluu nach einem der Anspriiche m.. dadurch gekenn-

. 5 zplchnut. dass die Dichimasse (34) im Berobh der Schnitistelle zwi-
~ schien Grundkorper (12) und Ded:el (10) angeordnet it

S & Verschluss nach elnom dervorhemhendan ArisprUd'le dadurch .

gekonnulehm dau der. Verschlmu {2) mit elnem Sldmuw- i
element (18) _komblnlert lst. das einen Orlglnallﬂl:veradﬂm ge- .

10 wahrlolatdt.

‘. IR Flasche Insbeaondam Getrinkaﬂudm dia elnan mit elner Olf-

nung venehenen Flascherhals (1) aufwnlat. an dem in der Nahe der

- -'Oflnung uip Aunengewlnde (58) ausgebildet ist, dadurch gekenn-

- zalchnot. dass die Flasdmenbﬁnung durch elnen de'lluu (2) nach-
16 einem der vorhergehenden Anepriiche verachlossen ist.

?. \A Verfahren zZum Verachllenen einer Flasche, habesondan einer
" Getrankeflasche, die elnen mit einer Oﬂ'nung versehenen.Flaschen-
. hals(1) -wamt,andemlnderNahederOﬂnmdnAuBemMn
de (5,8) ausgebiidet ist, mit einem Vernchluu (2) nach einem der
20 Anspriche 1 bis l:dndureh gekonnulehmt. dais der Verschiuss
. (2) auf den Flaachenhals (1) aufgesetzt wird. und dle. Verformungsbe-
telche plaslhch 80 verformt werden, dass sie in der duBeren Um- -
fnngs!llche deo Verschiussés Verﬂefumen (21,22) biiden und i innen
(25,28) an das Flasd'nngewlnda (5,8) angepasst werden.

4
258 7] Verfahren nac!'l Anspruch ), gokennulchnot durch die fol-
genden Schiitte:

a) zunachst wird Druck auf den Verschluss (2) aufgebracht, um eine
Abdichtung zwischen Verschiuss (2) und Flaschenhals8ffnung
(1) zu gewahrielsten;
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b) anschilefend werden dle Verformungsbereiche (21 22,25,26) des
Varuchlusm (2) verformt.

q- IA Vomchtung zum Varsdmliellen einer Flasche, Insbesondan oher

Gelr!nkeﬂasche die einen mit elner Oﬂnmg 'versshenen Flaschen-

" "5 ’hals (1) aufwelst, an dem In der-Nahe der Offnung ein AuSengewin-

: . de (5.6) ausgeblidet Ist, mit eilnem Verschiuss (2) nach einem der

Ansprache 1 bis*R, . gekennzelchnet durch Formfinger

: - (60,81;74,75), dle dazu dienen, die Verformungsbereiche
Sy (21 22.2528) auszubliden. '- '

10 . Vorrldmmg nach Anspruch §&. dadurch gokonnulehmt. dau '
die Forrnﬂnger {eo 81 74 ,75) sdlwenlcbar gelagart llnd

Mu Von-ld'nung nach Anspruch 8, gekenmlehnot durch elne Ko-
nushbise (72), die dazu .dient, die Fonﬂﬁnger (60,61,74,75) an die °

. Verfonnungaboreldn (21,22,25,26) del Verschiussés zu drOckean,
‘15 um-eine plasdscho Verformung der Verlonnungabemdle zu bewlr-

- ken.
' - Y. 4 . .
42_1.! Vorrlchtung nach einam der Anhspriche IR bis 84, geksnnzsich-
net durch einen Piunger (51 :71) der dazu dient, Druck auf den Ver-
schiuss (2) aufzubringen, um. den Verschiuis (2) gegen die Fla-
20 schendfinung zu drilcken. '

AL
A A Vorichtung nech Anspruch 15, dadurch gekennzsichnet, dass

L dia.'Fo.rmﬂn'ga'r (74,75) sctwenkbar an dem Plunger (71) angebracht

- sind.
' - o o
JQ in Vomchiung nach elnem der Anspriche ¥§ oder 8§, dadurch
25 gekennzelchnet, dass die Formfinger (74,75) durch elnen elasti-
schen Ring (80) zusammengehalten werden.

GEAENDERTES BLATT




A
- #5, 18] Vorrichtung nach Anspruch W, dadurch gekennzsichnet, dass

. die- Formfinger (74,75) jewells mit siner Ausnshmung. zur Aufnshme - |
eines Abscl'mm.s das elasﬁschan Rlngl ausgestattet- dnd

@ 45 - :
db.1y Vomchtung nach" einem der Ansprichs #4 bis 1, dadurch ge-

< 87 kennzeichnet, dass Im: Endhereich der Formilnger (74, 75) Jeweils -

eine Nage.(78,79) vorgesehen bt, die dazu dient, ein. Sldlorung.- |
alhment ('IB) ummformen : g
46

‘) M Vorndﬂung nach elnem der Ansprache # bis 4. dadurch u.- _
kennzelchnet, dass dle Konusholse (72) relativ zu dem Plungar 1) -
- In Richitung der Phngerlangsachse verschiébiber Ist.

GEAENDERTES BLATT




REIVINDICACIONES

Nueva Reivindicacién 1

Cierre para cerrar una botella que tiene un cuello de
botella (1) con wuna abertura en tal cuello de
botella, en la proximidad de dicha abertura, se forma
una rosca exterior (5, 6), el cierre (2) tiene al
menos una Yy en particuiar varias regiones de
deformacién que son plasticamente deformables de tal
forma que en la superficie periférica exterior del
cierre ellas forman indentaciones (21, 22) e
internamente (25, 26) ellas estan adaptadas a 1la
rosca (5, 6), las regiones de deformacién (21, 22,
25, 26) son alargadas y dispuestas esencialmente
paralelas al eje longitudinal de la botella o en un
angulo a la rosca y el cierre (2) que tiene una
camisa exterior (32) hechos de metal de lamina
deformable plaAsticamente, particularmente aluminio,
en el interior del cual se puede colocar un material
de sellado plasticamente deformable (34),
particularmente un material plédstico, caracterizado
porque las regiones de deformacién en la camisa
exterior (32) se forman en la forma de lengletas

elongadas o pliegues dispuestos en la direccién del

L
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eje longitudinal de la botella y que en las regiones
de deformacién, en el interior del cierre (2), el
material de sellado (34) puede ser presionado contra

las paletas de rosca (5, 6).

Reivindicaciones

Cierre comc se definié en 1la reivindicacién 1,
caracterizado porque la camisa (32) tiene la forma de
una tapa que rodea un cuerpo esencialmente en forma
de camisa de cilindro (12) una cara de la cual se
cierra mediante una tapa en forma de disco circular

(10) .

Cierre como se definié en 1la reivindicacidén 2,
caracterizado porque el material de sellado {34) se
dispone internamente sobre el cuerpo en forma de

camisa de cilindro (12).

Cierre com¢ se definid en una de las reivindicaciones
1l a 3, caracterizado porque el material de sellado
(34) estd dispuesto en la reqién de interfaz entre el

cuerpo (12) y la tapa (10).

9"?/



5.

Cierre como se definié en una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el cierre (2) es
combina con un elemento (16) que suministra un cierre

con evidencia de violacién.

Botella, particularmente una botella para bebidas,
con un cuello de botella (1) que tiene una abertura
en tal cuello de botella, en la proximidad de dicha
abertura, se forma una rosca exterior ({5, 6),
caracterizada porque la abertura de la botella se
cierra por un cierre (2) como se definié en una de

las reivindicaciones precedentes.

Método para cerrar una botella, particularmente una
botella para bebida, con un cuello de botella (1) que
tiene una abertura, en tal cuello de botella, en la
proximidad de dicha abertura, se forma una rosca
exterior (5, 6), con un cierre {2) como se definid en
una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado
porque el cierre (2) se ubica en el cuellco de botella
(1) y las regiones de deformacién son plasticamente
deformadas de tal forma que en 1la superficie
periférica exterior del <cierre ellos forman
indentaciones {21, 22) e internamente (25, 26) ellos

se adaptan a la rosca de la botella (5, 6).



9.

Método como se definié en 1la reivindicacién 7,

caractarizado por las siquientes etapas:

a) primero, aplicar una presién al cierre (2) para
asequrar el sellado entre el cierre (2) y la abertura
del cuello de botella (1):

b) Luego, deformar las regiones de deformacidn (21,

22, 25, 26) del cierre (2).

Dispositivo para cerrar una botella, particularmente
una botella para bebida, con un cuellc de botella (1)
que tiene una abertura sobre la cual el cuello de
botella, en la proximidad de dicha abertura, se forma
una rosca exterior (5, 6), con un cierre (2) como se
definié en una de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado por dedos de forma (60, 61; 74, 75)
cuyo propésito es formar las regiones de deformacién

(21, 22, 25, 26).

10. Dispositivo como se definié en la reivindicacién 9,

caractarizado porque los dedos de forma (60, 61; 74,

75) estén soportados de una manera girable.

3



11.

12.

13.

14.

15.

Dispositivo como se definié en la reivindicacién 10,
caracterizado porque el manguito cénico (72) con el
propésito de presionar los dedos de forma (60, 61;
74, 75) contra las regiones de deformaciédn (21, 22,
25, 26) del cierre con el fin de llevar deformacién

plastica de las regiones de deformacién.

Dispositivo como se definié en una o méas de las
reivindicaciones 9 a 11, caracterizado por un émbolo
(51; 71) destinado al propésito de aplicar presién al
cierre (2) con el fin de presionar el cierre (2)

contra la abertura de la botella.

Dispositivo como se definid en la reivindicacién 12,
caracterizado porque los dedos de forma (74, 175)
estan dispuestos sobre el émbolo de una manera

giratoria.

Dispositivo como se definié en la reivindicacién 12 o
13, caracterizado porque los dedos de forma (74, 75)

se mantienen juntos mediante un anillo elastico (80).

Dispositivo como se definié en la reivindicacién 14

caracterizado porque 1los dedos de forma (74, 75)

¥



estdn provistos con un nicho con el propésito de

recibir una seccidén del anillo elastico.

16. Dispositivo como se definié6 en wuna de 1las
reivindicaciones 9 a 15, oaracterizado porque en la
regién de extremo de cada uno de los dedos de forma
{74, 75) se suministra un morro (78, 79) destinado al
propbésito de reconformar un elemento de seguridad

(16).

17. Dispositivo como se definié en una de las
reivindicaciones 9 a 16, caracterizado porque el
manguito cénico (72) es desplazable con relacidén al
émbolo (31) en la direccién del eje longitudinal del

émbolo.



FEARVURININE  FORMATO DE DIGITALIZACI N ﬁ_..,,..
e e———— RELACION DE ANEXOS e
— NodeFollo |
Expedients No OS “ S —}Ol,é
ltem : 5
1_cD
2 [OVD
3 |REVISTA
4_|LIBRO
5_|PERIODICO_
6 _|DISQUETES
7_|SOBRE DE MANILA - 74_
8_|SOBRE BLANCO TAMANO CARTA
9 |SOBRE BLANCO TAMANO OFICIO
10_|OTROS:
Observaciones:




o | N .ﬁ;e(

I '

b ' SPOTOETOA Y oEC
Ridicarion 7 5115795 0RGDOODN foliem» 7%
Fecha (UB): 2005-11-15 1647
Tranite s 811 PCT-PATENT 329 PASE WACE ALl DRESENTAC
lmnlnrla 2028 DIVISION BE MIEWG CREACTENES

.- REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL
A _ : TRAMITE ,

XY 1' . _— ':. o Usuario  RADIGADOR
b ; il PATENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD () () -
, t l . - Inli:a:lon de que se snln:lh la concesion de una paiente/ _/l ) | f
i - Dalos de identificacién del solicitante o de la persona que se presenla la solicitud.*” { ) ()
w—= 1 -7, - Desciipcion delainvencién. / {} ( ( :

' ‘- Dibujos dé serestos pertinentes. () (1~
- | -  Comprobante de Pago de las tasas cstablecidas. e
s i . COMPLETA () INCOMPLETA ( ) ()
-y '
"""'.;-"i'-""DISENO INDUSTRIAL ( )
: o - indicaclén de que se solicita el registro de Disefio Industrial { ) ()
v " Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta { 'Q { )
u - lasolicitud.
L. - Reprasentacion grafica o fotografica del Diseno lndustnal © muestra del .
- . Material que incorpora e disefio. (). ()
- Comprobanta de pago de jas fasas establecidas ( ) { )
. . COMPLETA () . | INCOMPLETA { )} { )
' | ,ESQUEMADETRAZADO  ( )
i T Indicacién de que solicita el registro de un Esquema de trazado. . . { ) ()
i - Datos de identificacion del soicitante o de la persona que presenta
: La solfcitud. { ) { )
. Represeniacion grafica del esquema de trazado { ) { )
i Comprobante de pago de las tasas establecidas. { ) { )
| COMPLETA { ) INCOMPLETA () ()
) Flrma Responsab!
!
a7 Fecha ) .
i X
i TN . :
SR T PN TY
P - R
R » :




REPUBLICA DE COLOMBIA
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2020
Doctor{a)
RODRIGUEZ D'ALEMAN DILIA MARIA \p
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REFERENCIA Radicacién No. 5 115705

Solicitud internmacional EP2004/004745
Fecha inicio fase naciomal 13/12/2005

Trimite 11

Evento 379
Actuacién 43

Oficio No. -1 01366"‘

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decislén 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), reqgla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Buperintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decipién 486.

2. lLa golicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiquientes del C8digo de
Procedimianto Civil. Adicionalmente, deberi presentar el documento que acredita la
existencia y representaciém 1legal de la socledad solicitante, cuando &sta fuere
persona juridica.

3. El solicitante debe presentar un nuevo titulo que permita idemtificar la materia
de 1la cual trata la solicitud, ya que el titulo relacionado no se encuentra con la
precisién necesaria para identificar claramente el objeto de la solicitud de
patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular Gnica 5.2.9)

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siquientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los reguisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente reguerimiento, la soliclitud se
considerard abandonada y perderi su prelaciém.

Notifiquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.1l0 de 2001.

Continua en la pégina siguiente...
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