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UNA ESTRUCTURA ABSORBENTE Y UN ARTICULO ABSORBENTE

CAMPO DE APLICACION

La presente invencion se refiere a una estructura absorbente que
se va a afadir a un articulo ultradelgado usado particularmente para retener
exudados corporales tales como, por ejemplo, fluido menstrual u orina, que
provee una velocidad de absorcidon mejorada y un retorno reducido de fluido,
proveyendo de esta manera mas confort para el usuario

Ademas, la presente invencion se refiere a un articulo
absorbente que comprende la estructura absorbente mencionada
anteriormente tal como, por ejemplo, una toalla sanitaria, pafiales, articulos

para incontinencia y protector intimo de uso diario femenino

DESCRIPCION DE LA TECNICA ANTERIOR

Los articulos absorbentes de interés para el mercado, deben
exhibir algunas caracteristicas deben absorber los fluidos corporales
rapidamente, distribuir estos fluidos por todo el nicleo absorbente, y ser
capaces de retener los fluidos para mantener la superficie en contacto con la
piel seca del usuario. Ademas, el articulo absorbente debe ser ligero, suave y
flexible para proveer confort al cuerpo del usuario, y reducir al minimo la

posibilidad de fugas hasta donde sea posible.

®
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Los articulos absorbentes comprenden usualmente tres
componentes comunes: una capa superior permeable a liquidos, [a cual esta
en contacto con el cuerpo, una capa inferior impermeable, y entre ellas, un
nucleo de un material absorbente que actia absorbiendo los fluidos
corporales y reteniéndolos. Como se dijo anteriormente, el articulo absorbente
debe ser confortable para e! usuano, y capaz de retener los exudados,
evitando que escapen

Para mejorar la velocidad de absorcién de los productos/articulos
absorbentes, se han desarrollado varios procedimientos, los cuales se
someten a diferentes formas para proveer gradientes de densidad, con el
propésito de mejorar el flujo del fluido cuando esta dentro de la estructura del
articulo absorbente. Por otra parte, la dificultad de los articulos absorbentes
que reciben rapidamente y mantienen el fluido en sus nucleos, es mas
frecuente en productos mas delgados. En la actualidad, se usan materiales
absorbentes altamente comprimidos y, ensamblando las capas en el equipo
de fabricacién, se obtiene un espesor bastante reducido del nucleo
absorbente en estos productos mas delgados. Ademas, en lo que se refiere a
estos productos, cuanto mayor es la densidad del nicleo absorbente, mas
dificil se vuelve la penetracion de los liquidos corporales

El solicitante indica, a continuacion, los documentos relevantes
de la técnica anterior que se refieren a la materia de la presente invencion

El documento US 5,128,193 describe una estructura fibrosa

absorbente que comprende una tela de fibras sueltas que tienen una densidad
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inicial que es comprimida para exhibir un disefio determinado, y también
regiones con diferentes densidades De esta forma, los exudados tienden a
correr a lo largo de las regiones menos densas, las cuales actian como
‘formas preferidas”. La configuracion de las regiones mas densas en esta
estructura hace que el paso de fluido sea dificil, cuando se Incluye en
productos muy delgados.

Por otra parte, el documento EP 0359501 describe una
estructura para absorber exudados corporales que comprende una porcidn de
nucleo con un gradiente de densidad positivo. La diferencia en densidad se
nota en la direccion transversal de dicha porcién de nucleo, puesto que las
regiones mas densas y menos densas son demarcadas, las cuales se
extienden desde el extremo superior hasta el extremo inferior en la direccion
longitudinal de la porcién de nucleo, formando ranuras. Este tipo de estructura
tiene inconvenientes cuando se aplica a articulos absorbentes muy delgados,
puesto que hace dificil la penetracién de liquidos. Ademas, puede causar fuga
de fluidos corporales en los extremos de dicho articulo debido a la existencia
de estas trayectorias de flujo preferidas.

El documento WO 01/17475 describe productos para cuidado
personal, los cuales comprenden por lo menos dos capas (capas superior e
inferior), por lo menos una de las cuales tiene depresiones cbncavas en
relieve, hechas de preferencia al azar. Con dichas depresiones, se forman
regiones de diferentes densidades. Las regiones mas densas pueden hacer

que sea dificil la penetracién de fluidos corporales, lo cual causaria molestia al
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usuario.

Como puede verse de la descripcion de la presente invencion a
continuacién, ninguna ensefianza de la técnica anterior propone una
estructura absorbente que sea ideal para articulos absorbentes delgados que
tienen un espesor de 5 mm, con una velocidad de absorcién mejorada y bajo

retorno de fluido.

OBJETIVOS DE LA INVENCION

Un primer objetivo de la presente invencién, es proveer una
estructura absorbente ultrafina que permita la facil penetracion de fluidos, atin
cuando esté presente en articulos absorbentes mas delgados de 5 mm, de
preferencia entre 2 y 3 mm, proveyendo una velocidad de absorcién mejorada
cuando se compara con articulos conocidos de la técnica anterior, y previene
ademas el retorno de fluido y la fuga posible hasta donde sea posible. De esta
manera, esta es una estructura que garantiza confort y seguridad para el
usuario

Otro objetivo de la presente invencion, es un articulo absorbente

que comprende la estructura absorbente descrita anteriormente.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Los objetivos de la invencidn se logran mediante una estructura
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absorbente que se usa de preferencia en productos destinados para cuidado
personal, los cuales comprenden una capa de transferencia y un ndcleo
absorbente que tiene una porcién superior, la cual tiene intercaladas regiones
de diferente densidad.

Ademas, los objetivos de la presente Iinvencidén se logran
mediante una estructura absorbente usada de preferencia en productos
ultrafinos para cuidado personal, los cuales comprenden una capa de
transferencia y un nucleo absorbente que sufre un primer paso de compresién
homogénea, seguido de un segundo paso de compresién central del tipo
“calandria de espiga”

Ademas, los objetivos de la presente invencidbn se logran
mediante articulos absorbentes que comprenden la estructura absorbente
descrita anteriormente.

La presente invencion tiene las siguientes ventajas:

- la estructura absorbente ultradelgada de la presente invencién
tiene una composicion optimizada con respecto al ntucleo absorbente y Ia capa
de transferencia de fluido De esta manera, el fluido corporal penetra a través
de los orificilos presentes en la capa de transferencia, y se extiende
uniformemente sobre el nlcleo absorbente; de esta manera, se previene el
retorno de fluido, y el articulo absorbente se usa en una forma total;

- la estructura absorbente de la presente invenciéon provee
ademas velocidad de absorcidon mejorada puesto que, debido a su forma, el

fluido penetra el nicleo absorbente rdpidamente. De esta forma, el usuario
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puede usar el articulo absorbente que comprende la estructura absorbente en
cuestion mas larga, sin que se preocupe por fugas o incluso molestia;

- puesto que la velocidad de absorcidn de la estructura
absorbente de la presente invencion es mejor en comparacidén con las
estructuras presentes en los articulos absorbentes de la técnica anterior y se
reduce la posibilidad de fuga, los usuarios pueden optar por usar los articulos
absorbentes ultradeigados que tengan espesores de hasta 5 mm, y de
preferencia entre 2 y 3 mm, con mayor seguridad,

- puesto que el nucleo absorbente tiene dos porciones, una de
ellas comprendiendo regiones de baja densidad, y la otra comprendiendo
regiones de mayor densidad y diferenciadas a lo largo de la estructura, el
fluido llega rapidamente a la ultima regién (de mayor densidad), por medio de

lo cual se previene el contacto del fluido con el cuerpo del usuario

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La presente invencidn se describird ahora en mayor detalle con
relacion a una modalidad representada en los dibujos. En las figuras:

La figura 1 es una vista esquematica de las capas constituyentes
que forman el articulo absorbente de la técnica anterior;

la figura 2 es una vista esquematica de las capas constituyentes
que forman el articulo absorbente de la presente invencién;

la figura 3 es una vista superior del nicleo absorbente
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comprendido en la estructura absorbente de la presente invencion;

la figura 4 es una vista lateral en secciéon transversal de las
capas constituyentes que forman el articulo absorbente de la técnica anterior
llustrado en la figura 1;

la figura 5 es una vista lateral en seccién transversal de las
capas constituyentes que forman el articulo absorbente de la presente
invencion ilustrado en la figura 2; y

la figura 6 es una vista lateral en seccidn transversal de [as
capas constituyentes que forman el articulo absorbente de la presente
Invencion ilustrado en la figura 2, mostrando el manejo del fluido en la

estructura absorbente.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS FIGURAS

De conformidad con una modalidad preferida y como puede
verse en las figuras 2, 3, 5 y 6, el articulo absorbente 1 de la presente
invencion comprende una estructura absorbente 2 sustancialmente plana,
sustancialmente rectangular y alargada, la cual es considerada como el
cuerpo principal del articulo absorbente 1.

Para un mejor entendimiento de la descripcidén, la capa
absorbente 2 se esta describiendo como parte del articulo absorbente para
uso femenino, como puede verse en las figuras 2, 3, 5 y 6. Sin embargo, la

estructura absorbente 2 de la presente invencién puede afiadirse a articulos

ot
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absorbentes ultradelgados destinados para cuidado personal, los cuales se
describirAn mas adelante.

La estructura absorbente 2 comprende un ntcleo absorbente 3 y
una capa de transferencia 4. Ademas, el articulo absorbente 1 comprende una
capa superior 5 constituida por un matenal permeable a liquidos y una capa
inferior 6 constituida por un material impermeable a liquidos. La estructura
absorbente 2 esta entre la capa 5 y la capa 6.

Las capas 5 y 6 se constituyen de materiales ya empleados
usualmente en la fabncacién de articulos absorbentes de la técnica anterior, y
pueden tener formas conocidas cominmente, y tener o no ademas solapas
laterales para la union del articulo absorbente 1 al substrato.

La capa § puede estar constituida, por ejemplo, por tela no tejida
permeable, o por una pelicula impermeable perforada, mientras que la capa 6
puede formarse, por ejemplo, por una pelicula de polietileno o polipropileno
impermeable a liquidos y permeable a gases, para mejorar el confort del
usuario del articulo absorbente 1.

Como se indic6d anteriormente, la estructura absorbente 2
comprende una capa de transferencia 4 y un nucleo absorbente 3. La capa de
transferencia 4 tiene de preferencia una forma sustancialmente rectangular y
plana, y puede tener otras formas, en tanto esté de conformidad con la forma
de nicleo absorbente 3. El espesor de la capa de transferencia es bastante
reducido, y su longitud es sustancialmente mayor que su ancho. La capa de

transferencia esta adyacente a la capa superior 5, es decir, se localiza entre la

R
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capa superior 5 y el nicleo absorbente 3. El material preferido para formar la
capa de transferencia 4, es de preferencia una tela no tejida constituida
mediante el procedimiento denominado “tendido al aire”, con un peso por area
que varia de 50 a 150 g/m? y una densidad volumétrica que varia de 0.04 a
0.12 g/cm®. Pueden usarse también otros materiales, tales como telas no
tejidas obtenidas mediante otros procedimientos, o0 también cualquier otro
matenal funcional.

En las modalidades preferidas, se usa tela no tejida obtenida
mediante el procedimiento de “tendido al aire”, con un peso por area de 100
g/m? y una densidad volumétrica de 0.07 glem®.

El ndcleo absorbente 3 se localiza entre la capa de transferencia
4 y la capa inferior 6 El nicleo absorbente 3 estd constituido de preferencia
por una mezcla de pulpa comprimida superabsorbente, pero puede
constituirse también de algun otro elemento funcional La compresién es
necesaria para lograr un nucleo que tenga alta densidad de material
absorbente.

Ademas de esta primera compresion, el nicleo absorbente 3
sufre una segunda compresién (calandria de espiga) en una porcién central
longitudinal 7, localizada sustancialmente a lo largo del centro del nucleo
absorbente 3, como puede verse en las figuras 2 y 3. El 4rea de la porcion
central 7 que sufre esta segunda compresién debe estar de acuerdo con el
area de la capa de transferencia 4.

Con este segundo paso de compresidn sobre el nlcleo

By
a4
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absorbente 3, se crean regiones que tienen diferentes densidades, de
preferencia igualmente separadas De preferencia, las regiones que tienen
menores densidades estan longitudinaimente y transversaimente alineadas.
Por lo tanto, con este segundo paso de compresion, el nucleo absorbente 3
tiene una porciébn central longitudinal 7 que comprende las regiones de
diferentes densidades, como puede verse en la figura 5, y una porcién lateral
9 que tiene una densidad uniforme por toda su extension La divisién de las
porciones centrales longitudinal y transversal 7 es visual, puesto que dichas
porciones constituyen un sélo objeto

Las regiones de mayor densidad presentes en la porcidn central
longitudinal 7, hacen que los fluidos corporales fluyan a través de las regiones
de menor densidad, llegando rapidamente a los extremos longitudinales de la
porcion central longitudinal 7. La distribucibn homogénea de las regiones de
menor densidad garantiza una mejor extension longitudinal del flujo, el cual es
retenido en la porcién central longitudinal 7, reduciendo al minimo de esta
manera el retorno del flujo, y previniendo molestias para el usuario.

En modalidades preferidas, se usa un nlcleo absorbente 3 de
densidad mayor de 02 g/cm® y un Indice de producto superabsorbente que
varia de 0 a 20%.

En la figura 3, puede verse que los fludos corporales se
distribuyen uniformemente entre las regiones de menor densidad
transversalmente y longitudinalmente. Como se indicé anteriormente, las

regiones de menor densidad localizadas en la porcién central longitudinal 7
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estan de preferencia separadas entre si en una forma homogénea, con lo cual
se aumenta al maximo el uso de las mismas y, en consecuencia, de la porcién
lateral 9, la cual retendra los fluidos corporales.

Como puede verse en la figura 6, el flujo de fluidos corporales F
penetra [a capa superior 5, la cual esta constituida por un material permeable
a liquidos y se extiende sobre las regiones de menor densidad de la porcién
central longitudinal 7. Desde este punto hacia adelante, el flujo es absorbido
poco a poco, Y llega a la porcion inferior de la porcién central longitudinal 7, en
donde es transferido por capilaridad hacia los extremos de la misma,
permaneciendo de esta manera lejos del cuerpo del usuario.

Por otra parte, como puede verse en la figura 4, en los articulos
absorbentes de la técnica anterior y el lugar en donde el nicleo absorbente
del articulo no ha sufrido un segundo paso de compresion, es menos denso y
mas grueso y, en consecuencia, tiene menor capilandad. De esta manera, los
exudados no alcanzaran los extremos de dicho articulo, siendo mantenidos en
la porcién cerca del lugar de descarga de este fluido. De esta forma, provee
retorno del fluido (remojo), causando molestia para el usuario, ademas de que
previene el uso de la totalidad del nicleo absorbente,

El articulo absorbente 1 se ensambla de la manera siguiente:

- [a capa inferior 6, la estructura absorbente 2 y la capa superior
5, son traslapadas; y

- un disefio de grabado adicional se aplica a la superficie del

articulo absorbente 1
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Este ultimo paso produce la integridad del articulo absorbente 1,
creando ademas diferencias de densidad en el mismo, mejorando ademas la
distribuciéon de los fluidos corporales. Al llevarse a cabo este Gltimo paso,
puede obtenerse un producto que tenga un espesor menor de 5 mm, de
preferencia entre 2 y 3 mm

De preferencia, la disposicibn constructiva del articulo
absorbente para uso femenino comprende una regidén central mas anatémica,
con extremos mas angostos, que resulta en menos deformaciéon del producto
durante el uso, en virtud de la reduccion sustancial de matenal en estas
regiones, lo cual brinda la proteccién requerida, con mas confort y discrecion.

La estructura absorbente ultradelgada 2 puede usarse en
productos destinados para cuidado personal, tales como.

- pafiales para bebés,

- pafnales para incontinencia urinaria,

- pantaletas absorbentes,

- productos para higiene femenina, tampones y protectores
diarios, y

- productos usados para curar lesiones, tales como vendajes,

entre otros
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Pruebas

Primera prueba: resultados in vitro

Se evalué el producto absorbente de la técnica anterior (ilustrado
en las figuras 1 y 4), y el de la presente invencion (figuras 2, 3 y 5). Esta
prueba tiene el objetivo de evaluar la velocidad de absorcién y la velocidad de
retorno de fluido.

- La velocidad de absorcién se mide de acuerdo al tiempo
necesario para que el producto absorbente absorba la descarga de fluido.

- La velocidad de retorno de fluido se mide de acuerdo a la
cantidad de liquido colectado después de la descarga, cuando se aplica una

presion determinada al producto.

Resultados

Tiempo de penetracién (s) | Cantidad de retorno (g) |
455 027

Producto de la
técnica antenor

Producto de la
presente invencion 283 (S) 0.05 (S)

El simbolo (S) caracteriza la diferencia estadistica en
significancia de 95% (prueba T).

El resultado reproducido anteriormente, muestra claramente la
mejor velocidad de absorcion de fluido y la mejor absorcion de fluido, en virtud

del menor retorno de fluido del articulo absorbente de la presente invencién,
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en comparacion con el articulo de la técnica anterior

El mejor desempeiio del producto absorbente de la presente
Invencion puede explicarse mediante la mejora de la distribucion del fluido por
todo el nucleo absorbente comprimido.

Ademas, si existe extension del fludo en dos nucleos
absorbentes 2 de composicion idéntica, uno que presente la compresion
central tipo “calandria de espiga” y el otro no, se identifica el mejor desempefio
en el nicleo que previene [a compresién central tipo “calandria de espiga”,

como puede verse en el cuadro siguiente:

Nducleo con compresidn | Nicleo sin compresion
central tipo “calandria de | central tipo “calandria de

espiga” espiga”
Longitud de la
mancha de fluido 76 5 mm (S) 68.5 mm
Ancho de la mancha 54.0 mm 48 5 mm

de fluido

El simbolo (S) caracteriza la diferencia estadistica en
significancia de 95% (prueba T)

Ademas con la configuracién del nucleo absorbente ya descrito
anteriormente, el area de absorcion se hace mas grande, lo cual causa
reduccion de la cantidad de fluido en la capa adyacente. La diferencia en
areas del nucleo absorbente utiizables, es de 20% a 25%, comparando el
articulo absorbente de la presente invencién con el articulo de la técnica
anterior.

Para optimizar el manejo de fluido por todo el nlcleo absorbente
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2, se usan las dimensiones preferidas indicadas a continuacion:

1 — La relacién del valor de la longitud del area de la porcién
central longitudinal 7 (L1), entre el valor del ancho del area 7 de la porcién
central longitudinal (L2) varfa de 0.15 a 0.25, lo cual significa que el valor de la
longitud de la porcién central longitudinal 7 (L1) debe ser 4 a 6 veces el valor
del ancho de la porcién central longitudinal 7 (L2); y

2 — La relacién del valor de la longitud de la porcion central
longitudinal 7 (L1) entre el valor del ancho del nucleo absorbente 3 (L3), varia
de 0.1 a 0.9, de preferenciade 0.4a 06

El area total de la porcidbn central longitudinal 7 es
sustancialmente de 10% a 90% del area total del nicleo absorbente 3, de

preferencia de 20% a 60% del area total del nicleo absorbente.

Sequnda prueba“ resultado en uso

Se evalué el producto absorbente de la técnica anterior (ilustrado
en las figuras 1 y 4), y el de la presente invencion (figuras 2, 3 y 5). Esta
prueba tiene el propésito de evaluar la preferencia del consumidor. Las
propiedades de absorcion mejoradas se demuestran mediante las cifras

siguientes, que indican la incidencia de fuga y la incidencia de fuga lateral:
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Resultados:
| — prueba cuantitativa
Producto de la técnica | Producto de la presente
anterior invencion

Incidencia de fuga 12.40% 8.9% (d)
Incidencia de fuga 4.90% 2 1% (D)
lateral

E! simbolo (d) caracteriza una diferencia estadistica direccional a

80%, y el simbolo (D) una diferencia direccional a 90%.

Il - pruebas cuantitativas
Producto de la técnica | Producto de la presente
anterior invencién
Iincidencia de fuga 11.00% 4.0% (S)
Incidencia de fuga o
lateral 7 70% 2.4% (S)

El simbolo (S) caracteriza la diferencia estadistica en
significancia a 95% (prueba T).

De los resultados anteriores, se concluye que el articulo
absorbente de la presente invencién provee mayor seguridad para el usuario,
puesto que imparte menores valores de fuga en comparacién con el articulo
absorbente de la técnica anterior

Habiendo sido descnta una modalidad preferida de la invencién,

debe entenderse que el alcance de la presente Invencién abarca otras



. A

variaciones posibles, siendo limitado sélo por el contenido de las

reivindicaciones acompafantes, gue incluyen los equivalentes posibles.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1 - Una estructura absorbente ultradelgada, usada de preferencia
en productos para cuidado personal, tal como un articulo absorbente (1), que
comprende una capa de transferencia (4) y un nucleo absorbente (3),
caracterizada porque el nucleo absorbente (3) tiene una porcibn centrai
longitudinal (7) que comprende regiones intercaladas de diferente densidad.

2.- La estructura absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizada ademas porque el nucleo absorbente (3) comprende una
porcion lateral (9) que tiene densidad homogénea.

3.- La estructura absorbente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizada ademas porque el nucleo absorbente (3) sufre un primer paso
de compresién homogénea.

4 - La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada ademas porque el nucleo absorbente
(3) sufre un segundo paso de compresion tipo “calandria de espiga”

5.- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada ademas porque el nucleo absorbente
(3) tiene una densidad volumétrica mayor de 0.2 g/cm®.

B.- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de

las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada ademas porque las regiones de

X
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menor densidad de la porcién central longitudinal (7) estan homogéneamente
separadas tanto transversalmente como longitudinalmente

7.- La estructura absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizada ademas porque su capa de transferencia (4) esta constituida
por una tela no tejida obtenida mediante el procedimiento de tendido al aire.

8.- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada ademas porque la capa de
transferencia (4) tiene un peso por area que varia de 50 a 150 g/m2.

9.- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las rewvindicaciones 1, 7 y 8, caracterizada ademas porque la capa de
transferencia (4) tiene una densidad volumétrica que varia de 004 a 0.12
g/cm?®,

10.- Una estructura absorbente, usada especialmente en
productos para cuidado personal, tal como un articulo absorbente (1), que
comprende una capa de transferencia (4) y un ndcleo absorbente (3),
caracterizada porque el nucleo absorbente (3) sufre un prmer paso de
compresion homogénea, seguido de un segundo paso de compresidn tipo
“calandria de espiga”.

11.- La estructura absorbente de conformidad con Ia
reivindicacion 10, caracterizada ademas porque el nicleo absorbente (3)
comprende una porcién lateral (9) que tiene densidad homogénea.

12- La estructura absorbente de conformidad con Ila

reivindicacion 10, caracterizada ademas porque el nlcleo absorbente (3)

2
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tienen una porcidn central longitudinal (7), que comprende regiones
intercaladas de diferente densidad.

13.- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las revindicaciones 10 a 12, caracterizada ademas porque el nuacleo
absorbente (3) tiene una densidad volumétrica mayor de 0 2 g/cm?.

14.- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las rewvindicaciones 10 a 13, caracterizada ademas porque las regiones de
menor densidad de la porcidn central longitudinal (7) estan homogéneamente
separadas tanto transversalmente como longitudinaimente

15.- La estructura absorbente de conformidad con Ia
reivindicacién 10, caracterizada ademas porque la capa de transferencia (4)
esta constituida por una tela no tejida obtenida mediante el procedimiento de
tendido al aire.

16.- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 10 a 15, caracterizada ademas porque la capa de
transferencia (4) tiene un peso por 4rea que varia de 50 a 150 g/m?.

17 .- La estructura absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 10, 15 y 16, caracterizada ademas porque la capa de
transferencia (4) tiene una densidad volumeétrica que varia de 0.04 a 0.12
g/cm®.

18.- Un articulo absorbente usado de preferencia para cuidado
personal, caracterizado porque comprende la estructura absorbente (2) que se

define en cualquiera de las rewvindicaciones 1 a 9.
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19.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
18, caracterizado ademas porque es un articulo absorbente para uso
femenino

20 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
18, caracterizado ademas porque es un pafial para bebés

21.- El articulo absorbente de conformidad con la rewindicacion
18, caracterizado ademas porque es un pafial para incontinencia urinana.

22.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
18, caracterizado ademas porque es un par de pantaletas absorbentes.

23.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
18, caracterizado ademas porque es un protector de uso diario.

24 .- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
18, caracterizado ademas porque se hace de un vendaje.

25.- Un articulo absorbente usado de preferencia para cuidado
personal, caracterizado porque comprende una estructura absorbente (2)
como la que se define en cualquiera de las reivindicaciones 10 a 17.

26.- El artfculo absorbente de conformidad con la rewvindicacion
25, caracterizado ademas porque es un articulo absorbente para uso
femenino.

27 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
25, caracterizado ademas porque es un pafial para bebés

28 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién

25, caracterizado ademas porque es un pafial para incontinencia urinaria.
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29.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicaciéon
25, caracterizado ademas porque es un par de pantaletas absorbentes.

30.- El artfculo absorbente de conformidad con la reivindicacion
25, caractenzado ademas porque es un protector de uso diario.

31 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion

25, caracterizado ademas porque se hace de un vendaje.

72
&2
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a una estructura absorbente
usada de preferencia en productos ultrafinos destinados para cuidado
personal, que comprende una capa de transferencia 4 y un nacleo absorbente
3 que tiene una porcidon central longitudinal 7, la cual tiene regiones
intercaladas de diferentes densidades; ademas, la presente invencién se
refiere a un articulo absorbente 1 que comprende la estructura absorbente
descrita anteriormente; la estructura absorbente de ia presente invencién
provee una velocidad de absorcién mejorada y un retorno reducido de fluido,

proveyendo de esta manera mayor confort para el usuario.

MG
P05/1893
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Relatorio Descnitivo da Patente de Invengao para "ESTRUTURA
ABSORVENTE E ARTIGO ABSORVENTE".
Campo de aplicacao

A presente invencao refere-se a uma estrutura absorvente a ser
adicionada a artigo absorvente ultrafino particularmente utilizado para a
contengdo de exsudatos corpéreos, como por exemplo fluxo menstrual ou
urina, a qual proporciona uma taxa de absor¢gdo apnmorada e um retomo de
flurdo reduzido, propiciando maior conforfo ao usuano.

Ainda, a presenie invengdo se refere a artigo absorvente que
compreende a estrutura absorvente acima como, por exemplo, absorvente
feminino, fralda, artigos para incontinéncia e protetor diario feminino
Descncéo do estado da técnica

Os artigos absorventes de interesse para o mercado devem

apresentar algumas caracteristicas’ devem absorver os fluidos cormpdreos
rapidamente, distribuir estes fluidos por tode o nticleo do artigo absorvente e
ser capazes de reter os referidos fludos de forma a manter a superficie em
contato com a pele do usuario seca Além disso, o artigo absorvente deve
ser leve, macio e flexivel de forma a proporcionar conforto ao corpo do usué-
rio e minimizar ao maximo a possibilidade de vazamentos

Os artigos absorventes normalmente compreendem 3 compo-
nentes comuns. uma camada de topo permeavel a liquidos que se encontra
em contato com ¢ compo, uma camada de baixo impermeavet e entre elas
um nicleo constituido de material absorvente que atua na absorgao dos
fludos corpdreos e retengédo dos mesmos Como dito anteriormente, o artigo
absorvente deve ser confortiavel ao usuario e capaz de reter os fiudos
exsudatos evitando seu vazamento.

De forma a aprimorar a taxa de absorgdo de produtos/artigos
absorventes, vanos procedimentos foram desenvolvidos nos quais os ditos
produtos s3o submetidos a diferentes modos de proporcionar gradientes de
densidade, com o objetivo de melhorar o fluxo do fluido quando dentro da
estrutura do artigo absorvente. Por outro lado, a dificuldade de os artigos

absorventes receberem rapidamente e manterem o fluido em seu nicleo é

0%
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ma[s frequente em produtos de espessura mais fina. Atualmente, sdo ubli-
zados materiais absorventes altamente compnmidos e, com a montagem
das camadas nos equipamentos da fabrica, obtém-se espessura bem redu-
zida do nlcleo absorvente nestes produtos mais finos Ainda, com relacéo a
estes produtos, quanto maior a densidade do nicleo absorvente, mais dificil
se toma a penetragao dos liquidos corpéreos.

A requerente Indica, a seguir, os documentos relevantes do es-
tado da técnica relacionados com a maténa da presente invengao

O documento US 5 128 193 revela uma estrutura fibrosa absor-
vente que compreende uma manta com fibras soltas com uma densidade
inicial a qual € comprimida de forma a apresentar um determinado padrio e
ainda regioes com densidades distintas. Desta forma, os exsudatos tendem
a percorrer as regioes menos densas as quats atuam como "caminhos prefe-
renciais”. A configuragdo das regides mais densas presentes nesta estrutura
dificulta a passagem do fludo quando compreendida em artigos de espessu-
ra muito fina.

Ja o documento EP 0 359 501 descreve uma estrutura para ab-
sorver exsudatos corpéreos a qual compreende uma porgdo nucleo com
gradiente de densidade posmil_o. A: diferenga de densidade € percebida no
sentido transversal da referida porg&o ntcleo, pois sdo demarcadas regides
mais densas e menos densas intercaladas as quais se estendem da extre-
midade supenor & extremidade tnferior no sentido longitudinal da porgio nu-
cleo, formando sulcos. Este tipo de estrutura apresenta inconvenientes
quando aplicado em artigos absorventes de espessura muito fina, pois difi-
culta a penetragdo de liquidos. Ademais, pode ocasionar vazamento de li-
quido nas extremidades do referido artigo devido a execugéo destes percur-
sos preferenciais do fluxo.

O documentg WO 01/17475 revela produtos para cuidado pes-
soal os quais compreendem pelo menos duas camadas (de topo e de baixo)
onde pelo menos uma apresenta rebaixos cdncavos gravados, preferenci~
almente de modo aleatério. Com os referidos rebaixos, s2o configuradas

regioes de densidades distintas. As regibes mais densas podem dificuitar a
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penetragdo dos fluidos corpéreos, o que ocasionaria desconforto para o
usuario.

Como pode ser constatado a partir da descnigao da presente
Invengao, a seguir, nenhum ensinamento do estado da técnica propde uma
estrutura absorvente ideal para artigos absorventes que compreendem es-
pessura fina de no maximo 5 mm, com taxa de absor¢do aprimorada ¢ de
baixo retorno de fluido.
Objetivos da inveng3o

E um primeiro objetivo da presente invengao prover uma estrutu-

ra absorvente ultrafina a qual permita a penetragao de liquidos de forma facil
mesmo quando presente em artigos absorventes de espessura menor do
que 5 mm, preferencialmente entre 2 e 3 mm, proporcionando uma taxa de
absorgao aprimorada quando em comparagdo a artigos do estado da técni-
ca e ainda evite ao maximo retorno de fluxo e eventuais vazamentos. Desta
forma, trata-se de uma estrutura que garante maior confortc e seguranga
para o usuario.

E um outro objetivo da inveng¢do prover um artigo absorvente
que compreende a estrutura absorvente objetivada acima

Breve descricao da invencdo .
e
Os objetivos da invengao sao alcangados por uma estrutura ab-

sorvente utlizada preferencialmente em produtos de cuidado pessoal que
compreende uma camada de transferéncia e um nicleo absorvente o qual
apresenta uma porgdo superor a qual compreende regides de densidade
distintas intercaladas

Ainda, adicionalmente os objetivos da presente invengdo sdo
alcangados por uma estrutura absorvente utiizada preferencialmente em
produtos ultrafinos de cuidado pessoal que compreende uma camada de
transferéncia e um nucleo absorvente o qual sofre uma primeira etapa de
compressdo homogénea seguida de uma segunda etapa de compressao
central do tipo "pin calender”.

Ainda, adicionalmenie os objetivos da presente invengdo sao

alcangados por artigos absorventes que compreendem a estrutura absor-
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vente descrita acima.

gue:

A presente invengdo apresenta como vantagens o que se se-

A estrutura absorvente ultrafina objeto da presente invengéo
apresenta uma composicao otimizada com relagdo ao nu-
cleo absorvente e a camada de transferéncia do fluido.
Desta forma, o fluido corpdreo penetra pelos onficios pre-
sentes na camada de transferéncia e se distribui uniforme-
mente pelo naclec absorvente. Desta forma, evita-se o re-
tormo do fluido e ainda utiiza-se de forma total o artigo ab-
sorvenie;

A estrutura absorvente ultrafina objeto da presente invencgao
ainda proporciona taxa de absargao do fluido aprimorada,
pois devido & sua conformacgdo o fluido penetra no ndcleo
absorvente de forma mais rapila. Desta forma, o usuario
pode utihzar o artigo absorvente que compreende a estrutu-
ra absorvente em questdo por mais fempo sem preocupagao
de vazamento ou mesmo desconforto;

Como a taxa de absorgdo da estrutura absorvente da pre-
sente invengdo é melhor quando comparada com as estrutu-
ras presentes nos artigos absorventes do estado da técnica
e a possibildade de retorno de fluido é reduzida, os usuarios
podem optar por utilizarem artigos absorventes ultrafinos de
espessura de até 5 mm, e preferencialmente com espessura
entre 2 € 3 mm, com maior seguranga;

Como o nlcleo absorvente apresenta duas porgdes onde a
prnmeira compreende regidoes de baixa densidade e a ouira
compreende densidade maior e diferenciada ac longo da
estrutura, o fludo alcanga rapidamente esta ultima regido de
maior densidade, evitando o contato do fluxo com o corpo

do usuario

1
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Descngao resumida dos desenhos
A presente invengao sera, a seguir, mais detalhadamente des-

crita com base em um exemplo de execugao representado nos desenhos
As figuras mostram:

Figura 1 - é uma vista esquematica das camadas constituintes
que formam o artigo absorvente do estado da técnica,

Figura 2 - € uma vista esquematica das camadas constituintes
que formam o artigo absorvente objeto da presente invengao;

Figura 3 - € uma vista superior do nucleo absorvente compreen-
dido na estrutura absorvente objeto da presente invengao;

Figura 4 - é uma vista lateral em corte das camadas constituin-
tes que formam o artigo absorvente do estado da técnica ilustrado na Figura
1,

Figura 5 - € uma vista lateral em corte das camadas constituin-
tes que formam o artigo absorvente objeto da presente invengéo Ilustrado na
Figura 2,

Figura 6 - € uma vista lateral em corte das camadas constituin-
tes que formam o artigo absorvente objeto da presente invengao ilustrado na
Figura 2 exibindo o gerenclameﬁtb 80 fluido na estrutura absorvente
Descri¢do detalhada das figuras

De acordo com uma concretizagdo preferencial e como pode ser
visto nas figuras 2, 3, 5 e 6, o ariigo absorvente 1 da presente invengao
compreende uma estrutura absorvente substancialmente planar, substanci-
almente retangular e alongada 2, sendo considerado o corpo pnncipal do
artigo absorvente 1.

Para facilitar a descngdo, a estrutura absorvente 2 sera descnta
como parte de um artigo absorvente feminino como pode ser visto nas figu-
ras 2, 3, 5 e 6 No entanto, a estrutura absorvente 2 objeto da presente in-
vengdo pode ser adicionada em artigos absorventes uitrafinos de cuidado
pessoal que serdo descntos mais adiante.

A estrutura absorvente 2 compreende um nulcleo absorvente 3 2

uma camada de transferéncia 4 Ainda, o artigo absorvente 1 compreend=
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uma camada de topo 5 constituida de material permeavel a liquidos e uma
camada de baixo 6 constituida de material impermeavel a liquidos A estru-
tura absorvente 2 se encontra entre a camada 5 e a camada 6.

As camadas 5 e 6 sao constituidas de materiais ja usualmente
utiizados na confecg@o de artigos absorventes do estado da técnica e po-
dem apresentar formatos comumente conhecidos e ainda compreender ou
nao abas laterais para adenr o artigo absorvente 1 ao substrato.

A camada 5 pode ser constituida, por exemplo, de um tecido
néo tecido permeavel ou entdo de um filme impermeével perfurado, ao pas-
50 que a camada 6 pode, por exemplo, ser conformada por um filme de po-
lietileno ou polipropileno impermeavel a liquidos e permeavel a gases, a fim
de aumentar o conforto do usuario que utiliza o artigo absorvente 1

Como dito antenormente, a estrutura absorvente 2 compreende
uma camada de transferéncia 4 e um nucleo absorvente 3. A camada de
transferéncia 4 possul preferencialmente formato substancialmente retan-
gular e pianar, pcdendo apresentar outros formatos contanto que esteja em
conformidade com o formato do nacleo absorvente 3. A espessura da ca-
mada de transferéncia é bastante reduzida e seu compnmento & substanci-
almente superior & sua largura. A camada de transferéncia é adjacente a
camada de topo 5, ou seja, se situa entre a camada de topo 5 e o nicleo
absorvente 3. O matenal preferido para a confecgdo da camada de transfe-
réncia 4 é preferencialmente um tecido nao tecido constituido pelo processo
denominado "Air Laid" (deposigdo por meio de jatos de ar) com gramatura
que vana entre 50 e 150 g/m? e densidade volumétrica que varia entre 0,04
e 0,12 g/cm® Podem também ser utiizados outros matenais como tecidos
nao tecidos obhdos por outros processos, ou ainda qualquer outro material
funcional

Nas concretizagtes preferidas, utiliza-se tecido nao tecido obtido
por air laid com gramatura de 100 g/m? e densidade volumétnca de 0,07 g/cm®

O nucleo absorvente 3 se situa entre a camada de transferéncia
4 e a camada de baixo 6. O ndcleo absorvente 3 é constituido preferencial-
mente de uma mistura compnmida de polpa e superabsorvente, todavia

Yoo
Y2



INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

CERTIFICO, que a presente fotocdpia, em namero de uma, .
Reproduz fielmente o documento arquivado neste Instituto.

Rio de Janeire, 31 de janeiro de 2006.

prosg

SHEILA KILINS GEHRT
Coordenadora Admmnistrativa de Patentes
Mat 449600-DIRPA/CADPAT



®

156

20

25

30

pode ser constituido por qualquer outro elemento funcional A compresséo
se faz necessana para atingir um nuacieo com densidade aita de matenal
absorvente.

Além desta pnmeira compressdo, o nicleo absorvente 3 sofre
uma segunda compresséo ("pin calender") em uma porgao central longitudi-
nal 7 situada substancialmente ao longo do centro do nucleo absorvente 3,
como pode ser visualizado nas figuras 2 e 3. A area da porgao central 7 que
sofre esta segunda compressdo deve estar em confocrmidade com a area da
camada de transferéncia 4.

Com esta segunda etapa de compressdo no nuclec absorvente
3, sao criadas regioes de densidades diferentes preferencialmente igual-
mente espagadas. Preferencialmente, as regides de menor densidade se
apresentam de forma alinhada longitudinal e transversaimente Logo, com a
realizagdo desta segunda etapa de compresséo, o nicleo absorvente 3
apresenta uma porgdo central longitudinal 7 que compreende as regides
com densidades distintas, como pode ser visto na figura 5, € uma porgao
lateral 9 que apresenta uma densidade uniforme em toda sua extensdo A
divisdo das porgdes central longitudinal 7 e lateral 9 é apenas visual, vez
que as refendas porgbes constituem um Unico objeto

As regibes de maior densidade presentes na porgao central lon-
gitudinal 7 fazem com que os fludos corporeos escoem pelas regibes de
menor densidade, alcangando rapidamente as extremidades longitudinais da
porcao central longitudinal 7. A distnbuig@o das regides de menor densidade
de forma homogénea garante o melhor espalhamento longitudinal do fluxo,
sendo retido na porgao central longitudinal 7, minimizando assim, o retomo
do fluxo, evitando o desconforto do usuaro.

Em concretizagdes prefendas, utiliza-se um nicleo absorvente 3
de densidade maior do que 0,2 g/cm’ e uma taxa de produto superabsor-
vente que vana de 0 a 20%

Na figura 3, pode-se verificar que os fluidos corpéreos se distri-
buem uniformemente entre as regides de menor densidade tanto transversal
como longitudinalmente Como dito anteriormente, preferencialmente as re-
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gioes de menor densidade localizadas na porgéo central iongitudinal 7 sdo
espagadas umas das outras de forma homogénea, maximizando a utihzagao
das mesmas, e consequentemente, da porcdo lateral 9 que acondicionara
os fluidos corpéreos.

Como pode ser visto na figura 6, o fluxo de fluidos corpéreos F
penetra pela camada de topo 5 que é constituida de matenal permeavel
para liquidos e se distribul pelas regides de menor densidade da porgao
central longitudinal 7. A partir deste ponto, o fludo val sendo absorvido,
atingindo a porg¢ao inferior da central longitudinal 7, onde é transferide por
captlaridade para as extremidades da mesma, mantendo-se distante do cor-
po do usuario

Por outro lado, como pode ser visto a partir da figura 4, nos arti-
gos absorventes do estado da técnica onde o ndclec absorvente deste arti-
go nao sofreu uma segunda etapa de compressao, encontra-se menos den-
SO, MaIs espesso e, consequientemente, com menor capilandade Assim, o
exsudato ndo alcanga as extremidades do dito artigo, sendo mantida na
porgdo mais proxima do local de descarga deste fluido. Deste modo, propor-
ciona retomo do fluxo (rewef), causando desconforto do usuario, além de
impedir a utilizag&o da totalidade do n(icleo absorvente,

O artigo absorvente 1 € montado da seguinte forma

- a camada de baixo 6, a estrutura absorvente 2 e a camada de
tope 5 sio sobrepostas;

- um padrdo de gravagao adicional é aplicado a superficie do
artigo absorvente 1.

Esta dltima etapa confere a integndade do artigo absorvente 1
além de cnar diferenga de densidade no mesmo, apnmorando ainda mais &
distribuigdo dos fluidos corpéreaos Com a realizagdo desta Glttma etapa,
pode-se obter um produto com espessura menor do que 5 mm, preferenci-
almente entre 2 e 3 mm

Preferencialmente, o arranjo construtivo do artigo absorvente
feminino compreende uma regido central mais anatdémica, com extremida-

des mais estreitas resultando em menos deforma¢édo do produto em uso
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devido a redugdo substancial de matenal nessas regides, o que confere a
protegéo requenda com mais conforto e discrigao.

A estrutura absorvente ultrafina 2 pode ser utdizada em produtos
de cuidado pessoal como.

- fraldas para bebés,

- fraldas para incontinéncia urinaria,

- caicinhas absorventes,

- produtos higiénicos femininos como absorventes, tampdes e
protetores diarios e

- produtos utiizados para ferimentos como bandagens entre ou-
tros.

Testes

1° teste resultados in vitro®

Foram avaliados os produtos absorventes do estado da técnica
(llustrado nas figuras 1 e 4) e da presente invengao (figuras 2, 3 e 5). Este

teste tem o objetivo de avaliar a taxa de absor¢do e a taxa de retorno do

fluido.
- a taxa de absorgao é medida de acordo com o tempo necessa-

no para que o produto absorvente’absoiva a descarga de fluido;
- a taxa de retorno de fluido € medida conforme a quantidade de

liquido coletado depois da descarga quando é aplicada uma determinada

pressao no produto.

Resultados:
Tempo de Quantidade de
penetragao (s) retorno (g)
Produto do estado da técnica 45,5 0,27
Produto da presente invengao 28,3 (S) 0,05 (8)

O simbolo (S) caracteriza a diferenga estatistica de significancia
95% (teste T).

De acordo com o resultado reproduzido acima, é nitida a methor

velocidade de absorcdo de fludo e melhor absorgéo de fluido dado o menor

retomo de fluido do artigo absorvente da presente invengdao em comparagao

- B

s

e
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ao artigo do estado da técnica.

O melhor desempenho do produto absorvente da presente in-
vengao pode ser explicado pelo aprimoramento da distnbuigédo do fluido por
todo o nidcleo absorvente compnmido.

Ainda, se o espaihamento do fluido em dois nticleos absorven-
tes 2, de composigdo idéntica, porém um pnimeiro apresentando a compres-
sdo central do tipo "pin calender” e outro n&o, identifica-se o melhor desem-
penho no nlcleo que apresenta a compressao central do tipo "pin calender®,

conforme pode ser visto na tabela abaixo.

Nucleo com compressao Nucleo sem compressdo
central do tipo "pin calender” | central do tipo "pin calender™
Compnmento da mancha 76,5 mm (S) 68,5 mm
do fluido
Largura da mancha do 54,0 mm 48,5 mm
fludo

O simbolo (S) caracteriza a diferenga estatistica de significancia
95% (teste T).

Ainda, com a configura¢do do ndcieo absorvente ja descrita an-
teriormente, a &rea de absorgédo toma-se maior o que ocasiona reducao da
quantidade de fluido na camada adjacente A diferenca de area utilizave! do
nucleo absorvente é de 20% a 25% comparando-se o artigo absorvente da
presente invengdo com o artigo do estado da técnica

De maneira a otimizar o gerenciamento de fluido ao longo do
nlcleo absorvente 2, utilizam-se as dimensdes preferenciais que se se-
guem:

1. Razao de valor do comprimento da area da porgao central
longitudinal 7 (L.1) pelo valor da largura da area 7 da por-
¢do central longitudinal (L2) vana de 0,15 a 0,25, o que si-

- gnifica que o valor do comprimento da area da porgdo cen~
trat longitudinal 7 (L1) deve ser de 4 a 6 vezes o valor da
largura da area da porgao central longitudinai 7 (L2); e

2 Raz3o do valor do compnmento da porgao central longitu-
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dinal 7 (1) pelo valor da largura do niicleo absorvente 3
(L3) vana de 0,1 a 0,9, sendo preferencialmente de 0,4 a
0,6
A area total da porgdo central longitudinal 7 é substancialmente
10 a 90% da, area total do nicleo absorvente 3, sendo preferencialmente de
20% a 60% da area total do niclec absorvente 3.

2° teste’ resultado em uso

Foram avaliados os produtos absorventes do estado da técnica
(ilustrado nas figuras 1 e 4) e da presente invengao (figuras 2, 3 e §) Este
teste tem o objetivo de avalar a preferéncia do consumidor. As propriedades
de absorgdo aprimoradas s&o comprovadas pelos nimeros abaixo de inci-
déncia de vazamento e incidéncia de vazamento lateral:
Resultados*
| - Teste quantitativo

Produto do estado da | Produto da presente
técnica Invengao
Incidéncia de vazamento 12,40% 8,0% (d)
incdéncia de vazamento lateral 4,90% 2,1% (D)

O simbolo (d) caractenza ‘uméa dife[enga estatistica direcional 2
80% e o simbolo (D), diferenga direcional a 90%.

I! - testes quantitativos

Produto do estado | Produto da presente
da técnica invengio
Incidéncia de vazamento 11,00% 4,0% (S)
Incidéncia de vazamento lateral 7,70% 2,4% (S}

O simbolo (S) caracteriza a diferenga estatistica de significancia
a 95% (teste T).

Com os resuitados acima, conciui-se que o artigo absorvente da
presente Invengao proporciona malor seguranga para o usuario pois confere
valores menores de vazamento quando comparado a artigo absorvente do

estado da técnica.
Tendo sido descnto um exemplo de concretizacdo prefendo,
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deve ser entendido que o escopo da presente invengdo abrange outras pos-
sivels variagdes, sendo limitado tdo somente pelo teor das reivindicagbes

apensas, ai incluidos os possivels equivalentes,
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REIVINDICAGOES

1. Estrutura absorvente ultrafina, utilizada preferencialmente em
produtos de cuidado pessoal tais como um artigo absorvente (1), que com-
preende uma camada de transferéncia (4) e um nicleo absorvente (3) ca-
ractenzada pelo fato de que o nlcleo absorvente (3) apresenta uma porgéo
central longitudinal (7) a qual compreende regibes de densidade distintas
intercaladas. )

2 Estrutura absorvente de acordo com a reivindicagdo 1, ca-
racterizada pelo fato de que o nucleo absorvente (3) compreende uma por-
cao lateral (9) que apresenta densidade homogénea

3. Estrutura absorvente de acordo com a reivindicagdo 1, ca-
racterizada pelo fato de que o nicleo absorvente (3) sofre uma pnmerra eta-
pa de compressdo homogénea

4. Estrutura absorvente de acordo com qualquer uma das rervin-
dicagbes 1 a 3, caracterizada pelo fato de que o nucleo absorvente (3) sofre
uma segunda etapa de compressao do tipo "pin calender”.

5 Estrutura absorvente de acordo com qualquer uma das revin-
dicagGes 1 a 4, caracterizada pelo fato de que o nucleo absorvente (3) apre-
senta densidade volumétrica maior do que 0,2 g/cm®

6. Estrutura absorvente de acordo cém qualquer uma das rewvin-
dicages 1 a 5, caractenzada pelo fato de que as reqiées de menor densi-
dade da porgdo central longitudinal (7) sdo espagadas homogeneamente
tanto transversais como longitudinalmente.

7. Estrutura absorvente de acordo com a rewindicagdo 1, ca-
ractenzada pelo fato de que a camada de transferéncia (4) é constituida por
um tecido nao tecido obtido pelo processo air fard.

8 Estrutura absorvente de acordo qualquer uma das reivindica-
¢oes 1 e 7, caracterizada pelo fato de que a camada de transferéncia (4)
apresenta gramatura que varia de 50 a 150 g/m°.

9. Estrutura absorvente de acordo qualquer uma das reivindica-
gOes 1, 7 e 8, caracterizada pelo fato de que a camada de transferéncia (4)

apresenta densidade volumétrica que vana de 0,04 a 0,12 g/cm®
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10. Estrutura absorvente, utilizada preferencialmente em produ-
tos de cuidado pessoal tais como um artigo absorvente (1), que compreende
uma camada de transferéncia (4) e um nicleo absorvente (3) caracterizada
pelo fato de que o nucleo absorvente (3) sofre uma primeira etapa de com-
pressdo homogénea seguida de uma segunda etapa de compressao do tipo
"pin calender”.

11. Estrutura absorvente de acordo com a rewindicagéo 10, ca-
ractenzada pelo fato de que o nicleo absorvente (3) compreende uma por-
¢ao lateral (9) que apresenta densidade homogénea.

12. Estrutura absorvente de acordo com a rewvindicagaoc 10, ca-
ractenzada pelo fato de que o nicleo absorvente (3) apresenta uma porgao
central longitudinal {(7) a qual compreende regices de densidade distintas
intercaladas.

13 Estrutura absorvente de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagoes 10 a 12, caracterizada pelo fato de que o nucleo absorvente (3)
apresenta densidade volumétrica maior do que 0,2 g/em®.

14 Estrutura absorvente de acordo com qualquer uma das rel-
vindicagbes 10 a 13, caracterizada pelo fato de que as regiGes de menor
densidade da porgdo central Ioz;gitudmal (7) sdo espagadas homogenea-
mente tanto transversais como longitudinalmente

15. Estrutura absorvente de acordo com a reivindicagée 10, ca-
ractenzada pelo fato de que a camada de transferéncia (4) é constituida por
um tecido ndo tecido obtido pelo processo air faid.

16. Estrutura absorvente de acordo qualquer uma das rewvindr-
cagdes 10 e 15, caracterizada pelo fato de que a camada de transferéncia
(4) apresenta gramatura que varia de 50 a 150 g/m?,

17. Estrutura absorvente de acordo qualquer uma das reivindi-
cagdes 10, 15 e 16, caracterizada pelo fato de que a camada de transferén-
cia (4) apresenta densidade volumétrica que varia de 0,04 a 0,12 g/cm’.

18 Artigo absorvente utilizado preferencialmente para cuidado
pessoal caracterizado peio fato de que compreende a estrutura absorvente

(2) como definida em qualquer uma das reiwvindicagdes 1a 9
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19. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 18, carac-
terizado pelo fato de ser um artigo absorvente femnino.

20. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 18, carac- - Z'V
terizado pelo fato de ser uma fralda para bebés.

21. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagao 18, carac-
tenzado pelo fato de ser uma fralda para incontinéncia unnaria.

22 Artigo absorvente de acordo com a reivindicagao 18, carac-
tenzado pelo fato de ser uma calcinha absorvente

23. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 18, carac-
tenzado pelo fato de ser um protetor diario.

24. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 18, carac-
tenzado pelo fato de ser uma bandagem.

25 Artigo absorvente utlizado preferencialmente para cuidado
pessoal caractenzado pelo fato de que compreende a estrutura absorvente
(2) como defirida em qualquer uma das reivindicacdes 10 a 17.

26. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 25, carac-
terizado pelo fato de ser um artigo absorvente feminino.

27. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 25, carac-
terizado pelo fato de ser uma fralda' para bebés.

28. Artigo absorvente de acorde com a revindicagao 25, carac-
terizado pelo fato de ser uma fralda para incontinéncia urinana

29 Artigo absorvente de acordo com a reivindicagdo 25, carac-
terizado pelo fato de ser uma calcinha absorvente

30. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagao 25, carac-
tenzado pelo fato de ser um protetor didrio

31. Artigo absorvente de acordo com a reivindicagao 25, carac-

tenzado pelo fato de ser uma bandagem.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "ESTRUTURA ABSORVENTE E ARTIGO ABSOR-
VENTE".

A presente invengdo refere-se a uma estrutura absorvente utili-
zada preferencialmente em produtos ultrafinos de cuidado pessoal que
compreende uma camada de transferéncia (4) e um nicleo absorvente (3)
0 qual apresenta uma porgao central longitudinal (7) a qual compreende re-
gioes de densidade distintas intercaladas

Ainda, a presente invencdo se refere a um artigo absorvente (1)
que compreende a estrutura absorvente ultrafina acima

A estrutura absorvente da presente invengdo proporciona uma
taxa de absorgdo aprimorada e um retorno de fluido reduzido, propiciando

maior conforto ao usuario.
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Specification of the Patent of Invention for: “AN ABSORBENT STRUCTURE
AND AN ABSORBENT ARTICLE"
Field of Application

The present invention relates to an absorbent structure to be
added to an ultra-thin article particularly used for holding back bodily exu-
dates, as for example menstrual flow or urine, which provides an improved
rate of absorption and a reduced return of fluid, thus providing more comfort
for the wearer.

Further, the present invention relates to an absorbent ariicle
comprising the above-mentioned absorbent structure, as for example, a sani-
tary napkin, diapers, articles for incontinence and women'’s daily intimate pro-
tector.

Description of the Prior Art

The absorbent articles of interest for the market should exhibit
some characteristics: they should absorb the body liquids rapidly, distribute
these fluids throughout the absorbent core and be capable retaining the fluids
so as to keep the surface in contact with the wearer's skin dry. In addition,
the absorbent article should be lightweight, soft and flexible so as to provide
comfort to the wearers body and minimize the possibility of leakages as
much as possible.

Absorbent articles usually comprise 3 common components: a
liquid-permeable top layer, which is in contact with the body, an impermeable
bottom lower and in between a core of an absorbent material that acts in &b-
sorbing the body liquids and retaining them. As said before, the absorbent
article should be comfortable to the wearer and capable of holding back the
exudates, preventing them from leaking.

In order to improve the rate of absorption of absorbent prod-
ucts/articles, various procedures have been developed, which are subjected
to different ways of providing density gradients, with a view to improving the
flow of the fluid when within the structure of the absorbent articie. On the
other hand, the difficulty of the absorbent articles receiving rapidly and keep-
ing the fluid in their cores is more frequent in thinner products. At present,
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highly compressed absorbent materials are used and, by assembling the lay-
ers on factory equipment, a quite reduced thickness of the absorbent cora is
obtained in these thinner products. Further, as far as these products are con-
cemed, the higher the density of the absorbent core the more difficult the
penetration of body liquids becomes.

The applicant indicates, below, the relevant documents of the
prior art relating to the matter of the present invention.

Document US 5,128,193 disclosed an absorbent fibrous struc-
ture comprising a loose-fiber web having an initial density that is compressed
to as to exhibit a determined pattern and also regions with different densities.
In this way, the exudates tend to run along the less dense regions, which act
as “preferred ways". The configuration of the denser regions in this structure
makes the passage of fluid difficult, when it is comprised in very thin prod-
ucts.

On the other hand, document EP 0359501 describes a structure
for absorbing bodily exudates that comprises a core portion with a positive
density gradient. The difference in density is noted in the transverse direction
of said core portion, since denser and less dense regions are demarcatad,
which extend from the upper end to the lower end in the longitudinal direction
of the core portion, forming grooves. This type of structure has drawbacks
when applied to very thin absorbent articles, since it makes the penetration
of liquids difficult. Moreover, it may cause leakage of body liquids at the ends
of said article due to the existence of these preferred flow paths. !

Document WO 01/17475 discloses products for personal care,
which comprise at least two layers (top and bottom layers), at least one of
which has embossed concave recesses, preferably made at random. With
said recesses, regions of different densities are formed. The denser regions
may render difficult the penetration of body liquids, which would cause dis-
comfort to the wearer.

As can be seen from the description of the present invention
hereinafter, no teaching of the prior art proposes an absorbent structure ttiat
is ideal for thin absorbent articles having a thickness of 5 mm, with an im-

-l
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proved rate of absorption and low return of fluid.
Objectives of the Invention

A first objective of the present invention is to provide an ultra-fine
absorbent structure that enables easy penetration of fluids, even when pré-
sent in absorbent articles thinner than 5 mm, preferably between 2 and 3mm,
providing an improved rate of absorption when compared with articles known
from the prior art and further prevents retum of flow and possible leakage as
much as possible. Thus, this is a structure that guarantees comfort and
safety for the wearer.

Another objective of the present invention is an absorbent article
comprising the above-described absorbent structure. |
Brief Description of the Invention '

The objectives of the invention are achieved by means of an al:i-
sorbent structure used preferably in products intended for personal care,
which comprises a transfer layer and an absorbent core having a top portion,
which has intercalated regions of different density.

In addition, the objectives of the present invention are achieved
by means of an absorbent structure used preferably in ultra-fine products of
personal care, which comprises a transfer layer and an absorbent core that
undergoes a first homogeneous compression step, followed by a second
central compression step of the “pin-calender” type.

Additionally, the objectives of the present invention are achieved
by means of absorbent articles that comprise the absorbent structure de:
scribed above.

The present invention has the following advantages:

s the ultra-thin absorbent structure of the present invention
has an optimized composition with regard to the absorbent
core and the fluid-transfer layer. In this way, the bodily
fluid penetrates through the orifices present in the transfer
layer and spread evenly over the absorbent core; so, re-
turn of fluid is prevented, and the absorbent article is used

in a total way;
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e the absorbent structure of the present invention furttier
provides improved absorption rate, since, due to its shape,
the fluid penetrates the absorbent core rapidly. in this way,
the wearer can wear the absorbent article that comprises
the absorbent structure in question longer, without wory-
ing about leakage or even discomfort; !

e since the absorption rate of the absorbent structure of the
present invention is better in comparison with the struc-
tures present in the absorbent articles of the prior art and
the possibility of leakage is reduced, the wearers may opt
for wearing ultra-thin absorbent articles having thickness
of up to 5mm, and preferably between 2 and 3mm, wi|th
greater safety; '

¢ since the absorbent core has two portions, one of them
comprising low-density regions and the other comprising
higher density regions and differentiated along the struc-
ture, the fluid rapidly reaches the latter region (of hight’ar
density), whereby contact of the fluid with the wearer's
body is prevented.

Brief Description of the Drawings ‘

The present invention will how be described in greater detail with
reference to an embodiment represented in the drawings. The figures show:

- Figure 1 is a schematic view of the constituent layers that forrn
the absorbent article of the prior art;

- Figure 2 is a schematic view of the constituent layers that forrn
the absorbent article of the present invention;

- Figure 3 is a top view of the absorbent core comprised in the
absorbent structure of the present invention;

- Figure 4 is a cross-sectional side view of the constituents layers
that form the absorbent article of the prior art illustrated in figure 1;

- Figure 5 is a cross-sectional side view of the constituent Iayer::s
that form the absorbent article of the present invention illustrated in figure 2;
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- Figure 6 is a cross-sectional side view of the constituent laysrs
that form the absorbent article of the present invention illustrated in figure 2,
showing the management of the fiuid in the absorbent structure.

Detalled Description of the Figures

According to a preferred embodiment and as can be seen in fig-
ures 2, 3, 5 and 6, the absorbent article 1 of the present invention comprises
a substantially planar, substantially rectangular and elongate absorbant
structure 2, which is considered the main body of the absorbent article 1. '

For a better understanding of the description, the absorbent layer
2 is being described as part of the women'’s absorbent article, as can be seen
in figures 2, 3, 5 and 6. However, the absorbent structure 2 of the presant
invention may be added to ultra-thin absorbent articles intended for personal
care, which will be described later.

The absorbent structure 2 comprises an absorbent core 3 and a
transfer layer 4. Further, the absorbent article 1 comprises a top layer 5 con-
stituted by a liquid-permeable material and a bottom layer 6 constituted by a
liquid-impermeable material. The absorbent structure 2 is between the layer
5 and the layer 6.

The layers 5 and 6 are constituted by materials already usually
employed in making absorbent articles of the prior art and may have shapes
commonly known and further have or not have side flaps for attaching the
absorbent article 1 to the substrate.

The layer 5 may be constituted, for instance, by permeable non-
woven fabric or by a perforated impermeable film, whereas the layer 6 may
be formed, for instance, by a polyethylene or polypropylene liquid-
impermeable and gas-permeable film, in order to enhance the comfort for the
wearer of the absorbent article 1.

As stated before, the absorbent structure 2 comprises a transfer
layer 4 and an absorbent core 3. The transfer layer 4 preferably has a sub-
stantially rectangular and planar shape, and may have other shapes, as long
as it is in accordance with the shape of the absorbent core 3. The thickness

of the transfer layer is quite reduced and its length is substantially longer than
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its width. The transfer layer is adjacent the top layer 5, that is to say, it is lo-
cated between the top layer 5 and the absorbent core 3. The preferred mate-
rial for making the transfer layer 4 is preferably a non-woven fabric constit
tuted by the process called “Air Laid” with an area weight ranging from 50 to
150 g/m2 and a volumetric density raging from 0.04 to 0.12 g/cm3. One may
also employ other materials, such as non-woven fabrics obtained by other
processes, or else any other functional material.

In the preferred embodiments, one employs non-woven fabric
obtained by the “air laid” process, with an area weight of 100 g¢/m2 and a
volumetric density of 0.07 g/fcm3.

The absorbent core 3 is located between the transfer layer 4 and
the bottom layer 6. The absorbent core 3 is preferably constituted by a su-
perabsorbent compressed pulp mixture, but it may also be constituted by any
other functional element. The compression is necessary to achieve a core
having high density of absorbent material.

In addition to this first compression, the absorbent core 3 under-
goes a second compression (pin calender) in a longitudinal central portion 7,
located substantially along the center of the absorbent core 3, as can be
seen in figures 2 and 3. The area of the central portion 7 that undergoes this
second compression should be ion accordance with the area of the reference
layer 4. .

With this second step of compression on the absorbent core 3
one creates regions having different densities, by preference equally spaced-
apart. Preferably, the regions having lower densities are longitudinally and
transversely aligned. Therefore, with this second step of compression, the
absorbent core 3 has a longitudinal central portion 7 comprising the regions
of different densities, as can be seen in figure 5, and a side portion 8 having
a uniform density throughout its extent. The division of the longitudinal and
transverse central portions 7 is visual, since said portions constitute a single
object.

The higher-density regions present in the longitudinal central poq"-
tion 7 cause the body liquids to flow through the lower-density regions, rap'--

Pk
. a4
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idly reaching the longitudinal ends of the longitudinal central portion 7. The
homogeneous distribution of the lower-density regions guarantees a betler
longitudinal spread of the flow, which is retained in the longitudinal central
portion 7, thus minimizing the rewet and preventing discomfort for the wearer.

In preferred embodiments, one employs an absorbent core 3 of
density higher than 0.2 g/cm3 and a superabsorbent product rate ranging
from O to 20%.

In figure 3, one can se that the body liquids are uniformly distrib-
uted between the lower-density regions both transversely and longitudinally.
As stated before, the lower-density regions located in the longitudinal central
portion 7 are preferably spaced apart from each other in a homogeneous
way, whereby one maximizes the utilization thereof and, consequently, of the
side portion 9, which will hold the body liquids.

As can be seen in figure 6, the flow of body liquids F penetrates
the top layer 5, which is constituted by a liquid-permeable material and
spreads over the lower-density regions of the longitudinal central portion 7.
From this point onwards, the flow is absorbed little by little and reaches the
lower portion of the longitudinal central portion 7, where it is transferred by
capillarity to the ends thereof, thus remaining away from the wear’s body.

On the other hand, as can be seen in figure 4, in the absorbent
articles of the prior art an the place where the absorbent core of the article
has not undergone a second step of compression, it is less dense and thicker
and, consequently, has less capillarity. Thus, the exudates will not reach the
ends of said article, being kept in the portion close to the place of discharge
of this fluid. In this way, it provides return of the fluid (rewet), causing discom-
fort for the wearer, besides preventing the use of the entirety of the absorbent
core.

The absorbent article 1 is assembled as follows:

- the bottom layer 6, the absorbent structure 2 and the top layer

5 are overlapped;
- an additional engraving pattern is applied to the surface of tha
absorbent article 1.
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This latter step imparts integrity to the absorbent article 1, be-
sides creating different in density therein, further improving the distribution of
the body liquids. By carrying out this latter step, one can obtain a product
having thickness of less than § mm, preferably between 2 and 3 mm.

Preferably, the constructive arrangement of the women’s absor-
bent article comprises a more anatomical central region, with narrower ends,
resulting in less deformation of the product in use, by virtue of the substantial
reduction of material in these regions, which brings about the required pro-
tection, with more comfort and discretion. .

The uitra-thin absorbent structure 2 may be used in products in-
tended for personal care, such as: |

- diapers for babies,

- diapers for urinary incontinency,

- absorbent panties,

- women's hygienic products, tampons and daily protectors";.

and

- products used for dressing injuries such as bandages, among

others.
Tests

Eirst test: in vitro results:

One evaluated the absorbent product of the prior art (illustrated
in figures 1 and 4) and that of the present invention (figures 2, 3 and 5). This

test has the objective of evaluating the absorption rate and the fluid-retum)

rate.

- The absorption rate is measured according to the time neces;
sary for the absorbent product to absorb the fluid discharge.

- The fluid-retum rate is measured according to the amount of
liquid collected after the discharge, when a determined pres:
sure is applied to the product.

[
Results

Penetration time (s) Retum amount {q)
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Product of the prior art | 45.5 0.27 :

|
Product of the present | 28.3(S) 0.05 (S) ;
invention 1

The symbol S characterizes the statistic difference In signiﬁcanc:e
95% (test T).

The result reproduced above clearly shows the better fluid ab-
sorption velocity and the better fluid absorption, by virtue of the lesser returfn
of fluid of the absorbent article of the present invention in comparison with
the article of the prior art. l

The better performance of the absorbent product of the preselirt
invention can be explained by the improvement of the distribution of the fluid
throughout the compressed absorbent core. |

Further, if there is spread of the fluid into two absorbent cores :2
of identical composition, one presenting the “pin calender” type central com-
pression” and the other not, we identify the better performance in the oor?e
that presents the “pin calender” type central compression, as can be seen in

the table below. !

Core with “pin calender” | Core without “pin cal:‘-
type central compres- | ender” type central

sion compression !

Length of the fluid spot | 76.5 mm (S) 68.5 mm |

Width of the fluid spot | 54.0 mm 48.5 mm '
The symbol (S) characterizes the statistic difference in signifi-

cance 95% (test T).

Further with the configuration of the absorbent core already de-
scribed before, the absorption area becomes larger, which beings about re-
duction of the amount of fluid in the adjacent layer. The difference in usabl:e
areas of the absorbent core is of from 20% to 25%, comparing the absorbeirt
article of the present invention with the article of the prior art. |

In order to optimize the management of fluid throughout the al:J-

i

sorbent core 2, one employs the preferred dimensions indicated below. ;

1 — Ratio of the value of the length of the area of the longitudinal
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central portion 7 (L1) by the value of the width of the area 7 of the longitudi-
nal central portion (L2) ranges from 0.15 to 0.25, which means that the valua
of the length of the longitudinal central portion 7 (L1) shouid be from 4 to G
times the value of the width of the longitudinal central portion 7 (L2); and

2 — Ratio of the value of the length of the longitudinal central por-
tion 7 (L1) by the value of the width of the absorbent core 3 (L3) ranges from
0.1 to 0.9, preferably from 0.4 to 0.6.

The total area of the longitudinal central portion 7 is substantially
10% to 90% of the total area of the absorbent core 3, preferably from 20% to
60% of the total area of the absorbent core.
Second Test : result in use:

One evaluated the absorbent product of the prior art (illustrated
in figures 1 and 4) and that of the present invention (figures 2, 3 and 5). This
test has the purpose of evaluating the preference of the consumer. The im-
proved absorption properties are proven by the numbers below indicating
incidence of leakage and incidence of side leakage: !
Results:

| — quantitative test

Product of the prior art | Product of the present

invention |
Incidence of leakage 12.40% 8.9% (d)
Incidence of side leak- | 4.90% 2.1% (D)

age

The symbol (d) characterizes a directional statistic difference at
80% and the symbol (D) a directional difference at 90%.

Il - quantitative tests
Product of the prior at | Product of the present
invention
Incidence of leakage 11.00% 4.0% (S)
Incidence of side leak-!7.70% 2.4% (S)

238
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The symbol (8S) characterizes the statistic difference in signifi-
cance at 95% (test T).

From the above resuits one concludes that the absorbent article
of the present invention provides greater safety for the wearer, since it im-
parts lower values of leakage in comparison with the absorbent article of the
prior art.

A preferred embodiment of the invention having been described,
one should understand that the scope of the present invention embraces
other possible variations, being limited only by the contents of the accompa-
nying claims, which include the possible equivalents.
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CLAIMS

1. An ultra-thin absorbent structure, used preferably in prodiicts
of personal care, such as an absorbent article (1), which comprises a transfer
layer (4) and an absorbent core (3), characterized in that the absorbent core
(3) has a longitudinal central portion (7) that comprises intercalated regions
of different density.

2. An absorbent structure according to ciaim 1, characterized in
that the absorbent core (3) comprises a side portion (9) that has homogene-
ous density.

3. An absorbent structure according to claim 1, characterized in
that the absorbent core (3) undergoes a first step of homogeneous compres-
sion.

4. An absorbent structure according to any one of claims 1 t 3,
characterized in that the absorbent core (3) undergoes a second step of “pin
calender” type compression.

5. An absorbent structure according to any one of claims 1 to 4,
characterized in that the absorbent core (3) has a volumetric density higher
than 0.2 gicm?®.

6. An absorbent structure according to any one of claims 1 t0 5,
characterized in that the regions of lower density of the longitudinal certral
portion (7) are homogeneously spaced-apart both transversely and longitudi-
nally.

7. An absorbent structure according to claim 1, characterized in
that its transfer layer (4) 1s constituted by a non-woven fabric obtained by the
air-laid process.

8. An absorbent structure according to any one of claim 1 and 7,
characterized in that the transfer layer (4) has an area weight ranging from
50 to 150 g/m?,

9. An absorbent structure according to any one of claims 1, 7 and
8, characterized in that the transfer layer (4) has a volumetric density ranging
from 0.04 to 0.12 g/cm®.

10. An absorbent structure, used especially in products perscnal
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care such as an absorbent article {1), which comprises a transfer layer (4)
and an absorbent core (3), characterized in that the absorbent core (3),un-
dergoes a first step of homogeneous compression, followed by a second step
of “pin-calender” type compression.

11. An absorbent structure according to claim 10, characterized
in that the absorbent core (3) comprises a side portion (8) that has homoge-
neous density.

12. An absorbent structure according to claim 10, characterized
in that the absorbent core (3) has a longitudinal central portion (7), which
comprises intercalated regions of different density. :

13. An absorbent structure according to any one of claim 10 to
12, characterized in that the absorbent core (3) has a volumetric density
higher than 0.2 g/cm®.

14. An absorbent structure according to any one of claims 13 to
13, characterized in that the regions of lower density of the longitudinal cen-
tral portion (7) are homogeneously spaced-apart both transversely and longi-
tudinally. '

15. An absorbent structure according to claim 10, characterized
in that the transfer layer (4) is constituted by a non-woven fabric obtained by
the air-laid process.

16. An absorbent structure according to an7 one of clams 10
and 15, characterized in that the transfer layer (4) has an area weight ranging
from 50 to 150 g/mZ. |

17. An absorbent structure according to any one of claims 10: 15
and 16, characterized in that the transfer layer {(4) has a volumetric density
ranging from 0.04 to 0.12 g/cm®.

18. An absorbent article used preferably for personal care, char-
acterized by comprising the absorbent structure (2) as defined in any one of
clams 1 to 9.

19. An absorbent article according to claim 18, characterized in
that it is a women'’s absorbent article. :
20. An absorbent article according to claim 18, characterizediion

1o \%
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that it is a diaper for babies.

21. An absorbent article according to claim 18, characterized in
that it is a diaper for urinary incontinence.

22. An absorbent article according to claim 18, characterized in
that it is an absorbent pair of panties.

23. An absorbent article according to claim 18, characterized in
that in it a daily protector.

24. An absorbent article according to claim 18, characterized i
that in is made from a bandage.

25. An absorbent article used preferably for personal care, chai-
acterized in that it comprises an absorbent structure (2) as defined in any one
of claims 10 to 17.

26. An absorbent article according to claim 25, characterized in
that it is a women's absorbent article.

27. An absorbent article according to claim 25, characterized in
that it is a diaper for babies.

28. An absorbent article according to claim 25, characterized In
that is it a diaper for urinary incontinence.

29. An absorbent article according to claim 25, characterized in
that it is an absorbent pair of panties.

30. An absorbent article according to claim 25, characterized in
that it is a daily protector.

31. An absorbent article according to claim 25, characterized i:n
that it is made from a bandage.

o5
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ABSTRACT

Patent of invention. “AN ABSORBENT STRUCTURE AND AN ABSOR-
BENT ARTICLE"

The present invention relates to an absorbent structure used
preferably in ultra-fine products intended for personal care, which comprises
a transfer layer (4) and an absorbent core (3) having a longitudinal central
portion (7), which has intercalated regions of different densities.

Further, the present invention relates to an absorbent article (1)
comprising the above-described ultra-fine absorbent structure.

The absorbent structure of the present invention provides an im-
proved absorption rate and a reduced return of fluid (rewet), thus providing

greater comfort fort the wearer.

({5
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solicitante presente la copia certificada, informo que la misma fue adjuntada mediante
mi memorial de 3 de marzo de 2006, del cual adjunto copia.

Espero con esto haber dado cabal cumplimiento a lo solicitado por ese despacho y
de conformidad con lo indicado en los articulos 3°, inciso 3; 35, inciso 2 y 59, inciso 2
del CCA, al analizar este memorial, atentamente ruego se traten todas las cuestiones
planteadas con motivo del mismo.

Sefior Superintendente,

ﬁﬁﬂ{% OBARNURIBE

C.C.39.779.452 de Usaquén .
T.P. 68228
Cod. 5376
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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Fecha (ARD): ceub—93-84 16215289

Yramte 3 B PHIENTES D 1 KERISIRW &9 CIWBA LN
Deporsioncias OB DEVISIUN De NUEWS CREACIES

Ref.. Expediente No. 05-116.095
Solicitud de Patente a nombre de
Johnson & Johnson Industrial Ltda.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de ou firma,
domiciliada en la Catrera 11 A No. 94-76, of. 305, obrando como apoderzda de la
sociedad Johnson & Johnson Industrial Ltda., domiciliada en Sio ]José dos
Campos, Sio Paulo, Brasil, solicitante de la patente de la referencia, atentamente me
permito presentar copia cestificada de la solicitud de patente niimero PI 0404997-7
presentada en Brasil el dia 17 de noviembre de 2004, con la debida traduccién de lo
pertinente.

Sefior Superintendente,

JIMENA ESCOB BE

C.C.39.779.452 de Usaquén
T.P. 68228
Cod. 5376



ASSIGNMENT

The undersigned FRANCISCO JAVIER
VALDIVIA HERNANDEZ Chilean,

resrdlng at Rua Heftor-de Andrade, 501,
S&0 José dos Campos SP, Brazil
'y

. b 72

[R] -
-3 - . I

l.1.‘ AR L, ri.

state’under oath to ‘be the sole and true

mventor of “An absobont structure an
absorbent artlcle"‘
state as well, that they assign, without
reservations or lmitation, in favor of
JOHNSON .& JOHNSON INDUST! RIAL
LTDA.* oty
= =
I
2= A S~
residing-at

<Rodowa Presidente Dutra,

s/n®, Km 15& Sag—-José dos Campos,
SP, Brazil =

!.
1:‘
vy e~

[
-
-y

[
o f

all rlghtg inherent to said invention, A/nd
that the above mentioned Company

hereby is enabled to apply, in its name, for

the corresponding patent applicatior; in
Colombia.

23t

Given and signed at

] 7 =

04/P 9N
o B
CESION

Lo abao FRANCISCO JAVIER VALDIVIA
HERNANDEZ, chileno, domiciliado en Rua

Heitor de Andrade, ,501. ,Sao José dos
Campos, SP, Brasil

declaran bajo juramento seren Unico y
verdadero inventor de “Una estructura
absorbente y un articulo absorbente”

declaran asimismo que ceden y traspasan, sin’

reserva ni imitacién a favor de la scciedad
JOHNSON -& JOHNSON INDUSTRIAL
LTDA.

domiciliada en Rodovia Presidente -Dutra,

s/n®, Km 154, Séo José dos Campos, SP,
Brasil .,.

. -

o~

l' B0

LII

todos los idelech? mh&rentes a dicha

invencion y:_;g&'e Ia-cltadausocledad queda
facultada pa:agsollcltar grgsu nomore la

salicitud de Spatente'_co ._ppondlente, para
Colombia. e

2 8 &
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Dado y Firmado en

Hutze
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d\ Jl'OObAMS’. 53 lz.‘
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GLADYS GUERRERO DE BELTRAN
TRADUCTORA OFICIAL PORTUGUES - ESPANCL - PORTUGUES
RESOLUCION No 5260 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA
Bogoti D C - Colombia

TRADUCCION OFICIAL NUMERO 085

De sello en portugués que se encuentra en un documento de Cesion de FRANCISCO
JAVIER VALDIVIA HERNANDEZ, a2 JOHNSON & JOHNSON INDUS'I&IAIQ,TI)A ,
v

que dice =
[ =
Notaria 4* de Sdo José dos Campos Reconozco como auténtica la deyERAﬁé;‘!;SCO
iy
JAVIER VALDIVIA HERNANDEZ Sio José dos Campos, 15 Darzqvde %gg:@ En

testimonio de la verdad (firma ilegible) Jorgia Cnstina Liparelli, escriblE@ aut%_:rizad:ig
Hay sello del Consulado de Colombia en S3o Paulo, con el nimero 844, a“rtftentﬁndo?} firma
de Jorgia C Liparelli, con fecha del 16 de Marzo de 2006, debidamente firmado por Carlos
Mauricio Acero, Consul General

2~
8
=]
<2
-

F -9
o0
a
o

w

Hay sello del Ministerio de Relaciones Exteniores de Colombia, con el mero 744 !
numeros estan 1legibles) autenticando la firma de Mauricio Acero, ;g%g’dg del: les de
Marzo de 2006, debidamente firmado por el Jefe de Legalizacion'es §§§, = ‘g;;
La antenor es traduccion fiel de sello en portugués, que tengo a laglgizle? aual @:.:;%e y
" firmo en Bogota D C a los 30 dias del mes de Marzo de 2006 g%% ] %?E
BEG B

CLADYS GUFRRERO DE BELTRAM / f

TRAYJUCTBAA [ NTERPRETL GRITIAL
REBOLUCION & ~'30 98 S.7 /0
OEL M!NISTERIO <€ JUSTIGIA

03 S
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO (CB(

Folio 20
2020
Bogotd D.C.,

Doctor {a)

ESCOBAR URIEBE JIMENA

Apcderado{a) y/o Representante de
JOHNSCN & JOHNSON INDUSTRIAL LTDA.

REFERENCIA Radicacién No. 05 116095
Tramite 2
Evento 1
Actuacidn 416
Oficio No. 2868
Folios 1

Teniendo en cuenta que la aclicitud de privileglo de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, refine loa requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad indina, y
en las demds disposiciones vigentes scbre la materia, se envia el extracto de la
pelicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en ta Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién.

S8iendo manifestacisn expresa del interesado de efectuar la publicacién "inmediato”,
esti se realizar§ en la préxima gaceta de Propiedad Industrial.

Cimplase
Dado en Bogotd DC,

ALIX CARMEN
Jefe de la

CESPEDES DE VERGEL
iviaidn de Nuevas Creaciones
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