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PATENTE DE INVENCION

INSUMOS ECOLOGICOS A PARTIR DE FIBROCONCRETO *
Y PLASTICOS ORGANICOS, POLIMEROS Y CEMENTO
- METODO DE ELABORACION-

OBJETIVO:

Nos disponemos a elaborar productos de gran demanda en la construccion, a
partir de materias primas tales como arvenses, residuos de frutas y vegetales,
aserrin y viruta de madera, pulpa de café, plastico organico**, fibroconcreto y
otros componentes que mezclados, moldeados y fraguados, originan productos
de distinta indole y variada utilizacion, siendo el fibroconcreto, el
componente principal que marca la diferencia sobre otros productos y

sistemas existentes en el mercado.

ANTECECENTES:

El método propuesto, parte de la base de la conservaciéon del medio
ambiente y el uso racional de los recursos naturales.

Los productos de esta invencion son de caracteristicas superiores a los
conocidos, debido a su bajo costo, reduccién de tiempo y costos en la
construccion con la utilizacién del fibroconcreto que se obtiene de arbustos
tipicos de nuestros suelos.

Igualmente los productos de la invencion ofrecen similares o superiores
especificaciones fisicas, acusticas y térmicas que el asbesto cemento, producto
cancerigeno que se elimina y reemplaza en su totalidad con los nuevos
insumeos ecolégicos de formas constructivas del llamado liviano en seco.

*Nos referimos al reciclaje de desechos organicos y su aprovechamiento en la produccién de una fibra que
compactada con aglutinantes de uso comin en la construccién, arroja productos de caracteristicas similares al
concreto, proceso y productos completamente inocuos para el medio ambiente.

** Es un material de naturaleza organica que se caracteriza por su maleabilidad, lo que permiten dar gran
variedad de formas a los productos procesados por el sistema cuya patente de invencion se pretende.
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El método propuesto contribuye a dar solucién a los incorrectos sistemas
de disposicién final de basuras y residuos no biodegradables y a reducir el
impacto ambiental negativo de esas disposiciones.

Esta invencion provee un método para fabricar formas y productos para
la construccién, con innovacién tecnoldgica, buscando cambiar costosos
componentes tradicionales, como los muros de hormigén, las placas de
concreto y las tejas, por inocuos y versitiles productos ecoldgicos. En ese
orden de ideas, los productos de nuestra innovacién podran utilizarse en
cerramientos estructurales sismorresistentes, muros, puertas y marcos para
puertas y ventanas, bajantes, canales, tejas onduladas, cielos rasos, lavaderos,
estanques y piletas, médulos para cocinas integrales, muebles y sus partes,
viguetas para entrepisos, féretros, postes y otros relacionados, siendo los
muros o cerramientos estructurales sismorresistentes compuestos por
moédulos o juegos de placas especialmente adosados con estructura

sinérgica* y sismorresistente como el producto lider de este invento.

DESCRIPCION:

La descripcion del invento se acompaiia de las siguientes figuras:

La figura 1 es un esquema del proceso y su flujo operativo para producir los
insumeos ecolégicos del invento.

La figura 2 es un detalle de las placas obtenidas y su ensamble en la
construccién de muros y paneles.

De acuerdo con lo anterior, el proceso parte de la mezcla homogénea inicial de
los agregados naturales, cemento y refuerzos organicos que en la figura 1
denominamos A, B, C, D, con sus dosificadores respectivos A’, B’, C'y D', los
cuales entran en una tolva mezcladora (10), donde se procede a un corte y

regulado de tamaiio de la fibra entrante y el despulpe de la celulosa.

*Adosados, es decir apoyados completamente, muro con muro, muro con columna. La sinergia se refiere a una
especie de interaccién cooperativa: las estructuras se apoyan, la una con la otra, formando una sola estructura

compacta.
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Esta mezcla es inyectada a través de un tornillo sinfin (11) movido a
motor hacia unas formaletas (12) en donde es sometida a un secado al vacio a
través de un extractor de humedad (13).

De alli la mezcla se lleva a una prensa (14) para formaletear a presion el
producto a obtener, para luego armar unos médulos (15) de dicho producto,
que se llevan a un cuarto de fraguado (16), y luego terminar de conformar el
producto con la inyeccion de un residuo plastico de naturaleza organica (17).
El producto terminado pasa a la seccion de almacenamiento para su despacho a
la obra.

Los equipos que intervienen en el proceso son de tipo convencional, a
saber: los dosificadores de fibra son mallas de 0,017800 m. y 0,036360 m. La
mezcladora puede trabajar continuamente hasta por dos turnos de 8 horas cada
uno, con una potencia de 0,30 HP. /h. /t.*

La féormula de la mezcla del producto varia en los siguientes

porcentajes, de acuerdo con el insumo ecoldgico a fabricar:

X

Compuestos: No. 1 No. 2 No. 3 No. 4 .

Cemento: 50% 7%  50%  60% Y ,}, P 4

Fibras: 25% 0% 35% 7vev
/‘% \

Celulosa: 25% 15% @) V<o

El plastico organico se utiliza en el proceso como material de complemento y
no como ingrediente inicial, segin el tipo de producto a obtenerse, y este
complemento puede comprender desde acrilicos hasta residuos sélidos livianos
en pléstico. La materia prima de la mezcla, aparte del cemento y del plastico
orginico que se utiliza dentro del proceso, estd constituida por elementos
organicos del grupo que comprende: arvenses, pastos arbustivos recortables,
cascaras de fruta, pulpa de café, cascarilla de arroz, vastagos de platano,
aserrin, viruta de madera, algas marinas y fitoplancton, como productos

vegetales organicos.

*Un caballo de fuerza —HP- equivale a 746 vatios -746 watt.- de potencia

4
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VENTAJAS DEL PRODUCTO DE LA INVENCION

Los productos logrados al aplicar la invencion que se pretende patentar,
ofrecen las siguientes ventajas:

Cualidad antisismica

Control de aislamiento acustico y térmico

Facilidad en la instalacion de ductos

Dificilmente se deforman en condiciones criticas

Resistencia a la humedad, hongos, roedores € insectos

Resistencia al fuego y a la oxidacion

Durabilidad semejante y aiin mayor a la mamposteria tradicional

Su compactacion descarta el requerimiento de impermeabilizantes
Significativamente son mas livianos que la mamposteria tradicional
Conforman estructuras consistentes por disminucion de las cargas muertas
Maleabilidad que permite la diversidad de formas que requieren los productos
ya mencionados.

Bajos costos, agilidad en la mano de obra y menores tiempos de instalacion.
Comparaciones:
a) Si la construccion de una vivienda rural en mamposteria tradicional cuesta a

la fecha $16°600.000,00, aplicando los productos de la invencion su costo se
reduce a $14°700.000,00.

b) Si las_cargas muertas en la mamposteria tradicional son del orden de )(% / O

692;42g./m% con los productos de la invencion se reducen a menos de

400K g /m?.)
e —

Las placas -18- producto del invento (Figura 2) se elaboran en diferentes
calibres, segin la obra, y llevan acoples estructurales que se traban, dando
soporte y estructura a la pared, sin necesidad de soportes metalicos para su

adosamiento. Estas placas, luego del fraguado (figura 1), se rellenan con

m
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plastico organico, y de requerirse mas resistencia, se les incluye un nucleo o

estructura metalica.

REIVINDICACIONES

Sk
X

1. El proceso de elaboracion de insumos ecolégicos para la construccion a
base de compuestos orginicos de naturaleza vegetal, incluida la celulosa,
plastico orgénico y cemento, comprende las siguientes etapas:
1.1.Almacenamiento de los componentes organicos de naturaleza vegetal
1.2.Dosificacion y mezcla de los componentes
1.3.Inyeccién de la mezcla hacia un transportador (tornillo sinfin)
1.4.Generacidn de vacio para rebajar la humedad
1.5.Vaciado de la mezcla a formaletas de premoldeo
1.6.Moldeado en prensa W
1.7.Fraguado de la forma prensada v
1.8.Adicion de plastico organico a manera de complemento

1.9. Almacenamiento del producto.

Aoy

2. Proceso conforme a la Reivindicacién 1, (caracterizado porque> el

componente organico de naturaleza vegetal puede comprender entre otros:
arvenses, pastos arbustivos recortables, cascara de fruta, pulpa de café,

cascarilla de arroz, vastagos de platano, aserrin, viruta de madera, algas

donds

marinas Yy fitoplancton.

3. Proceso conforme a la Reivindicacion l.@aracterizado ademés)porque el

plistico orgdnico estd conformado por un complemento de residuos

solidos de material sintético liviano.

8. AL bt

4. Proceso conforme a la Reivindicacién 1, caracterizado porque la/ebfja de

se hace
hume?/w/n la mezcla se hace a y/es /d( vacio mediante un extractor.
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Compuestos: Neo. 1 No. 2 No. 3 No. 4

(
Cemento: 50% 75% 50%  60% I eseo

% Lo |
d/fwf/e /,psf //F

Proceso corg?vn;jc? oLloass reivindicaciones 1 y 2, @ﬁ'@u{r insumos
ecoldgicos para la construccion tales como: placas, marcos, puertas,
muebles, bajantes y canaletas, tejas, cielos rasos, lavaderos, estanques o
piletas, partes para cocinas integrales, viguetas para entrepisos, casetas para
mascotas, y otros relacionados con el ramo. \

Hon, b

Proceso conforme a las relvmdlcacwné y 5, [ |caracterizado ademas porqu§,

\
las placas a producn'se llevan un borde de acople para la conformacion de (- (/V’\é P

oo

Proceso conforme a las reivindicaciones 1y 5(caractenzado porqﬁ\hchos

muros y paneles.

>

-

insumos ecoldgicos y otros relac:onados}m el ramo llevan un relleno de
/

dp ok

Proceso conforme a las reivindicaciones 1, 5y 7 (caracterizado porqueslos ¢ .

plastico organico o un reﬁlerzo metalico interno.

—————

insumos ecoldgicos obtenidos conllevan la siguiente composicion dentro de \\
/

cuatro tipos de mezclas asi: /

0
Fibras: 25% /} 35% 15% “ %1)\;
Celulosa: 25% 15% 15% 25% ! 6 e

é,'gju//y"/ﬂ sz(/v/vvl‘@ ] (w\\n
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o El objeto de la presente solicitud de patente de invencion consiste en
suministrar un proceso para elaborar productos para construccién que incluyen
materiales de origen vegetal, plastico organico y cemento; y, también, el producto
obtenido mediante dicho proceso. ’

o El problema planteado en esta solicitud es satisfacer la necesidad de obtener
productos para la construccion que sean aislantes térmicos y acusticos,
resistentes a los efectos adversos del ambiente, impermeables, livianos y
econdémicos.

e Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un
proceso que consta de las siguientes etapas: almacenar materias primas; mezclar
los materiales; inyectar la mezcla por medio de un tornillo sinfin; secarla al vacio;
cargar la mezcla sobre unas formaletas; moldearla a presién; dejarla fraguar;
agregar un complemento plastico y almacenar el producto obtenido.

o Clasificacion Internacional de Patentes (IPC): C04B 18/18, 41/46

3. De la solicitud de Patente

Antes de entrar en detalles especificos, se le dan al solicitante ciertas indicaciones
generales, algunas de las cuales son aplicables a este caso:

El titulo o nombre de la invencion debe concordar con lo que se reclama en el
capitulo reivindicatorio. Esto es, si en las reivindicaciones se reclama un producto,
tal producto debe ser mencionado en el titulo, y si en las reivindicaciones se
reclama un procedimiento o un sistema o un método, también debe ser
mencionado alli. Normalmente, el titulo debe contener maximo diez palabras
aunque eventualmente pueden ser mas.

En Colombia, la maxima autoridad en cuestiones del lenguaje es la Academia
Colombiana de la Lengua. En caso de duda sobre el significado de las palabras, se
debe acoger la definicion que trae el Diccionario de la Real Academia Espafiola
(DRAE).

En Colombia, es de uso obligatorio el Sistema Internacional de unidades. Esto
implica, también, que la coma decimal es de uso obligatorio. Cuando aparezca
algun valor con unidades diferentes a las exigidas, debera incluirse su
correspondiente conversion al Sistema Internacional.

La parte técnica de la solicitud se divide en tres secciones, debidamente
separadas, preferiblemente en este orden: Capitulo descriptivo, capitulo
reivindicatorio y dibujos o figuras. Ninguna de estas secciones podra llevar
membretes (encabezamientos o pies de pagina) ajenos al contenido técnico de la
solicitud.

Por lo menos el capitulo descriptivo debe estar debidamente paginado y estar
escrito a doble espacio, con el fin de facilitar la referencia a los apartados del texto.
La terminologia empleada en la descripcion y en las reivindicaciones debe ser igual
para designar las diferentes partes, piezas, elementos, detalles o aspectos de lo
que se mencione en ellas; los cuales, a su vez, deben estar designados con
numeros o signos de referencia.

Dentro del texto de la descripcion y las reivindicaciones se aconseja encerrar entre
paréntesis el numero o signo de referencia cada vez que se mencione el detalle
correspondiente, con el fin de distinguirlo de otros tipos de nimeros o signos que
eventualmente aparezcan alli.



Le?

Las reivindicaciones deben estar numeradas individual y consecutivamente
(1, 2, ... 5, 6, etc.) El capitulo reivindicatorio no debe tener subtitulos.

Normalmente se pueden encontrar dos categorias de reivindicaciones: una, la de
producto y la otra, de procedimiento.

En las reivindicaciones se deben definir los alcances de la proteccion que desea el
solicitante. En consecuencia, las reivindicaciones forman un cuerpo aparte de la
descripcion y como tal debe ser redactado: la primera vez que se mencione un
nombre dentro de las reivindicaciones deberia estar acompafiado de un articulo
indeterminado; y, la inclusion -entre paréntesis- de un nimero de referencia no
sustituye la definicion del elemento o aspecto al que se refiere, simplemente sirve
de informacion complementaria. Se debe entender que la descripcién sirve para
interpretar las reivindicaciones y, en consecuencia, si en una reivindicaciéon se
reclama un aparato, por ejemplo, no se deberian mencionar aspectos del
funcionamiento del aparato dentro de la reivindicacion, limitandose a definir
Unicamente los elementos que constituyen el aparato.

Cada una de las figuras debe estar debidamente identificada, preferibiemente con
un numero consecutivo: Figura 1, figura 2, ...

Las figuras deben ser realizadas siguiendo las reglas del dibujo técnico.

Se prefiere que dentro de las figuras no se incluya ningun texto. Cada uno de los
detalles ilustrados en las figuras debera estar sefialado con un nimero o signo de
referencia, el cual serd el mismo en todas las figuras en donde se encuentre el
detalle en cuestion.

La patente de modelo de utilidad no puede incluir los procedimientos, por
definicion. Si alguna de las reivindicaciones de una solicitud de patente de modelo
de utilidad reclama un procedimiento, debe ser suprimida.

Descripcién (articulo 28 D. 486)

Durante el analisis del texto de la descripcidn y de las ilustraciones anexadas, se
observaron los siguientes defectos:
1) El nuevo titulo propuesto, folio 35, contiene términos que, de acuerdo con
lo divulgado en la solicitud, no son apropiados: en primer lugar, insumos segun
el Diccionario de la Real Academia Espaiiola (DRAE), son los bienes empleados en
la produccion de otros bienes pero, en la solicitud, los productos obtenidos a partir
del método definido en la reivindicacion 1 serian las placas, los marcos, las
puertas, los muebles, las bajantes y las canaletas, las tejas, los cielos rasos, los
lavaderos, los estantes o las piletas, las partes para cocinas integrales, las
viguetas para entrepisos y las casetas para mascotas segun se especifica en la
reivindicacién 5, folio 40; esto es, son productos terminados, en si mismos, no
intervienen en la produccién de otros productos. En segundo lugar,
fibroconcreto, es un término que requiere una explicacion, seguin se desprende
del hecho de que el solicitante lo sefiale con un asterisco y lo aclare (;,?) en el
pie de pagina: nos referimos al reciclaje de desechos organicos y su
aprovechamiento en la produccién de una fibra que compactada con
aglutinantes de uso comun en la construccién, arroja productos de
caracteristicas similares al concreto, proceso y productos completamente
inocuos para el medio_ambiente lo que nos lleva a pensar que estd mal
empleado porque no esaﬁartir del fibroconcreto que se obtiene el producto para
las construcciones civiles sino que es el producto obtenido el que esta hecho
con fibroconcreto, en otras palabras, 10 que se obtiene es un producto de
fibroconcreto, pero como materia prima no se emplea el fibroconcreto, sino el
cemento y las fibras, por aparte. Fibroconcreto es un nuevo término que el
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solicitante introduce en sustitucion de otro término similar: fibrocemento, que si
aparece en el DRAE y cuyo significado, al parecer, no satisfizo al solicitante. En
tercer lugar, la expresion pldsticos organicos que reemplazé al término
bioplastico sobre la cual se le pidi6 explicacion en el Concepto Técnico n.°1420
al solicitante, ver folios 19 y 20; segun el solicitante, la expresion merecié una
aclaracion en pie de pagina cuando se usa por primera vez dentro del texto de
la descripcion -pero no merece el mismo tratamiento cuando se utiliza en el
titulo-: es un material de naturaleza orgénica que se caracteriza por su
maleabilidad, lo que permiten (sic) dar gran variedad de formas a los productos
procesados por el sistema cuya patente de invencién se pretende -ver folio 35-
con lo cual estamos mas confundidos que antes de leer 'la aclaracién': porque
en la solicitud no se reclama ningun sistema y porque, después de leer la
‘aclaracion’, seguimos ignorando qué clase de materiales son los plésticos
organicos 'segun el solicitante (esto es, ¢ donde se consiguen?;cémo se llaman
comercialmente?). Se le recomienda al solicitante que lea las definiciones de
los términos plastico y organico que tiene el DRAE, antes de usar tales
términos. Por ultimo, el titulo trae a colacién un método de elaboracion, tal vez
haciendo alusién a un proceso que deberia ser lo primero que se mencione
dentro del titulo porque es lo que se reclama en la reivindicacion 1.

2) Eltitulo o nombre de la invencién debe concordar con lo que se reclama en
las reivindicaciones. En este caso, el proceso reclamado en las 8
reivindicaciones, ver folios 39 y 40, ni siquiera es mencionado. Este defecto se
habia detectado ya en el Concepto Técnico n.° 1420, ver folio 20.

3) En el folio 36 aparece la expresion con estructura sinérgica y sismorresistente como
el producto lider de este invento sobre la cual se habia pedido una aclaracién en
el Concepto Técnico n.° 1420, ver folio 19. El solicitante introduce ahora una
nota a pie de pagina, donde, entre otras cosas, dice: /a sinergia se refiere a una
especie de interaccion cooperativa: las estructuras se apoyan, la una con la
otra, formando una sola estructura compacta con lo que se pasa por encima de
la definicion que trae el DRAE, segln la cual, sinergia es la accién de dos o
més causas cuyo efecto es superior a la suma de los efectos individuales
cuestion que no esta demostrada en el presente caso. Pero, ademas, tampoco
se justifica el calificativo sismorresistente porque no se presentan estudios al
respecto; y, sobre todo lo anterior, no se ha establecido con claridad vy
explicitamtente un producto lider de este invento. Entonces, se mantiene la
objecién sobre esta expresién: no esta clara.

4) En el folio 37 aparece la expresién una potencia de 0,30 HP. /h £ en primer
lugar, no se expresan los valores en unidades del Sistema Internacional, como
se exigié en el Concepto Técnico n.° 1420, ver folio 19; en segundo lugar, se
anota que los simbolos no deben estar acompafiados de un signo de
puntuacién -en este caso, el punto-, en tercer lugar, no se debe emplear la
barra (/) mas de una vez dentro de una expresion; y, en cuarto y ultimo lugar,
no se admite la nota al pie de pagina: Un caballo de fuerza -HP- equivale a 746
vatios -746 watt- de potencia porque, por una parte, estd mal expresada: el
nombre de las unidades es el watt , no vatios, y, el simbolo correspondiente es
W y por otra parte, no es al lector a quien le corresponde convertir los 0,30 HP
sino que es el solicitante quien debe introducir este valor -convertido- dentro del
texto de la solicitud y si lo desea, acompanarlo, entre paréntesis, del valor
objetado.

5) En el mismo folio 37 aparece una tabla en donde se observa, entre otras
cosas, que los valores para las fibras estan entre el 10% y el 35% y para la
celulosa estan entre el 15% y el 25% los cuales son completamente distintos
de los que se presentaron inicialmente: entre el 25% y el 50%. Esto representa
un cambio sustancial, significativo -porque es reclamado en la reivindicacién 8-
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que, de acuerdo con lo dispuesto en el articulo 34 D486, no es admisible, ya
que implica una ampliacién de la proteccién que le corresponderia de acuerdo
con la divulgacion original.
6) En el folio 38 aparecen las expresiones 692 Kg./m?, 400 Kg./m’. En las
cuales, en primer lugar, los simbolos deben ser kg no Kg ; en segundo lugar,
sobra el punto después de kg ; y, en tercer y uUltimo lugar, los signos de
puntuacion deben estar separados, por un espacio, de los simbolos.

e La descripcion no cumple con los requisitos de claridad y divulgacion
completa, lo que dificulta o impide su comprensién y ejecucion de acuerdo al Art.
28 de la Decisién 486

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

Durante el analisis del texto de las reivindicaciones se observaron los siguientes

defectos:
1) El proceso reclamado en las reivindicaciones 1 a 8, folios 39 y 40, ni
siquiera es mencionado como tal en el titulo o nombre de la invencion. Deben
hacerse las modificaciones pertinentes para que concugrde éste con aquellas.
2) Como se vio arriba, con respecto a la descripcion, ‘as expresiones insumos,
plastico organico que aparecen en varias reivindicaciones deben ser
corregidos.
3) En las reivindicaciones 2, 3, 6, 7 y 8, folios 39 y 40, se reclama un
proceso... caracterizado porque {el producto}... pero, dado que la caracteristica
no se refiere a una etapa del proceso y si a una definicién de un producto que
interviene en el proceso se debe sustituir la expresion caracterizado porque {el
producto}... por el término donde {el producto}... u otra expresion que se ajuste
mejor a lo que el solicitante quiere decir.
4) En la reivindicacién 4, folio 39, se reclama un proceso conforme a la
reivindicacién 1, caracterizado porque la rebaja de humedad en la mezcla se
hace a través de vacio mediante un extractor que carece de definicién porque
en el proceso de la reivindicacion 1 no se menciona ninguna etapa denominada
rebaja de humedad en la mezcla. Se le sugiere al solicitante que se refiera a la
generacion de vacio para rebajar la humedad que si es una etapa
explicitamente formulada en la reivindicacion 1.
5) En la reivindicaciéon 5 -se reclama un proceso conforme a las
reivindicaciones 1 y 2, para producir insumos ecologicos para la construccion
tales como: placas, marcos, puertas,... que no esta debidamente soportado por
la descripcién, porque -aunque se mencionan la mayoria de estos productos en
el folio 36, no todos- no se dice la manera concreta de producir cada uno de
ellos. Esta reivindicacion carece de sustento. En el Concepto Técnico n.° 1420,
ver folio 21 se habia objetado la reivindicacion 6 original por una razén similar.
6) Lo reclamado en la reivindicacion 8, folio 40, se encuentra por fuera de la
especificacion original, por lo que no es admisible, como se explicé arriba, con
relacion a la tabla que aparece en la descripciéon. Aqui, ademas, se sefiala que
en esta reivindicaciéon no se establecen los valores relacionados con el plastico
orgénico que se menciona en la reivindicacion 1; y, también, se sefiala que la
reivindicacion 8 se refiere a los insumos obtenidos mientras que la tabla que
aparece en el folio 37 parece referirse a la mezcla que se introduce para
producir los insumos.

o Debe entenderse que las reivindicaciones dependientes de las reivindicaciones
objetadas son, asimismo, objetadas, por razones analogas.
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e Las reivindicaciones no cumplen con los requisitos de definicion, claridad,

concision o sustento por la descripcion de acuerdo al Art. 30 de la Decision
486.

Se deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio,
ambos completos, donde se hayan corregido todas las objeciones que se han
hecho arriba. Esto con el fin de evitar -cuando solo se presentan algunas paginas
sueltas corregidas- que el lector tenga que desplazarse desde un sitio a otro de la
solicitud y luego regresar a donde estaba antes sin perder la ilacién de la lectura,
porque esto produce confusion y afecta negativamente la claridad de dichos
capitulos.

Se le advierte al solicitante que por lo menos parte de las modificaciones
sugeridas podrian resultar inconducentes si se mantienen las objeciones
insinuadas adelante respecto al nivel inventivo del objeto de la solicitud. Una
advertencia similar fue introducida por primera vez en el Concepto Técnico
n.° 1420, ver folio 22, pero no merecié ningiin comentario del solicitante.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

¢ La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica
esla

Fecha de presentacion de la solicitud nacional 2005-12-22

o Se realizd la busqueda en el estado de la técnica de documentos relacionados
con la solicitud teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante la busqueda de
anterioridades se encontraron los siguientes documentos, que forman parte del
estado de la técnica mas cercano al objeto de la solicitud:

Fecha de

n.° Documento Titulo Y
) publicacién

Patente US 3 311 483, '
D1 cuyos inventores son «Treating cellulosic material»(Tratamiento | 1967-03-28
[

Simone Garnier y Daniel de material celulésico)
Edouard Buntschu

Patente US 5 643 359,

cuyos inventores son «bi spersi .
! ; persion of plant pulp in concrete and |
D2 Parviz Soroushian y use thereof»(Una dispersion de pulpa 1+ 1997-07-01

Jer-Wen Hsu, quienes le
cedieron sus derechos a | vegetal en el concreto y su uso)

la DPD, Inc. {
" «Lightweight building material and method
Patente US 5 785 419, of construction of cast-in-place !
D3 cuyoinventor es Paul A. structures»(Un material de construccion 1998-07-28
McKelvey liviano y un método de construccion de
._ estructuras fraguadas en el sitio)
Patent Abstract KR

«Manufacture of concrete construction for

recycling of waste food»(Fabricacién de 2002-06-05
' una construccion de concreto para reciclar
desperdiciso de alimentos)

1020020042597 A, cuyo

D4 inventor es Yeong Sik
Lee, quien le cedié sus
derechos a Sang Eun An !
En los folios 25 a 33 se anexé la copia de las paginas pertinentes de estos

documentos
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NOTAS: No se realizaron las evaluaciones de los demas requisitos de
patentabilidad, porque se hicieron algunas objeciones respecto a la definicién, la
claridad y el sustento por la descripcion de las reivindicaciones, con lo cual, no hay
materia sobre la cual practicar los andlisis y comparaciones de rigor.

Como ya se dijo en el Concepto Técnico n.° 1420, con base en las ensefianzas de
los documentos encontrados hasta ahora, se prevén objeciones respecto al nivel
inventivo del objeto de la solicitud, porque no se encontré ningun efecto
sorprendente o inesperado en dicho objeto y, ademas, porque con la solucion
propuesta por el solicitante no se supera ningun prejuicio de los expertos en la
técnica.

5. Resefa de las anterioridades

Los numeros de referencia que se encuentran a continuacion se refieren a los de
cada documento en cuestion y los numeros de folio son los de la presente
solicitud.

En el documento D1 se ensefa, entre otras cosas, un proceso para tratar
materiales celulésicos y ciertos productos obtenidos con él, como compuestos
agregados para obtener morteros y concretos, recubrimientos aislantes y pantallas
contra fuego, entre otros (ver columna 1, lineas 10 a 16, folio 25). En este
documento se afirma que el material celulésico se puede usar sélo o en unién con
otros rellenos naturales o sintéticos o minerales (ver columna 1, lineas 25 a 29). El
material obtenido puede ser moldeado en formaletas y estar reforzado (ver
columna 3, lineas 10 y 11, folio 26) y puede ser trabajado como la madera:
aserrado, pulido y se puede unir con puntillas o tornillos (ver columna 3, lineas 15
a 18). El procedimiento se realiza mezclando los componentes con agua a 50 °C,
colocandolos en un molde, donde se fragua por tres o cuatro horas, al cabo de las
cuales se desmolda (columna 3, lineas 19 a 25). El producto obtenido puede ser
utilizado como un agregado convencional, en cuyo caso, se le rebaja la humedad
incluyendo el secado artificial (columna 4, lineas 50 a 66).

En el documento D2 se ensefia, entre otras cosas, que la mezcla de fibras de
pulpa de plantas con cemento producen un concreto que tiene buenas
propiedades de trabajo, resistencia a la segregaciéon, bombeabilidad, resistencia a
las grietas, buena dureza, resistencia a la fatiga de materiales y a la abrasién y
produce durabilidad y excelentes terminados (ver resumen, folio 27). Entre las
fibras utilizadas estan la madera, el sisal, el yute, el bambl y el coco, pero
también estan las fibras sintéticas: el polipropileno, el kevlar, el nailon y el
poliéster (columna 2, lineas 60 a 65, folio 28). Este documento, ademas, cita
numerosas anterioridades y las respectivas técnicas (columnas 3 a 6, folios 29
y 30) en las cuales se emplean fibras y cemento como materias primas.

En el documento D3 se ensefa, entre otras cosas, un material de construccion
liviano que emplea cemento, cenizas, fibras de celulosa y agua, que, una vez
fraguado tiene la resistencia y apariencia del concreto estandar pero es mas
liviano y tiene mejores propiedades térmicas que éste. El material puede ser
usado para fabricar bloques para construccion. También revela un método para
obtener este material, que consiste en suministrar un material liviano, hUmedo, en
forma de pulpa, mezclario con un agregado seco, en proporcion de una parte de
aquél a tres o cuatro partes de éste, y pasar la mezcla por un transportador de
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tornillo (ver resumen, folio 31). El material obtenido puede ser utilizado para hacer
puertas y paneles (ver columna 5, linea 32, folio 32).

En el documento D4 se ensefia, entre otras cosas, un método para reciclar
alimentos de desperdicio, que comprende moler dichos desperdicios, remover las
impurezas, mezclarlos con cal viva, agregarle agua y 50% de cemento, mezclar
todo y moldear el resultado a una presién entre 150 kg/m? y 200 kg/m?, adicionar
resina de poliéster sintética y dejar secar (ver resumen, folio 33).

6. Analisis preliminar

A juzgar por las ensefanzas de los documentos anotados arriba, la solucién que
propone el solicitante al problema técnico no estaria muy alejada de las
soluciones conocidas, seria, de hecho, tan cercana, que no se encontraria
ninguna evidencia de actividad inventiva en ella. Esto significa que cualquier
persona del nivel medio en la técnica -con pleno conocimiento de los
antecedentes resefiados- ensayaria la solucién que propone el solicitante; en
otras palabras, seria una solucién obvia al problema (o problemas) técnico(s) que
se plantea(n) o insinta(n) en la solicitud.

En resumen, una persona conocedora de la materia, motivada por las
sugerencias formuladas por las anterioridades lograria las soluciones propuestas
en esta solicitud; de manera que, para una persona medianamente versada en la
materia, seria obvio combinar las ensefianzas de estos documentos con sus
conocimientos normales para obtener la solucion al problema técnico. Por lo cual
careceria de nivel inventivo la solucidn que pretende proteger el solicitante.

7. Respuesta a los argumentos del solicitante:

e Si bien el solicitante subsané algunos de los defectos anotados en el
Concepto Técnico n.° 1420, folios 18 a 33, pasé por alto un nimero apreciable de
ellos y, ademas, con las modificaciones presentadas, introdujo otros diferentes,
como fueron anotados arriba, en su oportunidad.

e Se sefala que el solicitante no mencion6 explicitamente el alcance de las
modificaciones presentadas ni la naturaleza de ellas, como tampoco se pronunci6
sobre las objeciones a la patentabilidad que se insinuaron en dicho Concepto
Técnico ni hizo referencia a los antecedentes que se incluyeron alli, como
tampoco se refirid a las eventuales diferencias de ellos respecto al objeto de la
solicitud.

8. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados
negativamente por la falta de claridad de la descripcion y las reivindicaciones y por
la falta de definicién, de sustento y de concisidn de estas ultimas.



