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SIJPERINTENDBNCLA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 
E. S. D. 

Re: Expediente No. 05-128.929 
� Solicitud de patente a nombre de McNEILL-PPC, INC. 

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como apaxece al pie de nil firma, 
domicthada en la carrera 11 No 86-53, piso 6, obrando como apoderada de la 
sociedad McNEILL-PPC, INC. domidliada en New Jersey, Estados Unidos de 
America, sobcitante de la patente de la referenda, en respuesta al oflcio No 
16576 notificado por fl;ación en hsta el 21 de diciembre de 2007, relacioriado con 
el concepto tecnico de fondo No 2505, me permito manifestar 

1 Con fundamento en la facultad que conflere el artIculo 34 de la Decision 
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del 
tr.mite, presento pinto con este memorial nuevo capItulo reivindicatorio en el 
cual se realizan las modificaciones mÆs abajo enunciadas y en algunas partes de la 
descripción donde se corrigieron errores de estilo y de redacción. 

1.1 Como primera medida me permito. decir que se niodiflcó. el capitulo 
reivindicatorio eliminando los tØrminos ambiguos tales como "airededor". 

1.2 Se aclaró dentro de la descripción  la expresión "manchado de las perlas del 
usuarlo" y se modiflcó por "manchado de las prendas de los usuarlos" 

1.3 Se eliminaron los tØrniinos "aproximadamente" de todo el capftulb 
reivindicatotio. 

14 Se incluyeron nÆmeros de referenda entre parØntesis a lo largo del capitulo 
reivindicatorio, de modo que se proporciona concision y claridad a lia presente 
solicitud. 
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3. Cambió de modalidad (articulo 35 D486) 

Se acepta la peticiOn del solicitante para el cambio de modaildad. Ahora so trata do una 
solicitud de patente de modelo do utIidad 

4 Objeto do la invencón 

� TItulo do la solicitud (folio 1) Estructura flexible absorbente do! liquido 
� Las reivindicaciones I a 30 de Ia solicitud en estudio so refleren a 

o (1) Una estructura flexible absorbente de liquido acuoso, quo comprende 
un substrato flexible quo tiene una primera superficie y tine segunda 
superficie y un material absorbente de liquido acuoso dispuesto on porlo 
monos una porclOn de dicha pnmera superficie do dicho substrato 
flexible, en donde dicho material absorbente de liquido acuoso 
comprende una mezcla homogenea do tin adhesivo do fusiOn on caliente 
y tin polimero absorbente de lIquido acuoso, an donde dicho polimero 
absorbente de lIquido acuoso esta prosente en ía mezcla en una cantidad 
do mÆs del 1% en peso do la mezcla para proporcionar una absorbencia 
do mas do aproximadamente 5 gramos por gramo (gig) y en donde ía 
estructura absorbente do liquido acuoso tiene una ngidez do Gurley do 
menos do aproximadamente 400 mg y tin calibre de menos do 
aproximadamente 4 mm. 

o (26) Un articulo absorbente caractenzado porque comprende 
o (27) Un articulo absorbente quo tione tin eje longitudinal dicho articulo 

absorbente porque comprende 
o (29) Un articulo absorbente caractenzado porque comprende 

� Los anteriores productos buscan proporcionar mejores artIculos absorbentes 
dosechablos 

� La Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es 
A6i115/OO. 

5. De (a solicitud de Patente (segün el caso) 

5.1. Reiv,ndicajones (articulo 30 D 486) 

S El capitulo reivinthcatorio do la solicitud en estudio presenta los siguientes 
defectos: 

No se encuentra correctamente redactado Pot su estructura todas (as 
reivindicaciones deben constar de dos partes Una primera parte, et preambulo, 
sirve para situar el objeto de la invencion dentro de un contexto tecnico, es to 
que so conoce y sobre 10 que no se reclama ningun privilegio La segunda 
parte, o parte caracteristica, define to que so considera novedoso y se desea 
proteger. Estas dos partes estan separadas por expresiones como 
&caractenzado por’ o similares La reivindicacion I no guarda este esquema per 
to quo no se puede diferenciar que es 10 que el solicitante considera conocido y 
quo es to quo considera como el aporte suyo a la tecnica 

� No se precisa la materia sobre la cual se soUcita proteccion Cómo se explicara 
en el punto 6), la presente solicitud no posee unidad de invencion, por lo que no 
esta definida la matena sabre la cual se soticita proteccion 

Par to anterior, el capitulo reivindioatono no cumple con el requisrto de definiciori, 
claridad, concision a sustento per la descripcion de acuerdo at art 30 do la Decision 
486.ylo art22 Tratado PCT. 
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6. Unidad do invención (articulo 25 D 486) 

� La presente sólicitud no tiene unidad de invenciÆn:, dado que contempla diferentes 
ôonceptos inventivos relacionados as!: 
� La primera es una estructura absorbente (reMndicaciOn I y depondientes) 
� La segunda es un artfculo absorbente (reivindicaciOn 26) Ia cual considers comb 
� nuevos un gran nÆmero de partes no incluidas en ía reivindicaciOn I. 
� La tercera es un artfculb absorbente (reivindicaciôn 27) Ia cual considers co/no 

nuevos un gran nUrnero do par/cs no .incluidas en Ia reivindicación 1, o 
diferontes a las do Ia reiVindicación  26 � 
La cuarta es an artiould absorbente (reMndicación 29)/a cual considers como 

� � nuevos un gran. nUmero do par/cs no incluidas en Ia reMndicaciOn 1, y. 
dIforentes a las de las reivindicaciones 26 y2/. 

Como difieren tantô, no puedeconsiderarse que correspondan al mismo concepto 
� inventivo. Por lo anterior, se puede concluir quo Ia presente soilcitud no cumple con 

� � el requisito de unidad de invencióri. 

� 7. Determinación del Estado de la TØcnica 

� 

be acuerdo a lo observado, NO es posible realizar una correcta Determiflación del 
Estado do la TØcnica y Evaluación delos requisitos do patentabilidad Solo 

� cüandose haya corregido adecuadamØnte Ia solicitud y se haya orientado do forma tal 
que sea claro lo quo quiere ser protegido, solo on, ese momento esta oficina podrÆ 

� � elØborar unàdeterminaciOn correcta del estado do la tØcnica y una evaluacion correcta 
� � de los req.uisitos do patentabilidad... 

� 8. Conclusion: 

En cumplimiento del artIculo 45 de Ia DecisiOn 486 de Ia ComisiOn de la Comunidad � 
Andina, se le Mica que debe dar respuesta dentro del termino de TREINTA dias-

� 
� coritadosa partir de la fecha de notificación de la presente cornunicación. En caso do 

� � no dar respuestaaI presente requerirniento, o si a pesar de la respuesta subsistieran 
� los impedimentos para Ia concesiOn, se denegar la patente. Notifiquese el presente 

� . oficio conforme a 10 dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del tItulo 
primero do la Circular Unica N° 10 de 2001. . . . . . 

/ 

ALIX 
CAjvisi6n

SPEDES DE VERGEL 
� . . . . � � Jefe  Nuevas Creaciones 

� . . El anterior requerimiento fue notificado por fUaciOn en lista, do fecha 

............. 

� CONCEPTO TECNICO EXA#MINADOR. . . 
No. . . TECNICO . . 

� L � 1290 COdigo No. 202003 . 
� : 
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1.5 Se elirninaron las frases de las antiguas reivindicaciones 24 a 27 en. donde 
- . se podria entender que el objeto reivndicado era el uso que se le va a dat al 

artIculo alJi nienciboado. 

0 

1.6 Se incluyeron nuevas reivindicaciones. 28 y 30 donde se especifica Ia 
modalidad preferida del articulo reivindicado en las nuevas reivindicaciones 26, 
27 y29. - 

En cuanto a estas modificaciones me permito decir que las mismas no amplian de 
ninguna manera la materia objeto dc la presente solicitud y se realizaron con el 
Ænirno de superar las objeciones de claridad planteadas pot el examinador en su 
coricepto tØcnico.  

Para este efecto, me permito acompafiax el recibo de pago No. 08-22,393 del 13 
de marzo de 2008, con el cual queda cubierta la tasa correspoiidiente a. la 
modificación de una solicitud de patente en cuanto a su descripción. y 
reivindicaciones y para modificar el tipo de invendón  de patente de invención a 
rnodelo de utilidad, 

2. Claridad.de lit solicitud 

Respecto a este. punto me permito dedr que inºdiante las modificaciones 
realizadas tanto en la descripción como en el capitulo reivindicatorio queda 
subsanada la mayorIa de las objeciones. 

Adicionalmente, es deseo del solicitante aclarar ciertos asp ectos en cuanto a otras 
objeciones de claridad planteadas por el examinador y que no se consideró 
necesaiio realizar modificaciones. 

Como primera medida, la reivindicación 1 menciona que el polimero absorbente 
de h’quiclo acuoso estÆ presente ’en la mezcla en una cantidad mayor al 1% en 
peso de la mezcla mencionada. Con relación a la objeción planteada a esta 
medida, el solicitante estabiece que tal y como lo ha mencionado el seæor 
examinador en su concepto tØcnico, la cantidad de polimero absorbente puede 
entenderse como "1.1%, 201o, 10%, 20%, 25%, 6001o, 90%, 99.901o", ya que esos son 
los pOrcentajes en los cuales dlicho polfmero puede estar presente. 
Adicionainiente, en- las reivindicaciones .4 a 7 se lirnita el alcance de dicha 
reivindicación, ’siendo esta caracteristica 

mu 

especIfica y no limitÆndose 
rnicamente a todos los materiales absorbentes que tengan una cantidad de 

politnero mayor al 1%. 

Como respuesta a las objeciones planteadas para la reivindicación 1, la rigidez de 
Gurley alli mencionada y los valores de dicha rigidez, el solicitante manifiesta que 
una de las caracterIsticas de la presente invención radica en que la rigidez de 
Gurley del material descrito no exceda los 400 mg. Esta es una de las 
caracteristicas novedosas del producto reivindicado y representa una ventaja 
sobre lo divulgado previaniente en el estado del arte. 
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Con respecto a las objeciones planteadas por ci seæor examinador y relacionadas 
con las reivindicaciones 21 y 22, ci solicitante desea aclarar que el tØrmmo 
"elementos discretos" aill mencionados, se refiere a que cada uno de los 
elementos mdividuales (225) del material absorbente (20) se separa de los otros 
elementos (225) en la superfide del sustrato flexible, taly como se encuentra en 
la pÆgina 14 de la. descripción. 

3. Reivindicaciones relativas a un uso 

En cuanto a este requisito, el solicitante desea maiiifestar que las reivindicaciones 
24 a 27 han sido moclificadas de tal modo que se han elimmado las frases que 
hacian alusión al uso que se le iba a dar al articulo mencionado tales como "para 
absorber fluidos corporales", "para Ia higiene femenina que estÆ adaptado para 
colocarlo en una porclón de entrepierna en una prenda intima", "adaptado para 
usarlo como una cubierta de hØridas" 

Adicionalmente, con relÆción a la anügua reivindicación 25, el solicitante 
maniflesta que esta reivindicación hace referenda a una mocWidad preferida del 
articulo absorbente de liquido acuoso, ci cual es set un disposrnvo mterlabial En 
este senttdo, cabe destacar que la reivindicacion 25 no hace al.usión a un USO 01 
una aphcación de la estructura mencionada en la reivindicación 1, smo que por el 
contrario lo que hace es limitar el alcance de dicha reivindicación porque 
restringe la rnateria especificamente a un dispositivo interlabial. 

AdemÆs, el solicitante aclara que de ninguna manera las nuevas reivindicaciones 
25, 28 y 30 pueden set consideradas como usos, ya que ellas lo que estÆn 
haciendo es dehmitando ci alcance de Ia invención toda vez que entre el universo 

. de articulos abs orbentes que existen en ci niercado se estÆ precisando que ci 
objeto de la invenclón es especiflcamente una toalla sanitana, una cubierta para 
beridas o un disposrnvo mterlabial 

4. Conversion de la Solicitud a Patente de Modelo de Utilidad 

El examinador .manifiesta en su concepto tØcnico No. 1321 que las 
reivindicaciones 1 a 23 se yen afectadas en su altura mventiva pot los 
documentos EP 1013291 D1) y US 5853867 (D2). 

En virtud del ArtIculo 35 de la Decision 486 que establece: "El solicitante de una 
pcdente de irnienc:dnpodrapedzr, en cnalquier inoinenfo del frdni:Ie, qzie su solwttud se convierta 
en una solicitud de patente de mode/c de ut/I/dad. La conversion de hi solidifad sd/c procederd 
osiando hi naturalea de hi invent/On lopermita. 

La petit/on de conversiOn de una solicitud podrd presentarse sOlo una i’e. La so/it/md 
conve,iida mantendrd lafecha depresentaciOn de hi solidtud inicial. 



Las ofirnas nactonales conrpetentos podran sugerir k converszon de ki soiwitud en cualqu:er 
inornento del frdmtte, asn conso dzponer ci cobro do una tasa adwionaipara k prosentactdn do 

s sol:c:tucks do conversuJn El solwstante podrÆ ace  o rechaar lapropuesta, entendiØndose 
que si Østa es rechqada, se conlznuard hi frairntacthn del exped:ente en k niodaisdad sokcdada 
originaixuente", el solicitante convierte la presen.te solicitud en una solidtud de 
patente de modelo de utilidad. 

Dado que el articulo 81 define un modelo de utilidad: "Se considera modelo do 
trnlidad, a toda nueva forma, confisuracsdn o dzsposwtón do elementos, do algun artefaclo, 
berrannenta, :nsrnt,nonto, mecantsrrni u otro objeto o do algunaparte del nssmno, quo pernuta un 
inojor o diferentefunctonamiento, utzlzacson ofabrwacion del objeto quo Ic incorpore o que le 
proporctone aiguna uithaid, ventaja a eJŁcto tØcinco quo an/es no ten/a 

Los modelos do utilidad .rc protegeran medoante patente?’, la matena descnta en las 
reivindicaciones es un objeto que comprende una nueva disposición o 
configuración de elementos  que proporciona una estructura flexible absorbente 
de liquido acuoso con wi substrato flexible y un material absotbente La esencia 
de la mvenclón radica en el porcentaje en peso de dichos elementos que 
componen la estructura, que representa un avance sustancial y que ademÆs, 
permiten que el material tenga un comportainiento especifico. 

El objeto que acÆ se reivindica cumple con los parametros establecidos por el 
Articulo 81 de la Decision 486 toda vez que las proporciones de material en la 
estructura flexible permiten que dicha estructura reivindicada tenga una rigidez de 
Gurley de menos de 400 mg y un calibre de menos de 4 mm (reivmdicaciOn 1), lo 
que permite que el dispositivo en el cual sea usada la estructura permanezca 
flexible en su uso y al nitsmo tiempo sea i.itil para absorber y atrapar fluidos 
corporales. 

Con relación a la tasa de modificación de patente de invencion a modelo de 
utilidad, me permito info== que con la presentación de la solicitud de patente 
el 22 de diciembre de 2005, se adjuntó el recibo de pago No 05-92, 072 del 2 de 
diciembre de 2005, por valor de $443.000 pesos En este orden de ideas, debido 
al costo de la tasa de wi modelo de utilidad, con el recibo mencionado queda 
cubierta la tasa de modificacion de patente de invención a modelo de uihdad 

Debido a que Ia solicitud cumple con ci req’uisito de novedad establecido por la 
Decision 486, al realizar la conversion de patente de mvenciOn a modelo de 
utilidad, se ha curnpiido a cabalidad con todos los requisitos y objeciones 
planteados por ese Despacho, y por lo tanto me perrnito solicitar comethdamente 
a esa Superintendencia se sirva reconocer estos requisitos y conceder el privilegio 
de patente de modelo de utilidad a la solicitud en estiudio. 

En resumen, me pernuto decir que gracias a las modificaciones expuestas en ci 
punto I de este memorial y los argumentos anteriormente mencionados, la 
presente sobcitud cumple con los requisitos de claridad y mvel mventivo respecto 
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ESTRUCTURA FLEXIBLE ABSORBENTIDE LIQUIDO 

CAMPO DE LAJVENC1ON 

La presente invención se relaciona an general con una estructura flexible 

absorbente de lIquido acuoso que tiene mejores caracterIsticas de absorbencia y, 

an particular, a artIculos absorbentes como toallas sanitarias, pantiprotectores y 

vendajes para herida que contienen la estructura. 

&NThCEDENTES DEjA INVENCJON 

Los arUculos absorbentes sanitarios encuentran un uso ampilo y variado en 

S 

� la, absorciOn y captura del fluido corporales y mantener las superficies corporales 

an una estado de sequedad y comodidad. Tales artIculos tienen use por ejemplo 

on cubiertas para heridas y an dispositivos para protecciOn sanitaria. Estos 

artIculos generalmente incluyen una capa permeable lIquida que se coloca 10 mÆs 

cercano a la superficie del cuerpo del portador y que puede ser material 

absorbente qua funciona como el depositarlo principal de liquido absorbido per al 

� artIculo. El articulo puede ser un articulo de capas multiples que tiene una capa 

permeable a (Iquido, un material absorbente de fIquido acuoso separado 

subyacente a la capa permeable a liquido y una capa. impermeable a liquido que 

no as permeable at lIquido absorbido en el material absorbente y que funciona 

� como una barrera protectora entre el material absorbente y las ropas del portador. 

Los artloulos tambiØn pueden incluir una capa de adquisición o transferencia con 

una estructura relativamente abierta que tiene un volumen de vacfo relativarnente 

� elevado para aceptar el trarisporte el liquido al nücleo absorbente. El material 

absorbente liquido acuoso tipicamente tiene una elevada capaciclad de absorción  

M 

?A 
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ii1 
liquida on relacon con la capa permeable a .liquido y capa de. transferencia y 

puede hacerse a partir de materiales como pulpa de madera, un empaque de 

celulosa hecho crepe, espumas y esponjas absorbentes, fibras polirnØricas, 

� polimeros absorbentes de lIquido acuoso y combinaciones de estos materiales. 

� Los articulos .absorbentes sanitarios convencionales tienen una estructura 

absorbente formadade fibras celulósicas como atgodón, pulpa de madera o. rayon,.. 

mezclas de fibras celulOsicas y sintØticas come fibras bicomponentes do 

� polietileno/poliØster. Estas estructuras absorbentes, para proporcionar la 

absorbencia requerida, generalmente son mÆs. espesas (mayor a 5 mm). El 

espesor de dicho artIculo puede aumentar la percepcion de portar d!cha. 

..estructura,  10 que resulta frecuentemente on incomodidad y/o un ajuste 

inadecuado en el usuarlo eritre la superficie corporal del portador y su ropa. 

� . Aunque son ciertarnente flexihies y cOmodos para. el cuerpo, los articulos 

absorbentes sanitarios espesos frecuentemente.tienden a deformarse o a bultarse 

on su use, con una mayor incomodidad para el portador y la posibUidad de pØrdida 

� do ab.sorbencia cuando.mÆs so necesita. Cuando un artIculo con esta estructura 

absorbente se sornete a una carga compresiva experimenta.da tipicamente 

durante su uso, la ,estructura puede colapsarse, to que results en la expulsiOn do 

� IIquido del material absorbente y rehumectaciOrt de las capas a travØs de Las 

� cuales so habia enrutado originalmente el lIquido a la estructura absorbente. Ya 

� que las capas de transferencia tIpicas y capas orientadas a la superficie corporal. 

� � que son permeables 
al 

liquido generalmente estn hechos de materiales con 

� 
escasa capacidad de absorCión, el lIquido expulsado desde la estructura 

� 
� absorbente tenderØ a recibir junto a la superficie corporal del portador, to quo 

resultarÆ en incomodidad y posiblemente manchado do las prendas del portador. 

� � � ��� � � � � � 
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Una soluciOn para este problerna utiliza poilmeros absorbentes de lIquido 

acuoso, tambiØn conocidos come superabsorbentes, en la estructura absorbente. 

El desarrollo de materiales que tengan una elevada de capacidad de absorción 

acuosa por volumen unitarlo a permitido la reducción del espesor global requerido 

dB artIculos absorbentes, proporcionando productos que son menos estorbosos 

para portar. La� combinaciOn do polImeros absorbentes de lIquido acuoso con 

fibras absorbentes ha resultado en el desarrollo do artIculos absorbentes quo son 

S. relativamente delgados; es decir menos de 3 mm, y quŁ en general retienen e 

fluido absorbido cuando se someten a cargas comprensivas que so enfrentan al 

portar el artloulo. Por ejemplo, la patente de los Estados Unidos No. 4,217,901 to 

Bradstreet y Roller describe una toalla sanitaria delgada que tiene un espesor do 

3.0 a 7.0 mm y quo comprende una capa absorbente desinfectada que contiene 

partfculas superabsorbentes. 

Sin embargo, cuando el polImero absorbente do liquido acuoso es un 

superabsorbente en part(culas que no estÆ bien establecido en la estructura 

absorbente, las particulas pueden emigrar dentro do la estructura o salir del 

artIculo resultando on una pØrdida de capacidad absorbente o variación en la 

absorbencia en todo el articulo absorbente. Esto puede resultar en liquida, yb 

p&tIculas superabsorbentes residentes junto a la superficie corporal del portador; 

�nuevamente, resultando en incomodidad y posiblemente manchado de las 

prendas de los usuarios. 

Para quo sea mÆs efectivo, un articulo absorbente necesita tenor la 

estructura absorbente ubicada en la region del artloulo absorbente en donde serÆ 

rn.Æs efeotiva para absorber y retener lIquidos y los componentes absorbentes 

necesitan afianzarse dentro de la estructura. 



Tipicamente se utilizari adhesivos de fusion en caliente en la construccion 

de un articulo absorbente para unir capas una con otra y para fijar adhesivamente 

Ia hoja de respaldo impermeable a liquido a la hoja superior permeable a liquido 

alrededor de un margen de borde penferico para formar un sello de pestaæa y con 

ello rodear completamente la estructura absorbente Los adhesivos de fusion en 

caliente tambien se utilizan en la construccion de estructuras absorbentes para 

laminar pliegues muftiplos juntos o para fijar adhesivamente particulas 

superabsorbentes a componentes fibrosos de la estructura Algunos problemas 

enfrentados con articulos absorbentes construidos de esta manera incluyen r;gidez 

o inflexibilidad del artfculo, el adhesivo fusionado en caliente bloqueando el pasaje 

de liquido a traves del articulo a la estructura absorbente y particulas 

sup erabsorbentes revestidas con el adhesivo de fusion en caliente no absorbente 

La patente de los Estados Unidos No 6,458,877 a Ahmed divulga composiciones 

que compren den por lo menos un componente termoplÆstico, por Jo menos un 

diluyente que tiene funcionalidad polar y por Jo menos un polimero 

superabsorbente Tambien Ia sohcitud de patente Europea EP-1013291 a Luizzi 

describe adhesives de fusion on caliente capaces de absorber liquido que son 

utiles en la construcción de productos absorbentes y tambien describe un 

. elemento absorbente que contiene adhesive de fusion en caliente que comprende 

un polimero absorbente de liquido acuoso 

Existe la necesidad de una estructura absorbente de liquido acuoso, que 

sea muy delgada, es decir que tenga un calibre menor a 4 mm, muy absorbente, 

es decir que tenga una absorbencia mayor de 5 g/g, y muy flexible, es decir qua 

tenga una rigidez Gurley menor a 400 mg Cuando el articulo absorbente 

resultante es una toalla sanitana o un pantiprotector es tibremente adaptable tanto 
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a la prenda interior coma at cuerpo del usuariO. Cuando el artIculo absorbente ºs 

una cubierta para heridas, se adapta a la piel del usuario y no timita el movimiento 

de la parte corporal cubierta. Los solloitantes han descubierto sorprendentemente 

dicha estructura, que se describe en Ia presente. 

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION 

De conformidad con la presents invenciOn se ha sido proporciona una 

estructura flexible absorbente de lIquido acuoso delgada que comprende un 

sustrato flexible que tiene una primera superticie y una segunda superficie y un 

� material absorbents de liquido acuoso dispuesto sabre por Jo menos una porción 

� 
de dicha primera superficie del sustrato flexible. El material absorbente de liquido 

acuoso comprende una mezcla homogØnea de un adhesivo de fusion en caliente y 

un polimero absorbente de lIquido acuoso. El poilmero absorbente de lIquido 

acuoso estÆ presente en la mezcla en una caritidad mayor de 1 % on peso de la 

� mezcla para proporcionar una absorbencia mayor de 5 gramos par gramo (gIg) y 

la estructura absorbents de liquido acuoso tiene una rigidez Gurley menor de 400 

mg y un calibre menor de 4 mm. 

. TambiØn provisto de conformidad con la invenciOn es un artIculo 

absorbente para higiene femenina adaptada para su colocaciOn en una pardon de 

la entrepierna de una prenda interior, y que comprende: una cara orientada hacia 

el cuerpo permeable al liquido; una capa orientada hacia la prenda impermeable al 

lIquido y un material absorbente de lIquido acuoso entre dicha cara orientada 

hacia el cuerpo y dicha capa orientada hacia la prenda en donde el material 

absorbents de lIquido acuoso comprende una mezcla homogenea de un adhesivo 

de fusiOn en caliente y un polfmero absorbents de liquido acuoso. El polIrnero 

43 
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� absorbente do liquido acuoso esta presente an la mezcla an una cantidad mayor 

quo 5% on peso de la mezcla y el articulo absorbente estÆ caracterizado per una 

� �absorbencia mayor do 5 gIg, una rigidez Gurley manor de 400 mg y un calibre 

manor do 4mm. 

En otra modalidad provista de conformidad con la invenciOn estÆ an artIculo 

absorbents para higiene femenina adaptado para su coloeación an una porción de 

� entrepierna do �una prenda interior qua tiene un eje longitudinal. El artloulo 

absorbente comprende una cara orieritada hacia el cuerpo permeable al lIquido, 

una cara orientada hacia la prenda impermeable at liquido, un elemento 

� absorbente an posición entre dicha capa orientada hacia el cuerpo y dicha capa 

orientada hacia (a prenda y una zona perifØrica � alineada adyacente a un lado de 

dichos bordes longitudinales de dicha zona absorbente. El elernento absorbente 

tiŁne una zona absorbente central qua so extiende longitudinalmente alineada a lo 

largo del eje longitudinal do dicho artIculo absorbente y tiene dos bordes 

longitudinales opuestos y dos bordes transversal es. opuestos. La zona perifØrica 

� � comprende la cara orientada hacia el cuerpo, la capa orientada hacia la prenda y 

un material absorbente do liquido acuoso entre eltas. El material absorbents del 

lIquido acuoso comprende una mezcla bomogØnea de an aditivo de � fusion an 

. caliente y un polimero absorbente de lIquido acuoso, an donde dicho polirnero 

absorbente do IIquido acuoso estÆ presente en la mezcla an una cantidad mayor 

qua 5% an peso de la mezcla, dicha zona perifOrica estÆ caracterizada per una 

� � 
absorbencia mayor do 5 gig y un espesor manor de 4 mm. La zona absorbente 

� 
� central y La zona perifØrica tienen una rigidoz Gurley correspondiente en dónde la 

� rigidez Gurley do la zona perifØrica es manor quo la rigidez Gurley de la zona 

� � � � absorbente central. 

� 7) 
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Incluso otra modafidad provista de conformidad con la invención en un 

artIculo absorbente adaptado para su uso como una cubierta parÆ herida y que 

comprende’ una capa de respaldo que tiehe una primera superficie y una segunda 

superficie, y un material absorbente de liquido acuoso orientado hacia la herida 

dispuesto sobre .por to menos una porciOn de la primera superficie do la capa do 

� respaldo. El material absorbente de IIquido acüoso comprende una mazda 

homogØnea de un adhesivo de fusion en catiente y un polImero absorbente de 

� lIquido acuoso, en donde el polImero absorbente de lIquido acuoso estÆ presente 

en la mezcla en una cantidad mayor que 1 % en peso de Ia mezcla; y la zona 

absorbente estÆ caracterizada por una absorbencia mayor do 5 gig, una rigidez 

�Gurley menor de 250 mg y un calibre menor do 2 mm. 

Otros aspectos y caracterIsticas de la presente invenciOn serÆn evidentes 

para los expertos en la tOcnica at reviser Ia. siguiente descripciOn de modatidades 

espeolficas do La invenciOn en conjunciOn con los dibujos adjuntos. 

BREVE DESCRJPCION DE LOS DIBUJOS 

Aunque la especificación conoluye con reivindicaciones que apuntan en 

� 
particular y claman de manera distinta a Ia presente invención, se cree quo la 

presente invenciOn se entenderÆ mejor a partir do la siguiente descripción  on 

conjunción con los siguientes dibujos, en donde los nümeros de referenda 

identifican elementos idOnticos y espesores de componente han sido aUmentados 

para facilitar la ilustración, en donde: 

La figure 1 es una vista on perspectiva de una estructura flexible 

absorbents do lIquido acuoso de la presents invenciOn. 
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hacia of cuerpo del artfculo so removiO parcialmente para mostrar Ia estructura 

subyacente. 

� La figura 10 es una vista do extremo do la modalidad quo so muestra on la 

fi.gura 9 tornada a Ia largo do la ilnea do sección 9 - 9’ do la figura 9. 

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION 

La presente invencu5n esta dirigida a una estructura flexible absorbente de 

liquido acuoso y delgada diseæada para adaptarse a la superIcie a Ia cual so 

aplica, permaneoer flexible en su usa y que sea util para absorber y atrapar fluidos 

corporales Mae en particular, la presente invencion proporciona articulos 

bsorbentes para higiene femenina a cubierta para heridas quo comprenden dicha 

estructura y quo son delgadas y flexibles y ofrecen un ajuste, comodidad y 

contenciOn mejoradas. 

Como se utiHza en la presente, el tØrmino "toaHa sanitaria" so refiere a un 

articulo quo es portado por mujeres adyacente a la region pudenda y quo pretende 

absorber y contener los diversos exudados que son descargados del cuerpo (par 

� 
ejemplo sangre, merstruo y anna) y que pretende sen desechado despues do un 

solo usa (es decir, no pretende ser tavado a almacenado nuovamente a 

reutilizado) Coma se uttliza on la presente, el termino "pudenda" se refiere a los 

genitales femeninos externamente visibles y so limita a los labios mayores, los 

labios menores, el clitoris y el vestIbuto Dispositivos interlabiales que residen 

dentro o parcialmente dentro y parcialmente externos del vestibule del portador 

tambieni estan dentro, del alcance de esta tnvenciOn Las toallas diseæadas para 

ajustarso a prendas intenioros especializadas corno prendas interiores tipo tanga 
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En referencia a la figura 1, se muestra una modalidaci do Ia presents 

invenctón, una estructura flexible absorbents do liquido acuoso 10 quo comprende 

un sustrato flexible 40 que tiene una pnmera superficie 41 y una segunda 

superficie opuesta 42, y material absorbents de liquido acuoso 20 que hone 

superfictes opuestas 21, 22 on donde Ia superficie 22 estÆ dispuesta sobre la 

superfioie 41 del sustrato flexible 40 En la modalidad do la invencicri que so 

muestra en la figura 1, el material absorbente del liquido acuoso 20 comprende 

una mezcla homogenea do un adhesive de fusion en caliente absorbents y un 

polimero absorbents do liquido acuoso en donde el polimero absorbents do 

lIquido acuoso esta presents en la mezcla on una cantidad mayor quo 1% en 

peso de la mezcla y estÆ dispuesto como una capa continua sobre el substrate 40 

en la estructura 10 La estructura absorbents del liquido acuoso 10 tiene una 

absorbencia mayor de 5 gramos per gramo (g/g) y una rigidez Gurley menor do 

400 mg 

Coma so utthza en la presents, la terminologia udelgadoft so refiere al 

calibre de la estructura absorbents 10 0 del area quo comprende la estructura 

absorbents en un articulo absorbents. El calibre so define como la distancia 30 

entre las dos supenficies mae externas opuestas 21, 42 de la estructura, o en un 

articulo quo comprende la estructura, el calibre se mide en un area del articulo quo 

� contiene la estructura absorbents. Par ejempto, on una modahdad en la que un 

area del articulo consists do una cubierta, capa do transferencia, material 

absorbents do liquido acuoso y capa de barrera, mientras quo en otras areas del 

articulo consiste Onicamente, do cubierta, capa do transferencia, elemento 

absorbete y capa do barrera, el calibre podna medirse en el area que contiene el 
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material absorbente do liquido acuoso. El procedimiento para medir el calibre so 

da en la secoión de mØtodos de prueba. Preferiblemente & calibre do las 

estructuras do la presente invención es menor de 4 mm. Ms preferiblemente el 

� calibre es menor de 3 mm e incluso mae preferiblemente el calibre es menor de 2 

mm. 

Como so utiliza en la presents, el tØrmino "flexible" se ref lore a la capacidad 

do la estruotura absorbente para adaptarse a los contornos del cuerpo humane. y 

so define coma la rigidez Gurley do una estructura La rigidez Gurley mide la 

plegabilidad o flexibilidad de materiales absorbentes. En general, entre menor sea 

el valor do rigidez Gurley, mÆs flexible serÆ el material. El procedimiento para 

medir la rigidez Gurley se da en la sección do mØtodos de prueba. Las estructuras 

do la presents invenciOn tienen una rigidez Gurley menor do 400 mg, 

preferiblemente menor de 250 mg, incluso mÆs preferiblemente menor do 100 mg. 

Las estructuras extremadamente flexibles so los pueden Ilamar como con 

capacidad de caIda. Los tØrminos con capacidad do caida" y "capacidad do 

caIda" se utilizan como sinónimos y quieren decir quo tienen una resistencia a la 

flexiOn de 35 .gramos (g) o menos segn so prueba mediante la prueba do flexión 

circular modifIcada, ASTM 4032-82, coma lo establece Ia sección do ejemplos do 

la Solicitud do Patente de E.U.A. 9/477,244 a Brisebois, et a!, presentada el 4 do 

� Enero del 2000 que so incorpora a la presente mediante referenda. Los artIculos 

con capacidad do càIda quo comprenden el material absorbente de IIquido acubso 

do la presente invención tamblØn se ha encontrado quo tienen una resistencia a Ia 

flexión de 35 g a menos. 

Todas las escalas utilizadas en la presents incluyen de manera expresa par 
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� mOtodo do bolsa de tØ y una rigidez Gurley menor do 400 mg. Las estructuras 10 

Y 210 tamblØn tienen un espØsor a calibre 30 menor do 4 mm. 

� Los inventores han descubiero quo las estructuras absorbentes do liquido 

� . acuoso capaces do absorber exitosarnente fluidos corporales y simuitÆneamente 

� permansoer completamente cómodas y no obstructoras durante su usa deben 

tener una absorbencia mayor de 5 gIg, una rigidez Gurley menor de 400 mg y un 

calibre menor de 4 mm. Preferiblemente, las estruoturas 10 y 210 tienØn un calibre 

menor do 3 mm mae preferiblemente menor de 2 mm. Se ha encontrado quo un 

calibre menor de 1 mm es particularmente ütil para modalidades de la presents 

invØhción adaptadas para su usa como una cubierta para heridas. 

.� 

El substrato flexible 40 en modalidades do la presente invención puede ser 

impermeable o permeable a lIquido acuoso, dependiendo del uso final deseado 

para las estructuras 10, 210. Cuando la estructura flexible absorbente de liquido 

acuoso estÆ . diseæada para absorber lIquido y evitar la transferencia do lIquido 

mÆs allA do Ia estructura como, par ejemplo en una toalla sanitaria, un material 

impermeable a lIquido acuoso qua prevenga y/o retarde la transferencia completa 

do liquido pero quo no necesariamente prevenga el paso do gases pueds 

utilizarso para el substrata flexible 40. Materiales preferidos adecuados incluyen 

peliculas do polietileno o polipropileno. Otros materiales quo pueden utilizarse 

como la capa impermeable a lIquido incluyen pelIculas de poliØsteres, poliamidas, 

acetato do vinil etileno, cloruro do polivinhlo, cloruro do polivinilideno, celofano, 

nitrocelulosa y acetato de celulosa. Combinaciones coextruidas y laminadas do 10 

anterior, en dande tales combinaciones se permiten mediante las propiedades 

qulmicas y fIsicas do la pelIcula, tamblØn pueden utllizàrse. TambiØn pueden 

usarse espumas reticuladas impermeables. TambiØn pueden funcionar 
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31 
revestimientas adhesivos, para colocar las estructuras 10, 210 en las prendas 

� interiores de un usuarlo, come la capa impermeable a liquido. 

Las capas. impermeables a liquido que bloqueen o� retarden la penetración 

� 
do lIquido, pero que permiten la transpiración de gases, es decir "barreras 

� respirables" tambin puede utilizarse come el sustrato flexible 40. Capas 

� individuales o multiples de peliculas microporosas, toalias y combinaciones de 

estas, que proporcionen una trayectoria tortuosa y/o cuyas caracteristicas 

� superficiales proporcionen una superficie repelente .a lIqukio a la penetraciOn de 

� � lIquidos pueden utilizarse para proporcionar tales barreras respirables. Una red no 

teji.da particularmente ütil cOmo capa impermeable a lIquido respirable es una red 

de polipropileno unida por hilatura, que proporciona un efecto retardarite pero no 

� � 
necesariamente una barrera absoluta al traspaso de liquido. 

Cuando se deseØ que el sustrato flexible 40 sea una capa orientada hacia 

el cuerpo, durante su use, que pueda perrnitir pasar liquido al material absorbente 

de liquido acuoso 20, so utiliza un material permeable a liquido acuoso como el 

� . � sustrato 40. En este caso, el sustrato 40 preferiblemente es adecUado, con 

sensaoión  suave y no frritante a la piel de un usuarlo. El sustrato 40 debe ademÆs 

exhibir una buena penetracióh a fluido y una reducida tendencia a rehumectarse, 

permitiendo la rÆpida penetraciOn de descargas corporales y fluir hacia el material 

absorbente do lIquido acuoso subyacente 20, y simultÆneamente no permitiendo 

que tales descargas fluyan de vuelta a travØs de Ia capa permeable a lIquido a la 

� piel del usuarlo. Se puede fabricar un material permeable a liquido acuoso 

adecuado a partir de una escala amplia de materiales, inciuyendo sin restricciOn, 

telas tejidas y no tejidas, pellculas polimØricas formadas con aberturas, espumäs 

porosÆs, espumas reticuladas, peilculas termoplÆsticas reticuladas y lienzos 
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terrnoplÆstioos. Adicionalmente, el sustrato permeable a liquiclo puede construirse 

a partir de una combinación do uno o mÆs de los materiales anteriores, como una 

capa compuesta do tela no tejida y pelicula polimØrica formada con aberturas. 

Materiales permeables a lIquldo adecuados an particular incluyen una red no tejida 

do polipropileno de multiples denier termobondeada (3 y 5 denier) y una tela no 

tejida hilada con paso de aire qua comprende un forro de polietileno y fibras 

bicomponentes con nücleo de polipropileno. El material permeable a lIquido puede 

emplear adhesives sobre su superficie orientada al cuerpo para unir las 

estructuras 10, 210 directamente a la piel de on usuario. Ejemplos de adhesives 

adecuados para la uniOn al cuerpo incluyen, sin restricciOn gales con aceite de 

estireno-etileno butadieno-estireno, polietilenglicol-poli-HEMA, y silicones come 

� Dow Corning #9600. 

El material absorbente do liquido acuoso 20 comprende una mezcia 

homogOnea de on adhesivo de fusiOn an caliente que contiene mÆs de 1 % an 

peso de on poilmero absorbente do liquido acuoso. El material absorbente de 

lIquido as capaz de absorber y atrapar lIquido dentro del poilmero absorbente de 

liquido acuoso pero no as soluble an los liquidos absorbidos. El material 20 puede 

estar formado al mezclar de 10 a 50% do on copolIme�ro do bloque; do 20% a 80% 

do una resina adherente y mayor do .1 % de on polimØro absorbente de liquido 

.acuoso an on equipo do procesamiento adhesive adecuado como una mezoladora 

do fusiOn o extrusora a una temperatura por encima do sus puntos do fusion 

correspond ientes hasta qua se mezclen uniformemente. La cantidad de poilmero 

absorbente de liquido acuoso definirÆ la absorbencia do material; entre rnas 

poiImero absorbente de lIquidó acuoso se ahada, mayor serÆ la absorbencia. 

CopolImeros de bloque adecuados para su use on la invenciOn incluyen 
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� e.structuras de copolImeros ilneales o radiales: que tienen la formula (A-B), en 

donde el bloque A es un bloque de po.livinitareno et bloque B. es un bloque de 

poli(monoalquenito), x denota el nümeró de brazos polimØricos y en donde x es un 

ehtero mayor que.o igual a uno. Polivinilarenos de bloque adecuados incluyen sin 

restricci6n, poliestireno, polialfametilestireno, poliviniltolueno y combinaciones de 

Østos. Bloques de poli(monoalquenhlo) de bloque B adecuados incluyen, sin 

restricción  elastOmeros de dieno conjugados como po.r ejemplo polibutadieno o .. 

polilsopreno o elastOmeros hidrogenados como atilenbütileno o etilpropileno o 

poflisobutileno, o cornbinaciones de Østos. Ejemploscomerciales de estos tipos cia 

copoilmeros de bloque incluyen elastómeros KratonTM de . Shell Chemical 

Company, elastØmeros VectorTM de Dexco, SolpreneTM do Enichem . Elastomers y 

StereonTm de Firestone Tire & Rubber Co. 

Resinas de adioión adecuadas incluyen resinas naturales y modificadas; 

glicero( y Østeres de pantaØritritol de resinas naturales y modificadas; resinas de 

politerpeno; copolImeros y terpolfmeros deterpenos naturales; resinas de terperio 

fØnólicas modificadas y los derivados hidrogenados de Østas;. resinas de petrOleo 

alifÆti.cas y los derivados hidrogenados de Østas; resinas de petróleo aromÆticas y 

los derivados hidrogenados de Østas; y resinas de petrOleo alifÆticas u aromÆticas 

y los derivados hidrogenados de Østas, y combinaciones de Østas. Ejemplos 

comerciales de estos tipos de resinas incluyen ester de rosina hidrogenada 

� 

S Foralfi, rosina modificada hidrogenada Saybelitefi, rosina polimerizada. Poly-

palefi, ester de rosina Permalynfi, ester 
cia 

rosina Pentalynfi, resina do 

hidrocarburo extendida con aceite Adtacfi, hidrocarburo aromÆtico Piccopalefi, 

Piccotacfi, hidrocarburo alifÆtico modificado aromÆtico Hercotacfi, resinas 

ciàtoalOfÆticas Regalrezfi, o Piccolytefi de Hercules, resinas cicloalofÆticas y de 

hidrocarburos alifÆticos Eselementzfi de Exxon Chemical, resinas de politerpeno 
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sintØticas Wingtackfi de Goodyear Tire & Rubber Co. lncluyendo versiones 

modificadas aromÆticas, resinas aromÆticas hidrogenadas parcial y 

completarnente Arkonfi de Arakawa Chemicals resinas de terpeno estirenada 

Zonatacfi ster de resina Zonarezfi y ester de rosina Zonesterfi de Arizona 

Chemical e hidrocarburo alifÆtico modificado arornÆtico Nevtacfi de Neville 

Chemical Company. 

PolImeros absorbentes do llquido acuoso adecuados para la inclusiOn en el 

material absorbente de lIquido acuoso 20 incluyen hidrogeles termoplÆsticos como 

materiales superabsorbentes o composiciones poilmØricas termoplÆsticas, quo so 

forman a partir de un segmento suave soluble, en agua y uno o mÆs segmentos 

duros. El segmento duro debe ser procesable a fusiOn es decir, a temperatura de 

use de slementos duros on el polImero sstÆn por debajo de su temperatura de 

fusiOn, y a temperatura de proceso, sus segmentos duros estÆn por encima de su 

temperatura de punto de fusiOn y por debajo de la temperatura de descomposiciOn 

do cualquiera do los otros componentes de la composiciOn de adhesivo de fusion 

en caliente. El segmento duro sustancialmente es insoluble en ag.ua y la fase so 

separa del segmento suave. Ejemplos do segmentos duros adecuados incluyen, 

sin restriociOn, poliuretano, poliàmidas, pollØsteres, poliureas, y combinaciones do 

� 
’.Østos. Ejemplos do segmentos suaves adecuados incluyen, sin restricciOn, 

de polietileno, alcohol polivinflico, polivinilpirrolldona, poliacrilamida, polisacÆrido, 

anhIdrido polimaleico, copolImeros aleatorios de Oxido de polietileno y Oxido do. 

propileno y combinaciones do Østos. Los segmentos suaves y duros pueden. 

Unirse covalentemente mediante enlaces de uretano, amida, ester o enlaces do 

urea secundaria o combinaciones de Østas. Ejemplos do composiciones 

polimØricas termoplÆsticas absorbentes de liquido acuoso comercialmente 

disponibles incluyen poliuretano hidrófilo do Tyndale Plains-Hunter Ltd. y 
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�polimeros termoplÆsticos Aquacaulkfi do Sumitomo Seika. Chemicals Co., Ltd. 

Materiales superabsorbentes adecuados iricluyen cualquiera de las partleulas 

superabsorbentes convencionales o fibras superabsorbentes que estÆn 

comercialmente dis.ponibles hoy en dIa. Ejemplos son Aquekeep SA-70 y J-550P 

de Sumitomo Seika Chemicals Co., Ltd. El material superabsorbente 

preferiblemente es una particula superabsorbente que tiene un tarnaæo de 

particula promedlo menor de 150 micras. MÆs preferiblemente las particulas 

superabsorbentes tienen un tamaæo de partIcula promedio menor de 125 micras. 

MÆs preferiblemente, las partIculas superabsorbentes tienen un tarnaæo de 

partIcula promedio menor de 75 micras. El tamaæo do partIcula pequeæo del 

polImero absorbente de fIquido acuoso resulta on una mayor exposicióri de 

pofIme.ro absorbente a Ia superficie del material absorbente de liquido acuoso y es 

� . esencial para lograr una mezcla homogØnea y para facilitar el procesamiento del 

� material a travØs de equipo do aplicación de adhesivo de fusiOn en caliente 

� . convencionat. 

Plastificantes adecuados para su uso en Ia presente invenciOn 

generalmerite incluirÆn óualesquiera plastificantes convencionales que disminuyan 

Ia dureza y el mOdulo, potencien Ia adhesion sensible a la presiOn y reduzcan Ia 

viscosidad de Ia fusiOn y Ia soluciOn.. Se prefiere que el plastificante sea soluble en 

agua o dispersable en agua a altemativamente sea una sustancia similar a cera 

corno potietilenglicof, glicerina, glicerol, polipropilenglicol, butilengilcol . o sorbitol. 

� . Un ejemplo de un plastificante preferido es polietUenglicol Carbowaxfi do Union 

Carbide. 

� Antioxidantes adecuados para su use en Ia presente invenciOn incluyen 

cualesquiera antioxidantes convencionales, y se prefieren fenoles obstruidos corno 

06 
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por. ejemplo Ethanox 330w, 1 ,3,5-trimetil-2,4,6-tris(3,5-di-terc-bUtil-4-

hidroxibenzil)beflCeflo, que esta comercialmente disponible con Ethyl Corporatión 

En una modalidad preferida, el material absorbente do lIquido acuoso 

comprende (en peso): do 10-50% de copolImero do bloque, preferiblemente con 

un Indice de fusion mayor de 10, do 20-80% do resina adherente, preferibtemente 

con un punto do suavidad menor do 105°C, mayor do 1 % do polimero absorbente 

do liquido acuoso, do 0-40% de plastificante con una viscos.idad de 1-500 

centipoise a temperatura do aplicaciOn y de 0-20% do antioxidante. 

El material absorbente de lIquido 20 puede aplicarse al substrate. 40 para 

formar estructuras 10, 210 quo utilicen equipo do procesamiento de adhesive 

convencional. adecuado como por ejemplo una cabeza de recubrimiento con 

� ran ura do adhesive do fusiOn en caliente, un aplicador de aspersiOn con giros do 

adhesive do fusiOn en caliente (un ejemplo del cual es Nordson Control 

Fiberizationfi), utilizarido un aplicador do microfibras de adhesivo de fusiOn en 

� caliente (ejemplos comerciales de estos aplicadores incluyen Nordson Control 

Coatfi, LTW Dynafiber, AM Meltblown, y May Coating’s Accufibe, utilizando 

un aplicador do tamiz giratorio do adheSivo de fusiOn on caliente para crear un 

� revestimiento en patrOn (ejemplos do este equipo incluyen tecnologIa do tamizado 

giratorlo do Nordson and Kraemer. 

En referenda a la figurÆ 4, se muestra una modalidad do la presente 

invenciOn, un articulo absorbente de lIquido acuoso flexible 410 .para absorber 

fluidos corporales, quo comprende un substrato flexible 430 quo tiene una prirnera 

superficie 431 y una segunda superficie opuesta 432, y material absorbente do 

Iiquido acuoso 220 quo tiene superficies opuestas 221, 222 en donde la superficie 

9 

2? 
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t9 222 esta dispuesta sobre Ia .superhcie 431 del substrato flexible 430. El articulo 

� 410 tiene una longitud 426 y un ancho 427. En Ia modalidad de Ia invención que 

se muestra en Ia figura 4, of material absorbente de lIquido acuoso 220 comprende 

una mezcla homognea de un adhesivo de fusion en caliente absorbente y un 

poilmero absorbente do lIquido acuoso, en donde el polIrnero absorbente do 

liquido acuoso es un superabsorbente en partIculàs quo tiene  un tamaæo do 

� partIcula promedlo de menos de 150 micras. El material absorbente do liquido 

acuoso 220 so disporle sobre un substrato flexible 430 del artIcuJo 410 como por Jo 

menos un elemento discrete 225, en donde dicho elemento discreto 225 es un 

rectÆngulo quo tiene una longitud 226 y un ancho 227, en donde dicha longitud 

� 226 es mayor que dicho ancho 227 y on donde dicha longitud 228 do dicho. 

� elernento disoreto 225 so dispone en forma parÆlela a uno de dichos bordes 

longitudinales 411, 412 do dicho artIculo 410. En Otra modalidad de Ia presente 

invenciön Ia longitud 426 es de mae do tree veces of ancho 427. 

En las figuras 5 y 6 se muestra otra modalidad do Ia invenciOn, Os Ufl 

artIculo absorbente 510 Para Ia higiene fernenina que estÆ adaptado Para 

� colocarlo con una porciOn de tela do una prenda intima, dicho artIculo absorbents 

� 510 ôomprende: una capa permeable a liquido orientada hacia of cuerpo 560 quo 

� tiene una superficie orientada hacia of cuerpo 561; una capa impermeable a 

lIquido orientada hacia Ia prenda 540 quo tiene una superficie orientada hacia Ia 

prenda 542 y un material absorbente do Iiqui.do � acuoso 520 entre dicha capa 

orientada hacia of cuerpo .560 y dicha capa orientada hacia Ia prenda 540. El 

material absorbente do lIquido acuoso 520 comprende una mezcla homogØnea de 

un adhesivo do fusion en caliente y un polImero absorbente do lIquido acuoso. El 

artIculo absorbente tiene una rigidez do Gurley do menos do 400 mg y un calibre 

� � 530 do menos do 4 mm. Como so puede ver en Ia figure 6, of material absorbente 

� � � 
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de liquido acuoso 520 se encuentra en forma contigua y parcialmente cubierto per 

una capa de transferencia opcional 570. La capa de transferencia 570 es de 

preferencia una tela fibrosa no tejida que es capaz de adquirir el lIquido 

rÆpidamente proveniente de Ia capa orientada hacia el cuerpo permeable allIquido 

540 y retiene el IIquido hasta que el material absorbente de lIquido acuoso 520, 

que tiene una absorción mÆs lenta, termina de absorber el lIquiclo. Ejemplos de 

dichos artIculos absorbentes son los pantiprotectores 0 las toallas sanitarias que 

incluyen cojinetes interlabiales y las toallas sanitarias que estÆn diseæadas para un 

tipo de prenda Intima on particular, por ejemplo, las pantaletas tipo tanga. Los 

pantiprotectores y las toallas sanitarias de acuerdo con la presente invenciOn no 

son obstructivas y son confortables en el uso, se adapta tanto a la prenda Intima 

� 
de la usuaria como a la anatomia de Ia misma. En los articulos absorbentes de Ia 

presente invenoión,  la cantidad del poilmero absorbente de liquido acuoso que se 

encuentran en el material absorbente de lIquido acuoso 520 y La cantidad del 

material absorbente de liquido acuoso que se encuentra en el artIculo absorbente, 

puede variar de tal manera que proporcione un articulo absorbente que se adapte 

a cantidades relativamente pequeæas de fluido, como el que serIa absorbido por 

un pantiprotector, hasta un articulo de alta absorbencia qua se necesite para 

.cantidades ma’s grandes de fluido, como para una toalla sanitaria de use nocturno. 

S 
Para la toalla sanitaria que se puede ver en las figuras 5 y 6, Un .medio de 

uniOn (no aparece) puede ocupar porciones de la superficie orientada hacia La 

prenda 542 de la capa impermeable a lIquido 540 y/o porciones de la superficie 

orientada hacia el cuerpo 561 de la capa permeable a lIquido 560. Se pueden 

apllcar adhesives (no aparecen) a la superficie 561 para unir Ia capa permeable a 

lIquido directamente al cuerpo de la usuaria. Anteriormente se describieron 

adhesivos adecuados para unirlos al cuerpo. 
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Alterriativamente, se pueden apiloar adhesivos de ubicaciOri, sujetadores 

mecÆnIcos o materiales que tengÆn un alto coØficiente de fricción, a  la superficie 

.542 para adherir de manera desprendible la toalla san.itaria de La figura 5, 6 a la 

prenda de la usuaria. Q, la capa de barrera misma puede construirse con un. 

material quo tenga un alto coeficiente de fricción, como caucho natural o sint4tico, 

eliminando do esta . manera la necesidad do un material adicionat para 

proporcionar la union a la prenda intima. De preferencia. Se utilizan adhesivos de 

posicionanilento para adherir la toalla sanitaria 510 a una pardOn de entrepierna 

de las prendas intimas do la usuaria. Los adhesivos do posicionarniento 

adecuados para las toallas sanitarias de la presente invención son bien conocidos 

en la tØcnica, una clase conocida son los copolimeros de bloques estirØnicos. Las 

tØcnicas quo se . utilizan para aplicar los adhesives de las toallas sanitarias 

.incfuyen, pero no ŁstÆn limitadas a revestimiento de ranura, aspersiOn, 

S revestimiento con cuchillo, revestimiento por extrusion, y revestimiento per 

transferencia. Los adhesivos tambiØn se pueden espumar antes de su aplicación, 

S 

por ejempio utilizando un equipo disponible comercialmente con Nordson 

Corporation. Los adhesivos se pueden revestir en patrones continuos o discretos a 

pair de una emulsion o sólueiOn, directamente sobre el substrate del producto o 

sobre un substrato do liberaciOrt que serÆ transfŁrido subsecuentemente al 

artIcuIo 

Las figuras 7 y 8 muestran otra modalidad de la presente invenciOn, un 

artIculo absorbente 710 adÆptado para usarlo como una cubierta de heridas que 

comprende: una capa de respaldo flexible 740 que tiene una primera superficie 

741 y una segunda superficie 742, y an material absorbente de lIquido acuoso 720 

S onientada hacia la honda, que tiene una primera superficie 721 Y una segunda 
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süperficie 722, en donde la segunda superficie 722 se dispone en por Jo menos 

una porciOn de la primera superlicie 741 del respaldo 740. El material absorbente 

de JIquido acuoso 720 comprende una rnezcla hornogØnea de un adhesive de 

fusion en caliente y un polImero absorbents de lIquido acuoso, en donde dicho 

� polIrnero absorbents de lIquido acuoso estÆ presente on la mezcla en una 

cantidad de mÆs de 1 % en peso de la mazda. El artIculo 710 se caracteriza per 

una absorbencia de mÆs de 5 gIg, una rigidez de Gurley de menos de .250 mg y un 

calibre 730 de menos de 2 mm. Los materiales adecuados para la Oapa de 

respaldo flexible 740 incluyen, pero no estÆn limitados a, telas tejidas o de punto, 

redes no tejidas, peilculas polimØricas respirables y peliculas con aberturas. Un 

material particularmente adecuado es la pelfcula polimOrica X6723 hecha por 

� Tredegar, Inc. de Terre Haute, IN. 

Las areas de la primera suporficie 741 de [a red de respaldo flexible 740, 

qua son adyacentes al material absorbente de liquido acuoso 740, se pueden 

recubrir con un adhesive adecuado para asegurar la uniOn a Ia piel. Los adhesivos 

adecuados incluyen, pero no asian limitados a, adhesivos que se funden con 

calor, de acrilato y con base de caucho. Un material particularmente adecuado as 

el adhesive de fusion en caliente HM3210 hecho por Bostich-Findley Inc.- de 

Wawatosa, WI. 

� Los artIculos absorbentes qua estÆn adaptados para usarlos come 

cubiertas para heridas con material absorbents de IIquido acuoso de Ja prssente 

invenciOn, son artleulos delgados extremadamente flexibles y completamente 

confortables para el cuerpo de los usuarios, haciendo qua el articulo sea cómodo 

� en el uso al mismo tiempo que permite una libertad de movirniento, especialmente 

para areas del cuerpo en las que es preferible un amplio rango de movimiento, 

� . � 
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coma en las manos, en los Oodos o las rodillas. 

En una modalidad &tºrnativa (quo no aparØce), el material absorbente do 

liquido acuoso se dispone en una capa adhesiva contigua a la primera superficie 

do. Ia capa de respaldo. Aunque no so ilustra, el artIculo adaptado para usarlo 

como cubierta de heridas puede Østar provisto con cintas o lenguetas con 

adhesivó  desprondibte convencionales quo cubre of adhesive expuesto y que 

estÆn sobrepuestas en Ia zona absorbente. AdemÆs, una cubierta desprendible de 

he.ridas convencional (no aparece) tarnbiØn so puede disponer en la primera 

� .suparficie 721 do la zona absorbente. 725, para proporcionar una capa separada 

desprendible de la herida entre una honda y una zona absorbente. 

Haciendo referenda a las figuras 9 y 10, so muestra otra modaliclad do la 

� presonte irivención, un artIculo absorbente 910 para la higiene femenina que estÆ 

� adaptado para colocarlo on una porción de entrepierna do una prenda Intima y quo 

� tiene un eje longitudinal 980. El articulo absorbente 910 comprende una capa 

� permeable a liquido orientada hacia at cuerpo 960, una capa impermeable a 

� lIquido orientada hacia la prenda mntima 940, una capa opcional do transferencia 

970 quo so dispone en forma adyacente a dicha capa orientada hacia el cuerpo, 

� 
un elemento absorbente 950 quo so ubica entro dicha capa do transferencia y 

dicha cape orientada hacia la prenda, y per to menos una zona penifØrica 990 quo 

so puede var en la figura 10. El elemento absorbente 950 tiene una zona 

absorbente central 955 que se extiende long itudinalmente quo estÆ alineada a lo 

tango del eje longitudinal 980 do dicho antIculo absorbente 910, y quo tiene dos 

� bordes longitudinales opuestos 951, 952 paralelos a, y separados de dicho eje 

longitudinal, y dos bordes transversales 953, 954 la zona perifOnica 990 so alinea 

en forma adyacente a unode dichos bordes longitudinales 951., 952 del elemento 
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absorbente 950, y estÆ separada de, y hacia adentro do los bordes laterales 911, 

912. del artIculo absorbents 910. La zona porifØrica 990 incluye dicha capa. 

orientada hacia el cuerpo 960, dicha capa opcional de transferencia 970, dicha 

� capa orientada hacia Ia prenda 940 y dicho material absorbente de liquido acuoso 

920. El material absorbents de lIquido acuoso 920 comprende una mezola 

homogØnea de un adhesivo do fusiOn en caliente y un polimero absorbents .de 

liquido acuoso, on donde dicho polImero absorbente do lIquido acuoso estÆ 

presente en la.mezcla en una cantidad do mÆs del 5% en peso de Ia mezcta, y 

dicha zona perifOrica 990 se caracteriza por una absorbencia do mÆs do 5 gIg, una 

rigidez do Gurley de menos do 400 mg y un calibre 930 de menos de 4 mm. La 

zona absorbente central 955 tiene una rigidez do Gurley mayor a Ia rigidez do 

Gurley do Ia zona perifØrica 990. Do acuerdo con esta modalidad, Ia zona 

absorbente central tiene una rigidez de Gurley, de menos de preferencia 300 mg 

do preferencia de menos do 200 mg y mÆs preferiblemente de menos de 100 mg, 

mientras quØ Ia zona perifOrica tiene una rigidez do Gurley de menos de 200 mg, 

de preferencia do menos de 100 mg y ma’s preferiblemente de menos do 50mg, 

con Ia condición do quo Ia rigidez de Gurley do Ia zona perifØrica sea menor quo Ia 

rigidez do Gurley de La zona absorbente central. Estas diferencias ontre Ia rigidez 

do Gurley do Ia zona absorbente central y do Ia zona absorbente porifØrica dan 

corno resultado un artIculo absorbente quo es flexible y quo so adapta fÆcilmente a 

Ia porción  de entrepierna do una prende intima, at mismo tiempo quo resiste al 

amontonarniento y a Ia. torción. Do esta manera los articufos absorbentes do 

acuerdo con esta modalidad do Ia presente invenciOn proporcionan porlo menos 

dos zonas quo tienen diforente rigidez do Gurley y quo pueden toner Ia misma 

absorbencia o una absorbencia diferente. Esta configuraciOn permite Ia f!axibilidad 

� en el diseæo del artIculo absorbente, Para lograr una protecolOn y una comodidad 

maxima para el consumidor. 
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� Er’ los artIculos absorbentes do la presente invención,  la ,zona perifØrica 

� 990 tiene de preferencia una rigidez de Gurley do menos de 200 mg, rnÆs 

� 
preferiblernente do menos do 100 mg y mÆs preforiblemente do menos do 50 mg.. 

Depreferencia la diferencia en la rigidez do Gurley do la zona absorbente central y 

� la zona perifØrica es do menos do 500 mg, ms preferibiemente la diferencia es do 

menos de .00 mg, y mÆs preferiblemente la diferencia en la rigidez de Gurley do 

[a zona absorbente central y la zona perifØrica.es de menos do 50 mg. En una 

modalidadl mÆs preferida, el material absbrbente do liquido acuoso 920 Se ailnean 

en forma paralela y adyacente a dicho elemento absorbente 950, y so cubre 

� parcialmente con el elemento absorbente 950 corno se. puede ver en la figura 10. 

Esta modalidad proporciona una zona perifØrica extremadamente flexible a 

aunque altamente absorbente, pare absorber el lIquido. que se escapa a 10 largo 

de los lados delarticulo absorbente. Reduciendo do esta manera los incidØntes do 

escurrimientos latØrales en los artIculos absorbentes con esta construcción, al 

mismo tiempo quo siguen siendo muy conforlables y adaptabtes en el uso. Do 

� acuerdo con esta modalidad, el elemento absorbente so puede formar con 

� 
� mateæales convencionales que se utilizan Para formar riücleos absorbentes en 

� toallas sariitarias. Los medios do union (no aparece) so dØscribieron a 

� 
continuaciOn en la descripción  de las figuras 5 y 6. 

� Una Iista representativa y no limitante do elementos absorbentes quo son 

ttiIes Para el elemento absorbente, incluye materiales fibrosos tales corno 

celuiosicos naturaIes es decir, algodOn .y pulpa de madera; celulósicos 

� regenerados, es decir, nylon y acetato do celulôsa; turba musgosa; polirneros 

formadores de hidrogel en forma de fibras o partIcutas, a los cuales so los conoce 

� . comünmente  como superabsorbontes; y similarØs. TambiØn Se pueden utilizar 

3� 
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otros materiales absorbentes como espuma. Ejemplos no limitantes de 

absorbentes de espuma adecuados son las espumas de celda abierta come 

espumas celulósicas o do pollØster. TamblØn so pueden usar mezclas do dos a 

mÆs tipos de materiales absorbentes para optimizar el desempeæo de los artIcu.los 

para el manejo de fluidos que se utilizan an varias condiiones. Par ejemplo, el 

elernento absorbente puedŁ comprender una mezola de materiales absorbentes y 

fibras termoplÆsticas, para proporcionar una intogridad estructural a la estructura 

formada, o para poderlo seflar con calor a la capa impermeable a lIquido. Las 

fibras termoplÆsticas itUes son poliolefinas, tales coma fibras de polipropUeno y .de 

polietileno. Las fibras termoplÆsticas pueden set fibras y componentes a 

multicomponentes qua tengan un primer compônente con una primera. 

temperatu.ra de fusion y dos o mae componentes adicionales quo tengan 

diferentes temperaturas de fusion a la do la primera temperatura do fusiOn. Las 

S 

fibras y componentes .estÆn configuradas normalmente come un nücleo forrado a 

(ado-a-lado. Las fibras y componentes adecuados inclu yen poliØster/polietileno y 

.polipropileno/polietUeno. 

Un ejemplo preferido de elemento absorbente as un material quo 

comprende fibras celulósicas y polvos superabsorbente. El material contiene de 

� preferencia de 40 a 95 por ciento an peso dei fibras celulOsicas y, mae 

prØleriblernente de 60 a 80 por ciento an peso de fibras cetulOsicas. Dicho material 

� puede contener de 5 a 60 par ciento on peso de polvo superabsorbente (SAP) do 

S preferencia do 20 a 55 por ciento an peso do SAP, todavia mÆs preferiblernente de 

30 a 45 par ciento on peso de SAP, y mae preferiblØmente 40 par ciento an peso 

de W. 

MOtodos do Prueba 



Como so indico antes, la estructura flexible absorbente do hquido acuoso 

tiene do preferencia un espesor o calibre de 4 mm o menos El aparato qua se 

requiere para medir el espesor do la toalla sanitana as un comparador de 

cuadrante (espesor) con pie, modelo No ADP1 116,  qua se encuentra disponible 

con B C Ames Company, do Waltham, MA, qua tiene un diametro de pie de 29.6 

mm con pedestal, un peso muerto de 567 gm precisado a 00254 mm Es 

prefenbie un aparato de tipo digital Si la muestra do la estructura absorbente de 

liquido acuoso estÆ doblada y/o envuelta individualmente, la muestra so 

desenvuelve y se aplana cuidadosamente con la mano antes de la medicion Se 

eleva el pie del comparador y se coloca la muestra sobre el yunque, do tal manera 

quo at pie del comparador so encuentre aproximadamente centrado con la 

muestra (o an la ubicacion do interØs an la muestra do interes Cuando so baja el 

pie, debe tenerse cuidado do evitar dejar "caer" el pie o quo SIS aplique una 

fuerza indebida Es necesario permitir quo la lectura so estabilice durante 5 

seguridos Despues so toma la lectura del espesor. Por cada muestra probada, so 

registran cinco (5) lecturas y so calcuta un promedio y se reporta el calibre 

prometho an mm 

S 
Rigidez do Gurlev 

La rigidez de Gurley es uno do muchos indices do suavidad La rigidez do 

Gurley mide la capacidad de flexion o la flexibilidad do los matenales absorbentes 

Mientras mÆs bajo sea el valor do la rigidez do Gurley, mas flexible sera el 

material Los valores do la rigidez do Gurley so miden utilizando un probador de 

rigidez de Gurley (Modelo No 4171 ID), fabncado por Gurley Precision Instruments 
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� REMNOICACIONES 

1. Una estructura flexible absorbente de liquido acuoso (10), que 

� comprende un substrato flexible (40) quo tiene una primera superficie (41) y una 

segunda superficie (42) y un material absorbente do lIquido acuoso (20) dispuesto 

en per to menos una porción de dicha primera superficie (41) do dicho substrato 

flexible (40), en donde dicho material absorbents do tiquido acuoso (20) 

comprende una mezcla homogØnea do un adhesivo de fusiOn en caliente y un 

polImero absorbente do lIquido acuoso, en donde dicho polimero absorbente do 

liquido acuoso estÆ presente en Ia mezcla en una cantidad do mÆs del 1 % en 

� peso de Ia mezcla para proporcionar una absorbencia do mÆs do 5 gramos por 

gramo (gig) y en donde Ia estructura absorbente do lfquido acuoso (10) tiene una 

rigidez do Gurley do menos do 400 mg y un calibre (30) do menos de 4 mm. 

� 2.- La estructura de conformidad con Ia reivindicaciOn 1, caracterizada 

ademÆs porque dicho substrato flexible (40) es impermeable a lIquido. 

3.- La estructura de conformidad con Ia reivindicaciOn 1, caracterizada 

ademÆs porque dicho substrato flexible (40) es permeable a IIquido. 

S S 

4.- La estructura do conformidad con Ia reivindicación 1, caracterizada 

adernÆs porque dicho polImero absorbente do liquido acuoso estÆ presente en Ia 

� mezcla en una cantidad de mÆs del 10% en peso do Ia mezcla. S 

5.- La estructura do � conformidad con Ia reivindicaciOn 1, caracterizada 

ademÆs porque dicho poilmero absorbente do liquido acuoso estÆ presente an Ia 

S mezola en una cantidad de mÆs del 25% en peso de Ia mezcla. 
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ademas porque dicho material absorbente de liquido acuoso (20) se thspone an 

dicho sustrato flexible (40) como una pluralidad de elementos discretos (225) 

22.- La estructura do conformidad con la reivindicaciOn 21, caracterizada 

ademas porque dicho elemento discreto (225) as un rectangulo qua tierie una 

longttud (226) y un ancho (227), an donde dicha longitud (226) as mas grande qua 

dicho ancho (227). 

23.- La estructura de conformidad con la reivindicación 22, caracterizada 

ademÆs porque dicha longitud (226) as de mÆs do tres veces dicho ancho (227). 

24.- Un articulo flexible absorbents de liquido acuoso, quo tiene dos bordes 

longituclinales quo definen entre los mismos el ancho del articulo y dos bordes 

transversales quo definen entre los mismos la longitud del articulo, y dicho arliculo 

comprende (a estructura qua se reclama an la reivindroacion 22, an donde dicha 

longitud Se dispone an forma paralela a uno do diohos bordes longrtudtnales do 

dicho artIculo 

25.- Un articulo flexible absorbents do liqudo acuoso caracterizado porque 

comprende (a estructura reclamada an (a reivindicacton 1, an deride dicho articulo 

as un dispositivo interlabial 

(26.- n artfoulo absorbento (510) caracterizado porque cornprende: 

una capa permeable (560) a tiquido orientada hacia el cuerpo; 

una capa impermeable (540) a liquido orrentada hacia la prenda y un 

material absorbents de liquido acuoso (520) qua. Se encuentra entre dicha capa 

(560) orreritada hacia el cuerpo y dicha capa (540) orientada hacia la prenda, 

A; 
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dicho material absorbente de liquido acuoso (520) comprende una mezcla 

homogØnea de un adhesivo de fusiOn en callente y un poilmero absorbente de 

lIquido acuoso, en donde dicho polImero absorbente de liquido acuoso estÆ 

� presente en la mezola en una cantidad do mÆs del 5% en peso do la mezcla; dicho 

artfculo absorbente (510) se caracteriza por una absorbencia de mÆs de 5 gIg, una 

rigidez do Gurley de menos do 400 mg y un calibre (530) do menos do 4 mm. 

aicuto absorbente (910) quo tiene un eje Longitudinal (980), dicho 

artIculo absorbente caracterizado porque comprende: 

una capa permeable (960) a liquido orientada hacia el cuerpo; 

una capa impermeable (940) a liquido orientada hacia la prenda; 

� 
. un elemento absorbente (950) quo so ubica entre dicha capa (960) 

orientada hacia el cuerpo y dicha capa (940) orientada hacia la prenda, dicho 

elemento absorbente (950) tiene una zona absorbente (955) central quo so 

extiende longitudinalmente a to largo del eje longitudinal (980) de dicho artIculo 

absorbente (910), dicha zona absorbente (955) . central tiene dos bordes 

longitudinales opuestos (951, 952) y dos bordes transversales opuestos (953, 

� 954);y 

una zona perifØrica (990) alineada en forma adyacente a uno do dicho 

, 
hordes longitudinales (951, 952) de dicha zona absorbente (955), dicha zona 

pefØrioa (990) comprende dicha capa (960) orientada hacia el cuerpo, dicha capa 

(940) orientada hacia la prenda y un material absorbente do liquido acuoso (920) 

entre las rnisrnas, dicho material absorbente de LIquido acuoso comprende una 

mezcla homogØnea de un adhesivo de fusiOn en caliente y -un polimero 

absorbente do iIquido acuoso, en donde dicho poti’mero absorbente de JIquido 

acuoso estÆ presente on la mezcla en una cantidad do mÆs do 5% en peso de la 

mezcla; dicha zona perifØrica (990) se caracteriza porque tiene una absorbencia 


