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SU PERINTEN DENCIA D E INDUSTRIA Y COM ERCIO 
DIV ISION D E NUEVAS CREACIONES 
E. S. D.

Re: Expediente No. 12.133.095
Solicitud de patente a nombre de SUDOKWON LANDFILL SITE 
MANAGEMENT CORPORATION, DOHWA CONSULTING 
ENGINEERS CO, LTD; DAEWOO ENGINEERING & 
CONSTRUCTION CO., LTD; KOREA ENGINEERING  
CONSULTANTS CORPORATION; KOREA INSTITUTE OF 
CONSTRUCTION TECHNOLOGY E INSUN ENT CO, LTD.

Yo, SILVANA MARIA LO PEZ DÍAZ identificada como aparece al pie de mi 
firma, domiciliada en la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada 
sustituta de acuerdo con la sustitución presentada el pasado 7 de octubre de 
2013, de la Sociedad SUDOKWON LANDFILL SITE MANAGEMENT 
CORPORATION, DOHWA CONSULTING ENGINEERS CO, LTD; 
DAEWOO ENGINEERING & CONSTRUCTION CO., LTD; KOREA 
ENGINEERING CONSULTANTS CORPORATION; KOREA 
INSTITUTE OF CONSTRUCTION TECHNOLOGY E INSUN ENT  
CO, LTD.domiciliada en Korea, solicitante de la patente de la referencia, en 
respuesta al oficio No. 11717 notificado por fijación en lista el 16 de Julio de 
2013, relacionado con concepto técnico de fondo, me permito manifestar:

1. Con fundamento en la facultad que confiere el artículo 34 de la Decisión 
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del 
trámite, presento junto con este memorial nuevo pliego reivindicatorío en donde 
se realizaron modificaciones para solucionar los problemas de claridad y las 
objeciones a la patentabilidad.



C O L O M E

En cnanto a estas modificaciones, atentamente nos permitimos manifestar qne 
las mismas no ampüan de ninguna manera la materia objeto de la presente 
solicitud^ serealizaron c o n e lá n im o d e  superarlas objeciones d e lu s o y n iv e l  
inventivoplanteadas por el examinador en suconcepto técnico . N o se presenta 
tasapor reivindicaciones adicionales to d av ezq u ee ln u ev o p lieg o tien e  menos de 
diez cláusulas.

Con el objeto de atender a la objeción becba por su Despacho a las 
reivindicaciones i a 3 y 5 a ^ se ban precisado los términos y expresiones 
objetados para poder distinguir la invención del estado de la técnica.

D e ig u a lm an era la s  frases objetadas d é la  reivindicación 1 ban sido corregidas 
para darle claridad a las expresiones, aunque dichas expresiones son comunes 
para los versados en la técnica quienes pueden y están capacitados para 
entenderlas con claridad. Sin embargo para efectos de celeridad se ban becbo 
ajustesaestas expresiones.

Descripción

Con respecto a las expresiones objetadas por su Despacho con relación a la 
descripción,estasban sido corregidas para darle mayor p rec isiónyclaridad .Por 
lo tanto presento una nueva descripción como sustitutiva de la originalmente 
presentada.

^ b o ra ,c o n  re laciónalas figuras,no es clara lao b jec ió n y aq u e  las figuras 1 y 2  
describen los procesos mientras que las demás figuras describen los aparatos 
involucrados para ejecutarlos varios procesos componentes del método de la 
invencióny a lleer ladescripción unapersona versada en la técn icano  tendría 
ninguna dificultad en entender las figuras.

El señor examinador indica querías reivindicaciones 1 a l^ c a re c e n d e  novedad 
deb id o a la  publicación del documento D I

En este sentido, m eperm ito  decir que elarticulo 1 6 d e la D e c is ió n  486 dé l a  
Comisión de la Comunidad and ina  establece que la invención se considera nueva 
cuando no está comprendida en el estado de la técnica. Si de acuerdo con el 
espiritu de la norma legal indicada,la invención n o s e  considera como nueva si 
está ^comprendida^ en e lestado  dé l a  técnica, d icbanorm a se está refiriendo, 
naturalmente, a la totalidad del invento y no a alguno o a algunos de los
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componentes. Para que la invención pierda su calidad de novedosa, es claro que 
ella, TO D A  ELLA, ha de estar contenida en el “conjunto de conocimientos existentes 
que son aplicables al proceso industriar como define el estado de la técnica el Tribunal 
de justicia del Acuerdo de Cartagena (Proceso No. 6-IP-89, sentencia de 31 de 
octubre de 1989, publicada en Jurisprudencia del Tribunal de Justicia del Acuerdo 
de Cartagena, Tomo 11, BID-INTAL, Buenos Aires, 1994, página 60).

Esto se conoce como N O V ED A D  ABSOLUTA, de conformidad con lo cual 
para desvirtuar el requisito de novedad de una invención será necesario que lo 
reivindicado por la invención bajo estudio corresponda de forma total con lo 
revelado en un documento o anterioridad señalada, conclusión a la que se llega 
después de un análisis exhaustivo mediante una comparación entre el capítulo 
reivindicatorío de la invención en estudio y la divulgación de la referencia D I.

Ahora bien, si un determinado elemento, condición o circunstancia de la nueva 
creación ya hace parte del estado de la técnica no quiere ello decir, desde luego, 
que la invención deba ser rechazada por carecer del requisito de novedad. N o sin 
razón ha dicho el mencionado Tribunal: “hay que advertir que toda creación es en cierta 

forma, producto del estado de la técnica existente, en el sentido de que el inventor ha 
de tener en cuenta un conjunto de conocimientos técnicos que le permitan creat nuevos 
procedimientos aplicables a la industria" (Ibídem, páginas 53 y 54) (el 
subrayado es nuestro).

Por lo tanto, como mínimo la novedad debe contemplar los siguientes aspectos:

-Que la invención en estudio esté contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA en 
el documento que se menciona como anterioridad o de forma independiente en 
los documentos que se mencionan, si son varios.

-Que la invención en estudio puede partir de conocimientos conocidos, caso en 
el cual habrá que hacer la comparación no de lo conocido sino de lo inédito y 
novedoso, teniendo que analizarse el valor agregado que aporta la invención con 
sus nuevas características al campo técnico al cual pertenece la invención en 
estudio.

Aplicando lo anterior al caso concreto, para que las razones que aduce ese 
despacho para desvirtuar la novedad fuesen ciertas, sería forzoso que se 
demostrara que la invención de mi mandante esté comprendida en el estado de la 
técnica de forma TOTAL, lo cual no sucede con la materia reclamada en las 
nuevas reivindicaciones.
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En efecto, con el objeto de hacer la reivindicación 1 y la reivindicación 3 
diferentes a las enseñanzas de D I, se han incluido elementos adicionales que no 
se describen ni enseñan en D I y por lo tanto, al leer las nuevas reivindicaciones 1 
a 7 que presento se hace claro que la presente solicitud de patente es nueva y 
además tiene nivel inventivo frente a D I.

Los elementos adicionados a las reivindicaciones mencionadas están plenamente 
soportados en la descripción. N o se ha agregado ninguna materia nueva.

Habiendo atendido cabalmente las objeciones presentadas por ese despacho, 
atentamente solicitamos se conceda el privilegio de patente de invención a la 
solicitud en estudio o si el señor examinador considera que subsisten razones 
para objetar la presente invención, rogamos expedir otro examen de fondo con 
los debidos motivos y razones que sustenten su objeción con el fin de que 
nuestro mandante tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la 
interpretación de los artículos 45 de la Decisión 486 -el cual otorga la facultad al 
examinador para emitir los exámenes de fondo-, 35 y 59 del Código Contencioso 
Administrativo que señala que: “habiéndose dado oportunidad a los interesados para 
expresar sus opiniones, j  con base en las pruebas e informes disponibles, se tomará la decisión 
que será motivada al menos en forma sumaria si afecta a particulares” y deberá proferirse
la decisión definitiva. Usta se motivará en sus aspectos de hecho y  de derecho, y  en los de 
conveniencia si es el caso”, respectivamente (El subrayado es nuestro). -

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relación con todos 
los argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicación al 
principio del debido proceso consagrado en el artículo 29 de la Constitución 
Nacional

S Í v a n a - m Í r ia  L ó p e z  D íiz
C.C. 22.468.787 de Barranquilla 1 
T.P. 147463 del CSJ 
notificaciones@clarkemodet.com.co
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ANEXO 1

Nuevo capítulo de reivindicaciones 
Nueva descripción



MÉTODO PARA SEPARAR DESPERDICIOS COMBUSTIBLES DE DESPERDICIOS DE

CONSTRUCCIÓN

[C am po  Técnico]

La p re s e n te  invención s e  re laciona con  los c a m p o s  civil y am biental,  y m á s  

particu larm ente, con  un m é to d o  p a ra  s e p a ra r  d esp e rd ic io s  co m bus tib le s  incluidos e n  los 

d esp e rd ic io s  d e  construcción.

[Técnica Anterior]

Los d esp e rd ic io s  d e  construcción  g e n e r a d o s  al d em o le r  edificios ta le s  co m o  

a p a r ta m e n to s  y s im ilares p u e d e n  s e r  clas if icados principa lm ente  e n  co m b u s tib le s  y 

m ate r ia le s  no inflamables. Entre  aquellos,  los a g r e g a d o s  rec ic lados  so n  s e p a r a d o s  por 

c o m p a ñ ía s  d e  tra tam ien to  d e  d esp e rd ic io s  d e  construcción. T am bién , las  po rc io n es  d e  

co m bus tib le s  fácilm ente  s e p a ra b le s  s e  incineran, y la m ayoría  d e  los co m b u s tib le s  y 

m ate r ia le s  no inflam ables q u e  c a u s a n  dificultad en  la s ep a rac ió n  so n  e n te r ra d o s  en  

re llenos sanitarios.

C u an d o  s e  ana liza  la com posic ión  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcc ión  d e s p u é s  d e  

s e p a ra r  los a g r e g a d o s  reciclados, s e  reporta  un re su ltado  ana lizado  e n  el cual los 

d esp e rd ic io s  d e  construcción  incluyen m a d e r a  e n  a p ro x im a d am en te  25% , otros  

co m b u s tib le s  a p ro x im a d am en te  30%, y m ate r ia le s  no inflam ables  a p ro x im a d am en te  45%  

(S udokw on Landfill S ite M a n a g e m e n t  Corp., 2010).

E sto  e s ,  los d e sp e rd ic io s  d e  construcc ión  incluyen la m a d e ra  y los co m b u s t ib le s  en  

a p ro x im a d am en te  55%  q u e  so n  en te r ra d o s  en  re llenos sanitarios.

Sin em b arg o ,  en  razón  a q u e  c a d a  uno d e  los com bustib le s  ta le s  com o la m a d e ra  

y s im ilares t ienen  g ran  volum en cu a n d o  s e  c o m p aran  con  el p e s o  d e  los m ism os, los 

co m b u s tib le s  ta le s  com o la m a d e ra  y sim ilares o cu p a n  e s p a c io s  ex ces iv o s  e n  los re llenos 

san itarios.  Tam bién , a  p e s a r  del h ec h o  d e  q u e  los co m b u s tib le s  ta le s  co m o  la m a d e ra  y 

sim ilares  s e  p u e d e n  reutilizar d e  m a n e ra  suficiente co m o  co m bus tib le s  p a ra  la g en e rac ió n  

d e  po tencia  térm ica, los com bustib le s  ta le s  com o  la m a d e ra  y s im ilares so n  e n te r ra d o s  en  

los re llenos san ita rios  com o su e len  serlo.

[Descripción]

[P rob lem a Técnico]

La p re s e n te  invención sum inis tra  un m étodo  p a ra  s e p a r a r  d esp e rd ic io s  

co m bus tib le s  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  q u e  ef ic ien tem en te  s e p a r a n  los 

co m bus tib le s  ta le s  co m o  la m a d e ra  y s im ilares d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  para  

reso lver p ro b lem a s  d e  e s c a s e s  d e  re llenos san ita r ios  y posibilitan la clasificación d e  

co m bus tib le s  p a ra  s e r  reutilizados co m o  com bustible .

[Solución Técnica]

De ac u e rd o  con una  realización d e  ejem plo, un m é to d o  p a ra  s e p a ra r  d esp e rd ic io s  

co m bus tib le s  d e  d esp e rd ic io s  d e  construcc ión  incluye: Un g ran  p ro c e so  d e  rem oción  d e  

co m bus tib le s  (100) para  retirar com bustib le s  g ra n d e s  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción



después d e s e c a r  los agregados reoioíados  ̂ un prooesodesepararlosoombus^es 
(300) al retirar ios m ate r ia le s  no inflam ables d e  l o s d e ^ p e r d l o l o s d e  oon^truoolón para  

d e p a ra r  l o s o o m b u s t i b l e s d e s p u é s  d e  s e p a r a r l o ^ o o m b u s t l b l e s g r a n d e s ^  ^ u n  prooe^o  

p a ra  s e p a ra r  la m a d e ra  (400) al s e p a ra r  la m a d e ra  d e  los com bustib les  

5 151 g ran  p rooeso  d e  retirar los oom bustlb les  (100) p u e d e  Inolulr^ llevar los

desperd lo lo^  d e  oonstruoolón a un á r e a  d e  a lm ac en am ien to  ab ier ta  p a ra  apilar los 

d e sp e rd lo lo ^ d e o o n ^ tru o o ló n ^  ^ r e t i r a r  los g ra n d e s  o o m b u s t lb l e s t a l e s o o m o  l a m a d e r a  

g ran d e ,  p ren d as ,  ^ 5lmllare5 d e  lo^ desp e rd lo lo s  d e  oon^truoolón ap ilados  utilizando 

e q u l p o ^ m a n o  d e  ob ra  ^l m éto d o  p u e d e  a d e m á s  Inolulr un p ro o eso  d e  ap la s tam ien to  por 

1̂ 0 Impaoto (200) al ap la s ta r  los desp e rd lo lo s  d e  oonstruoolón utilizando u n a  a p la s ta d o ra  tipo 

l m p a o t o d e n t r o d e l p r o o e s o d e r e m o o l ó n d e o o m b u s t l b l e s g r a n d e s ( 1 0 0 ) ^ e l p r o o e s o d e  

sep a ra c ió n  d e  oom bustlb le^  (300)^

^l p ro o eso  d e  sep a rao ló n  d e  oom bustlb les  (300) p u e d e  Inolulr un p ro o eso  d e  

^epa rao lón  m agné tloa  (310) al retirar d e s e o b o ^  d e  hierro en  los desp e rd lo lo s  d e  

1B3 oon^truoolón al utilizar fuerza  m agné tloa

D e s p u é s  del p ro o eso  d e  sep a rao ló n  m agnétloo  (310), el p ro o eso  d e  sep a rao ló n  d e  

oom bustlb le  (300) p u e d e  Inolulr un p ro o eso  d e  sep a rao ló n  e n  orlba giratoria (320) al 

s e p a r a r  los desp e rd lo lo s  g r a n d e s ^ l o s  desp e rd lo lo s  p e q u e ñ o s  u n o s  d e  los o tros  m ed ian te  

un a  orlba glratorla^

^0 O e s p u é s  del p ro o eso  d e  sep a rao ló n  e n  orlba giratoria (320), el p rooeso  d e

5 e p a r a o l ó n d e o o m b u s t l b l e s ( 3 0 0 )  p u e d e  Inolulr un p rooeso  d e  s e p a r a o l ó n t l p o h ú m e d o  

(330) al p o n e r  los desp e rd lo lo s  g r a n d e s  e n  un ta n q u e  d e  a g u a  p a ra  retirar los no 

Inflamable preolp ltados m ed ian te  u n a  dlferenola d e  p e s o ^ p a r a  s e p a ra r  los oom bustlb les  

f lo tan tes

^5 O e s p u é s  del p ro o eso  d e  sep a rao ló n  d e  la orlba giratoria (320), el p ro o eso  d e

sep a rao ló n  d e  o o m b u s t lb le (3 0 0 )  p u e d e  Inolulr un p ro o eso  d e  sep a rao ló n  por tam izad o  

(340) p a ra  e feo tuar  el t a m b a d o  d e  los desp e rd lo lo s  p e q u e ñ o s  p a ra  retirar el desperd lo lo  

flnoD

O e s p u é s  del p ro o eso  d e  s e p a ra r  m ed ian te  el tam izad o  (340), el p ro o eso  d e  

30 s e p a r a r  oom bustlb les  ( 3 0 0 ) p u e d e  Inolulr un p ro o eso  d e  sep a rao ló n  oon rastrillo (350) al 

p o n e r  los d esp e rd lo lo s  p e q u e ñ o s ,  en  los o u a l e s ^ e  retira el desperd lo lo  fino m ed ian te  un 

p ro o e so  d e  sep a rao ló n  por tam izad o  (340), e n  un s e p a ra d o r  tipo rastrillo p a ra  retirar los 

m a te r ia le s  no Inflamables m ed ian te  u n a  operao lón  d e  un rastrillo ^ p a ra  s e p a r a r  los 

oombustlbles^

35 ^l p ro o eso  d e  sep a rao ló n  d e  m a d e ra  (400) p u e d e  Inolulr un p rooeso  d e  sep a rao ló n

o o n o h o r ro  d e  aire (410) d e  aire en  ohorro s o b re  los oom bustlb les  utilizando un dispositivo 

d e  ohorro d e  aire para  retirar los oom bustlb les  ligeros

O e s p u é s  del p ro o e so  d e  sep a rao ló n  oon ohorro d e  aire (410) el p ro o e so  d e  

sep a rao ló n  d e  m a d e ra  (400) p u e d e  Inolulr un p ro o eso  d e  sep a rao ló n  óptloa (440) d e



s e p a r a r  m a d e ra  d e  los co m bus tib le s  m ed ian te  un s e p a ra d o r  óptico para  retirar o tros 

com bustib les .

El m é to d o  p u e d e  incluir a d e m á s  un p ro c e so  d e  s ep a rac ió n  con  viento caliente 

(430) al sop la r  viento ca lien te  so b re  los com bustib le s  p a ra  retirar los com bustib le s  ligeros 

5 en tre  el p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  con chorro  d e  aire (410) y el p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  óptico 

(440).

El m é to d o  p u e d e  incluir a d e m á s  un p ro c eso  d e  ap la s tam ien to  tipo corte  (420) al 

a p la s ta r  los com bustib le s  utilizando un a p la s ta d o r  tipo corte  en tre  el p ro c e so  d e  

s ep a ra c ió n  con  chorro  d e  aire (410) y el p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  con  viento ca lien te  (430). 

10 [Efectos V enta josos]

La p re s e n te  invención sum inis tra  el m é to d o  p a ra  s e p a ra r  los d esp e rd ic io s  

co m bus tib le s  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  q u e  ef ic ien tem en te  s e p a ra n  los 

co m bus tib le s  ta le s  co m o  la m a d e r a  y sim ilares d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  para  

reso lver  p ro b lem a s  d e  e s c a s e s  d e  re llenos san ita rios  y posibilitar q u e  s e a n  reutilizados los 

15 co m bus tib le s  s e p a r a d o s  co m o  com bustible .

[Descripción d e  los Dibujos]

La FIG. 1 e s  un d iag ram a  d e  flujo del p ro c eso  d e  ac u e rd o  con  u n a  prim era 

realización.

La FIG. 2 e s  un d iag ram a  d e  flujo del p ro c eso  d e  ac u e rd o  con  u n a  s e g u n d a  

20 realización.

La FIG. 3 e s  u n a  vista e s q u e m á t ic a  d e  un ap la s ta d o r  tipo impacto.

La FIG. 4  e s  una  vista e sq u e m á t ic a  d e  un s e p a ra d o r  m agnético .

La FIG. 5 e s  u n a  vista e sq u e m á t ic a  d e  u n a  criba giratoria.

La FIG. 6 e s  u n a  vista e sq u e m á t ic a  d e  un s e p a ra d o r  tipo húm edo .

25 La FIG. 7 e s  u n a  vista e sq u e m á t ic a  d e  un tam iz d e  vibración.

La FIG. 8 e s  u n a  vista e sq u e m á t ic a  d e  un s e p a ra d o r  tipo rastrillo.

La FIG. 9 e s  u n a  vista e n  p erspec tiva  d e  un s e p a ra d o r  d e  g ra v e d a d  tipo cuchillo d e

aire.

La FIG. 10 e s  u n a  vista e s q u e m á t ic a  d e  un s e p a r a d o r  con  po tencia  d e  viento.

30 [Modo p a ra  la Invención]

Las rea l izac iones  d e  e jem plo  d e  la p r e s e n te  invención s e  describ irán  a d e la n te  con

m á s  detalle  con referencia  a  los dibujos q u e  la a c o m p a ñ an .

En re ferencia  a  la FIG. 1, un m é to d o  p a ra  s e p a ra r  d esp e rd ic io s  co m b u s tib le s  d e  

los d e sp e rd ic io s  d e  la construcción  d e  ac u e rd o  con la p re s e n te  invención incluye:

35 Un p ro c e s o  p a ra  retirar com bustib le s  g ra n d e s  (100) al retirar los com bustib le s

g ra n d e s  1 d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  d e s p u é s  d e  s e p a r a r  los a g r e g a d o s  

reciclados; un p ro c e so  p a ra  s e p a ra r  com bustib les  30 0  al retirar los m ate r ia le s  no 

inflam ables 2 d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  p a ra  s e p a ra r  los com bustib le s  3



d e s p u é s  d e  s e p a ra r  los com bustib le s  g ra n d es ,  y un p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  d e  m a d e ra  

(400) al retirar o tros  com bustib le s  4  d e  ios com bustib les  3 para  s e p a ra r  la m a d e ra  5.

El m étodo  p a ra  s e p a ra r  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  s e  p u e d e  dividir en  un 

m é to d o  p a ra  retirar ios m ate r ia le s  no inflam ables primero y el m é to d o  p a ra  retirar los 

com bustib le s  primero.

Aquí, e n  razón  a  q u e  el m é to d o  para  retirar los m ate r ia le s  no inflam ables primero 

e s  fác ilm en te  aplicable a  las  tecn o lo g ías  ex is ten te s  y t iene  u n o s  e fec to s  d e  s e p a rac ió n  

re la tivam ente  super io res ,  los m ate r ia le s  no inflam ables s e  p u e d e n  s e p a r a r  primero, y 

luego los com bustib le s  y la m a d e ra  s e  p u e d e n  sep a ra r .

El p ro c e so  d e  rem oción  d e  co m bus tib le s  g ra n d e  100 p u e d e  incluir un p ro c e so  p a ra  

llevar los d esp e rd ic io s  d e  construcc ión  hac ia  un á r e a  d e  a lm a c e n a m ie n to  ab ie r ta  d e s p u é s  

d e  s e p a ra r  los a g re g a d o s  rec ic lados  p a ra  apilar los d esp e rd ic io s  d e  construcc ión  y un 

p ro c e so  p a ra  retirar los com bustib le s  g ra n d e s  1 tal com o  la m ad e ra ,  p ren d as ,  t a p e te s ,  y 

s im ilares  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcc ión  ap ilados  utilizando eq u ip o  tal co m o  u n a  g rúa

o m an o  d e  ob ra  con el fin d e  reducir la c a rg a  del p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  d e  co m bus tib le s  

300  y el p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  d e  m a d e ra  4 0 0  los c u a le s  so n  post  p ro c e s o s  del p ro c e so  

d e  rem oción  d e  com bustib le s  g ra n d e s  100.

Los d esp e rd ic io s  d e  construcción  t ienen  re la tivam ente  d iv erso s  t a m a ñ o s  d e  

partícula, y así,  e s  in a d e c u a d o  p a ra  s e p a r a r  los d esp e rd ic io s  d e  construcción. De ac u e rd o  

con  es to ,  p u e d e  s e r  n ec e sa r io  q u e  el equ ipo  d e  ap la s tam ien to  s e  sum in is tre  e n  un 

p ro c e so  inicial p a ra  ap la s ta r  los d esp e rd ic io s  d e  construcción , fo rm ando  d e  e s t a  m a n e ra  

d e sp e rd ic io s  d e  construcción  q u e  te n g a n  un ta m a ñ o  d e  partícula uniforme.

T am bién , q u e  el ap la s ta d o r  s e  clasifica e n  un a p la s ta d o r  tipo im pacto  p a ra  aplicar 

un im pacto  a  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  p a ra  ap la s ta r  los d e sp e rd ic io s  d e  

construcc ión  y un ap la s ta d o r  tipo corte  p a ra  ap la s ta r  los d e sp e rd ic io s  d e  construcción  

utilizando un co r tado r  (una hoja). D uran te  un p ro c e s o  inicial, los d esp e rd ic io s  d e  

construcc ión  p u e d e n  incluir u n a  pluralidad d e  d e sp e rd ic io s  g r a n d e s  y u n a  pluralidad d e  

m ate r ia le s  no inflam ables duros. Así, cu a n d o  s e  utiliza el ap la s ta d o r  d e  corte, el cortador 

del a p la s ta d o r  d e  corte  p u e d e  s e r  d a ñ a d o  f recu en tem en te .

D e a c u e rd o  con  es to ,  un p ro c e so  d e  ap las tam ien to  d e  por im pacto  200  al ap la s ta r  

los d esp e rd ic io s  d e  construcción  utilizando el a p la s ta d o r  tipo im pacto  s e  p u e d e  a d e m á s  

e fec tu a r  en tre  el p ro c e so  d e  rem oción  d e  co m bus tib le s  g r a n d e s  100 y el p ro c e so  d e  

s e p a ra c ió n  d e  com bustib le s  300.

La FIG. 3 e s  u n a  vista e sq u e m á t ic a  q u e  ilustra un a p la s ta d o r  d e  im pacto  típico 10 

del a p la s ta d o r  tipo impacto.

C u an d o  en tre  los m ate r ia le s  14 so n  p u e s to s  en tre  u n a  barra  d e  im pacto  12 fijada a 

un e je  d e  rotación 11 y a  u n a  p laca  d e  go lpeo  13, la barra  d e  im pacto  12 e s  ro tad a  para  

ap la s ta r  los m ate r ia le s  q u e  ing resan  14.



El p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  d e  com bustib le  300  al retirar los m ate r ia le s  no 

inflam ables y al s e p a ra r  los com bustib le s  p u e d e  incluir un p ro c eso  d e  sep a rac ió n  

m agnético  310  al retirar inicialmente los re s id u o s  d e  hierro 6 d e  los d esp e rd ic io s  d e  

construcción  al utilizar una  fue rza  m agnética .

5 En razón  a  q u e  los re s id u o s  d e  hierro p u e d e n  originar u n a  ave ría  e n  el ex trem o

tra se ro  del equipo, los re s id u o s  d e  hierro s e  d e b e n  retirar ráp idam en te .  T am bién ,  en  razón  

a  q u e  los re s id u o s  d e  hierro so n  e c o n ó m ic a m e n te  ren tab les ,  p u e d e  s e r  efectivo re cu p e ra r  

los re s id u o s  d e  hierro en  un e s ta d o  d o n d e  los re s id u o s  d e  hierro e s té n  m e n o s  d a ñ a d o s .

La FIG. 4  e s  u n a  vista e sq u e m á t ic a  q u e  ilustra un s e p a ra d o r  tipo c a b e z a  hac ia  

10 ab a jo  d e  un s e p a ra d o r  m agnético .

U na co r rea  d e  d e s c a rg a  22 e s t á  n o tab lem en te  insta lada a l red ed o r  del m ag n e to  21 

p a ra  s e p a ra r  los re s id u o s  d e  hierro 6  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  d e s e c h a d o s  

s o b re  la co r rea  d e  t ransfe renc ia  23 al utilizar la fue rza  m ag n é t ica  del m a g n e to  21.

El p ro c e so  d e  sep a rac ió n  d e  co m bus tib le s  300 p u e d e  incluir un p ro c e s o  d e  

15 sep a ra c ió n  con  criba giratoria 320 al s e p a r a r  los d esp e rd ic io s  g r a n d e s  7 a  y los

d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  7b  u n o s  d e  los o tros  m ed ian te  u n a  criba giratoria d e s p u é s  d e  q u e  

s e  e fec tú a  el p ro c eso  d e  s e p a rac ió n  m ag n é t ica  310.

La criba giratoria 30 re p re sen ta ,  com o  s e  m u es tra  en  la FIG. 5, un dispositivo q u e  

p u e d e  s e p a ra r  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  d e  ac u e rd o  a los ta m a ñ o s  d e  partícula a 

20 t ra v é s  d e  d iv erso s  h u e c o s  32 y 33.

P u n z a d o s  e n  un tam b o r  cilindrico rotatorio 31.

La criba giratoria 30 e s  efectiva p a ra  d isp e rsa r  los d esp e rd ic io s  e n m a r a ñ a d o s .  

T am bién ,  e n  razón  a  q u e  los d esp e rd ic io s  g r a n d e s  (que  t iene  c a d a  uno un ta m a ñ o  d e  

partícula d e  ap ro x im a d am en te  50  mm o m ás)  y los d e sp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  (que  t iene 

25 c a d a  uno  un ta m a ñ o  d e  partícula d e  a p ro x im a d am en te  50 mm o m en o s)  s e  s e p a ra n  un o s

d e  los o tros  m ed ian te  la criba giratoria 30, el s igu ien te  p ro c eso  d e  s e p a rac ió n  s e  p u e d e  

e fec tu a r  d e  m a n e ra  eficiente.

Los d esp e rd ic io s  g r a n d e s  s e p a r a d o s  e n  el p ro c e so  d e  s e p a ra c ió n  d e  la criba 

giratoria 3 20  s e  p u e d e n  s e p a r a r  m ed ian te  un p ro c e so  d e  s e p a ra c ió n  tipo h ú m e d o  320  al 

30 p o n e r  los d esp e rd ic io s  g r a n d e s  en  un ta n q u e  d e  a g u a  p a ra  retirar los m ate r ia le s  no

inflam ables 9 precip itados por la diferencia d e  p e s o  y p a ra  s e p a ra r  los co m bus tib le s  q u e  

floten 3.

El p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  tipo h ú m ed o  s e  p u e d e  utilizar e f ic ien tem en te  al retirar el 

polvo fino q u e  tiene  dificultad d e  s e r  s e p a r a d o  m ed ian te  el tam izad o  utilizando una  

35 pantalla  (tamiz).

La FIG. 6 e s  u n a  vista e s q u e m á t ic a  d e  un s e p a ra d o r  tipo h ú m ed o  40.

En el s e p a ra d o r  tipo h ú m e d o  40, los d esp e rd ic io s  so n  p u e s to s  e n  un ta n q u e  d e

a g u a  4 0 a  m ed ian te  un t ran sp o r ta d o r  d e  e n t ra d a  41, y luego  ocu rre  un flujo d e  alta 

velocidad e n  una  dirección d e  e n t ra d a  d e  los d esp e rd ic io s  por u n a  b o m b a  d e  alta presión

1 0



boquea de pregón 45. recupera medente un
t ran sp o r tad o r  d e  d e s c a rg a  d e  m a d e ra  4 2 , y Í 0 5  m ate r ia le s  no ^ a m a ^ e ^ 5 u m e r ^ d o ^ 5 o n  

d e s c a r g a d o s  m ed ian te  un tran sp o r tad o r  d e  d e s c a rg a  no Inflamable 43.

L0 5  d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  ^ e p a ra d o ^  m ed ían te  el p rocedo  d e  r e p a ra c ió n  e n  criba 

5 giratoria 32 0  ^ e  p u e d e n  d e p a ra r  m ed ian te  un p rocedo  d e  r e p a ra c ió n  por tam izad o  340  al

e fec tu a r  el tam izad o  ^ o b re lo ^  d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  p a ra  retirar el despe rd ic io  fino 3.

Lo^ d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  t ienen  c a d a  uno un ta m a ñ o  d e  partícula d e  

ap ro x im a d am en te  50 mm o m eno5, p u e d e n  o c u p a r  ap ro x im a d am en te  5 7 ,^  % d e  I0 5  

d esp e rd ic io s  to tales. Aquí, lo^ d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  p u e d e n  co n te n e r  ^uelo  d e ^ d e  

10 a p ro x im a d am en te  3 2 ,1 % y lad r i l lo ^  e n  a p r o x i m a d a m e n t e ^ , 9 % . P u e d e  ^er  preferible q u e

el despe rd ic io  fino te n g a  un ta m a ñ o  d e  partícula d e  a p ro x im a d am en te  20 m m o m e n o ^ ^ e  

e n t re n a n  r e p a r a d a m e n te  p a ra  evitar q u e  el equ ipo  te n g a  u n a  c a p ac id ad  ex c es iv a  al 5er 

requerido  para  rep a rac ió n .

Tam bién , e n  lo^ d esp e rd ic io s  d e c o n ^ t ru c c íó n ,  u n a g r a n  can tidad  d e ^ u e l o q u e  

15 co n tien e  alta h u m e d a d  5e  p u e d e  unir a  la m a d e r a  o a  I0 5  d e sp e rd ic io s  q u e  te n g a n

ta m a ñ o s  d e p a r t í c u l a  g ran d e .  A^í, un r e p a r a d o r  t a l c o m o u n ^ e p a r a d o r ó p t í c o ^ q u e ^ e  

describ irá  posterio rm ente) 5e p u e d e  r e d u c í r e n e f í c í e n c í a  deb ido  al 5uelo unido P or  lo 

tanto, p a ra  estab il izar el ^ t e m a  d e  re p a ra c ió n  total, el ^uelo  unido 5e  d e b e  retirar 

prev iam ente .

20 P a ra  retirar m á^  ef ic ien tem en te  el despe rd ic io  f í n o a t r a v é ^  del t a m iz a d o ,c o m o  ^e

m u e s t ra  en  la FIG. 7, el p rocedo  d e  re p a ra c ió n  ^ e  p u e d e  e fec tu a r  m ien tras  q u e  el tam iz 

vibra m ed ian te  un dispositivo d e  vibración d e  la pantalla  50.

En el dispositivo d e  pantalla  d e  vibración 5 0 , I a 5 p a n t a l l a ^ 5 1 y 5 2  q u e  incluyen el 

t a m í z ^ m a l l a ^  q u e  t ienen  díver^o^ ta m a ñ o s  e ^ t á n ln ^ ta la d a ^  d e  m a n e ra  inclinada p a ra  

25 d e p a ra r  I0 5  d esp e rd ic io s  m ed ían te  la vibración m ien tras  q u e  ^ e  m u ev en  I0 5  desperd ic io s .

L0 5  d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  en  lo^ c u a le s  5e  retira el de^perd íc ío  fino m ed ían te  el 

p r o c e ^ o d e ^ e p a r a c í ó n  por tam izad o  340  ^ e  p u e d e n  d ep a ra r  m ed ían te  un p r o c e ^ o d e  

re p a ra c ió n  d e  rastrillo 3 50  al p o n e r  lo^ d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  e n  el r e p a r a d o r  tipo 

rastrillo p a ra  re t i r a r lo s  m ate r ia le s  no inflam ables m ed ían te  u n a  o perac ión  d e  un ra^trílloy 

30 lo^ co m bus tib le s  d e  re p a ra c ió n .

E n r e f e r e n c í a a l a F I G .  3, un ^ e p a r a d o r t í p o  rastrillo (un r a ^ t r í l l a d o r ) ^ 0 b a r r e n y  

p o n e n l o ^  d esp e rd ic io s  d e  construcción  co m bus tib le s  o rg án ico s  3 a  q u e  t ienen  u n p e ^ o  

re la t ivam en te  p e q u e ñ o  allí al o p e ra r  re p e t id am en te  (operac ión  d e  barrido) un ra^tríllador 

^ 0  tal co m o  un rastrillo ^ 2 1 o u n a  b ro ch a  ^2 2  m ien tras  5e  transf ie ren  lo^ d e sp e rd ic io s  q u e  

35 utilizan el t r a n s p o r t a d o r a , y l u e g o l o ^  m ate r ia le s  no inflam ables q u e  p e r m a n e c e n 2 ^ e  

d e s c a r g a n  p a ra  d e p a ra r  lo^ d esp e rd ic io s  d e  construcc ión  co m bus tib le s  3 a y l o ^  m ate r ia le s  

n o í n f l a m a b l e 5 2 u n o ^ d e l o 5 o t r o ^ .



C u an d o  los m ate r ia le s  no inflam ables s e  retiran p a ra  s e p a ra r  los com bustib le s  a 

t rav é s  del p ro c e so  an te r io rm en te  descrito , la m a d e ra  s e  p u e d e  s e p a ra r  d e  nuevo  d e  los 

com bustib les.

El p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  d e  m a d e ra  4 00  p u e d e  incluir un p ro c e so  d e  sep a rac ió n  

5 d e  chorro  d e  aire 4 10  d e  s e p a ra r  inicialmente el aire s o b re  los co m bus tib le s  q u e  utilizan 

un dispositivo d e  chorro  d e  a ire  para  retirar los com bustib le s  ligeros.

El dispositivo d e  chorro  d e  aire (por ejem plo  s e p a ra d o r  d e  g rav ed ad )  s e  utiliza p a ra  

s e p a r a r  m a d e ra  q u e  t iene  p e s o  y ta m a ñ o  d e  partícula re la tivam ente  g ra n d e  d e  los 

co m b u s tib le s  s e p a ra d o s .  P o r  ejemplo, com bustib le s  ta le s  co m o  vinilo d e  p e s o  ligero, 

10 fibras, y s im ilares s e  retiran p a re a  s e p a ra r  la m a d e ra  5 q u e  t iene  un p e s o  re la tivam ente  

g ran d e .

En re ferencia  a  la FIG. 9, un s e p a ra d o r  d e  g ra v e d a d  tipo cuchillo d e  a ire  70 del 

dispositivo s e p a r a d o r  d e  aire p u e d e  retirar los co m b u s tib le s  ligeros 3 a  al permitir q u e  los 

d e sp e rd ic io s  d e  la construcción  C sum in is trados  m ed ian te  un tran sp o r tad o r  d e  suministro  

15 71 ca ig an  a  un tran sp o r tad o r  inclinado 72 y levan ten  los com bustib le s  ligeros 3 a  d e  los

d esp e rd ic io s  d e  construcción  c a íd o s  C.

P a ra  m ejorar la eficiencia d e  s ep a rac ió n  en  un p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  con  viento 

ca lien te  4 3 0  y un p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  óptico 4 4 0  el cual s e  describ irá  posterio rm ente ,  

p u e d e  s e r  preferible q u e  los com bustib le s  s e p a r a d o s  m ed ian te  el p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  

20 d e  chorro  d e  aire 4 1 0  s e a n  a p la s ta d o s  m ed ian te  un p ro c e so  d e  ap las ta m ien to  tipo corte

4 2 0  ai ap la s ta r  los co m bus tib le s  utilizando un a p la s ta d o r  tipo corte.

A u n q u e  e s  efectivo utilizar el ap la s ta d o r  tipo im pacto  descrito  an te r io rm en te  e n  un 

p ro c e s o  inicial por q u e  los d esp e rd ic io s  d e  construcc ión  C incluyen u n a  g ran  can tidad  d e  

d esp e rd ic io s  g r a n d e s  y duros , p u e d e  s e r  efectivo utilizar un a p la s ta d o r  tipo co r te  para  

25 a p la s ta r  un ifo rm em en te  los o b je to s  m ed ian te  un cor tador  (una hoja) en  el p ro c e so  d e

s e p a ra c ió n  d e  m a d e ra  q u e  s e  e fec tú a  con re sp e c to  a  los d e sp e rd ic io s  d e  construcción  

q u e  incluyen com bustib le  re la tivam ente  p e q u e ñ o  d e s p u é s  d e  q u e  s e  retiran los 

inflam ables  duros.

P oste r io rm en te ,  s e  p u e d e  e fec tu a r  el p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  con viento caliente  

30 4 3 0  al sop la r  el viento ca lien te  so b re  los co m bus tib le s  p a ra  retirar los co m bus tib le s

ligeros.

En re ferencia  a  la FIG. 10, el p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  con  viento ca lien te  4 3 0  s e  

e fec tú a  utilizando un s e p a ra d o r  con  po tencia  d e  viento 80. El s e p a ra d o r  con  po tencia  d e  

viento 80 p o n e  los p a p e le s  d e  p e s o  a  t rav é s  d e  u n a  p ar te  d e  en t ra d a  81 y g e n e ra  viento 

35 ca lien te  utilizando un so p lad o r  y un ca len tad o r  eléctrico e n  u n a  c á m a ra  d e  aire 82 p a ra  

s e c a r  y s e p a ra r  los co m bus tib le s  y luego re cu p e ra r  los p a p e le s  a t ra v é s  d e  u n a  p ar te  d e  

d e s c a r g a  83.



Luego, los m ate r ia le s  d e  p e s o  ligero q u e  t ienen  un p e s o  re la tivam ente  bajo y u n o s  

ta m a ñ o s  d e  partícula p e q u e ñ o s  d e  a p ro x im a d am en te  10 mm o m e n o s  ta le s  co m o  polvo, 

p lásticos, vinilos, fibras s e  s e p a r a n  d e  los com bustib le s  ap la s ta d o s .

F inalm ente , s e  p u e d e  e fec tu a r  un p ro c e so  d e  sep a rac ió n  óptico 4 4 0  al s e p a ra r  la 

m a d e r a  d e  los com bustib les  m ed ian te  un s e p a ra d o r  óptico para  retirar los otros 

com bustib les .

El p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  óptico 4 4 0  e s  un p ro c eso  d e  s e p a ra r  la m a d e ra  d e  los 

co m bus tib le s  q u e  t ienen  ta m a ñ o s  d e  partícu las  d e  ap ro x im a d am en te  10 mm o m á s  q u e  

so n  s e p a r a d o s  m ed ian te  el p ro c e so  d e  sep a rac ió n  con  viento caliente.

El s e p a ra d o r  óptico p u e d e  incluir un s e p a ra d o r  d e  radiación infrarrojo ce rc a n o  

(NIR) y un s e p a ra d o r  d e  rayos  X.

Un p ro c eso  d e  sep a rac ió n  NIR q u e  utiliza un s e p a ra d o r  NIR tiene  u n a  ven ta ja  en  

la cual no e s  n ec e sa r io  e fec tu a r  un p ro c eso  d e  p re  t ra tam ien to  por q u e  el p ro c e s o  d e  

sep a ra c ió n  NIR no t iene  influencia so b re  s u s ta n c ia s  e x t ra ñ a s  y la h u m e d a d  q u e  ex is te  

s o b re  la superficie  d e  u n a  m uestra .

Así, en  razón  a  q u e  el p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  NIR no s e  a fec ta  por los e fec to s  

ex te rnos ,  el p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  NIR p u e d e  t e n e r  u n a  alta confiabilidad. T am bién  el 

p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  NIR p u e d e  e fec tu a r  aná lis is  no  destruc tivo  con  re sp e c to  a  los 

de sp e rd ic io s  d e  cons trucc ión  q u e  t ienen  d iv e rsa s  fo rm as  p a ra  tra ta r  rá p id a m en te  los 

d e sp e rd ic io s  d e  construcción.

El m é to d o  d e  m edición q u e  utiliza rayos  X p u e d e  s e r  clasificado principa lm ente  en  

un m é to d o  d e  transm isión , un m é to d o  esp ec tro scó p ico ,  un m étodo  d e  difracción q u e  

utiliza re sp ec t iv am en te  un fe n ó m e n o  d e  absorc ión  d e  rayos  X, un fe n ó m e n o  d e  em isión 

d e  ray o s  X f lu o rescen tes ,  y un fe n ó m e n o  d e  d ispers ión  d e  rayos  X.

El m é to d o  esp e c tro scó p ico  d e  rayos  X s e  describ irá  ad e lan te .

Si los rayos  X so n  irradiados s o b re  un objeto, el objeto  p u e d e  emitir d e  nuevo  

rayos  X q u e  t ienen  una  longitud d e  o n d a  a d e c u a d a  p a ra  c a d a  e lem ento .

E s te  fe n ó m e n o  ocurre  cu a n d o  los e lec tro n es  q u e  ex is ten  en  los á to m o s  d en tro  d e  

un obje to  so n  em itidos por ray o s  X irradiados s o b re  un objeto, y luego  los e lec t ro n es  q u e  

ex is ten  e n  la p ar te  exterior (un lado q u e  tiene  alta en e rg ía )  d e  la órbita d e  e le c t ro n e s  son  

re llen ad o s  h ac ia  los sitios vacíos, em itiendo  d e  e s t a  m a n e r a  un e x c e s o  d e  en e rg ía  

re s ta n te  com o rayos  X.

E sto  e s ,  c u a n d o  so n  irradiados rayos  X s o b re  el objeto, s e  p u e d e n  g e n e ra r  ray o s  X 

s e c u n d a r io s  q u e  t ienen  u n a  longitud d e  o n d a  e sp ec íf ica  d e  c a d a  e lem e n to  q u e  

consti tuyen  el objeto. Así, cu a n d o  los ray o s  X so n  an a liz ad o s  e sp e c t ro sc ó p ic a m e n te ,  s e  

p u e d e  rev isar  la c la s e  d e  e le m e n to s  q u e  constituyen  un material.

Las  rea l izac iones  p re feridas  s e  d e b e n  co n s id e ra r  e n  el sen tido  descriptivo s o la m e n te  y no 
con  p ropósitos  d e  limitación. Por lo tanto, el a lc a n c e  d e  la invención e s tá  definido no por la 
descripción  de ta l lada  d e  la invención sino por las  reiv indicaciones finales, y to d a s  las



diferencias  den tro  del a lc a n c e  s e  p u ed e n  co n s id e ra r  co m o  e s ta n d o  incluidas en  la 
p re s e n te  invención.



1 Un m éto d o  p a ra  s e p a ra r  d esp e rd ic io s  com bustib le s  d e  ios d esp e rd ic io s  d e  

construcción , ei m é to d o  co m p ren d e :

U n p r o c e s o  p a ra  s e p a r a r  m ate r ia le s  com bustib le s  g r a n d e s ( 1 0 0 ) t a i e s  com o 

5 la m ad e ra ,  p ren d as ,  ta p e te s ,  y s im ilares  d é l o s  d esp e rd ic io s  d e c o n s t r u c c ió n  ap ilados  

o b ten id o s  d e s p u é s  d e  s e p a r a r  los a g r e g a d o s  reciclados;

Un p ro c e so  d e  ap las tam ien to  por im pacto  (200) s e  l l e v a a c a b o  utilizando 

un a p la s ta d o r  del tipo d e  im pacto  (10) q u e  c o m p re n d e  un e je  d e  rotación (11), u n a  barra

d e  im pacto  (12), y u n a  p laca  p a ra  g o lp ea r  (13), p a ra  a p la s ta r  los d e sp e rd ic io s  d e

10 c o n s t r u c c i ó n e n t r e e l p r o c e s o d e r e m o c i ó n d e l o s c o m b u s t i b l e s g r a n d e s ( 1 0 0 ) t a l e s c o m o  

la m a d e r a ,p r e n d a s ,  t a p e t e s , a s i m i l a r e s  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  a p i l a d o s y e l  

p ro c e s o  d e  sep a ra c ió n  d e  com bustib le s  (3 0 0 ) ,

Un p ro c e s o  p a ra  s e p a r a r c o m b u s t ib l e s  (300) al r e t i r a r l o s  m ate r ia le s  no 

inflam ables  d e  los d esp e rd ic io s  d e  construcción  p a ra  s e p a r a r  los com bustib le s  d e s p u é s  

15 d e  s e p a r a r  los com bustib le s  g r a n d e s ; ^

Un p ro c e so  p a ra  s e p a ra r  m a d e ra  (400) d e  los com bustib les .

2 El m é to d o  d e  la reivindicación 1, e n  d o n d e  el p ro c e so  d e  rem oción  d e

co m b u s tib le s  g ra n d e s  tal co m o  la m ad era ,  p ren d as ,  ta p e te s ,  y s im ilares  d e  los 

d e sp e rd ic io s  d e  construcción  ap ilados(IO O ) com prende :

20 Llevar los d esp e rd ic io s  d e  construcción  a un á r e a  d e  a lm ac en am ien to

ab ier ta  para  apilar los d esp e rd ic io s  d e  c o n s tru c c ió n ;^

r e t i r a r  d ichos  com bustib le s  g r a n d e s  ta le s  co m o  m a d e r a  g ran d e ,  p r e n d a s ,^  

s i m i l a r e s d e  los d e s p e r d i c i o s d e  construcción  a p i l a d o s q u e  utilizan equ ipo  y m an o  d e  

obra.

25 3. El m é to d o  d e  la reivindicación 3, en  d o n d e  el p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  d e

com bustib le  (300) c o m p re n d e  un p ro c eso  d e  s e p a rac ió n  m agné tico  (310) al retirar los 

re s id u o s  d e  hierro d é l o s  d esp e rd ic io s  d e  c o n s t r u c c ió n a lu t i l i z a r  u n a  fue rza  m ag n é t ica  

p roduc ida  por un m a g n e to  (21) q u e  t iene  una  co r rea  d e  d e s c a rg a  22  ins ta lada  p a ra  q u e  

gire a l red ed o r  del m a g n e to  (21) p a ra  s e p a ra r  los re s id u o s  d e  hierro (^) d e  los d esp e rd ic io s  

30 d e  construcc ión  d e s e c h a d o s  s o b re  una  co r rea  d e  t ransfe renc ia  (23), un p ro c e so  d e  

s e p a ra c ió n  d e  criba giratoria (320), a l s e p a r a r  los d esp e rd ic io s  g r a n d e s  q u e  te n g a n  un 

ta m a ñ o  d e  partícula m a y o r o i g u a l a 5 0 m m y l o s  d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s  q u e  te n g a n  un 

ta m a ñ o  d e  partícula m e n o r a 5 0 m m  u n o s  d e  los o tros  m ed ian te  u n a  criba giratoria q u e  

c o m p re n d e  un tam b o r  cilindrico rotatorio ( 3 1 ) q u e  t ien e  varios h u e c o s  ( 3 2 , 3 3 ) , un p ro c eso  

35 d e  sep a ra c ió n  tipo h ú m ed o  (330) m ed ian te  un s e p a ra d o r  tipo h ú m ed o  (40) q u e  tiene, pa ra  

p o n e r  los d esp e rd ic io s  g ra n d es ,  e s  decir aque llo s  q u e  te n g a n  ta m a ñ o  d e  partícula m ayor 

o i g u a l a 5 0 m m , u n  ta n q u e  d e  a g u a  ( 4 0 a ) ,m e d ia n te  un t ran sp o r ta d o r  d e  e n t ra d a  ( 4 1 ) , y 

una  b o m b a  d e  alta presión ( 4 4 ) y u n a  boquilla d e  alta presión (45) p ro ducen  un flujo d e  

alta velocidad en  u n a  dirección d e  e n t ra d a  d e  los d esp e rd ic io s  d e  m odo  q u e  la m a d e ra



b o tan te  (5) s e  re cu p e ra  m ed ian te  un t ran sp o r ta d o r  d e  d e s c a r g a  d e  m a d e ra  42, y ios 

m a te r ia ie s  no  infiam abies su m erg id o s  so n  d e s c a rg a d o s  m ed ian te  un t ran sp o r ta d o r  d e  

d e s c a r g a  no infiamabie (43) para  retirar ios precip itados no infiam abies m ed ian te  una 

diferencia d e  p e s o y p a r a  s e p a ra r  ios com bustib le s  b o tan te s ,  un p ro c eso  d e  sep a rac ió n  

po r  tam izado  (340) p a ra  e fe c tu a re n  tam izad o  s o b re  ios d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s ,  e s  decir 

aq u e iio s  con  ta m a ñ o  d e  p a r t i c u i a m e n o r a 5 0 m m ,  p a ra  retirar ios d esp e rd ic io s  f i n o s , e s  

decir a q u e i ia s p a r t i c u ia s  con  ta m a ñ o  m e n o r o i g u a i a 2 0 m m m e d i a n t e  un dispositivo d e  

vibración d e  ia p a n ta i ia  50 q u e  t iene  p a n t a i i a s 5 1 y 5 2  q u e  i n c i u y e n e i t a m i z ^ m a i i a s  q u e  

t ienen  d iv erso s  ta m a ñ o s  e s tá n  in s ta iad as  d e  m a n e ra  inciinada p a ra  s e p a ra r  ios 

d e sp e rd ic io s  m ed ian te  ia vibración m ien tras  q u e  s e  m u ev en  ios d e s p e r d i c io s ,y u n  

p ro c e s o  d e  s e p a ra c ió n  d e  rastriiio (350) ai p o n e r  ios d esp e rd ic io s  p e q u e ñ o s ,  e s  decir 

aque iio s  con  ta m a ñ o  d e  particuia m en o r  a  50 mm, d e  ios c u a ie s  s e  retiran ios 

desp e rd ic io s  finos, e s  decir aq u e iia s  particu ias  con  ta m a ñ o  m en o r  o iguai a  20  mm, 

m ed ian te  ei p ro c eso  d e  sep a ra c ió n  por tam izad o  (340), en  un s e p a ra d o r  tipo rastriiio para  

retirar ios no infiam abies m ed ian te  u n a  operac ión  d e  un rastriiio y p a ra  s e p a ra r  ios 

com bustib ies .

4. E i m é t o d o  d e  c u a i q u i e r a d e i a s  reiv indicaciones 1D3, e n d o n d e e i p r o c e s o d e  

s e p a ra c ió n  d e  m a d e ra  (400) c o m p re n d e  un p ro c eso  d e  sep a ra c ió n  d e  chorro  d e  a i re (4 1 0 )  

a i c b o r r e a r a i r e  s o b re  ios c o m b u s t ib ie s u t i i i z a n d o u n d is p o s i t iv o  d e  chorro  d e  aire  para  

retirar ios com bus tib ie s iiv ianos .

5 . Ei m é to d o  d e  i a r e iv in d i c a c ió n 4 ,e n  d o n d e , d e s p u é s  dei p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  

d e  chorro  d e  a ire  (410), ei p ro c e s o  d e  sep a ra c ió n  d e  m a d e ra  (400) c o m p re n d e  un p ro c e so  

d e  sep a ra c ió n  óptica (440) ai s e p a ra r  m a d e ra  d e  ios co m bus tib ie s  m ed ian te  un s e p a ra d o r  

óptico p a ra  retirar o tros  com bustib ie s

^  Ei m é to d o  d e  ia reivindicación 5, q u e  c o m p re n d e  a d e m á s  un p ro c eso  d e  

s e p a ra c ió n  con  viento oaiiente (430) ai sop ia r  viento oaiiente s o b re  ios co m bus tib ie s  para  

retirar ios co m bus tib ie s  iigeros en tre  ei p ro c e so  d e  sep a ra c ió n  con  chorro  d e  aire  ( 4 1 0 ) y  

ei p ro c e s o  d e  s e p a rac ió n  óptico (440).

7 Ei m étodo  d e  ia r e iv in d ic a c ió n ^ ,q u e  c o m p re n d e  a d e m á s  ei p ro c e so  d e  

ap ia s ta m ien to  tipo corte  (420) ai a p ia s ta r  ios co m bus tib ie s  q u e  utiiizan un ap ia s ta d o r  tipo 

cor te  en tre  ei p ro c e so  d e  s e p a rac ió n  d e  chorro d e  aire ( 4 1 0 ) y e i  p ro c e so  d e  s ep a rac ió n  

d e  viento ca iien te  (430).


