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@ ANEXOS

Comprobante de pago de la tesa de presentacion de la solictud

D Comprobante de pago de la tasa por concapio de excedente de palabras en ia pubiicacdn
U Comprobante de pago por reivindicacidn de prioridad

D Certificado de existencia y representacton legal cuanda el salicitante sea personajuridica

Poderes sifuere el caso.
D Copa certificada de la pnmera solicitud si se reivindica prondad

D Traduccién simple de fa pnmera solicitud si se rervindica proridad
D Documento de cesidn del inventor al solicitante 0 a su causante
Descnpcion de lainvencion

] Unac mas remndicaciones

D Dibujos y/o planos necesarios

[ Deserel caso. copiadel contrato da acceso

De ser el caso. documento que acredite la licencia o autorizacion de use de conocimientos tradicionales de las comunt
dades indigenas.
] Deserelcaso certficado de depésito del matenal biakégico

[0} Artefinal 12x12

@) FIGURA CARACTERISTICA
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COMO PRESENTAR LOS ANEXOS

10 Dibujos. planosy figuras Los dibujos planos figuras y representaciones graficas tienen como finalidad contribuir
auna mejor compresion y divulgacion de lainvencion por lo tanto deberan tener ciertas caracteristicas
a) Deben tener una relacion decta con [a descripaion
b) Deben permitir visualizar las formas Je ejecucidn descntas
c) Larelacion entre la descnpcion y los dibujos se debe hacer por medio de signos de referencia que se
encuentren en ambos elementos y cuarden una corespondancia
d) Sidentro de la descripcién han sido mencionadas algunas figuras necesanamente deben ser incluidas
)] No deben incluirse figuras o dibujos que no se encuentran descritos
fi No deben ser realizados a mano alzada
g) No deben aparecer simbalos a numeros no mencionados en |2 descripcion
h) No deben inclurr textos o letreros
Los diagramas esquematicos y de flujo asi como ias fdrmulas quimicas o matematicas que no sean mecanografiadas o
impresas dentro del texto de la descripeidn se consideran dibujos

Las graficas. figuras y dibujos de que tratala Dec: ion 486 deberan ser elaboradas siguiendo ias reglas del dibujo
tecnico con tinta negra indeleble numeradas individual y consecutivamente y presentadas exclusivamente en
papel tamafio oficio por una sola cara sin la inclusién de marcos en su confomo

Unidad de invencién Cuando un grupo de invenciones es rewvindicado en una misma solictud el requisito de
unidad de iInvencion de conformidad con el articulc 25 de la Decision 486 se cumplird solo si existe enire estas
Invenciones una relacién tecnica especial que connbuye a enlazarcomo un todo el objetn de la mvencién con
caracteristicas que solo pueden ser obienidas en 5. conjunto

Descripclén Para que ladescripadn divuigua la invencidn de manera clara y completa para su comprensidn deben
ublizarse términos tecnicos reconocdos en el ambito técnico corespondiente. s1son terminos técnicos poca conocidos
se deben definir comectamente

En la descnpeion no sera adecuado el uso de nombres propios o marcas registradas o simifares para designar
productos

Sollcitudes blotecnoléglicas. En relacion con las solicitudes de patentes en areas biotecnoldgicas gue se refieren
asecuencias de nucieotidos o aminoécidos. Ia solicitud debe contener una lista de éstas la cual debe presentarse de
manera separada aladescripcion y llevar el titulo LISTADO DE SECUENCIAS A cada secuencia divulgada se le
asignara un numero de identificacion descriio como SEQIDNC (Estandares de presentacidn de listadas de secuen
cas de aminoaados Circular PCT 633/PCIPI2314. Noviembre 12 de 1957 OMPI) Elnumero de secuenctas debera
indicarse en el listado

En ladescnpcidn y en las remndicaciones. las secvencias se indicaran por su numero de identficacion

Las secuencias corresponderan a una secuencia de nucleotidos. una secuencia de ammoacidos o una secuencia de
nuclestidos junto con su correspondiente secuencie de aminoacidos segun sea el objeto da lainvencion

Capftulo Relvindicatorio. Las remndicaciones deben ir numeradas consecutivamente en numeros arabigos. Para
mayor clardad las reivindicaciones deben consta: de dos partes Un preambulo y una parte caracteristica El
preambulo define el objeto de Jainventibn y sus caraclerisicas thenicas. indicando aquelio que forma parte del estado
delaticnica Lasequndaparte se refiere alas caracteristicas técnicas del producto o procedimiento que se desea
proleger y debe ir precedida de la expresion cararterizada por” u otra simitar

Una reivindicacron independiente debe contener toJas las caracteristicas esenciales delainvencion Toda reivindica
Gién independiente puade ir sequida de una o mas remvindicaciones dependientes que hagan referencia a los modos
concretos de realizacion de lainvencion

Una revindicacion dependiente conbene todos los elementos de la reivindicacion de laque depende y debe hacer
referencia a dicha reivindicacién y precisar a continuacidn las caracteristcas técnicas adicionales que se quieren
proteger

Aun cuando las reivindicaciones deben ser congrt nies con ladescripcion no es adecuado hacer referencias ala
descripcion y a los dibujos. st los hubiere a menos jue sea absolutamente necesario No obstante con &l fin de dar
clandad a las reivindicaciones las referencias de los dibujos deberan ir entre parentesis

Con el fin de definir la matene qua se desea proteg: r mediante la patente las reivindicaciones deben ser clarasy
concisas no deben definiria Invencion mediante los resultados que se quieran obtener yno deberan contener
expresiones genas al propasito de fijar las imiaciones del prvilegio que sedeseaobtener v opintones personales de
tipo comparativo tales como ‘mas ventajoso que o ‘mas econémico que

Cuandoia invencidn sea un producto quimico debe definirse por su formula quimica

" Figura Caracterishea Para efecto de la publicacidn los dibujos que sean necesanos deberan presentarse en dos
ejemplares de tamafio de 12x12¢m  cumpliendo con las condiciones para ser reproducidos por medio de scanner o
ser digitalizados para su corespondiente publicacién




COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO
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Sifaltara eSpacio en algun récuadro de este impreso. utilice hojas complementanas

Los espacios sombreados comesponden a los requisitos minimos que deben cumplirse para obtener fecha de
presentacidn de fa solicitud

$i alguna casilla del formulanio no fuera cublerta, se cruzar una linea oblicua

Sollcitud de Unicamente sé acepta una opcién por cada solicitud Debe marcarse en la casilta comespondiente
sise frata de una solicitud de registro de Patente de Invencidn o Patente de Modelo de Utilidad

Solicitante Es la persona natural o juridica que esta solicitando el registro Debe indicarse: nombre direccidn
feiéfono faxo E-mail

Identificacién Comresponde a la dicacidn del documento de identidad del solicitante. discriminando en la
casiila correspondiente sise tratade C C {cédula de ciudadania) NIT {Numerc de [dentificacién Tributaria)
C E (Cédula de Extranjeria) u Otro (en caso de que |a identificacion del solicrtante corresponda a un documento
diferente alos anteriormente mencionados. )

Domicillo. Indicar el pais o estado. departamento y cudad

Representante o epoderado. En este espaciodebe indicar el nombre del rapresentante lagal cuando se trate
de una persona juridica st no e esté actuando a fravés de apoderado y dsbera acreditarse tal calidad

Sise actua a través de apoderado debe indicarse el nombre de! abogado que adelantard ta actuacidn adminis-
trativay anexar poder Si la soliotud la adelanta una persona natural sin apoderado no debe diligenciarse esta
casilla

Inventor Nombre y Apellido (Debe ser una persona natural)

Thuto de s Invencidn Es el nombre de lamvencidn Debe definir en forma breve y precisa el objelivo de la
invencién de tal manera que permila ubicar al lector en el campo tecnologico a que pertenecs la invenaidn El
tituio debe estar acorde con la descnptiéin y reivindicaconas. no debe refenirse a marcas i nombres comercia-
les

Clasificaclén Internaclonal Este espacio se deja en blanco para ser lienado por la enhdad

Prioridad Si el solicitante ha presentado inicialments una solicitud en ofro pais para este mismo objeto. puede
recfamar o rervndicar priondad de esta solicitud siempre y cuando ia presentacion se haga dentro def afio
siguienta a la primera prasantacén

Indicar el tempo en el que se desea que se publique la solicitud

Comprobante de pago Referencier e! numero y fecha del recibo de pago de la tasa establecda Este
comprobante debers anexarse

Anexos Deben marcarse con una X las casillas comespondientes a los documentos que acompafiaran ta
solicitud Para el diigenciamiento ver revés de la siguiente hoja

Firma Si se actua a través de abogado la firma debera ser Ja del apoderado. $1 actua directamente una persona
Juridica la firma deber ser la de su representante legal y 1 actia directamente una persona natural ésladebera
firmara solicitud

IMPORTANTE

Sino es especialista en lamatena, ke recomendamos.

Consultar la normatividad relacionada con este tramite en www sic.gov.co o en la Biblioteca de la SIC camera 13No 27
00 piso 5deiunes a iemesde8 30am a 500pm jomadacontinua

Leer detenidamenta los folletos y los nsiructivos para e! dillgenciamiento de los formulanios.

Una vez radicada la soficitud informarse permanentements sobre el estado de su rmite y sl es del caso contestar dentro
del thrmino los requennuentos nofificados segun las disposiciones legales vgentss.




PROCESO PARA LA FABRICACION DE BRIQUETA A BASE DE RESIDUOS Y
DESECHOS Y LA BRIQUETA ASi OBTENIDA

Campo de la mvenaén

Aglomerado combustible reahzado con mateniales contammantes del medio ambiente tales
como residuos proveniente del manejo de hidrocarburos, cisco del carbon, matenales vegetales
de la poda en jardinena y zonas verdes desechos mdustnales de madera papeles cartones y
residuos de cosechas

Estado de Ia Técmca

Los aglomerados compactados combustibles se conocen en el arte como bniquetas. los cuales son
producidos a partir de matenales combustibles ludrocarburos finos del petréleo carbon mohdo
y/o pulvenzado, sales quinmcas, aditivos aglcmerantes etc

Dentro de lo que se ensefia en el estado el arte relacionado con bniquetas se encuentra los
documentos patente, US 3 660 055 US 3207419 US 3 395 0022 los cuales comprenden trozos
de madera atados con alambres y sobre los cuales se ha verido hidrocarburos para que fueran
absorbidos. y adhendos sobre su superficiz, el documento patente ES 2 010 3878 describe un
aglomerado combustible resistente al agua, que esta conformado por matenal combustble
particulado embebido cn una masa constrtwda por hgante orgimico a base de alimdones hannas
proteinas y denvados de los mismos

Nuestra wvencion no contiene esos ligantes ¢l matenal combustible esta conformado por un
adsorbente que consiste en una mezcla de hidrocarburos usados o de matenales de desechos de
las bambas de gasolina absorbida en agente sorbente (adsorbente mdustnal Now) y cisco de

carbén, matenales vegetales especialmente provementes de podas. o de industnas de la madera,
caracteristicas que el estado del arte no enseia

Breve Descripcién de la figura

En la figura 1 se quiere mostrar la conformzcion final de la bnqueta cuyo cuerpo comprende una
capa de cuerpo y la capa de encendido con los onficios de quema umforme

Descripaién propiamente dicha de la invencién

En pnmer lugar es de suma mmportancia entrar a describir el Adsorbente (producto tambien de
nuestra Invencion, pero que se mcorpora aqui por formar parte de la composicién de la bnqueta)
producto dustnal 100% biodegradable, composicion 99 9% vegetal y un 0 1% de combinacién
quimica, estd hecho de residuos orgimicos como hojas ramas, vegetales (matenial de desechos
fibrosos) trapos cuyo proposito prnncipal es el descontamunar las aguas y suelos de
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hidrocarburos (grasas gasohna, ACPM aceites etc) o acertes vegetales con densidades
menores al agua facilita el mangjo control, prevencidn, contencion, mutigacion, mpieza de
fugas y derrames causados por ludrocarburor

El proceso para la obtencién de dicho sortente, para sustancias liqmdas menos densas que el
agua, comprende las etapas de  (a) etapa la seleccién de la matena pnma desde los desechos
solidos ellos son los denvados del papel cartones ropas usadas desechos textiles residuos
vegetales fibrosos maderas vastagos y hojas de platano cdscaras de frutos, ameros y demas
denivados de productos agricolas. (a ) sub-ctapa en la que se divide esta matena pnma en
subgrupos segun su ongen de la sigwente manera

Denivados de papel penédicos, carton, cartulinas plegadizos papel carbon

-Denvados de papel combmado con plistco y alumimo adhesivos empaques de leche
(tetrapak)

Denvados textiles los que son de ongen ¢ algodén, linos provementes de prendas usadas y
recortes de la industna de la confeccién

Denvados de productos agricolas bagazos vainas de frutas hojas maderas desechos de
cosechas de algodon, tngo cebada, coco yuca etc luego se procede a realizar el cortado.
molido desfibrado y picado. estos pasos se realizan por separado y simultineamente para cada
una de las subdivisiones de la materia prima.

(b)segunda etapa el matenal seleccionado se pasa a una banda transportadora, se venfica que no
contenga matenales extrafios o diferentes a los dispuestos para el sigwente paso

(c)la tercera etapa se efectua la tnituracion, se deben reducir los tamailos del matenal de 3 a 5
centimetros cuadrados. de la sigmiente manera Cortado para los denvados del papel, en tiras de
centimetro El mohdo se realiza para los matenales como papeles combmados con plisticos
papel alummmo adhesivos papel carbén, dichos materiales se reducen a un tamafio de 5 a 6 mm
por medio de un molino de mmpacto El desfibrado se efectua con maqunas de corte y
desgarrado para matenales texhles estos han sido previamente seleccionados a mano y
separados de cuerpos extrafios como botones broches grapas cremalleras etc  también se
separan las telas sanfonzadas y se retiran los eldsticos El picado se reahza a los matenales
denvados de productos agricolas previamence secados y separados por clase para ser reducidos
a un tamafio de 6 mm (d) la cuarta etapa, basica en el proceso consiste en la maduracion, que se
lleva a cabo en tanque cerrado. Ia cual comprende primero el pulpeo, donde el matenal tnturado
y seco sc trata agregando la cantidad suficiente de agua y hcor quumico a una temperatura
determmada Segundo el batido o agrtacién continua de la mezcla que le imparte caracteristicas
al producto y tercero la refinacién La pulpa debe contener un humedad del 10%.

(c)la quinta etapa es la de el secado del matenal provemente de la ctapa amterior (f)la sexta
etapa consiste en la formulacion det producto final libre de humedad donde se mezclan en
partes 1guales las pulpas provementes de papel textiles y vegetales, para luego pasarios a la
maquina cardadora pnmero por un dizmetro Jde 4 mm y luego por uno de 2 mm

El hicor quinco es seleccionado de soluciones de ludroxido de sodio o carbonato de sodio

La ctapa de refinarmento comsiste en retwrar mediante sucesivos lavados los mateniales que
afectan la eficacia del sorbente como almidones azucares gomas tintas asi como tambien los



objetos que se hayan pasado en las etapas anteriores en esta etapa las fibras se lavan y 1 es
necesano se tratan con silicato de sodio para llegar a un pH neutro se pemnan y se reduce su
longrtud

La etapa de maduracion va de acuerdo al tipo de matenal y se realiza de acuerdo con las
sigmentes condiciones

Para textiles 35 Kg/L de agua, 5% lhicor quimico. 85°C de temperatura, pH 8 presién mnterna del
sistema 2 1 Kg/cm2 y un tiempo de 240 munutos

Para papeles 20 Kg/L de agua, 3% de hcor quimuco 60°C de temperatura, pH 6. presion interna
del sistema 1 8 Kg/cm?2 y un tiempo de 60 munutos

Para matenales vegetales 25 Kg/L de agua, 20% de hicor quimico 135°C de temperatura, pH 9
presion interna del sistema 2 9 Kg/cm? y un tiempo de 480 minutos

La ctapa de secado del matenal se realiza con circulacion de awre cahente a una temperatura
entre 180°C y 230°C durante un tiempo aproxamado de 120 mnutos, luego el matenal seco sale
de la maquma y se deja en reposo a temperatira ambiente durante 60 mnutos.

Por medio de este proceso se obtiene ¢l matenal adsorbente que se utiliza en la formulacién de la
composicton de la bnqueta, el matenal en referencia es compresible, modoro msaboro.
biodegradable sin dejar ninguna clase de resicluos con una alta tasa de absorcién

Ahora una vez descrito el proceso de obtencion del sorbente el cual ya fue objeto de solicrtud
de patente Patente de mvencion CO-No 98-039158 2777 pero que se incluye en este
documento con el propésito de dar una mmformacion completa y que permita ver con mayor
mayor clandad nouestra mvencién, entramos a describir el proceso propiamente dicho para la
obtencion de la composicién para la bnigueta objeto de la presente invencion.

(1) Pnmer paso comprende la obtencion y recoleceién de matenas primas

a El adsorbente impregnado o sea ya contammado. se somete a un proceso de separacién del
acerte y/o combustible, Adsorbente y arenas recogydas por medio de centnfugacién tiempo
empleado es de (2) dos mmmutos aproximadamente y separa los dos elementos aceite y
Adsorbente, asi se obtiene un material impregnado al 30% de lidrocarburo. matena pnma para
la fabncacion de la bngueta

b-Carbon consistente en el cisco resultanti de la extraccidn, transporte y mampulacion del
carbén que genera este polvo o cisco de carbon, lo cual produce contammacién visual y del
agua, asi que es aspirado y utthzado como matena pnma (65%) para fabncaciém de bnguetas A
la vez que se evita la contammacion que causa.

¢ Matenal resultante de podas de jardines, zonas verdes y cosechas. que se genera en grandes
volumenes en todas la ciudades y que son una fuente de energia valiosa Este matenial se deja
secar al sol por 2 dias. hasta llegar a una humredad 10-15%.



(2)Paso molido

E! matenal vegetal obtemdo de las podas ya secado es pasado por un mohno para obtener
fracciones que se tamizan hasta tamafios de particula menor o iguales a 5mm

(3) Paso Mezclado del adsorbente (9%) con .l matenal vegetal secado y triturado (21%)

(4) Paso Adicion de los aditivos para la retencién de azufre, los cuales se afiaden segun la
formulacion carb6n-adsorbente-material vegetal y en relaciones molares Ca/S del pirolizado
entre 0-2 Para ello se utithzan lidréxido céleico o caliza.

(5) Paso Los matenales citados y en las proporciones adecuadas junto con el lhigante se
mezclan intimamente hasta conseguir una masa homogénea, bien hgada y con un cierto caricter
plistico

(6) Paso Prensado. la masa de caracter plasnco se alimenta al molde de una prensa lndraulica, el
cual se llena con la dichas mezcla hasta un 70% de su capacidad y el resto correspondiente al
30% se agrega la mezcla de aditivo de encendido rapido que comprende Agente oxidante,
estabilizador de combustén Oxido de cobre y oxido de manganeso y ligante para luego
someter la totahdad de la mezcla comtemda en el molde a una presion que oscila entre 90-125
MPa, por un tempo de 5 a 15 munutos e puede tambien procesar la mezcla en forma de
pellets colocando la capa de encendido rdpiclo mediante la impregnacién de uno de los extremos
en la mezcla de encendhido rapido y dejando secar

(7) Paso Curado para aumentar la resistencia al agua y la resistencia mecamica, por efecto
combinado de temperatura, tiempo humedad y presencia de oxageno Las condiciones para el
curado se opttmizan de acuerdo al tipo de hgante, basicamente el rango esta comprencido para el
tratamiento tenmco entre 110°C y 280°C Jurante un tiempo que va desde 1 a 5 horas, los
hgantes uthizados corresponden a matenales convencionales para este ipo de productos entre
otros almidones, carboxametilcelulosa etc asi por ejemplo para bnquetas con dcidos humicos
como hgante los mejores resultados se obtienen con tratamentos termicos en estufa entre 120-
180°C durante 2-4 horas en presencia d2 awe Cuando se¢ utiizan melazas las mayores
resistencias se consiguen por tratamento termico a 160-260°C durante 1 3 horas en presencia de
aire En ambos casos las humedades son las residuales

Las bnquetas obtemdas durante e PRENSADO tienen forma geométrica especialmente
cilindnca por ¢jemplo en pellets, de unos 1() mm de didmetro extenior una longitud entre 15 20
mmy 15a25 g de peso cuya capa de encendido se coloca impregnando uno de los extremos
del pellets en la mezcla de encendido rapido, otra forma de presemtacién ( figura 1)
corresponde 2 una briqueta de mas o mencs 500 gr forma cilindnca donde el 30% corresponde
a la capa de encendhido 1 que posee los onficios de quema umforme 2 y el 70% restante lo
constituye el cuerpo 3 de las bnquetas, basicamente la capa de encendido rapido 1 esta
compuesta por carbon y mezcla de encendido rdpido, las formas antes descritas no constrtuyen
una hnutacion de 1a mvencion smo formas de presentacién prefenidas, por cuanto pueden tenerse
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otras formas de presentacion, las dichas briquetas son llamadas briquetas verdes y presentan la
siguiente COMpOSICION

Carbon pulvenzado 65%

9% de agente adsorbente impregnado de combustible, y 21% de matenal de poda

Aglutinante que puede ser cualquiera de los convencionales como por ¢jemplo almudones,
carboxametil celulosa entre otros

Admivo antinicrobiano Borax 0 02% y agua 2%

Aditivo de encendido réipido

Comprende un agente oxidante, estabiizador de combuston Oxido de cobre y oxido de

manganeso

Capitulo Rervindicatorio

1 Proceso para la elaboracion de bniquetas caractenizado porque comprende (1) Primer paso 1a
obtencién y recoleccién de matenias primas que consistentes en

a El adsorbente impregnado o sca ya contarnmado que se somete a un proceso de separacion
del acerte y/o combustible, Adsorbente y arenas recogudas por medio de centnifugacién, tiempo
empleado es de dos mmnutos aproximadamente y separa los dos elementos aceite y Adsorbente
asi s¢ obtiene un matenal wnpregnado al 30% de hudrocarburo como matena pnma para la
fabricacion de la bnqueta.

b El carbon consistente en €l cisco resultante de la extraccidn, transporte y mampulacién del
carbén que gencra este polvo o cisco de carbén, es aspirado y uthizado como materia prima
(65%) para fabncacién de bnquetas

¢ Matenal resultante de podas de jardmes zonas verdes y cosechas este matenal se deja secar
al sol por 2 dias hasta llegar a una humedad 10 15%.

(2)Paso molido

El matenal vegetal obtemudo de las podas ya secado es pasado por un molino para obtener
fracciones que s¢ tamizan hasta tamaiios de particula menor o iguales a Smm

(3) Paso Mezclado del adsorbente (9%) con .1 material vegetal secado y triturado (21%)

(4) Paso Adicion de los aditivos para la retencién de azufre los cuales se afiaden segun la
formulacién carbén-adsorbente-matenal vegetal, y en relaciones molares Ca/S del pwolizado
entre 0 2 Para ello se uhlizan hidréxudo céleico o cahza



(5) Paso Los matenales citados, y en las proporciones adecuadas junto con el aglutinante y el
antimicrobiano s¢ mezclan mtimamente hasta conseguir una masa homogenea, bien higada y con
un cierto caracter plastico

(6) Paso Prensado la masa de caracter plastico se alimenta al molde de una prensa idraulica,
donde se somete a una presion que oscila eatre 90 125 MPa, por un tempo de 5 a 15 minutos
El molde se llena con la mezcla hasta un 70% de su capacidad y el 30% restante con mezcla de
aditivo de encendido ripido que comprende Agente oxidante estabilizador de combustén
Oxudo de cobre y oxido de manganeso y Agua 2%

(7) Paso Curado por efecto combmado de temperatura, tiempo, humedad y presencia de
oxigeno. dependiendo del higante se reahiza mediante tratamiento térmico en estufa entre 110-
280°C durante 1 a 5 horas en presencia de aue

2 Bnquetas obtemdas de acuerdo con el proceso de la reivindicacion N°1 caractenzadas porque
su composicion comprende

Carbon pulvenizado 65%

9% de agente adsorbente impregnado de combustible y 21% de matenal de poda,
Aglutinante como Almudones carborametil celulosa, melazas entre otros
Aditivo animicrobiano Borax 0 02%, agua y

Adivo de encendido rapido Agente oxidante estabihzador de combustién Oxado de cobre y
oxido de manganeso

3 Bngquetas obtemdas de acuerdo con el proceso de Ia reivindicacidn N°1 caracterizadas porque
tienen forma geometrica preferiblemente cilindnica en pellets de unos 15 a 2.5 g de peso con
un extremo recubierto con mezcla de encendido rdpido

4- Briquetas obtemdas de acuerdo con el praceso de la reivindicacion N°1 caracterizadas porque
son bnquetas de mas o menos 500 gr de forma cilindrica donde el 30% corresponde a la capa
de encendido (1) que posee los orificios de quema umforme (2) y el 70% restante lo constituye
el cuerpo (3) de las bnquetas basicamente ia capa de encendido rapido (1) esta compuesta por
carbon y mezcla de encendudo rapido



RESUMEN

Aglomerado combustible realizado con matenales contammantes del medio ambiente tales
como residuos provemente del manejo de ludrocarburos cisco del carbon, matenales vegetales
de 1a poda en jardneria y zonas verdes desechos mdustnales de madera papeles cartones y
residuos de cosechas

El Proceso para la elaboracion de bnquetas comprende (1) Prnimer paso la obtencion y
recoleccion de matenas prnimas que consiste en

a El adsorbente impregnado ¢ sea ya contammado. que se somete a un proceso de separacién
en dos elementos acerte y Adsorbente, asi se obtiene un matenal impregnado al 30% de
hidrocarburo como matena prima para la fabnicacién de la bnqueta.

b El carbon consistente en el cisco resultante de la extraccién, transporte y mampulacion del
carbén

¢ Matenal resultante de podas de jardines zonas verdes y cosechas este matenal se deja secar
al sol por 2 dias. hasta llegar a una humedad 10 15%.

(2)Paso mohdo

El matenial vegetal obtenudo de las podas ya secado es pasado por un molmo.

(3) Paso Mezclado del adsorbente (9%) con 1 matenal vegetal secado y tnturado (21%)
(4) Paso Adicion de los aditivos

(5) Paso Los matenales citados y en las proporciones adecuadas, junto con el aglutinante vy el
antimicrobiano se mezclan

(6) Paso Prensado la masa de caricter plastico se alimenta al molde de una prensa hidraulica,

(7) Paso Curado por efecto combmado de temperatura, tiempo humedad y presencia de
oXIgeno

Las bnquetas obtemdas de acuerdo con este proceso tienen una composicion que comprende:

- Carbon pulvenzado 65%
= 9% de agente adsorbente impregnado de combustible y 21% de matenal de poda
Aglutinante como Almidones carbo.ametl celulosa, melazas entre otros



Aditivo antimicrobiano Borax 0 02%, agua y

Adiivo de encendido ripido  Agente oxidante, estabihzador de combustiéon  Oxudo de cobre y
oxido de manganeso Las bnquetas obtemdas tienen forma geométnica prefenblemente cilindnca
en pellets de unos 15 a 25 g de peso con un extremo recubserto con mezcla de encendido
rapido o tambten pueden tener forma cilindr:ca con un peso de més o menos 500 gr de donde el
30% corresponde a la capa de encendido rapido

1 O
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DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO DE OBTENCION DE LAS BRIQUETAS
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g SUPERTNDUSTAIA Y CRIEHEI0
o Radicacion GLBRGTS6 QGRROSRME folios: 18
Industna y Comercio Fecha (RRD) 2886-61-25 11 58 4
SUPERINTENDENCTA Tramite 882 PATENTES D 1 REGISTRO/ 4%f FRESEWTAC
Dependencia 2820 DIVISION DE KUEWAS CREACIONES

SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
NATURALES QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

Usuano éﬂ:%.s ﬁ-&éﬂ-_& c;z——;:éfﬁ Mng!/d e
Diraccion @% & 9 & '71 20 —5F
Telefono _ L5/ 53 /6

E mail _Fé’x vhBrer] ZELQ 7’040- C oz

Manifiesto bajo Ia gravedad del juramento que carezco de los medios economicos
para cancelar las tasas comrespondientes a la presente solicitud y, por tanto, pido que
se aplique la reduccion de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucion

numero 31980 de fecha 24 de diciembre de 2004

7
FIRMA SOLICITANTE 7 /

LF




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y CONERCIO

e

1 REGISTRO/ 4t PRESENTAC
DIVISION DE NUEWAS CREACTONES

NIT  B00174089-2

REC1B0 CFICIAL DE CAJA ] 4,721
FECHA ENERD 26 DE 2004
iy CONSIGNACIDN $1int
DEPDSIYANTE TIPO PAGD BANCD CUENT? No PAGD FECH#A PGO Ur PABD
CONSIBNACION  BANCD POPULAR 050 00110 4 49877541 20/01/2004 115,750 0b

' glﬂs F FORERD

CANT  RENTISTICO

1 50005-01-01 SOLICITUBES

SON

RESPONSABLE

M C 0 NCEFTO SHUN

CONCEPTE TOTAL COMCEPTO
131 251 TRAMITES DE SOL DE PATENTE D 115,750 00
TOTAL $ 115,750 00

CIENTD QUINCE MIL SETECIENTOS CINCUENTA PESOS

RECIBG DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No

/!




SUPERTNDUSTRIA Y CONERCID !E
Raicacion  6BB695 ] Folios 18
Fecha (AND) 29B6-81-p¢ 11584

Tramte  G82 PATENTES D | REGISTRY/ 414
PE
ﬁg: Dependencia 2620 DIVISIOH DE MUEWAS CREACIONES o ig

Industria y Comercio \>

SUPERINTENDENCIA

Delegatura de Propiedad Industrial
Division de Nuevas Creaciones

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE
/ USUARIO RADICADOR

PATENTE DE INVENCION ( MODELO DE UTILIDAD ( ) () ()
Indicacién de que so solicita la conceslon de una patenteﬂz/ () { )
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que se/
presenta la solicitud () ()
Descripcién de la invoncién‘./ () ()
Dibujos de ser estos pertinentesiy{_ () {)
Comprobante de Pago de las tasas establecidas (. () ()
COMPLETA () INCOMPLETA ( ) {( ) ()
DISENO INDUSTRIAL  { )
Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Irdustrial () { )
Datos de Identificacion del solicitante o de la persona que se
presenta la solicitud () {)
Representacion grafica y fotogréfica del Disefio Industriat o muestra
del Matenal que incorpora el diseiio { ) ()
Comprobante de Pago de las tasas establecidas () ()
COMPLETA () INCOMPLETA { ) ( ) {( )
ESQUEMA DE TRAZADO ( )
Indicacién de que se solicita al registro de Diseilo Industrial () ()
Datos de identificacién del sollcltante o de la parsona que se
presenta la solicitud () ()
Representacién grifica del Esquema Trazado ( ) ()
-Comprobante de Pago de las tasas establacidas () ()
COMPLETA () INCOMPLETA ( ) { ) {( )

Firma Responsable

Fecha



REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO \Q

Folio 2¢
2020
Bogoti D C

Doctor (a)

NO hallado

Apoderado(a) y/o Representante de
FORERC MONSALVE CARLOS FELIPE

REFERENCIA Radicacidén No 06 6956
Traimite 2
Evento 1
Actuacién 416
Oficio No 577
Folios 1

Teniendo en cuenta que la sclicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicade en la referencia refine los requisitos de forma estableclidos en
los articulos 26 y 27 de la Decipidn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina vy
en las dem8s disposiciones vigentes sobre la materia se envia el extracto de la
golicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacion en la Gaceta
de Propiedad Industrial conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién

Siendo manifestacién expresa del interesado de efectuar la publicacién inmediato
estd se realizard en la préxima gaceta de Propiedad Industrial

30 MAYO 2006
I




