
BRIGARD& 
CASTRO 
PROPIEDAD INTELECTUAL 

AS: 100.474 

CARRERA 7 #71 -21 TORRE B - PISO 4 
BOGOTA - COLOMBIA 
TEL: (571)7442200 
FAX: (571) 742 22 00 - (571) 3214045 
www.bc.com.co 

SUPER INTEIDENCIA DL INDUSTRIA Y COMRCIO 

Il!!!1UIlHlIUIIIiIIIIiIIIiIII!IIIIIII 
No. 06-017140- -00002-0000 

eo 10 38:07 Dep. 2020 NULCREACIONE 
1 -ATENTEi{ Eve: 378 E-ASENACIONALI 

E3.. o0TCaN Folios: 2 
Seæores 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

F. S. D. 

REF.: Expediente No. 06 017.140 - Solicitud de Patente FASE NACIONAL 

Corresp. a la Solicitud Internacional PCT/US2004/028695. 

a nombre de: UNITED RESOURCE RECOVERY CORPORATION. 
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C.C. No. 80.410.337 de UsaquØn 
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Industria yComercio 
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

RADICACION EXPEDIENTE No. 06-17140 

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE JNVENCION 

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 579 DE 

FECHA 31 DE AGOSTO DE 2007 EL TERM INO HABIL SEJALADO POR LA 

LEY EXPIRA EL 28 DE NOVIEMBRE DE 2007 

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicaciOn 
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberª solicitar y cancelar el examen de 
pateritabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo 
establecido en el ArtIculo 44 de la DecisiOn 486/2000, 

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS. 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 
DIVISIoN DE NUEVAS CREACIONES 

2020 

Abogado 
HECTOR GOMEZ MEJIA 
Apoderado 

ASUNTO 

Patente de lnvenciOn 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) 

Radicación 06-17140 
TrÆmite 002 
Everito 001 
Actuaciôn 430 
Oficio 
Folios 013 

Patente do Modelo de Utihdad 

Cap,l Co Cap. II 

No. Sol. Intemaciorial PCT/U52004/028695 
Fecha de PresentaciOn Internal. 3 do seDtiembre do 2004 

Como resultado del examen do fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de 
la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se Ia comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescriłciOn: 
1.2. Reiyindicacipnes: 
1.3. Dibujos: 
1.4. Pnoriçlat  

2. Objeto de la invenclôn 

Folios: 29 a 51 
Folios: 52 a 55 
Folios: 56 a 59 
3 de septiembre do 2003, US No, 60/499862 

� El Titulo de la solicitud es: "SEPARACION EN SECO DE CONTAMINANTES 
DE MATERIALES DE POLIESTER" (Foliol). 
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� La presente invención so dirige a un proceso para separar el poliØster de los 
contaminantes. 

En Is Reivtndlcaciôn Independiente I se plantea un proceso para separar 
poliØster do contaminantes que comprende: 

Alimentar una mezcla seca, que comprende pollØster y materiales 
contaminantes, a una cÆmara do limpieza, cÆmara de limpieza que define un 
eje; 

Agitar Is mezcla airededor del eje do Is cØmara de limpieza; 

Contactar una pared de Is cÆmara de limpieza con los contaminantes, a 
medida quo Is mezcla rota atrededor del eje do Is cØmara de limpieza, en 
donde por lo menos una porciOn de Is pared comprende un material do malls; 

Pasar por to menos una porción de los contaminantes a travØs de las 
aberturas del material de maHa. 

En Is Reivindicación Independiente 12 so plantea un mØtodo para separar 

� una mezcla quo 

Atimentar una mezcla seca, quo comprende poliØster y vidrio, a una cØmara de 
limpieza, cØmara de limpieza que define un eje; 

Agitar Is mezcla airededor del eje do Is cÆmara de limpieza; 

Contactar una pared de Is cÆmara de limpieza con el vidrio, a medida quo Is 
mezcla gira alrededor del eje do Ia cÆmara do limpieza, en donde por to menos 
una porciOn do Is pared comprende un tamiz; y 

Pasar par lo menos una porción del vidrio a travØs de las aberturas del tamiz. 

En Is Relvindlcación Independiente 20 so plantea un tanque de limpieza que 
comprende: 

. Una cÆmara do limpieza rodeada pot una pared, en donde por lo menos una 
pardOn de Is pared do Is cÆmara do limpieza comprende un material de malls 
endurecido, material do malls que tiene una dureza aproximadamente 
equlvalente a, o mayor que Ia dureza do acero inoxidable grado 316, cÆmara 
do limpieza que define un eje central; 

Un Ørbol a to largo del eje central; 
Una pluralidad de cuchillas que se proyectan del ârbol; y 
Una eritrada para alimentar a Ia cØmara do limpieza una mezcla seca, quo 
comprende materiales de poliØster y materiales contaminantes. 

� Se afirma que existe Is necesidad do un mØtodo para eliminar contaminantes 
do materiales do poliØster, y en particular, de materiales de pollØster usado. 
AdemÆs, lo que se requiere en el arte es un proceso de reciclaje del pollØster 
en el cual so reduzcan los niveles de contaminaciOn del agua de tratamiento, 
comparados con los procesos do reciclaje previamente conocidos. 

� El objeto de Is invención definido so catalogO coma B078 9100, segin Is 
Clasiflcación lntemacional de Patentes (IPC). 



3. De la soilcitud de Patento 

3.1. Descrición (articulo 28 0486) 

El capItulo descnptivo contiene cantidades precedidas por la expresiOn 
Nalrecleclorm que no confieren precisiOn a la explicaciOn y at sustento dado a las 
reivindicaciones de la solicitud. Por Ic tanto, se recomienda eliminar dicha 
expresiOn de los lugares correspondientes a los intervalos que tambiØn 
aparecen en las reivindicaciones. 

� En conclusiOn, el capitulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad 
de acuerdo con el articulo 28 de la Decision 486. 

3.2. Reivindicaciones (articulo 30 D 486) 

El capitulo reivindicatorio comprende inriecesariamente dos reivindicaciones 
independientes para plantear un proceso para separar poliØster de 
contaminantes to cual genera repeticiOn de informaciOn en algunas 
reivindicaciones dependientes. Se recomienda plantear una sola 
reivindicaciOn independiente completa y emplear las reivindicaciones 
dependientes que se consideren necesarias para la especificaciOn de la 
invenciOn. 

� El capitulo reivindicatorio puede incluir la formalidad de preÆmbulo y parte 
caracterizante separados por la expresiOn "caracterizado por" de forma que el 
preÆmbulo sitCie el campo de la invenciOn e incluya las caracteristicas que ya 
forman parte del estado de la tØcnica mientras que la parte caractenzante 
incluya el aporte tecnico que realiza el seSor solicitante. Esta recomendaciOn 
se realiza dada la proximidad de inventos que ya forman parte del estado de la 
tØcnica y para asi comprender mejor cuÆl es el aporte que se estÆ 
proponiendo con la solicitud en estudlo. 

� En las reivindicaciones 3 a 6, 13, 14, 18 a 20 y 24 se incluyen cantidades 
precedidas por la expresiOn "airededor" que no aporta precision a la definiciOn 
especifica de la invención y por ello se recomienda eliminar. 

� � En conclusiOn, las reivindicaciones seæaladas no cumplirian con el requisito de 
clandad de acuerdo con el articulo 30 de la Decision 486. 

4. DeterminaclOn del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determiner el Estado de la TØcnica 
es: 

Fecha de preseritaciOn de la solicitud prioritaria: 3 de septiembre de 2003 

� Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizó la büsqueda en el estado de  la 
tØcnica de documentos relacionados con la solicitud encontrÆndose los 
siguientes documentos: 



N° Documento Tituto 
Fecha do 

publicaciôn 
"PERFECCIONAMIENTCDS EN LAS 

CRIBAS ROTATIVAS PARA SELECCION 16 de 
Dl ES4656$7 POR TRITURADO DIFERENCIAL Y septiembre 

CALIBRADO Y PROCEDIMIENTO DE do 1978 
SELECCION CORRESPONDIENTE"  

TMPROCEIDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA 
LA SEPARACION DE MATERIALES 
VISCOPLASTICOS, TALES COMO 16 do 

D2 ES2148974 MATERIAS PLASTICAS Y MATERIAL QUE octubre do 
SE DESFIBRAN BAJO EL EFECTO DE 2000 
SOLICITACIONES MECANICAS TALES 

COMOELPAPEL"  

5. Anâli8Is de patentabilidad (artIculo 14 D 486) 

5.1. Novedad (articulo 16 D 486) 

� El Estado do la TØcnica 

En of documento ES465657 (Dl) se divulga (a existencia do una criba rotativa 
ideada pam permitir una selecciôn en continuo de embalajes de recuperación 
en una mezcla a base do vidrio y plØstico por triturado diferencial y calibrado 
(Pâgina 1, pÆrrafo 2). 

En Dl so afirma la existencia de cnbas rotativas compuestas por un cilindro, 
de eje mÆs o menos inclinado sobre la horizontal, constituido por placas 
perloradas y provisto interiormente de laberintos y de paletas generalmente 
dispuestas a to largo de generatrices del cilindro. Cuando el cilindro gira sabre 
su eje, los productos que se encuentran en la proximidad do las paletas, 
momentâneamente en posiciones bajas, son elevados por estas paletas hasta 
qua, baja of etecto de la rotación del cilindro, estos productos desbordan y 
caen do nuevo rompiØndose segün  la naturaleza de los otros productos sobre 
los cuales caen cuando no percuten las paletas. 

� La experiencia muestra quo es posible utilizar dichas cribas rotativas Para 
seleccionar vidrios a la dimensiOn requerida, cuando Østos estÆn mezclados 
con productos plÆsticos, coma so les encuentra par ejemplo en la recolecciOn 
de desechos (PÆgina 2, pÆrrafo 2). 

En Dl se enseæa que la criba tierie un extremo de entrada, una carcasa que 
estØ provista de paletas, un extremo de salida con una pared perforada con 
orificios de evacuaciOn perifØricos (PØgina 3, pØrrafo 1). 

Con la invenciOn de Dl so logra realizar simultÆneamente una operaciOn do 
limpieza y de reparticiOn del producto procesado dentro de la carcasa para 
deshacerlos y separarlos por fricción. 



La invención do Is  solicitud 

UnDroceso oara separar poliØster de contaminantes (Reivindicaciones I a 19) 

En Is reivindicación independiente I se menciona que el proceso consiste en: 

Alimentar una mezcla soca, que comprende poliØster y materiales 
contaminantes, a una cÆmara de limpieza, cØmara de limpieza que define un 
eje; 

Agitar la mezcla airededor del eje de Is cÆmara do limpieza; 

Contactar una pared do Is cÆmara do limpieza con los contaminantes, a 
medida que Is mezcla rota alrededor del eje de la cÆmara do limpieza, en 
donde por lo menos una porciOn do Is pared comprende un material de malls; 

Pasar por 10 menos una porción de los contaminantes a travØs do las 
aberturas del material de malla. 

No obstante, en Dl se observa que el proceso de funcionamiento de la cribs 
rotativa tambiØn implica alimentar Is mezcla quo comprende plØstico y 
materiales contaminantes a una cÆmara de limpieza que posee un eje (Ver 
Figuras), La cribs funciona agitando Is mezcla pot rotación airededor del eje 
do Is cªmara y tambiØn se contactan los contaminantes con Is pared de Is 
cÆmara do limpieza a medida quo Is mezcla. rota. Finalmente, en DI una 
porciOn do Is carcass tambiØn posee una zona perforada perifØricamente de 
rnodo que so liberan materiales a travØs de ellos. 

En conclusion, ya era conocido el proceso de separar un plØstico de 
contaminantes y por lo tanto, las reivindicaciones 1, 2, 7 y II no cumpliran 
con el requisito do Novedad del articulo 16 de Is Decision 488. 

5.2. Nivel Inventivo (artIcuto 18 0486) 

. ElTØcnico 

El tecnico de nivel medlo versado on Is materia encargado de resolver el 
problems tØcnico puede set un ingeniero quimico que labore en Is industria do 
reciclaje y quo atiende a planes de mejoramiento normalmente formutados en 
las empresas. 

El Problems TØcnico 

La necesidad de encontrar un mØtodo y un aparato pars separar 
contaminantes en el cual se reduzcan los nivetes do contaminaciOn del agua 
do tratamiento, comparados con los procesos de reciclaje previamente 
conocidos, es algo ya identificado pot los tØcnicos de nivel medio versado en 
Is materia como so puede demostrar de Ia lectura del documento D2 que 
represents el estado de Is tØcnica mÆs cercano. 
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EL Estado de la TØcnica 

En el documento ES2148974 (D2) se divulga un procedimiento para la 
separación seca de materiales viscoplÆsticos tales como plÆstico y cauctio, de 
materiales que se deslibran bajo solicitaciOn mecÆnica especialmente papel, y 
se divulga un dispositivo pare desarrollar dicho procedimiento. 

En el proceso se someten los materiales a separar a elevadas fuerzas 
radiales, tangenciales y de choque, y se extrae un flujo de masa de material de 
fibra y un flujo de masa de material viscoplastico. 

En D2 at procedimiento logra separar en seco los contaminantes, debido a los 
movimientos y fuerzas generadas entre las palates y la parte interior de la 
carcasa. Esto permite que los contaminantes salgan por los orificios 
perifØricos de la carcasa y el material principal salga por el orificio de salida 
principal. 

A continuación se observe el dispositivo de D2: 

Caja (o carcasa) I Paletas 4 Velocidad de rotaciôn: 1000 - 2000 rpm 

Salidas 2 Abertura de entrada 7 mazda a 

Eje3 
separar 

Abertura do salida 8 para plÆstico 

4 1 

’. L 1" 4 

� La Solución TØcnica 

Un tongue de limpiea (Reivindicaciones 20827) 

En La Relvindlcaciôn Indapendlente 20 se plantea un tanque de limpieza que 
comprende: 

Una camera de limpieza rodeada por una pared, en donde por lo menos una 
porciôri de la pared de la cÆmara de limpieza comprende un material de malla 
endurecido, material de maHa quo tiene una dureza aproximadamente 
equivalente a, o mayor que la dureza do acero inoxidable grado 316, cÆmara 
de limpieza qua define un eje central; 



Un àrbol a to large del eje central; 
Una pluralidad de cuchitlas que se proyectan del Ærbol; y 
Una entrada para alimentar a la câmara de limpieza una mezcta seca, que 
comprende materiales de pollØster y materiales contaminantes. 
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No obstante, D2 es el documento mØs próximo y divulga una cØmara de 
limpieza que define un eje central, un Ærbol a to largo del eje central, una 
pluralidad de cuchillas (0 paletas) que se proyectan del Ærbol y una entrada 
para alimentar a la cÆmara de limpieza una mezcla seca de materiales POT 
separar. 

Caja (0 carcasa) I Paletas 4 Velocidad de rotación: 1000 - 2000 rpm 

Salidas 2 Abertura de entrada 7 mezcla a 

Eje 3 
separar 

Abertura de salida 8 pars plÆstico 
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Una diferencia encontrada entre el dispositivo de la solicitud y el de D2 es que 
la antariondad no menciona explIcitamente que la carcasa comprenda un 
material de mafia endurecido que tenga una dureza equivalente o mayor que la 
del acero inoxidable grado 316. No obstante, un tØcnico de nivel medio 
versado en la materia que tuviera acceso a D2, at no ver revelada informaciOn 
de los materiales, tendrIa necesanamente que realizar una selección de los 
que tengan major desempeæo y elevada dureza de modo que presente 
suficiente resistencia a la fricciôn. Por to tanto, un tØcnico de nivel medio 
versado en la matena tiene los conocimientos suficientes como para escoger 
un material de carcasa equivalente al de la sal icitud en estudio y con el cual 
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tamblØn se logre Is separación de contaminantes par Is generación de fuerzas 
dentro de Is carcass, 

Asi las cosas, proponer un tanque de limpieza como el de Is solicitud an 
estudio no parece generar un efecto sorprendente qua evidencie un salto 
tecnológico respecto 810 conocido. Par el contrario, parece un mejoramiento 
que cae dentro de Is lines normal del avance de Is tecnologIa qua un tØcnico 
de fivel medio versado an Is matena puede realizar. 

En conclusiOn, el tanque de limpieza no posee Nive! Inventivo y no cumplirla 
con el requisito del artIculo 18 de Is DecisiOn 486. 

6. ConclusIon 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados as[: 

N° Documento N° Relvindicaclones Requislto clue afecta afectadas  
Dl ES465657 1,2, 7, 11 Novedad 
02 ES2 148974 20-27 Nivel Inventivo 

En cumplimiento del articulo 45 de Is DecisiOn 486 de Is ComisiOn de Is Comunidad 
Andina, se le indica qua debe dar respuesta dentro del tØrmino de 60 dlas contados a 
partir de Is fecha de notificaciOn de Is presente comunicaciOn. En caso de no dar 
respuesta al presente requerimlento, o si a pesar de la respuesta subsistleran 
los impedimentos para Ia concesiOn, se denegarÆ la patente. 

NotifIquese el presente oficio conforme a lo dispuesto an el numeral 5.2, literal e), del 
capitulo quinto del t[tukyprimer94iCircular Unica NO 10 de 2001. 

ALIX CARMENZA fESPEDES DE VERGEL 
Jefe de Division de/Nuevas Creaciones 

El anterior requenmiento fue riotifcado por fijaciOn an lists, de fecha 

CONCEPTO TECNIC01 EXAMINADOR TECNICO 
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