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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

REF.. Expediente No. 06 017.140 - Solicitud de Patente FASE NACIONAL
Corresp. a la Solicitud Internacional PCT/US2004/028695.

a nombre de: UNITED RESOURCE RECOVERY CORPORATION.

Titulada: SEPARACION EN SECO DE CONTAMINANTES DE MATERIALES DE
POLIESTER.

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, vecino de Bogota, portador de la tarjeta
profesional No. 57492 del Consejo Superior de la Judicatura, obrando como
apoderado sustituto de la Sociedad UNITED RESOURCE RECOVERY
CORPORATION, segun lo acredita el documento de sustitucion de poder
presentado en esa Division, de acuerdo con el Articulo 44 de la Decisién 486 de la
Comisiéon de la Comunidad Andina, me permito solicitar que se examine si la
invencién contenida en la solicitud en referencia es patentable.

De acuerdo con lo anterior, me permito anexar el recibo oficial de caja No. 08-
11,098 por valor de $420.000.

fefe atentamente,

/// %

AN PABLO CADENA SARMIENTO
C.C. No. 80.410.337 de Usaquén

T.P. No. 57492 del C.S.J.

Cra 7 No. 71-21 Torre B, Piso 4

Bogota, 28 de febrero de 2008
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 06-17140
EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
. FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 579 DE

|
\
\
\
i FECHA 31 DE AGOSTO DE 2007 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA
\ LEY EXPIRA EL 28 DE NOVIEMBRE DE 2007

|

NOTA: Dentro del plazo de los seis (8) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de Ia Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1. Descripcion:

2. Reivindicaciones:
3. Dibujos:

4.  Prioridad:

PO U e - Y

2. Objeto de la invencién

Folios: 29 a 51
Folios: 52 a 55
Folios: 56 a 59
3 de septiembre de 2003, US No. 60/499,862

o ElTitulo de la solicitud es: “SEPARACION EN SECO DE CONTAMINANTES
DE MATERIALES DE POLIESTER” (Folio1).



La presente invencion se dirige a un proceso para separar el poliéster de los
contaminantes.

En la Reivindicacién Independiente 1 se plantea un proceso para separar
poliéster de contaminantes que comprende:

Alimentar una mezcla seca, que comprende poliéster y materiales
contaminantes, a una camara de limpieza, camara de limpieza que define un
eje;

Agitar la mezcla alrededor del eje de la camara de limpieza;

Contactar una pared de la cdmara de limpieza con los contaminantes, a
medida que la mezcla rota alrededor del eje de la cdmara de limpieza, en
donde por lo menos una porcién de la pared comprende un material de malla;

Pasar por lo menos una porcion de los contaminantes a través de las
aberturas del material de malla.

| En la Reivindicacién independiente 12 se plantea un método para separar
una mezcla que comprende:

Alimentar una mezcla seca, que comprende poliéster y vidrio, a una camara de
limpieza, camara de limpieza que define un eje;

Agitar la mezcla alrededor del eje de la cAmara de limpieza,

Contactar una pared de la cadmara de limpieza con el vidrio, a medida que la
mezcla gira alrededor del eje de la cdmara de limpieza, en donde por lo menos
una porcién de la pared comprende un tamiz; y

Pasar por lo menos una porcion del vidrio a través de las aberturas del tamiz.

En la Reivindicacion Independiente 20 se plantea un tanque de limpieza que
comprende:

Una cémara de limpieza rodeada por una pared, en donde por lo menos una
porcidn de la pared de la cdmara de limpieza comprende un material de malla
endurecido, material de malla que tiene una dureza aproximadamente
equivalente a, o mayor que la dureza de acero inoxidable grado 316, camara
de limpieza que define un eje central;

Un arbol a lo largo del eje central;

Una pluralidad de cuchillas que se proyectan del arbol; y

Una entrada para alimentar a la camara de limpieza una mezcla seca, que
comprende materiales de poliéster y materiales contaminantes.

Se afirma que existe la necesidad de un método para eliminar contaminantes
de materiales de poliéster, y en particular, de materiales de poliéster usado.
Ademas, lo que se requiere en el arte es un proceso de reciclaje del poliéster
en el cual se reduzcan los niveles de contaminacion del agua de tratamiento,
comparados con los procesos de reciclaje previamente conocidos.

El objeto de la invencién definido se catalogé como BO7B 9/00, segin la
Clasificacion intemacional de Patentes (IPC).
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3. De la solicitud de Patente

3.1

3.2

Descripcién (articulo 28 D 486)

El capitulo descriptivo contiene cantidades precedidas por la expresion
“alrededor” que no confieren precision a la explicacion y al sustento dado a las
reivindicaciones de la solicitud. Por lo tanto, se recomienda eliminar dicha
expresiéon de los lugares correspondientes a los intervalos que también
aparecen en las reivindicaciones.

En conclusién, el capitulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad
de acuerdo con el articulo 28 de la Decision 486.

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

El capitulo reivindicatorio comprende innecesariamente dos reivindicaciones
independientes para plantear un proceso para separar poliéster de
contaminantes, lo cual genera repeticion de informacion en aigunas
reivindicaciones dependientes. Se recomienda plantear una sola
reivindicacién independiente completa y emplear las reivindicaciones
dependientes que se consideren necesarias para la especificacion de la
invencion.

El capitulo reivindicatorio puede incluir la formalidad de preambulo y parte
caracterizante separados por la expresién “caracterizado por” de forma que el
preambulo sitlie el campo de la invencién e incluya las caracteristicas que ya
forman parte del estado de la técnica mientras que la parte caracterizante
incluya el aporte técnico que realiza el sefior solicitante. Esta recorendacion
se realiza dada la proximidad de inventos que ya forman parte del estado de la
técnica y para asi comprender mejor cual es el aporte que se esta
proponiendo con la solicitud en estudio.

En las reivindicaciones 3 a 6, 13, 14, 18 a 20 y 24 se incluyen cantidades
precedidas por la expresion “alrededor” que no aporta precision a la definicién
especifica de la invencion y por ello se recomienda eliminar.

En conclusion, las reivindicaciones sefialadas no cumplirian con el requisito de
claridad de acuerdo con el articulo 30 de la Decision 486.

4. Determinacién del Estado de la Técnica

» La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica

es.

Fecha de presentacion de la solicitud prioritaria: 3 de septiembre de 2003

¢ Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizé la blisqueda en el estado de la

técnica de documentos relacionados con la solicitud encontrandose los
siguientes documentos:



Fecha de

N° | Documento Titulo publicacién

“PERFECCIONAMIENTOS EN LAS
CRIBAS ROTATIVAS PARA SELECCION 16 de
D1| ES465657 POR TRITURADO DIFERENCIAL Y septiembre

| CALIBRADO Y PROCEDIMIENTO DE de 1978
SELECCION CORRESPONDIENTE”

“PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA

LA SEPARACION DE MATERIALES
VISCOPLASTICOS, TALES COMO 16 de
D2 | ES2148974 | MATERIAS PLASTICAS Y MATERIAL QUE | octubre de
SE DESFIBRAN BAJO EL EFECTO DE 2000
SOLICITACIONES MECANICAS TALES
COMO EL PAPEL"

5. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D 486)

51.

Novedad (articulo 16 D 486)
El Estado de la Técnica

En el documento ES465657 (D1) se divulga la existencia de una criba rotativa
ideada para permitir una seleccion en continuo de embalajes de recuperacion
en una mezcla a base de vidrio y plastico por triturado diferencial y calibrado
(Pégina 1, parrafo 2).

En D1 se afirma la existencia de cribas rotativas compuestas por un cilindro,
de eje mas o menos inclinado sobre la horizontal, constituido por placas
perforadas y provisto interiormente de laberintos y de paletas generaimente
dispuestas a lo largo de generatrices del cilindro. Cuando el cilindro gira sobre
su eje, los productos que se encuentran en la proximidad de las paletas,
momentaneamente en posiciones bajas, son elevados por estas paletas hasta
que, bajo el efecto de la rotacién del cilindro, estos productos desbordan y
caen de nuevo rompiéndose segun la naturaleza de los otros productos sobre
los cuales caen cuando no percuten las paletas.

La experiencia muestra que es posible utilizar dichas cribas rotativas para
seleccionar vidrios a la dimension requerida, cuando éstos estan mezclados
con productos plésticos, como se les encuentra por ejemplo en la recoleccion
de desechos (Pagina 2, parrafo 2).

En D1 se ensefia que la criba tiene un extremo de entrada, una carcasa que
esta provista de paletas, un extremo de salida con una pared perforada con
orificios de evacuacion periféricos (Pagina 3, parrafo 1).

Con la invencion de D1 se logra realizar simultdneamente una operacién de
limpieza y de reparticion del producto procesado dentro de la carcasa para
deshacerlos y separarlos por friccion.



5.2

La invencion de la solicitud

Un proceso para separar poliéster de contaminantes (Reivindicaciones 1 a 19)

En la reivindicacién independiente 1 se menciona que el proceso consiste en:

Alimentar una mezcla seca, que comprende poliéster y materiales
contaminantes, a una camara de limpieza, cdmara de limpieza que define un
eje;

Agitar la mezcla alrededor del eje de la camara de limpieza;

Contactar una pared de la camara de limpieza con los contaminantes, a
medida que la mezcla rota alrededor del eje de la cdmara de limpieza, en
donde por lo menos una porcién de la pared comprende un material de malia;

Pasar por lo menos una porcion de los contaminantes a través de las
aberturas del material de malla.

No obstante, en D1 se observa que el proceso de funcionamiento de la criba
rotativa también implica alimentar la mezcla que comprende plastico y
materiales contaminantes a una camara de limpieza que posee un eje (Ver
Figuras). La criba funciona agitando la mezcla por rotacion alrededor del eje
de la camara y también se contactan los contaminantes con la pared de la
camara de limpieza a medida que la mezcla rota. Finalmente, en D1 una
porcién de la carcasa también posee una zona perforada periféricamente de
modo que se liberan materiales a través de ellos.

En conclusion, ya era conocido el proceso de separar un plastico de
contaminantes y por lo tanto, las reivindicaciones 1, 2, 7 y 11 no cumplirian
con el requisito de Novedad del articulo 16 de la Decision 486.

Nivel inventivo (articulo 18 D 486)
E!l Técnico

El técnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema técnico puede ser un ingeniero quimico que labore en la industria de
reciclaje y que atiende a planes de mejoramiento normaimente formulados en
las empresas.

El Problema Técnico

La necesidad de encontrar un método y un aparato para separar
contaminantes en el cual se reduzcan los niveles de contaminacion del agua
de tratamiento, comparados con los procesos de reciclaje previamente
conocidos, es algo ya identificado por los técnicos de nivel medio versado en
la materia como se puede demostrar de la lectura del documento D2 que
representa el estado de la técnica mas cercano.



El Estado de la Técnica

En el documento ES2148974 (D2) se divuiga un procedimiento para la
separacién seca de materiales viscoplasticos tales como plastico y caucho, de
materiales que se desfibran bajo solicitacién mecanica, especialmente papel, y
se divulga un dispositivo para desarrollar dicho procedimiento.

En el proceso se someten los materiales a separar a elevadas fuerzas
radiales, tangenciales y de choque, y se extrae un flujo de masa de material de
fibra y un flujo de masa de material viscoplastico.

En D2 el procedimiento logra separar en seco los contaminantes, debido a los
movimientos y fuerzas generadas entre las paletas y la parte interior de la
carcasa. Esto permite que los contaminantes salgan por los orificios
periféricos de la carcasa y el material principal salga por el orificio de salida

principal.

A continuacion se observa el dispositivo de D2:

Caja (o carcasa) 1 Paletas 4 Velocidad de rotacion: 1000 — 2000 rpm
Salidas 2 Abertura de entrada 7 mezcla a

separar
Eje 3

Abertura de salida 8 para plastico
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La Solucién Técnica

Un tanque de limpieza (Reivindicaciones 20 a 27)

En la Reivindicacién Independiente 20 se plantea un tanque de limpieza que
comprende:

Una cédmara de limpieza rodeada por una pared, en donde por lo menos una
porcidn de la pared de la camara de limpieza comprende un material de malla
endurecido, material de malla que tiene una dureza aproximadamente
equivalente a, o mayor que la dureza de acero inoxidable grado 316, camara
de limpieza que define un eje central;

e



Un érbol a lo largo del eje central;

Una pluralidad de cuchillas que se proyectan del arbol; y

Una entrada para alimentar a la camara de limpieza una mezcla seca, que
comprende materiales de poliéster y materiales contaminantes.
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No obstante, D2 es el documento mas préximo y divulga una camara de
limpieza que define un eje central, un arbol a lo largo del eje central, una
pluralidad de cuchillas (o paletas) que se proyectan del arbol y una entrada
para alimentar a la camara de limpieza una mezcla seca de materiales por

separar.

Caja (o carcasa) 1 Paletas 4 Velocidad de rotacién: 1000 — 2000 rpm
Salidas 2 Abertura de entrada 7 mezcla a

) separar
Eje 3

Abertura de salida 8 para piastico
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Una diferencia encontrada entre el dispositivo de la solicitud y el de D2 es que
la anterioridad no menciona explicitamente que la carcasa comprenda un
material de malla endurecido que tenga una dureza equivalente o mayor que la
del acero inoxidable grado 316. No obstante, un técnico de nivel medio
versado en la materia que tuviera acceso a D2, al no ver revelada informacién
de los materiales, tendria necesariamente que realizar una seleccién de los
que tengan mejor desempefio y elevada dureza de modo que presente
suficiente resistencia a la friccion. Por lo tanto, un técnico de nivel medio
versado en la materia tiene los conocimientos suficientes como para escoger
un material de carcasa equivalente al de la solicitud en estudio y con el cual



también se logre la separacion de contaminantes por la generacion de fuerzas
dentro de la carcasa.

Asi las cosas, proponer un tanque de limpieza como el de la solicitud en
estudio no parece generar un efecto sorprendente que evidencie un salto
tecnoldgico respecto a lo conocido. Por el contrario, parece un mejoramiento
que cae dentro de la linea normal del avance de la tecnologia que un técnico
de nivel medio versado en la materia puede realizar.

En conclusion, el tanque de limpieza no posee Nivel Inventivo y no cumpliria
con el requisito del articulo 18 de la Decisidn 486.

6. Conclusién

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

o o Reivindicaciones .
N Documento N afectadas Requisito que afecta
D1 ES465657 1,2,7, 11 Novedad
D2 ES2148974 20 - 27 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de 60 dias contados a
partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacién. En caso de no dar
respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulgyprimergde la)Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CARMENZA CGESPEDES DE VERGEL.
Jefe de Divisién de/Nuevas Creaciones

25 St 20y
E! anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha
CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
No. 2813 Codigo No. 202042
-f-k& rN



