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Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 - 
00 Piso Tercero (3), de Ia ciudad de Bogota D.C., dentro del tØrmino de cinco (5) dias 
hÆbiles contados a partir del envio de la presente citaciOn, en horario de 8:00 a.m. a 4:30 
p.m. jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resolución 
de la referenda proferida dentro del expediente tramitado con el nUmero de radicaciOn 
citado en el asunto. 

De no hacerse presente en el tØrmino indicado anteriormente, la providencia en menciön se 
notificarª por edicto, el cual se fijarª por el tØrminio de diez (10) dIas en el Centro de 
Documentaciôn e InformaciOn. 

Para su comodidad el texto completo de la resoluciôn se encontrarÆ disponible en la pÆgina 
web de la Entidad desde el dia habil siguiente al de su notificaciOn, la cual podrÆ ser 
consultada desde un computador con acceso a Internet, en la pªgina www.sic.gov.co, con el 
nimero de resoluciOn a travØs de la opciôn trÆmites y servicios - de carªcter general 

0.9 transversal - consulta actos administrativos y providencias. 

En caso de que se haya notificado, haga caso omiso de este aviso. 

Secretarla General 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 3, 5, 7 y 10 PBX: 5870000 
Al contestar favor indique ci ntjmero do Sede CAN: Av. Carrera 50 No, 26- 55 Int. 2 Tel 5880070 

radicación consignado en ci sticker Call Center 5920400 . Linea 018000-910165 

Web: www.sic.gov.co e-mail: irifosic,gov,co 
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EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
En ejerciclo de sus facultades legates, especialmente de las conferidas en el 

numeral 54 del articulo 30 del Decreto 1687 de 2010, y 

CONSIDERANDO 

PRIMERO: Que mediante Resolución No 66304 de 29 de noviembre de 2010, la 
Superintendencia de industria y Comercio denegó la solicitud de patente do 

isinvención  a la creación denominada "SEPARACION EN SECO DE 
CONTAMINANTES DE MATERIALES DE POLIESTER", con fundamento en los 
artIculos 14 y 18 de la Decision 486 do la ComisiOn de la Comunidad Andina, al 
estimar que la misma no cumplio con el requisito de nivel invenfivo, par tratarse de 
un procedimierito sugerido por el arte previo. 

SEGUNDO: Que mediante escrito radicado en esta entidad el 22 de diciembre de 
2010, con el nCimero 06-017140 - 00009-0000, encontrÆndose dentro del tØrmino 
establecido para el efecto, el doctor Juan Pablo Cadena Sarmiento, en su catidad 
do apoderado de la sociedad UNITED RESOURCE RECOVERY CORPORATION, 
interpuso recurso de reposición contra la citada resoluciOn, con fundamento en los 
argumentos que a continuaciôn se sintetizan: 

Coma primera medida, et recurrente expresa su inconformidad frente a la objeciOn 
de la Oficina par la falta de nivel inventivo de Ia presente solicitud argumentando 
quo: 

"El seæor Examinador menciona quo en 02 se eriseæa que las revoluciones so 
ajustan en función do Ia mezcla del material empleado segün el siguiente 
pÆrrafo: 

’El oje interior CQfl paletas gira con velocidades comprondidas entre 1000 a 
2000, preferiblemente entre 1200 a 1800 revoluciones/minuto, ajustÆndose el 
nUmero de revoluciones en función do la  mezcla de materiales empleado’. 

Sin embargo, de ía leetura camp/eta de este aparte es clara quo el documento 
02 no enseæa, tal y coma to sugiere su Despacho, que la ye/ac/dad de 
rotación de las paletas se puede ajustar a cualquier velocidad, y 
particularmente a una velocidad mayor a 2000 rpm. Por el contraria, D2 
presenta un rango do velocidad entre 1000 y 2000 rpm y no sugiere una 
velocidad fuera del ran go para lograr la separación de materiales quebradizos, 
tal y coma so presenta en ía solicitud en referenda. 

Por otro lado, su Despacho manifiesta que on Ia columna 4, lIneas 29 y 30 del 
documento Dl so habla sabre las revoluciones del eje. Sin embargo, es 
importante poner de presente que dicha afirmaciOn tambiOn so basa en solo 
una parte de Ia enseæanza do dicha referenda, pues Dl menciona adems 
(en relaciOn a la separacion do materiales) quo ía inc/maciOn y la velocidad do 
rotaciOn se pueden roducir para obtener Ia separaciOn do los mater/ales 
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plÆsticos (par favor ver ía columna 4, lInoas 5 a 19 de la solicitud equivalente 
en Estados Unidos -US4I 76799-). 

De Jo anterior es claro que las L.r,icas enseæanzas de los documontos citados 
on re/ac/On a la velocidad de rotaciOn fuera del ran go quo so presenta on el 
documento D2 (1000 a 2000 rpm) es la reducción de la  velocidad quo so 
enseæa por Dl para la separaciOn do plÆsticos do materiales quebradizos 
como el vidrio. Por /0 tanto, si una persona versada en ía materia considerarÆ 
separar los contaminantes do un p0/lester a partir do las onseæanzas do Dl 
utilizarla una velocidad menor. Es asi entonces, quo /8 enseæanza sobre of 
aumento de Ia velocidad del eje para tratar materiales quebradizos Se puede 
conocer solo a partir do las reivindicacionos de la presente solicitud". 

De otra parte, en to referente a la sugerencia del documento D2 en la separaciôn 
de ptÆsticos contaminantes quebradizos, tal como to es el vidrio, el recurrente 
menciona que dicha anterioridad no hace referenda a dichos materiales, pues "Se 
dir/ge a la separaciOn do mater/ales viscoplÆsticos coma plØstica y caucho que son 
materiales que no se fragmentan con esfuerzos mecÆnicos altos (por favor ver 
columna 1, lIneas 9 a 15; columna 2, lineas 15 a 18 y 53 a 60 do la solicitud 
estadounidense equivalente US 6629653) ". 

De esta manera, la persona medianamente versada en la materia, a partir de las 
enseæanzas de las anterioridades DI y D2 y teniendo como fin separar materiales 
elÆsticos de materiales que no se fragmentan, manejaria procesos con 
velocidades entre 1000 y 2000 rpm, de la forma como Ic enseæa D2. Pero si et 

� mismo individuo quisiera separar materiales elÆsticos de materiales que se 
fragmentan, como el case del vidrio, Øste utilizaria procesos de baja velocidad, 
como los divulgados en et documento en Dl. 

AsI mismo, el apoderado expresa su desacuerdo con la equivalencia quo hace 
este Despacho del problema tØcnico de la solicitud presentada con la del 
documento D2 y menciona: 

En cuanto a la equivalencia que hace of Examinador del problema tØcnico do 
Ia presente solicitud con D2, respetuosamento ponemos do presente nuestro 
desacuordo ya que Ia anterioridad citada, tal y como se mencionO 
anteriormente, so dirige a la separaoiOn de materiales elOsticos de materiales 
que no so puedon fragmentar y la solicitud on referenda se dirige a Ia 
separaciOn do poliOster de contaminantes quebradizos, un tipo do 
contaminante quo no so menciona on D2. 

La presente solicitud presenta un proceso que so dirige a otro tipo do 
materiales y ademÆs tiene on cuenta material quobradizo quo puede estar 
incrustado en dicho material. Particularmente, la descripción do Ia solicitud 
hace referenda en 0/ pArrafo 005 a las dificultades do Ia remoción do dichos 
contaminantes, on los pÆrrafos 0010 y 0011 a una mod&idad particular con 
respecto a Ia degradaciOn do contaminantes quebradizos y remociOn del vidrio 
incrustado; en el pØrrafo 0024 presenta do forma sorprendente quo of proceso 
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puede degradar contaminantes, incluyendo los contaminantes incrustados, sin 
degradar el pollØster; y en el pÆrrafo 0043 so discute Ia remociOn de los 
contaminantes incrustados come ci vidrio y mugre; entre otros. En contraste, 
02 no sugiere o resuelve ci problema tOcnico de la presente solicitud pues 
nunca menciona contaminantes quebradizos o Ia remoción de los mismos de 
materiales elÆsticos. Per tal razón, los problemas tØcnicos de Ia presente 
solicitud y D2 son yuxtapuestos mªs no equivalentes. 

Per lo anterior, es dare que ci proceso reivindicado tiene en cuente no solo Ia 
. separaciOn de los contaminantes quebradizos del capItulo reivindicatorio, sine 

tambiØn el popel y otros contaminantes no quebradizos reivindicados en D2. 
Por Jo tanto, ci proceso reivindicado en /0 presente solicitud puede remover 
contaminantes quebradizos de Ia mazda, incluyendo materiales incrustados, 
/0 cual no so encuentra enseæado o sugerido per D2". 

Ahora bien, el recurrente afirma que se han subestimado las diferencias entre ci 
arte previo y la solicitud, toda vez que ci proceso reivindicado tiene en cuenta mªs 
tipos de contaminantes que los que eran removidos por los procesos existentes, 
es decir, contaminantes quebradizos y quebradizos incrustados. La solución al 
problema tØcnico planteado en la presente solicitud, no se encuentra en las 
anterioridades Dl ni D2, pues estos documentos no estÆn sugiriendo que ci 
incremento de la velocidad del eje pueda lievar a la remoción de contaminantes 
quebradizos de la masa fluidizada. 

De Ia misma manera, en relaciôn con la anterioridad D2, el apoderado menciona 
qua en dicho documento no menciona claramente el tipo de contaminantes que 

011 
van a ser removidos en et proceso, yen la columna 2, lineas 15 a 18, expresa que 
los contaminantes son materiales que no se fragmentan bajo esfuerzos mecÆnicos 
altos, es decir, ci papel, carton y cartutina. Conforme a lo anterior, el recurrente 
menciona que "el vidrio, mugre, concrete y similares no cabrian en Ia definiciOn do 
los contaminantes comprendidos per D2 porque estos son mater/ales quo so 
fragmentan bajo esfuerzos mecØnicos altos. Do esta forma concluimos quo la 
sugerencia de 02 en cuanto a los contaminantes quebradizos no tiene ningUn 
sustento tOcnico de acuerdo al contenido del documento 02". 

Por üttimo, en lo referente at efecto tØcnico, el apoderado menciona qua: 

’Dc acuerdo con las indicaciones del ejemplo 3 de la presente solicitud, lo cual 
so reitera en las reivindicaciones 4 y 5, se presentan eficiencias mÆs altos con 
respecto a las referencias citadas, pues mÆs del 97% do los materiales con 
contaminantes quebradizos pasan a travOs del tamiz metal/co. Por ci contrarlo, 
on ci ejempio de 02 aUn con dos corridas del proceso, soIamente so remueve 
el 57.6% del papal que so carga por los procoses. Es decir, que ci proceso do 
la presente solicitud as capaz do remover un porcentajo mayor do los 
contaminantes quebradizos cargados con respecto a/ porcentaje do carga do 
los contaminantes do papel removidos per el proceso de 02. 
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En resumen, las reivindicaciones de Is presente solicitud resuelven a/ 
problems tOcnico qua no SO encuentra enseæado o sugerido ni por Dl y10 D2 
porque: 

El proceso reivindicado tiene en cuenta ía remociOn de contaminantes 
quebradizos y contaminantes quebradizos incrustados. 

- La solución do este problems incluye un incremento en Ia rotaciOn del eje 
quo no so encuentra sugerido por n/n guna de las referencias citadas, ya quo 
02 eriseæa uris velocidad maxima do 2000 para remover contaminantes qua 
no se fragmentan do materiales plÆsticos y Dl enseæa una velocidad de 
rota don ampliamente manor para qua la (mica sugerencia para utiizar una 
velocidad muy alta de rotación para separar contaminantes quebradizos de 
poliØster se encuentra en la descripción do Is solicitud en referenda". 

TERCERO: Que dentro del contexto antes descrito, esta Entidad procede a 
resolver el recurso de reposición interpuesto en los siguientes tØrminos. 

Respecto a los argumentos expuestos en el recurso, esta Oficina aclara que el 
documento D2 es el mÆs cercano al estado de la tØcnica, el cual divulga los 
siguientes pasos: 

I) alimentar una mezcla de material plÆstico y contaminantes, donde dicha 
cÆmara tambiØn comprende un Ærbol a lo largo del eje central y pluralidad 
de paletas o cuchillas que se proyectan desde el Ærbol, 

ii) el eje rota por ejemplo a 2000 rpm, 
01 iii) los movimientos de eje y la paletas provocan fuertes choques del material 

contaminado y son contactados con las paletas que provocan limpieza y 
tambiØn posee perforaciones, 

iv) los materiales contaminantes se degradan y 
v) dichos contaminantes pasan a travØs de las perforaciones qua tiene la 

cÆmara de Iimpieza. 

Asi las cosas, la anterioridad D2, con respecto a la velocidad de rotaciôn, rnuestra 
que las paletas (cuchillas) Se pueden ajustar en una zona comprend Ida entre 1000 
a 2000 rotaciones por minuto (Fl. 102; Columna 3; lmneas 44-46). Adicionalmente, 
en otro aparte en este mismo documento se afirma que esta velocidad se ajusta 
en función de la mezcla de materiales empleado. 

Por lo tanto, la frase "la velocidad so ajusta en funciOn do la mezcla de materiales 
empleado" (Fl. 102; Col 4 lineas 29-30) da indicios al tØcnico medio en el arte para 
ajustar esta velocidad de acuerdo a la resistencia a la tracciOn (propiedad que se 
afecta en este proceso) de los materiales empleados, siendo para el papel 39 
N/cm2 (en dirección de la maquina1) y para el vidrio de 400 kg/cm22 (equivalente a 

1 Ficha tØcnica Nomex tipo 410. 
2 Manual del vidrio de Ariæo Douglas. PÆg; 2. 
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3922N/cm2), es asI como para un tØcnico medio que posee experiencia y estÆ 
provisto de un saber general en la materia tØcnica correspond iente, podrÆ concluir 
que aumentar Is velocidad de rotaciOn del Arbol logra mayores fuerzas de 
aceleraciOn e impacto que las necesarias para degradar el papel que la del vidrio. 
Siendo claro que a mayores resistencias a la tracción de los materiales a tratar, 
mayores velocidades de aceleración y de impacto son necesarias para degradar 
estos materiales. 

. De otra parte, y de acuerdo con lo mariifestado por el apoderado en cuanto a Ia 
sugerencia del documento D2 en la separación de plÆsticos contaminantes 
quebradizos, esta Oficina basa su respuesta en la información suministrada en la  
descripciôn de la solicitud, en la cual se afirma que entre los materiales 
contaminantes Se encuentran "contaminantes sueltos, los cuales pueden ester 
simplemente mezclados con el pa/lester, tales coma basura sue/ta, papel, vidrio a 
particulas do arena" (Folio 121 pÆrrafo 0030); a su vez, "los materiales de 
recubrimiento, tales como materiales do etiguetas dejapel o recubrimientos de 
barrera de vapor y los materiales incrustados, tales como basura y vidrio 
incrustado, pueden desprenderse del sustrato de pa//ester med/ante el proceso 
divulgado" (Folio 125 pÆrrafo 0043) y finalmente, se muestra que dentro de a 
niezcla pueden incorporase otros materiales: "En contraste con los mater/ales de 
pa/lester, los mater/ales contaminantes quebradizos y f/bros_os incorporados en ía 
mezcla, ya separados fIsicamente del pollØster a separados fisicamente del 
poliØster dentro do Ia cØmara 102 a/ cargarlos al tan quo 100, pueden degradarse 
por el proceso. 1....] Ad/ciona/mente pueden degradarse tambiØn por el proceso 
mater/ales fibrosos, como elpapel(Folio 126 pÆrrafo 0045) -SubtItulos del original-

De la misma manera, las indicaciones claras de la anterioridad Dl sobre la forma 
de como producen unos plÆsticos prÆcticamente sin ninguna impureza de vidrio 
asociado (Fl. 181; PÆg. 5 lineas 22-23) y donde enseæa que: "En particular, ci 
aparato puede sec utilizado para mezclas do materiales s/mi/ares quo 
camprenden, por una parte, unos elementos flab/es ’quebradizos,, y por otra 
parte, unos elementos no flab/es (f/brosos) cajas do conserv’as, pa poles, maderas, 
etc." (Fl. 182; Ng. 6 lIneas 3-5), da indicios al tØcnico media del arte para realizar 
pruebas de rutina para incluir otros materiales que se desfibran baja solicitación 
mecªnica diferentes a los divulgados en D2, toda vez quo Dl muestra que su 
procedimiento funciona muy bien en materiales coma los reportados en D2 y otros 
interesantes como el vidrio. 

Do otro lado, el tOcnico media en el arte al incluir diferentes materiales a separar 
de los divulgados en D2, conoce que estos tienen una resistencia a Is tracción 
diferente de los materiales empleados en D2, por to tanto conociendo que el efecto 
de desfibración (degradación) se debe a las elevadas fuerzas de radiales, 
parciales, tangenciales y de choque (Fl. 101; Columna 3; Uneas 19-21) que se 
presentan en la câmara de limpieza, el aumentar la revoluciones por minuto del 
Ærbol es una decision obvia para el tØcnico medio, ya que los nuevos materiales 
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utilizados tienen una resistencia a la tracción mayor quo et papet. Por Jo tanto, Ia 
sugerencia dada en D2, donde ci nümero de revoluciones se ajustan en función de 
la mezcla empleadas, da una motivaciOn al tØcnico medianamente versado en ci 
arte para aumentar las revoluciones del Ærbol por encima de 2000. 

Como consecuencia de todo to anterior, (a presente solicitud no evidenció un 
efecto tØcnico sorprendente at aumentar las revoluciones sobre los materiales 
reportados en la anterioridad Dl, sino que es una condición esperada, ya que 
estosmateriales tienen propiedades diferentes entre ellas mayores resistencias a 
la tracción, que es la propiedad que se relaciona con el efecto do degradación de 
la solicitud. Par otro lado, no hay suficiencia para la caracterIstica tØcnica del 
proceso de utilizar revoluciones par minuto mayores a 2000, dada quo los 
ejemplos muestran resuitados sabre ensayos a velocidades lineales (m/s) y no 
radiales (rev/mm), y dado que para hacer la conversiOn do unidades Se necesita ci 
radio de la camaro, el cual nunca se divulgO esta caracteristica tØcnica no 
presenta datos que evidencien una ventaja tØcnica sabre to ya conocido en el 
estado del arte, donde se trabaja en un rango de 1000 a 2000 rpm logrado 
rendimientos de hasta un 96.4%. 

Ahora bien, frente al argumento del recurrente segn el cual la anterioridad D2 
estÆ dirigida a la separación de materiales elÆsticos de materiales que no se 
pueden fragmentar y la presente solicitud estâ orientada a otro tipo de materiales 
y, por to tanto, los problemas tOcnicos son diferentes, este Despacho encuentra 
que ci problema tØcnico, tat coma so encuentra en (a solicitud, es "un mØtodo 

�novedoso para elfminar contaminantes do materiales do poliOster y, en particular, 
� do materiales de pa/lester usado. Ademâs, /0 que se requiere en el arte es un 

proceso do reciclaje del poliØster en of cual so reduzcan los n/voles de 
con taminaciOn del ague do tratamiento, comparados con los procesos do reciclaje 
previamente conocidos" (Fl. 116, parrafo 006). 

Dc igual manera, en los pÆrrafos citados par el recurrente no se evidencia otro 
problema tØcnico, dado que estos muestran un proceso de fiitraciOn para eliminar 
materiales incrustados de sustratos do poliØster (FL 116; pÆrrafo 005), "los 
contaminantes pueden incluir tambiOn mater/ales quebradizos, tales coma vidrio, 
basura, etc." (Fl. 117; pÆrrafo 0010), "en una incorporaciOn particular, los 
contaminantes pueden incluir vidrio..." (Fl. 117; pÆrrafo 0011), "f. .J durante eI 
proceso de separación, las cuchillas pueden girar con un elevado regimen do 
velocidad, fluidizando la mezcla seca, y Ia mezcla do rotaciOn puede contactar la 
pared do Ia cÆmara" (pÆrrafo 0024). 

La informaciOn suministrada en estos pÆrrafos da a conocer que con ci proceso 
reivindicado no solo se Jogra la degradacion de los contaminantes sino la 
separación do material incrustado, pero se enfatiza quo este ültimo resultado es 
solo una incorporaciOri particular cuando los contaminantes son de material do 
vidrio (Fl. 117; pÆrrafo 0011), par lo tanto la separaciOn de material incrustado at 
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pollØster tambiØn es una realizaciôn particular, dada que el proceso en general es 
la recuperaciôn de material de poliØster en seco de una cantidad de 
contaminantes sueltos coma basura suelta, papel, vidrio o partIculas de arena (Fl. 
121; pÆrrafo 0030). 

Par lo anteriormente expuesto, el anÆlisis realizado por la Oficina en relacidn con 
el problema tØcnico es acertado, toda vez que la anterioridad D2 es el documento 
mas cercano al estado de la tØcnica. Par lo tanto, los argumentos expuestos por el 
recurrente frente a este tema no son persuasivos. 

Ahora bien, respecto a la no relevancia de las diferencias encontradas por esta 
Oficina que argumenta el apoderado, este Despacho esolarece que en el estado 
de la tØcnica ya se encontraba reportado el tratamiento de materiales iguales a los 
de la invención, tal coma se ye divulgado en la anterioridad D1 con las mezclas de 
vidrio-plÆstico, plÆstico- grava, tierra (Fl. 186; pag. 10 lmneas 6). 

Ahora, con respecto a la solución del problema tØcnico de esta solicitud, el cual Cs 
reducir los niveles de contaminación del agua de tratamiento con los procesos de 
recuperaciôn de plÆsticos, la anterioridad D2 divulga coma solucionar este 
problema al afirmar que es necesario ajustar el nümero de revoluciones del Ærbol 
en funciôn de la mezcla de material empleada dando, por lo tanto, da indicios al 
tØcnico medianamente versado en la materia que si tiene materiales con 
propiedades de resistencia a la tracción mayores, coma ocurre con los materiales 
quebradizos, a realizar pruebas de rutina para seleccionar las revoluciones del 

. ârbol que maximicen la recuperación del material plØstico y la separación del 
material quebradizo, mostrando que con un material fibroso el cual posee una 
resistencia a la tracción menor que el vidrio se Ilega hasta 2000 rpm. Par lo tanto, 
serla abvio para el tØcnico media elevar las revoluciones par minuto de las usadas 
can el material fibroso. 

For consiguiente, el argumento del recurrente respecto a la subestimaciOn de las 
diferencias entre el arte previo y la solicitud, no son correctas y, por el contrario, se 
muestra que los contaminantes quebradizos ya eran separados eficientemente en 
el proceso divulgado en el documento Dl, coma se observa cuando se afirma quo 
’Ia experiencia muestra, ademÆs, quo so puede fÆdllmente producir de esta 
manera unos desochos do vidrio a la dimension do sedimentos es decir a la una 
dimensiOn inferior a 30 mm aproximadamente, sin n/n gUn sabre mo/ida y producir 
unos plÆsticos prÆcticamente sin ninguna impureza do vidrio asociado Iibre o casi 
(Fl. 181; Fag. 5; Ilneas 18 a 23). En este documento, con relaciôn a las 
revoluciones por minuto, solo se menciona que cuando "Ia mezcla do mater/ales 
esta compuesta par grandes trozos con incluso una gran proporciOn de gravas y 
de tierra, pueden a/gunas bate//as do plªstico de cloruro do polivinilo ser troceadas 
en pedazos mÆs a menos grandes, so puede reducir en este caso la pendiente y 
la ye/ac/dad de rotaciOn para obtenor la separaciOn de vidrios y do los p/Æsticos" 
(Fl. 186; PÆg. 10; Imneas 7 a 12). 
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Por lo tanto, afirmar que un tØcnico medlo de acuerdo a lo descrito en Dl estara 
motivado a reducir las revoluciones por minuto del Ærbol no es correcto, ya que 
Øste solo recomienda la reducciOn cuando se tienen otros materiales como grava y 
tierra dentro do la mezcla de plastico-vidrio, lo cual no sucede en Ia presente 
solicitud. AdemÆs, teniendo en cuenta que ahora se incorporara material 
quebradizo, como el divulgado en Dl, en el proceso descrito en D2 que degrada 
material fibroso como el material que esta misma solicitud afirma que puede tratar 
"Adicionalmente, pueden degradarse tambiØn POT el proceso mater/ales fibroso, 

S tales como papef’ (Fl. 126; pÆrrafo 0045), el tØcnico medio tendrIa indicios de 
aumentar las revoluciones por minuto y no disminuirlas al tener un material con 
una resistencia a la tracciOn mayor. 

En ese mismo sentido, con relaciôn a las afirmaciones del recurrente en donde 
menciona que hay superposición de los contaminantes del documento D2 con los 
contaminantes quebradizos de la solicitud, la Oficina observa que el mencionado 
argumento no es correcto, dado que en la cita mencionada (ver columna 2, lIneas 
15 a 18 de la solicitud estadounidense), se afirma todo lo contrario a lo que 
menciona el recurrente, pues en esta cita se indica un proceso para la separación 
do materiales viscoelÆsticos, tales como plÆstico y caucho, de materia que se 
desfibran bajo elevados esfuerzos mecÆnicQs, tales como papel, papel carbonciHo 
u carton. Por lo tanto, estos materiales tambiØn se degradan bajo esfuerzos 
mecÆnicos altos como los que este Despacho concluyO que se pueden tomar 
como materiales quebradizos. 

�Por ültimo, en relación con el aspecto tØcnico, esta Oficina menciona que el 
ejemplo mericionado par el recurrente en su escrito exhibe: 

Primer paso 

Fracción 
buena (%) 

Fracción 
mala (%) 

Rendimiento 93,5 6,5 

contenido de papel 6,9 47,9 - 

contenido de plstico 93,1 52,1 

Total 100 100 

Segundo paso: 

Fracción 
buena (%) 

Fracción 
mala(%) 

Rendimiento 96,4 3,6 - 

contenido de papel 4,5 71,5 

contenido de plÆstico 95,5 28,5 

Total 100 100 
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Dado los cuadros anteriores, se evidencia que en el primer ensayo la fracciôn 
buena para este proceso son los materiales de plÆsticos que logran un contenido 
del 93.1% con un rendimiento del 93.5% en esta fracciôn yen el segundo ensayo 
se observa que donde Se alimenta la fracciOn nueva se eleva el contenido de 
plastico en esta fracción 95.5% con un rendimiento del 96.4%. 

Por lo tanto, no es coherente el dato reportado como conclusion en esta 
anterioridad y reportado por el recurrente, ya que si solamente en el primer paso 

. se tiene una mezcla de material a tratar de papel y plÆstico, despuØs del 
tratamiento se obtiene solamente un 6.9% de papel en la fracciOn buena y en el 
segundo paso solo se encuentra un 4.5% de papel en la fracción buena, es decir, 
se logra un rendimiento del 96.4%. 

Dado Jo anterior, la Oficina encuentra efectos equivalentes en la remociOn del 
contaminante y, por Jo tanto, el efecto de aumentar la remociOn de los 
contaminantes es directamente proporcional al aumento de la revoluciOn por 
minuto del Ærbol, un efecto que seria esperado por el tØcnico medianamente 
versado en el arte. 

En vista de todo Jo anterior, los argumentos del solicitante no son persuasivos pars 
desvirtuar el anÆlisis ’de nivel inventivo realizado por el examinador, dado que, 
contrario a Jo que afirma el recurrente, en el estado de la tØcnica ya se manejaba 
la recuperaciOn de material plªstico de mezclas de materiales quebradizos yb 
fibrosos, a travØs de un proceso en seco en donde se deben ajustar las 
revoluciones del ªrbol de acuerdo al material a ser tratado, como Jo divulga D2. 

En ese orden de ideas, se sostiene que el objeto de la solicitud en estudio no 
cumple con los requisitos de patentabilidad; en consecuencia, no se halla merito 
para revocar la decisiOn impugnada. 

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de 
Industria y Comercio, 

RESUELVE 

ARTICULO PRIMERO: Confirmar la decision contenida en la Resoluciôn NO 66304 
de 29 de noviembre de 2010, por medio de la cual se negO una patente de 
invenciOn. 

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente el contenido de la presente 
resolución al doctor Juan Pablo Cadena Sarmiento, en su calidad de apoderado 
de Ia sociedad UNITED RESOURCE RECOVERY CORPORATION, o a quien 
haga sus veces, el contenido de la presente resolución, entregÆndole copia de la 
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misma, advirtiØndole que contra ella no procede recurso alguno par encontrarse 
agotada la via gubernativa. 

NOTIFQUESE V CUMPLASE 
Dada en Bogota D.C., a los 31 AGO. 2011 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO, 

Doctor. 

S Juan Pablo Cadena Sarmiento 
Carrera 70 A No 4 - 41. 
BogotØ D. C. 

Elaboró: Mario AndrØs Caryjalino. iM.-
RevisO: Doris Elena Polo. ’ 
RevisO: JosØ Luis Salazar, 
Aprobô: JosØ Luis Londoæo. 

JOS MIGUEL D 

LA(TLLE 

RESTREPO 
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