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SU1’ERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREA ClONES 
E. S. D. 

Re: Expediente No. 06.007.733 
Solicitud de patente a nombre de DSM IP ASSETS B.V. 

Yo, DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN identificada como aparece al 
pie de mi firma, domiciliada en la carrera 11 A No. 86-53, piso 6, obrando como 
apoderada de la sociedad DSM IP ASSETS B.V., domiciliada en TE Heerlen, 
The Netherland, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta al oficio 
No. 189 notificado pot fijación en lista ci 8 de enero de 2010, relacionado con ci 
concepto tØcnico de fondo No. 4221, me permito manifestar: 

1. Con fundamento en la facultad que confiere ci artIculo 34 de la Decision 
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier rnomento del 
trÆmite, presento junto con este memorial nuevo capItulo reivindicatorio en ci 
cual Se realizaron las siguientes modificaciones: 

1.1 Se suprimieron los tØrminos "por lo menos" de las reivindicaciones 1, 13, 
14 y 18. 

1.2 En la reivindicación 1 se espccificó que la  destilación se ileva acabo de 
manera continua durante un periodo de "1 mes a dos aæos" de acuerdo COil lo 
divulgado en la descripciOn, especialmentc en la pÆgina 16 desde la linca 19 hasta 
la pÆgina 17, linea 3 y lo divulgado en los ejemplos 1 a 4 comprendidos entre las 
pÆginas 21 a 25 de la descripción como fue presentada con nuestro memorial del 
27 de julio de 2009. 

1.3 TarnbiØn en la reivindicación 1 se reemplazó la expresión "de acuerdo con 91 
estÆndar 8660" por la frase correcta "de acuerdo coil el mØtodo ISO estÆndar 8660". 

En cuanto a las tnodificaciones nos permitimos decir que las mismas no amplian 

de ninguna manera la materia contenida origmalmente en la solicitud en estudio 

y se encuentran debidamente sustentadas por la mernoria descriptiva de la 
invención como fue originalmente presentada. 



Teniendo en cuenta el concepto tØcnico ernirido por ci Seæor Superintendente 
Delegado para la propiedad intelccrual GianCarlo Marcenaro JimØnez a la 
doctora Ana Maria Castro Wey, que da alcance a las comurncaciones No. 09.-

001524 y 09-012566, no se presenta una tasa adicional, toda vez que la solicitud 
fue presentada con anterioridad al I de enero de 2009. 

2. Claridad de la solicitud 

El seæor cxaminador afirma en ci folio 150 del concepto tØcnico No. 4221 que 
"En la reivindicación 2 se afrma que la destiiación se 1/eva a cabo de manera continua durante 
un periodo de por Jo menos 3 meses. Pero este periodo de tiempo no es consistente con los 
divulgados en la descrztción ni en ci anterior capItulo reivindicatorio, .-ya queen la descrzción se 
divu/ga que el periodo es de al menos 1 mes, prejŁrib/emente al menos 2 meses, mÆs 
preferib/emente at menos 6 meses, etc (folio 134)_y en la reivindicación 16 del anterior capI.tuio 
reivindicatoric es de al menos 6 meses." 

Sobre este particular, respetuosamente dirigimos la atención del seæor 
examinador a la pÆgina 16 Ilnea 19 hasta la pÆgina 17 linea 3 de la memoria 
descriptiva donde Se pone de rnanificsto que: ’2n es/a modalidad de Ia invention ditha 
desti/ación puede ser efectuada durante an periodo de operacion prologado sin tener 
que remover ci nIquel de Ia columna c/c destilación mieniras que L11ANN/ permanefca menor 
que o igual a 3. En una moda/idad, dicha destilación se eficta contimiamenteji ZPANL\ 

-:53, preferib/emente zIPAI\T .!0 durante un periodo de al menos 1 mes, preferiblemente al 
menos 2 meses, mÆsprefiriblemente at menos 6 meses, an mÆspreferib/emente at menos 1 ailo 

j aün mtisprcfiriblemente al menos 2 aæos. 

Adicionalmente, en los ejemplos 1, 2, 3 y 4 proporcionados en la memoria 
descriptiva Se enuncia que ci periodo fue de tres meses, seis meses, dos aæos y 
mÆs de dos aæos, respectivamente, lo cual indica que la destilación fue ilevada 
de manera continua durante estos periodos. No obstante, aunque ci 
solicitante no se encuentra de acuerdo con cstablecer un intervalo de tiempo pues 
ci ejemplo 4 proporciona sustento para un periodo mayor a dos aflos, en aras de 
facilitar la concesión de la presente invcnción, lirnita ci alcance a un periodo de 1 
mes a 2 aæos, segün lo dispuesto en la descripción, principalmente en los 
ejemplos ilustrativos de la invención. 

Dc otra parte, ci seæor exarninador manifiesta en ci mismo folio 150 que "el objeto 
de la invención de procedimiento so encuentra conformado por "una serie o sucesión do 
opera clones que inciden sobre una materia (Aida, liquida o gaseosa) que so encuentra 
encaminada a Ia obtención do una cosa o do un resultado. Dc acuerdo a Jo anterior Ia par/c 
caracteriante do las (sic) reivindicación 1, miiestra el resuitado a obtener cuando define 

.PAl\.JN/ .-y iPANya que es/os va/ores de enden de la fitiencia deiproceso de purificacióny 
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estos valores no son condidones caracteristicas de un equpo como presidn, temperatura, rata de 

alimentación, en/re otras, De esta manera ci valor L1PANN/ y L113AN es un resultado a 
alcanar per medic del proceso depurificación  de caprolactamas , ya que esto equivaidrIa a 
definir ci problema tØcnico a resolver y ci aicance de la reivindicación inciuirla no solo la 
propuesta por el solicitante, sine todas las alternativas presentes o futuras que Ile en a ese 

resuitado. Es asI come la condición establecida en la reivindicación .PANN :53 no puede 
considerarse una caracterisuica tØcnica esencial. Es asI como no se aceptan reivindicaciones que 
caractericen uses o aplicaciones, ventajas, efectos a resultadoiY’ 

En relación con estos argumentos, atentamente nos perrnithnos decir que 

contrario a lo manifestado pot ci seæor exaniinador, la variable de PAN no es 
un resultado a alcan7ar. Dc hecho, esta variable es un parÆmetro dentro del 
proceso de destilación  que hay que controlar con el fin de gue la 
caprolactama, producto de la destilación se encuentre libre de sustancias 
(itnpurezas) suscptib1es de oxidación. 

Aunado a lo anterior, la variable APAI\TNI se encuentra Intimamente relacionada 
con la presencia del niquel que se uti]iza como parte del catalizador heterogØneo 
utilizado en el proceso. Tan Cs asI, que ci solicitante claramente lo establece en la 
mernoria descriptiva, espccIficarnente desde la pÆgina 5, linea 20 hasta la pÆgina 6, 
lInea 2 donde se indica que: "Sorprendentemente se encontró quo reducir la cant/dad do 

Ziquel en la columna de destilación da come resultado menos deter/ore de la calidad de la 
p rolactam durante dicha destiladón, en particular redutir la cant/dad de nIquel en la columna 

do destilación da como resultado que ci nuimero PAN de la caprolactama durante dicha 
destilación incrernenta en menor grade..." 

AsI las cosas, ci parÆrnetro del nümero de PAN dentro de la reivindicación 1 Cs 
una variable intrinseca del proceso, que al igual que La temperatura y la presión, 
debe set monitoreada y controlada dentro del proceso reciamado y sirve en la 
presente invención para relacionar la calidad de la caprolactama obtenida con las 
cantidades de reactivos empleados como catalizadores, especialmente ci nIquel, 
en la hidrogenación de la caprolactama. Pot tanto, solicitamos se retire esta 
objeción de claridad. 

En relación con que ci proceso sea continuo, ci seæor examinador afrrma en el 
mismo folio 150 que: "La reivindicación 1 define que la destiladón se lieva a ccthc de 
manera continua durante an per/ode de per lo menos 3 moses. La anterior ajIrrnación no es 
coherente,,ya que un tØcnico medio en ci arte conoce que un proceso continue es aquel en el que los 
mater/ales se introducen y se extraen, en el s/sterna de fransformación, sin quo se produca 
interrupción alguna. Los valores de Lis variables en cadapunto del s/sterna son distintospero ci 
valor en cada apunto no var/a con ci tiempo." 
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Sobre el particular, nos permitimos mamfestar que los procesos continuos no 
deben ser entendidos como procesos infinitos y que nunca habrÆ un mornento en 
el cual se detenga dicho proceso. De hecho, muchos procesos continuos 
requieren de periodos de "descanso" para realizar ci mantenirniento de los 
equipos, es decir, que requieren de tiempos muertos para realizar limpieza de los 
reactores con ci Ænimo de retirar todas aquellas impurezas y sub-productos que 
quedan como remanentes en los tancjues. En el caso especIfico de la invención, 
retirar las cantidades remanentes de niquel que van quedando en la columna de 

Sdestilación  y que afectan la calidad de la caprolactama obtcnida del proceso. 

AsI las cosas, un tØcnico medianarnente versado en la materia sabe que si bien un 
proceso continuo es aquel en ci que los materiales se introducen y se extraen del 
sistema, tambiØn sabe que existen momentos en los cuales es necesarlo que Se 
produzcan interrupciones del proceso, como tarnbiØn lo entiende ci seæor 
exainiriador, con ci fin de ajustar desviacioncs en las variables implicadas en ci 
proceso. Dicha persona tambiØn entiende que ci ntirnero de las interrupciones 
del proceso continuo cstarÆ sujeto a la desviación dc las variables del proceso, 
como concentración dc las impurezas, aumento de la temperatura de la 
temperatura de ebullición por causa del incremento de dichas impurezas. 

Lo importante y lo que no se habIa podido realizar era clue se pudieran reducir 
las interrupciones para hacer un proceso de purificación de caprolactama 
realmente continuo, como en ci caso particular de la solicitud, donde gracias at 
hallazgo de _que la reducción de la variable del riümero PAN durante el 
proceso de destilaci6n1 se puede hacer el proceso de forma continua 
durante periodos de 1 mes hasta 2 afios con una mejora la calidad de la 
cprolactama producida. 

3. Novedad 

El seæor examinador argurnenta que ci objeto de la solicitud en estudio, ha sido 
revelado idØnticamente en las anterioridades Dl y D2 y que por lo tanto la 
invención no puede ser considerada como novedosa. 

Sobre este particular, respetuosarnente nos pennitimos decir que ninguno de los 
dos documentos citados por ci examinador reporta de forma idØntica la presente 
invención. Dc nuevo nos permitimos hacer Ønfasis sobre ci hecho que ci 
docurnento Dl no hace ninguna revelación en cuanto a que ci proceso aill 
descrito deba contener una etapa de destilación de una porcion de la 
caprolactama hidrogenada en una coluinna de desti1aci6n en donde la 
destilación se deba ilevar a cabo de manera continua durante un periodo 
de 1 mes a dos aflos y porgue la variable zWAN del nkp.iel deba set menor 
o igual a 3 durante dicho periodo de desiilación en la colurnna de destilación. 



Ep 
5 

Ese despacho puede dar cuenta de que Dl se encuentra dirigido al uso mÆs 

eficiente del hidrógeno en el proceso de purificación  de -caprolactama 
por medio de hidrogçnación, principalmente mediante el aseguramiento de 
que todo el hidrógeno empleado es disuelto en la mezcla de reacción. Dc 
hecho, Dl muestra que la variable PAN puede estar en el intervalo de desde 1.8 a 
3.0. No obstante, Dl no proporciona ninguna enseflanza o sugerencia en 
cuanto los efectos de la presencia de las cantidades de nIguel en la 

. colurnna de destilación con respecto a la variable PAN del producto 
obtenido, mÆs particularmente no hace ninguna referencia a los valores que 

debe tomar esta variable con respecto al nIguel (L\PANNII. 

Pot consiguiente, Dl ünicamente proporciona algunas enseæanzas en 
cuanto a la modalidad preferida para ilevar a cabo el paso de la 
hidrogenación. MÆs aün, en los ejemplos 1-111 de Dl, la hidrogenación es 
realizada por al menos 10 dIas (y en los e)emplos comparativos incluso por 
tiempos mÆs cortos), en tanto que no se muestran efectos relacionados con la 
concentración dc nIquel presente durante la desdlación. AsI las cosas, existen 
diferencias suules con lo rcvelado en la solicitud en estudio, como es ci caso de 
los tiempos ernpleados de residencia para la hidrogenación y ci hecho que ci 
proceso de la solicitud en estudio sea un proceso continuo, principalmente en la 
parte dc la desulación. 

18 Dc otra parte, la anterioridad D2 hace referencia a la recuperación de la 

caprolactarna epsilon (c) a partir de residuos de destilación que contienen dicho 
compuesto qulmico, esto lo realiza D2 mediante un proceso que comprende las 

etapas de destilación al vacio y realizar la hidrogenación luego de rnezclar la e-

caprolactarna con agua, de la cual se recupera la c-caprolactama, pot ejemplo, 
mediante la destilación y mediante extracción con un solvente. 

Es mÆs, ese despacho puede corroborar que la anterioridad D2 no hace ninguna 
rnención en relación con la variable PAN dentro del proceso, iii tampoco sugiere 
que esta variable deba set moiiitorizada, especialmente con el Ænirno de 
manteneria reducida durante ci proceso de destilación. 

Nuevarnente nos permitirnos hacer hincapiØ sobrc ci hecho de que la 
anterioridad D2 corresponde al documento EP138241 que fue citado pot ci 
solicitante en la descripción de la invención en estudio en la pÆgina 2, segundo 
pÆrrafo, donde se expone que la caprolactarna es mezclada con agua, la mezcla 
acuosa de caprolactarna asI obtenida es subsecuenternente hidrogenada en la 
presencia de un catalizador de nIquel de Raney (E)emplo I) o un niquel sobre ci 
catalizador de hidrogenaciOn de SiO ejemplo (11) suspendido en la mezcla 
acuosa de caprolactama a set purificada, en donde ci catalizador de hidrogenación 
es subs ecuentemente separado pot filtración y se retira ci agua mediante 



dcstilación a presión atmosfØrica. AsI las cosas, se puede corroborar que la 
anterioridad D2 falla en revelar o sugerir un proceso donde la destilación se 

haga de manera continua pot un periodo de 1 mes a dos aæos y sea de una 
porción de Ia caprolactama hidrogenada. 

En resumen, nos permitimos decir que ninguna de las anterioridades muestra que 
ci valor de la variable PAN de la caprolactama obtenida pueda set mejorado para 
un proceso continuo, es decir, para periodos superiores a un (1) mes. 

En clara contraposición, la presente solicitud se basa en ci hallazgo del problema 
relacionado con la presencia de niquel en la columna de destilación,  
especialmente a unas cantidades determinadas y especIficas durante la destilación 
de la caprolactama epsilon hidrogenada y purificada, lo cual conduce a una 
alteración inesperada de la variable del nümero de PAN de la caprolactama 
epsilon obtenida de esta manera. 

En ese orden de ideas, es neccsario seæalar clue las diferencias encontradas 
entre la solicitud en estudio y los documentos Dl y D2, aunque sutiles son 
precisamente los rasgps tØcnicos que caracterizan la invención y la hacen 
novedosa de lo ya existente en la tØcnica. Dc hecho, ci Manual para el 
Examen de Solicitudes de Patentes de invención en las Oficinas de Propiedad 
Industrial de los PaIses de la Comunidad Andina, en su pÆgina 66 tercer 

10 pÆrrafo sobre ci particular, seflala que: "Si todas las caracteristicas te’cnicas de la 
reivindicación independiente se encuenfran descritas en un mismo antecedente y adema’s se 
encuentran Intimamente relacionadas, el objeto de dicha reivindicacio’n carece dc novedad. Si 
una caracterIstica, a ungue sea bang] no se encuentra con tenida en el 
antecedente, la reivindicación es nueva." (El resaitado es nuestro). Por lo 
tanto hay que tener prescnte que las caracterIsticas tCcnicas del ajuste de la 
cantidad de nIquel dentro de la columna de destilación mediante ci monitoteo 
de la variable del nümero de PAN cii la columna de destilación, que como mÆs 
arriba se demostró es una variable intrInseca del proceso, y dc que ci proceso 
sea continuo, cspecIficamente durante un periodo de 1 mes a 2 aæos, para ci 
proceso reclamado de la invención, hacen que la rnateria objeto de la solicitud 
en estudio sea novedosa frente a las enseæanzas de Dl y D2. 

Pot lo tanto, reiteramos que la invención cumple cabaimente con los requisitos 
de novedad a la luz de las cnseæanzas de los documentos Dl y D2, toda vez que 
la caracterIstica principal del proceso reivundicado es que la cantidad a destilar 
uncluye una porción de  la caprolactama hidrogenada, la destilación se realiza en 
una columna de destilación de manera continua durante un periodo de 1 mes 
hasta 2 aflos y que ci nivel de niquci en la columna de destilación es tal que la 
variable APANNi es menor 0 igual a 3 durante dicho periodo de destilación. 
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Nivel inventivo y aplicación industrial 

En relación con los otros requisitos de patentabilidad, nos permimos decir que 
la invención en estudio cumple Con la aplicación industrial dado que ci proceso es 
susceptible de aplicación a nivel de la industria y cumple tambiØn con ci requisito 
de nivel inventivo, toda vez que ci problema detectado por ci solicitante 
relacionado con ci deterioro de la calidad de la caprolactama dcbido a las altas 
cantidades de niquel en la columna de destilación no habIa sido planteado en 
ninguna de las referencias citadas por ese despacho. Aün mÆs, no existia indicio 
en estas anterioridades en cuanto a los efectos de la presencia dc cantidades de 
nIquel en la columna dc destilación en procesos de purificaciOn de caprolactama, 
ni mucho menos que relacionaran la presencia del nIquel con la variable del 
nimero de PAN (nümero de absorción de permanganato) del producto 
obtenido, mÆs particularmente no se hacia ninguna referencia a la reiación 

existente entre tales resuitados y los valores del APANNi. Es mÆs, mediantc el 
proceso de la invención se logra reducir la necesidad de interrupciones de una 
destilación continua logrÆndose asI destilar grandes cantidades de caprolactama 
sin ci deterioro de su calidad. 

En este sentido, ese despacho puede corroborar que tampoco se sugerla en la 
tØcnica anterior que la etapa de destilación  aplicada en ci proceso de la presente 
invención podia set ilevada a cabo de manera continua pot un perlodo 
comprcndido de I meas a dos aæos. 

AsI las cosas, una persona medianamente versada en la matcria tØcnica no habria 
encontrado ninguna motivación a partir de Dl y D2, toda vez que ci primer 
docurnento Dl se cncuentra dirigido a la eficiencia del hidrógeno en la 
purificación pot medio de hidrogenación de caprolactama epsilon obtenida a 
partir del re-acomodamiento de Beckmann, principalmente mediante la 
saturación de la rnezcla de caprolactam y agua antes de que la misma contenga ci 
catalizador y la subsiguiente recuperación de la caprolactama pot destilación 
como se revela en la solicitud USA-4563308, vØase Dl pÆgina 5, lInea 27. En 
consecucncia, se puede corroborar sue Dl es la continuación de lo enseæado en 
D2 y por consiguientc Dl no agrega ninguna información adicional en 
relación con la destilación que  sea mÆs cercana que lo mostrado en D2. 

Dc hecho, Dl no describe o sugicre un proceso donde la destilación sea ilevada 
a cabo de manera continua y ciertamente no sugiere un procesos dondc tal 
destilación continua pudiera set realizada por mÆs de tres meses. A6n mÆs, DI 
tampoco proporciona ninguna cave o indicio en cuanto a los efectos negativos 
de la presencia de cantidades de nIquei en la columna de desfflación respecto al 
nimmero de PAN del producto obtenido, mÆs particularmente no hace ninguna 
sugercncia a la relación de tales resultados con los valorcs dc APAN N 
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Habiendo atendido cabalmente las objeciones presentadas por ese despacho, 
atentamente solicitamos se conceda ci privilegio de patcnte de invención a la 
solicitud en estudio o si ci examinador considera que subsisten razones para 
objetar la presente invcnción, rogarnos expedir otro examen de fondo con los 
debidos molivos y razones que sustenten su oh)eción  con el fin de que nuestro 
mandante tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la 
interpretación de los arculos 45 de la Decision 486 -el cual otorga la facultad al 
examinador para emitir los exÆmcnes de fondo-, 35 y 59 del Código Contencioso 
Administraiivo que seæala que: "habiIndose dado oportunidad a los interesados para 
expresar sus opiniones, y con base en las pruebas e infamies  disponibles, se tomarÆ la decision 
que serÆ mativada al menos en forma sumaria si afecta aparticulares" y "(.) deberÆproJŁrirse 
la decisiOn dejinitiva. Esta se molivarO en sus aspectos de hecho y de derecho, y en los de 
conveniencia si es el caso ", respectivamente (El subrayado es nuestro). 

En consecuencia, pedimos a ese despacho pronunciarse en reiación con todos los 
argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicaciOn al principio 
del debido proceso consagrado en el artIculo 29 de la Constitución Nacional 

Seæor Superinndente, 

L2(3 z’C/ 

� 
JA MAffl.A ROD 9D’ALEMAN 

CC. 41.654.882 
FP 20824 CSJ 
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REIVINDICACIONES 

1. Un proceso pare purificar caprolactamas, donde proceso 

se encuentra caracterizado porque comprende: 

5 

(a) someter la caprolactama a una hidrogenación por 

tratamiento de la caprolactama con hidrógeno en la presencia 

de un catalizador de hidrogenación que contenga nIquel 

heterogØneo, y 

10 (b) destilar una porciÆn de la caprolactama, h–drogenada 

en una columna de destilación, caracterizado porque la 

destilacióri se lieva a cabo de manera continua durante un 

periodo entre 1 y 24 meses y porque la columna de destilación 

contiene nIquel en manera tel que el APANNj :!? 3 durante dicho 

15 periodo de destilación de por 10 menos tres meses, en donde 

APANNi LE’AN - APANN1=01 

en donde SPAN es el incremerito del niimero de PAN de 

caprolactama durante la destilaciôn, y 

.PANNjo es el incremento del nümero de PAN de la caprolactama 

20 durante la destilación bajo las mismas condiciones en una 

columna de destilación libre de niquel, cuando se wide ci PAN 

de acuerdo con el mØtodo ISO estÆridar 8660. 

2. El proceso de conformidad con la reivindicación 1, 

25 caracterizado porque la columna de destilacidn contiene 

nIquel en una cantidad tel que el APAN :!?- 2. 

3. El proceso de conformidad con la reivindicación 2, 
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caracterizado porque la columna de destilación contiene 

nIquel en una cantidad tal que ci APANN1 ? I-

4. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

5 reiviridicaciones 1 a 3, caracterizado porque el proceso 

comprende adicionalmente, antes de dicha destilación, separar 

ci nIquel de la caprolactama hidrogenada. 

5. El proceso de conformidad con la reivindicación 4, 

10 caracterizado porque dicha separación es efectuada mediarite 

la utilización de filtraciôn. 

6. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el catalizador 

15 de hidrogenacidn que contiene niquel es un catalizador en 

Slecho fijo. 

7. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la hidrogenación 

20 es una hidrogenación en fase de lechada en donde las 

particulas del catalizador de hidrogenación que contiene 

riiquel estÆn suspendidas en la caprolactama a ser 

hidrogenada. 

25 B. El proceso de conformidad con la reivindicación 7, 

caracterizado porque despuØs de dicha hidrogenación, las 

particulas de catalizador son separadas de la caprolactama 
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hidrogenada. 

9. El proceso de conformidad con las reivindicaciones 4 ii 8, 

caracterizado porque dicha sepsración del niquel de is 

s 

caprolactama hidrogenada se lieva a cabo despuØs de dicha 

separación de partioulas de catalizador de la caprolactama 

hidrogenada. 

10. El proceso de conformidad con una oualquiera de las 

10 reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque is cantidad do 

nicjuel en la caprolactama hidrogenada que entra a dicha 

destilsción Cs menor que 10 ppm. 

11. El proceso do conformidad con is reivindicacidn 10, 

15 caracterizado porque is cantidad de niquel en la caprolactama 

hidrogenada que entra a dicha destilación es menor que 1 ppm. 

12. El proceso de conformidad con uris cuaiquiera de las 

reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque dicha 

20 destilsción se efectda en una columna de destilaoión quo 

tiene una ternperatura en is parte inferior entre 110 y 180°C. 

13. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque dicha 

25 destilación se efectda en una columna de destilaciôn en la 

cual is caprolactama de la caprolactama hidrogenada tiene un 

tiempo de residencia de por lo menos 5 minutos. 
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14. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 13, caracterizado porque la canticiad de 

niquel en la caprolactama hidrogenada que entra a dicha 

s destilación es tai que APANN1 :!? 3 durante el perlodo 6 meses. 

15. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

S 
reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque el agua es 

separada de la caprolactama hidrogenada antes de dicha 

10 destilación. 

16. El proceso de conformidad con las reivindicaciones 1 a 

15, caracterizado porque la separación del niquel de la 

caprolactama hidrogenada se efectüa despuØs de la separación 

15 del agua y antes de la destilación. 

17. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 16, caracterizado porque la caprolactama 

que entra a dicha hidrogenación es obtenida por medlo de la 

20 redistribución de ciclohexanona oxirna con Æcido sulfdrico u 

25 

ole urn. 

18. El proceso de conformidad con una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 17, en donde dicho proceso compreride: 

(a) sorneter la caprolactama a una hidrogenaciOn por 

tratarniento de la caprolactama con hidrOgeno en la presencia 
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de un catalizador de hidrogenación que contenga nIquel 

heterogØneo, y 

(b) destilar de manera continua una porción de la 

5 caprolactama hidrogenada en una columna de destilación, 

caracterizado porque la destilación se hace de mariera 

continua por un pariodo de 1 a 24 meses y porque la cantidad 

de niquel en la caprolactama hidrogenada que entra a dicha 

10 destilación es manor que 50 ppm, preferiblemente menor que 10 

ppm, mÆs preferiblemente manor que 1 ppm, aün mÆs 

preferiblemente manor qua 500 ppb y adn mÆs preferiblemente 

manor qua 100 ppb. 

15 li] 


