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JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 
57.492 del C.S.J., obrando como apoderado de la sociedad UNITED 

RESOURCE RECOVERY CORPORATION, segUn lo acredita el documento de 
poder presentado ante esa Division, me permito dar respuesta a las 
observaciories de carÆcter tØcnico y jurIdico, relacionadas con la 
patentabilidad, para la concesiOn de la patente de acuerdo con la DecisiOn 

486 segi:in el con cepto tØcnico No. 0756 notificado por fijaciOri en lista de 

� fecha 30 de abril de 2010. 

Para objetar el nivel inventivo de la presente solicitud, el Seæor Examinador 

argumenta que un tØcnico de nivel medio versado en la materia podria 

basarse en D2 para proporcionar un mØtodo de para separar poliØster de 

contaminantes via seca con la misma secuencia de pasos que el de la 
presente solicitud y tener en cuenta las sugerencias de Dl para ensayar la 

separaciOn en seco de contaminantes quebradizos. Igualmente podrIa 

obtener un efecto tØcnico equivalente al propuesto, con Dl y D2 reducirla los 

niveles de contaminaciôn de agua de tratamiento pues ambos procesos 

conocidos son via seca. Con elfin de demonstrar 10 contrarlo ponemos a 

consideraciôn los siguientes argumentos. 
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En nuestra interpretaciôn D2 describe con mUltiples limitaciones lo reclamado 

en las reivindicaciones de la presente solicitud. En D2 no se describe un 

Ærbol a to largo del eje central de la cÆmara de limpieza con una pluralidad de 

cuchillas que se proyectan desde el Ærbol y que rotan a una velocidad mayor 

a 2000 rpm. Igualmente el proceso de la presente solicitud puede ser 

utilizado para remover contaminantes quebradizos de materiales de poliØster 

cuando estos materiales quebradizos estÆn incrustados entre los materiales 

de poliØster, D2 no menciona en ningUn momento esta posibilidad ni 

menciona que el papel esta unido al los materiales de poliØster. 

El documento Dl falla en describir un mØtodo que pueda separar 

contaminantes quebradizos de un material plastico cuando los contaminante 

se encuentran incrustados en el plÆstico y viceversa. 

Ninguno de los mØtodos citados en el arte previo se encarga de separar 

contaminantes quebradizos que estÆn incrustados y unidos a los materiales 

base (poliØster, plØsticos y elastômeros). D2 que opera como mÆximo a 2000 

rpm simplemente fragmenta el papel que se mezcla con el plªstico. Dl que 

utiliza una acción de voltear y triturar fomentaria la incrustación de los 

contaminantes dentro de los materiales. 

El documento Dl describe unas cribas rotativas utilizadas para separar en 

continuo mezclas a base de vidrio con materiales plÆsticos por triturado 

diferencial. Estas se componen de un cilindro de placas perforadas con 

paletas en su interior dispuestas a Jo largo del cilindro. Cuando este gira las 

paletas elevan la mezcla desde las posiciones bajas del cilindro hasta que se 

desbordan y caen romplØndose debido a la naturaleza quebradiza del vidrio 

hasta reducir este a tamanos deseados y as[ este material sale a travØs de 

los orificios del cilindro. Esta operación remueve  la totalidad de los elementos 

contaminantes a una velocidad lo suficientemente baja que permita dicho 

desbordamiento de la mezcla y evite que esta permanezca en la paleta la 

totalidad de cada revoluciOn del cilindro. 
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El documento D2 describe un procedimiento para la separación en seco de 
materiales polimØricos y materiales que se desfibran bajo acciOn mecÆnica 

coma papel y carton y et dispositivo para realizar dicho proceso. El 

dispositivo cuenta con un cilindro de placas perforadas un eje axial con 

paletas en la direcciOn radial en su interior dispuestas a Ia largo del cilindro. 

El giro de estas paletas somete a ía mezcla a fuerzas radiales y tangenciales 

de choque que desfibra el papel y el cartOn permitiendo que estos salgan por 

los orificios perifØricos del cilindro. 

. Un tØcnico versado el ía materia con acceso a los documentos Dl 
y 

D2 no 

puede Ilegar a proporcionar un mØtodo similar al reclamado por diferentes 

� razones. D2 es un mØtodo que resuelve un problema tØcnico diferente 
y que 

no es apto para materiales plÆsticos con contaminantes quebradizos. 

Igualmente si se utiliza Dl para adaptar D2 a separar materiales plÆsticos de 

contaminantes quebradizos este no podrIa alcanzar velocidades similares a 

las del mØtodo solicitado. Dl opera por el principio de triturado diferencial 
y 

este como parte fundamental se basa en la caida de material de la parte 

superior a la parte inferior del cilindro, con velocidades cercanas a los 2000 

rpm el material tiene a quedar en las paredes del cilindro debido a la fuerza 

centrifuga hacienda el mØtodo de separaciOn ineficaz. 

� El proceso solicitado difiere de los procesos de Dl 
y D2 en que este es 

� altamente efectivo retirando los contaminantes quebradizos. En el proceso 

D2 para remover papel de materiales de poliØster, despuØs de dos horas de 

proceso e157.6% del papel cargado es separado exitosamente. En el mØtodo 

Dl divulga que este remueve efectivamente la totalidad de los contaminantes 

quebradizos de materiales de plªstico. BasÆndose en estos resultados de los 

procesos Dl 
y 

D2, aparenta que el mØtodo D2 es actualmente menos 

eficiente en remoción de contaminantes en seco que Dl ya que el mØtodo 

lento de Dl no deja contaminantes en la cÆmara de limpieza mientras que el 

mØtodo rÆpido D2 deja aproximadamente el 40% de estos en la cÆmara de 

limpieza. Asi, dados estos resultados un tØcnico de nivel medio versado en la 

materia no esperarla que un mØtodo para remover contaminantes que opera 

a una velocidad mayor a la de D2 pudiera ser mÆs eficiente removiendo 

contaminantes. 
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Sorpresivamente a la Iuz de las enseæanzas de las referencias y como estÆ 
demostrado en el Ejemplo numero 3 de Pa actual solicitud, el mØtodo 
reclamado remueve el 97% de los contaminantes quebradizos de la mezcla 
con materiales de poliØster. Este es Un efecto del mØtodo reclamado que Un 
tØcnico versado en la materia no pudo haber deducido de lo divulgado en el 

arte previo (Dl y D2), por esta razOn y las anteriores el mØtodo de la actual 
solicitud tiene nivel inventivo. 

En vista de Po anteriormente expuesto, respetuosamente solicitamos el retiro 

de las objeciones a la presente solicitud, ya que en opinion del solicitante 

cumple con todos los requisitos establecidos en la decision 486. 

De Pa seæora Jefe, 

AN PA 0 CADENA ARMIENT0 
CC. No. 80.410.337 de Usaquen 
T.P. No. 57492 del C.S.J. 
Calle 70A No. 4-41 

Bogota, 29 de julio de 2010 

MXB/AOB 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No 06-17140 
Claslflcación Intemacionat (IPC): B078 9/00 
Concepto TØcnlco No. 2206 

Patents de lnvención z Patents de Modelo de Utilidad E 

Via Nacional 

Via PCT (fase naclonal) Z Cap. I z Cap. II 

No. Sol. Internacional PCT/US2004/0286 
. Fecha de PresentaciOn Internal, 3  d seotiembre de 2004 

Como resuftado del examen clefinitivo, realizado con fundamento en et articulo 48 
de la DecisiOn 486 de la Comisión de la  Comunidad Andina, se Is comunica: 

1. Documentos estudlados 

1.1. Pscnojôn: Folios: 29 a 51 
Folios: 115 a 135 (modificación) 

1.2. Reivindicaciones: Folios: 52 a 55 
Folios: 136 y 137 (mod ificaciOn) 

1.3. Dibujos: Folios: 56 a 59 
1.4. Prioridad: 3 de septiembre de 2003, US No. 60/499,862 
1.5. Rta. del 8plicitante: Folios: 144 a 147 

2. Objeto de Ia invenclôn 

S. El Tituto de la soticitud es: "SEPARACION EN SECO DE 
- CONTAMINANTES DE MATERIALES DE POLIESTER" (Foliol). 

� La presente invención se dirige a un proceso para separar el poliØster de 
los contaminantes. 

En la Relvindicaciôn Independlente I se plantea un proceso para separar 
poliØster de contaminantes quebradizos caracterizado porque comprende: 

Alimentar una mezcla seca de pollØster y contaminantes quebradizos a una 
cÆmara de limpieza, 

dicha cÆmara de limpieza comprende un Ærbol a to largo del eje central 
de la cØmara de limpieza y una pluralidad de cuchillas que se proyectan 
desde el Ørbol; 

Rotar el Ærbol a una velocidad mayor a 2000 rpm de tat forma que la mezcla 
gira alrededor del eje; 
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Contactar Is pared de Is cÆmara de limpieza con al menos una porción de 
los materiales contaminantes quebradizos mieritras Is mezcla gira airededor 
del eje de Is cØmara de limpieza, 

En donde al menos una porción do Is pared de Is cÆmara do limpieza 
comprende un tamiz metØlico; 

Degradar los materiales contaminantes quebradizos dentro do la cÆmara de 
limpieza; 

V pasar por lo menos una porciôn de los materiales contaminantes 
quebradizos a travØs del tamiz metHco. 

� Se afirma quo existe Is necesidad do un mØtodo pars eliminar 
contaminantes do materiales de poliØster, y en particular, do materiales de 
poliØster usado. AdemÆs, 10 quo se requiere en el arts es un proceso de 
reciclaje del pollØster en el cual se reduzcan los niveles do contaminación 
del agua de tratamiento, comparados con los procesos de reciclaje 

� previamente 

� El objeto de Is invención definido se catalogO coma B07B 9/00, segün  Is 
CIasifIcacón Intemacional do Patentes (IPC). 

3. Determinaciôn del Estado de Is TØcnica 

� La fetha que se ha tenido en cuenta pars determinar el Estado de Is 
TØcnica es: 

Fecha de presentacióri de Is solicitud prioritaria: 3 do setiembre do 290 

� Teniendo en cuenta Is fecha iridicada so realizó Is bUsqueda on el estado 
do is tØcnica do documentos relacionados con Is solicitud encontrØndose 
los siguientas documentos: 

- 

N° Documento Titulo Fecha de 
publicaciOn 

- ’PERFECCIONAMIENTOS EN LAS 
CRIBAS ROTATIVAS PARA 16 de SELECCION POR TRITURADO Dl E8465657  DJFERENCIAL V CALIBRADO septiembre 

PROCEDIMIENTO DE SELECCION de 1978 

CORRESPONDIENTE"  
- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO 

PARA LA SEPARACION DE 
MATERIALES VISCOPLASTICOS, 16 de 

D2 E52148974 TALES COMO MATERIAS PLASTICAS octubre de V MATERIAL QUE SE DESFIBRAN 2000 
BAJO EL EFECTO DE 

SOLICITACIONES MECANICAS 
TALES COMO EL PAPEL"  



4. AnÆlisis de patentablildad (articulo 14 D 486) 

4.1. Nivel Inventivo (artIculo 18 D 486) 

El Tecnico 

El tØcnico de nivel media versado en la materia encargado de resolver el 
problema tØcnico puede ser un ingeniero quimico que labors en la industria 
de reciclaje y que atiende a planes de mejoramiento normalmente 
formulados en las empresas. 

El Problema Tºcnico 

La necesidad de encontrar un mØtodo para separar contaminantes en el 
cual se reduzcan los niveles de contaminación del agua de tratamiento, 
comparados con los procesos de reciclaje previamente conocidos, es alga 
ye identlficado par los tecnicos de nivel medlo versado en la materia como 
se puede demostrar de la lectura del documento D2 que representa el 

� estado de la tØcnica mÆs 

El Estado de la TØcnica 

En of documento ES485657 (Dl) se divulga la existencia de una criba 
rotativa ideada para permitir una selección en continuo de embalajes de 
recuperación en una mezcla a base de vidrio y plÆstico por triturado 
diferencial y calibrado (PÆgina 1, pÆrrafo 2). 

En Dl se afirma la existencia de cribas rotativas compuestas por un 
cilindro, de eje mØs o menos inclinado sobre la horizontal, constituido por 
placas perforadas, y provisto interiormente de labarintos y de paletas 
generalmente dispuestas a to largo de generatnces del cilindro. Cuando el 
cilindro gira sobre su eje, los productos que se encuentran en la proximidad 
de las paletas, momentâneamente en posiciones bajas, son elevados par 
estas paletas hasta que, bajo el efecto de la rotación del cilindro, estos 

S productos desbordan y caen de nuevo ramplØndose segUn la naturaleza de 
los otros productos sobre los cuales caen cuando no percuten las paletas. 

La experiencia muestra qua as posible utilizer dichas cribas rotativas pare 
seleccionar vidrios a la dimension requerida, cuando Østos estÆn mezclados 
con productos plÆsticos, como se las encuentra por ejemplo en la 
recolección de desechos (PØgina 2, pØrrafo 2). 

En Dl se enseæa que la criba tiene un extremo de entrada, una carcasa 
qua estÆ provista de paletas, un extremo de salida con una pared perforada 
con orificios de evacuaciOn perifØricos (Pagina 3, parrafo 1). 

Con la invenciOn de Dl se logra realizar simultÆneamente una operaciOn de 
limpieza y de repartición del producto procesado dentro de la carcasa para 
deshacerlos y separarlos par fricción. 

Se producen desechos de vidrio a la dimension de los sedimentos es decir 
a una dimensiOn inferior a 30 mm sin sobremotido y produce unos plØsticos 
prØcticamente sin impureza de vidrio asociado (PØgina 5, pØrrafo 2). 



En et documento ES2148914 (132) se divulge un procedimiento para la 
separación seca de materiales viscoplØsticos tales como plÆstico y caucho, 
de materiales qua Se desfibran bajo solicitaciOn mecÆnica, especialmente 
papal, y se divulge un dispositivo para desarrollar dicho procedimiento. 

En el proceso Se someten los materiales a separar a elevadas fuerzas 
radiales, tangenciales y de choque, y se extrae un flujo de mass de material 
de fibre y un flujo de masa de material viscoplØstico. 

En D2 se afirma qua haste ahora tenlan lugar Is separación del plÆstico, 
caucho y otros materiales can contenido de celulosa, tales como papal, 
cartoncillo y cartOn an el procedimiento hümedo de separación por una 
disolución  an gran parte de la matriz de fibre y a continuación separaciOn an 
por 10 menos dos flujos de materiales, concretamente el lodo con contenido 
de celulosa con un elevado contenido de agua y et plÆstico insoluble an 
agua. Este procedimiento exige un considerable gasto energØtico y de 
maquinaria (Columna 1, lIneas 30-41). 

� El objeto de 02 as facilitar un procedimiento ecolOgico ventajoso, simple 
para Is separaciOn an seco de materiales viscoplÆstioos y materiales como 
papal y carton. Para plØsticos se puede citar polietileno de baja densidad, 
de alta densidad, polipropileno, poliestireno, PVC, PET, ABS (Columns 2, 
lineas 53-64). 

En 02 se explica qua se ha encontrado qua as posible, de manera simple, 
separar an seco materiales viscoptØsticos, tales como plÆstico y caucho de 
materiales, con contenido de fibre, tales como papal, por Is aplicaciOn de Is 
mezcla de plastico y de materiales fibrosos con elevadas fuerzas de 
aceleraclón y de Impacto, con 10 cual, el material con contenido de fibre 
se desfibra bajo el efecto de ]as fuerzas y sale por Is correspondiente 
abertura de una casts tamiz, mientras qua el plØstico que no se desfibra 
permanece an et interior de Is caja y sate en direcciOn axial (Columna 2, 
lines 63� Columna 3, Ilnea 7). 
Las revoluciones se ajustan en funciOn de Is mezcta de materiales 
empleedo (Columna 4, lineas 29 y 30). 

A continuaciOn se observa el dispositivo de 02: 
Caja (o carcasa) 1 resistente Palates 4 Velocldad de rotaciôn: 1000 �2000 rpm 
a Is corroslªn 

Abertura de entrada 7 mezcla a 
Salidas 2 separar 

Eie de acdonamiento Abertura de salida 8 para plÆstico 
iratorio 3 

� La Sot 

34 1 . 0 

f’s. L. FiC. 4 



Un oroceso osra separar łoliØster  de contaminants (Reivindicaciones I a 
6) 

Do acuerdo con las reivindicaciones do Is solicitud se entiende que el 
principio tØcnico sobre el cual so fundaments Is propuesta es quo dicho 
mØtodo pars separar poliØster de contaminantes quebradizos tongs las 
siguientes etapas: 

i) Alimentar una mezcla seca de pollØster y contaminantes quebradizos a 
una cÆmara do limpieza, 

dicha cÆmara do limpieza comprende un Arbol a lo largo del eje central 
de Is cØmara de limpieza y una pluralidad do cuchillas quo se proyectan 
desde el Ærbol; 

Ii) Rotar el Ærbol a una velocidad mayor a 2000 rpm de tal forma que Is 
mezcla gira airededor del eje; 

ill) Contactar Is pared do Is cOmara de limpieza con al menos una porciôn 
do los materiales contaminantes quebradizos mientras Is mezcla gira 
airededor del eje de Is cØmara de limpieza, 

En donde al menos una porciôn de Is pared de Is cÆmara de limpieza 
comprende un tamiz metÆlico; 

lv) Degradar los materiales contaminantes quebradizos dentro do to cØmara 
de limpieza; 

v) Y pasar por 10 menos una porción do los materiales contaminantes 
quebradizos a travØs del tamiz metØlico. 

No obstante, se encontrO que D2 es el documento del estado de Is 
tØcnica mks prôxlmo al mØtodo do Is solicitud en estudio porque comparte 
con Is invención do Is solicitud, el mayor nümero de elementos tØcnicos 

� comunes ya quo tambiØn divutga una cØmara de limpieza en Is quo se I) 
alimenta una mezcla do material plØstico y contaminantes, donde dicha 
cØmara tambiØn comprende un eje de accionamiento central 3 (equivalente 
a/ Ørbol a Ia largo del eje central) y una pluralidad do paletas 4 (equivalente 
a cuchillas) quo so proyectan desde el Ørbol ii) el eje do accionamiento 
central 3 rota par ejemplo a 2000 rpm, ill) los movimientos del eje y las 
paletas provocan fuertes choques del material contaminado y son 
contactados con Is cØmara de limpieza que tambiØn posee per?oraciones, 
Iv) los materiales contaminantes so reducen do tamafio (desfibrarse 
equivalente a degradarse) y v) dichos contaminantes pasan a travØs do las 
perforaciones qua tiene Is cØmara de limpieza. 

Como puede observarse claramente hasta el momento, 02 revels un 
proceso cuyas etapas son equivalentes en naturaleza y secuencia a las 
propuestas con el proceso do Ia solicitud. 

La Unica diferencia encontrada entre Is solicitud en estudlo y D2 subyace 
en Is naturaleza do los contaminantes y las revoluciones por minuto del eje 
o Ærbol, pues en et mØtodo do Is solicitud, los contaminantes son 
quebradizos como of vidno y Is vetocidad del Ærbol mayor a 2000 rpm, 
mientras qua en 02 los contaminantes son papel o carton y las revoluciones 
por minutos del eje son do entre 1000 y 2000 rpm. Sin embargo, D2 quo 



es un documento on el msmo campo do Is tØcnica y quo tamblØn esth 
dirigido a una separación  on seco do contaminantes, sugiere Is 
posibilidad de separaciOn do diversos sistemas contaminados como por 
ejemplo el sistema plâstico-vidno donde el contaminante es el vidrio. 

Dado to anterior, un tØcnico do nivel medio versado en is materia con 
acceso a DI y 02 podrIa considerar el proceso esencial do D2, equivalente 
en naturaleza y secuencia at de Is solicitud en estudio, pars remoción do 
contaminantes en seco con diversos tipos de sistemas contaminados como 
plØstico-papel, plÆstico-vidrio, etc. AdemÆs, dicho tØcnico encontraria una 
sugerencla explicita en DI pues en este docurnento so sugiere quo las 
revoluclones del eje se pueden ajustar on funclôn de  Is mezcla de 
materiales empleado (Columna 4, lmneas 29 y 30). 

Con dichas enseæanzas del estado del arte, el tØcnico de nivel medio podria 
obtener un etecto tØcnico equivalente at de Is propuesta ya que con D2 y 
DI se reducirian significativamente los niveles do contaminaciOn do agua 
do tratamiento pues ambos procesos conocidos son en via sew (Ver D2, 
Columna 1, lines I - Columna 2, tinea 6). 

Por Jo anterior, no es posible afirmar quo exists un efecto sorprendente quo 
evidencie un salto tecnotôgico respecto at arte previo, gino que Is propuesta 
constituye un mejoramiento quo un tØcnico do nivel medio puede desarrollar 
dentro de Is lines normal del avance de Is tecnologia. 

En condusión, el mØtodo do Is solicitud no tiene Nivel Inventivo y por otto 
no cumple con el requisito del artIculo 18 do Is Decision 486. 

S. Respuesta a los argumentos del seæor solicitante 

� El seæor soticitante menciona quo: ’En D2 no so describe un Ærbol a 10 largo 
del eje centre! de Ia cÆmara do limpieza con una pluralided de cuchillas quo 
so proyectan desde el Ærbol y quo rotan a una velocidad mayor a 2000 rpm. 
lgualmente el proceso do Ia presente solicitud puede ser utilizado pare 

� remover contaminantes quebradizos do materiales do poliØster cuando 
estos materiales quebradizos estØn incn.istados entre los materiales de 
pollØster, D2 no menciona en ningÆn momento esta posibilidad ni menciona 
qua el papel estØ unido a los materiales de poliØster" (Memorial do 
respuesta; Folio 145, pÆrrafo 1). 

"El documento Dl fella en describir un mØtodo quo pueda separar 
contaminantes quebradizos do un material plØstico cuando los 
contaminantes so encuentran incrustados en el plØstico y viceversa. 

Ninguno de los mØtodos citados en el are previo so encarga do separar 
contaminantes quebradizos quo eaten incrustados y unidos a los materiales 
base" (Folio 145, pØrrafos 2 y 3). 

En primer lugar, Is Oficina difiere do las apreciaciones del seæor soticitante 
puesto que en D2 si so describe claramente un aparato con un eje do 
accionamiento giratono 3 con paletas proyectadas desde este (Ver Figura 
representativa) tecnicamente equivalente at "Ærbol a to largo del eje central 
de Is cØmara de limpieza con pluralidad do cuchillas" del aparato do Is 
solicitud en estudio. 



En segundo lugar, el seæor solicitante resalta qua Dl ni D2 mencionan la 
posibilidad de qua los materiales quebradizos eaten incrustados entre los 
materiales de potiØster ni que el papel estØ unido a los materiales de 
poliØster. Sin embargo, dicha caracteristica qua interita resaltar coma 
diferencia no as relevante dado que el sustento qua aparece en (a misma 
descripciOn del invento de la solicitud estudiada abarca cualguier man era 
coma estØ psoiado at contaminante a! plÆstico: ULoS materiales 
contaminantes mezclados con el pc/lester pueden incluir contaminantes 
sueltos, asl coma mater/ales fisicamente adheridos a! pollester. Par 
ejemplo, los contaminantes pueden estar adheridos a la superficle de los 
matenales de pollØster o estar lncrustados on a! pollØster. Tal como se 
describe aqul, al proceso puede separar tambiØn del pa/Oster tales 
materiales contaminantes fisicamente adheridos. MØs afln, esfo puede 
hacerse sin degrader sustancialmente los materiales de poliØster 
propiamente dichos’ (Negrita Personal) (Sustento contenido en (a 
Descripción de (a solicitud en estudlo; Folio 117, pÆrrafo 9). 

D2 explica qua "de forma sorprendente se ha encontrado qua es posible, de 

is 

manera simple desde el punto de vista del proceso, separar en seco 
materiales viscoplÆsticos, tales como plÆstico y caucho, de materiales con 
contenido de fibra, tales como papal..." (Negrita Personal) (Columna 2, 
lineas 83 - 67). Lo anterior implica qua los contaminantes estÆn asociados 
de cualquier manera al material viscoplØstico. 

� El seæor solicitante menciona: "Dl qua utiliza una acción de voltear y triturar 
fomentarfa Ia incrusteción de los contaminantes dentro de los materiales" 
(Folio 145, pÆrrafo 3). 

La Oficina difiere de la afirmaciOn del seæor solicitante, primero porque no 
tiene una explicación tØcnica argumentada y se basa Unicamente en una 
suposiciOn. AdemÆs, en Dl se espera qua a) proceso y el aparato 
desarroliados no generen incrustaciones de vidrlo on los desechos 
plØsticos tal como se discute en los comentarios del arte previo (PØgina 2, 
iiltimo pÆrrafo) 

� El seæor solicitante menciona que: "Un tØcnico versado en la matena con 
acceso a los documentos Dl y D2 no puede ilevar a proponionar un 
mØtodo similar el reclamado por diferentes rezones. 02 es un mØtodo que 
resuelve un problema tØcnico diferente y qua no es apto pare materiales 
plasticos con contaminantes quebradizos. Igualmente si se utilize Dl pare 
adapter 02 a separar matenales plØsticos de contaminantes quebradizos 
este no podrIa alcanzar velocidades similares a las del mØtodo solicitado. 
Dl opera por el pnncipio de triturado diferencial y este como parte 
fundamental se basa en Ia calda de material de la parte superior a Ia parte 
inferior del cilindro, con velocidades cercanas a los 2000 rpm el material 
tiende a quedar en las parades del cilindro debido a la fue,za centrffuga 
haciendo a/ meto.io de separacion ineflcaz". (Folio 146, pÆrrafo 2). 

Contrario a Ia que afirma el seæor solicitante, Is Oficina identificó que el 
problems tØcnico qua espera resolver el seæor solicitante as equivalente al 
seæalado en D2 puesto que en (a descripciOn de (a solicitud estudiada se 
resalta qua existe (a necesidad de un mØtodo pars elimiriar contaminantes 
de materiales de poliØster, y en particular, de materiales de poliØster usado. 
AdemÆs, Jo qua se requiere en el arte as un proceso de reciclaje del 
pollØster en at cual se reduzcan los nivetes de contamlnaciôn del agua 
de tratamiento, comparados con toe procesos de reciclaje previamente 



conocidos. Este mismo problema se identificó  an D2 dado que se explica 
qua los procesos convencionales de separaciOn de contaminantes son an 
via hCimeda con gasto considerable de agua y energia (D2; Columna 1, 
lmnea 30 - Columna 2, tinea 6). 

Ahora bien, el solicitante menciona que 02 no as apto para materiales 
plÆsticos con contaminantes quebradizos. Sin embargo, la Oficina quiere 
traer an este punto la explicaciOn del mismo solicitante de lo que as un 
"contaminante quebradizo". 

En la descripciOn de la solicitud, el seæor solicitante explica qua "Los 
contaminantes pueden incluir tambiØn materiales quebradizos, tales como 
vidrio, basura, concreto y similares. De acuerdo con esta incorporación, el 
mØtodo puede incluir ademØs degradar los contaminantes quebradizos en 
la camera de limpieza, por ejemplo a medida qua los contaminantes 
contactan la pared y/o las cuchillas de la cÆmara" (Negrita Personal) 
(Descnpción de la solicitud, Folio 117, pØrrafos 9y 10). 

Teniendo an cuenta que un material quebradizo no solo corresponde al 
vidrio sino a basura, concreto y similares, La Oficina encuentra qua 02 
procesa materiales equivalentes a "contaminantes quebradizos". 

Finalmente, en cuanto a la combinaciOn de Dl y D2, esta as perfectamente 
factible para un tØcnico medlo versado an la matena porque ambos 
documentos se sitüan an el mismo campo de la invención y buscan separar 
por via sew contaminantes. AdemÆs, el ajuste de la velocidad de rotaciOn 
del aparato, as una variable que un tØcnico con conocimientos bØsicos 
optimiza para encontrar el major desempeæo durante at proceso. 

� El seæor solicitante menciona que: "El proceso solicitado difiere de los 
procesos de Dl y D2 en qua este as altamente efectivo retirando los 
contaminantes quebradizos. En el proceso D2 para remover papal de 
materiales de poliØster, despuØs de dos horas de proceso el 57,8% del 
papel cargado as saparado exitosamente. En a! mØtodo Dl divulge qua 

. este remueve efectivamente 18 totaildad de los contaminantes quebradizos 
de materiales de plØstico..." 

En cuanto a los rendimientos, la Oficina no comprende por quØ el seæor 
solicitante menciona qua 57,6% del papal cargado as separado 
exitosamente despuØs de "dos horas" cuando en D2 se explica que "El eje 
interior con paletas gira con velocidades comprendidas entre 1000 y 2000 
revoluciones/minuto, ajustØndose all nUmero de revoluciones an función de 
la mezcla de materiales empleado. El tiempo de permanencia as de 10 
segundos a 2 mlnutos" (Negrita Personal) (Columna 4, lIneas 36-31). 

Con los datos y resultados de D2, la Oficina entenderla qua de un primer 
peso, as decir, de una primera operación de separaciOn (10 segundos a 2 
minutos), se obtiene una fracciôn buena y una fracción mala de material. 
Se entiende que la fracciOn buena as aquella qua sale del proceso con 



mayor contenido de plØstico. Los resultados en Is fracción buena son 
importantes pues se logra un rendimiento del 93,5% donde el contenido de 
plâstioo es de 93,1% y tan solo el contenido de papel es del 6,9% como se 
ye en Is primers columna do Is primers tabla de resultados. 

De acuerdo con Is table 4 de la descripción do Ia invención solicitada, se 
elimina entre 97,8% y 99% de contamiriante, asi qua Is Oficina encuentra 
efectos equivalentes en Is remoción do contaminante. 

S. Concluslón 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Negar las 
reivindicaciones I a 6 de los Folios 136 y 137. 
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