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2020
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Abogado(a)/Sefior(a)
LUZ HELENA ADARVE GOMEZ

Asunto: Radicacion: 12-150307- -3

Tramite: 11

Evento: 378

Actuacion: 519

Oficio: 11881

Folios: 5
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional
Via PCT (Fase Nacional) X Capitulo | X | Capitulo Il
No. Solicitud Internacional PCT/GB2011/000281
Fecha de Presentacion Internacional 02/03/2011

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcién: Rad. N° 12-150307-00000-0000 3/Septiembre/2012
Reivindicaciones: Rad. N° 12-150307-00000-0000 3/Septiembre/2012
Dibujos: Rad. N° 12-150307-00000-0000 3/Septiembre/2012
Prioridad: US 12/716, 152 2/Marzo/2010

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la
prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X
de la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta la
tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez (10)
reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se estudiaran las
cubiertas por la tasa pagada.
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Titulo de la solicitud: “Super empacador dilatable de zapata”

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de un método eficiente
para cementar una formacion subterranea con estabilidad de columna de cemento
estableciendo un tiempo de fraguado con un empacador dilatable de zapata.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un sistemay los
métodos para cementar de manera efectiva y eficiente el espacio anular de una tuberia
de revestimiento. Un sistema empacador (“Paker”) incluye una caja externa, un collar
de descanso dentro de la caja externa y un manguito corredizo deslizable unido al collar
de descanso.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): E21B 23/10; 33/12.

4. De la solicitud de patente
Reivindicaciénes (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

* En la reivindicacion 11 se reconoce un resultado a obtener ya que “hinchar el
elemento de caucho” por lo cual no permite distinguir la invencion del estado de la
técnica. Se sugiere caracterizar adecuadamente dicha materia.

* Se hace necesario la vinculacion de los numeros de referencia de las figuras o
dibujos ya que esto permite el analisis mas facil de la materia reclamada.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la
solicitud de prioridad: marzo 2 de 2010, y se encontraron los siguientes documentos
gue anticipan el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de Publicacion*
D1 US 5'261,492 “Well casing apparatus and method” 16/Noviembre/1993
D2 US 5'437,330 “Liner cementing system and method 1/Agosto/1995

* Manufactura, Ingenieria Y Technologia. KALPAKJIAN, STEVEN R, Elastomeros, México 2002, cuarta
edicion, 196 a 199.

El documento D1' divulga: “Un aparato para la carcasa de un pozo. El aparato de la
invencion comprende: una carcasa exterior, una cubierta interior puede colocar dentro
de la carcasa exterior, y un apreton packer conjunto incorporable en la carcasa interior.
El conjunto obturador de aterrizaje es mecanicamente accionable para sellar el espacio
anular entre la carcasa interior y la carcasa exterior.”. (Resumen).

El documento D22 divulga: “Un sistema de cementacion revestimiento y método para
proporcionar un collar de aterrizaje 10 con un paso de derivacion 45. Puerto Circulacion
62 en cuello 10 permite la circulacion inicial a través de la camisa 17 hasta una bomba
abajo enchufe P1 se bombea en ella para sellar la circulacion a través del mismo. Un
aumento de la presion en el revestimiento dio 51 actua sobre un pistén 50 hasta que el
anillo de corte 48 se corta a una presion seleccionada. Cemento 90 puede entonces
fluir a través del paso de derivacion 45 en un zapato de cemento 104 y en un espacio
anular 74 para cementar el revestimiento 17 en su lugar. Evacuar los sellos P2 enchufe
fuera del conducto de derivacion 45 para detener el flujo en el espacio anular 74. El
cierre de la boca de circulacion 62, la apertura de la derivacion puerto 53, y el cierre de
la lumbrera de derivacion 53 producen sefiales de presion en la superficie que puede

1Dnhttp://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=US&NR=5261492A&KC=A&FT=D

2Dhttp://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=US&NR=5437330A&KC=A&FT=D
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ser utilizado para analizar el éxito del trabajo de cemento.” (Resumen).
Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D436)

La reivindicacion 1 consiste “Un sistema empacador que comprende lo detallado a
continuacion: (...)", (Ver pagina 26 del radicado N° 12-150307-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas D1
esenciales
Un sistema Un aparato para la cubierta de un pozo. (Resumen).
empacador.

Una caja externa.

Alojamiento 92 comprende: un primero final 98; un segundo fin 100; una parte
exterior cilindrico 102 que se extiende desde el extremo 98; un exterior
cénico roscado parte 104 que va desde la parte exterior cilindrica 102 fin 100
para conectar 92 hasta el final de una primera articulacion de la cubierta del
alojamiento 15 (se muestra en el fantasma en la FIG. 3). (Col. 6, lineas 27 a
33)

Un collar de descanso
dentro de la caja
externa.

El montaje de collar de descanso 90 comprende un alojamiento 92 que tiene
un pasaje 94 que se extiende longitudinalmente a través del mismo y (b) un

collar segmentado 96 situado en pasaje 94. Alojamiento 92 comprende: un

primero final 98; un segundo fin 100; una parte exterior cilindrico 102 que se

extiende desde el extremo 98; a un exterior conico roscado 104 que va desde

la parte exterior cilindrica 102 al fin 100 para conectar el alojamiento 92 hasta

el final de una primera articulacion de la cubierta del alojamiento 15 (se
muestra en la FIG. 3). (Col. 6, 24 a 33).

Un manguito corredizo
deslizable unido al
collar de descanso.

Una zapata superior 52 y una zapata inferior (o elemento de asiento) 54.
Zapato superior 52 y la zapata inferior 54 comprenden cada uno: un primer
extremo 56, un segundo extremo radial 58, un primer orificio cilindrico 60 que
se extiende desde el extremo 56, un segundo orificio cilindrico 62 que se
extiende desde taladro 60 para poner fin al extremo radial 58, calibre 62 tiene
un diametro interior mas pequefio que el didmetro interior del orificio 60; 64
un hombro radial definida por la transicion del taladro 60 a anima 62; una
ranura 66 formada en la superficie interior del taladro 62 para recibir un medio
de sellado 68; una primera superficie exterior cilindrica 70 que se extiende
desde final 56; una segunda superficie exterior cilindrica 72 que se extiende
desde el extremo 58, la superficie 72 tiene un didmetro exterior mayor que el
diametro exterior de la superficie exterior cilindrica 70, y una superficie 74
exterior tronco-conica que se extiende entre la superficie exterior cilindrica 70
y la superficie exterior cilindrica 72.(Col. 5, lineas 31 a 47).

El collar de descanso
y el manguito
corredizo son moviles.

Durante este proceso de descenso, el acoplamiento 10, la carcasa 4, y la
parte superior de zapato 52 de compresion de conjunto obturador 2 es
empujado hacia abajo por el peso de dicha primera carcasa. Sin embargo,
debido al contacto entre la superficie de asiento 74 y las superficies 126 del
collar segmentado 96, zapato inferior 54 de montaje 2 se mantiene en
posicion fija en el conjunto de collar de aterrizaje 90. En consecuencia,
pasadores de seguridad 30 se separan durante el proceso de descenso y los
elementos obturadores 6 se comprimen entre el zapato superior 52 y la
zapata inferior 54. Como se muestra en la figura. 3, la compresion de los
elementos de compresion de ejecutables 6 bajo el peso de dicha primera
carcasa insta a los elementos 6 (...). (Col. 7, lineas 31 a 44).

Un conector acoplado
al manguito corredizo
donde el conector
puede moverse con el
manguito corredizo.

Durante este proceso de descenso, el acoplamiento 10, la carcasa 4, y la
parte superior de zapato 52 de compresion de conjunto obturador 2 es
empujado hacia abajo por el peso de dicha primera carcasa. Sin embargo,
debido al contacto entre la superficie de asiento 74 y las superficies 126 del
collar segmentado 96, zapato inferior 54 de montaje 2 se mantiene en
posicion fija en el conjunto de collar de descanso 90. (Col. 7, lineas 31 a 36).

El conector puede
moverse en una
ranura de movimiento.

Receso de 204 se extiende desde el extremo inferior de la superficie interior
203 en el extremo superior de la superficie interior 201. Cada bloque de
arrastre 166 esta dimensionado de tal manera que, cuando el interior de la
superficie inferior 201 se coloca a ras contra la superficie exterior 158 de la
carcasa 142, en el interior de la superficie superior 203 va a descansar a ras
contra la superficie exterior 154 de la carcasa 142. Una ranura 205 se
proporciona en el extremo superior de cada bloque de arrastre 166 para
recibir un dedo que sobresale 184. (Col. 11, lineas 56 a 62).
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En combinacién el conjunto de compresién con obturador 140 se representa
en la figura. 6. El de cuello 206 comprende un alojamiento alargado (o
mandril) que tiene un paso 208 que se extienden longitudinalmente a su
través. Recepcién de cuello 206 incluye: una porcién ahusada interior
roscado 210 en un extremo de la misma para la conexién del collar 206 hasta
el final de una primera carcasa de articulacion 211 (mostrado en lineas de
trazos en la figura 6.); Una parte conica exterior roscada 212 en el otro
extremo del mismo para collar de conexidn 206 hasta el final de una segunda
carcasa de articulacion 213 (mostrado en lineas de trazos en la figura 6.); una
superficie exterior cilindrica 214 que se extiende desde el exterior porcién
roscada 212 en el extremo superior del collar 206; una superficie interior
cilindrica 216 que se extiende desde el interior roscado porcién 210 para el
extremo inferior del cuello 206, y un rebaje 218 formado en la superficie
interior 216 para la recepcion de bloques de arrastre 166 como se muestra en
la figura. 6. (Col. 12, lineas 11 a 26).

Una superficie interior cilindrica 220, una superficie tronco-cénica superior
222 se extiende entre la superficie interior cilindrica 216 y comienza a
endurecerse, el apriete del conjunto obturador 140 es operado
mecanicamente por un simple proceso de "reduccién" con el fin de sellar el
espacio anular entre el conjunto 140 y la recepcién de cuello 206. En este
proceso de descenso, al menos una parte del peso de la carcasa de pequefio
diametro se deja reposar en apretén conjunto obturador 140. Con bloques de
arrastre 166 posicionados en la cavidad 218 de recepcién de cuello 206,
blogues de arrastre 166 y arrastran la manga bloque 164 se mantienen en
posicion fija en el collar 206 durante el proceso de descenso. Sin embargo, el
acoplamiento 10, la carcasa 4, y la parte superior del zapato 52 de
compresién de conjunto obturador 140 se insta a la baja por el peso del
pequefio diametro de la carcasa de tal manera que los elementos de
compresién de ejecutables 6 se comprimen entre el zapato superior 52 y la
manga de arrastre bloque 164 y estén, por ello inst6 firmemente contra
superficie interior 216 del collar 206 de perfil. (...). (Col. 12, lineas 26 a 47).

Un elemento de
caucho unido al
extremo del
contenedor. Donde el
elemento de caucho
esta sobre una
superficie externa de
la caja externa.

Un desplazamiento del
contenedor en la
ranura de movimiento
comprime al elemento
de caucho.

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales de la reivindicacion 1
habian sido divulgadas previamente en el documento D1, por lo tanto, la materia
reivindicada no es nueva.

En consecuencia, la reivindicacion 1 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

» Reivindicacién 2: “Los elementos de apriete del empacador 6 son referentemente
elastomeros compresibles los elementos empacadores, del tipo comunmente
utilizado en la técnica. Como se muestra en las figuras. 1 y 3, cada elemento
compresion comprende: una superficie radial superior 32, una superficie radial
inferior 34, una superficie interior cilindrica 36 que se extiende desde el borde
interior de la superficie radial 32 para el borde interior de la superficie radial 34,
una superficie exterior cilindrica 38, una superficie tronco-conica 40 que se
extiende desde el extremo superior de la superficie exterior cilindrica 38 hasta el
borde exterior de la superficie radial 32, y una superficie tronco-conica 42 que se
extiende desde el extremo inferior de la superficie exterior cilindrica 38 hasta el
borde exterior de la superficie radial 34. El diametro interior de la superficie
interior cilindrica 36 es ligeramente mayor que el diametro exterior de la
superficie exterior cilindrica 14 de la carcasa 4 de tal manera que cada elemento
de programa de compresion de compresion 6 se puede colocar alrededor de la
superficie exterior 14 de la carcasa 4”. (Col.5, lineas 1 a 16).

* Reivindicacibnes 3 y 5: *La persona normalmente versada en la materia
evidenciaria que el elastomero tiene propiedades mecanicas como la dilatacion,
la histéresis que consisten en deformar bajo presién al elastbmero y el mismo
recupera su posicion y forma inicial dependiendo de la conformacion estructural
del mismo, también pude ser resistente a la traccién a la torsion basados en la
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dureza que se les de en su conformacidn quimico estructural lo cual es
mencionado en el articulo citado del libro * Manufactura, Ingenieria y Tecnologia.
México 2002°. Y también puede ser aclarada a si “En consecuencia los
pasadores 30 se cortan durante el proceso de descenso y el elemento
empacador 6, se comprime entre el zapato superior 52 y el zapato inferior 54.
Como se muestra en la figura 3, la compresion de elementos del empacador 6
bajo el peso de dicha cubierta primera insta a elementos 6 en sellar el
compromiso con superficie interior 106 de aterrizaje montaje collar 90.” (Col. 7,
lineas 37 a 43).

« Reivindicacion 4: “Ademas de cemento, los expertos en la técnica a veces
utilizan uno o mas empaquetadores inflables para sellar el espacio anular
existente entre una carcasa interior y una carcasa exterior. Los gases, agua, y/ o
otros fluidos pueden migrar a través de la columna de la cemento que llena la
carcasa interior anillo de envoltura de cable. En consecuencia, empacadores
inflables también se colocan en la carcasa interior / anillo envoltura de cable con
el fin de frenar la migracion hacia arriba de estos gases y liquidos”. (Col. 1, lineas
54 a 52).

« Reivindicacion 8: “Una pluralidad de (preferiblemente al menos cuatro) aberturas
76 se proporcionan en el zapato inferior 54 para recibir pasadores de seguridad
30". (Col. 5, lineas 47 a 50), Pasadores de seguridad 30 se colocan entonces en
las aberturas 76 y los orificios 28, como se muestra en las figuras. 1 y 3. A
continuacion, apretar los elementos de compresion de ejecutables 6, el
espaciador 8, y la zapata superior 52 estan colocados en la carcasa 4 como se
muestra en las figuras. 1 y 3”. (Col 6, lineas 10 a 20).

« Reivindicaciéon 9: “Cuando (a) comprime el conjunto obturador 2 se incorpora en
una primera carcasa (es decir, una pequefia carcasa interior diametro), (b)
conjunto de collar de aterrizaje 90 se incorpora en una segunda carcasa (es
decir, una carcasa exterior de gran diametro), y (c ) dicha primera carcasa se
baja en dicha segunda carcasa de tal manera que las superficies conicas 126 de
cuello de 96 contactos de la superficie de asiento 74 de la zapata inferior 54,
apriete conjunto obturador 2 pueden ser operados mecanicamente para sellar el
espacio anular entre el apreton conjunto obturador 2 y aterrizaje conjunto de
collar 90”. (Col. 7, lineas 13 a 25).

Nivel inventivo (Art18 D486)

La reivindicacion 10 menciona: “Un meétodo de cementar una formacion subterranea
cuyo método comprende bombear cemento a través de una tuberia de revestimiento
(...)” (Ver pagina 27del radicado No 12-150307-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracter_lstlcas D1 D2
esenciales
Método para Un sistema de cementacion
bombear cemento a Un aparato para la cubierta de un revestimiento y método para
través de una pozo. (Resumen). proporcionar un collar de descanso 10.
tuberia. (Resumen).
Bombear cemento a Una lechada de cemento luego es El material de cementacion luego es
través de una tuberia | bombeada al interior de la carcasa bombeado a través del puerto de
de revestimiento. de pequefio diametro que la lechada circulacién y mediante el cruce del
de cemento atraviesa el extremo puente a través de la porcién
inferior de la carcasa de pequefo descendente del revestimiento y dentro

3 * Manufactura, Ingenieria Y Technologia. KALPAKJIAN, STEVEN R, Elastémeros, México 2002, cuarta
edicién, 196 a 199.
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diametro y luego en el anillo entre la
carcasa de pequefio diametro y la
carcasa de gran didmetro. Como la
mezcla de cemento fluye encima de
la cubierta de didmetro pequefio,
grande, una porcion de la mezcla de
cemento, (...). (Col. 8, lineas 1 a 14).

del anillo sobre el forro. La segunda
bomba abajo enchufe se coloca dentro
de la columna de flujo con posterioridad
el material de cementacién. El pasaje
de flujo de bypass se sella con la
segunda bomba abajo enchufe. (Col. 3,
lineas 23 a 27).

Introducir un tapén
limpiador en la
tuberia de
revestimiento.

No menciona.

El actual sistema asi también es
preferible que los tapones estén
garantizados por su porcion de la nariz
para que sean menos propensos a
girar y asi impedir las operaciones de
perforacién. Cuerpo interior 11 esta
asegurado en vivienda 12 de manera
que impida la rotacién del cuerpo 11
durante operaciones de limpieza de
cemento. Los materiales de los tapones
y otros componentes para taladrar
pueden ser de materiales que son
faciles de perforar. (Col.6, lineas 10 a
20).

Anclar el tapén
limpiador sobre un
collar de descanso

No menciona.

Con referencia a la figura 2, se
proporciona una columna de flujo de
circulacion 73 entre la superficie S y de
la linea 17. Flujo de fluidos puede asi
ser hacia abajo a través de operaciéon o
trabajo cadena 80 entonces
ascendente a través del revestimiento
alrededor del anillo 74, 17 y en el anillo
entre carcasa 76 y cadena 80, como se
muestra en la figura 2. Linea 17 se
coloca dentro de la perforaciéon 78 de
funcionamiento cadena 80 y esta
interconectada con la misma conexién
sellado 82. (Col. 4, lineas 64 a 68).

El collar de descanso
esta conectado a un
manguito corredizo

Durante este proceso de descenso,
el acoplamiento 10, la carcasa 4,y la
parte superior de zapato 52 de
compresién de conjunto obturador 2
se empujado hacia abajo por el peso
de dicha primera carcasa. Sin
embargo, debido al contacto entre la
superficie de asiento 74 y las
superficies 126 del collar
segmentado 96, zapato inferior 54 de
montaje 2 se mantiene en posicion
fija en el conjunto de collar de
aterrizaje 90. (Col. 7, lineas 31 a 36).

No menciona.

El manguito
corredizo es
operable para
comprimir un
elemento de caucho.

Una zapata superior 52 y una zapata
inferior (o elemento de asiento) 54.
Zapato superior 52 y la zapata
inferior 54 comprenden cada uno: un
primer extremo 56, un segundo
extremo radial 58, un primer orificio
cilindrico 60 que se extiende desde
el extremo 56, un segundo orificio
cilindrico 62 que se extiende desde
taladro 60 para poner fin a 58, calibre
62 tiene un diametro interior mas
pequefio que el diametro interior del
orificio 60; 64 un hombro radial
definida por la transicién del taladro
60 a anima 62; una ranura 66
formada en la superficie interior del
taladro, (...). (Col. 5, lineas 31 a 47).

No menciona

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en la reivindicacién 10 porque divulgan un método para bombear cemento a
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través de una tuberia de revestimiento.

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacion 10 y el método de
revestimiento de D1, consiste en que no maneja tapones para la limpieza y la
compresion del flujo de cemento bombeado para el revestimiento de un pozo.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 10 y el procedimiento de
D2, consiste en que no menciona el uso de un manguito corredizo junto con el sistema
de apriete.

El efecto que logra el incluir un manguito y un anillo de descanso es que permite el
accionamiento del sistema de bombeo y el accionamiento de los componentes
elastoméricos en una posicion donde se pueda bombear el cemento para el
revestimiento del pozo por lo tanto el revestimiento del pozo es més eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢,como modificar el aparato para revestimiento de pozo descrito en D1 con
el uso de un anillo y un manguito para el accionamiento eficaz del sistema de bombeo
de cemento en el fondo del pozo para obtener revestimiento de pozos mas eficiente?

Sin embargo, la utilizacion de mecanismos compuestos por anillos y manguitos de
sujecién para la compresion de los componentes elastoméricos que permitan aumentar
la eficiencia, en el bombeo de cemento en el pozo ya esta divulgada en el documento
D2 que se refiere a un procedimiento de bombeo de cemento para el revestimiento del
fondo del pozo proporcionando una columna de fluido entre la superficie y la linea de
sellado. (Col. 4, lineas 64 a 68).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria el
uso de mecanismos de anillo y maguito dispuestos para la compresién de elementos
elastoméricos del documento D2 en el sistema de revestimiento para fondo de pozo
divulgado en el documento D1 para llegar asi al objeto de la reivindicaciéon 10 de la
solicitud. Por lo cual se considera obvia.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

« Reivindicacion 11: “En consecuencia los pasadores 30 se cortan durante el
proceso de descenso y el elemento del empacador 6, se comprime entre el
zapato superior 52 y el zapato inferior 54. Como se muestra en la figura 3, la
compresion de elementos del empacador 6 bajo el peso de dicha cubierta
primera insta a elementos 6 en sellar el compromiso con superficie interior 106
de aterrizaje montaje collar 90, (Col. 7, lineas 37 a 43).

« Reivindicacién 13: “Ademas de cemento, los expertos en la técnica a veces
utiizan uno o mas empaquetadores inflables para sellar el espacio anular
existente entre una carcasa interior y una carcasa exterior. Los gases, agua, y/ o
otros fluidos pueden migrar a través de la columna de cemento que llena la
carcasa interior / anillo de envoltura de cable. En consecuencia, empacadores
inflables también se colocan en la carcasa interior / anillo envoltura de cable con
el fin de frenar la migracion hacia arriba de estos gases y liquidos”. (Col. 1, lineas
54 a 52).

« Reivindicacion 14: “Donde EI diametro interior de la superficie interior cilindrica
36 es ligeramente mayor que el diametro exterior de la superficie exterior
cilindrica 14 de la carcasa 4 de tal manera que cada elemento de programa de
compresion de compresion 6 se puede colocar alrededor de la superficie exterior
14 de la carcasa 4”. (Col. 5, lineas 13 a 17).

« Reivindicacion 16: “Para armar el conjunto del, obturador del apretén 140, se
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arrastra el bloque manga 164 colocandolo primero en el alojamiento alargado
142 que tiene el hombro 177 de manga 164 que colinda con el hombro 156 del
alojamiento 142. elementos 6, espaciador 8 y zapato superior 52 luego se
colocan por encima de la manga 164 en vivienda 142 como se muestra en la
figura 5. Posteriormente, acoplamiento 10 esta conectado a la parte roscada
exterior 148 de vivienda 142. A continuacion, arrastrar bloques 166 y 170 los
resortes se colocan en aberturas 168 de manga de bloque de arrastre 164. Por
ultimo, conservando las placas 188 se fijan en las porciones de corte 182 de
manga 164 usando tornillos de 190. Con la sujecion de las placas 188 asi
colocado en porciones de corte 182, arrastrar bloques 166 se previenen caiga de
aberturas 168", (Col.8, lineas 50 a 63).

. Reivindicacion 17: “Cuando exprimir conjunto obturador 2 se coloca en
conjunto de collar de aterrizaje 90 en la forma que acabamos de describir, el
montaje 2 puede ser operado mecanicamente por un simple "disminucion”
proceso en el que al menos una parte del peso de dicha primera carcasa se deja
reposar en el montaje 2 . Durante este proceso de descenso, el acoplamiento 10,
la carcasa 4, y la parte superior de zapato 52 de compresion de conjunto
obturador 2 se empujado hacia abajo por el peso de dicha primera carcasa. Sin
embargo, debido al contacto entre la superficie de asiento 74 y las superficies
126 del collar segmentado 96, zapato inferior 54 de montaje 2 se mantiene en
posicion fija en el conjunto de collar de aterrizaje 90. En consecuencia,
pasadores de seguridad 30 se separan durante el proceso de descenso y los
elementos obturadores 6 se comprimen entre el zapato superior 52 y la zapata
inferior 54. Como se muestra en la figura. 3, la compresion de los elementos de
compresion de ejecutables 6 bajo el peso de dicha primera carcasa insta a los
elementos 6 en acoplamiento de sellado con la superficie interior 106 del
conjunto de collar de aterrizaje 90”. (Col 6, lineas 26 a 44).

Asimismo, el documento D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

Reivindicacion 12: “Ademas de cemento, los expertos en la técnica a veces
utilizar uno o mas empaquetadores inflable para sellar el espacio anular
existente entre una carcasa interior y una carcasa exterior. Los gases, agua, y /o
otros fluidos pueden migrar a través de la columna de la cemento que llena la
carcasa interior / anillo de envoltura de cable. En consecuencia, empacadores
inflables también se colocan en la carcasa interior / anillo envoltura de cable con
el fin de frenar la migracion hacia arriba de estos gases y liquidos”. (Col. 1, lineas
54 a 52).

Reivindicacion 15: “El anillo de retencion de metal 60 mantiene la posicion del
piston 50 y previene el ascendente movimiento de piston 50”. (Col.4, lineas 49 a
51).

6. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

Item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
, 1,2,4,8y 9 Novedad/Nivel Inventivo
D1 US 57789.567 10y 11,13y 14,16y 17 Nivel inventivo
D2 US 5'437,330 10, 12, 15 Nivel inventivo
D3 Articulo 1* 3,5 Nivel inventivo
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de no
dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los
impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante de
sesenta (60) dias para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara
a modificar el capitulo reivindicatorio y éste contenga mas de diez (10) reivindicaciones, no
pagard la tasa de modificacidbn voluntaria pero si la correspondiente al pago por
reivindicacion adicional.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

L SOCORRO PIMIENTA‘CORBACHO
Directora de Nuevas Creaciores (E)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha 2013-07-16

Elabord: Harold Snehyder Vega Russi
Reviso: Leonardo Rojas Vega
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