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COLCHON DE MUELLES DE ESPUMA

OBJETO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a un nuevo tipo de colchén, fabricado totalmente en
goma espuma, litex sintético etc. y que dispone de una serie de muslles conformados
por el propio material del colchén.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente existen en el mercado multiples tipos de colchones que aseguran
que el cuerpo disfruts de un descanso beneficioso, y que deben ademas cumplir la
funcién de procurarie un buen sostén, ni demasiado blando ni demasiado duro. Las
principales variedades son la siguientes:

Colchén de lana: en la actualidad se fabrica muy poco, porque la lana
ha sido reemplazada por materiales nuevos. Este tipo de colchén, tiene
el inconveniente de que con el uso, la lana se apelmaza y que cada
dos o tres aflos es necesario volver a cardarla para devolverle su
consistencia. Ademas los colchoneros son hoy en dia muy escasos.

Colchén de muellea: se compone de resortes de acero que pueden ser
bicénicos (las espirales superiores e inferiores son mas grandes que
las centrales) o cilindricos (las espirales tienen todas el mismo didmetro
), Y suelen estar aislados individualmente para evitar los ruidos. De uno
y otro lado de los muelles, el porta-relleno soporta una capa de crin, de
sisal o de fieltro; después, un relleno de algodén, lana o fibras
sintéticas, que a su vez llevan un forro, y finaimente todo queda
encerrado en el cotin. Estos colchones son sdlidos y confortables.

Los colchones “multielésticos” se diferencian de los muelles
tradicionales porque tienen una especie de malla espesa de hilo
metalico.

Coichén de latex sintético: es la reconstitucién quimica del latex
natural. Estos colchones tienen una superficie plana y otra llena de
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alvéolos que favorecen |a circulacién del aire. Son muy higiénicos, pero
fragiles ante la luz cuando se exponen a ella sin su funda.

e Colchén de poliéster: la densidad del poliéster reservado para la
fabricacién de colchones no deberia ser inferior a los 25 kg/m>. De este
densidad depende la blandura de la espuma de goma. Puesto que no
siempre se respetan las normas, este tipo de material ha adquirido una
mala reputacién inmerecida. Antes de adquiririo, el comprador debe
exigir que se precise el densidad de la espuma de goma utilizada. Para
ser de buena calidad debe tener ademas un espesor, como minimo, de
10 cm.

Con el objeto de solucionar los problemas descritos, se ha desarrollado un
nuevo tipo de colchdén que se describe a continuacion.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Este invento consiste an un nuevo tipo de colchén que se fabrica a partir de un
bloque de espuma de poliuretano flexible de 40 Kg/m® o de cualquier otra densidad y
posteriormente con una mdquina automdtica programable, se recorta el interior de
dicho bloque primero por el lado mayor y después girando el bloque a 80°, o girando
otro éngulo en cuyo caso quedarian los muelles en disposicién oblicua, por el lado
menor o viceversa, formandose una determinada cantidad de muelles que depende
del tamafio de cada tipo de colchén. También se puede fabricar por inyeccién, o por
cualquier otro método.

La cantidad de espiras que tiene cada muelle, depende de la posicién de cada
uno en el colchdn con el objeto de variar la flexibilidad de éste y que dicho colchdn se
adapte perfectamente al contorno de cada persona en particular en una primera forma
del colchén. No obstante en una segunda forma del coichén disefiada para
aprovechar integramente cada bloque de espuma de poliuretano u otro material, los
muelles tienen el mismo nimero de espiras en foda la superficie del colchén y la
presién ejercida por cada muelle dependera de su deformacién, siendo mayor cuanto
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mds se comprima, adaptidndose a los puntos de presién de la persona que lo vaya a
utilizar, reduciendo la presién donde otros colchones no tienen esa flexibilidad.

El nicleo de este tipo de colchén de muelles, estd fabricado de una pieza y
con un Unico material o partiendo de un bloque que puede estar fabricado pegando
trozos de materiales y densidades diferentes. El producto se completa en la cara
superior con una capa visco eléstica de poliuretano flexible de 50 Kg/m® de 4 cm de
espesor o bien el nicleo puede estar teminado en forma plana con el mismo material
del bloque, y finaimente lleva de forma opcional un acolchado tridimensional de
hilado.

Las densidades de los materiales mencionados, son valores medios,
pudiéndose fabricar estos colchones con otros materiales similares y con otras
densidades diferentes en funcién de la reduccion deseada de presiones en las zonas

de apoyo.

Este colchén tiene una serie de ventajas con respecto de los colchones
tradicionales que son las siguientes:

-Se hunde solamente en la zona donde recibe la presion. Esta cualidad resulta
sumaments Util cuando el colchén lo utiliza una pareja con pesos relativamente
diferentes, evitando que el que pesa menos se desplace hacia el que pesa mas,
manteniéndose la presién de forma proporcional sin que se deforme el colchén.

-Facilita los cambios posturales

-Facilita el riego sanguinec adecuado, disminuyendo la presién sobre la piel y
reduciendo en una gran medida !a aparicién de llagas, y reduciendo asimismo el
tiempo de curacién de los enfermos ya llagados.

-Alivia los dolores de los enfermos afectados de fragilidad 6sea

-Confortable, se adapta al cuerpo.

-Mayor durabilidad que los colchones de muelles tradicionales.
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-Carece de agentes nocivos. Es totalmente inocuo al contacto con el cuerpo.

-Bactericida. Antialérgico. Ignifugo. Reciclable.

Este tipo de muelle recortado en un bloque de espuma, se puede utilzar no
solamente en coichones, sino también en cualquier otro tipo de mueble acoichado,
como sillas, sillones, asientos, respaldos y rifioneras para asientos de vehiculos, o de
accesorios como almohadas bien sean convencionales, en forma de cufia o
cervicales, collarines cervicales, etc.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion del invento y con el objeto de facilitar la
comprensién de sus caracteristicas, se acompafia una serie de figuras en las que con
caracter ilustrativo y no limitativo, ae ha representado lo siguiente:

La Figura 1A es una vista del lado mayor de un colchdn (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolichado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contomo conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 1B es una vista del lado menor de un colchén (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchon (1) tiene una capa
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contomo conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

lLa Figura 2A es una vista del lado mayor de un colchén (1) espuma de
poliuretano (4) de una plaza. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco elastica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 2B es una vista del lado menor de un colchdén (1) de espuma de
poliuretano (4) de una plaza. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
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visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contomo conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 3A es una vista en perspectiva de- un colchén (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchdn (1) tiene una capa
visco elastica (3) de poliuretano y un acoichado (2). Se observa también la
distribucién de los muelles (5) en el lado mayor y en el lado menor del colchdn (1).

La Figura 3B es la vista ampliada de un muelle (5) recortado de la zona interior
de un colchén (1) de espuma de poliuretano (4), en la que se destacan las espiras
(5.1), y la zona vaciada (5.2). Se observa también la capa visco elastica (3) de
poliuretano y el acolchado (2).

La Figura 4 es la vista de perfil de un colchén (1) de espuma de poliuretano (4)
con los muelles (5), las espiras ( 5.1 ), la zona vaciada (5.2), la capa visco elastica (3)
de poliuretano y el acolchado (2). Se observa también como el colchdn (1) se adapta
perfectamente al contorno de la persona (6) que est4 descansando.

La Figura 5 ilustra otra forma altemnativa de muelle de colchén con lineas que
facilitan su empleo en colchones de menor espesor, como en cunas. Se comprimen
como los anteriores y son tridimensionales y se realizan con cortes paralelos y/o no
paralelos en dos caras del bloque tal como se representa.

La Figura 8 ilustra de forma esquemética una forma alternativa del colchdn de
la invencién donde se aprecia como dentro de un bloque paralelepipédico de
poliuretano u otro material se pueden conformar por recortado dos piezas,
constituyendo cada una de ellas el nicleo de un colchén de muelles de tipo tronco
piramidal, siendo los muelles de cada pieza complementarios de los de la otra pieza
que conjuntamente formaban el bloque.

REALIZACIONES PREFERENTES DE LA INVENCION

Entre los diferentes tipos de colchones de muelles que se pueden construir
tomando como base este invento, las realizaciones preferentes son las que se
describen a continuacion:
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Partiendo, en una primera realizacién preferente, de un bloque de espuma de
poliuretano {4) con una densidad de 40 Kg/m® o la que sea mas adecuada segin su
uso y del modelo y tamafio de cada colchén (1), con una maquina especialmente
disefiada se recortan la espiras (5.1) expulsando el material sobrante conformando las
zonas vaciadas (5.2) y dando forma a los muelles (5).

Para que cada muelle (5) esté formado, la méquina debe efectuar primero el
recorte de las espiras (5.1) a lo largo del lado mayor del colchdn (1) y después a lo
largo del lado menor. De esta forma las cuatro caras de cada muelle quedan
perfectamente recortadas y conformadas.

En una segunda realizacién preferida se parte de un bloque paralelepipédico
rectangular de poliuretano u otro material, acorde con las medidas de largo y ancho
que haya de tener el colchén final, con una densidad de 40 kg/m® o la que sea mas
adecuada seglin su uso y se recoria mediante una cuchilla que abarca toda la
longitud o anchura del bloque, manejada por un brazo y una maquina programabile.

En la figura 6 se ilustra, mediante las flechas de linea continua, el recorrido de
la cuchilla respecto de una de las caras laterales del bloque, que se representa sdlo
parciaimente. La cuchilla ataca al bloque en el punto (7) y va recortando las paredes
laterales de un tronco de pirdmide (8) cuyas paredes no son rectas sino en zigzag,
con la particularidad de que en la pared opuesta este zigzag estd desplazado
respecto al de |a otra pared de forma que la parte mas sobresaliente de una coincide
sustanciaimente con la parte entrante de la otra, imitando asl ia estructura de un
muelle clédsico de material elastico. Después de recortar tantas paredes laterales
como se hayan programado, la cuchilla sale del bloque por el punto (8) y retrocede
hasta la posicion de arranque (10).

Se hace notar que hasta aqul se ha cortado el bloque en dos piezas iguales y
complementarias formadas por una plataforma (6) de la que sobresalen los troncos de
pirémide (9) que por el momento solo tienen formadas dos caras, encajadas una en la
otra.
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Seguidamente se gira el bloque 80° sobre un eje vertical y e realiza el mismo
proceso con lo que se consigue recortar completamente los troncos de piramide (9)
que forman los muelles (5) con cuatro paredes laterales en zigzag y separar
completamente los dos cuerpos o nicieos de colchén (1) que se forman mediante
este procedimiento. Es notable que en este procedimiento, ademés de formar dos
colchones (1) de una sola vez, hay un desperdicio minimo de masa del bloque de
poliuretano u de otro material porque ambos colchones (1) son iguales y
complementarios. Por ejemplo, de un bloque de 173 mm de espesor se pueden
obtener dos colchones (1), formados por una plataforma (8) de 25 mm de espesor y
con una gitura total de 148 mm, con un aprovechamiento de casi el 100% del material.
Més concretamente, de un bloque de 210 x 800 x 2000 mm se obtienen dos
colchones (1) de 180 x 900 x1900 donde como puede apreciarse se pierden 30 mm
en espesor por las plataformas (8), 100 mm en longitud debido a un borde (no
representado) que resulta del proceso de corte y que no es aprovechable, y no se
pierde nada en anchura de los colchones formados respecto a la anchura del bioque
de origen.

Para finalizar la fabricacion del colchén (1), una vez recortados los muelles (5),
opcionaimente se adhiere a la superficie superior de dicho colchén (1), una capa visco
elastica (3) de poliuretano con un densidad de 50 Kg/m®, y luego un acolchado (2) de
hilado.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de esta invencién, asi como
una aplicacién préctica del misma, sélo queda por afiadir que tanto su forma como los
materiales y procedimiento de fabricacion, son susceptibles de modificaciones,
siempre que no afecten de manera sustancial a las caracteristicas que se reivindican
a continuacion.

/O
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS

Colchén (1) de muelles de espuma, del tipo de los que tienen una pluralidad de
muelles (5) de espuma que se comportan individuaimente como una pieza
eldstica que después de deformada bajo la accién de una fuerza recobra su
foma y posicidon originales al desaparecer la accion de dicha fuerza,
caracterizado porque comprende:

un cuerpo principal (4) del colchén (1) fabricado a partir de un bloque Gnico
constituido por un solo material, o por varios materiales de densidades
distintas previo pegado, o fabricado por inyeccién, de forma paralelepipédica,
de material de poliuretano o litex de densidades comprendidas entre 30 y 80
kg/m®, en donde se conforman mediante una operacién de corte o de
modelado por inyeccion una pluralidad de muelles individuales (5), bien
situados en el interior de dicho bloque o bien situados en la zona superior de
dicho bloque, teniendo dichos muelles (5) una forma general extema
prismatica o troncopiramidal, dichos prismas o troncos de pirdmide teniendo
unas caras laterales recortadas en forma de zigzag (5.1; 5.2) de manera que
los salientes o espiras (5.1) y entrantes (5.2) de la superficie en zigzag de
cada cara coincidan con, respectivamente, los entrantes (5.2) y salientes o
espiras (5.1) de la cara opuesta a ella imitando asi la configuracién de un
muelle clésico de material eldstico, dichos muelles (5) pudiendo estar
compuestos por diferentes nimeros de salientes o espiras (5.1) para muelles
diferentes de un mismo cuerpo principal (4) de dicho colchén (1) y dicho
cuerpo principal (4) de dicho colchén (1) pudiendo tener pluralidades
diferentes de dichos muelles (5) y pudiendo estar dichos muelles (5)
distribuidos de formas diferentes en funcién de la zona del coichén y del
reparto del peso del cuerpo de una persona, con el objeto de que dicho cuerpo
principal (4) de dicho colchén (1) presente zonas con resistencia diferente a la
compresion; y

opcionalmente, una capa (3) viscoeldstica de poliuretano de densidad 50
kg/m® y 4 cm. de espesor que sirve de superficie superior del colchén (1).

14
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Colchén de muelles de espuma segun la reivindicacién 1, caracterizado

porque dicha operacidn de corte se realiza:

b)

para colchones (1) con muelles (5) interiores, sobre dicho bloque
paralelepipédico para obtener un cuerpo principal (4) del colchén (1) mediante
una maquina especifica de corte que conforma mediante una cuchilla de corte
que abarca toda la longitud o anchura del bloque dos primeras caras opuestas
de cada muelle (5) y parciaimente una plataforma (6) en la que se integran
todos los muelles (5) de cada colchén (1) y un segundo paso, después de girar
90° dicho bloque" alrededor de un eje vertical, para conformar mediante la
misma cuchilla de corte manejada por dicha maquina, que abarca toda la
anchura o longitud del bloque, dos segundas caras opuestas adyacentes a las
doe primeras caras opuestas y completamente la plataforma (6) en la que se
integran todos los muelles (5) de cada colchén (1); o

para colchones (1) con muelles (5) situados en la zona superior de dicho
bloque, sobre un bloque paralelepipédico para obtener en la misma operacion
dos cuerpos principales (4) del colchén (1) mediante una méquina especifica
de corte que conforma mediante una cuchilla de corte que abarca toda la
longitud o anchura del bloque, dos primeras caras opuestas de cada muelle (5)
y parcialmente dos plataformas (8) en las que se integran todos los muelles (5)
de cada colchén (1) y un segundo paso, después de girar 90° dicho bloque
alrededor de un eje vertical, para conformar mediante la misma cuchilla de
corte manejada por dicha méquina, que abarca toda la anchura o longitud del
bloque de poliuretano, dos segundas caras opuestas adyacentes a las dos
primeras caras opuestas y completamente las dos plataformas (8) en las que
se integran todos los muelles (5) de cada colchén, con un desperdicio minimo
de material del bloque porque &e obtienen dos cuerpos principales (4) de
colchén (1) esencialmente iguales y complementarios.

(Z
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Este colchdn (1) se fabrica a partir de un bloque de espuma de poliuretano (4)
flexible de 40 Kg/m® o de cualquier otra densidad, que se recorta con una maquina
automética programable primero por el lado mayor y después girando el bloque a 80°
por el lado menor, formandose una determinada cantidad de muelies {5) dependiendo
de cada tipo de coichdn (1).

La cantidad de espiras (5.1) que tiene cada muelle (5) depende de la posicién
de cada uno en el colchén (1) con el objeto de variar la flexibilidad de éste y que dicho
colchén (1) se adapte perfectamente al contomo de cada persona, o puede ser
constante en todo el colchén. Se pueden hacer miltiples variaciones, manteniendo la
misma altura para todo el coichén (menos espiras del mismo grosor de espira con
méas base sin tallar, etc.; se puede variar el grosor de una espira, el nimero de
espiras, la inclinacién del eje de espira, la inclinacidon de la espira, la altura total de
una zona - bulto o cavidad - etc.)

El producto se completa en la cara superior con una capa visco efastica (3) de
poliuretano de 50 Kg/m®, de 4 cm de espesor y finaimente lieva un acolchado (2) de
hilado.

(3
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COLCHON DE MUELLES DE ESPUMA

OBJETO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a un nuevo tipo de colchdn, fabricado totalimente en
goma espuma, ltex sintético etc. y que dispone de una serie de muellea conformados
por el propio material del colchén,

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente existen en el mercado muitiples tipos de colchones que aseguran
que el cuerpo disfrute de un descanso beneficioso, y que deben ademas cumplir la
funcién de procurarie un buen sostén, ni demasiado blando ni demasiado duro. Las
principales variedades son !a siguientes:

Colchén de lana: en la actualidad se fabrica muy poco, porque la lana
ha sido reemplazada por materiales nuevos. Este tipo de colchdn, tiene
el inconveniente de que con el uso, la lana se apelmaza y que cada
dos o tres afios es necesario volver a cardarla para devolverle su
consistencia. Ademas los colchoneros son hoy en dia muy escasos.

Colichdn de muelies: se compone de resortes de acero que pueden ser
bicdnicos (las espirales superiores e inferiores son mds grandes que
las centrales) o cilindricos (las espirales tienen todas el mismo didmetro
). ¥y suelen estar aisiados individualmente para evitar los ruidos. De uno
y otro lado de los muelles, el porta-relleno soporta una capa de crin, de
sisal 0 de fisltro; después, un relleno de algodén, lana o fibras
sintéticas, que a su vez llevan un forro, y finaimente todo queda
encerrado en el cotin. Estos colchones son sdélidos y confortables.

Los coichones "multieldsticos”" se diferencian de los muelles
tradicionales porque tienen una especie de malla espesa de hilo
metalico.

Colchén de latex sintético: es la reconstitucidn quimica del latex
natural. Estos colchones tienen una superficie plana y otra llena de
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alvéolos que favorecsn la circulacion del aire. Son muy higiénicos, pero
fragiles ante la luz cuando se exponen a ella sin su funda.

e Colchén de poliéster: la densidad del! poliéster resarvado para la
fabricacién de colchones no deberla ser inferior a los 25 kg/m®. De este
densidad depende la blandura de la espuma de goma. Puesto que no
siempre se respetan las normas, este tipo de material ha adquirido una
mala reputacién inmerecida. Antes de adquiririo, el comprador debe
exigir que se precise el densidad de la espuma de goma utilizada. Para
ser de buena calidad debe tener ademds un espesor, como minimo, de
10 cm.

Con el objeto de solucionar los problemas descritos, se ha desarrollado un
nuevo tipo de colchén que se describe a continuacién,

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Este invento consiste en un nuevo tipo de colchén que se fabrica a partir de un
bloque de espuma de poliuretano flexible de 40 Kg/m® o de cualquiar otra densidad y
posteriormente con una maquina automética programable, se recorta el interior de
dicho bloque primero por el lado mayor y después girando el bloque a 90°, o girando
otro dngulo en cuyo caso quedarian los muelles en disposicién oblicua, por el lado
menor o viceversa, formdndose una determinada cantidad de muelles que depende
del tamafio de cada tipo de colchén. También se puede fabricar por inyeccion, o por
cualquier otro método.

La cantidad de espiras que tiene cada muelle, depende de la posicion de cada
uno en &l colchdn con el objeto de variar la flexibilidad de éste y que dicho colchén se
adapte perfectamente al contomo de cada persona en particular en una primera forma
dal coichdn. No obstante en una segunda forma del colchén diseflada para
aprovechar integramente cada blogue de espuma de poliuretano u otro material, los
muelles tienen el mismo nimero de espiras en toda la superficie del colchén y la
presion ejercida por cada muslle dependerd de su deformacién, siendo mayor cuanto
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més se comprima, adapténdose a los puntos de presién de la persana que lo vaya a
utilizar, reduciendo la presién donde otros colchones no tienen esa flexibilidad.

El nlcleo de este tipo de colchén de muelles, estd fabricado de una pieza y
con un Unico material o partiendo de un bloque que puede estar fabricado pegando
trozos de materiales y densidades diferentes. El producto se completa en la cara
superior con una capa visco eldstica de poliuretano flexible de 50 Kg/m® de 4 cm de
espesor o bien el nicleo puede estar tarminado en forma plana con el mismo material
del bloque, y finaimente lleva de forma opcional un acoichado tridimensional de
hilado.

Las densidades de los materigles mencionados, son valorea medios,
pudiéndose fabricar estos colchones con otros materiales similares y con otras
densidades diferentes en funcién de la reduccién deseada de presiones en las zonas

de apoyo.

Este colchdn tiene una serie de ventajas con respecto de los colchones
tradicionales que son las siguientes:

-Se hunde solamente en la zona donde recibe la presion. Esta cualidad resulta
sumamente Util cuando el colchén lo utiliza una pareja con pesos relativamente
diferentes, evitando que el que pesa menos se desplace hacia el que pesa mas,
manteniéndose |a presién de forma proporcional sin que se deforme el colchén.

-Facilita los cambios posturales

-Facilita el riego sanguineo adecuado, disminuyendo ia presién gobre la piel y
reduciendo en una gran medida la aparicién de llagas, y reduciendo asimismo el
tiempo de curacién de los enfermos ya llagados.

-Alivia los dolores de los enfarmos afectados de fragilidad dsea

-Confortable, se adapta al cuerpo.

-Mayor durabilidad que los colchones de muelles tradicionales.

/6
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-Carece de agentes nocivos. Es totalmente inocuo al contacto con e! cuerpo.

-Bactericida. Antialérgico. ignifugo. Reciclable.

Este tipo de muelle recortado en un bloque de espuma, se puede utilizar no
solamente en colchones, sino también en cualquier otro tipo de mueble acolichado,
como sillas, sillones, asientos, respaldos y rifioneras para asientos de vehiculos, o de
accesorios como almohadas bien sean convencionales, en forma de cufla o
cervicales, collarines cervicales, etc.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcién del invento y con el objeto de facilitar la
comprensién de sus caracterigticas, se acompafia una serie de figuras en las que con
cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La Figura 1A es una vista del lado mayor de un colchén (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco elastica (3) de poliuretano y un acoichado (2). Se observan los muelies (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 1B es una vista del lado menor de un colchdn (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco eldstica (3) de poliurstano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la
zons vaciada (5.2) cuyo contomno conforma las espiras (5.1) de cada muslle (5).

La Figura 2A es una vista del lado mayor de un colchén (1) espuma de
poliuretano (4) de una plaza. La superficie superior del colchon (1) tiene una capa
visco elastica (3) de poliuretano y un acolichado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contomo conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 2B es una vista del lado menor de un colchén (1) de espuma de
poliuretano (4) de una plaza. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
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visco elastica (3) de poliuretanc y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 3A es una vista en perspectiva de un colchén (1) de espuma de
poliuretanc (4) de dos plazas. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco elastica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observa también la
distribucién de los muelies (5) en el lado mayor y en el lado menor del colchdn (1).

La Figura 3B es la vista ampliada de un muelle (5) recortado de la zona interior
de un colchdn (1) de espuma de poliuretano (4), en la que se destacan las espiras
(5.1), y la zona vaciada (5.2). Se observa también la capa visco eldstica (3) de
poliuretano y el acolchado (2).

La Figura 4 es la vista de perfil de un colchén (1) de espuma de poliuretano (4)
con los muelles (5), las espiras { 5.1 ), la zona vaciada (5.2), la capa visco elastica (3)
de poliuretano y el acolchado (2). Se observa también como el colchdn (1) se adapta
perfectamente al contorno de la persona {6) que esté descansando.

La Figura 5 ilustra otra forma altemativa de muelle de colchén con lineas que
facilitan su empleo en colchones de menor espesor, como en cunas. Se comprimen
coma los anteriores y son tridimensionales y se realizan con cortes paralelos y/o no
paralelos en dos caras del bloque tal como se representa.

La Figura 8 ilustra de forma esquematica una forma altemativa del colchén de
la invencibn donde se aprecia cdmo dentro de un bloque paralelepipédico de
poliuretano u otro material se pueden conformar por recortado dos piezas,
constituyendo cada una de ellas el nicleo de un colchén de muelles de tipo tronco
piramidal, siendo los muelies de cada pieza complementarios de los de la otra pieza
que conjuntamente formaban el bloque.

REALIZACIONES PREFERENTES DE LA INVENCION
Entre los diferentes tipos de colchones de muelles que se pueden construir

tomando como base este invento, las realizaciones preferentes son las que se
describen a continuacion:
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Partiendo, en una primera realizacion preferente, de un bloque de espuma de
poliuretano (4) con una densidad de 40 Kg/m® o la que sea méas adecuada seguin su
uso y del modelo y tamafio de cada colchdn (1), con una maquina especiaimente
disefiada se recortan la espiras (5.1) expulsando el material sobrante conformando las
zonas vaciadas (5.2) y dando forma a los muelles (5).

Para que cada muelle (5) esté formado, la maquina debe efectuar primero el
recorte de las espiras (5.1) a lo largo del lado mayor del colchén (1) y después a lo
largo del lado menor. De esta forma las cuatro caras de cada muelle quedan
perfectamente recortadas y conformadas.

En una segunda realizacién preferida se parte de un bloque paralelepipédico
rectangular de poliuretano u otro material, acorde con lae medidas de largo y ancho
que haya de tener el colchén final, con una densidad de 40 kg/m® o la que sea mas
adecuada segun su uso y se recorta mediante una cuchilla que abarca toda la
longitud o anchura del bloque, manejada por un brazo y una m#iquina programable.

En la figura 6 se ilustra, mediante las flechas de linea continua, el recorrido de
la cuchilla respecto de una de las caras |aterales del bloque, que se representa sdlo
parciaimente. La cuchilla ataca al bloque en el punto (7) y va recortando las paredes
laterales de un tronco de pirdmide () cuyas paredes no son rectas sino en zigzag,
con la particularidad de que en la pared opuesta este zigzag estd desplazado
respecto al de la oira pared de forma que la parte méds sobresaliente de una coincide
sustancialimente con la parte entrante de la otra, imitando asi la estructura de un
muelle cldsico de material eldstico. Después de recortar tantas paredes laterales
como se hayan programado, la cuchilla sale del bloque por el punto (8) y retrocede
hasta la posicion de arranque (10).

Se hace notar que hasta aqul se ha cortado el bloque en dos piezae iguales y
complementarias formadas por una plataforma (6) de la que sobresalen los troncos de
piramide (8) que por el momento solo tienen formadas dos caras, encajadas una en la
otra.
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Seguidamente se gira el bloque 80° sobre un eje vertical y se realiza el mismo
proceso con lo que se consigue recortar completamente los troncos de piramide (9)
que forman los muelles (5) con cuatro paredes laterales en zigzag y separar
completamente los dos cuerpos o nicleos de colchén (1) que se forman mediante
este procedimiento. Es notable que en este procedimiento, ademds de formar dos
colchones (1) de una sola vez, hay un desperdicio minimo de masa del bloque de
poliuretano u de otro material porque ambos colchones (1) son iguales y
complementarios. Por ejemplo, de un bloque de 173 mm de espesor se pueden
obtener dos colchones (1), formados por una plataforma (6) de 25 mm de espesaor y
con una altura total de 148 mm, con un aprovechamiento de casi el 100% del material.
Mds concretamente, de un blogue de 210 x 900 x 2000 mm se obtienen dos
coichones (1) de 180 x 800 x1900 donde como puede apreciarsa se pierden 30 mm
en espesor por las plataformas (6), 100 mm en longitud debido a un borde (no
representado) que resulta del proceso de corte y que no es aprovechable, y no se
pierde nada en anchura de los colchones formados respecto a la anchura del bloque
de origen.

Para finalizar la fabricacién del colchén (1), una vez recortados los muelles (5),
opcionalmente se adhiere a la superficie superior de dicho colchén (1), una capa visco
eldstica (3) de poliuretano con un densidad de 50 Kg/m®, y luego un acolichado (2) de
hilado.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de esta invencién, asl como
una aplicacion prictica del misma, s6lo queda por afiadir que tanto su forma como los
materiales y procedimiento de fabricacién, son susceptibles de modificaciones,
siempre que no afecten de manera sustancial a las caracteristicas que se reivindican
a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1 - Colchén de muelles (1) de espuma de poliuretano, caracterizado porque el
cuerpo principal esta fabricado en un solo bloque de dicho material y dispone de una
pluralidad de muelies (5) de resistencia variable a la compresién .

2 - Colchén de muelles {1) de espuma de poliuretano segin la reivindicacion
primera caracterizado porque, los muelles (5) de dicho colchén disponen de espiras
(5.1) que se conforman recortando el bloque mencionado con una maquina especifica
y expulsando el material sobrante.

3 - Colchdn de muelles (1) de espuma de poliuretano seguin la reivindicacién 1,
caracterizado porque dichos muelles (5) pueden estar compuestos por diferentes
nimeros de espiras (5.1) para muelles diferentes de un mismo colchén y estan
distribuidos en funcién de la zona del colchén y el reparto del peso del cuerpo de una
persona, con el objeto de variar la resistencia a la compresién de dichos muelles y
consecuentemente del colchén.

4 - Colchén de muelles (1) de espuma de poliuretano segun la reivindicacion 1,
caracterizado porque los muelles (5) de dicho colchén tienen forma de tronco de
pirdmide (9) y disponen de espiras (5.1) y se conforman recortando un bloque
paralelepipédico rectangular de espuma de poliuretano mediante una méaquina
programable especifica en dos pasos: uno primero para conformar mediante una
cuchilla de corte manejada por dicha maquina, que abarca toda la longitud o anchura
del bloque de poliuretano, dos primeras caras opuestas de cada muelle (5) y
parcialmente dos plataformas (8) en las que se integran todos los muelles (5) de cada
colchén (1) y un segundo paso para conformar mediante la misma cuchilla de corte
manejada por dicha méquina, que abarca toda la anchura o longitud del bloque de
poliuretano, dos segundas caras opuestas adyacentes a las dos primeras caras
opuestas y completaments las dos plataformas (8) en las que se integran todos los
muelles (5) de cada colchdn, después de girar 80° dicho bloque ailrededor de un eje
vertical, con un desperdicio inferior al 1% de material del bloque porque se obtienen
dos piezas esencialmente iguales y complementarias.

z/



5 - Colchén de muelles (1) de espuma de poliuretano segun la reivindicacion 1,
caracterizado porque cada muelle (5) se comporta como una pieza perfectamente
eldstica que después de deformada bajo la accién de una fuerza, recobra su forma
original y posicion de forma natural al desaparecer la accién de dicha fuerza.

6 - Colchén de muelles (1) de espuma de poliuretano segun la reivindicacion 1,
caracterizado porque dispone en su superficie superior de una capa visco elastica de
poliuretano (3) y de un acolchado de hilado (2).
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Este colchdn {1) se fabrica a partir de un bloque de espuma de poliuretano (4)
flexible de 40 Kg/m® o de cualquier otra densidad, que se recorta con una maquina
automdtica programable primero por el lado mayor y después girando el bloque a 80°
por el lado menor, formandose una determinada cantidad de muelles (5) dependiendo
de cada tipo de colchén (1).

La cantidad de espiras (5.1) que tiene cada muelle (5) depende de la posicion
de cada uno en el colchén (1) con el abjeto de variar la flexibilidad de éste y que dicho
colchén (1) se adapte perfectamente al contomo de cada persona, o puede ser
constante en todo el colchén. Se pueden hacer miiltiples variaciones, manteniendo la
misma altura para todo el colchdn (menos espiras del mismo grosor de espira con
mé&s base sin tallar, etc.; se puede variar el grosor de una espira, el nimero de
espiras, la inclinacion del eje de espira, la inclinacién de la espira, la aitura total de
una zona - bulto o cavidad - etc.)

El producto se completa en la cara superior con una capa visco eldstica (3) de
poliuretano de 50 Kg/m®, de 4 cm de espesor y finaimente lieva un acolchado (2) de
hilado.
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COLCHON DE MUELLES DE ESPUMA

OBJETO DE LA INVENCION
Esta invencién se refiere a un nuevo tipo de colchdn, fabricado totalmente en

goma espuma, latex sintético etc. y que dispone de una serie de muelies conformados

por el propio material del colchén.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente existen en el mercado multiples tipos de colchones que aseguran
que el cuerpo disfrute de un descanso beneficioso, y que deben ademas cumplir la
funcién de procurarie un buen sostén, ni demasiado blando ni demasiado duro. Las
principales variedades son la siguientes:

Colchén de lana: en la actualidad se fabrica muy poco, porque la lana
ha sido reemplazada por materiales nuevos. Este tipo de colchén, tiene
el inconveniente de que con el uso, la lana se apelmaza y que cada
dos o tres afics es necesario volver a cardarla para devolverie su
consistencia. Ademas los colchoneros son hoy en dla muy escasos.

Colchén de muelles: se compone de resortes de acero que pueden ser
biconicos (las espirales superiores e inferiores son mas grandes que
las centrales) o cilindricos (las espirales tienen todas el mismo didmetro
), ¥ suelen estar aislados individuaimente para evitar los ruidos. De uno
y otro lado de los muelles, el porta-relleno soporta una capa de crin, de
sisal o de fieltro; después, un relleno de algodén, lana o fibras
sintéticas, que a su vez llevan un forro, y finaimente todo queda
encerrado en el cotin. Estos colchones son sdlidos y confortables.

Los coichones "multieldsticos" se diferencian de los muelies
tradicionales porque tienen una especie de malla espesa de hilo
metilico.

Colchén de latex sintético: es la reconstitucién quimica del latex
natural. Estos coichones tienen una superficie plana y otra llena de
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alvéolos que favarecen la circulacién del aire. Son muy higiénicos, pero
fragiles ante la luz cuando se exponen a ella sin su funda.

e Colchén de poliéster. la densidad del poliéster reservado para la
fabricacidn de colchones no deberfa ser inferior a los 25 kg/m®. De aste
densidad depende la blandura de la espuma de goma. Puesto que no
siempre se respetan las normas, este tipo de material ha adquirido una
mala reputacién inmerecida. Antes de adquirio, el comprador debe
exigir que se precise 8l densidad de la espuma de goma utilizada. Para
ser de buena calidad debe tener ademés un espesor, como minimo, de
10 em.

Con el objeto de solucionar los problemas descritos, se ha desarrollado un
nuevo tipo de colchén que se describe a continuacion.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Este invento consiste en un nuevo tipo de colchén que se fabrica a partir de un
bloque de espuma de poliuretano flexible fabricado a partir de un bloque Unico
constituido por un solo material, o por varios materiales de densidades distintas previo
pegado, o fabricado por inyeccidon, de forma paralelepipédica, de material de
poliuretano o l§tex de densidades comprendidas entre 30 y 80 kg/m®y posteriormente
con una méquina automatica programable, se recorta el interior de dicho bloque
primero por el lado mayor y después girando el bloque a 80°, o girando otro angulo en
cuyo caso quedarian los muelles en disposicion oblicua, por el lado menor o
viceversa, formédndose una determinada cantidad de muelles, cuya forma general
externa puede ser prismatica o troncopiramidal, que depende del tamafio de cada tipo
de colchén. También se puede fabricar por inyeccién, o por cualquier otro método.

La cantidad de espiras que tiene cada muelle, depende de la posicién de cada
uno en el colchén con el objeto de vaniar la flexibilidad de éste y que dicho colchén se
adapte perfectamente al contomo de cada persona en particular en una primera forma
del colchén. No obstante en una segunda forma del colchdn disefiada para
aprovechar integramente cada bloque de espuma de poliuretano u otro material, los
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muelles tienen el mismo nimero de espiras en toda la superficie del colchén y ia
presidn ejercida por cada muelle dependera de su deformacion, siendo mayor cuanto
mée se comprima, adaptdndose a los puntos de presion de la persona que lo vaya a
utilizar, reduciendo la presién donde otros coichones no tienen esa flexibilidad.

El niicleo de este tipo de colchén de muelles, esta fabricado de una pieza y
con un Unico material o partiendo de un bloque que puede estar fabricado pegando
trozos de materiales y densidades diferentes. El producto se completa en la cara
superior con una capa visco eléstica de poliuretano flexible de 50 Kg/m® de 4 cm de
espesor o bien el nlicleo puede estar terminado en forma plana con el mismo material
del bloque, y finaimente lleva de forma opcional un acoichado tridimensional de
hilado.

Las densidades de los materiales mencionados, son valores medios,
pudiéndose fabricar estos colchones con otros materiales similares y con otras
densidades diferentes en funcién de la reduccién deseada de presiones en las zonas

de apoyo.

Este colchdn tiene una serie de ventajas con respecto de los coichones
tradicionales que son las siguientes:

-Se hunde solamente en la zona donde recibe la presion. Esta cualidad resulta
sumamente Util cuando el colchdn lo utiliza una pareja con pesos relativamente
diferentes, evitando que el que pesa menos se desplace hacia el que pesa mas,
manteniéndose la presién de forma proporcional sin que se deforme el colchén.

-Facilita los cambios posturales

-Facilita el riego sanguineo adecuado, disminuyendo la presién sobre ia piel y
reduciendo en una gran medida la aparicién de llagas, y reduciendo asimismo el
tiempo de curacién de los enfermos ya llagados.

-Alivia los dolores de los enfermos afectados de fragilidad 6sea

-Confortable, se adapta al cuerpo.
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-Mayor durabilidad que los colchones de muelles tradicionales.

-Carece de agentes nocivos. Es totalmente inocuo al contacto con el cuerpo.

-Bactericida. Antialérgico. Ignifugo. Reciclable.

Este tipo de muelle recortado en un bloque de espuma, se puede utilizar no
solamente en coichones, sino también en cualquier otro tipo de mueble acolchado,
como sillas, sillones, asientos, respaldos y riffoneras para asientos de vehiculos, o de
accesorios como almohadas bien sean convencionales, en forma de cufla o
cervicales, collarines cervicales, etc.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripciéon del invento y con el objeto de facilitar la
comprension de sus caracteristicas, se acompafia una serie de figuras en las que con
carécter ilustrativo y no limitativo, e ha representado lo siguiente:

La Figura 1A es una vista del lado mayor de un coichén (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) vy la
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 1B es una vista del lado menor de un colchén (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 2A es una vista del lado mayor de un colchén (1) espuma de
poliuretano (4) de una plaza. La supefficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco elastica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) v la
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muaelle (5).
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La Figura 2B es una vista del lado menor de un colchén (1) de espuma de
poliuretano (4) de una plaza. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la
zona vaciada (5.2) cuyo contomo conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5).

La Figura 3A es una vista en perspectiva de un colchén (1) de espuma de
poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colchén (1) tiene una capa
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observa también la
distribucion de los muelles (5) en el lado mayor y en el lado menor del colchdn (1).

La Figura 3B es |a vista ampliada de un muelle (5) recortado de la zona interior
de un colchén (1) de espuma de poliuretanc (4), en la que se destacan las espiras
(5.1), y la zona vaciada (5.2). Se observa también la capa visco elastica (3) de
poliuretano y el acolchado (2).

La Figura 4 es la vista de perfil de un colchén (1) de espuma de poliuretano (4)
con los muelles (5), las espiras ( 5.1 }, l]a zona vaciada (5.2), la capa visco elastica (3)
de poliuretano y el acolchado (2). Se observa también como el colchén (1) se adapta
perfectamente al contorno de la persona (6) que estd descansando.

La Figura 5 ilustra otra forma altemnativa de muelle de colchén con lineas que
facilitan su emplec en colchones de menor espesor, como en cunas. Se comprimen
como los anteriores y son tridimensionales y se realizan con cortes paralelos y/o no
paralelos en dos caras del bloque tal como se representa.

La Figura 6 ilustra de forma esquemdtica una forma alternativa del colchén de
la invencién donde se aprecia como dentro de un bloque paralelepipédico de
poliuretano u otro material se pueden conformar por recortado dos piezas,
constituyendo cada una de ellas el nucleo de un colchén de muelles de tipo tronco
piramidal, siendo los muelles de cada pieza complementarios de los de |a otra pieza
que conjuntamente formaban el bloque.
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REALIZACIONES PREFERENTES DE LA INVENCION

Entre los diferentes tipos de coichones de muelies que se pueden construir
tomando como base este invento, las realizaciones preferentes son las que se
describen a continuacién:

Partiendo, en una primera realizaciéon preferente, de un bloque de espuma de
poliuretano (4) fabricado a partir de un bloque Gnico constituido por un solo material, o
por varios materiales de densidades distintas previo pegado, o fabricade por
inyeccién, de forma paralelepipédica, de material de poliuretano o litex de densidades
comprendidas entre 30 y 90 kg/m®, con una maquina especiaimente disefiada se
recortan la espiras (5.1) expulsande el material sobrante conformando las zonas
vaciadas (5.2) y dando forma a los mueiles (5). .

Para que cada muelle (5) esté formado, la méaquina debe efectuar primero el
recorte de las espiras (5.1) a lo largo del iado mayor del colchdn (1) y después a lo
largo del lado menor. De esta forma las cuatro caras de cada muelle, cuya forma
general exitemma puede ser prismitica o troncopiramidal, quedan perfectamente
recortadas y conformadas.

En una segunda realizacién preferida se parte de un bloque paralelepipédico
rectangular de poliuretano u otro material, fabricado a partir de un bloque dnico
constituido por un solo material, o por varios materiales de densidades distintas previo
pegado, o fabricado por inyeccién, de forma paralelepipédica, de material de
poliuretano o iatex de densidades comprendidas entre 30 y 90 kg/m® y se recorta
mediante una cuchilla que abarca toda la longitud o anchura del bloque, manejada por
un brazo y una maquina programable.

En la figura 6 se ilustra, mediante las flechas de linea continua, el recorrido de
la cuchilla respecto de una de las caras |aterales del bloque, que se representa sblo
parciaimente. La cuchilla ataca al bloque en el punto {7) y va recortando las paredes
laterales de un tronco de pirdmide (8) cuyas paredes no son rectas sino en zigzag,
con la particularidead de que en la pared opuesta este zigzag estd desplazado
respecto al de |a otra pared de forma que la parte més sobresaliente de una coincide
sustanciaimente con la parte entrante de la otra, imitando asl la estructura de un
muelle cldsico de material eléstico. Daspués de recortar tantas paredes laterales
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como se hayan programado, la cuchilla sale del bloque por el punto (8) y retrocede
hasta la posicién de arranque (10).

Se hace notar que hasta aqui se ha cortado el bloque en dos piezas iguales y
complementarias formadas por una plataforma (6) de la que sobresalen las troncos de
pirdmide (9) que por el momento solo tienen fomadas dos caras, encajadas una en la
otra.

Seguidamente se gira &l bloque 90° sobre un eje vertical y se realiza el mismo
proceso con lo que se consigue recortar completamente los troncos da piramide (8)
que forman los muelles (5) con cuatro paredes laterales en zigzag y separar
completamente los dos cuerpos o nicleos de colchdén (1) que se forman mediante
este procedimiento. Es notable que en este procedimiento, ademés de formar dos
colchones (1) de una sola vez, hay un despenrdicio minimo de masa del bloque de
poliuretano u de otro material porque ambos colchones (1) son iguales Yy
complementarios. Por ejemplo, de un bloque de 173 mm de espesor se pueden
obtener dos colchones (1), formados por una plataforma (6) de 25 mm de espesor y
con una altura total de 148 mm, con un aprovechamiento de casi el 100% det material.
Mas concretamente, de un bloque de 210 x 800 x 2000 mm se obtienen dos
coichones (1) de 180 x 900 x1900 donde como puede apreciarse sa pierden 30 mm
en espesor por las plataformas (6), 100 mm en longitud debido a un borde (no
representado) que resulta del proceso de corte y que no es aprovechable, y no se
pierde nada en anchura de los colchones formados respecto a 'a anchura del bloque
de origen.

Para finalizar la fabricacién del colchdn (1), una vez recortados 1os muelles (5),
opcionaimente se adhiere a la superficie superior de dicho colchén (1), una capa visco
elastica (3) de poliuretano con un densidad de 50 Kg/m?, y luego un acolchado (2) de
hilado.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de esta invencidn, asl como
una aplicacién préctica del misma, sélo queda por afiadir que tanto su forma como los
materiales y procedimiento de fabricacién, son susceptibles de modificaciones,
siempre que no afecten de manera sustancial a las caracteristicas que se reivindican
a continuacion.
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REIVINDICACIONES

2.

Colchén (1) de muelles de espuma, del tipo de los que tienen una pluralidad de
muelles (5) de espuma que se comportan individuaimente como una pieza
elastica que después de deformada bajo la accién de una fuerza recobra su
forma y posicibn originales al desaparecer la accién de dicha fuerza,
caracterizado porque comprende:

un cuerpo principal (4) del colchdn (1) fabricado a partir de un bloque Unico
constituido por un solo material, o por varios materiales de densidades
distintas previo pegado, o fabricado por inyeccién, de forma paralelepipédica,
de material de poliuretano o latex de densidades comprendidas entre 30 y 80
kg/m®, en donde se conforman mediante una operacién. de corte o de
modelado por inyeccién una pluralidad de muelles individuales (5), bien
situados en el interior de dicho bloque o bien situados en la zona superior de
dicho bloque, teniendo dichos muelles (5) una forma general externa
prismética o troncopiramidal, dichos prismas o troncos de piramide teniendo
unas caras laterales recortadas en forma de zigzag (5.1; 5.2) de manera que
los salientes o espiras (5.1) y entrantes (5.2) de la superficie en zigzag de
cada cara coincidan con, respectivamente, los entrantes (5.2) y salientes o
espiras (5.1) de la cara opuesta a ella imitando asl la configuracién de un
muelle cldsico de material eldstico, dichos muelles (5) pudiendo estar
compuestos por diferentes nimeros de salientes o espiras (5.1) para muelles
diferentes de un mismo cuerpo principal (4) de dicho colchén (1) y dicho
cuerpo principal (4) de dicho colchén (1) pudiendo tener pluralidades
diferentes de dichos muelles (5) y pudiendo estar dichos muelles (5)
distribuidos de formas diferentes en funcién de la zona del colchdn y del
reparto del peso del cuerpo de una persona, con el objeto de que dicho cuerpo
principal (4) de dicho colchén (1) presente zonas con resistencia diferente a la
compresion: y

opcionaimente, una capa (3) viscoelastica de poliuretano de densidad 50
kg/m® y 4 cm. de espesor que sirve de superficie superior del colchdn (1).

Colchén de muselles de espuma segun la reivindicacién 1, caracterizado

porque dicha operacién de corte se realiza:

5
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para colchones (1) con muelles (5) interiores, sobre dicho bloque
paralelepipédico para obtener un cuerpo principal (4) del colchén (1) mediante
una méquina especifica de corte que conforma mediante una cuchilla de corte
que abarca toda la longitud o anchura del bloque dos primeras caras opuestas
de cada muelle (5) y parciaimente una plataforma (6) en la que se integran
todos los muelies (5) de cada colchén (1) y un gegundo paso, después de girar
80° dicho bloque alrededor de un eje vertical, para conformar mediante la
misma cuchilla de corte manejada por dicha maquina, que abarca toda la
anchura o longitud del bloque, dos segundas caras opuestas adyacentes a las
dos primeras caras opuestas y completamente la plataforma (8) en la que se
integran todos los muelles (5) de cada colchon (1); o

para colchones (1) con muelles (5) situados en la zona superior de dicho
bloque, sobre un bloque paralelepipédico para obtener en la miama operacion
dos cuerpos principales (4) del colchdn (1) mediante una méquina especifica
de corte que conforma mediante una cuchilla de corte que abarca toda la
longitud o anchura del bloque, dos primeras caras opuestas de cada muelle (5)
y parciaimente dos plataformas (8) en las que se integran todos los muelles (5)
de cada colchén (1) y un segundo paso, después de girar 80° dicho bloque
alrededor de un eje vertical, para conformar mediante la misma cuchilla de
corte manejada por dicha maquina, que abarca toda la anchura o longitud del
bloque de poliuretano, doa segundas caras opuestas adyacentes a las dos
primeras caras opuesias y completamente las doe plataformas (6) en las que
se integran todos los muelles (5) de cada coichdn, con un desperdicio minimo
de material del bloque porque se obtienen dos cuerpos principales (4) de
colchdn (1) esencialmente iguales y complementarios.

3
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RESUMEN

Un colchén (1) fabricado a partir de un bloque Gnico constituido por un solo
material, o por varios materiales de densidades distintas previo pegado, o fabricado
por inyeccion, de forma paralelepipédica, de material de poliuretano o latex de
densidades comprendidas entre 30 y S0 kg/m®, que se recorta con una méquina
automética programable primero por et lado mayor y después girando el bloque a 80°
por el lado menor, forméndose una determinada cantidad de muelles (5) dependiendo
de cada tipo de colchén (1).

La cantidad de eapiras (5.1) que tiene cada muelle (5) depende de la posicién
de cada uno en el colchdn (1) con el objeto de variar la flexibilidad de éste y que dicho
colchén (1) se adapte perfectamente al contomo de cada persona, o puede ser
constante en todo el colchén. Se pueden hacer miiltiples variaciones, manteniendo la
misma altura para todo el colchén (menos espiras del mismo grosor de espira con
mas base sin tallar, etc.; se puede variar el grosor de una espira, el nimero de
espiras, la inclinacion del eje de espira, la inclinacién de la espira, la altura total de
una zona — bulto o cavidad - etc.)

El producto se completa en la cara superior con una capa visco elastica (3) de
poliuretano de 50 Kg/m®, de 4 ¢cm de espesor y finaimente lleva un acolchado (2) de
hilado.
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persona juridica.

3. Debe aclarar el nombre del solicitante, por cuanto la publicaciSmn intermacional
difiere del petitorio presentado en fagse nacional.

4. Debe aclarar el nGmero de la prioridad de fecha 31 de Julio de 2003 (No citada
en el petitorio fase nacional), por cuanto difiere de la citada en la publicaciémn
internacional

En cumplimiento de lo dispussto por el articulo 319 de la DacisisSn 486, se la
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficico, complete loa requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerarié abandonada y perderé su prelacién.

Notifigquese el presente oficio conforme a lo dispuessto en el numaral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Continua en la pigina sigquiente...
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El erior requerimiento fue notificado por fijaciém en 1lista de
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