
10 

at 

SUPER INTLNDENGIA UL. INDUS lR\ Y COMLRCIO 

iIiiIiIllhIIIIIIIIIIHIiIIIIIi(IIIIllhIll 
No. 06-013058- -00003-0000 

,tLCRLACION 
Indutr,a s (umrcio 19 -- L r;’4 -AENACIUNAL! 

Act IUr-OkM-’l.)N FoIos 9 

FORMULARIO LJNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 
2000-10  

1) SOLICITUD DE: 

o 

Corrección de error material IM ModificaciOn a una solicitud 
2 Nombre: WEIR WARMAN IDENTIFICACI 
SOLICITANTE LTD, 

C.C. El NIT: 11 
DirecciOn: I Marden Street, 
Artarmon, New South Wales C.E 0 OTRO 
2064, Australia 

Nacionalidad o Domicilio: New NUMERO 
South Wales, Australia 

Lugar de Constitución: 
Australia 

TelØfono: 
E. Mail: 

Fax: 

3) Nombre: DILIA MARIA 
REPRESENTANTE RODRIGUEZ D’ALEMAN 
OAPODERADO 

DirecciOn: Carrera 11 N°. 86-
53 Piso 6 Bogota D.C. 

TelØfono: 6181088 Fax: 
6350824 
E. Mail: 

-. infoclarkemodet.com.  
b F4) NUMERO DE EXPEDIENTE: 06013058 

IDENTIFICACION 

C.C. El NIT: 0 

G.E. 0 OTRO 0 
NUMERO: 41.654.882 
TP: 20824 CSJ 

DESCRIPCION  LA CORRECCION 0 MODIFICACION SOLICITADA: 

Se presenta nuevo capitulo reivindicatorio 

6) Comprobante de pago No. 

7) Anexos: 
EJ Comprobante de la tasa 
o 

Poderes, Si fuere el caso 
O Certificado de Existencia y Representaciôn legal, cuando el solicitante sea per  ridica 

Jombre:DILIA RODRIGUEZ D’ALEMAN 
Firm  
C.C.:41.654.882 tP:20824ØSJ 





REL:IP; [3E CAJA LiAD AL EPE[ENTE.  

* :E7 ��’’ It E DLET.A 

IFE- - L--;-
2 E 1008 

- - 

4E EET TL:1:ON8AG 18 08CTA 7:27 

r  rtMt’? rrV  - - I L  





I 

Reivindicaciones 

1. Un ensamble de carcasa de bomba que incluye una cubierta 

de bomba y un protector, la cubierta de bomba incluye al 

menos dos partes que se adaptan para ser conectadas 

juntas en una posiciOn ensamblada en donde la cubierta 

de bomba incluye lados frontal y trasero opuestos, 

cuando las dos partes de la cubierta de bomba en la 

posiciôn ensamblada tienen una regiOn de uniOn comün que 

estÆ dispuesta dentro de uno o mÆs pianos que pasan a 

travØs de los lados frontal y trasero de la cubierta de 

bomba cuando estÆ en la posiciOn ensamblada, el 

protector es de una pieza y de un material elastOmero y 

que incluye rebordes anulares en cada iado de este que 

se adaptan para sujetar con abrazadera las dos partes en 

la posiciOn ensamblada. 

2. Un ensamble de carcasa de bomba de acuerdo con la 

40 reivindicaciOn 1 en donde, cuando en la posici6n 

ensamblada, el protector estâ dispuesto dentro de la 

cubierta de bomba y forma una câmara de bomba para un 

propulsor girable airededor de un eje de rotaciOn que se 

extiende entre los lados frontal y trasero de la 

cubierta de bomba. 

3. Un ensamble de carcasa de bomba de acuerdo con la 

reivindicaciOn 1 o 2 en donde las dos partes de la 
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de la carcasa de bomba que en la posición ensamblada 

tiene una regiÆn de empalme comQn que estª dispuesta 

dentro de uno o mÆs pianos que pasan a travØs de los 

lados frontal y trasero de la carcasa de bomba cuando 

estªn en la posición ensamblada, el revestimiento se 

caracteriza porgue es de una pieza y de un material 

elastomØrico e incluye rebordes anuiares en cada lado de 

este, los rebordes se adaptan Para ser retenidos en usa 

4 entre por lo menos dos partes de la carcasa en cada uno 

de los lados frontal y trasero de la carcasa cuando estÆ 

en la posiciôn ensamblada. 

8. Un revestimiento de acuerdo con la reivindicación 7, en 

donde los rebordes se configuran de tal manera que son 

sensibles a la presiOn producida durante la operaciOn de 

la bomba. 

9. un revestimiento de acuerdo con la reivindicación 7 o 

PreivindicaciOn 8, en donde cada reborde incluye una 

porción de sello en este, la porción de sello se adapta 

Para ser recibida dentro de una cavidad formada entre la 

carcasa de bomba y un ensamblaje de placa de extremo de 

bomba. 

10. un revestimiento de acuerdo con la reivindicaciOn 9, en 

donde la porción de sello se forma de manera integral 

con el revestimiento e incluye una porciôn de labia 
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flexible que se adapta para ser comprimida cuando estâ 

en la posiciOn ensamblada. 

11. Un revestimiento de acuerdo con la reivindicaciÆn 9 o 

reivindicación 10, en donde la porciOn de sello tiene 

generalmente forma de cufia. 

12. Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las 

0 reivindicaciones 7 a 11, que incluyen costillas de 

refuerzo sobre una superficie de los rebordes. 

81 
13. Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones 7 a 12, en donde el revestimiento estâ 

libre de cualquier material de refuerzo. 

14. Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones 7 a 13, el revestimiento forma una 

câmara de bomba para un propulsor que rota airededor de 

IPun
 eje de rotaciOn que se extiende entre los lados 

frontales y traseros de la carcasa de bomba. 

15. Un revestimiento para un ensamblaje de carcasa de bomba, 

el ensamblaje de carcasa de bomba incluye una carcasa de 

bomba que comprende por lo menos dos partes que se 

adaptan para ser conectadas en una posición ensamblada, 

la carcasa de bomba tambiØn comprende lados frontales y 

traseros opuestos, por lo menos dos partes de la carcasa 
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de bomba cuando està en la posición ensamblada tienen 

una región de empalme comiin que estâ dispuesta dentro de 

uno o rnâs pianos que pasan a travØs de los lados frontal 

y trasero de la carcasa de bomba cuando estân en la 

posición ensamblada, el revestimiento se caracteriza 

porque es de una pieza e incluye rebordes anulares en 

cada lado de este, los rebordes se adaptan para ser 

retenidos en uso cuando por lo menos dos partes de la 

carcasa en cada uno de los lados frontal y trasero de la 

carcasa cuando estàn en la posiciOn ensamblada, cada 

reborde incluye una porciôn de sello en este, la porción 

de sello se adapta para ser recibida con una cavidad 

formada entre la carcasa de bomba y un ensamblaje de 

placa de extremo de bomba, la porción de sello incluye 

una porción de labio flexible de un material 

elastomØrico que se adapta para ser comprimido cuando 

estÆ en la posiciÆn ensamblada. 

Op16.
 Un revestimiento de acuerdo con la reivindicación 15, en 

donde los rebordes se configuran de tal manera que son 

sensibles a presiones producidas durante la operaciOn de 

la bomba. 

17. Un revestimiento de acuerdo con la reivindicaciOn 15 o 

la reivindicación 16, en donde la porciOn de sello tiene 

generalmente forma de cuæa. 





18. Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones 15 a 17, en donde el revestimiento estÆ 

libre de cualquier refuerzo de metal. 

19. Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones 15 a 18, que incluyen costillas de 

refuerzo sobre una superficie de los rebordes. 

20. Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones 15 a 19, el revestimiento forma una 

cÆmara de bomba para un propulsor que puede rotar 

alrededor de un eje de rotación que se extiende entre 

los lados frontal y trasero de la carcasa de bomba. 

21. Un mØtodo para ajustar un revestimiento para una carcasa 

de bomba, en donde la carcasa de bomba define una cÆmara 

de bomba para recibir un propulsor montado para rotación 

COairededor de un eje de rotaciOn, la carcasa de bomba 

, comprende dos partes y lados frontales y traseros 

opuestos, las dos partes de la carcasa de bomba cuando 

estân en la posiciön ensamblada tienen una region de 

empalme comün que, cuando pasa a travØs de los lados 

frontal y trasero de la carcasa de bomba cuando estân en 

la posiciOn ensamblada, el revestimiento se caracteriza 

porque incluye rebordes anulares en cada lado de este, 

en donde el mØtodo incluye las etapas de originar que 

las dos partes de la carcasa se desplacen con relaciOn a 
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y lejos de uno otro en una dirección lateral con 

respecto al eje de rotaciOn, que localiza el 

revestimiento con relaciOn a las dos partes de carcasa 

de la carcasa de bomba y despuØs de esto originar un 

desplazamiento relativo de las dos partes hacia la otra 

de tal manera que las dos partes de carcasa estàn en la 

posiciOn ensamblada, los rebordes ariulares del 

revestimiento se retienen entre las dos partes de 

carcasa. 

22. Un mØtodo de acuerdo con la reivindicación 21, en donde 

cada reborde incluye una porción de sello en este, el 

mØtodo incluye adicionalmente la etapa de ubicar la 

porciôn de sello dentro de una cavidad formada entre la 

carcasa de bomba y un ensamblaje de placa de extremo de 

bomba. 

23. Un mØtodo de acuerdo con la reivindicación 21 o 

, reivindicación 22, en donde los rebordes anulares son de 

un material elastomØrico, el mØtodo incluye 

adicionalmente la etapa de activar las porciones de 

sello sensibles a presiones producidas durante la 

operación de la bomba. 
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-url..icc of the elastotocrit It:ii.r 42 sshe:n lioct 42 

or lnav be adlierec ’o,t! arm of the 
iitatetiatlr iiep.t1iHht a.IIicSivcS known in H5 ,it�t micra-

in cslirider 47 pits .,1..s ,!tlitiioal rigidity H him 1 42. 
hog, lie liner to w!itt ill’ iou la conditions SHell IS 

ni cavitatiott. Reiit!’oreiiir, esHijsi 47 tech not 
tciid .101’ 101 c fitre length of liner 42 or ’\ei mitire 

titer surface of line r 42. I H i, :iHv. however, it cxtciih H 
the :uiter edge. (not shown) of hoer 42 ii’ otitet edee 431 of 
goose 43 

Rct’etrririi w,aio to I ltd. 3, Lii 51:’ skilled in the Lit will 

hat the linet asscinitl ot ’i�tr present invtntiori, 
as heci.liech itt di tail above for the stictilti 1raitel’ , a 
cenrrit.’uptih 0011111. 11tH .ihso Ite easily installed in the His 
chare branch of i centrituetat ptii.oi H thr I\’pe having a 
it se. t.�t cc 0 illoecO ti for mating with .i .tischiarge a bet ’id 

a relict atitiulus I ...::liiLb lii till di.scharitc conricelion. Shoo it 

generally as 62, ihc cliscliart’e bit tiii.:lt Inter assembly is 
enstr tic ted and installed in the stone to:oict ii the tictimrl 

0, fda i titer assembly. 

the: present invention has heerm described mtth 

pretence eiiiHoJiiiitt, t I,, to lie understood that memihifi’ 

callous coil vari,itiotis tutu lie atlired svithotrt departing 
l’ronr the spirit and scope of tlte is those skilled in 

ill ruth reai.lilv triderstani.t Such rnodihis.itioiti’ aird 
variations ire ei.mnsidereit to he within illu purview and scope 

1 the a1.rpended claims and their equivalents. 
1: Cl0illl 

1. Arm ,ultrllsintt-resisiiot 111111 :SSI titHe hr lit’ suction or 
i:hiscttarge branch of a ceituril’ugal piiitttm oh tli type it.mvttt’ a 

a. 1..’ II .:’’iltic fit limit Icr matno with a suet H u Coo it sorce Ii 

relief’ antiuiu.s tinoiei.t lit i.lti: saerr,iul connecti on, a ehiseharee 

corlilectilo fir mating with a dischi..irge ,bei Ci’ .1 01 I H 
1, flt]e! III lu t:lt.selrarge Ci’ittttectiotl, ei:mmprisioia a 

s’vlindricai liner liavmmti: .ltl ’’1.0cr sulro,e att outer aitd itiner 

rods, a groove !orloe.i droll 01cr. ’.1 I Ii I :101111 rid the ,toter 
.irlhc’eti!’lhe: ehiodrict.tl hiiter.a seat ’inc posirboed within 

’I!. :tr’r’ve ri prcvctii ttb moveriieiit ,it Ole 0110, .ttsstttd. 
totj .i smu rite, !trildcrpi’isttioiicd adjacent the r.tt rote,mi the 
outer clid it the It is t. s Let eLi s lien the litter is posit Hitch 
’smittiti ii sclecte.b tore of the suction ,tt ,btaeli.irgr Hmanch. 
lilt! lie selee’ti ci rnie of die suction and discharge em:titiis.dr,,irt 

is oi:itei.t wittl a rebecic’J ’I’t of the suction source J11d 
itisetiargi omIct, the sell [ill,_’ oriecta into the relief iinrii.iltis 
Of the selected one of tlte srreitutt audI discharge cotitiecuon, 
and tile seatrittghohitcrprevstit5tisuat:rii:ivcittcritrmfthchiner 
o 111w aret 

2. Art ahrtisii.iti-tcsistitir line, :isse’mtiiv fir the sue: nit 

branch ot’ a eentri!’tigal PuiluP till. tYpe having a suction 
rlaiigc for irtaung with a suetioit ’mooed,. .i sretion inlct with 

hrst ehiarneie’r, alld a relic!’ ftuliLJ bits Iu:t’’iiyd in the suction 
i! loge arid having a seciuili! iti.ttni’’’i I mier than the first 
diameter ot’ Ilic sucrii’ti ,tuftt d’.ttlt.lrlsirtg: 

(a) ti cviiitdrre’al inter ito log an rotter end, all Hirer end. 
tutt oilier SUt t:ic, tt:IH tilt outer diameter sutwiam’,,tls 

ill ,rhiiers i’’r, 10 the first eliariteter if 
SUctti.itl iN ml. 

(ltd a ut,riuruve liiritie,.b to this outer surface of !hL lint r aod 
exre’ttc!itrc, Ihc lhuucr, 

() 

(el 1 ’Lt iitIi’ 1mositioited within said ,tr,,10,c .00,1 ’I ..’ 11111 

lit.’. tug :w rule: tbu,nieter sutusttinii,.illv ctunitoritonc 1’ 

cbittietisii Ill to the Still Ii: o:’c1 ci’ ii’ the rethii’ t.00w us; 
It titig holder pm itioned udltaeclut itte .seo. 

tile litlilt end of tire liner and having an ititter iblat:ic :0 

stibst.inti:illy etmt’,irtidng in dimension to the: chile: 
diameter of said litter and curt muter bt:iit.erct Liitimi’ 

suited
 

to dt withiti the second ihianteter Of IIIL cc l I 
11 ilis; itid 

m Herein

 

when the: litter is posit mmcl iS lu:::lu tbt,. -. 

lnr:irieiu:itiih llte .ticta��u’.t fb:ittr 111  \V:tit ci .cnic::ia; 

ciiicr.. tlte seam ring prlliects 0011 the retiet :’,tuitu is. 

.o.irbnie tobuier Ill evei’tts axial inovetmieIll ’if 

3.’1’11,:tutoc’otblvo!ei,uitu’,2rb,::’i:ti1;tu. Hiyi,.ltH: Hi 

is e l:ic,r, inletie. 

4 iTh. .,SSeItllib\ ’il’eluint2 t’uniher iiic:ldiehiug:inl:itthce 
cviiiti!er tItiaclu:i.I i’.r ttic: �mt:.....iirf:c’. of tim cvbirctnisutt litter. 

I lie is, oilily cut ci I ii 4 ss ci I 

.s stool. 
6. �lItc r.seo thin �’t’ ’ci int 4 whce’Lr tftr re hi hire: 

H cvi nider e sic tilts f.rntti trin ut! ic H: tier . m:  
bit 1 Ito burr. 

7. ibi,:,,.’.u,entibb’.:’t::i:i.r 2 �Htel Hri Hi .se:tt. fltlt.I is 

o rethiate. 
S. Ibti:: ii:.0c....buli’ of buiit:r 2 svhcreitr thtc scott rings ti spilt 

seCt i 010,, 

9 ,L\ esiittil.trgal pilOip 01. LIre ripe used t,ir 

cit :isis’e shins: i:aniIl)ul ii’irteu. 
(a) Ii ON 010 hrt�ivin:t a dtt.s:uu.u, ..ti. lo:’,at t’oe H: � 1t’: bIer ,r:�: 

withill the c:asirlg, a sucticiti lhllimge: hot iti1tit1 ’5 :0 

sLuctitti source, a such in inlet ssith a lost ehianme:tnur, atiit 
it  relief  aititultis foritteel Lithe suctirlit hangr and ltavhuug 
a .ner"ctud c!i:Itoeter bt’.rcucr thuio the hr’.t cliatriet(t of the 
51101 it 111 1 mc 

(Ii) ii lillttl huvumtg Ill otter cit1. ’iN 111111.1 Ii’. 

H rOuter stirfruee, ammnt ilf rltttcm hiattaeteo sti!isttittti:ibbv 
l eoiticri’rtitig itt citticitsioti to utie tirH biat:tetec ’:itba 

atieti 11 iruhi:t: 
ifilil. .150: I: uiiy, cb hit ill.: .�ailel .51:0 l.i:c: ,:t  

extcriiiitg eircrmttut’e.remtuicihlv areuitiuih the Hirer. 
iituturusitirarIe..!ss.’blbtts:i:H:uru,  

’0: : ..all . �t.lty 1 :::I 0: tel. I "ill ’i .01,1 : cOO ... ,H u:y;m . 

Jiiuettsictn to the: se:eoiid ,li:oute:ten itt the re:lref 

.�.it rtnti holder PI151H,uned tll.l:lieettt the: scat ring, 

thc: tilt,...i,.::tJ ’0 tbtc. bu’,ier:t:ut.bbt:i’c,tt..ti.i mo. . 
sttbi.s t:ilttiaily cmii, urno rt. cii i! ituteirit1t i tt’ Iii’. 

:15 1.ltltt’tiefiutO it[s:.iii.h htts:t tttii.I lilt other tb:::,uitete:n 

sioiri:ib to iit ssithmttr tire seei’irci jjcjljleICI if 111C Ljl?i: 
’itutmit him atmd 

(,.’u\\ubu,"ryilisvbiei1ll1i’ hirri’t istt"isitirttiedwrtluiitthesnmctioui 
OIL.’ �o’,’.i Lt:tg..: is ’yictcii r,itb: :: .y: .. 

source:, the seat ring !trc1Is ets ItOH t he Ft: lit! f ti It  Ills .toii 
Ito ’.011 i lilt. Itruiclet lt Set:’ ’.01 ol miii,’. c:: ant of i Is 

1)) ’lu’,:  

is e li.stu 
It liii, tic ;’t}lrO ’’tb.. H  

bug cvlhmcic:r attached to rIte toiler  

IlCl 
12. I lie :i.s.settllu lv 10 ct.t ml It It I:e 1 it t’:ll:Ir’  

Cylinder is steel. 
13 l’ht usseitmbtv itt ehaiuti ii WIte 0 It) the  

c’s hiniti:r i,ii:minls t’r otmi liii ’iii m Ii,’ hi lien 1:11,1 cult lie b r:u  

prl.iI..:ve ho (rue lioc:r. 
.1.4. fIt.’. :eu.stttI,ulv,.,f ehactu I) ’.siiele.h thu. 5L ft! :hi’: lu 

itO Itt tOt 

15.liie ,tHeHlblbYIll cIa :t Q \’,.hte.t’eifll lb: soot ritre 11  

:1: 
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Como resultado del examen de fonda, realizado con fundamento en Ci artft.ulo 45 de 
a Decision 486 de la CornisiOn de a Cornunidad Andina se iC cornunica 

1. Documentos estudiados 

1,1, Descripc3n 

1 .2. Revindcaciones 

1.3, PL’os 

1.4. Prioridad: 

Folios 28 a 34 

Folios 02. a 98 

Folios 38 a 41 

Folios 4 a 27 (AU 2003904804 .200309)4) 

2. Objeto do la invención 

Titulo de a socitnd: MONTAJE DE CARC.AS/’ PARA BOMB/"\ 

El problema planteado en esta solicitud Sc re–ere o que cuaLdo ka carcasa USt Cn 

dos mitades. la linea de unOn resuitante es un rea vulnerable al desgaste de H 
bomba, especialmente porque la linea esta oontgua a la descarga del propulsc:. 





?p 
Cualquier desahr1eamierlto de las mtades del rcvstimiento a lo largo de esta Inea 
de unón produciria escalnatas a huecos en la Unea de union que lievaria a u 
desgaste mayor. 

Para solucionar este problema tØcriico la solicitud n estudio proporciona un montajc 
de carcasa para bomba que in.cluye una cubierta de bomba y un revesmiento ía 
cubierta de bomba incluyendo par lo menos do partes que estan adaptadas para 
conectarse juntas en una posiciOn acomodada donde la cubierta de la bomba inckiyo 
lados opuestos d&anteros y postehores. Las dos partes de la cubierta do la bomba 
tienen la parte de uniOn comOn colocada en un p!ano que est ahneado can el eje ’k� 
rotación del propulsor. 

Li objeto de ía presente invenciOn Se ileva acaba de acuerdo con las caracteHstecas 
reivindicadas, en las reivindicaciones 1, 7.15 y 21 (verfoHos 92 a 98). 

El objeto de la solicitud dofinida anteriormente se encuentra en la ClasificaciOn 
Internacional de Patentes (IPC). F04D 29/42, F04D 29/42: F04[) 7/04. 

3. Determinación del Estado de la TØcnica 

Se buscaron documentas del estado de la tØcnica relacionados, con cc 
publicaciOn anterior a 2003/09/04, que pueden afectar a patenahilidad del oh,: 
a presente SonitLid. enconiiandose 

NO , Documento . Titulo Fecha de Publicación 

Dl US6582191 Liner for centrifugal slurry pumps 24 de junio 2003 

4. De la solicitud de Patents 

4.1. DescnpciOn (artIcuk 28 D 486) 

Se sugiere que ci titulo se modifique par MONTAJE DE CARCASA PAPA ROMBA 
CON UN PLANO AL.INEADO CON FL, EJE DE ROTAClON DE PROPULSOk’ 
que este es mAs conciso con el objeto de ía irivenciOn. 

4.2. Revindicaciones (artIculo 30 U 486) 

Se observa que son muchas as reivindicaciones ndependientes (1 7.15y 21) para 
a solicitud que tien par objeto Onicamente un "ivIOnt.ajC de carcasa para bomba’, 
par tal razOn Se sugre’e fusionarlas en una Onica rervndicaciOn independernu 
teniendo en cierrta la sgu:ente recomendaciOn: 

Que en el preAmoulo de la reivindicaciOn i,ldopendlente 1 estOn todas aqueHas 
pates que ye se encuentran a rnphamente Hivukadas en el esrano de la tecn!c’a  
seqndo de a Irase ’CARACTERIZADO POR" mencione osc’frcamente 
nvenciOn. mostrando la forrna, disposicion, ubicaciôn constr’ucción  de cada fl5 

las partes y coma Se ecoplan critic si de mode nL..Ie se pueda detem’u "ar en ia 





reivindicaciôn el alcance de la protección ya que  las caracteristicas que eotn 
mencionando actuaJmente son conocidas ampliarnente en ci estado de Is tØcnica 

Se observa que ias siguientes reivindicaciones repten las mismas caracterIstica.; 
tØcnicas: la reivindicaciôn 8 con la 16 la remndicacion 9 con a 17 y Ii a 
reivindicación 12 con ía 19; la reivindicaciOn 14 C(1 la 20: a revindicación 14 con ri 
18 y la reiviridicaciOn 1, 7, 15 y 21 Con la eUminac5n de estas iteraciones y a fusion 
de las 4 reivindicaciones independientes. se proci ra tener on capitulo reivindicatcHo 
màs conciso, en donde se logre identificar ciararnente que CS 0 novedoso de la 
invención. 

Las reivindicaciones 21 a 23 pese a que su preÆmbuio menciona MØtodo so 
caracterizaciOn es del producto que ya esta mencionado en is reivindicaciôn 1 

Sc aconseja en todo el capitulo reivindicatorio hacer una referenda par medio He 
parØntesis ( )" inmediatamente despuØs do habiai del elemento. sin hacer ningün 

4 otro tipo de alusibn a mencionar is figura directamente, para facilitar so 

Do acuerdo con to anterior, so sugiere al solic1tante presentar un nuevo capitulo 

10 reivndicatorio en donde so inc!uya dicho preàmbulo y parte caracterizante, en 
la nueva reivindicación independiente 

5. AnÆlisis de patentabiIdad (artIculo 14 D 486) 

51. Novedad (art ICUIQ 160 486) 

Teniendo en cuenta quo ci documento US658 2191 (mencionad o de aho(a en 
adelante corno Dl), que so refiere a: on "Liner for centrifugal slurry pumps’ como 
se muestra a continuaciôn: 

Al comparar elemento par elemento do la invención tal corno estÆ definido en las 
reivindicaciones 1, 7,15 y 21 con ci docurnenl:o Dl: vernos que el dicho documentcn 
contiene todas las caracteristicas tŁcnicas: 

o Una cubierta de bomba y on protector, la cubierta He homba incIuye al menos dos 
partes quo so adaptan para ser conectadasjuntas en una posición ensamblada en 
donde la cubierta de bomba inciuye Iados frontal y trasero opuestos. Ver Dl 
Capitulo descriptivo, olumnas 3 a 5: elemenros 10, 12, 17, 62 y Figuras :3 a 4. 

n Dos partes de la cubierta de bombs en la posiciOn ensamblada tienen una reaion 
de union comdn que estÆ dispuesta dentro do uno a mÆs pianos que pasan 
travØs de los Iados frontal y trasero de ka cubierta de homba cuando estÆ en ia 
posrción ensamblada, el protector es de una pieza y do on material elastHmero y 
que incluye rebordes anulares en cads ado do este quo se adapta pars sueta 
con abrazadera las dos panes en is posiciOn ensamblada. Ver Dl Capituo 
descniptivo, columnas 3 a 5. elementos 10, 12, 14, 42, 17, 62 y Figuras 3 a 4. 

Reahiada la cornparación  del documento Dl con ia presente solicitud do patente de 
invenciôn, se observa quo dicho documento oo’ntiene todas las caracteristicas 
tØcoicas de as reivindicaciones 1, ’7,15 y 21: con 10 coal quedaris desvirtLiadu Is 
novedad do ests. 





6. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente socitud Se encuentran afectados as 

N° Documento NO Reivindicaciones Atectadas Requisito que Afecta 
___ .-. ....=.. 

I Dl U56582191 I a 23 Novodad 
____ ...................... ____ ____ .... . 

En cumphmiento del articulo 45 de la DecisiOn 48 de la ComisiOn de la Corn unidad 
Andina, se le indica qUe debe dar respuesta deritro del tOrmino de sesenta dias 
contados a partir de la fcha de notificaciOn de ia presente comunicación. En caso 
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesiOn, se denegar a patente. 

Notifiquese el presente oficio conforme a 10 dispuesto en ci numeral 5.2, literal e), del 
capitulo quinto del tltulc primero de la Circular Unica N° 10 de  2001. 

/ :1 

’I ALIX CARMENZ CESPEDES DE VERGEL 
Directora de Nvas Creaciones (C) 

Fl antenor requerimiento fue notificado porfijacibn en lista de fecha 
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