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Reivindicaciones

Un ensamble de carcasa de bomba que incluye una cubierta
de bomba y un protector, la cubierta de bomba incluye al
menos dos partes que se adaptan para ser conectadas
juntas en una posicidén ensamblada en donde la cubierta
de bomba incluye lados frontal y trasero opuestos,
cuando las dos partes de la cubierta de bomba en la
posicién ensamblada tienen una regién de unién comin que
estd dispuesta dentro de uno o més planos gue pasan a
través de los lados frontal y trasero de la cublerta de
bomba cuando estd en la posicién ensamblada, el
protector es de una pieza y de un material elastdmero y
que incluye rebordes anulares en cada lado de este que
se adaptan para sujetar con abrazadera las dos partes en

la posicidén ensamblada.

Un ensamble de carcasa de bhomba de acuerdo con la
reivindicacién 1 en donde, cuando en la posicidn
ensamblada, el protector estd dispuesto dentro de 1la
cubierta de bomba y forma una cémara de bomba para un
propulsor girable alrededor de un eje de rotacidn que se
extiende entre los lados frontal y trasero de la

cubierta de bomba.

Un engamble de carcasa de bomba de acuerdo con la

reivindicacién 1 o 2 en donde las dos partes de la
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10.

de la carcasa de bomba que en la posicidén ensamblada
tiene una regién de empalme comGn que estd dispuesta
dentro de uno o mis planos que pasan a través de los
lados frontal y trasero de la carcasa de bomba cuando
estdn en la posicién ensamblada, el revestimiento se
caracteriza porque es de una pieza y de un material
elastomérico e incluye rebordes anulares en cada lado de
este, los rebordes se adaptan para ser retenidos en uso
entre por lo menos dos partes de la carcasa en cada uno
de los lados frontal y trasero de la carcasa cuando esta

en la posicidén ensamblada.

Un revestimiento de acuerdo con la reivindicacidén 7, en
donde los rebordes se configuran de tal manera que son
sensibles a la presidén producida durante la operacidn de

la bomba.

Un revestimiento de acuerdo con la reivindicacidén 7 o
reivindicacién 8, en donde cada reborde incluye una
porcidn de sello en este, la porcidn de sello se adapta
para ser recibida dentro de una cavidad formada entre la
carcasa de bomba y un ensamblaje de placa de extremo de

bomba.

Un revestimiento de acuerdo con la reivindicacidn 9, en
donde la porcién de sello se forma de manera integral

con el revestimiento e incluye una porcidn de labio







11.
12.
13.
14.
15.

flexible que se adapta para ser comprimida cuando esta

en la posicidén ensamblada.

Un revestimiento de acuerdo con la reivindicacién 9 o
reivindicacién 10, en donde la porcién de sello tiene

generalmente forma de cufia.

Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 7 a 11, que incluyen costillas de

refuerzo sobre una superficie de los rebordes.

Un revestimiento de acuerdo con una cualguiera de las
rejvindicaciones 7 a 12, en donde el revestimiento esté

libre de cualguier material de refuerzo.

Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 7 a 13, el revestimiento forma una
camara de bomba para un propulsor que rota alrededor de
un eje de rotacidn que se extiende entre los lados

frontales y traseros de la carcasa de bomba.

Un revestimiento para un ensamblaje de carcasa de bomba,
el ensamblaje de carcasa de bomba incluye una carcasa de
bomba gue comprende por 1lo menos dos partes que se
adaptan para ser conectadas en una posicidn ensamblada,
la carcasa de bomba también comprende lados frontales y

traseros opuestos, por lo menos dos partes de la carcasa






16.

17.

de bomba cuando estd en la posicidén ensamblada tienen
una regién de empalme comlin que estd dispuesta dentro de
uno o mas planos que pasan a través de los lados frontal
y trasero de la carcasa de bomba cuando estan en la
posicién ensamblada, el revestimiento se caracteriza
porque es de una pieza e incluye rebordes anulares en
cada lado de este, los rebordes se adaptan para ser
retenidos en uso cuando por lo menos dos partes de la
carcasa en cada uno de los lados frontal y trasero de la
carcasa cuando estdn en la posicidén ensamblada, cada
reborde incluye una porcidén de sello en este, la porcidn
de sello se adapta para ser recibida con una cavidad
formada entre la carcasa de bomba y un ensamblaje de
placa de extremo de bomba, la porcién de sello incluye
una porcidén de labio flexible de un  material
elastomérico que se adapta para ser comprimido cuando

estid en la posicidén ensamblada.

Un revestimiento de acuerdo con la reivindicacidén 15, en
donde los rebordes se configuran de tal manera gue son
sensibles a presiones producidas durante la operacién de

la bomba.

Un revegtimiento de acuerdo con la reivindicacién 15 o
la reivindicacidén 16, en donde la porcidn de sello tiene

generalmente forma de cufia.







18.

19.

20.

21,

Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 15 a 17, en donde el revestimiento esté

libre de cualquier refuerzo de metal.

Un revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 15 a 18, que incluyen costillas de

refuerzo sobre una superficie de los rebordes.

Un revestimiento de acuerdo con una cualgquiera de las
reivindicaciones 15 a 19, el revestimiento forma wuna
cdmara de bomba para un propulsor que puede rotar
alrededor de un eje de rotacidn que se extiende entre

los lados frontal y trasero de la carcasa de bomba.

Un método para ajustar un revestimiento para una carcasa
de bomba, en donde la carcasa de bomba define una camara
de bomba para recibir un propulsor montado para rotacidn
alrededor de un eje de rotacidn, la carcasa de bomba
comprende dos partes y lados frontales y traseros
opuestos, las dos partes de la carcasa de bomba cuando
estédn en la posicidén ensamblada tienen una regién de
empalme comin que, cuando pasa a través de los lados
frontal y trasero de la carcasa de bomba cuando esté&n en
la posicidén ensamblada, el revestimiento se caracteriza
porgque incluye rebordes anulares en cada lado de este,
en donde el método incluye las etapas de originar que

las dos partes de la carcasa se desplacen con relacidn a






22,

23.

y lejos de uno otro en una direccidn lateral con
respecto al eje de rotacién, gque localiza el
revestimiento con relacidén a las dos partes de carcasa
de la carcasa de bomba y después de esto originar un
desplazamiento relativo de las dos partes hacia la otra
de tal manera que las dos partes de carcasa estén en la
posicidn ensamblada, los rebordes anulares del
revestimiento se retienen entre las dos partes de

carcasa.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 21, en donde
cada reborde incluye una porcidén de sello en este, el
método incluye adicionalmente la etapa de ubicar la
porcidn de sello dentro de una cavidad formada entre la

carcasa de bomba y un ensamblaje de placa de extremo de

bomba.

Un método de acuerdo con la reivindicacidn 21 o
reivindicacidén 22, en donde los rebordes anulares son de
un material elastomérico, el método incluye
adicionalmente la etapa de activar las porciones de
sello sensibles a presiones producidas durante la

operacién de la bomba.
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clustomerss finer. The remoreing cvlioder may be forned of
sieel or other suttable rigid materiad and motded or wlherad

to e elostomert Hnen Phe oybinder provices addinenal
sipport for operating condilions where H]L- suton hranch s
stuibjeated ™ vacoam and nlel cavitatios

ile the abrasion-resistant liner assendbly of the prescit
invention i descriped witi respect to installatisg i i
suction branch ol a pomp, the sume Hner assembly iy juss
i~ eusihy be drstalled o the discharge nranch of a pomp,

These and etier aspects of the prosent wventioe will
become apparent 1 those skilled b the an after o reading of
the 1oflowing deseription of the proferred embodiments
when constdercd in conjurction with the drawings. W should
be wadersiood that both the forepomy general descript: m
and the following detailed deseription are exemplary au!
explattory oaly and wre not restrictive ot e invenion as
Cuimed
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DETATLED DESCRIPTION OF THIE
PRLFERRED EMBODRIMENTS

Referring now to FIGL 30 shown generally as WY s »
single-stage, single-suction centrifugal pump. The punsy 10
shown s hortzontal consteiction of the wype used tor
pumping a musiure of sotid and liquid material commonty
cterred v as sharry”

I ump FO comprises a casiag, or voime, 12 that "muw“s the
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< couped 1o molive posver sotnee (1o alown)
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ring holder 62 pronudes slightly outward bhevond the face of
the suction flange 14, as does the evhindrieal liner 42010
provide a positive seal when the mating portions ol the
suction fiange 14 and the suction piping are altached. "This
protrusicn is typically about ¥s inchus.

In a second embodiment of the present iovention, liner
asseonbly 40 further includes a reinforeing cylinder 47 that
surrounds and attaches 10 the outer suriace of the evlindrical
liner 42, The reintorcing cylinder 47 is preferabiy formed of
dothim and rigid material sech o steels however, as those
sigilled o the art will apprccimc. there uie many suitable
subsiirutes. Reintorcing evinder 47 mav be molded inte i
enter surlave of the elastomeric tiner 42 when liner 42 1%
foitiadhy Loemed or may be adbersd wth any of the
materially companile wdbesives known in e ar. Reasiore-
ing oylinder 47 provives coldional rigidity w o finee 42
Codeling the lHner W withstaud opering conditions sugh as
vacuum sod cavitation. Reinforeing, cviiader 47 need not
extend piong the cntre length of liner 42 or cover the eotire
outer surface of liner 420 Desiahlve however, L extemds from
e tner edae (not shewn) o hoer 42 10 mner edge 43 ol
groove 43

Referring again to B 30 those skilled in the art will
late that the liner assenbly of the presont invention,
as deserbed in derail above for the suction branel of a
centrifugal pump. mayv aixe be casily installed in the dis
charge branch of a centrifugai pump of the 1ype having a
disciaree connection for mating with a discharge curler and
a relie! annvlus formed o the diseharge connection. Showa
oencrally as 620 the discharge brameh hiner assembly s
comatructed and installed in the sume manes as the suetion
branen fner assembly.

appre

\lthotieh the present fnvention has been deseribed with
preforred ciibadiments, 1wt be understood that modili-
calions and variations mav be wtilized without departing,
(rom the spirit and scope of the fnventnor, us those skilled in
e art will readily nnderstand . Such modifications and
vatriations are considercd to be within the purview and scope
arabie appended claims and therr cquiva Iuns

We el

L. An abrasion-resistant foer assembiy for the suction or
discnarge branch of a centrifugal pump ol the tvpe aving 4
sonnection o mating with a suction source aud a
relicl annuius formed T the sueton conaechion. a dise harge
\.'.»1'31'1r_x‘11'm11 for mating with a discharge vutder ani o webel
anmius forned T e diseharge connection, comprising o
C_Vlm(lrlc:n Hner haviey, ao outer surface sod outer and inner
ends, a groove formed chrcuntienenidiy around the outer
sarlive of the eybindrwcad iners o sent ting positioned within
L nave to prevent axial movement of e Hner aoward,
aindscnt ning holder posinioned adjacent the seat riy, oo the
outer ened off Il e r, whivrein when ihe liner s ptmll(_,mwi
wilhin a selected one of the suchon sad dischiarge branch.,
and e selected ane of the suction and discharge conpuction
Iomated wih o osclecied one ol the suction source and
discharge outlet, the seat ring nrajects into the relied annulus
of the selected one ol the secton and discharge eonnection,
and the seat ring holder provents axiai movement of the liner
outward,

2. An abrasion-resistant Hner assembly for the suction
branch of a centrifuyal purip of thie tvpe having a suction
Hange for mating with a sncuen souree, o suction inler with
A first diameter, and g relic! annulus fermed in the suction
fange and having a second diamene Lager than the fist
diamerer of the suction nlo cu{n}.vHSu]

(a) a cviindrical iney haevtug an ower end, an inner end.

an ouler stebaev. aod an outer diameter substantiatly
conforming in dimersion Lo the first dlameter of the
suCtion i

(bY a groove Tored o the outer strfage of the liner and

extending vircunlorcntally arouad the hiner:

S2.191 B2
6

(¢ naeetring puqmomd within said groove. :
having i veter divmeter sabstanually um[umtm_ o
dimension 1 the seeomd dinmeter of the relie! aunufus,

() a sear ring holder positioned adjacent ilie sent:
e dnnes cod of the liner and having an (nner diewr

’ substantially conforming in dimension to the ouie
diameter of said liner and an outer drancer dimen-
sioped o fit within the second diameter of the st
annulus, and

¢} wherein when the liner is posiioned witiie e o
Drancit aned the soonn fanae mated with a sucton
soney. the seatl ring projects into the roliet amivs, oo
st rine holder prevents axial movernent of e
1t
The assembly of Cham 2 whorcn e s Vs el Hove

o clastomerice,

4 e asemibby of chim 2 funther eluding a reinlone g

eviinder attachod o e cnic ooy o Hie \\l'm el Do

3. The assemiblyv of clonm dawhore T oo, oo

s aeel ’
6. The cwcinbiv o clam 4 wheeern the reinfore

2 evhinder exiends from sbout dhe aner oo i e

orocie i e et
7. i esemibly o i 2w herein lie seal ring s
urcthanc.

& The sssemble ef elamm 2
Sl g,

wherein the seat ring s a split

9 A centrifugal pump ol the type usad for pumpang an
abrasive slurre, comprising:
(a) a pump having o vus B nsn one inpeber B
within the casing, a suction Haoge for manng wit
. suCton source, a suction inlet with a first diameter, and
’ a rehet anuulus tormed mthe suetion Hange and having
ascoand diameter daraor thou the Arsn diameter of the
stlctionn mict:
(1)« eylindrical Hoer having an outer vind, an inner o
an outer surface, and an outer diamerer substantatly
) conformung i dhnension o e Hest dintnees o s
suction mlet:
(0 croove Tormed b coer stctage o e Do i
extending cireumterentially around the Tiner
U asont cion pospone s wrig s aroove e s e
- N et Gl it e
dimension o the sceond diumeter ot the reliet annutos:
(e 0 seut ring holder positoned wdiacent the seit ving on
v et wad ol By wad Bavine wo e Jion e
sibstantially contorminy. o dimension o e eil
B dameter of satd Hoer and mi o outer hmcier i -
sioned to 0 withio the second diameter of the rehy
anpufus; and
ferwherein when the iner is positic )ll\(l within the xnc?[ml
Dty and the ascrion Hangs s omaied et oo
A source. 1he seat YlIl;,\ Profedls nto the relie! ‘wrmlux‘ and
e seat g hodder proverss ol movement of e
Hogr
10, Phe pesembiy ol clatne O avherein e oy i dre g b
woelastormeric
“ 1 The assombiv ol Cinm 9 Dasther moiud Lo
©oing evlinder anached o othe outer surfaee ol RIS
I»m.l
120 The asscmbiy o of olamn T swhere the soiforong
cylinder (s steel.
13 The assembly of clatin T wherein the reinforos.,
At

eylinder extends from ahont the miner cod of the Toen o
vroove tthe finer.

o The wssembly of Claaw Y whereom the =cnr qng s
ARG
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Patente de Invencidn X Patente de Modelo de Utihdad LJ
Via Nacional
Via PCT (fase nacional) X Cap. i L__f Cap. li L)f._J
No. Sol. internacional AUZ2C04/001153

Fecha de Presentacion Internacional 30/08/2004

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decision 486 de la Comision de fa Comunidad Andina. se ie comunica:

1. Documentos estudiados

1.1, Descripcion: Folios 28 a 34
1.2, Rewindicaciones. Folios 925 98
13. Dibujos’ Folios 38 a 41
1.4.  Prioridad: Folios 4 a 27 (AU 2003904804 .2003-09-04)

2. Objeto de la invencion
Titulo de ia solicitud: "MONTAJE DE CARCAS, PARA BOMBA ©
El problema planteado en esta solicitud se refiere a que cuando la carcasa esta en

dos mitades, la linea de unién resuitante es un area vulnerable al desgaste de =
homba. especialmente porque la linea esta contigua a la descarga del propulsc:.






W
®

S
Cualguier desalineamiente de las mitades del revastimiento a lo largo de estaflinea
de unién produciria escalinatas o huecos en la iinea de union que llevaria a un
desgaste mayor.

Para solucionar este problema técnico la solicitud <n estudio proporciona un montaje
de carcasa para bomba que incluye una cubierta de bomba v un revestimiento la
cubierta de bomba incluyendo por lo menos dos partes que estan adaptadas para
conectarse juntas en una posicion acomodada donde la cubierta de la bomba ircluye
lados opuestos delanteros y posteriores. Las dos partes de la cubierta de la bomba
tienen la parte de unidén comun colocada en un plano que esta alineado con el gje de
rotacion del propulsor.

Ci objeto de la presente invencion se lleva acabe de acuerdo con las caractaristicas
reivindicadas, en las reivindicaciones 1, 7.15 y 21 (ver folios 92 a 98).

El objeto de la solicitud definida anteriormente se encuentra en la Clasificacion
Internacional de Patentes (IPC). F04D 29/42, F04D 29/42; F04AD 7/04.

3. Determinacion del Estado de la Tecnica

Se buscaron documentos del estado de la &cnica relacionados, con o de
nublicacion anterior a 2003/09/04, que pueden afectar la patertabilidad del obyjots de
la presente sohicitud. encontrandose:

' N° ; Documento | Titulo " Fecha de Publicacion

D1 - US6582191 u Liner for centrifugal slurry pumps 24 de junio 2003

4. De la solicitud de Patente
4.1, Descripcién (articulo 28 D 486)

Se sugiere que el titulo se modifique por” MONTAJE DE CARCASA PARA BOMBA
CON UN PLANO ALINEADO CON FlL. EJE DE ROTACION DE PROPULSOR
que este €s mas conciso con el objeto de la invencion.

4.2 Reivindicaciones {articulo 30 D 486)

Se observa que son muchas |as reivindicaciones :ndependientes (1. 7,15y 21) para
la solicitud que tiene por objeto unicamente un "Montaje de carcasa para bomba”,
por tal razdn se sugiere fusionarlas en una Unica reivindicacion independients
taniendo en cuenta la siguiente recomendacion;

Que en el preambuio de la reivindicacion independiente 1 esten {vdas aquellas
partes que ya se encuentran amphamente divulgadas en el esiado de latécnica v
seguido de ia frase “CARACTERIZADC POR” mencione especificamente o
invencion, mostrando la forma, disposicion, ubicacion. construcaidn de cada una e
las partes y como se acoplan entie si- de moda que se pueda determinar en la






1
reivindicacion el alcance de la proteccion ya que las caracteristicas que esta
mencionando actualmente son conocidas ampliamente en el estado de la tecnica

Se observa que las siguientes reivindicaciones repiten las mismas caracteristicas
técnicas: la reivindicacién 8 con la 16; la reivindicacion 9 con la 17 y 11 la
reivindicacion 12 con la 19 la reivindicacion 14 car la 20: fa rewvindicacion 14 con 4
18 y lareivindicacion 1,7, 15y 21;.Con la eliminac.on de estas iteraciones y la fusion
de las 4 reivindicaciones independientes. se procira tener un capitulo reivindicatorio
mas conciso, en donde se logre identificar claramente que es [0 novedoso de la
invencion.

Las reivindicaciones 21 a 23 pese a que su preambuloc menciona "Meétodo™ su
caracterizacion es del producto que ya esta mencionado en la reivindicacion 1

Se aconseja en todo el capitulo reivindicatorio hacer una referencia por medio de
paréntesis "( )" inmediatamente después de hablar del elemento. sin hacer ningun
ofro tipo de alusion o mencionar la figura directamente, para facilitar su comprension

De acuerdo con lo anterior, se sugiere al solicitante presentar un nuevo capitulo
reivindicatorio en donde se incluya dicho preambulo y parte caracterizante, en
la nueva reivindicacion independiente.

Analisis de patentabilidad (articulo 14 D 486)

51 Novedad (articulo 16 D 486)

Teniendo en cuenta que el documento US65827191 (mencicnado de ahora en
adelante como D1), que se refiere a: un “Liner for centrifugal slurry pumps”como
se muestra a continuacion:

Al comparar elemento por elemento de la invencion tal como esta definido en las
reivindicaciones 1, 7,15y 21 con el documento D1: vemos que el dicho documentc
contiene todas las caracteristicas técnicas:

o Una cubierta de homba y un protector, la cubierta de bomba incluye al menos des
partes que se adaptan para ser conectadas juntas en una posicion ensamblada en
donde la cubierta de bomba incluye lados frontal y trasero opuestos. Ver D1
Capitulo descriptivo, zolumnas 3 a 5; elementos 10,12, 17, 62 y Figuras 3 a 4.

Dos partes de la cubierta de bomba en la posicion ensamblada tienen una reaion
de unidon comun que esta dispuesta dentro de uno 0 mas planos que pasar -
través de los lados frontal y trasero de la cubierta de bomba cuando esta en ia
posicion ensambiada, el protector es de una pleza y de un material elastimeroy
gue incluye rebordes anulares en cada 'ado de este que se adapta para sujetar
con abrazadera las dos partes en la posicion ensamblada. Ver D1 Capituio
descriptivo, columnas 3 a 5. elementos 10, 12, 14,42 17 62y Figuras 3 a 4.

Realizada la comparacion deil documento D1 con ia presente solicitud de patente de
invencion, se observa que dicho documente contiene todas las caracteristicas
técnicas de (as reivindicaciones 1, 7,15 y 21, con lo cual quedaria desvirtuada la
novedad de esta.

G






6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

== T

| N° | Documento N° Reivindicaciones Afectadas Requisito que Afecta

]

D1 US6582191 1a23 | Novedad

; i
|
i
L. L ‘ _ S— i

En cumplimiento del articulo 45 de fa Decision 483 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacion de (& presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion. se denegara la patente,

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e). del
capitulo quinto del titule primero de la Circular Unica N° 10 de 2001,

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Directora de Nyevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha
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AU 2003904804 L Fecha m;- Wlwmad N 2_003109-04'

F04D 26/42 |en bombas radlales 0 hehcocentnfugas

‘F04D 29/44 Guias para el fluido, p. j. dlfusore%
F04D7/04  [siendo los fluidos viscosos o no homogéneos

e

F04D 2902

DOCUME’N{TOS CORRESPGNDIENTEb EN QTROS PAISES

US7476383 B2) EP1660778 (B1) | WO2005024245 |  NZ545072 (A)

"AU2004270753 (B2) | KR20060061358 (A) | JP2007533886 (T) | US2007014662 (A')

_HK1085526 (A1) ECSP066478 (A) CN10‘I303028 (A) CN100557ZJO (C)

CA2533815 (A1) BRPI0414138 (A) AT414228 (T) AP1863 (A)

WO2004AU01153 20040830  |MXPA0B002539 (A) |
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IX] Us4s 7871 | (x] ¥85513954  T[Y] Us36isvis | [A] USIZiili.
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