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icacion

HITRL

Eve: 378 FASENACIONALI

X Patente de invencién Patente de Modelo de Utilidad
1 (12) TIPO DE SOLICITUD
X | Capitulo | Capitulo II
2 | DATOS SOLICITUD INTERNACIONAL PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/JP2011/050200 Fecha (07.01.2011
Publicacion Internacional No. WOQO/2011/083854 A1 Fecha 14.07.20111

3 | (54) TITULO DE LA INVENCION (200 caracteres o espacios maximos)

CUERPO DE ENVASADO CONTINUO PARA ARTICULOS ABSORBENTES

7 | (72) INVENTOR (ES)

Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria

-APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD

1.SUZUKY Nahomi- Japonés

2. TAMURA Tatsuya Japonés

3.NODA Yuki Japonés

DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:

8 | DATOS INVENTOR (ES)

PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO CIUDAD DIRECCION

1.Japon Kagawa clo Technical Center of UNICHARM
CORPORATION, 1531-7, Wadahama, Toyohama-
cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602

2.Japon Kagawa clo Technical Center of UNICHARM
CORPORATION, 1531-7, Wadahama, Toyohama-
cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602
¢/o Technical Center of UNICHARM

3.Japon Kagawa CORPORATION, 1531-7, Wadahama, Toyohama-
cho, Kanonji-shi, Kagawa 769-1602

OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)

, Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacion.

9 | (79) | | REPRESENTANTE

| x - | APODERADO

APELLIDOS
CARDENAS NAVAS

NOMBRES
DARIO

IDENTIFICACION
C.C 17066629 BTA T.p.1.250 CSJ

DIRECCION CARRERA 7 No 71-52 Torre B Piso 9
CIUDAD BOGOTA
PAlS COLOMBIA

No. TELEFONO 313 7800

E-MAIL infopi@cardenasycardenas.com

No. DE PROTOCOLO
EN LA OFICINA




10 | (30) DECLARACIONES DE PRIORIDAD X | s NO

(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA (AAAA/MM/DD)
1.JAPON JP 2010-003429 2010.01.08

54&recNum l&tab PCT Documents&maxRec==8&office=&prevFilter=&sortOption=&gqueryString=

1 | DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicifud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biolégicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

] s ] o

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o nimero de registro, expedido por la Autoridad competente.

12 I DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de
comunidades indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

(] s NO

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacion de uso de conocimiento tradicional, o certificado, o
numero de registro expedido por la Autoridad competente.

13 | REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medios econémicos para presentar la solicitud de patente.

.l [] s NO

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccién de tasas a que
se refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequeiias y medianas empresas Universidades publicas o privadas Entidades sin animo de lucro
Copia simple de la declaracién de renta Copia acto de reconocimiento Copia de registro vigente en Camara de
del afio inmediatamente anterior, o en institucional emitido por el Ministerio comercio.
su defecto prueba documental id6nea. de Educacion. Acreditacion

Colciencias.
Documento de constancia de Hoja de informacién complementaria.
cumplimiento con lo establecido en la
ley 905 de 2004.
Otros, especificar
14 AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LINEA Si X

Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electronicos para las
hotificaciones en linea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por fa Superintendencia de Industria y Comercio
que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo €l servicio de notificacion a través de internet.

Ml o Y

16 | ORDEN Y RELACION DE DOCUMENTOS QUE ACOMPANAN LA SOLICITUD

Documentacién Técnica Documentacion Juridica
Solicitud Internacional en castellano .
- 9. | X| Poderes, sifuera el caso.
1. | X| Descripcion N° de folios: 15 10. Documento que legalmente pruebe la cesién del inventor al
2. | X| Reivindicaciones............. N° Reivindicaciones 5 || solicitante o a su causante N
3. [ X| Dibujos y/o figuras N° folios: 8 1. Copla del con?r_ato de acceso de ret':ursos'genetlcos o productos
4 [X|R derivados, certificado o numero de registro, si fuera el caso.
B esgmen. - . L . 12. Copia de la licencia o autorizacion de Conocimientos Tradicionales,
5. Certificado de deposito de material biologico si || certificado o nimero de registro, si fuerael  caso.
— fgera el caso . ™ 13. Documento que acredita la existencia y representacion legal, cuando
6. L'St_ad‘,’ ‘?e secuenclas dg .nUC|,e°t'd°s ylo || el solicitante es persona juridica.
< amlnqaCIdos en forma digital si fuera el caso 14. | X | Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
7. | X| Artefinal 12 x 12. — L o
— L 15. Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.
8. Anexo formato digital. —
— 16. Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de
| | palabras en la publicacién.
17.| | Comprobante de pago por reivindicacion adicional a 10.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

6_’_ : DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio

TARIJETA DE ARCHIVO PROPIETARIOS

SUPERINTENDEMCIA

PATENTE DE INVENCION l ! PCT | X | MODELO DE UTILIDAD | | DISENO INDUSTRIAL

{21) No de solicitud: PCT/JP2011/050200 {22} Fecha de solicitud: 07.01.2011

{51) Clasificacién Internacional:

(71)Solicitante(s) UNICHARM CORPORATION

(72) Inventor{es) Nahomi Suzuky, Tatsuya Tamura, Yuki Noda

(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS

{30) Prioridad {31) No Prioridad {32) Fecha
2010-003425 2010.01.08

{33) Pais
JP

(85) Fecha inicio fase nacional: 08.08.2012

(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud: 07.01.2011
No de solicitud: W0O/2011/083854

(54) Titulo CUERPO DE ENVASADO CONTINUO PARA ARTICULOS ABSORBENTES



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

T DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

TARIETA DE ARCHIVO TEMATICO

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

PATENTE DE INVENCION | | PCTJ X | MODELO DE UTILIDAD ] | DISENOINDUSTRIALI

(21) No de solicitud: l (22) Fecha de solicitud:

(71) Solicitante(s) UNICHARM CORPORATION

(72) Inventor (es) Nahomi Suzuky, Tatsuya Tamura, Yuki Noda

(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Prioridad (31) No Prioridad (32) Fecha  (33) Pais
2010-003429 2010.01.08 JAPON

(85) Fecha limite inicio fase nacional: 08.08.2012 {87) Publicacién internacionat:

(86) Datos relativos a la presentacién de la solic. PCT Fecha: 14.07.2011

Fecha de presentacion de la solicitud: 07.01.2011 No Publicacién: wW0/2011/083854

No de Solicitud PCT/JP2011/050200

(54) Titulo: CUERPO DE ENVASADO CONTINUO PARA ARTICULOS ABSORBENTES

(57) Resumen:
Un cuerpo de envasado continuo 1 para articulos absorbentes de acuerdo a la presente invencion posee una piuralidad de

cuerpos de envasado 2 alineados en forma continua donde las toallas higiénicas 10 se envasan en forma individual con una
lamina exterior 3 pudiendo ser separadas por cuerpo de envasado 2 a lo largo de una linea de desprendimiento 4 realizada

sobre los cuerpos de envasado 2. Al menos parte de la toalla higiénica 10 se fija a una cara interna de la lamina exterior 3

5



EXTRACTO PARA PUBLICACION
Industria v C OMErcio D Patente de Invencién Patente modelo de utilidad X | PCT
supgmwggwagmcm
(21) No De solicitud (51) int. Cl:
(22) Fecha de solicitud (71) Solicitante (s) UNICHARM CORPORATION
(30) Prioridad (72) Inventor (es)
(31) No Prioridad  2010-003429 1. Nahomi Suzuky
2. Tatsuya Tamura
3. Yuki Noda
(32) Fecha 2010.01.08
(33) Pais JAPON (74) Apoderado (s) DARIO CARDENAS NAVAS

(54) Titulo
CUERPO DE ENVASADO CONTINUO PARA ARTICULOS ABSORBENTES

Las casillas identificadas con 85, 86 y 87 sélo aplican para PCT

(85) Fecha limite de inicio Fase Nacional 08.08.2012

(86) Datos relativos a la presentacion de fa solicitud PCT (87) Publicacion internacional
Fecha de presentacion de la solicitud 07.01.2011 Fecha 14.07.2011
No de Solicitud PCT PCT/JP2011/050200 | No Publicacion WO0/2011/083854

Resumen reivindicacion (es):
Un cuerpo de envasado continuo 1 para articulos absorbentes de acuerdo a la presente invencion posee una

pluralidad de cuerpos de envasado 2 alineados en forma continua donde las toallas higiénicas 10 se envasan en
forma individual con una lamina exterior 3 pudiendo ser separadas por cuerpo de envasado 2 a lo largo de una
linea de desprendimiento 4 realizada sobre los cuerpos de envasado 2. Al menos parte de la toalla higiénica 10

se fija a una cara interna de ia lamina exterior 3.
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Colombia -

POWER OF ATTORNEY
In the city of Tokyo , Japan on the day
of the month of , two thousand nine (2009) before me,
Notary Public, appeared Shinya
Takahashi of age, and domiciied at Sumitomo
Fudosan Mita Twin Bidg, West Wing, Mita 3-5-27, Minato-ku, Tokyo, Japan, and stated: -
FIRST: That he/she acts in his/her capacity of_Executi er & General Manager of
Legal & Inteltectual Property Division of Uni-Charm Corporation, a company legally
constituted and in existence in accordance with the laws of Japan and domidiled at 182,
insei i hik hi, Ehime 799-0111 Japan; as evidenced in the By Laws,

documents which I have examined.

SECOND: That in such capacity he/she grants hereby special, ampie and sufficient Power
of Attorney to DARIO CARDENAS-NAVAS and/or EDUARDO CARDENAS-CABALLERO and/or
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES and/or LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ and/or JUANITA ACOSTA GOMEZ. andfor ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Tomre B, Piso 9 Bogota, D.C., Colombia, to cany before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
domain name registrations as well as processing of renewals, assignments, change of
name or domicile of the owner, cancellation actions, waivers and licenses of the same for
which purpgse they are empowered to take before said authorities all necessary actions
for the indicated purposes; to file applications, statements, claims, formulate descriptions,
amendments, oppositions and appeals; pay all taxes and instaliments and make any other
payments determined by law; to receive every document and values issuing the respective
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
company in the event of infringements, oppositions, proceedings for cancellation or
annuiment, imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being
entitied to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, ratify
and all other legal powers which may be necessary, and it is hereby declared ever since
now valid and good whatever such attorneys do for its benefit, granting them also power
to substitute this proxy and if necessary to revoke such substitutions.

THIRD: That for purposes of articles 597 and 543 of the Colombian code of Commerce the
attorneys are empowered to recéive service of notice and designate judicial and
extrajudicial attomeys.

SIGNED AT T;ésm Japan oN___May U , 2009

BY N )

NOTARY PUBLIC

(LEGALIZATION BY COLOMBIAN CONSUL IS REQUIRED OR BY

APOSTILLE)

Rik {6 OF ESTE CIRCULO, 1D |
: COINCIDE CONDOCUMENTC ORIGINAL
; U AUTENTICACION




Régistration NO. x5 7

NOTARIAL CERTIFICATE

This is to certify that the signature at the foot of foregoing docuinent 1S
genuine and authentic signature of Shinya Takahashi, General Manager of
Legal & Intellectual P;‘operty Department of UNI-CHARM CORPORATION,
a corporation existing and organized under the laws of Japan, who has
produced sufficient proof of his power to execute the said instrument on

behalf of the above-mentioned corporation .

Dated this 12t day of May, 2009,

Td:-ozo Lenal, Arens Buneay ///% 4 " R Z )
NOTARY /

2-2-2, UCHISAIWAICHO:
CHIYODA-KU MAKAZU IKEDA
TOKYO JAPAN

NOTARY

ﬂNOTARIA 16 DEL CIRCULO DE BOGOTA D.C
COMO NOTARIA 15 DE ESTE CIRCULD, HAGO CONSTAR
QUE ESTA COPIA, COINCIDE CON DOCUMENT) ORIGINALY

PRESENTADO PARA SU AUTENTICACION.
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: JAPAN
. . This public' document
2. has beensignedby MAKAZU IKEDA
3. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Bureau
. bears the seal/stamp of MAKAZU IKEDA, NOTARY
Certified

. at Tokyo 6. MAY 1 2 zmg

. by the Ministry of Foreign Affairs
. 09- N0 000273
. Seal/stamp: 10. Signature

Kazutoyo OYABE _

'S

W o N W




MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL Mosiha S %‘M <
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2 - (57-) 12139034 Bogoté - Colombia 7 raductors Oficial Jursmentada
E-mail: mssamiento2@yahoo.com Resolnci6n No. 835 Minjusticia

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADO
oforgado por la Compafifa UNI-CHARM CORPORATION, a la Firma Cérdenas y Cardenas-
Abogados, de Bogots, Colombla, firmado por Shinya Takahashi - Ejecutivo y Gerente
General del Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de dicha Compania, el 11 de
mayo de 2009. CERTIFICADO NOTARIAL No. 757 DE AUTENTICACION DE FIRMA de Shinya
Takahashi, expedido y firmado por Makazu tkeda - Notario del Bur6 de Asuntos Legales de
Tokio, con fecha def 12 de mayo de 2009. APOSTILLA DE LA CONVENCION DE LA HAYA No.
09-N0.000273, con fecha del 12 de mayo de 2009, firmada por Kazutoyo Oyabe - por el
Ministro de Relaciones Exteriores.

Traduccion realizada por Martha Soffa Sarmiento Solano, Traductora e Intérprete Oficial
espafiol - Inglés - Espafol, nombrada para el cargo mediante Resolucién del Ministerio de
Justicla, No. 835, del 3 de Mayo de 1988.

-Colombia-

PODER DE ABOGADO

En la ciudad de Tokio, Japén a los __ dias del mes de ____ del afio dos mil
nueve (2009) ante mi, ., Notario Publico, comparecié el Sefior
Shinya Takahashi, mayor de edad y con domicilio en Sumitomo Fudosan Mita

Twin Building, West Wing, Mita 3-5-27, Minato-ku, Tokyo, Japan/Japdn, quién

declaré lo siguiente:

PRIMERO: Que glfella actiia en calidad de Ejecutivo y Gerente General del
Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de Uni-Charm Corporation,
una compafiia legalmente constituida y en existencia de acuerdo con las leyes de
Japén y con domicilio en el 182, Kinseichoshimobun, Shikokuchuo-shi, Ehime 799-
0111 Japan/Japén, de acuerdo con lo que se evidencia en los Estatutos de la
Compaiiia, documentos que he examinado.

SEGUNDO: Que haciendo uso de las facultades de dicho cargo él/elia otorga
Poder de Abogado, especial, amplio y suficiente a DARIO CARDENAS NAVAS,
y/o a EDUARDO CARDENAS CABALLERO, y/o a BERNARDO P. CARDENAS
MARTINEZ, y/lo a JAMES VALDIRI REYES, ylo a LUZ HELENA ADARVE
GOMEZ, ylo a JUANITA ACOSTA GOMEZ, y/lo a ANA MARIA RUIZ RUEDA,
abogados registrados quienes trabajan para la Firma CARDENAS & CARDENAS-

qNOTARiA 16 DEL CIRCULO DE BOGOTA D.C,
CONO NOTARIR 16 DE ESTE CIRCULO, HAGO CONSTAR
QUE ESTA COPIA, CHINCIDE CON DOCUMENTO ORIGINAL
PRESENTADO PARA SU AUTENT!CAClO

21 JUNIzmo_
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL M . Sorendnets .2’

Carrera 11D # 124 - §1 Apto. 510 Int. 2 - (67-) 1 2139034 Bogots - Colombla § sadectors Oficist Jorsmentads
E-mail: mssamiento2@vahoo.com ResoloclSn No. 835 Minjusticle

ABOGADOS, con sede en la Carrera 7 No. 71-52, Torre B, Piso 9, en Bogota,
D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia anfe las Oficinas y Autoridades
correspondientes la obtencién de marcas registradas, patentes, modelos de
utiiidad, disefios y dibujos industriales, depésitos de nombres y ensefas
comerciales, registros de nombres de dominio, como también para el
procesamiento de renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del
titular, acciones de cancelacién, renuncias y licencias de lo arriba mencionado,
propositos para los cuales se les otorga poder para que lieven a cabo ante dichas
autoridades todas las acciones necesarias para los propdsitos indicados, como
radicar solicitudes, hacer declaraciones, reclamaciones, formular descripciones,
realizar enmiendas o modificaciones, interponer recursos de oposicién y
apelaciones; pagar todos los impuestos y cuotas y hacer cualquier otro pago
establecido por ley; recibir todos los documentos y dineros y emitir el descargo
correspondiente; cumplir con cualquier otro requerimiento y tomar, en general,
todas las medidas que consideren apropiadas y oportunas para defender y
proteger la Propiedad Industrial de la Compaiiia en el evento de infracciones,
oposiciones, procesos para cancelacién o anulacion, imposicién de sanciones,
presentar antecedentes ante las Cortes y Tribunales. Ademas, quedan facultados
para comparecer como demandantes o demandados ante Jueces competentes,
también se les da poder para negociar, solicitar arbitraje, ceder, recibir, dimitir,
rescindir o desistir, apelar, ratificar y todos los poderes legales adicicnales que
sean necesarios. También se declara que a partir de ahora todas las acciones que
realicen dichos abogados respaldando este Poder de representacion y para
beneficio de la Compafiia son buenas y vélidas. Adicionalmente se les otorga
facultades para sustituir este Poder y si es necesario revocar dichas sustituciones.
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL Mostha S Sormionts S
Carm_ra 1D # 1?4 - 51 Apto. 610 Int. 2 - (67-) 1 2138034 Bogotd - Colombia il’l"ct!ll Oficial Jusamentada
E-mait: mssarmientod@Pyahoo, com ‘ Resalecion Na. 835 Minjusticia

TERCERO: Con el propésito de cumplir con los articulos 597 y 543 del Cédigo
Colombiano de Comercio, dichos abogados quedan facultados para recibir
notificaciones judiciales y designar abogados judicial y extrajudiciaimente.

FIRMADO EN: Tokio, Japén, el 11 de mayo de 2009

FIRMADO POR: Shinya Takahashi
NOTARIO PUBLICO

(ESTE DOCUMENTO SE DEBE LEGALIZAR ANTE EL CONSUL COLOMBIANO O A TRAVES
DE APOSTILLA)

TOTARIA 16 DEL CIRCULO DE BOGOTADE
| COT0 NUTARIA 16 CF E5TE CIRCYLO, HAGO CONSTAR
U5 ST CORIA, CSINEISE CN ROCUAEETO ARIGINAL

s 7 PARA 34 AUTENTICACIDN

21 JUN 2010
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL M y%m '9’
Carrera 11D # 124 - §1 Apto. 510 Int. 2 - (67-) 1 2138034 Bogots - Colombia Traduetors Oficial Jursmenteda

E-mail: pasermien Resolociba No. 835 Minjusticis

Registro No. 757
CERTIFICADO NOTARIAL

Este es para certificar que la firma que se encuentra al final del documento
anterior, es la firma genuina y auténtica de! sefior Shinya Takahashi, Ejecutivo y
Gerente General del Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de UNI-
CHARM CORPORATION, una Compaiiia existente y organizada bajo las leyes de
. Japdn, y quién ha demostrado con evidencia suficiente que esta facultado para
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TRADUCCION PUBLICA

CUERPO DE ENVASADO CONTINUO PARA ARTICULOS ABSORBENTES

Campo técnico

La presente inveﬁcién se refiere a un cuerpo de envasado
continuo de articulos absorbentes, constituido por una
pluralidad de cuerpos de envasado alineados continuamente donde
los articulos absorbentes son respectivamente envasados y son
separables por cuerpo de envasado.
Arte previo

Los articulos absorbentes como las toallas higiénicas en
general son comercializados bajo una forma en la cual cierto
numero de tales articulos son envasados en un paquete
constituido por una ldmina externa como una pelicula de resina.

Los articulos absorbentes bajo la forma de un cuerpo de
envasado continuo también son ampliamente comercializados en
paises en desarrollo o emergentes, donde los cuerpos de envasado
que alojan los articulos absorbentes se alinean en forma
continua e individual en una direccidén longitudinal. Bajo esta
forma de comercializacién, los consumidores pueden adquirir la
cantidad de articulos absorbentes necesaria, separando el
cuerpo de envasado. Ademas, estando los cuerpos de envasado
continuamente alineados en una direccidén longitudinal, pueden
ser almacenados en un comercio ocupando un espacio pequefio.

Ademas se conoce una estructura para este cuerpo de
envasado continuo de articulos absorbentes en la cual ante la
separacidén de un cuerpo de envasado, la lamina externa de
envoltura de lés articulos absorbentes también se desprende a

lo largo de una perforacién formada en misma para en consecuencia
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abrir el cuerpo de envasado (véase la Publicacién Internacional
Numexro WO02/094678) .

Sin embargo, la estructura convencional del cuerpo de
envasado continuo antes descripto tiene el siguiente problema.
Es decir, la lamina externa se desprende cuandoc se separa el
cuerpo de envasado, con lo cual se abre el cuerpo devenvasado.
En consecuencia, el articulo absorbente envasado se sale con
facilidad apenas se produce la apertura. Cuando el articulo
absorbente se cae al piso, el suelo, o superficie similar,
adquiere una condicién no higiénica debido a la suciedad, con
lo cual se torna inutilizable. Adem&ds, en el caso del cuerpo
de envasado. continuo convencional antes descripto, el articulo
absorbente pierde su alineacién con facilidad causando una
deformacién dentro del cuerpo de envasado por la vibracién o
condiciones similares durante el transporte.

La presente invencién tiene por objeto proveer un cuerpo
de envasado continuo de articulos absorbentes que pueda impedir
que el articulo absorbente se salga al momento de la separacidn
0 se deforme dentro de un cuerpo de envasado cuando los cuerpos
de envasado donde se encuentran los articulos absorbentes estan
alineados continuamente y separables por cuerpo de envasado.
Resumen de la invencién

La presente invencién se refiere a un cuerpo de envasado
continuo de articulos absorbentes (toalla higiénica 10) que
posee una pluralidad de.cuerpos de envasado (cuerpos de envasado

2) alineados continuamente donde los articulos absorbentes son

individualmente envueltos con una l&mina externa (lamina-

exterior 3) y son separables por cuerpo de envasado a lo largo

5
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de una linea de desprendimiento (linea de desprendimiento 4)
formada en los cuerpos de envasado, en tanto al menos una parte
del articulo absorbente se fija a una cara interna de la lamina
externa.

Breve descripcién de los dibujos

[Figura 1] La Figura 1 es una vista en perspectiva general
de un cuerpo de envasado continuo 1 de acuerdo a una realizacién
de la presente invencién.

[Figura 2] La Figura 2 es una vista en perspectiva que
ilustra un cuerpo de envasado 2 de acuerdo a la realizacién de
la presente invencidn.

[Figura 3] La Figura 3 es una vista en seccién transversal
del cuerpo de envasado 2 a lo largo de la linea A-A en la Figura
2.

[Figura 4] La Figura 4 es una vista en perspectiva que
ilustra el cuerpo de envasado 2 bajo una condicién en la cual
se separa una linea de separacidén de apertura 8, de acuerdo a
la realizacidén de la presente invenciédn.

[Figura 5] La Figura 5 es una vista en perspectiva que
ilustra el cuerpo de envasado 2 desplegado en una direccidn de
pliegue de acuerdo a la realizacién de la presente invenciédn.

[Figura 6] La Figura 6 es una vista en seccidn transversal
del cuerpo de envasado 2 a lo largo de 1la linea B-B en la Figura
5, de acuerdo a la realizacidén de la presente invencién.

[Figura 7] La Figura 7 es una vista que ilustra un método
de fabricacidén del cuerpo de envasado continuo 1 de acuerdo a
la realizacién de la presente invencién.

[Figura 8] La Figura 8 es una vista que ilustra el método
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de fabricacién del cuerpo de envasado continuo 1 de acuerdo a
la realizacién de la presente invéncién.
Descripcién de las realizaciones

A continuacién, se describiréd una realizacién de un cuerpo
de envasado continuo 1 de toallas higiénicas de acuerdo a la
presente invencién con referencia a los dibujos. Adviértase
que, en la siguiente descripcién de los dibujos, las mismas o
similares referencias indican las mismas o similares porciones.
Ademas, debe advertirse que los dibujos son esquematicos y que
las relaciones entre las dimensiones y similares son diferentes
de las reales.

En consecuencia, las dimensiones especificas y parametros
similares deben determinarse en consideracién de la siguiente
descripcién. Por otra parte, los dibujos ademis pueden
pfesentar porciones que tienen distintas relaciones vy
proporciones dimensionales entre si.

(1) Configuracidén esquemdtica del cuerpo de envasado
continuo 1l de toallas higiénicas (en adelante, denominado cuerpo
de envasado continuo 1)

La Figura 1 es una vista en perspectiva general del cuerpo
de envasado continuo 1 de acuerdo a esta realizacidén de la
presente invencién.

Segin se ilustra en la Figura i, el cuerpo de envasado
continuo 1 estd constituido por las toallas higiénicas 10 y una
ldmina externa 3 con el fin de envolver las toallas higiénicas
10. La lamina externa 3 adopta la forma de una lamina continua,
en la cual se embolsan las tocallas higiénicas 10. Los ejemplos

de materiales para la lamina externa 3 incluyen polipropileno,
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poliéster, polietileno, y alcohol polivinilico, o un no tejido
O trama, y un material compuesto de los mismos, cada uno de los
.Cuales posee un espesor que oscila entre 5 y 50um. Es
conveniente que la ladmina externa 3 sea sometida a un proceso
de separacidén en su cara interna mediante el uso de un agente
de separacién o similar para que se fije directamente a un
adhesivo con el fin de impedir la falta de alineacién de las
toallas higiénicas 10. Mé&s especificamente, un ejemplo incluye
un método de fijacidén de un papel desprendible con uﬁ adhesivo
a la cara interna de una pelicula de polietileno con un espesor
de 40um.

El cuerpo de envasado continuoc 1 estd provisto de
porciones de procesamiento por sellado 5 configuradas para
dividir las toallas higiénicas 10 cubiertas con la lamina
externa 3, una por una. La porcién de procesamiento por sellado
5 se forma pegando la ldmina externa 3 a través de una fusiédn
por sellado térmico, repujado, un adhesivo, cinta adhesiva, o
similar. Las porciones de procesamiento por sellado 5 forman
la serie de cuerpos de envasado 2 donde las toallas higiénicas
10 son respectivamente envasadas. En esta realizacidn, el
cuerpo de envasado continuo 1 esta constituido por cinco cuerpos
de envasado que estdn continuamente alineados.

Ademés, en esta realizacidn, cada una de las porciones
de procesamiento por sellado 5 estd provista de una linea de
desprendimiento 4 que ha sido sometida a un proceso de
perforacién de modo que el cuerpo de envasado 2 pueda separarse
del cuerpo de envasado continuo 1 de acuerdo al numero necesario

de toallas higiénicas 10.
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(2) Configuracién del cuerpo de envasado

La Figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra el
cuerpo de envasado 2 que ha sido separado del cuerpo de envasado
continuo 1. La Figura 3 es una vista en seccién transversal
del cuerpo de envasado 2 a lo largo de la linea A-A en la Figura
2.

Segun se ilustra en las Figuras 2 y 3, el cuerpo de envasado
2 estd provisto de modo que una cara posterior 6B como la
superficie de contacto con la ropa de la toalla higiénica 1y
una cara interna 7 de la lamina externa 3 se enfrentén entre
si mientras estén plegadas.

Especificamente, la ldmina externa 3 estd dispuesta sobre
un lado de la cara posterior 6B de la toalla higiénica 10 de
manera que al menos parte de la cara posterior 6B de la toalla
higiénica 10 se fije a la cara interna 7 de la ladmina externa
3. En esta realizacién, la cara posterior 6B de la toalla
higiénica 10 y la cara interna 7 de la lamina externa 3 se fijan
entre si mediante las porciones adhesivas 14, 15. La toalla
higiénica 10 y la lédmina externa 3 fijas entre si mediante las
~porciones adhesivas 14, 15 se pliegan en tres hacia un lado de
una cara superior 6A como la superficie de confacto con la piel
de la toalla higiénica 10, en una direccidén de pliegue D1l. A
continuacidén se describird la toalla higiénica 10 que: incluye
las porciones adhesivas 14, 15.

Con respecto a la ladmina externa 3 y la toalla higiénica
10, en la condicidén en la cual los extremos en la direccidn de
pliegue D1 que se forman en las cara externas con el cuerpo de

envasado 2 plegado se fijan a los extremos 3A, 10A mientras los
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extremos en la direccidn de pliegue D1 que se forman en los lados
internos con el cuerpo de envasado 2 plegado se fijan a los
extremos 3B, 10B, el extremo 10B queda expuesto sin quedar
cubierto por el extremo 3Bmientras el extremo 10A queda cubierto
con el extremo 3A estando el cuerpo de envasado 2 desplegado
en la direccidén de pliegue DI1.

La toalla higiénica 10 y la lédmina externa 3 se pliegan
entre si, por medio de lo cual los extremos 3A, 3B se superponen,
y se forma un area de superposicién 21.

El cuerpo de envasado 2 estd provisto de una linea de
separacién de apertura 8 en una posicién distinta de las
porciones adhesivas 14, 15 donde la cara posterior 6B de la
toalla higiénica 10 y la cara interna 7 de la lémina externa
3sefijanentresi. Enestarealizacién, la linea de separacién
de apertura 8 se forma perforando el area de superposicién 21
en una direccidén continua D2.

El area de superposicién 21 estd parcialmente provista
de un area de empalme 22 donde los extremos 3A, 3B se unen entre
si. El &rea de empalme 22 se forma en una cara interna en la
direccién de pliegue D1 con respecto a un extremo externo 3Al
como la cara més externa del extremo 3A. El area de empalme
22 se forma pegando medianpe fusidén por sellado térmico,
repujado, adhesivo, cinta adhesiva, o similar. Ademas, es mas
conveniente aplicar al 4rea de empalme 22 un método de adhesidn
usando adhesivos de fusidn en caliente sensibles a la presidn
o0 una cinta de plomo que permitan una nueva unién, dado que al
producirse el descarte luego del uso, la tocalla higiénica 10

puede ser envuelta nuevamente en la lamina externa 3 para ocultar
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el interior de la vista.

Los extremos en la direccidén continua D2 del cuerpo de
envasédoZZsonlasporcionesdeprocesamientoporselladofiantes
descriptas. La lamina externa 3 se pega en las porciones de
procesamiento por sellado 5, por medio de lo cual se mantiene
al cuerpo de envasado 2 bajo una condicién sellada higiéﬁica‘

La Figura 4 es una vista en perspectiva gue ilustra el
cuerpo de envasado 2 estando la linea de separacién de apertura
8 separada.

Segun se ilustra en la Figura 4, antes de usar la toalla
higiénica 10, el usuario tira a lo largo de la linea de separacién
de apertura 8 en el cuerpo de en&asado 2 primero y luego la
despliega hacia ambos extremos en la direccidén de pliegue DI.
El cuerpo de envasado 2 desplegado por el usuario es llevado
a la condicidén indicada en la Figura 5. Debe advertirse que
en la Figura 5, el extremo 10A de la tcalla higiénica 10 es
plegado hacia la cara superior 6A de la toalla higiénica 10 para
fadilitar la explicacidén del cuerpo de envasado 2.

La Figura 5 es una vista en perspectiva que ilustra el
cuerpo de envasado 2 desplegado en la direccidén de pliegue. La
Figura 6 es una vista en seccién transversal del cuerpo de
envasado 2 a lo largo de la linea B-B en la Figura 5.

Segun se ilustra en las Figuras 5 y 6, esta realizacidn
estd configurada de modo para colocar la toalla higiénica 10,
el papel desprendible 16, y la 1amina externa 3 en orden desde
arriba cuando el cuerpo de envasado 2 es desplegado hacia ambos
lados en la direccidn de pliegue D1 con la cara superior 6A de

la toalla higiénica 10 hacia arriba.

O
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La toalla higiénica 10 de acuerdo a esta realizacién esté
constituida por una lamina superior permeable a los liquidos
11 que se forma sobre una cara superior 6A como una superficie
de contacto con la piel; una lamina inferior impermeable a los
liquidos 12 formada en la cara posterior 6B como una superficie
de contacto con la ropa; y un absorbente de retencién de 1iquidos
13 formado entre la lédmina superior 11 y la ldmina inferior 12.

Debe advertirse que la toalla higiénica 10 de acuerdo a
esta realizacién es fabricadé de acuerdo al estado actual de
la técnica.

En esta realizacién, la cara posterior 6B.de la lamina
inferior 12 estd provista de una porcién adhesiva de.la cara
posterior 17 configurada para fijar la toalla higiénica 10 a
la ropa o similar.

Los ejemplos demateriales usados para la porcién adhesiva
de la cara posterior 17 incluyen un adhesivo sensible a la
presidén que fundamentalmente comprende goma sintética como
copolimero de estireno—butadieno—estireno (SBS), un adhesivo
sensible al calor que fundamentalmente posee goma sintética como
EVA; o un sujetador mecdnico o un agente anti-deslizamiento del
tipo estireno.

En esta realizacién, el papel desprendible 16 esté
provisto entre la ladmina inferior 12 y la ldmina externa 3. El1
papel desprendible 16 tiene por objeto proveer la porcién
adhesiva de la cara posterior 17 de la lémina inferior 12. EI1.
papel desprendible 16 se fija de modo no permanente a la lamina
inferior 12 a través de la porcidén adhesiva de la cara posterior

17.



10
JUN-204-AR

El papel desprendible 16 se fija a la lamina externa 3
a través de las porciones adhesivas 14, 15. Las porciones
adhesivas 14, 15 se forman pegando mediante fusién por sellado
térmico, repujado, adhesivo, cinta adhesiva, o similar.

‘Mésespecificamente,antesqueeliwuarioseparelatoalla
higiénica 10 de la lémina externa 3, la toalla higiénica 10,
el papel desprendible 16, y la lamina externa 3 se mantienen
de modo que los tres estén fijados entre si mediante las
porciones adhesivas.

(3) Método de fabricacidén del cuerpo de envasado continuo
de articulos absorbentes

A continuacidén se explicard un método de fabricacién de
un cuerpo de envasado continuo 1 de acuerdo a esta realizacién.
Especificamente a continuacién se explicard un método de
fabricacién del cuerpo de envasado continuo 1. Adviértase que
las demd&s partes como la toalla higiénica 10, el papel
desprendible 16, 'y la lé&mina externa 3 pueden fabricarse
mediante un método de fabricacidén ampliamente conocido.

Las Figuras 7 y 8 ilustran esquemdticamente una etapa de
fabricacién del cuerpo de envasado continuo 1. Segun se ilustra
en las Figuras 7 y 8, la etapa de fabricacién del cuerpo de
envasado continuo 1 incluye un paso de colocacién de articulo
absorbente S10, un primer paso de plegado S20, un segundo paso
de plegado S30, un paso dé empalme de la lamina externa S40,
un pasc de procesamiento de sellado S50, y un paso de
procesamiento de la linea de desprendimiento S$S60.

En el paso de colocacidén del articulo absorbente S10, las

toallas higiénicas 10 que se unen al papel desprendible 16 y

N\
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estan alineadas continuamente en una direccién de transporte
se fijan en esta direccidén de transporte MD a intervalos
predeterminados, sobre la ldmina externa 3 provista de antemano
con la linea de separacién de apertura 8 (no se ilustra).

En el primer paso de plegado 520, la lémina externa 3 y
la toalla higiénica 10 son levantadas desde los extremos 3B,
10B, respectivamente, por medio de lo cual se pliegan juntas
hacia una linea central CL en la direccién de pliegue D1 de la
lamina externa 3.

En el segundo paso de plegado S30, la léamina externa 3
y la toalla higiénica 10 son levantadas desde los exfremos 3A,
3B, respectivamente, pormedio de 1o cual se pliegan juntas hacia
la linea central CL en la direccién de pliegue de la lamina
externa 3. Los cuerpos de envasado 2 continuamente alineados
son provistos del &rea de superposicién 21 (no se ilustra) a
través de esta etapa.

En el paso de empalme de la lédmina externa S40, el &rea
de empalme 22 se une a trévés de un proceso como de fusidn por
sellado térmico en el &rea de superposicidén 21 que se forma
superponiendo los extremos 3B, 3A.

En el paso de procesamiento de sellado S50, las porciones
de procesamiento por sellado 5 se forman mediante un proceso
de adhesidn para dividir las toallas higiénicas 10 una por una.
Los cuerpos de envasado 2 donde las toallas higiénicas son
respectivamente envasadas se forman a través de esta etapa.

En el paso de procesamiento de la 1inea de desprendimiento
S60, las porciones de procesamiento por sellado 5 son sometidas

a un proceso de perforacién. En esta etapa se forman las lineas
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de desprendimiento 4 configuradas para separar los cuerpos de
envasado 2 uno por uno. El cuerpo de envasado continuo 1 es
terminade con la ejecucién de los pasos S10 a S60 antes
descriptos.

Segun se ha descripto, cuando los cuerpos de envasado 2
donde las toallas higiénicas 10 se envasan estén alineados
continuamente y pueden separarse uno por uno, el cuerpo de
envasado continuo 1 en esta realizacién impide que las toallas
higiénicas 10 se salgan al momento de la separacién.

En cada uno de los cuerpos continuos 2, al menos parte
de la toalla higiénica 10 se fija a la lamina externa 3. En
consecuencia, la toalla higiéniéa 10 no quedara expuesta ni se
saldra al momento de la separacién. Ademds, la toalla higiénica
10 se fija a la lamina externa 3, de manera que no se agitaréa
dentro del cuerpo de envasado 2 aun estando en una condicidn
inestable como durante el transporte o colgada para la venta.
En consecuencia, lé toalla higiénica 10 no se deformara y como
resultado de ello es posible mantener una forma estable.

Ademas, la toalla higiénica 10 y la ldmina externa 3 de
acuerdo a esta realizacidn se pliegan entre si mientras la cara
posterior 6B de la toalla higiénica 10 y la cara interna 7 de
la lamina externa 3 estan enfrentadas. En consecuencia, el
usuario no tiene dificultades para extraer la toalla higiénica
10. Ademas, es posible reducir la cantidad de material usada
en la fabricacidén del cuerpo de envasado continuc 1. Como
resultado de ello, es posible reducir los costos simplificando
a la vez el método de fabricacién. Asimismo, es posible reducir

la cantidad de recortes de material.

T
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El 4rea de superposicién 21 del cuerpo de envasado 2 de
acuerdo a esta realizacidén estd provista de la linea de
separacién de apertura 8 perforada en la direccién continua D2.
En consecuencia, la direccién de la fuerza aplicada al separar
el usuario el cuerpo de envasado 2 del cuerpo de envasado
continuo 1l es totalmente distinta a aquella de la fuerza aplicada
cuando el usuario tira a lo largo de la linea de separacién de

apertura 8 sobre el cuerpo de envasado 2. Esto impide que el

cuerpo de envasado 2 se abra por error al momento de la separacién.

Ademas, al momento de la apertura, el usuario puede desplegar
el cuerpo de envasado 2 simplemente tirando hacia ambos extremos
en la direccidn de pliegue D1 sin pasarlo de una mano a la otra
luego de tirar a lo largo de la linea de separacién de apertura
8.

La linea de separacién de apertura 8 en esta realizacién
se forma en una posicién distinta de las porciones adhesivas
14, 15 en las cuales la cara posterior 6B de la toalla higiénica
10 vy la cara interna 7 de la l&mina externa 3 se fijan entre
si. En consecuencia, el usuario puede desplegar el cuerpo de
envasado 2 hacia ambos extremos en la direccidén de pliegue D1
cuando tira a lo largo de la linea de separacidén de apertura
8, de manera que la toalla higiénica 10 puede ser adecuadamente
separada de la lamina externa 3.

El extremo 10B de 1la toalla higiénica 10 en esta
realizacidn se forma para que guede expuesto sin estar cubierto
por el extremo 3B de la lamina externa 3, ‘de modo que el cuerpo
de envasado 2 se despliegue. Esto le facilita al usuario la

tarea de sostener la toalla higiénica 10 con una mano una vez

W
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desplegado el cuerpo de envasado 2 hacia ambos extremos en la
direccién de pliegue Dl1. En consecuencia, el usuario puede
separar con facilidad la toalla higiénica 10 de la lamina externa
3 y como resultado de ello, colocarla adecuadamente en la ropa,
etc.

[Otras realizaciones]

Segun se ha descripto, la presente invencién ha sido
descripta a través de sus realizaciones; sin embargo debe
tenerse en consideracién que ni la descripcidén o los diagramas,
ni porciones de los mismos, limitan el alcance del invento. A
partir de lo divulgado, los expertos en el arte advertiran la
posibilidad de concebir una variedad de realizaciones, ejemplos
y técnicas aplicables alternativas.

Por ejemplo, una realizacidén de la presente invencién
puede ser modificada de la siguiente manera.

El articulo absorbente envasado en la 1ldmina externa puede
ser plegado en cuatro o mads. No hay porqué plegar en tres en
la medida en que la determinacidén se realice en términos de
utilidad, costo, o similar.

Ademds, la linea de separacidén de apertura en el area de
empalme y la linea de desprendimiento en la porcién de
procesamiento por sellado tampoco estan limitadas a un proceso
de perforacién. Ello puede determinarse adecuadamente en base
a la adhesién, resistencia, capacidad de separacién, osimilares
en estado de envasado.

Ademas, la realizacidén precedente de la presente
invencidén describe el plegado de la ldmina externa y el articulo

absorbente juntos. Sin embargo, la ldmina externa yel articulo
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absorbente pueden no plegarse juntos. Por ejemplo, un articulo
absorbente plegado y cubierto con otra la&mina de envasado
también es aplicable en la medida en que parte de esta lamina
que cubre al articulo absorbente se fije a la cara interna de
la lamina externa. Esta configuracidén también impide que el
articulo absorbente se salga al momento de separar el cuerpo
de envasado y que se deforme dentro del cuerpo de envasado.

El articulo absorbente de acuerdo a la presente invencién
puede ser un protector femenino, un protector para incontinencia,
0 similar, ademés de una toalla higiénica.

Huelga decir que la presente invencién incluye una serie
de realizaciones que no han sido descriptas. En consecuencia,
el alcance técnico de la presente invencién solamente esta
definido por las reivindicaciones que derivan de la descripcién
precedente.

Queda incorporada a la presente como referencia la
Solicitud de Patente Japonesa Nro. 2010-003429 (presentada en
8 de enero de 2010).

Aplicabilidad industrial

De acuefdo a los aspectos de la presente invencidn, se
provee un cuerpo de envasado continuo de articulos absorbentes
capaz de impedir que un articulo absorbente se salga al momento
de la separacidén y que se deforme dentro del cuerpo de envasado
cuando los cuerpos de envasado donde los articulos absorbentes
estadn respectivamente colocados estdn alineados continuamente

y son separables por cuerpo de envasado.
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Reivindicaciones
1. Un cuerpo de envasado continuo para articulos absorbentes,
que posee una pluralidad de cuerpos de envasado alineados en
forma continua donde los articulos absorbentes se envasan en
forma individual con una lédmina exterior pudiendo ser separados
por cuerpo de envasado a 1o largo de una linea de desprendimiento
realizada sobre los cuerpos de envasado, en tanto al menos parte
del articulo absorbente se fija a una cara interna de la lé&mina

exterior.

2. E1 cuerpo de envasado continuo de articulos absorbentes de
acuerdo a la Reivindicacién 1, en el cual

el articulo absorbente posee:

una cara superior configurada para ponerse en contacto
con la piel del usuario; y

una cara posterior configurada para ponerse en contacto
con la ropa del usuario; y

al menos parte de la cara posterior del articulo

absorbente se fija a la cara interna de la l&mina externa.

3. El1 cuerpo de envasado continuo de articulos absorbentes de
acuerdo a la Reivindicacién 2, en el cual

la cara posterior del articulo absorbente estd provista
de una porcién adhesiva capaz de adherirse a la ropa; y

la porcidén adhesiva se fija de manera no permanente a la

cara interna de la lamina externa.

4. El cuerpo de envasado continuo de articulos absorbentes de
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acuerdo a la Reivindicacién 3, en el cual

el cuerpo de envasado se forma plegado el articulo
absorbente y la 1lémina externa juntos en una direccién
perpendicular a una direccién continua en la cual los cuerpos
de envasado son continuos, de modo que la cara posterior del
articulo absorbente y la cara interna de la lamina externa se
enfrenten entre si;

la lamina externa estd provista de una linea de separacién
de apertura en la direcciédn continua; y

la linea de separacidn de apertura se forma en una posicién
distinta respecto de un &rea en la cual la cara interna de la
lamina externa y la cara posterior del articulo absorbente se

fijan entre si, en una vista en planta del cuerpo de envasado.

5. E1 cuerpo de envasado continuo de articulos absorbentes de
acuerdo a la Reivindicacidén 4, en el cual

un extremo del articulo absorbente en una direccidén de
pliegue del cuerpo de envasado queda con la lémina externa
expuesta de manera que el cuerpo de envasado plegado se

despliegue.
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Resumen de la invencién
Un cuerpo de envasado continuo 1 para articulos absorbentes de
acuerdo a la presente invencidén posee una pluralidad de cuerpos
de envasado 2 alineados en forma continua donde las toallas
higiénicas 10 se envasan en forma individual con una lamina
exterior 3 pudiendo ser separadas por cuerpo de envasado 2 a
lo largo de una linea de desprendimiento 4 realizada sobre los
cuerpos de envasado 2. Al menos parte de la toalla higiénica

10 se fija a una cara interna de la la&mina exterior 3.

Lo que antecede es traduccién fiel al espafiol del documento
original adjunto redactado en idioma inglés el cual he tenido
a la vista y al cual me remito en la Ciudad Autdénoma de Buenos

Aires a los 13 dias del mes de Enero de 2011.
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Specification _JUN-204-PCT

DESCRIPTION
- CONTINUOUS PACKAGE BODY OF ABSORBENT ARTICLES

TECHNICAL FIELD

The present invention relates to a continuous package
body of absorbent articles, made up of a plurality of package
bodies aligned continuously in which absorbent articles are

packaged respectively and are separable per package body.

BACKGROUND ART

Absorbent articles such as sanitary napkins are generally
sold in a form that a certain number of absorbent articles are
packed into a wrapped package formed of an exterior sheet such
as a resin film. _

Absorbent articles in a form of continuous package body
are also widely sold in developing or emerging countries, in
which the package bodies each of which packages the absorbent
article individually are continuously aligned in a longitudinal
direction. According to marketing in such a form, consumers
can purchase the absorbent articles only as many as needed, by
separating the package body. Furthermore, since the plurality
of package bodies, which are continuously aligned in a
longitudinal direction, can be suspended for sale in a suitable
location in a store, it is convenient for the store having a
small space.

Known as a structure for such a continuous package body
of absorbent articles is that upon separation of a single
package body, the exterior sheet for packaging the absorbent
articles is also torn off along perforation formed in the
exterior sheet thereby to open the package body (see
International Publication No. W002/094678) .

However, the conventional structure of the continuous
package body described above has a following problem. That is,
the exterior sheet is torn off together when separating a single
package body, thereby opening the package body. Therefore, the

packaged absorbent article easily falls just as it is opened.
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There exists a problem that the absorbent article, which fell
on a floor, a ground, or the like, gets unsanitary condition
due to soil, thereby becoming unusable. Further, in a case of
theconventionalcontinuouspackagébodydescribedabove,there
is another problem that the absorbent article is misaligned to
easily cause deformation inside the package body due to
vibration or the like during transportation.

The present invention has an objective to provide a
continuous package body of absorbent articles which can prevent
an absorbent article from falling at the time of separation or
from deforming inside a package body in a case where package
bodies in which absorbent articles are packaged respectively

are aligned continuously and separable per package body.

SUMMARY OF THE INVENTION

The feature of the present invention is summarized in that
a continuous package body of absorbent article (sanitary napkin
10) which has a plurality of package bodies (package bodies 2)
aligned continuously in which the absorbent articles are
individually packaged with an exterior sheet (exterior sheet
3) and are separable per package body along a tear-off line
(tear-off line 4) formed on the package bodies, wherein at least
part of the absorbent article is fixed to an inner face of the

exterior sheet.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[FIG. 1] FIG. 1 is an overall perspective view of a

continuous package body 1 according to an embodiment of the
present invention.

[FIG. 2] FIG. 2 is a perspective view showing a package
body 2 according to the embodiment of the present invention.

[FIG. 3] FIG? 3 is a cross-sectional view of the package
body 2 along the line A-A in FIG. 2.

[FIG. 4] FIG. 4 is a perspective view showing the package
body 2 in a condition that an opening separation line 8 1is

separated, according to the embodiment of the present

g2
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invention.

[FIG. 5] FIG. 5 is a perspective view showing the package
body 2 which is unfolded in a folding direction according to
the embodiment of the present invention.

[FIG. 6] FIG. 6 is a cross-sectional view of the package
body 2 along the line B-B in FIG. 5, according to the embodiment
of the present invention.

[FIG. 7] FIG. 7 is a view illustrating a method of
manufacturing the continuous package body 1 according to the
embodiment of the present invention.

[FIG. 8] FIG. 8 is a view illustrating the method of
manufacturiﬁg the continuous package body 1 according to the

embodiment of the present invention.

DESCRIPTION OF THE EMBODIMENTS

Next, an embodiment of a continuous package body 1 of
sanitary napkins according to the present invention will be
described with reference to the drawings. Note that, in the
following description of the drawings, the same or similar
numerals denote the same or similar portions. In addition, it
should be noted that the drawings are schematic and ratios of
dimensions and the like are different from actual ones.

Therefore, specific dimensions and the like should be
determined in consideration of the following description.
Moreover, the drawings also may include portions having
different dimensional relationships and ratios fromeach other.

(1) Schematic Configuration of Continuous Package Body
1 of Sanitary Napkins (hereinafter, referred to as Continuous
Package Body 1)

FIG. 1 is an overall perspective view of the continuous
package body 1 according to this embodiment of the present
invention.

- As shown in FIG. 1, the continuous package body 1 is made
up of sanitary napkins 10 and an exterior sheet 3 to package

the sanitary napkins 10. The exterior sheet 3 is formed in a

W
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continuous sheet shape, in which the sanitary napkins 10 are
packaged in a pouched form. Examples of material for the
exterior sheet 3 include polypropylene, polyester,
polyethylene, and polyvinyl alcohol, or nonwoven fabric or
fabric, and composite material of these, each of which has a
thickness from 5 to 50um. It is desirable that the exterior
sheet 3 be prepared with the inner side processed with a
separating process using a separating agent or the like so as
to be directly fixed to an adhesive for preventing misalignment
of the sanitary napkins 10. More specifically, an example
includes a method for fixing the releasing paper with an
adhesive to the inner side of a polyethylene film with a
thickness of 40um.

The continuous package body 1 is provided with seal
processing portions 5 configured to divide the sanitary napkins
10 covered with the exterior sheet 3, one by one. The seal
processing portion 5 is formed by bonding the exterior sheet
3 by means of thermal seal fusion, biting emboss, an adhesive,
adhesive tape, or the like. The seal processingportions 5 form
the plurality of package bodies 2 in which the sanitary napkins
10 are packaged respectively. In this embodiment, the single
continuous package body 1 is made up of five package bodies which
are continuously aligned.

Further, in this embodiment, each of the seal processing
portions 5 is provided with a tear-off line 4 which has been
subjected to a perforation process so that the package body 2
can be separated from the continuous package body 1 depending
on the required number of sanitary napkins 10.

(2) Configuration of Package Body

FIG. 2 is a perspective view showing the package body 2
which has been separated from the continuous package body 1.
FIG. 3 is a cross-sectional view of the package body 2 along
the line A-A in FIG. 2.

As shown in FIGS. 2 and 3, the package body 2 is provided
so that a back face 6B as a clothing contact surface of the

sanitary napkin 1 and an inner face 7 of the exterior sheet 3

X\
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face each other while being folded together.

Specifically, the exterior sheet 3 is arranged in a side
of the back face 6B of the sanitary napkin 10 so that at least
part of the back face 6B of the sanitary napkin 10 is fixed to
the inner face 7 of the exterior sheet 3. In this embodiment,
the back face 6B of the sanitary napkin 10 and the inner face
7 of the exterior sheet 3 are fixed to each other through adhesive

portions 14, 15. The sanitary napkin 10 and the exterior sheet

3 fixed to each other by the adhesive portions 14, 15 are folded

in three together toward a side of a top face 6A as a skin contact
surface of the sanitary napkin 10, in a folding direction D1.
Detailed configuration of the sanitary napkin 10 including the
adhesive portions 14, 15 will be described later.

With respect to each of the exterior sheet 3 and the
sanitary napkin 10, on the condition that ends in the folding
direction D1 which are formed in outer sides with the package
body 2 being folded are set to ends 3A, 10A while ends in the
folding direction D1 which are formed in inner sides with the
package body 2 being folded are set to ends 3B, 10B, the end
10B is formed so as to be exposed without being covered with
the end 3B while the end 10A is formed so as to be covered with
the end 3A on the condition that the package body 2 is unfolded
in the folding direction DI1. '

The sanitary napkin 10 and the exterior sheet 3 are folded
together, thereby causing the ends 3A, 3B to overlap one another,
resulting in formation of an overlapping area 21.

The package body 2 is provided with an opening separation
line 8 in a different position from the adhesive portions 14,
15 in which the back face 6B of the sanitary napkin 10 and the
inner face 7 of the exterior sheet 3 are fixed to each other.
In this embodiment, the opening separation line 8 is formed by
perforating the overlapping area 21 in a continuous direction
D2.

The overlapping area 21 is partially provided with a joint
area 22 in which the ends 3A, 3B are jointed together. The joint

area 22 1is formed in an inner side in the folding direction D1

L
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with respect to an outer end 3Al1 as the outmost side of the end
3A. The joint area 22 is formed by bonding by means of thermal
seal fusion, biting emboss, an adhesive, adhesive tape, or the
like. Further, it is more desirable to apply the joint area
22 with a bonding method using such as pressure sensitive hot
melt adhesives or lead tape which allows reunion, since upon
disposal after use, the sanitary napkin 10 can be repackaged
in the exterior sheet 3 so as to hide the inside from view.

The both ends in the continuous direction D2 of the package
body 2 are the seal processing'portions 5 described above. The
exterior sheet 3 is bonded at each of the seal processing
portions 5, thereby keeping the package body 2 in a sealed
sanitary condition.

FIG. 4 is a perspective view showing the package body 2
in a condition that the opening separation line 8 is separated.

As shown in FIG. 4, before using the sanitary napkin 10,
a wearer tears along the opening separation line 8 on the package
body 2 first and then unfolds it toward the both ends in the
folding direction D1. The package body 2 unfolded by the wearer
is brought in a condition shown in FIG. 5. It should be noted
that in FIG. 5, the end 10A side of the sanitary napkin 10 is
folded toward the top face 6A side of the sanitary napkin 10
for the convenience in explaining the package body 2.

FIG. 5 is a perspective view showihg the package body 2
which is unfolded in the folding direction. FIG. 6 is a
cross-sectional view of the package body 2 along the line B-B
in FIG. 5.

As shown in FIGS. 5 and 6, this embodiment is configured
so as to position the sanitary napkin 10, peeling paper 16, and
the exterior sheet 3 in order from the top in a case where the
package body 2 is unfolded toward both sides in the folding
direction D1 with the top face 6A of the sanitary napkin 10 being
set as the upper side.

The sanitary napkin 10 according to this embodiment is
made up of a ligquid-permeable topsheet 11 formed in a side of

the top face 6A as a skin contact surface; a ligquid-impermeable
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backsheet 12 formed in a side of the back face 6B as a clothing
contact surface; and a liquid-retentive absorber 13 formed
between the topsheet 11 and the backsheet 12.

It should be noted that the sanitary napkin 10 according
to this embodiment is manufactured by the known art.

Inthisembodiment,thebackface6Bsﬂikaofthebacksheet
12 is provided with a back face adhesive portion 17 configured
to fix the sanitary napkin 10 to clothing or the like.

Examples of materials used for the back face adhesive
portion 17 include a pressure-sensitive adhesive mainly having
synthetic rubber such as styrene-butadiene-styrene copolymer
(SBS), a heat-sensitizing adhesive mainly having synthetic
rubber such as EVA; or a mechanical fastener or a nonslip agent
of styrene series.

In this embodiment, the peeling paper 16 is provided
between the backsheet 12 and the exterior sheét 3. The peeling
paper 16 is provided in order to protect the back face adhesive
portion 17 of the backsheet 12. The peeling paper 16 is fixed
in a separable manner to the backsheet 12 through the back face
adhesive portion 17.

The peeling paper 16 is fixed to the exterior sheet 3
through the adhesive portions 14, 15. The adhesive portions
14, 15 are formed by bonding by means of thermal seal fusion,
biting emboss, an adhesive, adhesive tape, or the like.

More specifically, before the wearer separates the
sanitary napkin 10 from the exterior sheet 3, the sanitary
napkin 10, the peeling paper 16, and the exterior sheet 3 are
kept in a condition that all of three are fixed to each other
by each of the adhesive portions.

{3) Method of Manufacturing Continuous Package Body of
Absorbent Articles '

A method of manufacturing the continuous package body 1
according to this embodiment will be described next.
Especially, a method of manufacturing the continuous package
body 1 is mainly explained hereinafter. Note that other parts

such as the sanitary napkin 10, the peeling paper 16, and the



Specification_JUN-204-PCT

exterior sheet 3 can be manufactured by the widely known
manufacturing method.

FIGS. 7 and 8 schematically illustrate a step of
manufacturing the continuous package body 1. As shown in FIGS.
7 and 8, a step of manufacturing the continuous package body
1 includes an absorbent article placing step S10, a first
folding step S20, a second folding step S30, an exterior sheet
joining step 5S40, a seal processing step S50, and a tear-off
line processing step S60.

In the absorbent article placing step S10, the sanitary
hapkins 10 which are jointed to the peeling paper 16 and aligned
continuously in a conveyance direction are fixed in this
conveyance direction MD at predetermined intervals, onto the
exterior sheet 3 provided beforehand with the opening
separation line 8 (not shown).

In the first folding step S20, the exterior sheet 3 and
the sanitary napkin 10 are turned up from the ends 3B, 10B,
respectively, thereby being folded together toward a center
line CL in the folding directioﬁ D1 of the exterior sheet 3.

_ In the second folding step S30, the exterior sheet 3 and
the sanitary napkin 10 are turned up from the ends 3A, 3B,
respectively, thereby being folded together toward the center
line CL in the folding direction of the exterior sheet 3. The
package bodies 2 continuously aligned are provided with‘the
overlapping area 21 (not shown) through this step.

In the exterior sheet joining step 5S40, the joint area
22 is joined through a process such as thermal seal fusion in
the overlapping area 21 formed by overlapping the ends 3B, 3A.

In the seal processing step S50, the seal processing
portions 5 are formed‘through a bonding process for dividing
the sanitary napkins 10 one by one. The package bodies 2 in
which the sanitary napkins are packaged respectively are formed
through this step.

In the tear-off line processing step S60, the seal
processing portions 5 are subjected to a perforation process.

Tear-off lines 4 configured to separate the package bodies 2

b
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one by one are formed through this step. The continuous package
body 1 is finished upon execution of the steps S10 to S60
described above.

As described above, in a case where the package bodies
2 in which the sanitary napkins 10 are packaged are aligned
continuously and can be separated one by one, the continuous
package body 1 in this embodiment prevents the sanitary napkins
10 from falling at the time of separation.

In each of the continuous bodies 2, at least part of the
sanitary napkin 10 is fixed to the exterior sheet 3. Therefore,
the sanitary napkin 10 can be prevented from being exposed or
falling at the time of separation. Further, the sanitarynapkin
10 is fixed to thé exterior sheet 3, so that it is prevented
from being shaken inside the package body 2 even in an unstable
condition such as during transportation or a suspension state
for sale. Therefore, the sanitary napkin 10 can be prevented
from deformation and as a result, a stable shape can be
maintained.

Further, the sanitary napkin 10 and the exterior sheet
3 according to this embodiment are folded together while the
back face 6B of the sanitary napkin 10 and the inner face 7 of
the exterior sheet 3 face each other. Therefore, the wearer
does not take trouble in taking out the sanitary napkin 10.
Further, material used for manufacturing the continuous package
body 1 can be minimized. As a result, a cost can be reduced
while simplifying a manufacturing method. Yet further, the
amount of waste material after use can be reduced.

The overlapping area 21 of the package body 2 according
to this embodiment is provided with the perforated opening
separation line 8 in the continuous direction D2. Accordingly,
a direction of force which is applied when the wearer separates
the package body 2 from the continuous package body 1 is totally
different from that of force which is applied when the wearer
tears along the opening separation line 8 on the package body
2. ThispreventsthepackagebodyZfﬁbmbeingopenedbynﬂstake

at the time of separation. Further, at the time of opening,
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the wearer can unfold the package body 2 simply by pulling it
toward the both ends in the folding direction D1 without passing
it from one hand to the other after tearing along the opening
separation line 8.

The opening separation line 8 in this embodiment is formed
in a different position from the adhesive portions 14, 15 in
which the back face 6B of the sanitary napkin 10 and the inner
face 7 of the exterior sheet 3 are fixed to each other.
Therefore, the wearer can unfold the package body 2 toward the
both ends in the folding direction D1 when tearing along the
opening separation line 8, so that the sanitary napkin 10 can
be certainly separated from the exterior sheet 3.

The end 10B of the sanitary napkin 10 in this embodiment
is formed so as to be exposed without being covered with the
end 3B of the exterior sheet 3, in a condition that the folded
package body 2 is unfolded. This makes it easy for the wearer
to hold the sanitary napkin 10 by one hand after unfolding the
package body 2 toward the both ends in the folding direction
Dl. Therefore, the wearer can easily separate the sanitary
napkin 10 from the exterior sheet 3 and as a result, can install
it smoothly on clothing or the like.

[Other Embodiments]

As described above, the content of the present invention
has been disclosed through the embodiments of the present
invention; it should not be understood that the description and
the diagrams, one portion of the disclosure, restrict the
present invention. From this disclosure, a variety of
alternate embodiments, examples, and applicable techniques
will be apparent to one skilled in the art.

For example, an embodiment of the present invention can
be modified as follows.

The absorbent article packaged in the exterior sheet may
be folded in four or more. It isruﬂ:limited1x>foldingiiithree
as long as determination is made in consideration of usability,
cost, or the like.

Further, the opening separation line in the joint area

_lo_
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and the tear-off line in the seal processing portion are also
not limited to a perforation process. It may be determined
appropriately 1in consideration of adhesion, strength,
separability, or the like in a package condition.

Further, the above embodiment of the present invention
described a case of folding the exterior sheet and the absorbent
article together. However, the exterior sheet and the
absorbent article may not be folded together. For example,
such an absorbent article which is folded and covered with other
package-use sheet is also applicable as long as part of the
package-use sheet covering the absorbent article is fixed to
the inner face of the exterior sheet. Such a case also prevents
the absorbent article from falling at the time of separating
the package body or from deforming inside the package body.

The absorbent article according to the present invention
may be a panty liner, an incontinence pad, or the like, in
addition to a'sanitary napkin.

Thus, needless to say, the present invention includes a
variety of embodiments not described here. Therefore, the
technical scope of the present invention is only defined by the
invention specific matters according to the claims reasonably
derived from the above description.

The entire contents of Japanese Patent Application No.
2010-003429 (filed on January 8, 2010) are incorporated in the

present specification by reference.

Industrial Applicability

According to aspects of the present invention, provided
is a continuous package body of absorbent articles which can
prevent an absorbent article from falling at the time of
separation or from deforming inside a package body in a case
where package bodies in which absorbent articles are packaged
respectively are aligned continuously and separable per package
body.

_.ll_
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SCOPE OF CLAIMS

[Claim 1]

A continuous package body of absorbent article, which has
a plurality of package bodies aligned continuously in which the
absorbent articles are individually packaged with an exterior
sheet and are separable per package body along a tear-off line
formed on the package bodies, wherein

at least part of the absorbent article is fixed to an inner

face of the exterior sheet.

[Claim 2]

The continuous package body of absorbent articles
according to claim 1, wherein

the absorbent article has:

a top face configured to come in contact with a skin of
a wearer; and

a back face configured to come in contact with clothing
of the wearer; and

at least part of the back face of the absorbent article

is fixed to the inner face of the exterior sheet.

(Claim 3]

The continuous package body of absorbent articles
according to claim 2, wherein

the back face of the absorbent article is provided with
an adhesive portion capable of adhering to the clothing; and
t he adhesive portion is fixed in a separable manner to the

inner face of the exterior sheet.

[Claim 4]

The continuous package body of absorbent articles
according to claim 3, wherein

the package body is formed by folding the absorbent
article and the exterior sheet together in a direction

perpendicular to a continuous direction in which the package

_12_
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bodies are continuous, in a condition that the back face of the
absorbent article and the inner face of the exterior sheet face
each other;

the exterior sheet is provided with an opening separation
line in the continuous direction; and ‘

the opening separation line is formed in a different
position from an area in which the inner face of the exterior
sheet and the back face of the absorbent article are fixed to

each other, in a plan view of the package body.

[Claim 5]

The continuous package body of absorbent articles
according to claim 4, wherein

one end of the absorbent article in a folding direction
of the package body is uncovered with the exterior sheet so as
to be exposed in a condition that the folded package body is
unfolded.

-13-
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Abstract

A continuous package body 1 of absorbent article
according to the present invention has a plurality of package
bodies 2 aligned continuously in which sanitary napkins 10 are
individually packaged with an exterior sheet 3 and are separable
per a package body 2 along a tear-off 1line 4 formed on the package
bodies 2. At least part of the sanitary napkin 10 is fixed to

an inner face of the exterior sheet 3.

-14-~
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disefio . ’
D Compro»bante de pago de las tasas establecidas .
Completa [] ’ ‘ . Incompleta [:l
" ESQUEMA DE TRAZADO ||| : (Att. 92 Decision 486/00)

indicacifén que se.solicita un esquema de trazado
t

Datos dfe identificacién del solicitante o de 13 persona que presenta lg solicitud
Represeéntacién grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de-las tasas establecidas

Comp!e.a D : ‘ Incompleta D

HENpEpN

PI02-F03 (2009-11-15)



