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Asunto: Respuesta al comunicado:

Radicacion: 12-150184 - -4
Tramite: 2

Evento: 1
Actuacion: 519
Oficio: 16188

Respetado sefior,

A través de la presente me permito dar respuesta a los resultados del Examen de fondo a
la solicitud: “Procedimiento de aprovechamiento de acumuladores de baterias (pilas y
baterias) en un subproducto”, comunicados a través del radicado 12-150184. De igual
forma manifiesto mi renuncia a la fecha limite de 29 de noviembre para presentar
cambios, los cuales ya se adjuntan en este comunicado y se solicita entren a evaluacién.

1) PROBLEMA A RESOLVER.

Se desea aclarar que el problema tratado en la solicitud consiste en la necesidad de
proporcionar un procedimiento alternativo para la disposicion final de baterias y otros tipos
de desechos organicos e inorganicos, mediante un proceso de reciclaje adecuado,
garantizando su disposicién final y la generacion de un subproducto. Es decir, el proceso
propuesto ademas de ofrecer una alternativa de disposicién de baterias, también ofrece
un subproducto Gtil en el campo de la construccion.

2) SOBRE LAS REIVINDICACIONES

e De acuerdo a las observaciones dadas, especificamente se dice que la
informacién sobre la maquina de corte a usar no es precisa. Por ello se hace
especifico el tipo de maquina a usar para el corte de la segunda fase del
procedimiento y cdmo debe hacerse.

e De acuerdo a las observaciones dadas, no se especifican las condiciones en las



que deben dar cada una de las etapas del procedimiento. Ante elio, se incluyen
nuevas reivindicaciones en las cuales se especifica: tipo de maquina de corte a
usar, proporcién del material de desecho y del material inerte, y las condiciones
del pegante a usar en la tltima etapa.

e En cuanto a la reivindicacién 3, en la cual se dice que no se adicionan
caracteristicas al proceso, esta es eliminada.

» De igual manera, se aclara que el procedimiento propuesto no implicague el
desecho sea exclusivamente pilas, y tampoco incluye el almacenamiento en
botellas de plastico. El proceso se enfoca en el uso de baterias.

Teniendo como base estas observaciones, se propone a continuacién el nuevo capitulo
reivindicatorio se muestra adjunto a esta comunicacion.

Cordialmente,

‘ OAMNE Z(néf{; \/kO(Q/LO i3

JAMME ANDRES MORENO BETANCUR

C.C: 71.753.059



CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Procedimiento para la obtencién de bloques como resultado del aprovechamiento
de acumuladores de energia (baterias) una vez culmina su vida Util, caracterizado
por estar compuesto de las etapas de:

a. Etapa 1. Se verifica que la bateria no tenga carga. En caso positivo se
descarga con el uso de un banco de resistencia.

b. Etapa 2. Separacién de la cubierta superior de la bateria, a través de un
corte horizontal iniciando en los extremos hasta llegar al centro de la
bateria.

c. Etapa 3. Se extraen de los electrodos de plomo o placas y &cido.

d. Etapa 4. El interior de la bateria es llenado con desechos orgénicos o
inorganicos que se caracterizan por tener un nivel corrosivo menor que el
del 4cido sulfarico.

e. Etapa 5. Se vierte una mezcla inertizante junto con el material de
desecho en el interior de la bateria.

f. Etapa 6. Se sella la bateria nuevamente con la cubierta superior
haciendo uso de un pegante.

2. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, es caracterizado por el tipo
de maquina de corte industrial que se debe usar, las cuales se caracterizan por:

e Contar con un disco para corte de concreto en secode 7 pulgadas

» Ser adecuada para el corte de metal, principalmente plomo, de tal modo, que
no genere reaccién eléctrica.

e Tener una potencia de 2000 vatios.

El corte debe hacerse desde los extremos hasta el centro, para evitar
cortocircuito.

3. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, es caracterizado por la
inertizacion de las reacciones electroquimicas del material de desecho’ al interior del
bloque se logra mediante diferentes tipos de mezclas, las cuales pueden ser:

Mezcla A:Concreto 17236,9 kilopascales.

Mezcla B: Concreto 13789,52 kilopascales.



Mezcla C: Concreto 19305,33 kilopascales mas un relleno de poliestireno
expandido.

Mezcla D: Concreto 19305,33 kilopascales, mas carbonato de calcio, mas un
relleno de poliestireno expandido.

Mezcla E: Concreto 19305,33 kilopascales mas carbonato de calcio.

4. El procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 1, es caracterizado porque la
proporcién del material de desecho y la mezcla inerizante debe cumplir con la
condicion que los desechos no superen el 40% del volumen de la bateria.

5. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, es caracterizado porque el
pegante que debe usarse en la Etapa 6 debe ser un adhesivo sellante para baterias
de plomo-acido con Punto/intervalo de ebullicion: +65 hasta 156° C. y de fusion: -31
hasta -108° C.

6. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, es caracterizado porque
obtiene como producto un bloque con superficie plana que permite ser apilado y
cuyas dimensiones depende del tamafio de la bateria usada.



