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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

E. S.

REF: Expediente No. 12-150.401- solicitud de patente de invencién a
favor de ARAGONESA DE DESARROLLOS E INNOVACIONES S.L.
Titulo: FUNDA PROTECTORA PARA LATAS DE BEBIDA.

RECURSO DE REPOSICION

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 57.492 del

C.S.]J., obrando como apoderado de la sociedad solicitante, manifiesto a usted que

debidamente notificado de la Resolucién No. 38908 del 24 de Junio de 2014,

interpongo contra ella en debido término, RECURSO DE REPOSICION, para que sea

revocada en su totalidad, y en su lugar se conceda el Privilegio de Patente, para el

objeto de la solicitud en referencia.

Respaldo el RECURSO en los siguientes

HECHOS

1. La resolucion No. 38908 arriba citada niega el Privilegio exclusivo de Patente de

Invencion para el objeto de la solicitud de la referencia, considerando que el

capitulo reivindicatorio carece de nivel inventivo. Lo anterior, de acuerdo con las

siguientes consideraciones.

i. Determinacidn del Estado de la Técnica

Consultadas las fuentes de informacién con que se cuenta se encontraron los

siguientes documentos, que anticipan el objeto de esta solicitud.
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Fechad
No Documento Titulo ec. a _?
publicacién
“Lat bebid tect
D1 | ES1072.919 4ta bara bebiaas con protector 08/10/2010
y/o soporte publicitario
D2 ES 2°264.318 “Cubierta para envases” 25/Abril/1995

Considera el examinador que la presente invencién no cumple con el requisito de

nivel inventivo en vistade D1y D2.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Denegar la patente de invencién a la creacién titulada “FUNDA
PROTECTORA PARA LATAS DE BEBIDA".

FUNDAMENTOS

Nos permitimos mostrar nuestro total desacuerdo frente a las todas y cada una de las
objeciones de la Resolucién No. 38908 toda vez que en dicho analisis no se demostré
de manera concluyente que la invencién carecia de nivel inventivo. A continuacidn,
me permito desvirtuar todas y cada una de las afirmaciones de su Despacho en contra

del nivel inventivo de la invencién y expuestas en la Resolucién No. 38908.

Como consideracion preliminar, consideramos oportuno mencionar que en
concordancia con lo sefialado por el sefior Examinador, el error tipografico presente
en la antigua reivindicaciéon 1 fue debidamente corregido, razén por la que remitimos
a su Despacho un nuevo pliego reivindicatorio que guarda total concordancia con las
divulgaciones del capitulo descriptivo, y en donde no se llevaron a cabo

modificaciones adicionales a la dicha.

Teniendo en cuenta lo anterior, nos permitimos expresar que las divulgaciones del
capitulo descriptivo soportan de manera adecuada la presencia tanto de medios de

rasgado horizontal como medios de rasgado vertical, hecho que exponemos a

continuacion:
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“La presente memoria descriptiva se refiere, como su titulo indica, a una funda
protectora para latas de bebidas, del tipo de las utilizadas como proteccién
higiénica aplicable individualmente a cada envase, incluvendo medios de

rasgado horizontal para el acceso a la anilla de apertura de la lata y medios de

rasgado vertical mediante una tira longitudinal pretroquelada, caracterizada

por comprender un cuerpo tubular, dotado de una base conformada y en el
extremo opuesto de un cuerpo superior, realizada en material impermeable y
resistente, impresa, de configuracién semejante a la lata y opcionalmente,

incorporando informacién en braille.

()

El cuerpo superior queda cerrado mediante una tapa, quedando limitado y
separado de la zona cilindrica, del cuerpo tubular, mediante una perforacién
horizontal por ldser o microperforado realizada en todo su contorno que facilita
el rasgado de la funda protectora mediante un simple giro a derechas o
izquierdas, permitiendo el acceso a la zona donde se encuentra la anilla de

apertura de la lata.”

Adaptado de Resolucién No. 38908

Dicho esto, solicitamos sea reconocida la total validez del nuevo pliego reivindicatorio
como una divulgacion clara y concisa de la presente invencién, y consecuentemente
sea examinada su patentabilidad mediante el estudio de todas y cada una de las
caracteristicas técnicas que dan lugar a la misma, y su comparacién frente al estado de

la técnica.

Considerando lo anterior, y con el fin de que sea reconocida la plena patentabilidad de
la presente invencion, procedemos a demostrar que los documentos D1 y D2 citados
por su Despacho no ponen a disposicién del versado en la materia la informacién o
motivacién necesaria para alcanzarla de manera obvia, o en todo caso, sin involucrar

la aplicacién de su habilidad inventiva.
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Con esto en mente, nos permitimos sefialar que la presente invencién se encuentra

relacionada con una funda protectora para latas de bebidas caracterizada porque

comprende:
a) Medios de rasgado horizontal para el acceso a la anilla de apertura de la
lata;
b) Medios de rasgado vertical mediante una tira longitudinal pretroquelada;
C) Un cuerpo tubular dotado de una base conformada y en el extremo opuesto

de un cuerpo superior realizada en material impermeable, resistente e

impresa, de configuracién semejante a la lata;

- en donde el cuerpo superior queda cerrado mediante una tapa,
quedando limitado y separado de la zona cilindrica del cuerpo tubular
mediante una perforacién horizontal efectuada en su contorno, por

laser o microperforado; y

- endonde la tapa se imprime por una cara y por ambas.

De acuerdo con la anterior caracterizacién, afirmamos que los documentos D1 y D2
citados por su Despacho fallan completamente en anticipar o motivar las
caracteristicas técnica anteriormente descritas, asi como el concepto inventivo que
ilustra la presente invencién, hecho por el cual insistimos en que dichas
anterioridades no constituyen soporte documental relevante para el estudio de la

presente invencion.

Con referencia al documento D1, encontramos que este divulga una lata para bebidas
de facil plegado provista de un protector que, ademas de procurar la integridad de la

lata, cumple con la funcién de proporcionar soporte publicitario.

Pese a dar a conocer un producto similar al aqui reivindicado, nos permitimos
mencionar que dicha anterioridad no es del todo comparable con la presente

invencién por cuanto falla en anticipar o sugerir los siguientes aspectos:
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i.  El cuerpo superior de la funda para latas objeto de la presente invencion,
gracias a una perforacion horizontal efectuada en su contorno, queda
cerrado mediante una tapa que lo limita y separa de la zona cilindrica del

cuerpo tubular;

ii. Latapaseimprime por una caray por ambas.

A la luz de tales diferencias, desconocemos la razén por la cual el sefior Examinador
insiste en que la presente invencién podria ser alcanzada de manera obvia cuando
estd visto que el documento D1 no proporciona informacién o motivacion suficiente
que sirva al versado en la materia de punto de partida para el desarrollo de una

invencion siquiera semejante a la aqui descrita.

Sin embargo, en conocimiento de lo anterior, el sefior Examinador acude a un segundo
documento, documento D2, afirmando que este subsana las falencias de dicho
documento D1 y complementa sus ensefianzas, aproximando al versado en la materia

a la presente invencién.

En este sentido, es preciso denotar que dicho documento D2 revela envases
contenedores que comprenden un cuerpo cilindrico dotado de una base, y provistos
también de una tapa con medios de apertura ubicada en el extremo opuesto del

cuerpo cilindrico, para acceder al contenido de dichos envases.

Nuevamente, es nuestra intencion seflalar que las divulgaciones del citado documento
D2 no constituyen de ningun modo sustento que permita atribuirle obviedad a la
presente invencién, por cuanto resultan completamente silenciosas respecto a la

inclusion de:

- Medios de rasgado vertical provistos mediante una tira longitudinal

pretroquelada;

- El cuerpo superior de la funda para latas objeto de la presente invencidn,
gracias a una perforacion horizontal efectuada en su contorno, queda
cerrado mediante una tapa que lo limita y separa de la zona cilindrica del

cuerpo tubular;
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- Latapa se imprime por una caray por ambas

Tal y como es posible apreciar, el documento D2 presenta deficiencias notorias en
comparacion con la materia reclamada en la reivindicacion 1, lo cual en lugar de
soportar de manera adecuada la objecion del sefior Examinador, demuestra que el
examen de patentabilidad no fue conducido bajo los lineamientos del Instructivo de

Examen de Solicitudes de Patentes de Invencién y Modelo de Utilidad.

Mas concretamente, encontramos que la obviedad de la presente invencién
unicamente es posible al efectuar un examen en retrospectiva, el cual no permite
establecer un juicio de valor subjetivo sobre la invencién, sino que se limita a
identificar los diferentes elementos reivindicados en documentos aislados e

inconexos.

Como sustento de lo dicho, nos permitimos citar un fragmento de dicho Instructivo de
Patentabilidad, en donde se describe la manera indicada de llevar a cabo el método

problema-solucion en la evaluacién de nivel inventivo:

“Si en el estado de la técnica en su conjunto hay un segundo documento que

contiene una ensefianza que indicaria (no_sélo que podria indicar, sino que

indicaria) a la persona medianamente versada en la materia, enfrentada al
problema técnico, c6mo modificar o adaptar el estado de la técnica mds
cercano para resolver el problema, de la forma reivindicada, sin realizar una

actividad inventiva, la Invencioén se considera obvia”

Asi pues, en ausencia de tal indicacién o instruccién sobre cémo combinar de algin
modo las divulgaciones de los documentos D1 y D2 para alcanzar la funda protectora
reivindicada, y considerando que ninguno de los documentos sugiere las posibles
ventajas derivadas de tal combinacién, consideramos que la presente invencién no es

obvia en vista de las anterioridades mencionadas.

De hecho, cabe anotar que aun si las ensefianzas de ambos documentos D1 y D2

fueran combinadas, el versado en la materia fallaria completamente en alcanzar la
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presente invencién dado que ni el concepto técnico inventivo que caracteriza a la
presente invencién, ni el problema técnico que la misma soluciona, se ven sugeridos

o abordados por dichas anterioridades.

A este respecto, nos permitimos aclarar que la presente invenciéon enfrenta la
necesidad de proteger las latas de bebida de cualquier tipo de contaminacién externa,
con el fin de asegurar la higiene de la lata y de su contenido en el momento de

consumao.

Adicional a ello, la funda para latas reivindicada busca evitar los altos costos que se
generan al realizar impresiones sobre la lata de la bebida, partiendo de las siguientes

deficiencias manifiestas en el campo técnico:

- Acumulacidn de suciedad de todo tipo durante el transporte, manipulacién

y/o almacenamiento de las latas de bebida;

- Los “packs” habitualmente empleados no cubren totalmente las latas -ya que
suelen estar parcialmente abiertas; no incorporan ningin tipo de precinto de

garantia- y al dividirse en latas sueltas, la_envoltura se rompe o se elimina

directamente, lo cual deriva en la exposiciéon de las latas a elementos

antihigiénicos o patégenos, poniendo en riesgo la salud del consumidor;

- Existen altos costos asociados a impresiones de caracter informativo y/o

publicitario sobre la superficie metalica de las latas;

- Igualmente, la impresiéon de informacién en braille genera costos

adicionales, lo cual limita su aceptabilidad por parte de poblaciones

visualmente discapacitadas.

Considerando este background técnico, es evidente que atin combinando lo divulgado
en dichos documentos D1 y D2, el versado en la materia desarrollarfa un producto
alejado del alcance de la presente invencién y que de cualquier manera fallarfa en
solventar todos y cada uno de los inconvenientes previamente descritos, hecho que se

convierte en sustento del nivel inventivo de la presente invencién.
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Mads aun, es nuestra intencién destacar que mds alld de dar simple solucién a un
problema técnico determinado, la presente invencién introduce una serie de
beneficios y ventajas que de ninguna manera son contempladas por las
anterioridades descritas en los documentos D1 y D2 pertenecientes al estado de la

técnica, las cuales procedemos a comentar brevemente:

1. La funda protectora para latas de bebidas aqui reivindicada permite
proteger higiénicamente en su totalidad la superficie de la lata de
bebidas, con un material impermeable y resistente, impreso y que

opcionalmente incorpora informacién en braille, lo cual fue debidamente

comprobado mediante la realizacién de una serie de ensayos orientados a:

- Determinar la capacidad de la presente invencién de impedir la

contaminacién del envase interior; y

- Determinar la variacién de propiedades fisicas de latas de bebidas

con la incorporacién de la presente invencién.

Como muestra de las ventajas asociadas con la presente invencién en este
aspecto, se anexa una copia del informe generado por Applus+ -
outsourcing encargado de la ejecucién de dichos ensayos-, en donde se

evidencia ampliamente la superioridad de la presente invencién.

2. Gracias a los medios de rasgado horizontales v verticales de los cuales esta

provista la funda tubular de la presente invencidn, el rasgado de la funda

protectora se ejecuta mediante un simple giro, lo cual permite acceder

mucho mas facilmente a la lata de bebida.

A propdsito de la presencia de dichos medios de rasgado horizontales y

verticales, vale la pena mencionar que ninguna de las anterioridades

concibe la implementacién de ambos medios de rasgado, lo cual
constituye un aspecto adicional en favor del nivel inventivo de la presente

invencién.

3. La presente invencion permite llevar a cabo un maximo aprovechamiento

del espacio util previsto para promocién comercial, entre otros,
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debido a que el cuerpo superior de la funda se cierra mediante una tapa, la

cual se imprime con los colores propios del logotipo correspondiente y

opcionalmente también por ambas caras.

4, La impresién de la funda protectora resulta considerablemente mas
econdmica que la impresién directa sobre el envase metalico dada la

posibilidad de utilizar mayor numero de colores y asimismo, aprovechar en

mayor magnitud la superficie de comunicacién. Adicionalmente, dicha

funda permite contar con mayor versatilidad y agilidad ante posibles
cambios de disefio puesto que no involucra el envase que esta en contacto

directo con el producto de la lata de bebidas.

En vista de lo anterior, solicitamos respetuosamente sea reconocido que los beneficios
derivados de la presente invencion constituyen una muestra adicional y contundente
del nivel inventivo de la presente invencidn, la cual se ha demostrado simboliza un

aporte valioso de acuerdo al contexto técnico en el cual se desarrolla.

- Finalmente, con la unica intencién de demostrar en la mayor medida posible el error
cometido al denegarle el privilegio de patente a la presente invencién dadas las
ensefianzas de los documentos D1 y D2, reiteramos que ambas anterioridades

guardan total silencio frente a las siguientes dos caracteristicas técnicas;

- "un cuerpo tubular (1), dotado de una base conformada (2) y en el extremo
opuesto de un cuerpo superior (3) realizada en material impermeable, resistente

e impresa, de configuracion semejante a la lata (4);”

- “endonde la tapa (5) se imprime por una cara y por ambas”

las cuales, como bien se ha expuesto a lo largo del presente memorial, inciden de
manera directa en la solucién al problema técnico planteado y en la consecucién de los

efectos y ventajas que implica la presente invencién.

Asf las cosas, dada la falta de cualquier tipo de instruccién que motive la inclusién de
dichas dos caracteristicas técnicas esenciales por parte del estado de la técnica, es

evidente que el versado en la materia no contaba con todo lo necesario para alcanzar
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la presente invencion de manera obvia, hecho que revela la contundente aplicacién de
la habilidad inventiva en el desarrollo de la funda para lata de bebidas objeto de la

presente solicitud.

Asimismo, es evidente que en ausencia de dichas ensefianzas, la persona versada en la

materia no tendria motivacién alguna para realizar cambios_estructurales y de

impacto considerable en los protectores de latas revelados en el estado de la técnica,

toda vez dichos cambios alterarian la naturaleza de cada invencién y no se asociarian

a los beneficios alcanzados por cada una de las mismas.

De hecho, nos permitimos sefialar que las anterioridades descritas en los documentos
D1 y D2 no se asocian con las mismas ventajas y beneficios garantizados por la
presente invencion, por lo que resulta imposible afirmar que el versado en la materia
contaba con alguna expectativa de éxito derivada del estado de la técnica que le

permitiera prever los beneficios y ventajas ya comentados.

En concordancia con lo anterior, concluimos que la reivindicacién 1 y sus respectivas
dependientes cumplen cabalmente con la totalidad de los requisitos de patentabilidad,
0 mas puntualmente con el requisito de nivel inventivo a la luz de las ensefianzas de
los documentos D1 y D2, toda vez que dichas referencias no ensefian ni sugieren la
forma de desarrollar una funda protectora de latas como la reivindicada, ni anticipan
las ventajas y mejoras técnicas alcanzadas por la presente iﬁvencién, las cuales sin
duda alguna la ratifican como una alternativa altamente eficiente y 1til para superar

los problemas cominmente presentados en el arte previo.

PETICION

Por las razones anteriormente expuestas, solicito a ese despacho REVOCAR Ia
decision tomada mediante la Resolucién No. 38908 del 24 de Junio de 2014 y
tendiente a obtener la concesion del Privilegio de Patente de conformidad con los

articulos 14 y 48 de la Decisién 486 de la comunidad Andina.

(D
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NOTIFICACIONES

Recibiré notificaciones en la Secretaria General de la Superintendencia de Industria y
Comercio, o en su defecto, en mi oficina de Abogado, situada en la Calle 702 No. 4-41

de esta ciudad de Bogota.

Del Sefior Director

Ve 1////

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
T.P. No. 57.492 del C.S.).

C.C. 80.410.337 de Usaquén

Calle 70ANo. 4 - 41

/l






LGA! Technological Centier, 8.4,
Campus de la UAB

Apartado de Correos 18

E - 08193 Bellaterra {Barcelona)

T+34 935672000
F+3493567 2001
wiww.applus.com
' 'Bellatérra ‘08 de Octubre de 2013
Expediente niimero 11311/1375971
Referencia del peticionario ARAGONESA DE DESARROLLOS E
INNOVACIONES,; S.L.
. -At. Sergio Rottier.
€/ Villarroel, 105..
08011 Barceloria..
Fecha de recepcién dél material a ensayar: Junio de 2013
Fecha inicio ensayo:’ 03 de Jutiio de. 2013
Fecha finalizaciéh ensayo: 08 de Octubre de 2013

ENSAYO SOLICITADO

Ensayo solicitado para “VISUAL CAN”, |
Determinar la capacidad de un embalaje. -féX't’érii:i'r* de impedir la.contaminacion.del énvase intérior.
Determinar fa variacién de propiedades: ﬁsncas de latas de bebrdas ‘con la ‘incorporacién de un

recubrimiento.

MATERIAL RECIBIDO

=" ata de»bebtdas con sleeve + ’thueta VlsualCan"

-“Lata de bebidas con sleéve + etiqueta VisualCan con adhesivo sin matar”.
-“Lata de bebidas sinsleeve ni-etiqueta™.

165 resultados:sé refiereh exclusivamente:d fa muestra;. producto o material enviados 4t Laboratorio, tal como’se. indlca éh el | il
apart:ado correspondiente a la descripcion dél material recibido, y ensayado én las condiciongs descritas eri este documento.
La reproduccion del presente documento sélo estd autorizada si $e realiza-en si totalidad. Solo-tienen validez legal los
informes con firma ofiginal o sus copias compulsadas. Este documento consta.de 26 pAgirias de las cudles 4 son anexos,
siendo esta fa pagina 1. .
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Expediente ndmero: 11311/13/5971 Hoja niimero; 2.

. PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

El ensayo consiste en someter: fas muestras referenciadas.en el apartado de material recibido-a
las condiciones de ensayo indicadas en cada uno de los. apartados:del cuadro siguiente, y en
éste misrmo-orden:

Pag..
« IMAGEN DE LAS MUESTRAS ENSAYADAS 34
«  ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO. CICLO-CLIMATICO 5-12
¢ ENSAYO DE RESISTENCIA A LA PERFORACION 13
» ENSAYO DE ESTANQUEIDAD 14-15
e ENSAYO DE CONDENSACION 16
*  ENSAYO.DE AISLAMIENTO MICROBIOLOGICO 17-22
« ANEXO 1. ENSAYOS DE SIMULACION DE TRANSPORTE 2326

EQUIPOS DE ENSAYO

Instrom, ‘
Termohigrémetro Ecolog.
Sondas de temperatura Picolog.
Camara-climatica Ibertest.

¢ & o o

CONDICIONES DE ENSAYO

Las muestras se someten diirante las 72h previas 3 los- ensayos & las’ siguierites condiciones.
climaticas: 239C'y 50% HR.

< IN_ )

Isabel Rddnguez Pulido Victor Rodriguez Cérdoba
Direccign Técnica del Laboratorio de Envases Técnico Responsable
Area de Consumo - Division Certificacion Departamento Ensdyos Fisicos
LGAI Technological Center S.A. LGAI Technological Center, S.A,

Garantia de Caldad de Sericio
Applus+, garantiza que este trabdjo se ha realizado dentro de lo exigido por nuestro Sistema.de Calidad y
L$ostenibilidad; habiéndose clmplido las-conidiciones comtiactugies y la normativa légal.

Enel marco de nuestro programa de- me]ora les ‘agradecemes nos transmitan: cualguier comentario que: ‘consideren
Gportiing; dirigiéndase:al responsab13 due firma este escrito; o°bien, ‘al Director de Calidad. de Applus®, en la direcaonf:
satisfacdon:cliente@appluscorp.com

/4
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IMAGENES DE LAS MUESTRAS ENSAYADAS

Lata con sleeve + etiqueta VisualCan con
adhesivo sin matar

Lata sin sleeve ni etiqueta

Lata con sleeve sin etiqueta

5



Arplus®

Expediente nimero: 11311/13/5971 Hoja numero: 4

IMAGENES DE LAS MUESTRAS ENSAYADAS

i

latas con sleeve + etiqueta
VisualCan

Palet 12 alturas

Fabricante Rexam Tipo Europalet de madera
Ancho 800 mm
Tipo 330 ml Standard Dimensiones Largo 1.200 mm
Alto 144 mm
= -
Altura 115,2 mm r’f}ar‘ffoba"dejas por 9
Diametro de la boca 52 mm NO de latas por manto 216
Didmetro del cuerpo 66,3 mm NO de mantos por palet | 12
Volumen 330 ml NO de bandejas por palet | 108
Metal Aluminio 202 NO de latas por palet 2592
Tapa Aluminio 202 Altura del palet 1567 mm
Liquido Agua carbonatada Separadores de cartdn No
Enfardado Si

Cartdn, para 24 uds.

contacto alimentario

Don ViuaICan Tipo de bandeja
. Dimensiones de la Ancho 270 mm
Sleeve Poliester de 40 micras bandeja Largo 407 mm
Poliolefina de 52 micras
Etiqueta autoadhesiva | + adhesivo apto para Retractilado Si

(*) Informacion aportada por el peticionario.
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ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 1. CICLO CLIMATICO

MUESTRAS DE ENSAYO

2 referencias de envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
- “Lata con sleeve + etiqueta Visual Can”.

- “Lata sin sleeve ni etigueta”.

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Determinar el comportamiento de un envase, con diferentes formatos, durante un ciclo climatico de
temperatura.

Se registra el cambio de temperatura del interior de los envases ensayados durante un
preacondicionamiento y durante un ciclo climatico posterior. Se calcula el tiempo que transcurre desde
que la temperatura en el interior de las muestras es de 0°C (T@ de preacondicionamiento) hasta que

se alcanzan 22°C (T@ del ciclo climatico).

EQUIPOS DE ENSAYO

e (Cdmara Climatica Ibertest.
e Termohigrometro Ecolog.
e Sondas de temperatura Picolog.

CONDICIONES DE ENSAYO

PREACONDICIONAMIENTO DE LAS MUESTRAS

TEMPERATURA (°C) HUMEDAD RELATIVA TIEMPO (h)
(%)
0-1 No controlada 24
CICLO CLIMATICO
TEMPERATURA (°C) HUMEDAD RELATIVA TIEMPO (h)
(%)

22 50 &7

£
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Expediente nimero: 11311/13/5971 Hoja nimero: 6
ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 1. CICLO CLIMATICO
RESULTADOS
LATAS TEMPERATURA
TIEMPO LATA SIN RECUBRIMIENTO LATA CON RECUBRIMIENTO CAMARA
SONDA 1 SONDA 2 SONDA 3 SONDA 4 SONDA 5 SONDA 6 CLIMATICA
0:00 0,51 0,52 0,55 0,54 0,58 0,54 22
0:05 0,72 0,61 0,59 0,7 0,77 0,66 22
0:10 0,98 0,64 0,67 0,88 0,88 0,94 22
0:15 1,05 0,94 0,79 1,15 1,17 1,37 22
0:20 22 1,81 1,93 1,77 1,7 1,64 22
0:25 3,33 3,79 3,82 1,92 1,89 1,75 22
0:30 5,25 7,03 7,16 2,03 2,61 1,88 22
0:35 7,31 9,54 10,12 3,62 3,91 3,09 22
0:40 9,68 12,06 13,44 5,55 5,82 4,89 22,1
0:45 12,69 15,58 16,08 7,98 7,93 6,85 22
0:50 14,1 17,02 17,56 9,64 9,81 9,26 22
0:55 15,4 18,36 18,89 12,22 12,57 12,09 22
1:00 17,19 19,76 20,25 15,25 14,87 14,26 22
1:05 18 20,54 20,67 16,33 15,76 15,91 22
1:10 18,75 20,99 21,09 17,46 17,24 17,02 22,1
1:15 19,5 21,28 21,61 18,62 18,57 18,08 22
1:20 19,9 2143 21,79 19,06 19,09 18,67 22
1:25 20,34 21,67 21,86 19,55 19,51 19,21 22
1:30 20,75 21,92 22,14 20,08 20,06 19,86 22,1
1:35 20,9 21,97 22,17 20,19 20,21 20,14 22
1:40 21,02 22,03 22,2 20,37 20,35 20,31 22
1:45 21,25 22,11 22,23 20,53 20,5 20,5 22
1:50 21,32 22.2 22,27 20,61 20,57 20,68 22
1:55 21,43 22,26 22,32 20,72 20,66 20,78 22,1
2:00 21,5 22,3 22,38 20,88 20,76 20,88 22
2:05 21,62 22,35 22,43 21,06 20,88 20,99 22
2:10 21,73 22,4 22,47 21,21 21,01 21,13 22
2:15 21,84 22,45 22,51 21,38 21,18 21,25 22,1
2:20 21,92 22,49 22,56 21,55 21,39 21,36 22
2:25 22,01 22,54 22,6 21,76 21,6 21,51 22
2:30 22,11 22,59 22,64 21,95 21,83 21,62 22
2:35 22,16 22,58 22,63 22,09 21,94 21,78 22
2:40 22,2 22,57 22,62 22,22 22,05 21,9 22
2:45 22,25 22,54 22,58 22,34 22,25 22,03 22,1
TIEMPO DE ENSAYO
Uf;OEOHﬁE_SFEE TIEMPO HASTA
TIPO DE MUESTRA | SONDA >179C EN EL MEDIA, | PESY. | ALCANZAR DPCEN, | yppp, | DESV.
ST. EL INTERIOR DE LA ST.
INTERIOR DE LA MUESTRA (min.)
MUESTRA (min.) ;
1 30 145
LATA SIN
2 20 23,3 58 100 111,7 29,3
RECUBRIMIENTO 5 o =5
4 30 155
LATA CON
5 30 30,0 0,0 160 160,0 5,0
RECUBRIMIENTO = = S
Representacion grafica (ver pagina 7).
CONCLUSION
Segun los resultados obtenidos, una lata de bebidas sin recubrimiento en un ambiente de 22°C tarda
minimo 20 minutos en pasar de una temperatura interior de 5°C-7°C a una temperatura interior de
179C, y una lata de bebidas con recubrimiento en un ambiente de 22°C tarda minimo 30 minutos en
pasar de una temperatura 50C-79C a una temperatura de 17°C,
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ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 1. CICLO CLIMATICO

REPRESENTACION GRAFICA DE RESULTADOS DE ENSAYO

I

.——"'r'__'_

CICLO CLIMATICO LATAS

210 2:20 2:30 2:40

2

1:40 1:50

1:20 1:30
TIEMPO (h)

1:10

1

0:10 0:20 0:30 040 0:50

v Y ¥
o el o
o — —

w
(9]

Do) YHNLYYIdNIL

0

REGISTRO T2 INTERIOR MUESTRAS CON RECUBRIMIENTO.

REGISTRO T2 INTERIOR MUESTRAS SIN RECUBRIMIENTO.

CICLO DE TEMPERATURA PROGRAMADOQ (22°C)
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ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 2. CICLO CLIMATICO

MUESTRAS DE ENSAYO

2 referencias de envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
- “Lata con sleeve + etiqueta Visual Can”,

- “Lata sin sleeve ni etiqueta”.

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Determinar el comportamiento de un envase, con diferentes formatos, durante un ciclo climdtico de
temperatura.

Se registra el cambio de temperatura del interior de los envases ensayados durante un
preacondicionamiento y durante un ciclo climatico posterior. Se calcula el tiempo que transcurre desde
que la temperatura en el interior de las muestras es de 20°C (T2 de preacondicionamiento) hasta que

se alcanzan 0°C (T2 del ciclo climético).

EQUIPOS DE ENSAYO

e Camara Climatica Ibertest.
¢ Termohigrometro Ecolog.
¢ Sondas de temperatura Picolog.

CONDICIONES DE ENSAYO

PREACONDICIONAMIENTO DE LAS MUESTRAS

TEMPERATURA (°C) TIEMPO (h)
20-21 24
CICLO CLIMATICO
TEMPERATURA (°C) TIEMPO (h)

0 é?

2O
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ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 2. CICLO CLIMATICO
RESULTADQOS
LATAS TEMPERATURA
TIEMPO LATA SIN RECUBRIMIENTO LATA CON RECUBRIMIENTO CAM’ARA
SONDA 1 | SONDA 2 | SONDA 3 | SONDA 4 | SONDA 5 | SONDA 6 CLIMATICA
0:00:00 20,11 20,02 20,1 20,19 20,05 20,08 0,0
0:05:00 19,84 19,77 19,66 19,75 19,8 19,6 0,0
0:10:00 19,22 19,36 19,4 19,03 19,11 18,92 0,0
0:15:00 18,75 18,48 18,62 18,57 18,65 18,46 0,0
0:20:00 18,01 17,65 17,7 18,13 18,24 18,05 0,0
0:25:00 17,64 16,95 17 17,5 17,66 17,4 0,1
0:30:00 17,12 16,06 16,55 17,16 17,28 17,08 0,2
0:35:00 16,17 15 15,42 16,16 16,29 16,06 0,0
0:40:00 14,59 13,18 14,37 14,45 14,57 14,32 0,0
0:45:00 13,11 11,64 12 12,97 13,08 12,85 0,0
0:50:00 11,79 10,26 10,88 11,69 11,82 11,57 0,0
0:55:00 10,61 9,13 9,8 10,53 10,67 10,41 0,0
1:00:00 9,47 8,15 9,12 9,53 9,7 9,46 0,0
1:05:00 8,65 7,24 8,22 8,65 8,8 8,51 0,0
1:10:00 7,87 6,52 7,35 7,87 7,99 7,76 0,0
1:15:00 7,14 5,85 6,54 7,18 7,29 7,05 0,1
1:20:00 6,48 5,26 5,78 6,55 6,72 6,4 0,1
1:25:00 5,95 4,67 5,23 5,97 6,08 5,86 0,0
1:30:00 5,42 4,34 4,91 55 5,63 5,41 0,0
1:35:00 4,91 3,89 4,55 5,04 5,12 4,98 0,0
1:40:00 4,47 3,58 4,12 4,63 4.7 4,54 0,0
1:45:00 4 3,23 3,75 4,29 44 4,22 0,0
1:50:00 3,56 2,96 3,23 4 4,18 3,97 0,0
1:55:00 3,2 2,72 3,14 3,69 3,84 3,66 0,0
2:00:00 2,91 2,5 2,97 3,41 3,52 3,39 0,0
2:05:00 2,65 2,31 2,75 3,17 3,28 3,1 0,0
2:10:00 2,43 2,14 2,5 2,96 3,07 2,86 0,1
2:15:00 2,24 1,98 2,21 2,79 2,86 2,72 0,2
2:20:00 2,08 1,83 2,05 2,64 2,71 2,59 0,0
2:25:00 1,93 1,7 1,84 2,49 2,56 2,42 0,0
2:30:00 1,8 1,57 1,72 2,35 2,42 2,28 0,0
2:35:00 1,68 1,46 1,6 2,21 2,29 2,17 0,0
2:40:00 1,57 1,35 1,48 2,08 2,17 2 0,0
2:45:00 1,46 1,25 1,38 1,96 2,05 1,88 0,0
2:50:00 1,38 1,17 1,29 1,85 1,92 1,8 0,0
2:55:00 13 1,09 1,21 1,75 1,83 1,69 0,1
3:00:00 1,22 1,02 1,13 1,66 1,73 1,6 0,0
3:05:00 1,16 0,97 1,05 1,58 1,65 1,52 0,0
3:10:00 1,1 0,91 0,97 1,5 1,59 1,43 0,0
3:15:00 1,05 0,86 0,94 1,43 1,51 1,36 0,0
3:20:00 1 0,81 0,91 1,38 1,45 1,32 0,0
3:25:00 0,95 0,77 0,86 1,32 1,39 1,28 0,0
3:30:00 0,91 0,74 0,82 1,26 1,35 1,24 0,0
3:35:00 0,87 0,7 0,78 1,22 1,31 1,18 0,0
3:40:00 0,83 0,67 0,75 1,17 1,27 1,14 0,1
3:45:00 0,8 0,64 0,72 1,13 1,23 1,1 0,1
3:50:00 0,77 0,61 0,69 1,09 1,19 1,06 0,0
3:55:00 0,74 0,59 0,66 1,06 1,15 1,02 0,0
4:00:00 0,71 0,57 0,63 1,03 1,11 0,98 0,0

2/
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ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 2. CICLO CLIMATICO
RESULTADOS
LATAS TEMEERATURA
TIEMPO LATA SIN RECUBRIMIENTO LATA CON RECUBRIMIENTO CAMARA
SONDA 1 | SONDA 2 | SONDA 3 | SONDA 4 | SONDA 5 | SONDA 6 CLIMATICA
4:05:00 0,69 0,55 0,6 1 1,07 0,95 0,0
4:10:00 0,66 0,53 0,58 0,97 1,04 0,92 0,1
4:15:00 0,64 0,51 0,56 0,94 1,01 0,89 0,2
4:20:00 0,62 0,49 0,54 0,92 0,99 0,86 0,0
4:25:00 0,6 0,47 0,52 0,9 0,97 0,83 0,0
4:30:00 0,58 0,45 0,5 0,87 0,95 0,8 0,1
4:35:00 0,56 0,44 0,48 0,86 0,93 0,77 0,1
4:40:00 0,55 0,42 0,46 0,84 0,91 0,74 0,0
4:45:00 0,53 0,41 0,44 0,83 0,89 0,71 0,0
4:50:00 0,51 0,39 0,42 0,8 0,87 0,69 0,0
4:55:00 0,5 0,37 0,4 0,79 0,85 0,67 0,0
5:00:00 0,48 0,35 0,38 0,77 0,83 0,65 0,0
5:05:00 0,45 0,33 0,36 0,75 0,81 0,63 0,2
5:10:00 0,43 0,31 0,34 0,73 0,79 0,61 0,0
5:15:00 0,41 0,29 0,32 0,72 0,77 0,59 0,0
5:20:00 0,39 0,28 0,3 0,69 0,75 0,57 0,1
5:25:00 0,38 0,26 0,28 0,67 0,73 0,55 0,1
5:30:00 0,36 0,24 0,26 0,65 0,7 0,53 0,2
5:35:00 0,33 0,22 0,24 0,62 0,68 0,51 0,0
5:40:00 0,32 0,21 0,22 0,61 0,66 0,49 0,0
5:45:00 0,29 0,19 0,18 0,59 0,64 0,47 0,0
5:50:00 0,26 0,16 0,16 0,57 0,62 0,45 0,0
5:55:00 0,23 0,15 0,14 0,55 0,6 0,43 0,1
6:00:00 0,2 0,12 0,12 0,53 0,57 0,41 0,0
6:05:00 0,17 0,11 0,1 0,51 0,55 0,39 0,0
6:10:00 0,14 0,1 0,08 0,5 0,53 0,37 0,1
6:15:00 0,11 0,08 0,06 . 0,48 0,51 0,35 0,1
6:20:00 0,08 0,07 0,04 0,47 0,49 0,33 0,0
6:25:00 0,05 0,06 0,03 0,47 0,47 0,31 0,0
6:30:00 0,02 0,01 0,02 0,45 0,45 0,29 0,0
6:35:00 0,01 0,01 0,01 0,41 0,43 0,26 0,0
6:40:00 0 0,01 0,01 0,38 0,4 0,24 0,1
6:45:00 0 0,01 0 0,35 0,37 0,21 0,0
6:50:00 0 0 0 0,33 0,34 0,19 0,0
6:55:00 0 0 0 0,3 0,31 0,16 0,0
7:00:00 0 0 0 0,27 0,28 0,14 0,0
7:05:00 0 0 0 0,24 0,25 0,11 0,0
7:10:00 0 0 0 0,21 0,22 0,08 0,0
7:15:00 0 0 0 0,19 0,2 0,05 0,0
7:20:00 0 0 0 0,16 0,17 0,03 0,0
7:25:00 0 0 0 0,14 0,15 0,02 0,0
7:30:00 0 0 0 0,11 0,12 0,01 0,0
7:35:00 0 0 0 0,09 0,09 0,01 0,1
7:40:00 0 0 0 0,06 0,07 0 0,1
7:45:00 0 0 0 0,03 0,05 0 0,2
7:50:00 0 0 0 0,01 0,02 0 0,0
7:55:00 0 0 0 0 0,01 0 0,0
8:55:00 0 0 0 0 0 0 0,0

=
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ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 2. CICLO CLIMATICO
TIEMPO DE ENSAYO
TIEMPO DESDE TIEMPO HASTA
200C HASTA ALCANZAR 0°C
TIPO DE <69C EN EL DESV. EN EL DESV.
MuesTRA | *ONPA 1 neRior DE | MEPA | Tt | nvERIORDE | MEDIA | op
LA MUESTRA LA MUESTRA
(min.) (min.)
% 85 395
LATA SIN
2 75 80,0 5,0 400 400,0 | 5,0
RECUBRIMIENTO : = AoE
4 85 455
LATA CON
5 90 86,7 2,9 470 466,7 | 10,4
RECUBRIMIENTO = o i

CONCLUSION

Representacion grafica (ver pagina 12).

Segun los resultados obtenidos, una lata de bebidas sin recubrimiento en un ambiente de 20°C tarda
minimo 75 minutos en alcanzar una temperatura interior de 5°C, y una lata de bebidas con
recubrimiento en un ambiente de 20°C tarda minimo 85 minutos en alcanzar una temperatura 5°C.
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ENSAYO DE AISLAMIENTO TERMICO 2. CICLO CLIMATICO

REPRESENTACION GRAFICA DE RESULTADOS DE ENSAYO

TIEMPO (h)

CICLO CLIMATICO LATAS

25

(20) V¥NLYYIdWIL

; REGISTRO T2 INTERIOR MUESTRAS CON RECUBRIMIENTO.
| REGISTRO T@ INTERIOR MUESTRAS SIN RECUBRIMIENTO.
CICLO DE TEMPERATURA PROGRAMADO (20°C)
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ENSAYO DE RESISTENCIA A LA PERFORACION

MUESTRAS DE ENSAYO

2 referencias de envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
“Lata con sleeve + etiqueta Visual Can”.
“Lata sin sleeve ni etiqueta”.

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Determinar la resistencia a la perforacion de la muestras de ensayo.

EQUIPOS DE ENSAYO

e Instrom.
e Termohigrémetro Ecolog,

CONDICIONES DE ENSAYO

PREACONDICIONAMIENTO DE LAS MUESTRAS

TEMPERATURA (°C) | HUMEDAD RELATIVA TIEMPO (h)
(%)
2342 505 24

RESULTADOS DE ENSAYO

RESISTENCIA A LA PERFORACION (N)
NO© MUESTRA ENSAYADA SIN RECUBRIMIENTO CON RECUBRIMIENTO

1 9,7 11,4

2 8,4 10,6

3 7,9 9,7

4 8,4 9,2

5 8,4 10,1
Media 8,6 10,2

Desv. St. 0,7 0,9

CONCLUSION

Segun los resultados obtenidos en este ensayo, la lata de bebidas con recubrimiento es un 15,7%
mas resistente a la perforacién que la lata de bebida sin recubrimiento.
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ENSAYO DE ESTANQUEIDAD 1

MUESTRAS DE ENSAYO

2 referencias de envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
“Lata con sleeve + etiqueta Visual Can”.
- “Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar”.

PROCEDIMIENTO DE ENSAYOQ

Determinar la resistencia a la estanqueidad de la muestras de ensayo sumergiendo las muestras en

liquido colorante en condiciones ambientales standards y en condiciones de presion diferencial.

CONDICIONES DE ENSAYO

PREACONDICIONAMIENTO DE LAS MUESTRAS

TEMPERATURA (°C) HUMEDAD RELATIVA (%) TIEMPO (h)
2312 50+5 24
RESULTADOS DE ENSAYOQ
. TIEMPO DE PRESION
No POSICION DEL
REFERENCIA ENVASE ENSAYO DIFERENCIAL DE RESULTADO
MUESTRAS ENVASE rin ENSAYO (bar)
Lata "Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0 SATISFACTORIO (1)

Lata “Visual Can con

1
Sttt ool 2 HORIZONTAL 60 0 SATISFACTORIO (%)

Lata "Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0,5 SATISFACTORIO (%)

Lata "Visual Can con

IS S 2 HORIZONTAL 60 0,5 SATISFACTORIO (1)

Lata "Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0,6 SATISFACTORIO (1)

Lata "Visual Can con

adhesivo sin matar” 2 HORIZONTAL 60 0,6 SATISFACTORIO (1)

Lata “Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0,7 SATISFACTORIO (1)

Lata "Visual Can con

adbiesivo Sin inatar” 2 HORIZONTAL 60 0,7 SATISFACTORIO (1)
Lata “Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0,8 SATISFACTORIO (1)
Lata “Visual Can con
adhesivo sin matar” 2 HORIZONTAL 60 08 SATISFACTORIO (*)
Lata “Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 09 NO SAn?:;\cmnm
Lata “Visual Can con NO SATISFACTORIO
adhesivo sin matar” 2 HORIZONTAL 60 0,9 @)
Lata "Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 1,0 NO SAH?:;\CTORIO
Lata "Visual Can con NO SATISFACTORIO
adhesivo sin matar” 2 HORIZONTAL 60 1,0 )

Inspeccién visual de las muestras después del ensayo de estanqueidad:
e () No se observa colorante en el interior del recubrimiento de las latas ensayadas.
* (2) Se observa colorante en el interior del recubrimiento de las latas ensayadas.

CONCLUSION

A'temperatura ambiente de 21°C-25°C, con una humedad relativa del 45%-55%, a partir de una
presion diferencial de 0,9 bar el recubrimiento no es estanco.
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ENSAYO DE ESTANQUEIDAD 2

MUESTRAS DE ENSAYO

2 referencias de envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
"Lata con sleeve + etiqueta Visual Can”.

“Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar”.

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Determinar la resistencia a la estanqueidad de la muestras de ensayo sumergiendo las muestras en
liquido colorante en condiciones ambientales standards y en condiciones de presién diferencial.

CONDICIONES DE ENSAYO
PREACONDICIONAMIENTQ DE LAS MUESTRAS
TEMPERATURA (°C) HUMEDAD RELATIVA TIEMPO (h)
(%)
0+1 505 24
RESULTADOS DE ENSAYO
TIEMPO ;
REFERENCIA ENVASE e POSICION DEL DE uxrggﬁé?ﬂ DE RESULTADO
MUESTRAS ENVASE ENSAYO
: ENSAYO (bar)
(min.)

Lata "Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0 SATISFACTORIO (1)
Lata “Visual Can con
-l smmgond 2 HORIZONTAL 60 0 SATISFACTORIO (%)

Lata "Visual Can” 2 HORTZONTAL 60 0,5 SATISFACTORIO ()
Lata “Visual Can con
e 2 HORIZONTAL 60 0,5 SATISFACTORIO (%)

Lata "Visual Can” 2 HORTZONTAL 60 0,6 "9 snm;s;cromo
Lata “Visual Can con NO SATISFACTORIO
e T 2 HORIZONTAL 60 0,6 &)

Lata “Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0,7 Ne “Tﬁfimmo
Lata "Visual Can con NO SATISFACTORIO
adhesivo sin matar” 2 HORTZONTAL & Rt )

Lata "Visual Can” 2 HORTZONTAL 60 0,8 NO SATI?:)A CTORIO
Lata “Visual Can con NO SATISFACTORIO
adhesivo sin matar” - i - 08 (2)

Lata "Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 0,9 o smrs(:;cromo
Lata “Visual Can con NO SATISFACTORIO
ol g 2 HORIZONTAL 60 0,9 o

Lata "Visual Can” 2 HORIZONTAL 60 1,0 NO san?f;\cromo
Lata “Visual Can con NO SATISFACTORIO
adhesivo sin matar” g HORIZONEAL 60 1,0 )

Inspeccién visual de las muestras después del ensayo de estanqueidad:
e (%) No se observa colorante en el interior del recubrimiento de las latas ensayadas.
e (2) Se observa colorante en el interior del recubrimiento de las latas ensayadas.

CONCLUSIONES

A temperatura ambiente de +19C-1°C, con una humedad relativa del 45%-55%, a partir de una

presion diferencial de 0,6 bar el recubrimiento no es estanco.

27



Expediente numero: 11311/13/5971

Arplus®

Hoja namero: 16

ENSAYO DE CONDENSACION

MUESTRAS DE ENSAYO

“Lata con sleeve + etiqueta Visual Can”.

2 referencias de envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:

“Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar”.

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Determinar la presencia de condensacion de agua entre el interior del recubrimiento y el exterior de

las latas de ensayo acondicionando previamente las muestras a bajas temperaturas.

CONDICIONES DE ENSAYO

PREACONDICIONAMIENTO DE LAS MUESTRAS

TEMPERATURA (°C) HUMEDAD RELATIVA (%) TIEMPO (h)
-2 5045 24
RESULTADOS DE ENSAYO
CONDICIONES DE
REFERENCIA ENVASE NO MUESTRAS ENSAYO RESULTADO
Ta (°C) H.R (%)
Lata “Visual Can"” 5 0-2 5045 SATISFACTORIO (%)
Lata "Visual Can con
adhesivo sin matar” 5 0-2 50+5 SATISFACTORIO (%)

ensayadas.

Inspeccién visual de las muestras después del ensayo de condensacion:

o (1) No se observa condensacion entre el interior del recubrimiento y el exterior de las latas

28
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ENSAYO ANALISIS MICROBIOLOGICO

ENSAYO ANALISIS MICROBIOLOGICO 1

MUESTRAS DE ENSAYO

5 envases identificados por el peticionario con la siguiente referencia:

- “Lata sin sleeve ni etiqueta”.

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

latas ensayadas sin esterilizar.

Determinar y cuantificar la presencia de microorganismos en la superficie de la parte superior de las

RESULTADOS
N° MUESTRA CANTIDAD DE MICROORGANISMO DETECTADO (ufc/cm?)
ENSAYADA TOTAL AEROBIOS | ENTEROBACTERIAS TOTAL MOHOS TOTAL LEVADURAS
1 1,2 0,0 0.1 0,0
2 05 0,0 0,1 0,0
3 0,5 0,0 0,2 0,0
4 0,2 0,0 0,0 0,0
5 0,2 0,0 01 0,0
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ENSAYO ANALISIS MICROBIOLOGICO 2

MUESTRAS DE ENSAYO
5 envases identificados por el peticionario con la siguiente referencia:

- "Lata con sleeve + etiqueta Visual Can ”

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Determinar y cuantificar la presencia de microorganismos en la superficie de la parte superior de las latas (previa desinfeccién
de las mismas) después de someter las muestras a una contaminacién controlada de microorganismos en la superficie exterior
de las etiquetas de las muestras,

1. Desinfeccidn de la superficie de las latas sin recubrimiento.

2. Colocar etiqueta autoadhesiva “Visual Can”.

3. Colocar cultivo de diferentes microorganismos en la parte externa de la etiqueta.

4. Determinar y cuantificar la presencia de microorganismos en la superficie de la parte superior de la tapa de aluminio

de las latas ensayadas.

RESULTADOS
CANTIDAD DE MICROORGANISMO DETECTADO (ufc/cm?)
REF.
MUESTRA | ANTES DE ESTERILIZACION Y ANTES
ENSAYADA DE CONTAMINACION DESPUES DE CONTAMINACION
TOTAL ENTERQOB. TOTAL TOTAL TOTAL ENTEROB. TOTAL TOTAL
AEROB. MOHOS LEVAD. AEROB. MOHOS LEVAL
6 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0
7 0,3 0,0 0,1 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0
8 01 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0
9 0,2 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0
10 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

=
32
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ENSAYO ANALISIS MICROBIOLOGICO 3

MUESTRAS DE ENSAYO

5 envases identificados por el peticionario con la siguiente referencia:

"Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar”

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Determinar y cuantificar la presencia de microorganismos en la superficie de la parte superior de las latas (previa desinfeccion
de las mismas) después de someter las muestras a una contaminacién controlada de microorganismos en la superficie de la
parte superior de las latas ensayadas. .

Desinfeccién de la superficie de las latas sin recubrimiento.

¥,
2, Colocar gota de agua estéril en la superficie de aluminio de las |atas.
3. Colocar etiqueta autoadhesiva “con adhesivo sin matar”,
4. Desprender tapa superior flexible mediante movimiento “Twist-off”.
5. Determinar y cuantificar la presencia de microorganismos en la superficie de la parte superior de la tapa de aluminio
de las latas ensayadas.
RESULTADOS
CANTIDAD DE MICROORGANISMO DETECTADO (ufc/cm2)
REF.
MUESTRA | ANTES DE ESTERILIZACION Y ANTES
ENSAYADA i o - z
DE CONTAMINACION DESPUES DE CONTAMINACION
TOTAL ENTEROB. TOTAL TOTAL TOTAL ENTEROB. | TOTAL TOTAL
AEROB. MOHOS LEVAD. AEROB. MOHOS LEVAD.
11 1,2 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0
12 0,5 0,0 0,1 0.0 0,0 0,0 0,0 0,0
13 0,5 0,0 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
14 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
15 0,2 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0.0
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ENSAYO ANALISIS MICROBIOLOGICO 4
CON ACONDICIONAMIENTO CLIMATICO TROPICAL

MUESTRAS DE ENSAYO

10 envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
“Lata con sleeve+ etiqueta Visual Can” (ref. 26 a 35")
10 envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:

"Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar” (ref. 36 a 45")

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Desinfeccién / esterilizacién de la superficie superior de las latas (ref. "26 a 45).

Frotis de la zona para cuantificar microorganismos (t = 0).

Colocar etiqueta correspondiente (“Visual Can” 0 "Visual Can con adhesivo sin matar”),

Colocar cultivo de diferentes microorganismos en la parte externa de la etiqueta que corresponda.

Realizacidn de ensayos de simulacion de transporte, previo acondicionamienta de 72h a 38°C y 85% H.R. Ver Anexo
1.

e  Frotis de la superficie superior de las latas (ref. “26 a 45") para cuantificar microorganismas.

e & o ® @

RESULTADOS
CANTIDAD DE MICROORGANISMO DETECTADO (ufc/cm?)
REF.

MUESTRA ANTES DE CONTAMINACION Y DESPUES DE CONTAMINACION Y
TR DESPUES DE ESTERILIZACION DE SIMULACION DE TRANSPORTE
TOTAL | ENTEROB. | TOTAL TOTAL TOTAL | ENTEROB. | TOTAL | TOTAL
AEROB. MOHOS LEVAD. AEROB. MOHOS | LEVAD.

26 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

27 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

28 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

29 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

30 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

31 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

32 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

33 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

34 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

35 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

36 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

37 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

38 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

39 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

40 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

41 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

42 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

43 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

44 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

45 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

CONCLUSIONES

El recubrimiento evita la contaminacién antes y después de la simulacién del transporte en ambiente
climético tropical.

W)
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ENSAYO ANALISIS MICROBIOLOGICO 5
ACONDICIONAMIENTO CLIMATICO DESIERTO

MUESTRAS DE ENSAYQ

10 envase identificados por el peticionario can la siguiente referencia:
“Lata con sleeve+ etiqueta Visual Can” (ref. 46 a 55")
10 envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:

- “Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar” (ref. 56 a 65")

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Desinfeccidn / esterilizacién de la superficie superior de las latas (ref. "46 a 65").

Frotis de la zona para cuantificar microorganismos (t = 0).

Colocar etiqueta correspondiente (“Visual Can” o "Visual Can con adhesivo sin matar”).

Colocar cultivo de diferentes microorganismos en la parte externa de la etiqueta que corresponda.

Realizacion de ensayos de simulacién de transporte, previo acondicionamiento de 72h a 60°C y 30% H.R. Ver Anexo
1.

e  Frotis de la superficie superior de las latas (ref. 46 a 65") para cuantificar microorganismos.

RESULTADOS
CANTIDAD DE MICROORGANISMO DETECTADO (ufc/cm?2)
REF.

MUESTRA ANTES DE CONTAMINACION Y DESPUES DE CONTAMINACION Y
ENSRYADA DESPUES DE ESTERILIZACION DE SIMULACION DE TRANSPORTE
TOTAL | ENTEROB. | TOTAL TOTAL TOTAL | ENTEROB. | TOTAL | TOTAL
AEROB. MOHOS LEVAD. AEROB. MOHOS | LEVAD.

46 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

47 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

48 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

49 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

50 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

51 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

52 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

53 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

54 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

55 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

56 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

57 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

58 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

59 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

60 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

61 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

62 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

63 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

64 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

65 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

CONCLUSIONES

El recubrimiento evita la contaminacion antes y después de la simulacién del transporte en ambiente
climatico desierto.
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ENSAYO ANALISIS MICROBIOLOGICO 6
ACONDICIONAMIENTO CLIMATICO FRIO REFRIGERADO

MUESTRAS DE ENSAYO

10 envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
"Lata con sleeve+ etiqueta Visual Can” (ref. 66 a 75")
10 envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
"Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar” (ref. 76 a 85")

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO

Desinfeccion / esterilizacion de la superficie superior de las latas (ref. "66 a 85").

Frotis de la zona para cuantificar microorganismos (t = 0).

Colocar etiqueta correspondiente ("Visual Can” o “Visual Can con adhesivo sin matar”).

Colocar cultivo de diferentes microorganismos en la parte externa de la etiqueta que corresponda.

Realizacién de ensayos de simulacidn de transporte, previo acondicionamiento de 72h a 0°C y H.R incontrolada. Ver
Anexo 1.
e  Frotis de la superficie superior de las latas (ref. "66 a 85") para cuantificar microarganismos.,

RESULTADOS
CANTIDAD DE MICROORGANISMO DETECTADO (ufc/cm?)
REF.

MUESTRA ANTES DE CONTAMINACION Y DESPUES DE CONTAMINACION Y
ENSAYADA DESPUES DE ESTERILIZACION DE SIMULACION DE TRANSPORTE
TOTAL ENTEROB. TOTAL TOTAL TOTAL ENTEROB, TOTAL TOTAL
AEROB. MOHOS LEVAD. AEROB. MOHOS LEVAD.

66 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

67 0,0 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0

68 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

69 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

70 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

71 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

72 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

73 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 0,0

74 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

75 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

76 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

77 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

78 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

79 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

80 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

8L 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

82 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

83 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

84 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

85 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

CONCLUSIONES

El recubrimiento evita la contaminacién antes y después de la simulacién del transporte en ambiente
climatico frio refrigerado.

SE&
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ANEXO 1

MUESTRAS
ENSAYADAS

TT paliet d& 12 alturas con 108 bandejas de 24 fatas cada una (tofal = 2592

‘10-envase identificados por €l peticionario coni la siguiente referencia:

latas). De todas ellas:
10 envase identificados por el peticionario con.1a siguiénte referencia:
“L:ata con sleeve+ etiqueta Visual Can”

- “Latacon sleeve + ethueta Visual Can con adhesuvc’sm matar”,

'ENSAYO

-ENSAYO DE CAIDA 1

(1")

Ensayo de. calda seg ] cdhd:cuones basadas ien el apartado 10 Schedule A =
Handling = 10.3 Manual Handling, Level IT de:la norma ASTM D 4169-09:
Standard Practice for-Peformance Testing of Shipping Containers and Systems.

PROCEDIMIENTO
DE ENSAYO

pallet de la muestra.

El ensayo consiste en someter la muestra referenciada en el apartado dé
material recibido a una caida sobré cada una de las 4 aristas de la base del

'EQUIPO DE
ENSAYO

Acudrop Tester..

‘CONDICIONES DE ENSAYO

PUNTO DE IMPACTO ALTURA (mm) NUMERO DE CAIDAS

 Aristas de la base 152 o 4 (1 Z,a‘rista). ,

_ ¥ La altura de: calda depende del peso de la muestra ensayada (M =907 Kg.)

RESULTADOS

5%

TInispeccion visual dé la muestra despiiés del ensayo de caida:

+ No se observan daios ni deformaciones en el.embalaje ni ehi el pallet.
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MUESTRAS
ENSAYADAS

10 envase identificados: por-el peticionario con-1a siguienté referencia:

1 pallet de 12 alturas con 108 bandejas de 24 latas cada una (total = 2592
latas). De todas ellas:
10 envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:

“Lata con sleeve+ etiqueta Visual Can”

- “Lata consleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar”.

ENSAYO

ENSAYO DE VIBRACION Y CHOQUE REPETITIVO

'Ensayo de chogue repetitivo segun condlcnones basadas en-el apartado 13
Schedule F—Loose Load Vibration: Lével II dé la'notma ASTM D 4169-09::

DE ENSAYO

El ensayo consiste en someter-la muestra referenciadd en el apartado de|
‘material recibido a una vibracién a baja frecuencia 'segln las condiciones de |
ensayo indicadas en la tabla situdndolas sobre la mesa vibratoria en posicion |

PROCEDIMIENTO

Standatd Practice for Peformance Testing of Shipping:Containers and Systems.

teal de transporte,

EQUIPO DE
ENSAYO _

Mesa de vibracion de baja fre’cue‘n‘cia.

FRECUENCIA

. D}RECQI.NES BE Y

ENSAYO DURACION.

AMPLITUD (mm)

154 RPM

25 mm ~ Longitudinal 20 minutos

160 RPM

25 mm 20 minutos

en ¢l pallet.

eni el pallet.

Inspeccion visual de la muestra después del ensayo de vibracién:
 Direccion de ensayo Longitudinal: no se observai dafios ni deformaciones eri el embalaje ni

s Direccién de ensayo Transversal; no se observan: dafios ni deformaciones en el -embalaje ni

Transversal

Hoja numero: 24
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T paliet de 12 alturas con 108 bandejas de 24 latas cada una (total = 2592
latas). De todas ellas:

MUESTRAS 10 envase identificados por el peticionario-cqn la siguiente referencia:
ENSAYADAS - “Lata con sleeve+-etiqueta Visual Can”

110 envase identificados por el peticionario con la siguiente referencia:
“Lata con sleeve + etiqueta Visual Can con adhesivo sin matar”.

[ENSAYO DE CAIDA (29)

Ensayo de.caida Ség’"‘ﬂh condiciones basadas en el apartado 10 Schedule A —
Handling - 10.3 Manual Handling, Level Tl de.la niorma ASTM D 4169-09:
Standard Practice for Peformance Testing of Shipping Containers and Systents. |

| ENSAYO

o _ | El ensayo consiste en someter la muestra referénciada en el dpartado de
PROCEDIMIENTO. | raterial recibido a una caida sobre cada una de las 4 aristas de la base del
DE ENSAYO | pallet de la muestra.

[EQUIPO DE
LENSAYO

| Acudrop Tester.

CONDICIONES DE ENSAYO

PUNTO DEIMPACTO | ALTURA (mm) | numMero DE cafoas

Aristas de la base | 152 | 4 (1/ arista)

* La altura de caida depende del peso de la muestra ensayada (M = 907 Kg.)
RESULTADOS

Inspeccion visual de la muestra después del ensayo de caida:

o No se observan dafios ni deformaciones-en ¢l embalaje ni en el pallet.

%5, s
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ENSAYADA

| todas €llas;
10 envase identificados por-el pet:c:onano con la siguiente referencia;

| 10 envase identificados por-el peticionario con la siguiente referencia:

1 pallet de 12 alturas con. 108 bandejas de’ 24 latas cada una (total ZSQQ;II:ié*taﬁ). De

“Lata con sleeve+ etiqueta Vi

- “Lata.con sleeve +etiqueta Visual Can con:adhesivo sin'matar”,

ENSAYO

ENSAYO DE COMPRESION O APILAMIENTO

| Ensayo de compresién segtin apartado 11 Fork lntf truck handlmg, Level II de la :
norma ASTM D-4169-09 “"STANDART PRACTICE FOR TESTING PERFORMANCE

OF SHIPPING CONTAINERS AND SYSTEMS”

METODO DE
ENSAYO

El ensayo consiste en someter la muestra referenciada en el apartado de material |
recibido a una compresién. La carga a aplicar se mantiene durante tres segundos

segln establece la horma ASTM.

. La fuerza a aphcar st

L=MJ ( P h]F Donde L : Carga a aplicar; M : Peso muestra; J : 98—— H: Altura
kg

maxima; .4 : Altura muestra; .F : Factor de seguridad.

M =907kg ; H =2700mm ; h=156Tmm; F =45 (Level 11y

D:mehs:ones muestra 1200 x‘ 800 X 1567 mm

Peso muestra: 907 Kg

Apilamiento equivalente: 3

‘Inspeccién visual de la muestra después del ensayo de compresién:

» Nose observan dafios ni deformaciones en el embalaje ni en el pallet.

B
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‘Direccidri de Calidad Corporativa

:vd;k

En este documento:se proporciona informaaon ‘general dcerca del enfoque adoptado para llevar a:cabo
la gestién de a calidad y de la sostenibilidad ‘en fas empresas del grupo Applus+. Ha sido elaborado
por la Direccién de Calidad Corporativa de Applus+ y cualquier comentario o “aclaracién sobre. su
contenido serd ateridida dirigiéndose a la-persona de contacto citada en este. mismo documento..

La informacin esta orientada a facilitat a riiestros clientes la-evaluacién de Applus+ en rélacién-con el
cumplimiento de los requisitos-de calidad y sostenibilidad, a fin de determinar si la compafiia reling'las
condiciones que los: clientes- han establecido dentro de sus. propios Sistemas -de gestién pa fa
aprobacaén formal-de sus proveedores. Aparte de esta orientacion, la: informacién aquf contenida puede

ser de utilidad para cualquier:otra persona, entidad u orgamsmo quespuéda estar interésado-o afectado.

por la-misma,

La calidad 'y 13 sostenibilidad en pplus+ sé-constituyen ¢n elémentos esenciales e lo:
gestion de los protesos intémos. En expresion “calidad'y sostenibilidad”, consnderamos
fa gestién de Ja- calidad como la-gestién med!eambuental y-la gestioni de la prevel ]
trabajo, .que: en 1odos 16§ casos estAn: apoyadas en:le adopcién de criterios:éticos.y:de
social, '

Se han-considerade’y aplscado los: requusxtos de:las normas interacionales: sobr"" sistemnas de’ gest:én )28
se ha formalizado la demostracidn: de ‘su: cuimplimiento médiante [a: certificacion externa del sistema -

para la. mayor parte:de los servicios.

El proceso de aprobacién dé provesdores que cada organizacion clierite puede tener mp antado; podria
requerit el disponer deotro tipo de informacion: adicional que complete la facilitada documerito;

como ‘pudiera ser la de: caracter-econdimico y finariciero, la relativd a los. medios
productiva de: fla compania, ete. Taml .pudlera 'ser requerida la utiliza

transmiitir siis’ cothentarios v solicitar los-datos 'y acclones complementarias dirigiéndosea cada unia de
las unidades competentes de: 13 compaiiia, bién directamente o a través. de la Direccién de Calidad
Corporativa.

Agradecemos finalmenté: que. se-nos informe ‘acerca de la decisién que sea tomada por el cliénté: como
resultado de la evaluacion de-esta’ informacién

M. Teresa Sanfelly Ribot
VP Quality, HSQE and Innovation

Applus®

‘que se basa la:

; OU0S: hedios de
-comprobacnén y :seguimiento: del cumpllmiento por giemplo: & través ‘de 1a reahz cién de auditorias
iniciales y periddicas: En tales casos; los clientes de Applus+ y las. ‘otras partes:interesadas pueden
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Direccién de Calidad Corporativa

2.1 Designacidn y

S T A
K sl e J 4

iSOGIEDADSSEE

pries

LGAI Technological Center, S.A.
Campus UAB Cafretera acceso Fac s/n
08193 Bellaterra (Barcelona)

'sede social T¢ 935 672 000
F:935 672 001
web: www,applus:com
Centro de Coruna'
‘Carretera Nacional VI, Km 582,
”15168 Sada; A'C 4
Genttro-de Madrid:
o ok o Av: Camipezo; 1 — Edificio 3
2.2'Otras .
direcciones: Parque Empresarial Las Mercedes

28022 Madrid
Tel-91 208 0800
Fax. 91 2080803

Ademas de los ceritros anteriores LGAI dispone de oficinas principales en Bilbao, Valencia: y
Sevilla,-complementadas coni una réd dé oficinas y laboratorios distribuidos en'toda él‘territorio
nacional. Consultar los detalles en la pégina web corporativa del grupo: Applus+'
www.applus.com

| 2.3 Relaciones
societarias

Otras empresas del grupo con sede social en Espafia son:

Applus Servicios Tecnoléglcos {matriz del grupo)
Appliis Norcaritrol

Applus Idiada

Trtapplus

Applus Agroambiental

Applus Tteuve: Technology

Novotec

Las demés emprésas del grupo, tanto en Espaiia como ‘eri otros paises, pueden ser tonsultadas

¢n'|a pagina web citada.

12.4 Persona de
contacto

Virginia Romén Melguizo.

¥
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- Diretcidi de Calidad Corporativa

3.1 Servicios

Los servicios prestades por LGAI Technological Center:se-encuadran dentro de los tipos genéricos
de:

Para ver més detalles sobre los. servuqos, 1a experiénciay la: competencua tecnica en los diversos
sectores industiiales, .consultar 1o pégina web de Applus®: wwiv.g)

Ensayos y andlisis de materiales

‘Formacién especializada
‘Desarrollos tecnolGgicas
Inspeccion

Ingenieria

Certificacién de producto. y:sistemas de gestion
Calibracién

Verificacién Metroldgica
Asistencia Técnica

3.2
Acreditaciones y
Autorizaciones

A7

LGAI Technological Center ha &ido acreditado por la Entidad Nacional de Acreditacién, ENAC,
para la realizacidn de inspectiones, ensayos y andlisisen diverses campas, segun 135 normids
internacionales ISO 17020-e ISO 17025, y €n-eldmbito de 1a certificacion, seglin fas normas EN
45011 €ISO 17021. Los expedientes de acreditacién son:

g w & 0 a m & ¥ @ 2" 8 6 & & & 52 8 %5 8 B ®BSEE el 0N s Wk W le

29/LEl894, Ségiridad Eléctrica:
‘9/LE/895 Detectores
._9/LE/896 ‘Envases y Embalajes

"9/LE/897. Reaccibn y. Resistencia al- Fuego.

9/LE/898 Conductividad Térmica

9/LE/900 EMC

9/LE/901 Gajas Fuertes

9/LE/902 Ceramicos:

9/LE[903 Cementos

9/LE/1042 Metales Preciosos’

9/LE/1079 Equxpamlentn Vial

9/LE/1126 Ensayos Ambientales

9/LE/1143 Evaluacion de la Seguridad de las Tecnologias de la Informacién
9/LE/1192 Aparatos de gas

9/LE/1244 Ensayos de Materiales Aislarites Térmicos'y Unidades deVidrio-Aislantg
9/LE/1- 2. Apoyos Estructurales o

.9/LE/ 1749 Migracuones

9/LE/1818 Laminas flexibles para impermeabilizacién
25/1.C/356 Temperatiira y Humedad

25/LC/357 Madsa

25/LC/358 Electricidad y Baja Frecliencia

25/LC/359 Dimensional

‘_25/LC/364 Dureza
-25/LC/365. Fuerza y Momento
'25/LC/366 Viscosidad
25/LC/369: Gases

uertas, Herrajes y Vidrio para Ta edificacion

Calidad y Sostembmdad en Appius+ Tnformacion sobre LGAT Technological Center 17" 30 104..:,_,_ 5 s
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Agplus®

Direccién de Calidad Corporativa

25/LC/370 Caudal e N
710

'y A/on Venfmcr n Médioambiental
VCDEQ13 Verificacién informes: de‘emision: deGEI
12/C-PRO54: Certificacion.de Producto: Cementos, Unidades de V‘dno Atslante, Cajas Fuertes,
‘Camaras Acorazadas y compartimentos de. séguridad, Hc
alarmas.de incendios, sistemas de‘alarma de isién :
= 12/C-PRO40 Certificacidn de-producto agroalime rio' Frutas § . Hortalizas:
= 22/EL/155 Inspeccién Industrial: Maguinas Recreativas y Liieas de Alta Tension :
= OC-P/009 Directiva de materiales de Construccion: Fabricas de albadilerfa, ‘Aditivos, Morteros
y @ridos,. Productos prefabricados’ de horinigéh, Aceros / Electrodos / Péfrios / Alihiinio,
Estructuras. de madera, Sistemas de proteccion y reparacion de estructuras/adheslvos,
Mezclas bituminosas, Colufrinas y baculos de alumbrado, Sistemas de deteccién, afafma,
proteccidn, lucha y control de incendlos. -Sistemas de control ‘de tiumos y calor, Herrajes
para edificacidn / Ventanas / puertds y Fachadas !lgeras, Ceméntos / adiciones al hormigdn /
Sistemas reparacién estructuras; Sefializacion vial y equipos control de trafico, Vidrios,
.Apoyos estructurales
'OC-1/047 Organismo de. control .£omo laboratorio de ensayos gas i otros-

OC-L/105 Directiva de EMC
"0C-1/162 Control Metroldgico del Estado;. instriimeéntos en servicio
‘OC-1/169 Control Metrolégico del Estado: comerdializaciéi y puesta en setvicio
OC-1/213 Productos, Directiva. 2006/42/CE Maquinas: Prensas y méquinas-de elevacion:

El -alcance concreto de 'las acreditaciones puede ser consultado en i3 pagina web de ENAC:
Wyiw.enac.es

Tamblén mantiene 1a siguienta acreditacién NADCAP para Taboratorios proveedores del settor
aeronautico:

= NADCAP Non Metallic Materials
» NA Material Testing Laboratory

= NADCAP-Aerospace Quality:System

: IAO-QML-OIOIS

LGAL Technological Center ha sido-acreditado por la Generahtat de Catalufia- en los siguientes
ambitos:: Lo

e Laboratorro de Ensayo dela Ccsnstrucc;on por la Dtreccié General de-Qualitat de I'dificaci i |
Rehabilitacié de IHabitatge

LGAL Technological Center ha sido. acreditado pof la Junta - de Andalucia- en- o ambito de
agricultura ecolégica.

También tiene- el reconecimiento de: Club Gestién de calidad para la ‘certificacién del sello de
Excelencia Europea. bajo ¢l reférencia de EFQN
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Direccién de Calidad Corporativa

Certificacion de producto:.

. Orgamsmo notxﬁcado

89/686/EEC Personal protective equipment

< 2009/142/EC {&x90/396/EEC) Appliances burnint gaseous fuels:

- 92/42/EEC Hot-water boilers.

- 89/106/EEC Constriction produtts

- 20086/959EC (ex-73/23/EEC) Low voltage directive

- 2004722/EC Measuring Instruments Directive

- 2004/108/EC Electromagnetic compatibllity

- 2006/42/EC Machinery

- 2009/48/EC Safety of toys

- Decsion: 2009/750/EC (implementing: .Directive 2004/52/EC) — Interoperabﬂtty of
‘Electronic:Road Toll Systems.

= Ademds -de ‘estar reconocidos. por-diférentes: panses para la certificacién: de conformidad:
Argelia, ‘Arabia Saudi; Egipto; Cuba

»'servicios de frivestigaion de:
servicios de:ingenierfa de-

o,
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Diteccion de Calidad Corporativa

; See e quS] AVINTEGRADOIDE! @mu m.qg“
= b é%w mﬁ;__:_:_ - "%%%}é?vﬁw‘wﬁ AN
La.compafifa LGAI Technolagical Center comparte la organizacién comiin del -grupo- Applus+ ..
N Las.unidades organizativas: de primer nivel, responsables de Ias Gpéraciones en ¢l territorio
nacional, son:
- @ Direcciones corporativas:
* Direccién de Recursos Humanos:
= Direccién Finghciera y- de Sistémas
*»  Direccién Juridica
= Direccion de Calidad, PRL ¢ Innovacién
»  Direccidn de Desarrollo de Negocio
Organizacién de.la _
compaiiia @ Division Applus+ Norcontrol
@ Divisin Applus+ IDIADA
@ pivisich Applus+ RTD
| @ Divisidn Applus+ AUTOMOTIVE
| Divisign @ Applus+ Laboratories
| B Divisién ¢ Applus* Velosi
*  Consejero Delegado de Applus:+: Fernando Basabe Arijo
Responsablesdel | = VPQuality, HSQE and Inniovation:M. Téresa. Sanfeliti'Ribot
sistema: | S
= Dire¢torGeneéral Jordi Brufau Redoiiddo
El sisterna de LGAT Techno!ogxca! Center cumple con los requisitos que’exigen lasi nofmias.de.
acreditacion correspondientes a las actividades: de inspeccion, ensayos'y certificacién tanto de
sistemas como dé producto; asi como con la normativa:legal relativa’a prevencién de fiesgos
laborales y con el sistema de gestidi integrada de la Calidad, Medloamblente y de Prevencioh
del grupo Applus+
El desarrolio y. mantenimiento. del Sistema esté bajo la responsabilidad de 1a Direccion de
43 Calidad, -dependiefite del Consejéro Delegado de ﬁpplus-h
Désérip'cié‘n El despliegue de Ja gestitn dé la-calidad.y. soste'" silidad eh todos los: niveles de fa conipafiia se
general dél lleva a cabo-con la participacién: de personal técnico hombradoa este fin: Formando parte de
sistema’ las unidades operativas, 1os técnicos de calidad coordinan y facilitan la implantacién del sistema
o y &l seguiriento del cumpliriento de los requisitos en stisrespectivas dreas de résponsabilidad.
L& gestién del sistema se apoya en una.aplicacidn informatica cuya funcionalidad facilita el
'cumphmnento de’los: requisitos normativos y-su demostracion, Estd vmcuiada a los:demids
{ slstenias: tién-e.informacion corporatives; y es con carécter eneral desde
{cu - y trabajo y-en cualquier | ‘ ficios Corporativos.:
| La aplicacidn consta de tres‘médulos: a) Gestion/ Documental, b) Gestién de:No Conformidades
| ¥ Redlammationes;y c) Gestion de-Auditorias;
&ga s
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Applus®

Direccion de-Calidad Corporativa.

La gestién de Ia Prevéncion de.Riesgos Laborales en LGAI Techriological Center se organiza

como sigue:

= Un Sérvicio de Prevencxon Prapio, mancomuniado con otras empresas rélacionadas, que se

responsablliza de las especialidades prevéntivas de Seéguridad efi el Trabajo; Higlenie
Industrial 'y Ergonomia-Psicosociologfa..

4.4 Aspectos

particulares de la. = Un:Servicio de Prevencién Ajeno, contratado conuna entidad’ acreditada por-la Autoridad
gestién de Ja PRL Labotal, para la especialidad de Vigitancia de la‘Salud

» El servicio de Prevencién propia ha sido sometido a i3 atiditoria. legal, dispohemos; del
certificado correspondiente emitido por. la entidad auditora acreditada
ANEXO ADJUNTO:  Comunicado-conjunto de ISO, ILAC e IAF tespecto a Ia relacién entre la norma ISO
17025y la ISO 9001 en referencia a los laboratorios. de érisayo y Calibraqén
&ég w
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)Si.
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - AS9100 REV C AND ISO 9001:2008

This is to certify that: LGAIL Technological Center, S.A.
Mechanical Testing Laboratory
Campus UAB:
Apartado de Correos 18
Bellaterra
Barcelona
08193
Spain

Holds Certificate Number; FS 575476

S8100 REVC / BSEN

For and ‘on behalf of BSI:

Gary Fénton, Global Assurance Dxreetor

Originally registered: 31/01/2012" Latest Issue:: -04102/20.1 3 Expxry Date' | :3'0/051172951' 5

Page: 10f 1

aerospace
UKAS' | certification; Ry o B s Bt
e cheme, .making excellence a habit’
o ;
srartificate waa fssued lectrontealy-a andremaing the property oF BETanil zs bmmd Byhe conditionisoProntract,

electronic certificate can fe: authenticated conling,
Wed copies can be validated af wivw.bsigroup. com/Cirenthrectory

rmation and Contact: B51, Kitemark Court, Davy Avenue, Knowlhill, Mitfon. Keynes MK5 8PP, Tely 44845 080 9000

Assurance UK Lirtited, registered In Enqland under number 78053?1 at 389 Chiswick High: Road London We4AL,: UKs
ember of the BST Grcup of Cornpariles.
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sredited: laboratories chooSmg to usethe gbove:state
.certxﬁcate should also ther 5

Daniel Pierre, ILAC Chair

Secretarial: PO Box 7507, Silverwater, NSW 2128, Australia
7 Leeds. Street, Rhodes, NSW 2138, Australia:
phi + 61 29736 8374 fax: + 612 97368373 email: | lac@nata.asnay
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consist 1i cﬁmcaﬂy
'brauons The man*age nént: sys(em requirex (€IS
] (Secuon 4y are writteni in language relev oratory
operations and meet the principles of 180.9001:2608 Q aiity Management
Systems — Requirements-and are ahgﬂed with its peftinent requiremenits.

AR Chaie ILAC Chair 180 Secretaiy Gendral

*?f v

January 2008



