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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RAD: 12-165712- -6 FECHA: 2013-10-25 10:54:12

DEP: 2020 DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES EVE: 378 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO |
TRA: 11 PCT-PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y I FOLIOS: 10

ACT: 519 PRESENTACION

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
2020
Bogota, D.C.,

Abogado(a)/Sefior(a)
GERMAN CASTILLO GRAU

Asunto: Radicacion: 12-165712- -6

Tramite: 11

Evento: 378

Actuacion: 519

Oficio: 20313

Folios: 10
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional
Via PCT (Fase Nacional) X Capitulo | X | Capitulo Il
No. Solicitud Internacional PCT/US2011/027829
Fecha de Presentacion Internacional 10/03/2011

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Rad. N° 12-165712-00000-0000 24/septiembre/2012
Reivindicaciones: Rad. N° 12-165712-00000-0000 24/septiembre/2012
Dibujos: Rad. N° 12-165712-00000-0000 24/septiembre/2012
Prioridad: US 12/721,336 10/Marzo/2010

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la
prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X
de la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta la
tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez (10)
reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se estudiaran las
cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 20.
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Titulo de la solicitud: “Sistema y método para separar soélidos de fluidos” (Ver pagina 1
del radicado N° 12-165712-00000-0000).

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de disefiar sistemas
Utiles para separar de manera efectiva los sélidos de los fluidos a base de petroleo, de
base sintética y a base de agua para obtener un fluido con bajo contenido de sélidos.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un sistema
para separar solidos de fluidos a base de petréleo, base sintética y a base de agua que
comprende un fluido cargado de solidos con un fluido base, un primer separador y un
separador de membrana. La invencion ademas proporciona un método para separar
so6lidos de fluidos que comprende obtener un fluido cargado de sélidos que comprende
un fluido base, alimentar el fluido cargado de sdlidos a una centrifuga, retirar parte de
los soélidos de alta gravedad del fluido, hacer fluir el fluido cargado de solidos a través
de un separador de membrana, quitar parte de los sélidos de baja gravedad y recolectar
un permeado del separador de membrana.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): E 21 B 21/06, 43/38, B 07 B 1/46 y B 01 D 29/44.

4. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (Art 14y 21 D 486)

La reivindicacion 19 hace relacion a un uso, dado que en el preambulo que es el
elemento que introduce al objeto a ser protegido refiere como sigue: “Método para usar
un separador de membrana en un sistema de perforacion activo”, lo cual no es
patentable de acuerdo con el Art 14.

5. De la solicitud de patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

Durante la evaluacion de claridad y concision de las reivindicaciones, esta Oficina
encontré que:

» Las reivindicaciones 2, 3, 5, 7, 8, 9, 10, 12, 15, 16, 18 y 20 no son claras porque
presentan términos indefinidos y/o imprecisos “sustancialmente”, “pluralidad”,
“aproximadamente”, “al menos”, utilizados para definir el rango de varias
caracteristicas del articulo absorbente deben eliminarse. Estos términos no permiten
establecer un intervalo puntual para cada una de las caracteristicas técnicas, no
siendo estas precisas y por lo tanto no claras, ya que no permiten una comparacion
con el estado de la técnica.

* En la reivindicacion 8 y 9, se sugiere hacer la conversion de unidades de presion
al Sistema Internacional.

e Las reivindicaciones 1, 11 y 18 no son claras porque presentan términos
generales “fluido base”, “configurado”, “configura’, “espesante de lodo”,
“demulsificador”, que sugieren de forma imprecisa que la proteccion se extiende a
otras posibles variaciones o modificaciones.

« Las reivindicaciones 1, 2 y 11 referidas a un producto en particular un sistema, se
incluyen caracteristicas funcionales de los componentes del sistema “separador
configurado para recibir el fluido cargado de sdlidos y separar el fluido de una parte
sdlida y un efluente”, “separador de membrana configurado para recibir el efluente y
separar el efluente en un permeado y un concentrado”, “configurada para permitir un
flujo cruzado a través del tubo”, “la centrifuga se configura para quitar los sélidos de
alta gravedad y en donde el separador de membrana se configura para quitar los
sdlidos de baja gravedad”, no se tendran en cuenta para el estudio ya que dichas
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caracteristicas no le pueden dar novedad ni nivel inventivo a la invencion. Se le
sugiere al solicitante caracterizar el conducto y el elemento de calentamiento por sus
partes estructurales.

6. Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la
solicitud de prioridad, es decir, 10 de marzo de 2010.

Consultadas las fuentes de informaciébn con que se cuenta, se encontraron los
siguientes documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de Publicacién
D1 | US 2002/0195251 | ~Sub-seaMembrane Separation Systemwith | ¢ piciempre/2002
Temperature Control
D2 | US 2009/0062590 Process for Separating a Heavy Oll 5/Marzo/2009
Feedstream into Improved Products
D3 US 4684457 “Method for Desalting Crude Oil” 4/Agosto/1987

El documento D1' divulga un sistema y un método para la recuperacion de gas de
hidrocarburo y los liquidos desde un entorno submarino utilizando un sistema de
separacion de membrana sub-mar. El sistema incluye una cadena de produccion
ubicada en un pozo submarino para la eliminacion de hidrocarburos y contaminantes a
partir de una formacién de sub-mar. Por lo menos un separador de membrana para la
separacion de contaminantes de los hidrocarburos eliminados de la formacion de sub-
mar se encuentra bajo el agua entre la cadena de produccién y un depésito de recogida
de hidrocarburos de tal manera que una temperatura predeterminada de los
hidrocarburos se obtiene por la ubicacion de la membrana. En otra forma de realizacion,
un tubo esta conectado a una cadena de produccién submarino para la eliminacion de
hidrocarburos y contaminantes a partir de un pozo submarino. Al menos un separador
de membrana para la separacion de contaminantes de los hidrocarburos en el tubo se
coloca entre la cadena de produccion y un hidrocarburo depdsito de recogida en el que
la temperatura de los hidrocarburos y contaminantes es controlado por la ubicacion de
la membrana (resumen).

El documento D2? divulga un proceso para la separacion de una corriente de
hidrocarburos pesados para producir al menos una corriente de producto permeado y al
menos una corriente de producto retenido. El proceso utiliza un proceso de
ultrafiltracion para disefiado para maximizar la calidad del permeado y corriente de
producto retenido, asi como formas de realizacién de procesos que mejoran permeado
de cantidades de produccion, asi como mejorar la calidad de las corrientes de
productos obtenidos por el proceso de separaciones. En realizaciones preferidas, el
proceso incluye los parametros de configuracion y de funcionamiento para maximizar
permeado rendimiento y selectividad (resumen).

El documento D33divulga un proceso para reducir el contenido de sal del petréleo crudo
por lavado con al menos 1% en volumen de agua de lavado de baja salinidad que el
agua presente en el aceite crudo y separacion de la mezcla resultante de aceite y agua
en una capa de petréleo crudo de contenido de sal reducida y una capa de agua salina
gue contiene un poco de aceite. Este Ultimo se pasa a través de un separador de
membrana de flujo cruzado y el aceite libre de permeado se retira del separador como
efluente. El retenido se recicla aceite del separador de la etapa de lavado y una

1 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?
CC=US&NR=2002195251A1&KC=A1&FT=D&ND=3&date=20021226&DB=EPODOC&Ilocale=en_EP
2http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?
CC=US&NR=2009062590A1&KC=A1&FT=D&ND=3&date=20090305&DB=EPODOC&Ilocale=en_EP
3http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?
CC=US&NR=4684457A&KC=A&FT=D&ND=3&date=19870804&DB=EPODOC&Ilocale=en_EP
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cantidad de menor salinidad que el agua asociada inicialmente con el petréleo crudo se
afiade a la etapa de lavado. La cantidad de agua afadida corresponde al menos al
volumen de permeado retirado del separador de membrana de flujo cruzado. Dado que
el aceite se recicla, se elimina la necesidad de una planta de recuperacion de aceite
para el tratamiento de efluentes de desalinizador (resumen).

7. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en “Un sistema para separar solidos de fluidos (...)” (Ver
pagina24 del radicado N° 12-165712-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales

D1

Un sistema para separar solidos de fluidos, el
sistema que comprende:

Un sistema para separacion de contaminantes de
los hidrocarburos (resumen, Parr. 34, 44).

Un fluido cargado de sdlidos que comprende un

Mezcla de hidrocarburos y contaminantes (Parr.

fluido base.

Un primer separador configurado para recibir el
fluido cargado de solidos y separar el fluido en
una parte sélida y un efluente; y

Un separador de membrana configurado para
recibir el efluente y separar el efluente en un
permeado y un concentrado.

34, 44).

Un separador de liquido/gas (66) incluyendo
centrifuga (Parr. 44, Fig. 6).

El sistema estd provisto de un separador de
membrana (18), que tiene una membrana (30)
(Figs. 1y 2, 6, resumen, Pérrs. 33, 34, 35y 44).

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales del sistema de la
reivindicacion 1 habian sido divulgadas previamente en el documento D1, por lo tanto,
la materia reivindicada no es nueva.

En consecuencia, la reivindicacion 1 no es nueva, segun lo divulgado en el documento
D1.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

» Reivindicaciones 2 y 3, elemento de membrana (30) formada de un material que
impregna preferentemente selectiva para los contaminantes. El elemento de
membrana 30 es un elemento tubular que tiene un eje central 32 a través del cual
los hidrocarburos y contaminantes producidos pasan en la direccion indicada por las
flechas A. Los contaminantes impregnan a cabo a través del material
preferentemente selectiva como se indica por las flechas B, y los hidrocarburos
continuar fuera de la parte superior del elemento de membrana tal como se indica
por las flechas C (Parr. 35).

* Reivindicacibn 6, el sistema esta provisto de un intercambiador de calor
conectado a la membrana (60) (Fig. 6, Parr. 44).

* Reivindicacion 7, mezcla de hidrocarburos y contaminantes (Parr. 34 y 44).

* Reivindicacion 9, la mezcla de hidrocarburos y contaminantes es de entre
aproximadamente 25 °C y aproximadamente 100 °C al entrar en el separador de
membrana (18) (Parrs. 30 y 47).

* Reivindicacion 11, incluyendo una centrifuga y separador de membrana (Parr.44,
Fig. 6).

Por tanto, las reivindicaciones dependientes 2, 3, 6, 7, 9 y 11 no mencionan alguna
caracteristica que haga nuevo el sistema de la reivindicacién 1, por lo cual se considera
gue no son nuevas.

La reivindicacion 12 consiste en “Un método para separar sélidos de fluidos (...)” (Ver
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pagina24 del radicado N° 12-165712-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales

D1

Un método para separar solidos de fluidos, el
método que comprende:

Un método para separacion de contaminantes de los
hidrocarburos (resumen, Parr. 34, 44).

Obtener un fluido cargado de sélidos, en
donde el fluido cargado de sélidos comprende
un fluido base.

Mezcla de hidrocarburos y contaminantes (Parr. 34,
44).

Los fluidos retirados del depésito consisten en una
combinacion de hidrocarburos liquidos y gases,
agua, sedimentos y otros contaminantes (Parr. 2).

Alimentar el fluido cargado de sélidos a través
de una centrifuga.

La mezcla de hidrocarburos entra a separador de
liquido/gas (66) incluyendo centrifuga (Parr. 44, Fig.
6).

Quitar al menos una parte de los sélidos de
alta gravedad del fluido cargado de solidos.

El método se puede combinar con las tecnologias
existentes hacia abajo del agujero con los sistemas
fisicos de separacién mecanicos, tales como ciclones
o sistemas de separacion centrifuga. También puede
ser utilizado para la eliminacion parcial de los
contaminantes para reducir la carga de las
instalaciones de eliminacion de la superficie con los
contaminantes remanentes que se eliminan por
tecnologias de superficie convencionales (Parr. 57).
El separador (66) elimina al menos un contaminante
a partir de la mezcla de hidrocarburos y
contaminante (Parr. 44, Fig. 6).

Hacer fluir el fluido cargado de sélidos a través
de un separador de membrana.

La mezcla fluye hacia un separador de membrana
(18). El sistema esta provisto de un separador de
membrana (18), que tiene una membrana (30).
(Figs. 1y 2, 6, resumen, Parrs. 33, 34, 35y 44).

Quitar al menos una parte de los soélidos de
baja gravedad del fluido cargado de sélidos.

La mezcla fluye hacia un separador de membrana
(18) donde se extrae al menos un contaminante
(Parr. 44, Fig. 6).

Recolectar un permeado del separador de
membrana.

El depésito de recogida de hidrocarburos (22) (Figs.
1,3,6y7).

A medida que la mezcla pasa a través de un tubo
interior del separador de membrana (18), uno o mas
componentes de la mezcla permean hacia fuera de
las camaras de aire a través de la membrana
selectiva y entra en una zona de recogida de
contaminantes (Parrs. 37, 39, 40 y 45).

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales del método de la
reivindicacion 12 habian sido divulgadas previamente en el documento D1, por lo tanto,
la materia reivindicada no es nueva.

En consecuencia, la reivindicaciéon 12 no es nueva, segun lo divulgado en el documento
D1.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:
* Reivindicacion 16, mezcla de hidrocarburos y contaminantes (Parr. 34 y 44).
* Reivindicaciénl7, la mezcla de hidrocarburos y contaminantes entran en un
intercambiador de calor conectado a la membrana (60) (Fig. 6, Parr. 44).

Por tanto, las reivindicaciones dependientes 16 y 17 no mencionan alguna
caracteristica que haga nuevo el método de la reivindicacibn 12, por lo cual se
considera que no son nuevas.

Nivel inventivo (Art18 D486)

Las reivindicaciones 4 y 5 consisten en “El sistema de la reivindicacion 1 (...)” (Ver
pagina 24 del radicado N° 12-164712-00000-0000).
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Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Rev. Caracteristicas D1 D2
esenciales
Proceso para la separacion de
. . una corriente de hidrocarburos
Un sistema para separacion de .
. . pesados para producir al menos
El sistema de la | contaminantes de los :
4y5 SR ) . una corriente de producto
reivindicacion 1: hidrocarburos (resumen, Parr.
permeado y al menos una
34, 44). . .
corriente de producto retenido
(resumen, reivindicacion 1).
Donde el separador de
P Membranas porosas hechas de
membrana comprende una O
g metal de acero inoxidable
superficie de la membrana . S
4 L No menciona. sinterizado con una capa de
de acero inoxidable P - o
S ceramica de Oxido de titanio
sinterizado con diéxido de .
e (Parr. 66).
titanio.
La capa ceramica interna de los
moédulos de membrana tienen un
tamafio de poro nominal de
El separador de aproximadamente 0,1
membrada comprende una micrometros (micras), en los
luralidad de poros que . ejemplos 1, 2 3; la capa
5 P b q No menciona. JEMPIOS y y 1a cap
tienen un tamafio de poro cerdmica interna de los modulos
en un rango entre 0.02 de membrana para el ejemplo 4
micrén y 0.5 micron tienen un tamafio de poro
nominal de aproximadamente
0,02 micrémetros (micras)
(Parrs. 66 y 67).

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en las reivindicaciones 4y 5 porque divulgan separadores de membrana para
producir un producto permeado y un producto retenido.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 4 y el sistema de D1
consiste en gque este ultimo no menciona que el separador de membrana comprende
una superficie de la membrana de acero inoxidable sinterizado con dioxido de titanio.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 5 y el sistema de D1
consiste en gque este ultimo no menciona que el separador de membrana comprende
una pluralidad de poros que tienen un tamafio de poro en un rango entre 0.02 micron y
0.5 micron.

El efecto que logra el incluir un separador de membrana con una superficie de la
membrana de acero inoxidable sinterizado con didxido de titanio y con una pluralidad de
poros que tienen un tamafio de poro de 0.02 micron y 0.1 micrén es que se tiene una
alternativa para la permeacion para separar solidos de fluidos de manera eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢, como modificar el sistema conocido en D1 para separar sélidos de fluidos
para hacerlo mas eficiente?.

Sin embargo, la utilizacion de un separador de membrana con una superficie de la
membrana de acero inoxidable sinterizado con diéxido de titanio y con una pluralidad de
poros que tienen un tamafio de poro en un rango entre 0.02 micron y 0.1 micrén para
separar soélidos de fluidos de forma eficiente, ya esta divulgada en el documento D2 que
se refiere a un proceso para la separacion de una corriente de hidrocarburos pesados
para producir al menos una corriente de producto permeado y al menos una corriente
de producto retenido (resumen, reivindicacion 1) que utiliza membranas porosas hechas
de metal de acero inoxidable sinterizado con una capa de ceramica de éxido de titanio
(Parr. 66), donde, la capa ceramica interna de los médulos de membrana tienen un
tamafio de poro nominal por ejemplo de 0,02 y 0,1 micrometros (micras) (Parr. 66 y 67).
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En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
separador de membrana con una superficie de la membrana de acero inoxidable
sinterizado con diéxido de titanio y con una pluralidad de poros que tienen un tamafio
de poro en un rango entre 0.02 micrén y 0.1 micron del documento D2 en el sistema
divulgado en el documento D1 para llegar asi al objeto de la reivindicaciones 4 y 5 de la
solicitud. Por lo cual se consideran obvias.

Las reivindicaciones 14 y 15 consisten en “El método de la reivindicacion 12 (...)" (Ver
pagina 24 del radicado N° 12-164712-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D2

Proceso para la separaciéon de
una corriente de hidrocarburos
pesados para producir al menos

Un método para separacion de

. s contaminantes de los .
El método de la reivindicacion 12: ; . una corriente de producto
hidrocarburos (resumen, Parr.
permeado y al menos una
34, 44) . :
corriente de producto retenido
(resumen, reivindicacién 1).
Donde el separador de Membranas porosas hechas de
membrana comprende una metal de acero inoxidable
superficie de la membrana de | No menciona. sinterizado con una capa de
acero inoxidable sinterizado con ceramica de O6xido de titanio
diéxido de titanio. (Parr. 66).

La capa ceramica interna de los
moédulos de membrana tienen
un tamafio de poro nominal de
aproximadamente 0,1
micrémetros (micras), en los
ejemplos 1, 2 y 3; y la capa
ceramica interna de los médulos
de membrana para el ejemplo 4
tienen un tamafio de poro
nominal de aproximadamente
0,02 micrémetros (micras) (Parr.
66y 67).

El separador de membrada
comprende una pluralidad de
poros que tienen un tamafio de | No menciona,
poro en un rango entre 0.02
micrén y 0.5 micron.

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en las reivindicaciones 14 y 15 porque divulgan separadores de membrana
para producir un producto permeado y un producto retenido.

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacién 14 vy el sistema de D1
consiste en que este ultimo no menciona que el separador de membrana comprende
una superficie de la membrana de acero inoxidable sinterizado con diéxido de titanio.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 15 y el sistema de D1
consiste en gque este ultimo no menciona que el separador de membrana comprende
una pluralidad de poros que tienen un tamafio de poro en un rango entre 0.02 micrén y
0.5 micron.

El efecto que logra el incluir un separador de membrana con una superficie de la
membrana de acero inoxidable sinterizado con diéxido de titanio y con una pluralidad de
poros que tienen un tamafio de poro en un rango entre 0.02 micrén y 0.1 micrén es que
se tiene una alternativa para la permeacion para separar sélidos de fluidos de manera
eficiente.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invenciéon se puede

formular asi: ¢,cémo modificar el sistema conocido en D1 para separar sélidos de fluidos
para hacerlo mas eficiente?
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Sin embargo, la utilizacion de un separador de membrana con una superficie de la
membrana de acero inoxidable sinterizado con didxido de titanio y con una pluralidad de
poros que tienen un tamafio de poro en un rango entre 0.02 micrén y 0.1 micrén para
separar solidos de fluidos de forma eficiente, ya esta divulgada en el documento D2 que
se refiere a un proceso para la separacion de una corriente de hidrocarburos pesados
para producir al menos una corriente de producto permeado y al menos una corriente
de producto retenido (resumen, reivindicacién 1) que utiliza membranas porosas hechas
de metal de acero inoxidable sinterizado con una capa de ceramica de 6xido de titanio
(Parr. 66), donde, la capa ceramica interna de los médulos de membrana tienen un
tamano de poro nominal por ejemplo de 0,02 y 0,1 micrémetros (micras) (Parr. 66 y 67).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
separador de membrana con una superficie de la membrana de acero inoxidable
sinterizado con dioxido de titanio y con una pluralidad de poros que tienen un tamafo
de poro en un rango entre 0.02 micrén y 0.1 micron del documento D2 en el sistema
divulgado en el documento D1 para llegar asi al objeto de la reivindicaciones 14 y 15 de
la solicitud. Por lo cual se consideran obvias.

La reivindicacién 18 consisten en “El método de la reivindicacion 12 (...)” (Ver pagina
24 del radicado N°12-164712-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D3
Un metpdo para sepéaracmn Ide Un método para reducir el
El método de la reivindicacién 12 contaminantes € 95 | contenido de sal de petroleo
| hidrocarburos (resumen, Parr. Lo T
34, 44), crudo (resumen, reivindicacion 1).

Adicion de un demulsificadores
antes de que la corriente tratada
No menciona. gue contiene aceite se dirige a la
membrana de microfiltracién (Col.
3, linea 65 a Col. 4, linea 7).

Que comprende ademas
adicionar al menos uno de un
espesante de lodo y un
demulsificador.

Los documentos D1 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en la reivindicacion 18 porque divulgan métodos para separar sélidos de fluidos
hidrocarburos.

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 18 y el método de D1
consiste en que en este Ultimo no se menciona que comprende ademas adicionar al
menos uno de un espesante de lodo y un demulsificador.

El efecto que logra el incluir adicionar al menos uno de un espesante de lodo y un
demulsificador es que se puede romper emulsiones ayudando asi a separar el
contenido en agua de la suspensién favoreciendo la separacion de soélidos de fluidos.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: ¢cémo modificar el método conocido en D1 para favorecer la
separaciéon de sdlidos de fluidos para hacerlo mas eficiente?

Sin embargo, la adicién de un demulsificador para mejorar la separaciéon de sdlidos de
fluidos ya esta divulgada en el documento D3 que se refiere a un método para reducir el
contenido de sal de petréleo crudo (resumen, reivindicacion 1), donde se adiciona un
demulsificador antes de que la corriente tratada que contiene aceite se dirige a la
membrana de microfiltracion (Col. 3, linea 65 a Col. 4, linea 7).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
adicionar un demulsificador de D3 en el método de D1 para llegar asi al objeto de la
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reivindicacion 18 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

8. Conclusion

Prosperi
p

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:
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Item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US 2002/0195251 l1a3,6,7,911,12,16y 17 Novedad/Nivel Inventivo
D2 US 2009/0062590 4,5,14y 15 Nivel inventivo
D3 US 4684457 18 Nivel inventivo

ler Art 45
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir del dia siguiente de la fecha de notificacion de la presente comunicacion.
En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante de
sesenta (60) dias para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara
a modificar el capitulo reivindicatorio y éste contenga mas de diez (10) reivindicaciones, no
pagard la tasa de modificacidbn voluntaria pero si la correspondiente al pago por
reivindicacion adicional.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (c)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha 2013-10-29

Elabord: Yenny Marcela Campos Borda
Reviso: Olga Ximena Benavides Salazar
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