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- DISPOSITIVO PARA CUBRIR LA BROCA Y MANDRIL, SU PROCESO DE

ENSAMBLE Y ELABORACION.

Sector tecnoladgico:

Ingenieria mecanica.

Problema técnico:

Los mandriles y brocas en los taladros son utilizados, en la mayoria de los casos, sin
proteccidon alguna del usuario; esto conlleva a un alto riesgo de lesiones fisicas
causadas por el contacto de la broca en movimiento y el operador. Este riesgo
aumenta si se tiene en cuenta que dichas herramientas no siempre son utilizadas
por personas idéneas para el manejo de estos, tales como aficionados del arreglo y
en algunos casos nifios.

Practicas inadecuadas en el uso del taladro como trasladarlo con las brocas puestas
o la mala sujecién de estas puede llevar a que el taladro se caiga y cause dafios
tanto en la broca como en el drea de trabajo.

Descripcion de la invencion.

E! dispositivo para cubrir la brocay el mandril tiene como fin brindar proteccion
al operario frente a los riesgos anteriormente mencionados por la broca en
rotacion; facilitar el manejo del taladro y recoger el polvo producido por su uso.
Todo esto, sin afectar la libre rotacion del mandril.

El dispositivo que recubre la broca se instala sobre el mandril de manera facil y
rapida y se contrae a medida que la broca penetra la superficie. Este consiste en
tres tubos superpuestos: el tubo de acople, el tubo conector y el tubo deslizante.

El tubo de acople se instala sobre el mandril y se puede sujetar por agarradera de
presion; si estd elaborado en material rigido tendra cortes transversales que le
permiten reducir el didmetro para lograr sujecién. Ademas, este tubo tiene un
canal donde se instala un medidor de longitud de penetracién de la broca, esta
medida se fija con una tuerca de fijacién, el tubo de acople y el tubo conector se



unen entre si por enroscado, este sistema de enroscado ayuda a dar el largo
necesario segun el largor de la broca.

El tubo conector tiene unos canales en bajo relieve sobre su superficie que le
permiten a la guia del tubo deslizante acoplarse con el canal de entrada, hacer
movimientos retractiles por los canales horizontales y asegurarse por los canales
verticales. Este tubo contiene en su interior un pasador resorte el cual asoma su
cabeza por los agujeros que tiene el tubo conector y el tubo deslizante, esto
asegura al tubo deslizante y lo libera con solo oprimirlo para que se adelante por si
solo, esto gracias a la accién del resorte de compresién que esta contenido dentro
del tubo deslizante y que se apoya sobre la base cénica en la cabeza del tubo
conector.

El tubo deslizante aparte de tener la guia de desplazamiento interna y los agujeros
de paso para el pasador resorte, tiene un soporte de apoyo para el operario.

Este dispositivo permite almacenar el polvo proveniente de la penetracion de la
broca en el interior del tubo deslizante y se vacia con solo retirar el tubo deslizante.

Para lograr que el sistema se expanda a su posicién original hay un resorte de
compresién conico ubicado en el interior del tubo externo que se ancla sobre la
cabeza del tubo intermedio, permitiendo que el dispositivo se contraiga y se
expanda automaticamente.

El tubo deslizante al tener una base sobre el extremo que se une con la superficie a
taladrar mejora la estabilidad del taladro y evita movimientos inseguros del
mismo, ademas la base puede estar cubierta por materiales suaves que evitan
dafiar los contornos de la superficie a taladrar.

Este dispositivo se puede ensamblar in situ, este proceso consiste en insertar el
resorte de compresion al tubo deslizante, posteriormente acoplar la guia del
tubo deslizante al canal de entrada del tubo conector, luego se inserta el pasador
resorte al interior del tubo conector para anclar en agujeros de paso, se enrosca
el tubo conector al tubo de acople y finalmente se pone sobre este ultimo la tuerca
de fijacién y la abrazadera.

Los elementos que componen este dispositivo se pueden elaborar en plastico o en
metal por inyeccion en moldes.



Descripcion de las figuras

Figura 1: Vista en explosion del dispositivo cara A
Figura 2: vista en explosién del dispositivo cara B
Figura 3: vista en perspectiva del tubo conector
Figura 4: vista en perspectiva del tubo deslizante
Figura 5: vista de la abrazadera

Figura 6: Perspectiva del dispositivo ensamblado
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Resumen

El dispositivo para cubrir la broca y el mandril tiene como fin brindar proteccion
al operario frente a los riesgos anteriormente mencionados por la broca en
rotacion; facilitar el manejo del taladro y recoger el polvo producido por su uso.
Todo esto, sin afectar la libre rotacion del mandril. El dispositivo que recubre la
broca se instala sobre el mandril de manera facil y rapida y se contrae a medida
que la broca penetra la superficie. Este consiste en tres tubos superpuestos: el
tubo de acople, el tubo conector y el tubo deslizante.
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REIVINDICACIONES

CARACTERIZADO POR:

1.

Dispositivo para cubrir la broca y mandril qué comprende tres tubos, un resorte,
pasador resorte, abrazadera de presién y tuerca; el dispositivo para cubrir la broca
y mandril estd caracterizado por un tubo de acople (1) al taladro sobre el mandril o
portabrocas, sujeto a este por abrazadera de presion (16), el tubo de acople (1)
tiene un canal de medicién de longitud (2) y tuerca de fijacidn de medida (17); el
tubo de acople(1) es un tubo de rosca macho que se une al tubo conector(3) por
enroscado. El tubo conector (3) tiene un agujero de paso (8) por donde se introduce
la cabeza del pasador resorte (7); este pasador resorte (7) estd anclado en el
interior del tubo conector(3); el tubo conector (3) tiene en su cabeza una basg
conica (9) para el resorte de compresién (10), el tubo conector(3) tiene en su
superficie un canal de entrada (4), canales horizontales (6) y. canales aseguradores
estos todos a bajo relieve (5) separados por unas trabas (14) en forma de peine y
puntas afiladas(), estos canales se acoplan a la guia (15) del tubo deslizante (11);
este tubo deslizante (11) tiene ademas agujeros de paso (8) por donde atraviesa la
cabeza del pasador resorte (7), internamente contiene el resorte de compresién
(10) y en su cabeza una soporte de apoyo (12). ‘

Proceso de ensamble del dispositivo para cubrir la broca y mandril caracterizado
por los siguientes pasos:

* Insertar el resorte de compresion (10) al tubo deslizante (11).

e Acoplar la guia (15) del tubo deslizante (11) al canal de entrada del tubo
conector (4).

¢ Insertar el pasador resorte (7) al interior del tubo conector (3) y anclarlo en
agujeros de paso (8).

e Enroscar el tubo conector (3) al tubo de acople (1).

. Poner sobre el tubo de acople la tuerca de fijacién (17) y la abrazadera (16).



