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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RAD: 12­163795­  ­4
DEP: 2020  DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
TRA: 11  PCT­PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II 
ACT: 519   PRESENTACION 

FECHA:  2014­02­27 11:38:15
EVE:  378  FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO I 
FOLIOS:   11

Como resultado del  examen de fondo realizado, con fundamento en el Artículo 45 de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados  

   
Descripción: Rad. N° 12-163795-00000-0000 21/septiembre/2012
Reivindicaciones: Rad. N° 12-163795-00000-0000 21/septiembre/2012
Dibujos: Rad. N° 12-163795-00000-0000 21/septiembre/2012
Prioridad: US 12/659,887 24/Marzo/2010

    
                                      
2. Objeto de la invención

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capítulo Primero del Título X de la 
Circular  Única para  efectos  del  examen de patentabilidad,  se tendrá  en  cuenta  la  tasa 
pagada por el  solicitante al  momento de comenzar  el  examen para las reivindicaciones 
adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga más de diez (10) reivindicaciones y 
no se haya pagado la tasa complementaria, sólo se estudiarán las cubiertas por la tasa 
pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 9.

Título de la solicitud: “Sistema de desenrollado de metal en láminas verticales” (Fl. 1).

El  problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de aprovisionar láminas 
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de metal para la construcción de edificios. 

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona propone un sistema 
de desenrolladlo de láminas, que comprende una estructura soporte,  un eje rotativo en 
orientación vertical y múltiples rodillos de soporte cónicos.  

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificación Internacional de Patentes 
(CIP): B65H16/00.

3. De la solicitud de patente 

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

El capítulo reivindicatorio no es claro porque: 

1­ La reivindicación 8 y las expresiones: “el eje susceptible de rotarse configurado (…) en 
láminas”,  “los  múltiples  rodillos  de  soporte  cónicos  configurados  (…)  en  láminas” 
(reivindicación 1);  “para contactar una superficie interna del núcleo hueco (…) del eje  
susceptible  de  rotarse” (reivindicación  3);  “para  guiar  una  porción  del  material  en  
láminas  (…)  bobina” (reivindicación  4);  “para  accionar  una  rotación  (…)  rodillos  de 
soporte” (reivindicación 5); “el montaje de marco (…) estructura soporte” (reivindicación 
6);  “una  posición del  rodillo  de retención  es  susceptible  de  ajustarse  en  orientación 
radial”,  “configurado  para  presionar  contra  una  superficie  externa  de  la  bobina  del  
material  en láminas” (reivindicación 7);  “que rota  con el  eje  susceptible  de  rotarse”,  
“configurado  para  presionarse  contra  el  disco  para  proveer  una  fuerza  de  fricción” 
(reivindicación 9);  describen funciones, efectos, usos, ventajas o resultados a alcanzar, 
los cuales no son características susceptibles de patente. Cabe aclarar, que el producto 
reclamado se debe definir técnicamente mediante sus características estructurales. Se 
sugiere al solicitante eliminar la reivindicación y expresiones citadas. 

2- La reivindicación 8 incluye el mecanismo de tensión, el cual también está reclamado en 
la reivindicación 9. Teniendo en cuenta que en la reivindicación 9 están descritas las 
características estructurales de dicho mecanismo, se sugiere al solicitante eliminar la 
reivindicación 8, ya que ésta no menciona ninguna característica estructural adicional 
que distinga el mecanismo de tensión.  De acuerdo con lo expuesto, se considera que la 
reivindicación 8 carece de concisión. 

3­ El capítulo reivindicatorio presenta términos de carácter general, que sugieren de forma 
imprecisa que la protección se extiende a otras posibles variaciones o modificaciones, lo 
que no permite compararlo con el estado de la técnica. En específico, dichos términos 
son:  “mecanismo  ajustable  que  comprende  varios  elementos” (reivindicación  3),  “un 
mecanismo  de  accionamiento” (reivindicación  5),  “montaje  de  marco  susceptible  de 
ajustarse” (reivindicación  6).  Lo  anterior,  debido  a  que  no  se  expone  como  están 
conformados,  ni  donde  están  dispuestos  estos  elementos  dentro  del  producto 
reclamado.  Como  se  mencionó  anteriormente,  estas  reivindicaciones  describen  sus 
características mediante funciones, efectos o resultados a alcanzar. De acuerdo con lo 
expuesto, se sugiere al solicitante describir el producto para el cual se solicita protección 
mediante sus características técnicas. 

4­ Las reivindicaciones 4 y 7 incluyen la expresión “a lo largo”, la cual no es clara, toda vez 
que el eje del rodillo de retención y el eje de los rodillos guía no están dispuestos “a lo 
largo” del eje de rotación del eje susceptible de rotarse. Dichos ejes están dispuestos 
“de forma paralela” al eje de rotación del eje susceptible de rotarse. De acuerdo con lo 
anterior,  se  sugiere  al  solicitante  reemplazar  el  término  “a  lo  largo” por  “de  forma 
paralela”. 

5­ Con el fin de facilitar la identificación de las características técnicas reclamadas, en los 
dibujos y  en el  resto  de la solicitud,  se sugiere  al  solicitante  incluir  los números de 
referencia de todas las características incluidas en las reivindicaciones. Se recomienda 
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verificar  que  los  números  de  referencia  que  se  incluyan,  concuerden  con  los 
presentados en la descripción y en los dibujos de la solicitud. 

4.  Determinación del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determinó con base en la fecha de presentación de la solicitud de 
prioridad: marzo 24 de 2010, y se encontraron los siguientes documentos que anticipan el 
objeto de esta solicitud:

Ítem Documento Título Fecha de Publicación
D1 US 3’512.728 ‘Uncoiler’ 19/Mayo/1970

D2 US 3’216.671
‘Apparatus for loosening tightly 

wound reels of strip’
28/Junio/1962

D3 US 2007/0170301
‘Sheet metal decoiling device and 

multi-coil decoiling system’
26/Julio/2007

D4 US 2007/0210202
‘Apparatus for lifting and 
supporting fence rolls’

13/Septiembre/2007

D5 WO 96/37427
‘Indepently tensioned dual unwind 
and take-up mechanism using a 

common shaft mounting’
28/Noviembre/1996

El documento D11 divulga un aparato para desenrollado de grandes bobinas de acero, que 
comprende  un  centro  rotatorio  que  recibe  la  apertura  central  de  una  bobina  de  acero. 
También consta de una serie de rodillos cónicos, que se disponen radialmente del centro 
de aparato, en los cuales la bobina de acero es superpuesta (Col. 1, líneas 12 a 16).

El  documento  D22 divulga  un  aparato  para  desenrollar  un  carrete,  que comprende  una 
superficie para recibir  el carrete, la cual se compone por rodillos cónicos, dispuestos en 
forma de estrella, alrededor de un centro. (Col. 2, líneas 39 a 44). 

El documento D33 divulga un aparato para desenrollar un una bobina de lámina de metal 
(1), montado en el soporte de una maquina de construcción (2). Una bobina de lámina de 
metal  es  montada  en el  aparato  (1)  de  tal  manera  que la  lámina de  metal  pueda  ser 
alimentada a dicha máquina de construcción (2) (Párr. [0040]). 

El documento D44 divulga un aparato para desenrollar un una bobina de cerca de alambre, 
dicho  aparato  está  ensamblado  de   tal  manera  que  pueda  ser  desplazado  entre  una 
primera posición, donde el poste está orientado de forma vertical, y una segunda posición, 
donde el poste esta de forma horizontal (resumen). 

El documento D55 divulga un mecanismo para dispensar tela, dispuesta en rollos o bobinas, 
a un proceso de manufactura, que comprende unos medios para el control de la rotación, 
preferiblemente, frenos. (Pág. 1, líneas 5 a 7; Pág. 4, líneas 3 a 6). 

5. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)
 
La reivindicación 1 consiste en: “Un dispositivo para desenrollar una bobina del material en  
láminas, caracterizado porque comprende: una estructura soporte; un eje susceptible de  
rotarse…” (Ver página 16 del radicado No 12-163795-00000-0000). 

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

1 https://www.google.com/patents/US3512728?pg=PA1&dq=3512728&hl=es&sa=X&ei=MefzUtvRJ5K2kQe97IBQ&ved=0CEEQ6AEwAQ 

2 https://www.google.com/patents/US3216671?pg=PA1&dq=3216671&hl=es&sa=X&ei=EufzUsvaLZHskQfAnoGYAg&ved=0CDgQ6AEwAA 

3 https://www.google.com/patents/US20070170301?
pg=PA1&dq=20070170301&hl=en&sa=X&ei=PDr1UoKII6PK0wGJ3YGIDg&ved=0CDMQ6AEwAA 

4 https://www.google.com/patents/US20070210202?
pg=PA4&dq=20070210202&hl=en&sa=X&ei=tDL1UtnCN4OW0QHv1YHABQ&ved=0CDUQ6AEwAA 

5 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=WO&NR=9637427&KC=&FT=E&locale=en_EP 
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Características esenciales D1 D2
Dispositivo  para  desenrollar  una 
bobina  de  material  de  lámina, 
caracterizado por: 

Aparato  para  desenrollado  de 
bobinas  de  acero  caracterizado 
por: 

Aparato para desenrollado de un 
carrete caracterizado por:

Una estructura de soporte.
Una  estructura  de  soporte  (3) 
(Fig. 2; Col. 2, líneas 32 a 33). 

Un plato base (23) (Fig. 1; Col. 3, 
líneas 1 y 2).

Un  eje  susceptible  de  rotarse 
soportado por la estructura soporte, 
el eje susceptible de rotarse tiene 
un eje de rotación que se orienta 
en una orientación sustancialmente 
vertical. 

Una  estructura  de  eje  rotatoria 
(13),  ubicada en el  centro  de la 
estructura  de  soporte  (3), 
compuesta  por  un  tambor 
centrador  (15)  el  cual  está 
asegurado a un eje vertical (17). 
La  estructura  de  eje  rotatoria 
tiene  un eje  de rotación que se 
orienta  en  una  orientación 
sustancialmente vertical (Figs. 1 y 
2; Col. 2, líneas 36 a 39). 

Una  carcasa  rotatoria (34), 
soportado  por  la  estructura 
soporte, la carcasa rotatoria (34) 
tiene  un eje  de rotación  que se 
orienta  en  una  orientación 
sustancialmente  vertical  (Fig.  1; 
Col. 3, líneas 18 a 25).

Múltiples  rodillos  de  soporte 
cónicos  soportados  por  la 
estructura de soporte,  cada rodillo 
de soporte cónico tiene una forma 
cónica con un extremo ancho y un 
extremo  estrecho,  cada  rodillo  de 
soporte  cónico  tiene  un  eje  de 
rotación,  cada  rodillo  de  soporte 
cónico  está  dispuesto  de  manera 
tal  que  su  respectivo  eje  de 
rotación está orientado hacia el eje 
de rotación del  eje susceptible de 
rotarse,  cada  rodillo  de  soporte 
cónico  está  dispuesto  de  manera 
tal  que  su  extremo  estrecho  está 
ubicado hacia el eje susceptible de 
rotarse. 

Extendiéndose  de  forma  radial 
del  tambor  central  (15)  se 
disponen 8 estructuras de rodillos 
soporte,  soportadas  por  la 
estructura  de  soporte  (3).  Cada 
una de estas estructuras incluye 
un  rodillo  cónico  (23).  Cada 
rodillo   cónico (23)  comprende 
con  un  extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada  rodillo 
cónico  (23)  tiene  un  eje  de 
rotación (25),  cada rodillo cónico 
(23) está dispuesto de manera tal 
que su respectivo eje de rotación 
está  orientado  hacia  el  eje  de 
rotación (17) de la estructura de 
eje  rotatoria  (13),  cada  rodillo 
cónico  (23)  está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su  extremo 
estrecho está ubicado hacia el eje 
(17)  de  la  estructura  de  eje 
rotatoria  (13)  (Figs.  3;  Col.  2, 
líneas 43 a 62).

Múltiples  rodillos  cónicos  (22), 
dispuestos  en forma  de estrella, 
soportados  por  un  plato  base 
(23).  Cada  rodillo  cónico  (22) 
tiene  un  extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada  rodillo 
cónico  (22)  tiene  un  eje  de 
rotación, cada rodillo cónico (22) 
está dispuesto de manera tal que 
su respectivo eje de rotación está 
orientado hacia el eje de rotación 
de la carcasa rotatoria (34), cada 
rodillo cónico (22) está dispuesto 
de  manera  tal  que  su  extremo 
estrecho está ubicado hacia el eje 
central  (32)  (Col.  2,  líneas 69 a 
71; Col. 3, líneas 1 a 40).

De  acuerdo  con  la  tabla  anterior,  las  características  esenciales  del  dispositivo  para 
desenrollar  bobinas  de  la  reivindicación  1  habían  sido  divulgadas  previamente  en  los 
documentos D1 y D2, por lo tanto, la materia reivindicada no es nueva.

Asimismo,  los documentos  D1 y  D2 divulgan las características  de  las reivindicaciones 
dependientes así:

 Reivindicación  2:  los  ejes  de  rotación  de  los  rodillos  cónicos  (23)  y  (22)  de  los 

documentos D1 y D2 respectivamente, se orientan en un ángulo   con relación a 
una orientación horizontal que es perpendicular al eje de rotación del eje susceptible 
de rotarse (D1: Fig. 3; D2: Fig. 1). En las siguientes figuras, se muestra dicho ángulo 

, divulgado en los documentos antecedentes. 
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Figura 3 del documento D1

Figura 1 del documento D2

 Reivindicación  4: El documento D1 divulga los rodillos guía (59) y (77), que están 
soportados por la estructura soporte (3) (Fig. 1; Col. 3, líneas 4 a 26). 

 Reivindicación 5: El documento D2 divulga engranajes (26) montados en cada uno 
de los ejes de los rodillos cónicos (22), los cuales engranan en la corona dentada 
(27) montada en el plato base (23), conectada al piñón (28) del motor (29), el cual 
rota  en  la  dirección  de  la  flecha  (30),  de  tal  manera  que  son  accionados 
uniformemente (Figs. 1 y 2; Col. 3, líneas 10 a 16). 

 Reivindicación 7: El documento D2 enseña los rodillos (35) soportados por el plato 
base, que se pueden mover en la dirección (40) (Fig. 1; Col. 3, líneas 25 a 29).

En consecuencia, las reivindicaciones 1, 2, 4, 5 y 7 no tienen características novedosas. 

Nivel inventivo (Art18 D486)

En lo que tiene relación con la reivindicación 3, se tiene lo siguiente: 

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Reivindicaciones Características esenciales D1 D3
Reivindicación 1

Dispositivo para desenrollar 
una  bobina  de  material  de 
lámina, caracterizado por: 

Aparato  para 
desenrollado  de  bobinas 
de  acero  caracterizado 
por: 

Aparato  para 
desenrollar  una 
bobina de lámina de 
metal  caracterizado 
por: 

Una estructura de soporte.
Una  estructura  de 
soporte (3) (Fig. 2; Col. 2, 
líneas 32 a 33). 

Una  estructura 
soporte  (61)  (Fig. 
3A; Párr. [0044])

Un  eje  susceptible  de 
rotarse  soportado  por  la 
estructura  soporte,  el  eje 
susceptible de rotarse tiene 
un  eje  de  rotación  que  se 
orienta  en  una  orientación 

Una  estructura  de  eje 
rotatoria (13), ubicada en 
el centro de la estructura 
de  soporte  (3), 
compuesta por un tambor 
centrador  (15)  el  cual 

Un  mandril  rotatorio 
(20)  soportado  por 
las  aperturas  (61A) 
de  la  estructura 
soporte 61 (Figs. 3A; 
Párr. [0047]). 
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sustancialmente vertical. 
está asegurado a un eje 
vertical (17). (Figs. 1 y 2; 
Col. 2, líneas 36 a 39). 

El eje susceptible de rotarse 
tiene un eje de rotación que 
se  orienta  en  una 
orientación  sustancialmente 
vertical.

La  estructura  de  eje 
rotatoria  tiene  un eje  de 
rotación  que  se  orienta 
en  una  orientación 
sustancialmente  vertical 
(Fig. 1). 

No menciona. 

Múltiples rodillos de soporte 
cónicos  soportados  por  la 
estructura de soporte, cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
tiene una forma cónica con 
un  extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
tiene  un  eje  de  rotación, 
cada  rodillo  de  soporte 
cónico  está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
respectivo  eje  de  rotación 
está  orientado  hacia  el  eje 
de  rotación  del  eje 
susceptible de rotarse, cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
está  dispuesto  de  manera 
tal que su extremo estrecho 
está  ubicado  hacia  el  eje 
susceptible de rotarse. 

Extendiéndose  de  forma 
radial  del  tambor  central 
(15)  se  disponen  8 
estructuras  de  rodillos 
soporte,  soportadas  por 
la  estructura  de  soporte 
(3).  Cada  una  de  estas 
estructuras  incluye  un 
rodillo  cónico (23).  Cada 
rodillo   cónico  (23) 
comprende  con  un 
extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada 
rodillo  cónico  (23)  tiene 
un  eje  de  rotación  (25), 
cada  rodillo  cónico  (23) 
está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
respectivo eje de rotación 
está  orientado  hacia  el 
eje de rotación (17) de la 
estructura de eje rotatoria 
(13),  cada  rodillo  cónico 
(23)  está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
extremo  estrecho  está 
ubicado hacia el eje (17) 
de  la  estructura  de  eje 
rotatoria  (13)  (Figs.  3; 
Col. 2, líneas 43 a 62).

No menciona. 

Reivindicación 3

El eje susceptible de rotarse 
comprende  un  mecanismo 
ajustable  que  comprende 
varios elementos. 

No menciona. 

El  mandril  (20) 
comprende múltiples 
porciones 
(expandibles/Contraí
bles)   como 
mecanismos  tipo 
tijera controlados por 
la  manivela  (24) 
(Fig.  3A;  Párr. 
[0047]). 

Los documentos D1 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la invención 
definida en las reivindicaciones 1 y 3, porque divulgan aparatos para el desenrollado de 
bobinas de lámina de acero (D1: Col. 1, líneas 12 a 16, D3: Párr. [0040]).

La diferencia entre la invención, definida en las reivindicaciones 1 y 3, y el aparato para el 
desenrollado de bobinas de D1, consiste en un mecanismo ajustable que comprende varios 
elementos para contactar una superficie interna del núcleo de la bobina. 

La diferencia entre la invención, definida en las reivindicaciones 1 y 3, y el aparato para el 
desenrollado de bobinas de D3, consiste en que el eje susceptible de rotarse tiene una 
orientación sustancialmente vertical y comprende los múltiples rodillos de soporte cónicos. 

El efecto que logra el incluir el mecanismo ajustable que comprende varios elementos para 
contactar una superficie interna del núcleo de la bobina, es que permite ajustarse a varios 
tamaños de núcleo de la misma, así como también, facilita el desacople de dicho núcleo al 
terminar el proceso de desenrollado. 
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Por lo tanto, el  problema técnico objetivo que pretende resolver esta invención se puede 
formular así: “cómo modificar el aparato para el desenrollado de bobinas conocido en D1, 
para permitir su ajuste a varios tamaños de núcleo de la bobina, así como también facilitar 
el desacople de dicho núcleo al terminar el proceso de desenrollado”.

Sin embargo, el mecanismo ajustable que comprende varios elementos para contactar una 
superficie  interna  del  núcleo de la  bobina,  para permitir  su  ajuste  a varios tamaños de 
núcleo de la bobina, así como también facilitar el desacople de dicho núcleo al terminar el 
proceso de desenrollado, ya está divulgado en el documento D3 que enseña un mandril 
(20) que comprende múltiples porciones (expandibles/contraíbles) como mecanismos tipo 
tijera controlados por la manivela (24) (Fig. 3A; Párr. [0047]).   

En consecuencia,  la persona del  oficio normalmente  versada en la materia,  incluiría  un 
mandril  (20)  que  comprende  múltiples  porciones  (expandibles/contraíbles)   como 
mecanismos tipo tijera controlados por la manivela (24)  del documento D3, en el  aparato 
para el desenrollado de bobinas divulgado en el documento D1, para llegar así al objeto de 
las reivindicaciones 1 y 3 de la solicitud. Por lo cual, la reivindicación 3 se considera obvia.

En referencia a la reivindicación 6, se tiene que: 

Reivindicaciones Características esenciales D1 D4
Reivindicación 1

Dispositivo para desenrollar 
una  bobina  de  material  de 
lámina, caracterizado por: 

Aparato  para 
desenrollado  de  bobinas 
de  acero  caracterizado 
por: 

Un  aparato  para 
desenrollar  una 
bobina  de  cerca  de 
alambre 
caracterizado por: 

Una estructura de soporte.
Una  estructura  de 
soporte (3) (Fig. 2; Col. 2, 
líneas 32 a 33). 

Una  estructura  de 
soporte compuesta 
por las bridas (40) y 
platos  (41),  un 
travesaño  (70),  una 
barra  de  sujeción 
(43), una brida (71) y 
un  segundo  plato 
(75).  También 
incluye la plataforma 
(18)  (Párrs. [0018] y 
[0019]). 

Un  eje  susceptible  de 
rotarse  soportado  por  la 
estructura  soporte,  el  eje 
susceptible de rotarse tiene 
un  eje  de  rotación  que  se 
orienta  en  una  orientación 
sustancialmente vertical. 

Una  estructura  de  eje 
rotatoria (13), ubicada en 
el centro de la estructura 
de  soporte  (3), 
compuesta por un tambor 
centrador  (15)  el  cual 
está asegurado a un eje 
vertical (17). (Figs. 1 y 2; 
Col. 2, líneas 36 a 39). 

Poste  (20)  que  es 
una  pieza  elongada 
cilíndrica.  Los  bujes 
(24)  y  (26)  y  sus 
bujes  asociados 
permiten  que  el 
poste (20) rote en su 
base  (20)  (Párr. 
[0020]). 

El eje susceptible de rotarse 
tiene un eje de rotación que 
se  orienta  en  una 
orientación  sustancialmente 
vertical.

La  estructura  de  eje 
rotatoria  tiene  un eje  de 
rotación  que  se  orienta 
en  una  orientación 
sustancialmente  vertical 
(Fig. 1). 

El  poste  (20)  tiene 
una  orientación 
sustancialmente 
vertical (Fig. 1).

Múltiples rodillos de soporte 
cónicos  soportados  por  la 
estructura de soporte, cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
tiene una forma cónica con 
un  extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
tiene  un  eje  de  rotación, 
cada  rodillo  de  soporte 
cónico  está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
respectivo  eje  de  rotación 
está  orientado  hacia  el  eje 

Extendiéndose  de  forma 
radial  del  tambor  central 
(15)  se  disponen  8 
estructuras  de  rodillos 
soporte,  soportadas  por 
la  estructura  de  soporte 
(3).  Cada  una  de  estas 
estructuras  incluye  un 
rodillo  cónico (23).  Cada 
rodillo   cónico  (23) 
comprende  con  un 
extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada 
rodillo  cónico  (23)  tiene 

No menciona. 
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de  rotación  del  eje 
susceptible de rotarse, cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
está  dispuesto  de  manera 
tal que su extremo estrecho 
está  ubicado  hacia  el  eje 
susceptible de rotarse. 

un  eje  de  rotación  (25), 
cada  rodillo  cónico  (23) 
está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
respectivo eje de rotación 
está  orientado  hacia  el 
eje de rotación (17) de la 
estructura de eje rotatoria 
(13),  cada  rodillo  cónico 
(23)  está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
extremo  estrecho  está 
ubicado hacia el eje (17) 
de  la  estructura  de  eje 
rotatoria  (13)  (Figs.  3; 
Col. 2, líneas 43 a 62).

Reivindicación 6
Montaje  de  marco 
susceptible de ajustarse. 

No menciona. 

Un  montaje  que 
comprende un brazo 
actuador  (44)  que 
esta  ensamblado  al 
segundo  plato  (75) 
de  forma  pivotante. 
Unn  segundo 
extremo  del  brazo 
actuador  (44)  está 
conectado  de  forma 
pivotante  a  la  pieza 
cilíndrica (16) por el 
pin  (46).  El  brazo 
actuador  incluye  un 
cilindro  hidráulico  y 
un  vástago  (64). 
Debido  al  montaje 
anterior,   el  aparato 
puede  moverse  en 
las direcciones (A) y 
(D)  (Párrs.  [0018]  y 
[0021]).

Los documentos D1 y D4 se consideran el estado de la técnica cercano a la invención 
definida en las reivindicaciones 1 y 6, porque divulgan aparatos para el desenrollado de 
bobinas  de  lámina  de  acero  y  de  cerca  de  alambre  (D1:  Col.  1,  líneas  12  a  16; D4: 
resumen).

La diferencia entre la invención, definida en las reivindicaciones 1 y 6, y el aparato para el 
desenrollado de bobinas de D1, consiste en un montaje de marco susceptible de ajustarse. 

La diferencia entre la invención, definida en las reivindicaciones 1 y 6, y el aparato para el 
desenrollado de bobinas de D4, consiste en los múltiples rodillos de soporte cónicos. 

El efecto que logra el incluir el montaje de marco susceptible de ajustarse, es que permite 
cambiar la orientación del dispositivo para desenrollar bobinas a una posición horizontal, 
con el fin de facilitar su transporte cuando esté en desuso. 

Por lo tanto, el  problema técnico objetivo que pretende resolver esta invención se puede 
formular así: “cómo modificar el aparato para el desenrollado de bobinas conocido en D1, 
para  permitir  cambiar  la  orientación  del  mismo a una posición  horizontal,  con el  fin  de 
facilitar su transporte cuando esté en desuso”.

Sin  embargo,  el  montaje  de  marco  susceptible  de  ajustarse  para permitir  cambiar  la 
orientación del dispositivo para desenrollar bobinas a una posición horizontal, con el fin de 
facilitar su transporte cuando esté en desuso, ya está divulgado en el documento D4 que 
enseña  un  montaje  que  comprende  un  brazo  actuador  (44),  que  está  ensamblado  al 
segundo plato (75) de forma pivotante. Un segundo extremo del brazo actuador (44) está 
conectado de forma pivotante a la pieza cilíndrica (16) por el pin (46). El brazo actuador 
incluye  un  cilindro  hidráulico  y  un  vástago  (64).  Debido  al  montaje  anterior,  el  aparato 
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puede moverse en las direcciones (A) y (D) (Párrs. [0018] y [0021]).

En consecuencia,  la  persona  del  oficio  normalmente  versada  en la  materia,  incluiría  el 
montaje que comprende un brazo actuador (44), que está ensamblado al segundo plato 
(75) de forma pivotante. Un segundo extremo del brazo actuador (44) que está conectado 
de forma pivotante a la pieza cilíndrica (16) por el pin (46). El brazo actuador que incluye un 
cilindro hidráulico y un vástago (64), enseñados en el documento D4, en el aparato para el 
desenrollado de bobinas divulgado en el documento D1, para llegar así al objeto de las 
reivindicaciones 1 y 4 de la solicitud. Por lo cual, la reivindicación 4 se considera obvia.

Por su parte, en cuanto a la reivindicación 9, se tiene que: 

Reivindicaciones Características esenciales D1 D5

Reivindicación 1

Dispositivo para desenrollar 
una  bobina  de  material  de 
lámina, caracterizado por: 

Aparato  para 
desenrollado  de  bobinas 
de  acero  caracterizado 
por: 

Mecanismo  para 
dispensar  tela  de 
bobinas 
caracterizado por: 

Una estructura de soporte.
Una  estructura  de 
soporte (3) (Fig. 2; Col. 2, 
líneas 32 a 33). 

Una  estructura 
soporte (126) y (130) 
(Fig.  8;  Col.  10, 
líneas 4 a 7).

Un  eje  susceptible  de 
rotarse  soportado  por  la 
estructura soporte. 

Una  estructura  de  eje 
rotatoria (13), ubicada en 
el centro de la estructura 
de  soporte  (3), 
compuesta por un tambor 
centrador  (15)  el  cual 
está asegurado a un eje 
vertical (17). (Figs. 1 y 2; 
Col. 2, líneas 36 a 39). 

Un eje (20) que rota 
gracias  a  los 
engranajes  (16)  y 
(18)  (Pág.  6,  líneas 
15 a 17).

El eje susceptible de rotarse 
tiene un eje de rotación que 
se  orienta  en  una 
orientación  sustancialmente 
vertical.

La  estructura  de  eje 
rotatoria  tiene  un eje  de 
rotación  que  se  orienta 
en  una  orientación 
sustancialmente  vertical 
(Fig. 1). 

No menciona. 

Múltiples rodillos de soporte 
cónicos  soportados  por  la 
estructura de soporte, cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
tiene una forma cónica con 
un  extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
tiene  un  eje  de  rotación, 
cada  rodillo  de  soporte 
cónico  está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
respectivo  eje  de  rotación 
está  orientado  hacia  el  eje 
de  rotación  del  eje 
susceptible de rotarse, cada 
rodillo  de  soporte  cónico 
está  dispuesto  de  manera 
tal que su extremo estrecho 
está  ubicado  hacia  el  eje 
susceptible de rotarse. 

Extendiéndose  de  forma 
radial  del  tambor  central 
(15)  se  disponen  8 
estructuras  de  rodillos 
soporte,  soportadas  por 
la  estructura  de  soporte 
(3).  Cada  una  de  estas 
estructuras  incluye  un 
rodillo  cónico (23).  Cada 
rodillo   cónico  (23) 
comprende  con  un 
extremo  ancho  y  un 
extremo  estrecho,  cada 
rodillo  cónico  (23)  tiene 
un  eje  de  rotación  (25), 
cada  rodillo  cónico  (23) 
está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
respectivo eje de rotación 
está  orientado  hacia  el 
eje de rotación (17) de la 
estructura de eje rotatoria 
(13),  cada  rodillo  cónico 
(23)  está  dispuesto  de 
manera  tal  que  su 
extremo  estrecho  está 
ubicado hacia el eje (17) 
de  la  estructura  de  eje 
rotatoria  (13)  (Figs.  3; 
Col. 2, líneas 43 a 62).

No menciona. 

Reivindicación 9 Un  mecanismo  de  tensión 
que comprende un disco y 
un pedal. 

No menciona.  Un freno compuesto 
por un disco (26)  y 
un  actuador  (28), 
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adaptados  para 
interactuar  entre  sí. 
(Pág. 6, líneas 21 a 
24). 

Los documentos D1 y D5 se consideran el estado de la técnica cercano a la invención 
definida en las reivindicaciones 1 y 9, porque divulgan aparatos para el desenrollado de 
bobinas de lámina de acero y tela (D1: Col. 1, líneas 12 a 16, D4: Pág. 1, líneas 5 a 7; Pág. 
4, líneas 3 a 6).

La diferencia entre la invención, definida en las reivindicaciones 1 y 9, y el aparato para el 
desenrollado de bobinas de D1, consiste en un mecanismo de tensión que comprende un 
disco y un pedal. 

La diferencia entre la invención, definida en las reivindicaciones 1 y 9, y el aparato para el 
desenrollado de bobinas de D5, consiste en los múltiples rodillos de soporte cónicos y el eje 
en orientación sustancialmente vertical. 

El efecto que logra el incluir el mecanismo de tensión que comprende un disco y un pedal, 
es  proporcionar  tensión  en  el  material  de  las  bobinas  para  facilitar  el  proceso  de 
desenrollado. 

Por lo tanto, el  problema técnico objetivo que pretende resolver esta invención se puede 
formular así: “cómo modificar el aparato para el desenrollado de bobinas conocido en D1, 
para  proporcionar  tensión  en  el  material  de  las  bobinas  para  facilitar  el  proceso  de 
desenrollado”.

Sin embargo, mecanismo de tensión que comprende un disco y un pedal para desenrollar 
bobinas a una posición  horizontal,  con para  proporcionar  tensión  en el  material  de  las 
bobinas para facilitar el proceso de desenrollado, ya está divulgado en el documento D5 
que enseña un freno compuesto por un disco (26)  y un actuador (28),  adaptados para 
interactuar entre sí, para mantener la tensión de la tela (64) que está siendo desenrollada. 
(Pág. 6, líneas 21 a 26).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiría el freno 
compuesto por un disco (26)  y un actuador (28), adaptados para interactuar entre sí, para 
mantener  la  tensión  de  la  tela  (64)  que  está  siendo  desenrollada,  enseñado  en  el 
documento D, en el  aparato para el desenrollado de bobinas divulgado en el documento 
D1, para llegar así al objeto de las reivindicaciones 1 y 9 de la solicitud. Por lo cual, la 
reivindicación 9 se considera obvia.

De acuerdo lo anterior, las reivindicaciones 3, 6 y 9 cumplen el requisito de novedad (Art. 
16), pero no cumple con el requisito de nivel inventivo (Art. 18).

Por su parte, la reivindicación 8 está afectada en el numeral 3 de esta comunicación. 

6. Conclusión

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud están afectados así:

Ítem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US 3’512.728 1 a 9 Novedad/Nivel Inventivo
D2 US 3’216.671 1 Novedad
D3 US 2007/0170301 3 Nivel inventivo
D4 US 2007/0210202 6 Nivel inventivo
D5 WO 96/37427 9 Nivel inventivo

    



En cumplimiento  del  artículo  45  de  la  Decisión  486  de  la  Comisión  de  la  Comunidad 
Andina,  se  le  indica  que  debe  dar  respuesta  dentro  del  término  de  sesenta  (60)  días 
contados a partir del día siguiente de la fecha de notificación de la presente comunicación. 
En caso de no dar  respuesta  al  presente  requerimiento,  o  si  a  pesar  de  la  respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesión, se denegará la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si así lo considera, su renuncia al término faltante de 
sesenta (60) días  para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara 
a modificar el capítulo reivindicatorio y éste contenga más de diez (10) reivindicaciones, no 
pagará  la  tasa  de  modificación  voluntaria  pero  sí  la  correspondiente  al  pago  por 
reivindicación adicional.

Notifíquese el  presente oficio  conforme a lo dispuesto en el  numeral  5.2,  literal  e),  del 
capítulo quinto del título primero de la Circular Única No. 10 de 2001. 

El anterior requerimiento fue notificado por fijación en lista, de fecha  2014-03-04

Elaboró: Monica Andrea Gutierrez Almonacid
Revisó: Sonia Andrea Diaz Pirazan
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE 

An uncoiling apparatus for large coils of steel has _a 
rotatable center core to receive the center aperture in 
the coil of steel. Radiating from the center core are a 
series of tapered rollers on which the coil of steel is sup 
ported. At the outer radial ends of the tapered rollers are 
a series of vertically extending fences. The uncoiler has a 
pay-out section which includes an automatically operated 
brake mechanism that places braking pressure on the 
strip of steel leaving the uncoiler when the pull or ten 
sion on the strip is reduced. When this happens, cen 
trifugal force on the coil causes it to expand radially so 
that the outermost coil engages the surfaces of the fences 
and the resulting friction acts as a brake to reduce the ro 
tation of the coil. 

BACKGROUND ‘OF THE INVENTION 

In the automatic high speed production of metal parts 
made from strip steel, such as welded tubing, the strip 
steel is furnished in the form of large coils sometimes as 
large as 5 or 6 feet in diameter. The steel is unwound 
from these coils and fed through elaborate machinery to 
a tube mill (in the case of tubing) which rolls the flat 
steel strip into tubular shape and welds the abutting edges 
together. Various things can happen at the tube 111111 or 
manufacturing end of the procedure causing slowdown or 
even shutdown of the operation, and this of course is 
re?ected back into what must be done with the coil of 
steel which has been rotating to furnish the raw material 
from which the tube is being made. 

In the past, special equipment has been required to pro 
vide proper control of the rotating coil of steel to conform 
it to conditions downstream. Complications can ensue even 
though there may be a looper in the circuit. For example, 
in the case of slowdown, improper control of the uncoiler 
can result in overspinning and the strip may fan out 
upon the floor of the factory, since it is being paid out by 
the uncoiler at a greater rate than it is being used by the 
manufacturing equipment. This obviously is very haz 
ardous to personnel and equipment in the neighborhood 
of the uncoiling apparatus. It is difficult to prevent with 
currently used apparatus, since, in the case of tubing, a 
typical installation would require a strip deceleration of 
150 feet per minute in 1.5 seconds to avoid overrun and 
dumping of the strip on the floor. 

BRIEF SUMMARY OF THE INVENTION 

It is the purpose of the invention to provide a relatively 
simple method and apparatus for the uncoiling of large 
coils of steel ‘which is safe and reliable in operation and 
which eliminates the need for elaborate controls and the 
danger of overload on the drive motors used in the pro 
duction line. 
The invention accomplishes this purpose by mounting 

the coil of steel on a series of radially extending tapered 
rollers and by surrounding the outer periphery of the ro 
tatably mounted coil with a series of fences against which 
the coil can expand in the event that it is rotating at a 
greater speed than the rate at which the strip is being 
consumed by the production apparatus downstream from 
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2 
the coil. When the coil expands by centrifugal force into 
contact with the retaining fence, a frictional drag is exerted 
on the strip stock and this is transferred back into the coil 
which, in essence, makes each wrap of the coil act as a 
brake for the next wrap. In this way the coil automatically 
brakes itself by means of its radial contact with the fences. 

In addition, the uncoiler may employ at its outlet end 
an automatically operated brake mechanism which applies 
brake shoe pressure against the strip when tension on the 
strip is reduced due to consumption of the steel at a 
lower linear speed than it is paid out by intertia due to 
rotation of the coil. The brake mechanism is such that 
normal consumption of steel providing for normal tension 
on the strip results in withdrawal of the brake mech 
anism so that the strip is paid out without tension or 
resistance from the brake mechanism. In fact, there is a 
substantially tension-free pay-off because of this and be 
cause of the differing diameters of the tapered rollers 
which compensate for speed variation at the varying di 
ameters of the coil. 

DESCRIPTION OF THE DRAWINGS 

FIG. 1 is a plan view (partly broken away) of an un 
coiling apparatus embodying the principles of the inven 
tion: 
FIG. 2 is a side elevation taken from the right side of 

FIG. 1; and 
FIG. 3 is an enlarged section, partly broken away, 

along a radial plane in FIG. 1. 

DESCRIPTION OF THE INVENTION 

The uncoiling apparatus 1 for coil C has a base plate 
3 which may itself be self-supported upon a suitable 
framework 5, composed of channel-shaped members 7 
and 9, which, in turn, is supported upon the factory ?oor 
11. Located centrally of the plate 3 is a freely rotatable 
spindle structure 13 comprising an outer drum or coil 
centering roll 15 which is suitably secured to and mounted 
upon a vertical shaft 17. The lower end of the shaft 17 
is rotatably mounted on a tapered bearing structure 18 
that is carried by a spindle support housing 19 which is 
applied by means of ?anges 20 t0 the plate 3. 

Extending radially from the centering drum 15 are 
eight roller-type coil support structures 21. As seen best 
in FIG. 3, each of the structures includes a tapered roller 
23 which is arranged so that the top of its conical surface 
extends horizontally or parallel to the ?oor and perpen 
dicular to the vertical axis of the shaft 17. This is accom 
plished by arranging the rotatable shaft 25 on which the 
roller 23 is mounted so that it extends at an angle as seen in 
FIG. 3. The opposite ends of each of the shafts 25 are 
mounted in substantially friction-free bearing structures 27 
and 29 which may in turn be mounted on suitable pedestal 
supports 29 and 31 on the plate 3. The various diameters of 
the rollers 23 which engage the coil are proportional to 
the diameters of the coil wraps so the taper of the rollers 
23 will compensate for the linear speed variation along 
a radius of the coil and will tend to even out the relative 
surface. speeds so that relatively little friction occurs be 
tween the edges of the coil and the rollers. The coils are 
thus centered by drum 15 and supported for free, substan 
tially unresisted rotation by the rollers 23. 

Located at the outer radial end of each of the tapered 
rollers structures 21 is a fence structure 33 which com 
prises support channels 35 on either side and a fence plate 
37 rigidly secured between and to them and presenting a 
face 39 directed toward the centering spindle 15. The fence 
structures 33A and 333 may be made movable (i.e., made 
gates) by securing them to plates 41 and 43 which are 
pivoted by means of pins 45 and 47 to the support plate 
3 so that the fence structures 33A and 33B can be swung 
outwardly to the dotted line position indicated in FIG. 1. 
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When the gates 33A and 33B are swung to the outermost 
position, a side of the uncoiler is opened so that a fork 
truck carrying a coil of steel can drive over the uncoiler 
and center a coil on the drum 15 and load the uncoiler. 
The uncoiler 1 has a pay-out or outlet section 51 which 

appears adjacent the lower right-hand corner in FIG. 1. 
The actual outlet or exit point for the strip of steel oc 
curs between a ?at vertically extending brake shoe sur 
face 53, ‘which is secured to the face of a back-up plate 
55 that is attached to the beam structure 57 mounted on 
the plate 3, and a ?oating lead-out roller 59 which is 
mounted upon a freely rotatable vertical shaft 61 which 
is secured on a pivot arm 63. The pivot arm 63 is mount 
ed upon a freely rotatable pivot shaft 65 which is sup 
ported on a back-up structure 67. Structure 67 is secured 
to the top of the plate 3 and it includes a spring retainer 
69 for the coil spring 71 which is pressing against a ledge 
73 on the arm 63. A bolt 75 is provided to adjust the 
compression of spring 71. 
A freely rotatable, ?xed position lead-out roll 77 is 

mounted on rotatable shaft 79 that is carried by beam 
structure 57. Its surface is aligned with that of the adja 
cent fence face and the roll facilitates pay-out of the strip 
when it is in the expanded condition. During the nor 
mal run condition the coil wraps will be tight due to ten~ 
sion on the strip and out of contact with roll 77. 
While the uncoiler of this invention is capable of other 

uses one important application is in the manufacture of 
tubing from strip steel supplied as raw stock in the form 
of coils. In this application the steel strip which is paid 
out by the uncoiler 1 goes ?rst to a looper (not shown), 
which is commercially available equipment, and from 
the looper to the tube mill (not shown) where it is 
formed into tubing. The looper is in essence an accumula— 
tor or retainer which will hold a predetermined amount 
of strip stock between the uncoiler and the tube mill so 
that when the coil of steel is entirely depleted the tube 
mill will continue to run on the strip stored by the looper. 
This provides times for a new coil C of steel to be placed 
in the uncoiler 1 and welded to the trailing end of the 
strip extending out of the looper. 

After the new coil is put into the uncoiler 1 and at 
tached to the end of the strip in the looper, the looper 
will re?ll and accelerate the speed of uncoiling to as much 
as 500 feet per minute and this continues until the looper 
is ?lled again. At the precise moment when the looper 
is ?lled it is necessary to decelerate the pay-off from the 
uncoiler 1 back to the consumption speed of the tube mill 
(usually 300 feet per minute) in 1.5 seconds, otherwise 
the strip overruns and dumps out on the floor. 

In the uncoiler 1 the coil is automatically braked to 
prevent this dumping. When the tension on the strip is 
reduced due to lowered consumption by either the looper 
or tube mill the force of the strip on the roller 59 is re 
duced and this enables the spring 71 to push the strip 
against the brake shoe 53, thus putting a friction drag 
on the strip. Also, due to the lowered tension on the 
strip centrifugal force of the rotating coil causes the 
various wraps of the coil to expand outwardly and the 
outermost wrap comes in contact with the various faces 
39 of the retaining fences. These con?ne the coil and 
exert a large frictional drag on it and this is transferred 
back into the coil so that each coil wrap is in essence a 
brake for the next wrap. In this manner the coil quickly 
brakes itself in an automatic manner responsive to re 
duced tension in the strip. 

During normal consumption of the strip paid out from 
the coil, the unit is free-wheeling since the strip tension 
will tighten up the coil and pull the outer wrap away 
from the fences and pivot the roller 59 away from the 
brake shoe 53. Furthermore, the variable diameter of 
the tapered roller bearings 23 on which the edges of the 
various wraps of the coil are supported rotate at a linear 
speed corresponding to that of the coil wraps to sub 
stantially eliminate frictional drag due to slippage. 
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4 
Modi?cations may be made without departing from 

the spirit and scope of this invention. 
What is claimed is: 
1. In an uncoiler for large coils of strip steel or the 

like, a rotatable centering spindle adapted to receive the 
core of a coil, a coil supporting and rotating bearing 
structure comprising a plurality of freely rotatable bear 
ings extending around the spindle and adapted to sup 
port the coil on one of its side faces, and fence means 
surrounding the bearing structure and spindle and 
adapted to be engaged by a coil under expansion due to 
centrifugal force and exert a braking friction on the coil. 

2. An uncoiler set forth in claim 1 wherein the bear 
ing structure comprises a plurality of angularly spaced 
radially extending tapered roller bearings whose diameter 
increases with the radial distance from the spindle and 
whose axes are inclined to the horizontal so that a top 
coil contacting element of the tapered surface extends 
at right angles to the axis of the spindle. 

3. An uncoiler as set rforth in claim 2 wherein said 
fence means includes a plurality of angularly spaced in 
dividual fence members. 

4. An uncoiler as set forth in claim 3 wherein said in 
dividual fence members are located at the outer radial 
ends of the tapered roller bearings. 

5. An uncoiler as set forth in claim 4 wherein certain 
of said fence members are movably mounted to serve 
as gates to provide for entry and loading of a coil on 
the spindle. 

6. An uncoiler as set forth in claim 5 including an 
automatic braking structure arranged to exert a frictional 
drag on a strip being paid out by the coil upon reduc 
tion in tension on the strip. 

7. An uncoiler as set forth in claim 6 wherein said 
braking structure comprises a brake shoe adapted to en 
gage one side of the strip being paid out and a roller 
adapted for friction-free engagement with the other side 
of a strip being paid out and movable toward and away 
from the brake shoe. 

8. An uncoiler as set forth in claim 7 including a ?xed 
position pay-out roller engageable with the strip on the 
same side as said brake shoe. 

9. An uncoiler as set forth in claim 1 including an 
automatic braking apparatus for exerting friction on the 
strip being paid out and responsive to decreased tension 
in the strip to effect braking. 

10. In an uncoiler for large coils of strip steel or the 
like, a rotatable centering spindle with a vertical axis 
adapted to receive the core of a coil so that the coil axis 
is vertical, a coil supporting and rotating bearing struc 
ture comprising a plurality of freely rotatable bearings 
extending around the spindle and adapted to support the 
coil on its bottom side face, and fence means surround 
ing the bearing structure and spindle and providing a 
vertical cylindrical surface adapted to be engaged by the 
outer wrap of a coil under expansion due to centrifugal 
force and exert a braking friction on the coil. 

11. An uncoiler as set forth in claim .10 wherein said 
fence means comprises a plurality of angularly spaced 
vertically extending non-rotatable fence members located 
around substantially the entire outer circumference of a 
coil supported on said bearing structure. 

12. An uncoiler as set forth in claim 11 wherein at 
least one of said fence members is movably mounted to 
serve as a gate to provide for entry and loading of a coil 
on the spindle. 

13. In an uncoiler for large coils of strip steel or the 
like, a centering spindle with a vertical axis adapted to 
receive the core of a coil so that the coil axis is vertical, 
a coil supporting bearing structure adapted to support 
the coil on its bottom and horizontal side face for rota 
tion about the coil axis, said bearing structure compris— 
ing a plurality of angularly spaced freely rotatable 
tapered roller bearings extending radially from the spindle 
and whose diameters increase with the radial distance 
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from the spindle and whose axes are inclined to the 
horizontal so that a top coil contacting element of the 
tapered surface of each extends at substantially right 
angles to the axis of the spindle and de?ne together a 
substantially horizontal plane of support for the coil, 
and a plurality of angularly spaced vertically extending 
non-rotatable fence members extending around substan 
tially the entire outer circumference of a coil and located 
adjacent the outer radial ends of the tapered roller bear 
ings and adapted to be engaged by the outer wrap of a 
coil under expansion due to centrifugal force and exert 
a braking friction on the coil. 
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