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SISTEMA Y METODO PARA UNIR UNA PARED A UNA ESTRUCTURA DE
CONSTRUCCION

ANTECEDENTES

Campo de la divulgacién

La presente divulgacion se refiere a componentes de union realizados a partir
de materiales laminados para conectar paredes a estructuras de construccién, las
estructuras de construccion se realizan utilizando estos componentes de unién, y un
sistema formador del componente de unién para fabricar los componentes de unién
para conectar las paredes a las estructuras de construccion.
Informacion de antecedentes

Los métodos convencionales son conocidos en la técnica para construir
estructuras de construccion realizadas de paneles de construccion de material
laminado, por ej. lamina de metal de acero galvanizado. El techo de estas estructuras
de construccion se puede formar a partir de paneles de construccién en arco
interconectados unidos uno al lado del otro y las paredes extremas de las estructuras
de construccion se pueden formar a partir de paneles de construccion sustancialmente
planos u otros materiales adecuados. Los paneles se interconectan colocandolos
adyacentes uno con otro y formando una junta cerrada donde los bordes de los
paneles se superponen. Como resultado de ello, la extensién de la construccion
aumenta con el numero de paneles interconectados que forman el techo y el ancho de
cada panel. El ancho de la construccion, por otro lado, es una funcion de la extensién
de cada panel. De este modo, el tamaiio general de la construccién depende de las
dimensiones de cada panel y el niimero total de las mismas.

En las estructuras de construccién convencionales, las paredes extremas se
conectan tipicamente a un panel de construccion en arco simple en el borde extremo
del techo. Sin embargo, los presentés inventores han observado que las paredes
extremas al borde externo de un Unico panel de construccidn forman de esta manera
una junta estructuralmente débil que no puede ser adecuada para ciertas estructuras
de construccién. En particular, los presentes inventores han observado que este tipo
de junta puede estar sujeta a torceduras en algunas areas y que estas areas torcidas
pueden reducir significativamente la resistencia de la junta y la integridad estructural
de la estructura de construccion. Por ejemplo, a medida que aumenta el tamafio de
cada panel que forma el techo, también aumenta el peso. Dado que el peso es una
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fuerza gravitacional, lo cual imparte un momento sobre las estructuras, a medida que
el ancho y la longitud de cada panel aumenta, el panel estd sujeto a mayores
momentos que pueden causar la falla de esta junta.

SINTESIS

De acuerdo con un aspecto a modo de ejemplo, se describe un sistema para
formar un componente de union para conectar una pared a un techo curvo de una
estructura de construcciéon. El sistema incluye una estructura de soporte y un conjunto
de corte soportado por la estructura de soporte configurada para recibir el material
laminado donde una plano del material laminado esta orientado en una orientacion
sustancialmente vertical, el conjunto de corte incluye una cortadora para cortar el
material laminado, la cortadora tiene guias para soportar las primeras y segundas
porciones de material laminado en la orientacién sustancialmente vertical, las gufas
que dirigen la primera porcion del material laminado en una primera direccién y la
segunda porcion de rﬁateria| laminado la dirigen en una segunda direccién diferente de
la primera direccién. El sistema ademas incluye un conjunto de formacion soportado
por la estructura de soporte. El conjunto de formacién esta configurado para recibir el
material laminado del conjunto de corte e incluye un marco, y mditiples rodillos
soportados por el marco, los multiples rodillos estan dispuestos para impactar la
primera porcion del material laminado y cambiar una forma en corte transversal de la
primera porcién del material laminada a medida que la primera porcion de material
laminado pasa a lo largo de los multiples rodillos en la direccién de alimentacion para
formar un componente de unioén, el componente de unién tiene una pluralidad de
segmentos en corte transversal en un plano perpendicular a la direccion de
alimentacién que incluye un primer segmento plano en corte transversal y un segundo
segmento que se extiende en forma perpendicular en corte transversal desde el primer
segmento.

De acuerdo con ofro aspecto, se describe un componente de union que se
forma a partir del material laminado. El componente de union esta configurado para
conectar una pared a un techo curvo de una estructura de construccion, e! techo curvo
se forma a partir de una pluralidad de paneles de construccién curvos, el componente
de union se curva en una direccion longitudinal y tiene una forma en corte transversal
en un plano perpendicular a la direccion longitudinal. EI componente de unién incluye
un primer segmento que tiene una porcién central plana y un par de paredes que se
extienden perpendicular a la porcion central en corte transversal, el par de paredes
define una cavidad orientada en una direccién perpendicular a la porcidn central,
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donde la cavidad se adapta para acomodar una porcion de una pared de una
estructura de construccién. El componente de unién ademas incluye un segundo
segmento que se extiende qesde una de las paredes del primer segmento, el segundo
segmento estd orientado en un mismo planb que la porcion central plana del primer
segmento en corte transversal, el segundo segmento incluye un nervio longitudinal, el
nervio longitudinal que sobresale en corte transversal desde el segundo segmento, el
nervio longitudinal se adapta para acoplarse con un nervio de un panel de
construccion curvo.

De acuerdo con otro aspecto, se describe una estructura de construcciéon. La
estructura de construccion 6omprende un techo curvo que se forma a partir de una
pluralidad de paneles de construccién interconectados, cada panel de construccion se
extiende en una direccion longitudinal y tiene una forma en corte transversal en un
plano perpendicular a la direccién longitudinal, donde cada panel de construccion
incluye una porcién central que tiene un nervio en corte transversal. La estructura de
construccién ademas incluye una pared. Y ademas, la estructura de construccién
incluye un componente de unién formado a partir de material laminado que une a
pared al techo curvo. El componente de union comprende un primer segmento que
tiene una porcién central plana y un par de paredes que se extienden perpendicular a
la porcion central en corte transversal, el par de paredes define una cavidad que se
orienta en una direccidn perpendicular a la porcién central, donde la cavidad se adapta
para acomodar una porcién de una pared de una estructura de construccion; un
segundo segmento que se extiende desde una de las paredes del primer segmento, el
segundo segmento esta orientado en un mismo plano que la porcién central plana del
primer segmento en corte transversal, el segundo segmento incluye un nervio
longitudinal, el nervio longitudinal que sobresale en corte transversal desde el segundo
segmento, el nervio longitudinal se adapta para acoplarse con un nervio de un panel
de construccion curvo; y donde la porcion central plana del primer segmento se
conecta a un primer panel de construccién del techo curvo, y el nervio longitudinal del
segundo segmento se conecta a un nervio de un segundo panel de construccién del
techo curvo.

De acuerdo inclusive con otro aspecto, se describe un método para formar un
componente de unién para conectar una pared a una estructura de construccion. El
metodo comprende cortar el material laminado de una fuente de material laminado en
una direccion de alimentacion dentro de las primeras y segundas porciones de
material laminado, un plano del material laminado esta orientado en una orientacion

3
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vertical; soportar las primeras y segundas porciones de material laminado en la
orientacion vertical con guias de modo que la primera porcién del material laminado
esta dirigida en una primera direccién y la segunda porcion del material laminado esta
dirigida en una segunda direccion diferente de la primera direccién; trasladar |a
primera porcion de material laminado a través de multiples rodillos, los multiples
rodillos estan dispuestos para impactar la primera porcién de material laminado a
medida que la primera porcién pasa a lo largo de multiples rodillos en una direccién de
alimentacion para formar un componente de unién, el componente de unién tiene una
pluralidad de segmentos en corte transversal en un plano perpendicular a la direccion
de alimentacién que incluye un primer segmento plano en corte transversal y un
segundo segmento que se extiende perpendicular en corte transversal desde el primer
segmento; y ondular el segundo segmento del componente de unién para impartir una
curva longitudinal al componente de unién a lo largo de la extensién del componente
de unién.

De acuerdo incluso con otro aspecto, se describe un sistema para formar un
componente de unién para conectar una pared a un techo curvo de una estructura de
construccion. El sistema incluye una estructura de soporte y un conjunto de corte
soportado por la estructura de soporte configurada para recibir el material laminado, el
conjunto de corte incluye una cortadora para cortar el material laminado a lo largo de
una direccién de alimentacién del material laminado dentro de las primeras y segundas
porciones de material laminado, las guias dirigen la primera porcién del material
laminado en una primera direccion y la segunda porcion de material laminado la
dirigen en una segunda direccion diferente de la primera direccién. El sistema ademas
incluye un conjunto de formacién soportado por la estructura de soporte que esta
configurada para recibir el material laminado desde el conjunto de corte. El conjunto
de formacion incluye un marco, y miltiples rodillos soportados por el marco, los
multiples rodillos estan dispuestos para impactar la primera porcion del material
laminado y cambiar una forma en corte transversal de la primera porcion del material
laminada a medida que la primera porcién de material laminado pasa a lo largo de los
multiples rodillos en la direccién de alimentacion para formar un componente de union,
el componente de unién tiene una pluralidad de segmentos en corte transversal en un
plano perpendicular a la direccién de alimentacion que incluye un primer segmento
plano en corte transversal y un segundo segmento que se extiende en forma
perpendicular en corte transversal desde el primer segmento. El conjunto de

formacién esta configurado para formar un componente de unién que incluye: Un
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primer segmento que tiene una porcidén central plana y un par de paredes que se
extienden perpendicular a la porcién central en corte transversal, el par de paredes
define una cavidad que se orienta en una direccion perpendicular a la porcidn central,
donde la cavidad se adapta‘ para acomodar una porcion de una pared de una
estructura de construccion; y un segundo segmento que se extiende desde una de las
paredes del primer segmento, el segundo segmento esta orientado en el mismo plano
que la porcion central plana del primer segmento en corte transversal, el segundo
segmento incluye un nervio longitudinal, el nervio longitudinal sobresale en corte
transversal desde el segundo segmento, el nervio longitudinal se adapta para
acoplarse con un nervio de un panel de construccion curvo.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Estas y otros aspectos caracterizados y las ventajas de la presente divulgacion
se entenderan mejor con respecto a la siguiente descripcidn, a las relvindicaciones
adjuntas y a los dibujos que acompanan.

La Fig. 1 ilustra una construccion de estilo frontén a modo de ejemplo que
puede formarse utilizando paneles de construccion de acuerdo con un aspecto
ejemplar,

La Fig. 2 ilustra una construccién de estilo circular (o arco) a modo de ejemplo
que puede formarse utilizando paneles de construccion de acuerdo con un aspecto
ejemplar.

La Fig. 3 ilustra una construccién de radio doble a modo de ejemplo o
construcciones de estilo de dos radios que pueden formarse utilizando paneles de
construccién de acue(do con un aspecto ejemplar.

La figura 4 iluétra un método convencional de unir una construccion de techo
curvo a una pared sustancialmente plana.

La Fig. 5 ilustra una forma en corte transversal a modo de ejemplo de un panel
de construccidon que es recto a lo largo de su extension antes de curvarse en forma
longitudinal de acuerdo con un aspecto ejemplar.

La Fig. 6a ilustra una forma en corte transversal a modo de ejemplo de un
panel de construccion que tiene una curva longitudinal a lo largo de su extensién de
acuerdo con un aspecto ejemplar.

La Fig. 6b ilustra otra forma en corte transversal a modo de ejemplo de un
panel de construccidn que tiene una curva longitudinal a lo largo de su extension de
acuerdo con un aspecto ejemplar.

La Fig. 6¢c ilustra otra forma en corte transversal a modo de ejemplo de un
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panel de construccion que tiene una curva longitudinal a lo largo de su extension de
acuerdo con un aspecto ejemplar.

Las figuras 7a — 7c¢ ilustran un componente de unién a modo de ejemplo que se
conecta a un panel de construccién curvo a modo de ejemplo de acuerdo con los
aspectos ejemplares.

Las figuras 8a - 8c ilustran vistas isométricas de unién a modo de ejemplo de
componentes de unién de acuerdo con aspectos ejemplares.

Las figuras 9a — 9c ilustran la forma en corte transversal a modo de ejemplo de
componentes de unién de acuerdo con los aspectos ejemplares.

Las figuras 10a —~ 10c ilustran componentes de unién a modo de ejemplo de
acuerdo con los aspectos ejemplares.

La Fig. 11 ilustra una vista lateral de un sistema de curvatura de panel a modo
de ejemplo de acuerdo con un aspecto ejemplar.

Las figuras 12a — 12c¢ ilustran un portabobina a modo de ejemplo en un sistema
para formar un componente de unién de acuerdo con un aspecto ejemplar.

La figura 13 ilustra una unidad de mando a modo de ejemplo de un sistema
para formar un componente de unién de acuerdo con un aspecto ejemplar.

La figura 14 ilustra un conjunto de corte a modo de ejemplo de un sistema para
formar un componente de unién de acuerdo con un aspecto ejemplar.

Las figuras 15a — 15b ilustran vistas a modo de ejemplo de un conjunto de
corte en un sistema para formar un componente de unién de acuerdo con los aspectos
ejemplares.

Las figuras 15¢c — 15d ilustran una vista en primer plano de un conjunto de
division a modo de ejemplo en un sistema para formar un componente de unién de
acuerdo con un aspecto ejemplar.

La figura 16a ilustra una vista isométrica de un conjunto de formacién a modo
de ejemplo en un sistema para formar un componente de unién de acuerdo con un
aspecto ejemplar.

Las figuras 16b — 160 ilustran vistas frontales y traseras de un conjunto de
formacion a modo de ejemplo configurado para producir variables formas en corte
transversal de los componentes de unién de acuerdo con un aspecto ejemplar.

La figura 17 ilustra una vista isométrica de un conjunto en curva a modo de
ejemplo en un sistema para formar un componente de unién de acuerdo con un
aspecto ejemplar.

La figura 18 ilustra un controlador a modo de ejemplo en un sistema para
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formar un componente de unién de acuerdo con un aspecto ejemplar.
DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES A MODO DE EJEMPLO

Las estructuras de construccion fabricadas utilizando paneles de construccién
que se forman a partir de material laminado se pueden construir en una variedad de
configuraciones.  Por ejemplo, las figuras 1-3 ilustran formas ejemplares de
construcciones que se pueden fabricar utilizando paneles de construccidn y
componentes de unién segun se describe en la presente. Estas formas de
construccién a modo de ejemplo incluyen construcciones de estilo frontén; un ejemplo
del las cuales se muestra en al figura 1; construcciones de estilo circular, un ejemplo
de las cuales se muestra en la figura 2; y construcciones de estilo de doble radio o dos
radios, un ejemplo de las cuales se muestra en el ejemplo de la figura 3. En las
construcciones a modo de ejemplo que se ilustran en las figuras 1-3, paneles de
construccion longitudinalmente curvos se utilizan para formar las secciones del techo y
los paneles de construccion sustancialmente rectos u otros materiales se utilizan para
construir las secciones de pared plana. Olras formas también se pueden fabricar,
tales como construcciones anejas las cuales son mas altas en un lado que en otro, y
otras variantes que utilizan combinaciones de paneles de construccién que tienen
porciones curvas en forma longitudinal de varios radios y paneles de construccion que
tienen porciones rectas.

La figura 4 ilustra un método convencional de unir una construccion de techo
curvo a una pared extrema. En la figura 4, un panel de borde 2, que se muestra como
un componente de metal en forma de L, se une a una porcion de borde de un panel de
techo 1 para formar una junta. La pierna corta del panel de borde 2 esta atornillada a
un labio sobre el borde extremo superior del panel del techo 1, y la pierna larga del
panel de borde 2 se extiende hacia abajo préximo al borde del panel de techo 1. Un
panel en forma de codo 3 se extiende sobre la pierna corta del panel de borde 2 y se
atornilla al panel de borde 2, y el resto se extiende sobre una porcién superior del
panel de pared extremo 5. Tipicamente, un haz de madera 4 se coloca entre el lateral
inferior del panel 3 y la porcion superior del panel de la pared extrema 5.

Sin embargo, los presentes inventores han observado que la configuracién de
los componentes de unién convencionales, es decir, los componentes de unién unidos
al borde extremo de un panel de construccién curvo, tiene desventajas. Por ejemplo,
la estructura convencional carece de estabilidad debido al hecho de que se une al
borde del panel de construccion y puede estar sujeto a torsion que puede originar

torceduras o fallas. Como se muestra en la figura 4, el espacio abierto entre el panel
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de borde 2 y el panel de techo 1 provee un area no soportada que puede ser
particularmente susceptible a estas tensiones.

Los paneles de construccion a modo de ejemplo y los componentes de unién
que se describen en la presente pueden formarse a partir de material laminado, tal
como, por ejemplo, material laminado de acero estructural que oscila desde
aproximadamente 0,889 mm hasta aproximadamente 2,032 mm de espesor. Estos
paneles de construccion y componentes de unién se pueden formar a partir de otros
materiales laminados también, tales como otros tipos de acero, galvalume, zincalume,
aluminic u otro material de construccién que sea adecuado para la construccion. El
espesor del panel de construccion y de los componentes de unién puede variar en
general desde aproximadamente 0,889 mm hasta aproximadamente 2,032 mm (¢
10%), dependiendo del tipo de material laminado utilizado. Por supuesto, los paneles
de construccidn y los componentes de unién se pueden formar utilizando otros
espesores y otros materiales de construccion laminados en la medida que los
materiales laminados tengan propiedades de ingenieria adecuadas de resistencia,
dureza, facilidad de trabajo, etc. Debe observarse ademdas que los paneles de
construccion y los componentes de union no deben ser fabricados del mismo material.

Los paneles de construccion a modo de ejemplo que se pueden utilizar con
componentes de unidn ejemplares segln se describe en la presente se describiran a
continuacion con referencia a las figuras 5, 6a y 6b. Como se ilustra en la Fig. 5, el
panel de construccion 10 ejemplar incluye una porcion central curva 30, un porcion
lateral curva 36 y 38, que se extienden desde la porcién central curva 30 en corte
transversal, y un par de porciones de conexién 32 y 34 que se extienden desde las
porciones laterales 36 y 38, respectivamente, en corte transversal. El perfil general de
la porcion central curva 30 se ilustra mediante la linea punteada curva C. La porcion
de conexion 32 puede incluir una porcién de gancho 32a como se ilustra en la Fig. 5,
pero en general cualquier configuracion adecuada se puede utilizar para la porcion de
conexion 32. De manera similar, la porcién de conexién 34 puede incluir una porcion
de costura 34a, la porcién de gancho 32a y la porcion de costura 34a son
complementarias en forma para unir el panel de construccion a los paneles de
construcciéon adyacentes. Sin embargo, cualquier forma complementaria se puede
utilizar para la porcidén de conexion 34 que permite que la porcion de conexién 34 e
una a la porcién de conexién 32.

Como se muestra en la Fig. 5, el panel de construccién ademas incluye una
pluralidad de segmentos 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26 y 28. Estos segmentos se
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extienden en la direccion longitudinal L a lo largo de la extension del panel de
construccion 10. A estos segmentos ademas se hace referencia como deformaciones
longitudinales, bordes longitudinales, bordes puntales, y similares, y sirve para
fortalecer el panel de construccion 10 contra la torsion y flexién bajo cargas. En este
ejemplo, los segmentos 22, 24, 26 y 28 se extienden hacia fuera en corte transversal,
y los segmentos 12, 14, 16, 18 y 20 se extienden hacia dentro en corte transversal. A
los fines de referencia, hacia dentro tal como se utiliza en la presente significa mas
cerca de un centro geométrico del corte transversal de un panel de construccién, y
hacia fuera significa mas lejos del centro geométrico del corte transversal de un pane!
de construcciéon. Como se muestra en la figura 5, segmentos adyacentes se extienden
en direcciones opuestas. Por ejemplo, el segmento 12 se extiende hacia dentro
mientras que el segmento adyacente 22 se extiende hacia fuera. En el ejemplo de la
Fig. 5, la profundidad de un segmento dado con relacion a los segmentos adyacentes
es una profundidad d. Las profundidades de los segmentos del panel de construccion
pueden ser todas iguales, como se ilustra en el ejemplo de la Fig. 5, o las
profundidades del segmento pueden diferir unas de otras.

El panel de construccion 10 a modo de ejemplo que se ilustra en la Fig. 5
incluye cinco segmentos que se extienden hacia dentro (12, 14, 16, 18, 20) y cuatro
segmentos que se extienden hacia fuera (22, 24, 26, y 28), pero otras proporciones de
segmentos que se extienden hacia fuera y segmentos que se extienden hacia dentro
se pueden utilizar. Por ejemplo, el numero de segmentos que se extienden hacia
fuera podria ser superior o inferior al nimero de segmentos que se extienden hacia
dentro. Varias combinaciones de tamaiios y nimeros de segmentos se pueden utilizar
dependiendo de la forma de corte transversal deseada y del panel de construccion.

La figura 6 es una vista en corte transversal de otro panel de construccién a
modo de ejemplo que se puede utilizar con cierta realizacién ejemplo que se describe
en la presente. El panel de construcciéon 39 a modo de ejemplo incluye una porcién
central 40, y dos porciones laterales. inclinadas 44, 45 que se extienden desde los
extremos opuestos de la porcion central 40. La porcién central 40 es recta y a fin de
aumentar esa rigidez de la porcion ésta puede incluir un nervio longitudinal 43.
Suponiendo que la porcion central incluye un rigidizador ranurado o nervio longitudinal,
la porcion central 30 estaria separada en dos porciones subcentrales 41, 42. Si bien
dicho rasgo no se muestra, la porcion lateral inclinada 44, 45 también puede incluir
ranuras para fortalecer esas porciones del panel de construccién. Continuando con la
figura 6a, el panel de construccion 39 ademas incluye dos porciones aladas 46, 47 que
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se extienden desde la porcidn lateral inclinada 44, 45 respectivamente; las porciones
aladas 46, 47 son sustanciaimente paralelas a la porcién central recta 40 y pueden
incluir rigidizadores rasurados 50, 51. Una porcion ribeteada 48, se extiende desde
una porcion alada 46, y una porcidon en gancho complementaria 49 se extiende desde
la otra porcién alada 47.

La figura 6b es una vista‘en corte transversal de otro panel de construccién a
modo de ejemplo que se puede utilizar con cierta realizacion ejemplo que se describe
en la presente. El panel de construccidn 55 a modo de ejemplo comprende una
porcién central curva 56 desde los extremos de los cuales se extiende un par de
porciones laterales inclinadas divergentes hacia fuera 57, 58. El panel 55 ademas
comprende dos porciones aladas 59, 60, las cuales se extienden desde el extremo
externo de la porcién lateral inclinada 57, 58 respectivamente. Ademas puede ser
preferible incluir las ranuras 61, 62 dentro de la porcién alada 59, 60 para aumentar la
rigidez de esas porciones. De manera similar, si bien no se ilustran en la figura 6b,
puede ser preferible incluir un rigidizador ranurado dentro de cada una de las
porciones laterales inclinadas. Continuando con la figura 6b, al final de una porcién
alada 59 se encuentra la porcion ribeteada 53 y en el extremo de la otra porcion alada
60, se encuentra la porcidén en gancho complementaria 54 capaz de recibir la porcién
tibeteada 53.

La figura 6¢ es una vista en corte transversal de otro panel de construccion a
modo de ejemplo que se puede utilizar con cierta realizacién ejemplo que se describe
en la presente. El panel de construccién 63 a modo de ejemplo tiene una base
convexa 64 en seccion transversal, un par de porciones laterales rectas espaciadas 65
y 66 que se proyectan hacia arriba desde los bordes marginales opuestos de, y en una
direccion transversal hacia la base convexa 64, una porcion en pestafa de inclinacion
interna superior 67 que se proyecta hacia dentro desde el borde marginal superior y en
una direccién transversal hacia la porcion lateral 85. Una porcién en pestafia de
inclinacion externa superior 68 se proyecta hacia fuera desde un borde marginal
superior de, y en una direccidn transversal hacia la porcién lateral 66 y tiene una
porcién terminal con inclinacién hacia abajo 66a en el borde marginal externo de la
misma. La porcién en pestafia de inclinacion interna 67, tiene una seccion terminal
67a que se flexiona hacia la porcion lateral 65 para proporcionar una curva o doblez
inverso y un espesor doble. La porcién en pestafia de inclinacion externa 68 se
inclina hacia abajo para proporcionar una porcién terminal de inclinacién hacia abajo,

recta 68a que proporciona un canal invertido, en general que se conecta en forma de
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U con una abertura inferior. La abertura inferior formada por la porcién en pestafia de
inclinacion hacia fuera 68 es de un ancho mayor que la porcién en pestafia de
inclinacion interna 66 de modo que recibird la porcidn en pestara de inclinacion interna
del préximo panel adyacente directamente a través de la abertura inferior para facilitar
el ensamble de los paneles. La base 64 y las porciones laterales 65, 66 pueden incluir
corrugaciones en las mismas para mejorar la integridad estructural del panel 63.

La figura 7a ilustra el panel de construccién de la figura 5 conectado a un
componente de unién ejemplar y el componente de unién se conecta a una pared
extrema de acuerdo con ciertas realizaciones ejemplares. La figura 7a muestra un
techo curvo 70 compuesto de mdultiples paneles de construccién curvos. Los paneles
de construccion curvos incluyen un primer panel del techo 72 que se conecta a un
segundo panel del techo 74. Como se muestra, la porcion de conexién 32 del primer
panel del techo 72 se conecta a la porcidn de conexion 34 del segundo panel del techo
74 en una direccion longitudinal. Acoplado a la parte inferior de los dos paneles de
construccion del techo curvo 70 se encuentra un componente de unién 76. El
componente de unién 76 incluye una primera porcion 78 que se conecta a las
porciones inferiores de los paneles de construccion del techo 72, 74 y tiene una forma
de L en corte transversal. El componente de unién 76 ademas incluye una segunda
porcion 80 anidada dentro de la parte inferior de la primera porcién 78 y ademas tiene
una forma de L en corte transversal.

Anidada entre las paredes perpendiculares de la primera porcién 78 y la
segunda porcion 80 se encuentra un elemento de cierre 82 (por ej., neoprene, o
cualquier otro material adecuado tal como goma, plastico y otro polimero ylo
materiales de espuma como lo apreciara un experto en la técnica. El elemento de
cierre 82 cierra la porcién superior de la pared extrema 84 para proporcionar una
barrera de humedad entre el exterior y el interior de la estructura de construccion. La
pared extrema 84 de una estructura de construccion de acuerdo con las realizaciones
ejemplares es tipica y sustancialmente plana en su forma y puede estar compuesta de
paneles de construccion interconectados fabricados de material laminado, bloques
huecos de concreto, madera, o cualquier otro material de construccién adecuado que
seria conocido por los expertos en la técnica. La figura 7b ilustra el techo curvo 70,
acoplado al componente de unién 76 e incluye un elemento de cierre 82, pero sin la
pared extrema 84, La figura 7c ilustra el techo curvo 70, conectado al componente de
unidn 76 pero sin el elemento de cierre 82 o la pared extrema 84.

Ventajosamente, las estructuras de construccion a modo de ejemplo que se
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fabrican utilizando componentes de unién como se describe en las realizaciones a
modo de ejemplo en la presente no pueden sufrir de la debilidad de las técnicas
convencionales para unir las paredes extremas al techo porque pueden estar unidas a
la porcion inferior de dos paneles de construccién. Esta configuracion puede
proporcionar rigidez y resistencia adicional a la junta porque proporciona una
estructura de soporte en forma de triangulo en corte transversal entre el techo y la
pared extrema que es mas resistente a las tensiones y a los momentos de torsion. Por
ejemplo, como se muestra en Ia figura 7a, el vértice del triangulo es la costura entre
los paneles de construccion 72, 24, las paredes superiores son las paredes internas de
los paneles de construccion 72, 74, y la base se forma mediante el componente de
unién 76.

Ademas, la union de las paredes extremas entre la porcion inferior de los dos
paneles de construccion permite configuraciones ventajosas que no se obtuvieron
facilmente con las técnicas convencionales. Por ejemplo, dado que la pared extrema
en las realizaciones ejemplares de la presente divulgacién no necesitan estar unidas al
borde de un panel del techo, la pared extrema puede ser insertada desde el borde del
techo en curva mediante cualquier distancia deseada. la pared extrema puede
insertarse mediante el ancho de uno o dos paneles de construccion para formar un
alero, o insertarse mediante una distancia mayor para proporcionar un area abierta
incluso cubierta (por ej., un area de refugio o parasol). Ademas, las paredes pueden
unirse en el interior a la estructura de construccién, permitiendo a los contratistas
construir construcciones con divisiones internas.

La figura 8a ilustra una vista isométrica de un componente de unién a modo de
ejemplo. El componente de unién a modo de ejemplo 76 tiene una direccion
longitudinal L como se muestra en al figura 8a, y un corte transversal en un plano
perpendicular a la direccion longitudinal L. El componente de unién 76 tipicamente es
curvo en la direccién longitudinal L para acoplar una curva longitudinal en los paneles
de construccion que forman el techo de una estructura de construccién, de modo que
pueda acoplarse intimamente con estos paneles de construccion.

El componente de union a modo de ejemplo 76 se forma a partir de dos
porciones: la primera porcion 78 que tiene una forma en L en corte transversal y una
segunda porcion 80 que tiene ademads una forma L en corte transversal. La primera
porcién 78 incluye una pared de canal 92 en un extreme y un nervio longitudinal 96 en
el ofro extreme (que se muestra como una porcién arqueada). De manera similar, la
segunda porcién 80 incluye la pared canal 90, en un extremo y un nervio longitudinal
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98 en el otro extremo. Cuando la segunda porcion 80 se acopla a la primera porcién
78, el componente de unién 76 tiene un primer segmento que forma un canal para
acomodar una pared extrema y un segundo segmento que incluye un nervio
longitudinal para acoplarse con el nervio de un primer panel de construccién curvo del
techo.

El primer segmento del componente de unién 76 a modo de ejemplo se forma a
partir de tres componentes: (i) la porcion central plana 93 (es decir, la porcién de la
primera porcién 78 que se extiende pasando la pared de la segunda porcion 80), (i) la
pared canal perpendicular 90 de la segunda porcién 80, y (iii) la pared canal
perpendicular 92 de la primera porcion 78, las cuales juntas definen una cavidad 94
orientada en una direcciéon perpendicular a la porcién central 93. La cavidad 94 esta
disefiada para acomodar la porcién superior de una pared extrema 84 y puede incluir
el componente de cierre 82 como se ilustra en la figura 7a. La parte superior de la
porcion central plana 93 soporta en forma vertical y puede estar unida a la parte
inferior de un segundo panel de construccién curvo del techo que es adyacente al
primer panel, por ejemplo, por medio de pernos, tornillos, remaches u otros medios
adecuados. El segundo segmento del componente de unién 76 a modo de ejemplo se
extiende desde el primer segmento que se inicia en la pared 90 de la segunda porcion
80 y se orienta en el misma plano que la porcién central plana 93 del primer segmento.
El Segundo segmento incluye los nervios longitudinales 96, 98 en el extreme de la
primera y la segunda porcion 78, 80, las cuales estén disefiadas para acomodar las
porciones del nervio longitudinal 16 del panel de construccién que se muestra en la
figura 5 o la seccion del nervio longitudinal 43 del panel de construccién que se
muestra en la figura 6a. Estos nervios 96, 98 pueden estar fijos al nervio longitudinal
de un panel de construccién mediante cualquier medio adecuado; por ejemplo, un
remache, perno, tornillo, soldadura o cualquier otro medio adecuado. Las dimensiones
de la cavidad 94 pueden variar para acomodar varios tamafos de las porciones de
pared extrema en ciertas realizaciones a modo de ejemplo. Por ejemplo, 1a figura 8b
ilustra un componente de unién a modo de ejemplo con una porcién de cavidad
~ levemente mas angosta 94 en corte transversal, y la figura 8¢ ilustra un componente
de union a modo de ejemplo con un cavidad incluso mas angosta 94 en corte
transversal.

La figura 9a ilustra un corte transversal del componente de unién 76 a modo de
ejemplo que se muestra en las figuras 8a — 8c. En corte transversal, el componente
de unién a modo de ejemplo 76 incluye la primera porcién 78 y la segunda porcion 80.
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La primera porcion 78 incluye en un extremo una pared canal perpendicular 90 y en el
otro extremo un nervio longitudinal disefiado para acoplarse con la porcién del nervio
longitudinal de una panel de construccion que forma un techo curvo. La segunda
porcion 80 incluye €n un extreme, un pared canal perpendicular 90 y en el otro
extremo, un nervio longitudinal 98. cuando la primera porcion 78 y la segunda porcion
80 se acoplan una con otra forman una cavidad 94 disefiada para acomodar la porcion
superior de una pared extrema. El componente de unién 76 puede estar unido a un
panel de construccion curvo, por ejemplo, utilizando pernos, remaches, tornillos,
soldaduras, cualquier combinacién de los mismos, o cualquier otro medio adecuado.

La figura 9b ilustra un componente de union 100 de acuerdo con otra
realizacion a modo de ejemplo. El componente de unién 100 incluye una primera
parcién 102 que tiene una forma en L en corte transversal y una segunda porcion 104
que tiene una forma L en corte transversal. La primera porciéon 102 tiene en un
extreme una pared canal perpendicular 103 y en el otro extremo un nervio longitudinal
112 disefiado para acomodar el nervio longitudinal de un panel de construccion curvo.
La segunda porcién 104 es el segmento de canal del componente de unién que
incluye dos paredes de canal perpendiculares, 106 y 108, las cuales forman una
cavidad 110 disefiada para acomodar la porcion superior de una pared extrema. Este
segmento puede incluir ademas un elemento de cierre para cerrar la porcion superior
de la pared extrema. La segunda porcién con forma de L 104 anida dentro de la
primera porcion en forma de L 102, y puede estar unida a un panel de construccion
curvo, por ejemplo, por medio de un perno, remache, tornillo, soldadura o cualquier
otro medio adecuado.

La figura 9c ilustra un componente de union de acuerdo con otra realizacion a
modo de ejemplo. El componente de unién 120 esta compuesto de una lamina simple
y ambos extremos del componente de unién incluyen nervios longitudinales 128, 130,
disefiados para acoplarse con las porciones del nervio longitudinal de los paneles de
construccion curvos que forman un techo curvo, El segmento central del componente
de unién 120 incluye dos paredes de canal perpendiculares 122 y 124 que definen una
cavidad 126. La cavidad 126 puede acomodar la porcion superior de una pared
extrema y ademas puede incluir un elemento de cierre para cerrar la porcion superior
de la pared extrema.

Las figuras 10a y 10b ilustran un componente de union de acuerdo con otra
realizacién a modo de ejemplo. La figura 10a ilustra una vista isométrica de un

componente de union 114 que tiene una forma en C en corte transversal, unida a un
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panel de construccidon curvo 72 y tiene un componente de cierre 115 inserto en el
mismo. La figura 10b ilustra una vista isométrica en primer plano del componente de
unién 114. El componente de union 114 incluye paredes de canal perpendiculares 116,
117 que definen una cavidad 118, la cavidad esta disefiada para acomodar la porcién
superior de una pared extrema.

La figura 11 ilustra un sistema de formacién del componente de unién 150 a
modo de ejemplo. El sistema 150 incluye una estructura de soporte 152, que se
muestra en este ejemplo como una plataforma remolcadora mévil la cual puede ser
remolcada detrds de un camién de modo que el sistema 150 puede ser facimente
transportado a un sitio de trabajo. Soportado por la estructura soporte 152 se
encuentra un portabobina 154 para soportar una bobina de material laminado, por ej.,
material laminado de acero. Soportada sobre el portabobina se muestra una bobina
de material laminado 155. Ademas soportada sobre la estructura de soporte 152 y
proxima al portabobina 154 se encuentra una unidad de mando 156. La unidad de
mando 156 comprende rodillos de mando opuestos que tienen caras con goma y otro
material adecuado para sacar el material laminado y conducirlo a través del sistema
160. La unidad de mando 156 puede incluir un motor hidraulico o motor eléctrico para
accionar los rodillos de mando, o la unidad de mando 156 puede operarse en forma
neumatica o manual, y estad disefiada para alimentar el material laminado desde el
portabobina 154 a los subsiguientes componentes del sistema 150.

Como se ilustra, los componentes del sistema 150 a modo de ejemplo soportan
con preferencia el material laminado en una orientacidén sustancialmente vertical
cuando esta en uso (donde sustancialmente vertical se define en la presente como
cualquier orientacién dentro de unos pocos grados, por ej., 1° - 2° 0 menos, de una
orientacion paralela al eje de fuerza gravitacional después de que la estructura de
soporte 152 haya sido nivelada) y trasladar el material laminado en una direccion de
alimentacion F. Ventajosamente, la disposicion de los componentes para que trabajen
el material laminado en una orientacion vertical puede permitir que los componentes
tomen menos espacio que una disposicién horizontal, facilitando de este modo el
transporte de todos los componentes en un solo remolcador. Sin embargo, se
contempla explicitamente que las realizaciones de la presente divulgacién ademas
pueden incluir uno o mas componentes configurados en una disposicion horizontal.
Por ejemplo, en estas realizaciones el portabobina 154 podria tener un eje horizontal
de rotacion y material laminado de alimentacion hacia una unidad de comando
orientada en forma horizontal 156, la cual posteriormente alimentaria el material
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laminado orientado en forma horizontal a los componentes subsiguientes del sistema
150.

Proximo a la:unidad de comando 156 y soportado sobre la estructura de
soporte 152 se encuentra un conjunto de corte que incluye un conjunto de corte 158 y
un conjunto cortador 160. El conjunto de corte corta el material laminado en una forma
(tipicamente regular con dimensiones mas largas a lo largo de la direccion de
alimentacién F) y tamaiio adecuado para formar los componentes de union deseados
de acuerdo con las realizaciones a modo de ejemplo. El conjunto de corte 158 corta el
material laminado en una direccién perpendicular a la direccion de alimentacién F, es
decir, una direccién vertical como se muestra en la figura 11. El conjunto cortador 160
a modo de ejemplo corta el material laminado a lo largo de su longitud (es decir en la
direccion de alimentacion F) en dos porciones: una porcién superior que es material
laminado desechado y una porcién inferior que se utiliza para formar el componente de
unidn. El conjunto cortador 160 incluye guias que dirigen la porcién superior del
material laminado en una primera direccion (es decir, fuera del plano de la direccién de
alimentacion F) para su recoleccién por parte de los trabajadores, y la porcién inferior
en una segunda direccion diferente de la primera direccién (por €j., a lo largo de la
direccion de alimentacion F) hacia un conjunto de formacion 162.

El conjunto de formacion 162 incluye multiples rodillos de accionamiento
hidraulico disefiados para formar el material laminado dentro de la forma en corte
transversal deseada (por ej., una forma C o forma L en corte transversal). Sin
embargo, debe observarse que podrian ser accionados en cualquier forma adecuada
tal como, por ejemplo, en forma eléctrica, manual o neumatica. Una vez que el
componente de unién se haya formado con la forma en corte transversal deseada,
puede ser alimentado a través del conjunto de curvatura164, el cual incluye rodillos de
ondulacién para impartir una curva longitudinal al componente de unién. La parte
posterior del conjunto de curvatura 164 incluye gufas para dirigir el material laminado
desde el conjunto de corte hacia el conjunto de formacion 162 y el conjunto de
curvatura 164 a modo de ejemplo se monta sobre una via de modo que se pueda
mover sobre la estructura de soporte perpendicular a la direccién de alimentacién F.
Ventajosamente, esta configuracion proporciona la capacidad de guardar el conjunto
de curvatura dentro de un remolcador para facilitar el transporte, y para extender el
conjunto de curvatura para que proporcione una via desde el conjunto de corte hacia
el conjunto de formacién 162.

La estructura de soporte 152 ademas incluye un controlador 166 que puede
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ser, por ejemplo, un controlador |6gico programable (PLC) o un controlador basado en
un microprocesador que se utiliza para controlar las operaciones de los componentes
del sistema de formacion del componente de unién 150. Ademads, un suministro de
energia, por ejemplo, un generador diesel 168, también se puede proporcionar sobre
la estructura de soporte 152 para propulsar las diversas funciones del sistema 150.
Ademas, en las realizaciones a modo de ejemplo también una maquina que forma un
panel de construccién se puede incluir en la estructura de soporte 152. Por ejemplo,
una maquina que forma un panel de construccion como se describe en las Patentes
Estadounidenses Nos. 5.249.445, o 5.359.871 o en la Publicacién de Solicitud de
Patente Estadounidense No. 2003/0000156 podria estar apoyada sobre una porcion
de la estructura de soporte 152 que no esta ocupada por el sistema de formacién del
componente de union 150.

Los componentes individuales de un sistema a modo de ejemplo para formar
un componente de union para conectar una pared extrema a un techo curvo de una
estructura de construccion se describiran a continuacién con referencia a las figuras
especificas.

La figura 12a ilustra un portabobina 154 a modo de ejemplo (también
denominada en la presente desbobinadora) de acuerdo con realizaciones a modo de
ejemplo. Como se muestra en la figura 12a, la desbobinadora 154 comprende un
marco 169 (por €j., una plataforma metalica horizontal) y multiples conjuntos de rodillo
de soporte 170 soportados por el marco 169, cada conjunto de rodillo de soporte 170
comprende un rodillo de soporte cénico 171, un componente de soporte externo 178, y
un componente de soporte interno 173. Los componentes de soporte interno y externo
173 y 178 soportan cada uno de ellos los rodillos de soporte 171 mediante cojinetes
adecuados. En el ejemplo de la figura 12a, hay cuatro conjuntos de rodillo de soporte
171, uno de los cuales se esconde la vista. La desbobinadora 154 ademas incluye un
pivote rotativo central 172, el cual sirve para mantener una bobina de material
laminado centrado sobre la desbobinadora 154. La figura 12b ilustra la desbobinadora
154 con una bobina de material laminado 155 posicionada sobre ella, donde se
observa que la bobina de material laminado 155 tiene una superficie externa, un
ntcleo hueco, y una superficie interna dentro del nucleo hueco.

Como se muestra comparando las figuras 12a y 12b, el pivote rotativo 172 esta
posicionado para que coincida con la abertura inferior de un nucleo hueco de la
bobina155 del material laminado. Ademas se muestran en las figuras 12a y 12b, la
linea punteada “B" designa el eje de rotacién del pivote rotativo 172, el cual coincide
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con el eje cilindrico de la bobina 155. El eje de rotacion “B” del pivote 172 se orienta en
forma perpendicular a un plano horizontal asociado con el marco 169 (por ej., un plano
de una plataforma de soporte tal como se muestra en el ejemplo de las figuras 12a y
12b). El eje de rotacion B esta orientado en forma sustancialmente vertical a lo largo
de la direccién Z cuando la desbobinadora esta en uso. Como se hace referencia en
la presente, “sustancialmente vertical’ significa que el eje de rotacion B de la
desbobinadora esta dentro de unos pocos grados (por e]., 1 a 2 grados o menos) de
una direccion de fuerza gravitacional. En otras palabras, cuando el marco de soporte
169 esta orientado en forma horizontal dentro de unos pocos grados del “nivel” (por ej.,
1 a 2 grados o menos), el eje de rotacion B estara orientado en forma sustancialmente
vertical.

Con referencia nuevamente al ejemplo de la figura 12a, el pivote rotativo 172
puede comprender una plataforma de rotacion 175 (por ej., un disco de placa
metalica), un conjunto de componentes radiales 174a y 174b soportado por ia
plataforma de rotacion 175, un eje vertical 176 (y alojamiento asociado y cojinetes), y
una tapa 177 que asegura y/o gula los componentes radiales 147a, 147b. El pivote
rotativo 712 puede comprender un mecanismo adjustable donde algunos componentes
radiales 174b son movibles hacia dentro 'y hacia fuera en direcciones radiales
perpendiculares al eje de rotacién B mediante mecanismos de tijeras, mientras que
otros componentes radiales 174a tienen posiciones fijas. Un mecanismo de tijeras
adecuado se puede proporcionar, por ejemplo, conectando un enlace inferior del
mecanismo de tijeras a un manguito vertical que se desliza hacia arriba y hacia abajo
de una superficie externa del eje de rotacion central del pivote 172 de modo que
cuando el manguito es empujado hacia arriba (por €j., mediante hidraulica), los
conectores tijeras inferior y superior se juntan, moviendo de este modo los
componentes radiales 174b en forma radial hacia fuera, y viceversa. Por supuesto, las
posiciones de los componentes radiales 174b también se podrian controlar mediante
un mecanismo de tijeras accionado por una manivela con mango en lugar de
hidraulica como lo apreciaran los expertos en al técnica.

Los componentes radiales 174a, 174b tienen la forma con preferencia para
tener bordes superiores en declive como se muestra en la figura 12a de modo que
cuando una bobina de material laminado 155 esta posicionada sobre la desbobinadora
(por €j., bajada sobre la desbobinadora 154 mediante correas sostenidas desde un
montacargas o elevador de horquilla) los bordes inclinados de los componentes
radiales 174a, 174b sirven para guiar la bobina 155 a una posicion aproximadamente
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centrada. Posteriormente, los componentes radiales 174b (cuyas posiciones son
ajustables) se pueden mover hacia fuera en forma cooperativa para poner en contacto
la superficie interna de la bobina 155 para empujar la bobina 1565 dentro de una
posicién centrada de modo que el eje cilindrico de la bobina coincide con el eje de
rotacion B del pivote rotativo 172. Cuando una bobina de material laminado 155 ha
sido consumida, los componentes radiales 174b se pueden retraer hacia dentro en
forma radial.

La figura 12c ilustra una vista en corte transversal lateral de un conjunto de
rodillo de soporte 170 que comprende un componente de soporte interno 173 y un
componente de soporte externo 178 que soporta los rodillos de soporte 171 mediante
cojinetes adecuados. Como se ilustra en la figura 12¢, los rodillos de soporte cénico
106 tienen cada uno de ellos una forma cénica con un extremo ancho y un extremo
angosto, donde cada uno de los rodillos de soporte cénico 106 tiene un eje respectivo
de rotacién C. Los rodillos de soporte conico 171 estan orientados de modo que sus
ejes rotativos C respectivos estan dirigidos en forma radial hacia el eje de rotacion B
del pivoto rotativo, es decir, hacia, un centro de la bobina 155, y orientado en un
angulo & hacia arriba con relacién a una direccién horizontal que es perpendicular al
eje de rotacion B del pivote rotativo, de modo que las porciones de Ios rodillos de
soporte conico 171 due ponen en contacto la parte inferior de la bobina 155 estan
dispuestas en forma sustancialmente horizontal. Esta orientacion de los rodillos de
soporte cénico 171 permite que la parte inferior plana de la bobina 155 esté soportada
a lo largo de la longitud de cada uno de los rodillos de soporte 171. Cada conjunto de
rodillo de soporte 170 puede incluir ademas un rodillo lateral 179 cuyo eje de rotacion
esta orientado paralelo al eje de rotacién B soportado por el componente de soporte
externo 178, donde el rodillo lateral 179 puede proporcionar soporte lateral para evitar
que la bobina del material laminado 155 se cambie hacia fuera en forma radial
pasando un borde externc del rodillo de soporte 171.

Las dimensiones de los componentes de soporte conico 171 se pueden
seleccionar en base a los tamaiios esperados de las bobinas del material laminado
anticipado. Una bobina tipica 155 puede tener, por ejemplo, un didmetro interno de
aproximadamente 60,96 cm., un didmetro externo de aproximadamente 101,60 cm., y
una altura de aproximadamente 91,44 cm. En general, la extensién de cada rodillo de
soporte conico 171 debe se al menos tan grande como la diferencia entre el radio
interno y externo de la bobina 155, es decir, la longitud de cada rodillo de soporte
conico 171 debe ser al menos tan grande como el ancho radial del material laminado
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bobinado sobre la bobina 155. Para acomodar las bobinas de tamano tipicas del
material laminado, los rodillos de soporte conico 106 pueden ser aproximadamente
31,24 cm. de largo con un didmetro extremo angosto de aproximadamente 5,72 cm. y
un diametro extremo ancho de aprcfximadamente 13,46 cm. EI extremo angosto del
rodillo de soporte 171 puede estar posicionador a una distancia de aproximadamente
22,86 cm. del eje de rotacion B del pivot rotativo 172 (es decir, del eje cilindrico de la
bobina 155), y el extremo ancho de! rodillo de soporte 171 puede estar posicionado a
una distancia de aproximadamente 31,24 cm. del eje de rotacién B. Los diametros del
extremo ancho y del extremo angosto de los rodillo de soporte cénico 171 deben ser
elegidos de acuerdo con la relacién R1/R2 = A1/A2, donde A1 es un diametro del
rodillo 171 cerca de su extren50 angosto, A2 es un diametro del rodillo 171 cerca de su
extremo ancho, R1 es una distancia del eje de rotacién B a un punto de contacto sobre
el rodillo 171 en el diametro A1, y R2 es una distancia desde el eje de rotacion B hacia
un punto de contacto sobre el rodiillo 171 en el didmetro A2, tal como se muestra en la
figura 12C. La eleccién de las dimensiones del rodillo de soporte para satisfacer esta
relacién asegura que a una distancia dada del eje de rotacion B, la velocidad lineal del
material laminado que se monta sobe el rodillo de soporte 171 equipara la velocidad
lineal de la superficie del rodillo de soporte 171 en ese punto. De este modo, R1y R2
se pueden elegir para acomodar los tamarios esperados de bobinas, A1 se puede
seleccionar a un valor deseado (por €j., lo suficientemente grande como para la
resistencia estructural deseada tal como, por €j., 5,72 cm., 6,35 cm., 7,62 cm,, efc. y
R1, R2 y A1. Como se observa a partir de la figura 12c, el angulo O puede ser dado
por sing=A1/(2°R1)=A2/(2°R2). Las dimensiones adecuadas para los rodilos de
soporte para acomodar otros tamaiios de bobina pueden ser seleccionadas por los
expertos en la técnica a la luz de la explicacion anterior.

Las elecciones para los materiales que se utilizan en la fabricacion de varios
componentes de la desbobinadora 154 y los otros dispositivos que se describen en la
presente se pueden realizar en base al tamafio esperado y al peso de las bobinas y el
material laminado a ser acomodado. Por ejemplo, como se observé anteriormente,
una bobina tipica para uso en la fabricacion de la construccion metélica puede tener
un diametro interno de, por ejemplo, aproximadamente 50,80 cm. (es decir, el diametro
del nlcleo hueco es de aproximadamente 50,80 cm.), un didmetro externo de
aproximadamente 101,60 cm., y un peso de aproximadamente 91,44 cm. El peso de
estas bobinas puede oscilar desde aproximadamente 6000 hasta 9000 libras
tipicamente, por ejemplo. Los materiales que se utilizan para fabricar varios
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componentes de acuerdo con la presente divulgacion se deben elegir para acomodar
el peso de las bobinas y el material laminado que se utiliza. Por ejemplo, las piezas
del marco se pueden realizar a partir de acero inoxidable o placas de aleacién de
aluminio, por €j., 12,7 -19,05 mm de espesor, los rodillos de soporte se pueden realizar
de acero inoxidable o poliuretano, los rodillos de conexion y los ejes se pueden realizar
acero inoxidable o acero endurecido, los cojinetes y engranajes se pueden realizar de
acero endurecido, etc.

E! portabobina 154 puede incluir un mecanismo de tensionado para oponer una
rotacion del componente de rotacién para permitir el tensionado del material laminado
a medida que se alimenta de la bobina. Por ejemplo, el mecanismo de tensionado
puede ser provisto por un disco de rotacién unido al componente de rotacién que gira
con el componente de rotacion, contra el cual se puede presionar un freno de
mordazas u otro dispositivo para proporcionar una fuerzo de friccién controlable contra
el disco. El portabobina 154 ademas puede incluir un mecanismo de fijacioén (por €j.,
un rodillo con orientacion vertical) que se puede mover en forma radial hacia adentro y
hacia fuera y esta posicionado contra la lamina mas extrema de la bobina 176 para
evitar que la bobina se desenrosque cuando su correa de sostén se libere. El
portabobina 154 ademas puede incluir un mecanismo de mando para accionar un par
de rodillos de soporte 171 para girar la bobina, por €j., para facilitar el material
laminado de alimentacion desde la bobina 155 dentro de la unidad de mando 156.
Ademas, el portabobina 154 puede estar dispuesto sobre una plataforma ajustable que
puede unirse a un lateral de la estructura de soporte 152 para reposicionar el
portabobina 154 (por ej., girar el eje de rotacion vertical en aproximadamente 90
grados) para ponerlo en una posicion sin uso cuando el sistema total 150 esta siendo
transportado. Un sistema de desbobinado a modo de ejemplo que se puede utilizar
para el portabobina 154 se divulga en la Solicitud de Patente Estadounidense No.

(Caso del letrado No. 011925-0084-999) titulada “Vertical Sheet Metal
Decoiling Systems and Methods” presentada en la misma fecha que la presente, cuyo
contenido completo se incorpora a la presente como referencia.

La figura 13 ilustra una unidad de mando a modo de ejemplo 156 de acuerdo
con las realizaciones a modo de ejemplo. La unidad de mando 156 incluye un marco
180 que soporta los componentes de la unidad de mando en la misma. Unido al
marco 180 se encuentra un par de rodillo de guia de entrada 182 que soportan el
material laminado inserto en una orientacion vertical. El material laminado inserto se

traslada a través de fa unidad de mando 156 en la direccidn de alimentacién, la cual en
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la figura 13 es de derecha a izquierda. El material laminado pasa entre los rodillos
188, 180 en la direccion de alimentacion. Los rodillos 190 estan fijos al marco 180 y
los rodillos 188 estan unidos un eje 186, que se acciona mediante un engranaje 192.
El engranaje 192 se acciona mediante un engranaje de mando 194, el cual se acopla
al conjunto hidraulico 184 para accionar la rotacion de los rodillos 188 y traslada el
material de alimentacion en la direccién de alimentaciéon a través de la unidad de
mando 156.

Ademas del material laminado suministrado desde el portabobina a modo de
ejemplo 154, la unidad de mando 156 puede recibir y trasladar la chapa laminada
desechada que puede estar disponible en el sitio de trabajo. Por ejemplo, si el
material laminado adecuado ha sido previamente cortado como se describe con
referencia al conjunto cortador 160 a modo de ejemplo a continuacién, puede haber
suficiente material laminado desechado para producir componentes de unién
adicionales. Este material laminado desechado puede ser alimentado dentro de la
unidad de mando 156 a mano o mediante alglin otro mecanismo adecuado.

Las figures 14, 15a, 15b, 15¢, y 15d ilustran realizaciones a modo de ejemplo
del conjunto de corte. El conjunto de corte incluye un conjunto de corte 158 que se
ilustra en la figura 4. El conjunto de corte 158 incluye un marco 200 que se adapta
para ser soportado sobre la estructura de soporte 152. Unido al marco se encuentran
los componentes de guia vertical 202 que guian el material laminado a medida que se
traslada a través del conjunto de corte 158 en la direccion de alimentacion, lo cual en
la figura 14 es de derecha a izquierda. Ademas se unen al marco los rodillos de guia
204 que soportan en forma horizontal el material laminado a medida que pasa a través
del conjunto de corte 158 en la direccion de alimentacion. Unido dentro del marco se
encuentra una hojé de corte 206 (por ej., un hoja del tipo guillotina) que se utiliza para
cortar el material laminado a lo largo de un eje vertical, es decir, en un plano
perpendicular a la direccién de alimentacion F. La hoja de corte 206 es accionada por
pistones hidraulicos 208, los cuales estan montados sobre el marco 200, para cortar a
través del material laminado.

Las figuras 15a y 15b ilustran una vista frontal y una vista lateral a modo de
ejemplo, respectivamente, de un conjunto cortador 160 de acuerdo con las
realizaciones a modd de ejemplo. El conjunto cortador 160 incluye un marco 210 que
soporta los componentes del conjunto cortador en el mismo. El material laminado
pasa dentro del conjunto cortador 160 a través de los rodillos de guia de entrada 224
que soportan el material en una orientacién sustancialmente vertical, Después de que
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el material laminado pasa a través de los rodillos de guia de entrada 224, es cortado
en dos porciones, una porcién superior y una porcién inferior, en el sentido de la
longitud a lo largo de la direccién de alimentacion. En la realizacién a modo de
ejemplo, la porcion superior es metal desechado trasladado fuera del plano de la
direccion de alimentacion para recolecciéon, y la porcién inferior se traslada en la
direccién de alimentaciéon hacia el conjunto de formacién 162 para formarse en un
componente de unién. Por supuesto, los destinos y el uso de las porciones de
material laminado han sido descriptas a los fines de ejemplo Unicamente y podrian
revertirse facilmente.

Las figuras 15c y 15d ilustran vistas en primer plano de los componentes
cortadores 226 y el material laminado préximo que soporta los componentes. Como
se muestra, los componentes cortadores 226 incluyen un par de ruedas de corte 232,
236 que estan compensadas en forma vertical, y una rueda desmoldeadora 234 que
esta soportada opuesta a la rueda de corte 232 y montada sobre un eje por debajo de
la rueda de corte 236 que evita que el material laminado se adhiera a la rueda
cortadora 236 durante el proceso de corte. La rueda de corte 232 esta montada sobre
un ejé por encima de un rodillo de guia horizontal 222. En funcionamiento, el material
laminado se traslada entre las ruedas de corte accionadas por hidraulica 232, 236, la
cual hace que el material laminado se separe en el sentido de la longitud. Las ruedas
de corte 232, 236 estan accionadas por rotacion mediante un motor hidraulico del
conjunto hidraulico 228, el cual esta montado hacia el marco 210. Proporcionando
apoyo a, y conduciendo el material laminado a medida que pasa a través de los
componentes cortadores 226 se encuentra una variedad de rodillos de guia
horizontales 222 que estan soportados por los componentes de soporte 238 (por ej.,
ménsulas cuadradas, barras, u otros soportes). Mientras se describen como
accionados por hidraulica, debe observarse que los componentes cortadores 226
podrian ser accionados en cualquier forma adecuada tal como, por ejemplo, en forma
eléctrica, manual 0 neumatica.

Los presentes inventores han hallado que es deseable soportar la porcién
superior del material laminado intimamente después de cortarlo (es decir, cortarlo en
porciones superior e inferior en la direccion de alimentacion), para evitar que la
porcion superior se tdetza hacia abajo bajo la fuerza gravitacional contra la porcion
inferior, y para evitar la unién del conjunto cortador 160. Esto ademas evita el dafio a
los componentes cortadores 226 que podria ser originado por la unién del material
laminado en el conjunto cortador 160. En consecuencia, las realizaciones a modo de
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ejemplo de la presente divulgacion incluyen rodillos verticales 230 (por ej., rodillos con
cavidades en forma de v o u) que soportan el material laminado en forma vertical en
cuanto es cortado por los componentes cortadores 226. Estos rodillos verticales 230
evitan que la porcion superior (es decir, el metal desechado) del material laminado se
caiga e interfiera con la porcion inferior del material laminado. Los rodillos de guia
vertical 230 estan soportados por los componentes de soporte 238 y unidos a un
pedestal ajustable 216, el cual se monta en forma movible al marco 210. El pedestal
ajustable 216 esta montado sobre una via y puede moverse hacia arriba y hacia abajo
mediante un volante de maniobra 218 a través de un conjunto de conectores. Esta
posibilidad de ajuste permite que el conjunto cortador 160 corte variados anchos en
corte transversal del material laminado adecuado para variados tamarfios de
componentes de union.

Como puede observarse, la porcién superior del material laminado pasa a lo
largo de una via diferente que la porcién inferior del material laminado. La porcién
inferior pasa a lo largo de componentes de guia fijos 212 y rodillos de guia verticales
214, los cuales se montan en forma fija al marco 210. La porcién inferior ademas esta
soportada por rodillos de guia vertical 231 (por ej., rodillos con cavidades en forma de
v 0 u) en el extremo superior. Similar a los rodillos de guia vertical 230, los rodillos de
guia vertical 231 también estan montados hacia el pedestal ajustable 216 para
acomodar los variados anchos en corte transversal del material laminado adecuado
para los variados tamarios de componentes de unién.

La figura 16a y 160 ilustran un conjunto de formacion 162 a modo de ejemplo
para impartir una forma en corte transversal deseada al material laminado para
fabricar componentes de union. La figura 16a ilustra una configuracién a modo de
ejemplo de rodillos adecuados para formar porcion en forma de L del material
laminado. En la figura 16a, el material laminado plano orientado en una direccion
vertical Z ingresa en el lateral derecho del conjunto de formacion 162, se traslada a
través de una serie de rodillos en la direccién de alimentacion F, y sale sobre el lateral
izquierdo del conjunto de formacion con un corte transversal con forma de L que se
imparte al mismo. El conjunto de formacion162 tiene un marco 240 que soporta los
componentes del conjunto de formacion en el mismo. Partiendo del lado derecho de la
figura 16a, un conjunto de guia de entrada 241 se une al marco 240, el conjunto de
guia de entrada incluye componentes fijos y rodillos orientados en forma vertical que
soportan el material laminado a medida que ingresa al conjunto de formacién en una
orientacion vertical. El conjunto de guia de entrada 241 incluye un conjunto de rodillos
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de guia vertical superior 243 (por ej., con cavidades en forma de v o u en la misma)
que son ajustables para acomodar varios anchos en corte transversal del material
taminado.

Después de que el material laminado pasa el conjunto de guia de entrada 241
en la direccién de alimentacion F, éste pasa entre un primer par de ejes: un eje frontal
246, y un eje trasero 247. El eje frontal 246, y el eje trasero 247 se unen al marco 240
mediante cojinetes que permiten que los ejes giren. Un rodillo cédncavo 248 esta en el
extremo superior del eje frontal 246, y un rodillo convexo complementario 249 esta en
el extremo superior del eje trasero 247; ambos rodillos estan soportados en posicién
por una plataforma ajustable 263. Cuando el material laminado pasa entre el rodillo
concavo 248 y el rodillo convexo 249, estos rodillos impactan el material laminado y
forma un nervio longitudinal en el mismo. Ademas, unido al extremo inferior del eje
frontal 246 se encuentra un rodillo cénico 250 que tiene un angulo de
aproximadamente 15° en vertical; y unido a la parte inferior del eje trasero 247 se
encuentra un rodillo cénico complementario 251. Cuando el material laminado pasa
entre estos rodillos conicos 250, 251, estos rodillos impactan el material laminado y
comienza a flexionar el material laminado para proporcionar una primera flexién para
obtener finalmente una forma L en corte transversal. '

A continuacion, el material laminado pasa entre un segundo par de ejes: eje
frontal 252 y un eje trasero 253. El eje frontal 252 se extiende en forma vertical desde
la base del marco 240 hacia aproximadamente el centro del marco, y esta soportado
por la plataforma ajustable 267. Unida a la porcién superior del eje frontal 252 se
encuentra un rodillo conico superior 254 que tiene un angulo de aproximadamente 45°
en vertical. El rodillo conico superior 254 puede ser removido y reemplazado con un
rodillo cilindrico 258 como se explica a continuacién para formar el material laminado
en diferentes formas. Unido a la porcion media del eje trasero 253, y ademas
soportado por la plataforma ajustable 267 se encuentra un rodillo conico
complementario 255, también removible, disefiado para acoplarse con el rodillo cénico
superior 254,

Como se ilustra en las figuras 16b, 16¢c, 16f, 16g, 161, y 16m, los rodillos
conicos 254, 255, los cuales son removibles, se utilizan cuando el conjunto de
formacion 162 esta configurado para producir porciones en forma de C del material
laminado en corte transversal. Cuando el material laminado pasa entre estos rodillos
conicos 254, 255, estos rodillos impactan el material laminado y flexionan la porcién
superior del material laminado para obtener una forma C en corte transversal.
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El rodillo cénico superior 254 puede ser aflojado y eliminado mediante el
mecanismo de ajuste 260 (por €j., un mecanismo de cierre por friccion), el cual utiliza
un mecanismo de manivela con mango. EI rodillo cénico superior 254 puede ser
reemplazado con un rodillo cilindrico 258. El rodillo cilindrico de reemplazo 258 se
utiliza cuando el conjunto de formacion estd configurado para producir porciones en
forma de L del material laminado en corte transversal. Como tal, cuando el rodillo
conico superior 254 es reemplazado con el rodillo cilindrico 258, los rodillos 255, 258
no imparten una forma en corte transversal al material laminado y en cambio actuan
simplemente como guias horizontales que sirven para trasladar el material laminado a
través del conjunto de formacién. Unido al extremo inferior del eje frontal 252 se
encuentra un rodillo conico 256 que tiene un angulo de aproximadamente 30° en
vertical; y unido a la parte inferior del eje trasero 253 se encuentra un rodillo cénico
complementario 257. Cuando el material laminado pasa entre estos rodillos conicos
256, 257, estos rodillos impactan el material laminado y flexionan el material laminado
para obtener mas de una forma L en corte transversal. En otras palabras, como se
describe a continuacion, el rodillo cénico 254 se utiliza cuando el conjunto de
formacion 162 se utiliza para crear un componente con forma de C a partir del material
laminado (por ej., un componente con forma de C con dos torsiones de 90 grados), y
el rodillo cilindrico 158 se utiliza cuando el conjunto de formacion 162 se utiliza para
crear un componente con forma de L a partir del material laminado.

Después de que el material laminado pasa entre el segundo par de ejes 252,
253 en la direccién de alimentacion F, éste pasa entre un tercer par de ejes: un eje
frontal 268, y un eje trasero 269. El eje frontal 268, y el eje trasero 269 se unen al
marco 240 mediante cojinetes que permiten que los ejes giren. Un rodillo céncavo 270
esta en el extremo superior del eje frontal 268, y un rodillo convexo complementario
271 esta en el extremo superior del eje trasero 269; ambos rodillos estan soportados
en posicion por la plataforma ajustable 263. Cuando el material laminado pasa entre el
rodillo céncavo 270 y el rodillo convexo 271, estos rodillos ademas impactan el
material laminado par formar posteriormente un nervio longitudinal en el mismo.
Ademas, unido al extremo inferior del eje frontal 268 se encuentra un rodillo conico
272 que tiene un angulo de aproximadamente 45° en vertical, y unido a la parte inferior
del eje trasero 269 se encuentra un rodillo conico complementario 273. Cuando el
material laminado pasa entre estos rodillos conicos 272, 273, estos rodillos impactan el
material laminado y posteriormente flexionan el material laminado para obtener mas

de una forma L en corte transversal.
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A continuacion, el material laminado pasa entre un cuarto par de ejes: eje
frontal 274 y un eje trasero 275. El eje frontal 274 se extiende en forma vertical desde
la base del marco 240 hacia aproximadamente el centro del marco, y esta soportado
por la plataforma ajustable 267. Unida a la porcién superior del eje frontal 274 se
encuentra un rodillo conico superior 276 que tiene un angulo de aproximadamente 75°
en vertical. El rodillo conico superior 276 puede ser removido y reemplazado con un
rodillo cilindrico 280 como se explica a continuacién para formar el material laminado
en diferentes formas. Unido a la porcion media del eje trasero 275, y ademas
soportado por la plataforma ajustable 267 se encuentra un rodilio cdnico
complementario 277 disefiado para acoplarse con el rodillo cénico superior 276.

Como se ilustra en las figuras 16b, 16c, 16f, 16g, 161, y 16m, los rodillos
conicos 276, 277 se utilizan cuando el conjunto de formacion 162 esta configurado
para producir porciones en forma de C del material laminado en corte transversal.
Cuando el material laminado pasa entre estos rodillos conicos 276, 277, estos rodillos
impactan el material laminado y posteriormente flexionan fa porcién superior del
material laminado para obtener una forma C en corte transversal.

El rodillo coénico superior 276 puede ser aflojado y eliminado mediante el
mecanismo de ajuste 261 (por ej., un mecanismo de cierre por friccion), el cual utiliza
un mecanismo de manivela con mango. El rodillo cénico superior 276 puede ser
reemplazado con un rodillo cilindrico 280. El rodillo cilindrico de reemplazo 280 se
utiliza cuando el conjunto de formacion estd configurado para producir porciones en
forma de L del material l]aminado en corte transversal. Como tal, cuando el rodillo
conico superior 276 es reemplazado con el rodillo cilindrico 280, los rodillos 277, 280
no imparten una forma en corte transversal al material laminado y en cambio actian
simplemente como guias horizontales que sirven para trasladar el material laminado a
través del conjunto de formacién. Unido al extremo inferior del eje frontal 274 se
encuentra un rodillo conico 278 que tiene un angulo de aproximadamente 60° en
vertical; y unido a la parte inferior del eje trasero 275 se encuentra un rodillo cénico
complementario 279. Cuando el material laminado pasa entre estos rodillos cénicos
278, 279, estos rodillos impactan el material laminado y flexionan el material laminado
para obtener mas de una forma L en corte transversal.

Después de que el material laminado pasa entre el cuarto par de ejes 274, 275
en la direccion de alimentacion F, éste pasa entre un quinto par de ejes: un eje frontal
283, y un eje trasero 289. El eje frontal 283, y el eje trasero 289 se unen al marco 240
mediante cojinetes que permiten que los ejes giren. Un rodillo céncavo 285 esta en el
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extremo superior del eje frontal 283, y un rodillo convexo complementario 286 esta en
el extremo superior del eje trasero 289; ambos rodillos estan soportados en posicidn
por la plataforma ajustable 263. Cuando el material laminado pasa entre el rodillo
concavo 285 y el rodillo convexo 286, estos rodillos ademas impactan el material
taminado par formar, posteriormente un nervio longitudinal en el mismo. Ademas,
unido al extremo inferior del eje frontal 283 se encuentra un rodillo conico 287 que
tiene un angulo de aproximadamente 75° en vertical; y unido a |a parte inferior del eje
trasero 289 se encuentra un rodillo coénico complementario 288. Cuando el material
laminado pasa entre estos rodillos conicos 287, 288, estos rodillos impactan el material
laminado y posteriormente flexionan el material laminado para obtener més de una
forma L en corte transversal.

Finalmente, el material laminado pasa entre un sexto par de ejes: un eje frontal
286, y un eje trasero 290. El eje frontal 286, y el eje trasero 290 se unen al marco 240
mediante cojinetes que permiten que los ejes giren. Un rodillo concavo 291 esté en el
extremo superior del eje frontal 286, y un rodillo convexo complementario 292 esté en
el extremo superior del eje trasero 290; ambos rodillos estan soportados en posicion
por la plataforma ajustable 263. Cuando el material laminado pasa entre el rodillo
concavo 286 y el rodillo convexo 292, estos rodillos ademas impactan el material
laminado par formar posteriormente un nervio longitudinal en el mismo. Ademas,
unido al extremo inferior del eje frontal 286 se encuentra un rodillo cilindrico 293 y
unido a la parte inferior del eje trasero 290 se encuentra un rodillo cilindrico
complementario 294. Cuando el material laminado pasa entre estos rodillos cénicos
293, 294, estos rodillos impactan el material laminado y flexionan por completo el
material laminado en la forma L en corte transversal deseada,

Mas aun, unido a aproximadamente el medio del eje frontal 286 se encuentra
un rodillo cilindrico 259; y unito a aproximadamente el medio del eje trasero 290 se
encuentra un rodillo cilindrico complementario 265. Como se ilustra en las figuras 16b,
16¢, 16f, 16g, 161, y 16m, estos rodillos se utilizan cuando el conjunto de formacion
162 esta configurado para producir porciones en forma de C del material laminado en
corte transversal. Estos rodillos cilindricos 259, 265 estéan fijos en las vias sobre los
ejes 286, 290 mediante tornillos de modo que se pueden ajustar hacia arriba o hacia
abajo sobre los ejes para producir varios tamarios de las porciones con forma de C.
Cuando la porcidn superior del material laminado pasa entre estos rodillos cilindricos
259, 265, estos rodillos impactan el material laminado y flexionan por completo la

porcion superior del material laminado para obtener una forma C en corte transversal.
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De este modo, dependiendo de qué combinaciones de rodillos se utilizan como se
explicé anteriormente, el material laminado puede formarse en diferentes formas, por
ej., los componentes con forma de L o los componentes con forma de C (por €j., los
componentes con forma de C que tienen dos torsiones de 90 grados.

Como se menciond anteriormente, los rodillos cénicos 254, 255, 276, 277 estan
soportados sobre la plataforma ajustable 267, la cual se puede ajustar en forma
vertical mediante el mecanismo de ajuste 282 que incluye un casquillo que esta
configurado para recibir una manivela con mango unida mediante un conjunto de
conectores para mover la plataforma ajustable 167 hacia arriba y hacia abajo dentro
del marco. Esta caracteristica permite que el conjunto de formacién 162 se acomode
a una variedad de tamafios de los componentes de unién.

Ademas, los rodillos 248, 249, 270, 271, 285, 286, 291, 292 estan soportados
por una plataforma adjustable 263 que puede ajustarse en forma vertical por medio de
un mecanismo de ajuste 262. Este mecanismo de ajuste 262 incluye un casquillo que
esta configurado para recibir una manivela con mango unida mediante un conjunto de
conectores para mover la plataforma ajustable 267 hacia arriba y hacia abajo dentro
del marco 240.

A la salida del conjunto de formacién 162 se encuentra un conjunto de rodillos
de guia, un rodillo guia inferior 264, el cual se fija al marco, y un conjunto de rodillos de
gula superior 266 que son ajustables y/o removibles desde el marco para acomodar
varios tamafos de componentes de unién después de que han recibido la forma en
corte transversal deseada.

En la realizaciéon que se ilustra a modo de ejemplo, los ejes y los rodillos en el
conjunto de formacién 162 se accionan mediante un motor hidraulico. Sin embargo,
debe observarse que, podrian ser accionados en cualquier forma adecuada tal como,
por ejemplo, en forma eléctrica, manual o neumatica. El conjunto hidraulico 244 se
acopla a un engranaje de mando 295, el cual a su vez se engancha con los
engranajes que se unen a los ejes en la porcion superior del marco. Como se ilustra,
los engranajes grandes 242 se unen a la parte superior de los ejes posteriores 247,
253, 269, 275, 289, 290. Estos engranajes grandes 242 estdn a su vez acoplados
entre si por medio de engranajes de acoplamiento 296. Mas aun, los engranajes
grandes 242 se enganchan con y accionan pequerios engranajes 297 que se unen a
los ejes frontales 246, 268, 283, 286. Como puede observarse, los ejes frontales 252,
274 no se extienden totalmente desde la parte superior hacia Ia parte inferior del

marco, tienen engranajes unidos a la parte inferior que se enganchan con pequefios
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engranajes 298 que se unen a la porcién de la parte inferior de los ejes frontales 252,
274. Los pequerios engranajes 298 accionan estos ejes frontales.

Con referencia ahora a las figuras 16b a 160, varias configuraciones sobre el
conjunto de formacion 162 a modo de ejemplo se muestran configuradas para
proporcionar variados tamafios de los componentes de unién con forma de C y con
forma de L.

Las figures 16b y 16¢ ilustran una vista frontal y trasera respectivamente de un
conjunto de formacién 162 configurado para proporcionar un componente de unién con
forma de C en corte transversal. Como puede observarse, el material laminado
ingresa al lateral derecho de la figura 16b y es sustancialmente plano en ese punto. A
medida que el material laminado pasa entre los rodillos configurados para impartir la
forma de C en corte transversal, deja el lateral derecho que tiene la forma en corte
transversal deseada. Las figuras 16d y 16e ilustran una vista frontal y trasera
respectivamente. de un conjunto de formacion 162 que esta configurado para
proporcionar un componente de union con forma de L en corte transversal. Las figuras
16f y 16g ilustran una vista frontal y trasera respectivamente de un conjunto de
formacién 162 que esta configurado para proporcionar un componente de union con
forma de C en corte transversal. Las figura 16h y 16i ilustran una vista frontal y trasera
respectivamente de 'un conjunto de formacion 162 que estd configurado para
proporcionar un componente de unién con forma de L en corte transversal. Las figuras
16j y 16k ilustran una vista frontal y trasera respectivamente de un conjunto de
formacién 162 que esta configurado para proporcionar un componente de unién con
forma de L en corte transversal. Las figuras 161 y 16m ilustran una vista frontal y
trasera respectivamente de un conjunto de formacion 162 que esta configurado para
proporcionar un componente de unién con forma de C en corte transversal. Las figuras
16n y 160 ilustran una vista frontal y trasera respectivamente de un conjunto de
formacion 162 que esta configurado para proporcionar un componente de unién con
forma L en corte transversal.

La figura 17 ilustra un conjunto de curvatura 164 a modo de ejemplo. El
conjunto de curvatura a modo de ejemplo 164 incluye una base 300 montada en una
via 302 que permite que el conjunto de curvatura 164 se mueva hacia dentro y hacia
fuera de la estructura de soporte 152. El conjunto de curvatura 164 incluye un marco
304 que soporta los componentes en el mismo. Unido al marco 304 se encuentra un
conjunto de ondulacién inferior 316 que acciona un par de rodillos de ondulacion: un
rodillo de ondulacion inferior 312 y un rodillo de ondulacién superior 314 que estan
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diseftados para cortar una porcidn del material laminado que pasa entre ellos. Cada
uno de los rodillos de ondulacion 312 y 314 incluye una pluralidad de hojas de
ondulacién separadas por espacios entre ellas. Una hoja de un rodillo de ondulacién
esta posicionada opuesta a un espacio entre hojas del rodillo de ondulacién opuesto
para cortar el material que pasa entre ellas para impartir de este modo una curva
longitudinal o arco al componente de unién. El espaciado entre el rodillo de
ondulacién inferior 312 y el rodillo de ondulacion superior 314 es ajustable por medio
de un volante de maniobra 320 unido a través de conectores al conjunto de ondulacién
inferior 316. Este ajuste permite que los cortes impartidos al material laminado se
ajusten de modo que la curva longitudinal del componente de unién pueda variar para
acoplarse a la curva longitudinal de los paneles de construccion curvos que forman el
techo de una estructura de construccion.

El conjunto de curvatura 164 ademas incluye un conjunto de ondulacién
superior 318 que se une a un par de rodillos de ondulacion 330, 332, los cuales
ademas tienen una compensacién ajustable para proporcionar curvas longitudinales
diferentes a un componente de unién. El espaciado entre los rodillos de ondulacién
330, 332 se ajusta por medio del volante de maniobra 322 que se une mediante un
conjunto de engranaje al conjunto de ondulacién superior 318. Al tener tanto un
conjunto de ondulacién superior 318 como un conjunto de ondulacion inferior 316, el
conjunto de curvatura puede cortar ambos laterales opuestos de un componente de
union con forma de C para proporcionar la curva longitudinal.

Ademas, el espaciado entre el conjunto de ondulacién inferior 316 y el conjunto
de ondulacion superior 318 se puede ajustar por medio del volante de maniobra 324.
Este ajuste permite que el conjunto de curvatura 164 acomode varios tamarios de
componentes de union. Debe observarse que para acomodar los componentes de
unién que tienen una forma de L en corte transversal, el conjunto de ondulacién
superior 318 puede moverse lo suficiente hacia arriba dentro del alojamiento 304 para
evitar el impacto de cualquier porcién del componente de unién a medida que se
traslada a través del conjunto de curvatura. El conjunto de ondulacién inferior 316 a
continuacion corta un lateral del componente de unién con forma de L para
proporcionar la curva longitudinal. Los rodillos de ondulacién 312, 314, 330, 332
pueden ser accionados por un motor hidraulico 328, el cual imparte fuerza de mando a
estos rodillos. El conjunto hidraulico 328 esta controlado por el controlador 326 (es
decir un PLC) para proporcionar una capacidad de alimentacion.

Ademas unido a la base 300 del conjunto de curvatura 164 se encuentra un
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conjunto de guia 306 que tiene una porcién superior y una porcion inferior, donde la
porcién superior dirige el material desechado hacia fuera de modo que pueda ser
recolectado por los trabajadores, y la porcién inferior que dirige las porciones del
material laminado a f‘ormarse en los componentes de unién al conjunto de formacién
162. La porcién superior del conjunto de guia comprende una guia superior 308 (por
ej., ménsulas curvas con un espacio entre ellas a través de las cuales el material
laminado puede pasar) que es curvo para dirigir el metal desechado hacia fuera, el
cual se une los ejes 336 que permiten que la guia superior 308 se ajuste en forma
vertical para acomodar variados tamafios de metal desechado. De manera similar, la
porcién inferior del conjunto de guia 306 comprende guias inferiores 310 (por ej.,
ménsulas rectas con un espacio entre ellas a través de las cuales el material laminado
puede pasar) montadas sobre los ejes 334 que permiten que estas guias inferiores se
ajusten hacia arriba y hacia abajo para acomodar variados tamafios de material
laminado adecuado para formarse dentro de los componentes de unién.

La figura 18 ilustra un panel de control 166 a modo de ejemplo que permite a
los operadores controlar varias caracteristicas del sistema de formacién del
componente de unién 150. El controlador 166 puede accionado mediante un simple
PLC, o mediante un microprocesador mas complicado como los que conocen los
expertos en la técnica. Los controles incluyen un interruptor 340 para prender y apagar
el sistema 150. Los controles ademas incluyen un boton de corrida 344 que hace que
el sistema 150 traslade el material laminado en la direccién de alimentacion a través
del sistema, y un botén de detencién 342 que detiene el traslado del material
laminado. Ademas se incluye una llave de ajuste por avances sucesivos 348 que
permite que el componente de union se traslade a traveés del sistema para ser movido
en cortos impulsos hacia delante y hacia atras, y un boton de corte 346 que impulsa el
conjunto de corte 158 para que corte el material laminado en una direccion
perpendicular a la direccién de alimentacién. El panel de control ademas incluye un
teclado numérico 350 para ingresar los datos (por ej., controlar la longitud de los
paneles) dentro del controlador y una pantalla 352 para dar informacion a un operador
del controlador. Ademas se incluye en el controlador 166 varios controles que
incluyen: una llave selectora 354 para seleccionar entre un sistema de formacion del
componente de unién y un sistema de formacién del panel de construccion (para
realizaciones a modo de ejemplo que incluyen tanto un sistema de formacion del
componente de unién como un sistema de formacion del panel de construccion en la

misma estructura de soporte), un botén eyector 356 para eyectar el material del
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sistema de formacion del componente de unién después de que ha sido cortado, un
tope hidraulico 358, un tope de emergencia 360, una llave de ignicion 362, un motor
364, un selector de velocidad alta/velocidad baja para un generador diesel 366, una
luz piloto de tensién baja 368 y un panel instrumental del generador diesel 370 que
proporciona indicaciones de varios parametros del generador diesel que incluyen
combustible, presion, temperatura y tension.

Mientras la presente invencion ha sido descripta en términos de realizaciones a
modo de ejemplo, los expertos en la técnica entendera que se pueden realizar varias
modificaciones a la misma sin apartarse del alcance de la invencién como se
establece en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
1. Un sistema para formar un componente de union para conectar una pared a un
techo curvo de una estructura de construccion, caracterizado porque comprende:
A una estructura de soporte; )
B un conjunto de corte soportado por la estructura de soporte configurada
para recibir el material laminado donde una plano del material laminado esta
orientado en una orientacion sustancialmente vertical, el conjunto de corte
incluye una cortadora para cortar el material laminado, la cortadora tiene guias
para soportar las primeras y segundas porciones de material laminado en la
orientacién sustancialmente vertical, las guias que dirigen la primera porcién
del material laminado en una primera direccion y la segunda porcion de
material laminado la dirigen en una segunda direccion diferente de la primera
direccion; y
o un conjunto de formacién soportado por la estructura de soporte, el
conjunto de formacion esta configurado para recibir el material laminado desde
el conjunto de corte y comprende:
I un marco, y
li multiples rodillos soportados por el marco, los multiples rodillos
estan d}spuestos para impactar la primera porcion del material laminado
y cambiar una forma en corte transversal de la primera porcion del
material laminada a medida que la primera porcién de material laminado
pasa a lo largo de los multiples rodillos en la direccién de alimentacion
para formar un componente de unién, el componente de unién tiene una
pluralidad de segmentos en corte transversal en un plano perpendicular
a la direccion de alimentacion que incluye un primer segmento plano en
corte transversal y un segundo segmento que se extiende en forma
perpendicular en corte transversal desde el primer segmento.

2, El sistema de la reivindicacion 1, caracterizado porque ademas comprende:
D un conjunto de curvatura soportador sobre la estructura de soporte para

curvar el componente de unién, que comprende:

un primer par de rodillos de ondulacién compensados uno con otro y
localizados dentro del conjunto de curvatura que esta configurado para recibir el
componente de union de modo que cuando el componente de union ingresa al
conjunto de curvatura el segundo segmento del componente de unién pasa entre

dichos rodillos de ondulacion,
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donde el primer par de rodillos de ondulacién esta configurado para
cortar el segundo segmento del componente de unién para impartir una curva
longitudinal al componente de unién a lo largo de la longitud del componente de unién.
3. El sistema de la reivindicacion 1, caracterizado porque el sistema esta
configurado para formar el componente de unién de modo que el componente de

unién comprende:

A un primer segmento que tiene una porcidn central plana y un par de ‘

paredes que se extienden perpendicular a la porcidn central en corte
transversal, el par de paredes define una cavidad orientada en una direccion
perpendicular a la porcién central, donde la cavidad se adapta para acomodar
una porcién de una pared de una estructura de construccién;

B un segundo segmento que se extiende desde una de las paredes del
primer segmento, el segundo segmento esta orientado en un mismo plano que
la porcion central plana del primer segmento en corte transversal, el segundo
segmento incluye un nervio longitudinal, el nervio longitudinal que sobresale en
corte transversal desde el segundo segmento, el nervio longitudinal se adapta
para acoplérse con un nervio de un panel de construccién curvo.

4, El sistema de la reivindicacion 1, caracterizado porque los multiples rodillos
comprenden:
A un conjunto superior de rodillos unidos a una plataforma ajustable

montada sobre un eje; y
B un conjunto inferior de rodillos;
C donde una distancia entre el conjunto superior de rodillos y el conjunto
inferior de rodillos es ajustable, de modo que los componentes de unidén de
diferentes tamafios se puedan acomodar.
5. El sistema de la reivindicacion 1 caracterizado porque comprende ademas un
aparato de formacién del panel de construccion soportado sobre la estructura de
soporte,
6. El sistema de la reivindicacion 1 caracterizado porque comprende ademas una
desbobinadora soportada por la estructura de soporte que estad configurada para
alimentar el material de alimentacion al conjunto de corte, donde la desbobinadora
esla orientada en forma vertical de modo que un eje de rotacién de la desbobinadora
sea paralelo a una direccién vertical.
7. El sistema de la reivindicacion 6 caracterizado porque ademas comprende una
unidad de mando soportada sobre la estructura de soporte préxima a la desbobinadora

35

B00087169



y el conjunto de corte, la unidad de mando esta configurada para alimentar el material
laminado desde la desbobinadora al conjunto de corte.
8. El sistema de la reivindicacion 1, caracterizado porque el conjunto de
curvatura ademas comprende un segunélo par de rodillos de ondulacién compensados
uno con otro y compensado desde el primer par de rodillos de ondulacién, donde una
distancia entre el primer par de rodillo de ondulacién y el segundo par de rodillos de
ondulacién es ajustable para acomodar diferentes tamarios de componentes de union.
9. El sistema de la reivindicacion 1, caracterizado porque al menos uno de los
rodillos del conjunto de formacion es removible para formar el componente de unién
dentro de una forma L o una forma C en corte transversal.
10. El sistema de la reivindicacion 1, caracterizado porque el conjunto de
curvatura estd montado sobre una plataforma movible soportada sobre la estructura de
soporte y localizada entre el conjunto de corte y el conjunto de formacion.
11.  Un componente de unién que se forma a partir del material laminado que esta
configurado para conectar una pared a un techo curvo de una estructura de
construccion, el techo curvo se forma a partir de una pluralidad de paneles de
construccion curvos, el componente de union se curva en una direccion longitudinal y
tiene una forma en corte transversal en un plano perpendicular a la direccion
longitudinal, caracterizado porque comprende:
A un primer segmento que tiene una porcion central plana y un par de
paredes que se extienden perpendicular a la porcion central en corte
transversal, el par de paredes define una cavidad orientada en una direccién
perpendicular a la porcién central, donde la cavidad se adapta para acomodar
una porcion de una pared de una estructura de construccion; y
B un segundo segmento que se extiende desde una de las paredes del
primer segmento, el segundo segmento esta orientado en un mismo plano que
la porcién central plana del primer segmento en corte transversal, el segundo
segmento incluye un nervio longitudinal, el nervio longitudinal que sobresale en
corte transversal desde el segundo segmento, el nervio longitudinal se adapta
para acoplarse con un nervio de un panel de construccion curvo.
12.  El componente de unién de la reivindicacion 11 caracterizado porque la
porcidn central del panel de construccion curvo incluye un nervio en corte transversal,
y donde el nervio longitudina! del componente de unién se adapta para acoplarse con
el nervio del panel de construccion.
13.  El componente de unién de la reivindicacion 11 caracterizado porque el
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componente de unién se forma a partir de dos porciones del material laminado.
14.  El componente de unién de la reivindicacion 13, caracterizado porque
comprende:
A una primera porcién con forma de L en corte transversal, el primer
componente con forma de L forma una de las paredes del primer segmento; y
B una segunda porcion con forma de L en corte transversal que forma la
otra pared del primer segmento;
C - donde la primera porcion con forma de L se acopla a ia segunda porcién
con forma de L para formar el primer segmento del componente de unién.
15.  El componente de unién de la reivindicacion 13, caracterizado porque
comprende:

A una porcion con forma de L en corte transversal; y
B una porcion con forma de C en corte transversal:
C donde la porcién con forma de C se anida dentro de la porcién con

forma de L para formar el primer segmento del componente de unién.
16. El componente de unién de la reivindicacién 11 caracterizado porque el
componente de unidn se forma a partir de una sola porcién del material laminado.
17. El componente de unién de la reivindicacién 16, caracterizado porque el
componente de unién, ademas comprende:
A un tercer segmento que se extiende desde una pared opuesta al
Segundo segmento, el tercer segmento esta orientado en un mismo plano que
la porcion central plana del primer segmento en corte transversal, el tercer
segmento incluye un segundo nervio longitudinal; y
B el segundo nervio longitudinal que sobresale en corte transversal desde
el tercer segmento, el segundo nervio longitudinal se adapta para acoplarse
con un nervio de otro panel de construccion curvo.
18.  El componente de unién de la reivindicacion 11, caracterizado porque el
material laminado comprende metal laminado que tiene un espesor entre
aproximadamente 0,889 mm y aproximadamente 1,524 mm.
19.  Una estructura de construccién caracterizada porque comprende:
A un techo curvo que se forma a partir de una pluralidad de paneles de
construccion interconectados, cada panel de construccion se extiende en una
direcciéon longitudinal y tiene una forma en corte transversal en un plano
perpendicular a la direccion longitudinal, donde cada panel de construccion
incluye una porcién central que tiene un nervio en corte transversal;
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B una pared; y

Cc un componente de unién formado a partir de material laminado que une

la pared al techo curvo, comprendiendo el componente de unién:
! un primer segmento que tiene una porcién central plana y un par
de paredes que se extienden perpendicular a la porcién central en corte
transversal, el par de paredes define una cavidad orientada en una
direccion perpendicular a la porcion central, donde la cavidad se adapta
para acomodar una porcién de una pared de una estructura de
construccion;
fi un segundo segmento que se extiende desde una de las
paredes del primer segmento, el segundo segmento estad orientado en
un mismo plano que la porcién central plana del primer segmento en
corte transversal, el segundo segmento incluye un nervio longitudinal, el
nervio longitudinal que sobresale en corte transversal desde el segundo
segmento, el nervio longitudinal se adapta para acoplarse con un nervio
de un panel de construccién curvo; y
lii donde la porcién central plana del primer segmento se conecta a
un primer panel de construccién del techo curvo, y el nervio longitudinal
del segundo segmento se conecta a un nervio de un segundo panel de
construccién del techo curvo.

20. La estructura de construccién de la reivindicacion 19 caracterizada porque la

pared es una pared externa de la estructura de construccion.

21.  La estructura de construccién de la reivindicacion 19 caracterizada porque la
pared se inserta desde un borde del techo curvo por mas del ancho de uno de los
paneles de construccion interconectados para proporcionar un area incluso cubierta.
22.  La estructura de construccién de la reivindicacion 19 caracterizada porque la

pared es una pared interna de la estructura de construccion.
23. La estructura de construccién de la reivindicacion 19 caracterizada porque la

pared se forma a partir de un conjunto de paneles de construccién interconectados.
24.  La estructura de construccion de la reivindicacion 19 caracterizada porque la

pared se forma a partir de un conjunto de blogues de concreto.
25. Un método para formar un componente de unién para conectar una pared a
una estructura de construccién, caracterizado porque comprende:

A cortar el material laminado de una fuente de material laminado en una

direccion de alimentacion dentro de las primeras y segundas porciones de
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26.

material laminado, donde un plano del material laminado esta orientado en una
orientacion sustancialmente vertical;

B soportar las primeras y segundas porciones de material laminado en la
orientacion vertical con guias de modo que la primera porcién del material
laminado esta dirigida en una primera direccion y la segunda porcién del
material laminado esta dirigida en una segunda direccién diferente de la
primera direccion;

C trasladar la primera porcién de material laminado a través de multiples
rodillos, los multiples rodillos estan dispuestos para impactar la primera porcién
de material laminado a medida que la primera porcién pasa a lo largo de
multiples rodilllos en una direccion de alimentécién para formar un componente
de union, el cbmponente de union tiene una pluralidad de segmentos en corte
transversal en un plano perpendicular a la direccion de alimentacion que
incluye un primer segmento plano en corte transversal y un segundo segmento
que se extiende perpendicular en corte transversal desde el primer segmento; y
D ondular el segundo segmento del componente de unién para impartir
una curva longitudinal al componente de union a lo largo de la extension del
componente de unidn.

El metodo de la reivindicacion 25, caracterizado porque el componente de

unién comprende;

27.

A un primer segmento que tiene una porcién central plana y un par de
paredes que se extienden perpendicular a la porcidn central en corte
transversal, el par de paredes define una cavidad orientada en una direccion
perpendicular a la porcion central, donde la cavidad se adapta para acomodar
una porcién de una pared de una estructura de construccion; y

B un segundo segmento que se extiende desde una de las paredes del
primer segmeﬁto, el segundo segmento esta orientado en un mismo plano que
la porcién central plana del primer segmento en corte transversal, el segundo
segmento incluye un nervio longitudinal, el nervio longitudinal que sobresale en
corte transversal desde el segundo segmento, el nervio longitudinal se adapta
para acoplarse con un nervio de un panel de construccién curvo.

El método de la reivindicacion 25 caracterizado porque ademas comprende

los pasos de;

A unir un primer segmento del componente de unidn a un primer panel de
construccién de un techo curvo;
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28.

B unir un Segundo segmento del componente de unién a un segundo
panel de construccion del techo curvo, donde el segundo panel de construccion
es adyacente al primer panel de construccion; y

C unir el componente de unidén a una porcion de una pared de una
estructura de construccion.

Un sistema para formar un componente de unién para conectar una pared a un

techo curvo de una estructura de construccién, caracterizado porque comprende:

A una estructura de soporte;
B un conjunto de corte soportado por la estructura de soporte configurada
para recibir el material laminado, el conjunto de corte incluye una cortadora
para cortar el material laminado a lo largo de una direccién de alimentacion del
material laminado dentro de las primeras y segundas porciones de material
laminado, las guias dirigen la primera porcién del material laminado en una
primera direccién y la segunda porcién de material laminado la dirigen en una
segunda direccién diferente de la primera direccion; y
Cc un conjunto de formacion soportado por la estructura de soporte, el
conjunto de formacién esta configurado para recibir el material laminado desde
el conjunto de corte y comprende:
| un marco, y
li multiples rodillos soportados por el marco, los multiples rodillos
estan dispuestos para impactar la primera porcién del material laminado
y cambiar una forma en corte transversal de la primera porcion del
material laminada a medida que la primera porcion de material laminado
pasa a lo largo de los muttiples rodillos en la direccion de alimentacion
para formar un componente de unién, el componente de union tiene una
pluralidad de segmentos en corte transversal en un plano perpendicular
a la direccidn de alimentacién que incluye un primer segmento plano en
corte transversal y un segundo segmento que se extiende en forma
perpendicular en corte transversal desde el primer segmento;
donde el conjunto de formacion estd configurado para formar el

componente de unién de modo que el componente de unién comprende:

un primer segmento que tiene una porcion central plana y un par

de paredes que se extienden perpendicular a la porcion central en corte transversal, el

par de paredes define una cavidad orientada en una direccién perpendicular a la

porcién central, donde la cavidad se adapta para acomodar una porcion de una pared
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de una estructura de construccion;
un segundo segmento que se extiende desde una de las
paredes del primer segmento, el segundo segmento esta orientado en un mismo plano
que la porcidn central plana del primer segmento en corte transversal, el segundo
segmento incluye un nervio longitudinal, el nervio longitudinal que sobresale en corte
transversal desde el segundo segmento, el nervio longitudinal se adapta para
acoplarse con un nervio de un panel de construccion curvo.
BUENOS AIRES, MARZO DE 2011
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RESUMEN

SISTEMA Y METODO PARA UNIR UNA PARED A UNA ESTRUCTURA DE
CONSTRUCCION

Un componente de union que se forma a partir de material laminado que esta
configurado para conectar una pared a un techo curvo de una estructura de
construccién. El componente de uni6n incluye al menos dos segmentos: un primer
segmento que tiene una porcion central plana y un par de paredes que se extienden
perpendicular a la porcién central en corte transversal, el par de paredes define una
cavidad que se orienta en una direccion perpendicular a la porcién central, donde la
cavidad se adapta para acomodar una porcién de una pared de una estructura de
construccion; y un segundo segmento que se extiende desde una de las paredes del
primer segmento, el segundo segmento estd orientado en el mismo plano que la
porcién central plana del primer segmento en corte transversal, el segundo segmento
incluye un nervio longitudinal, el nervio longitudinal sobresale en corte transversal
desde el segundo segmento, el nervio longitudinal se adapta para acoplarse con un
nervio de un panel de construccion curvo. Estructuras de construccion que se fabrican
utilizando estos componentes de union y un sistema de formacién del componente de

union.
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*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCFPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
150005-01-01 SOLICITUDES 1IL%M|CT|%SN DE SOL. DE PATENTE DE 590.000.00 590.000.00
_________ $5_9_O_.QO0.00

: *QUINIENTOS NOVENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

. Septlambra 21 do 2012 - 11:40:37

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@slic.gov.co

,\R cibo de Cgja Aplicado al Expediente No.

No. 12-16379 ‘woo \-w 00

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO
0
- 2012-00-21 11:58:33  Dep. 2020 DIR NUEVASCR
?reach‘la1 2PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI

WAL

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogot4, D.C.- Colombla

Conmutador: {(§71) 5870000 Fax: {571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NURELLLNY

Fecha: 2012 09 21 11 58 33 Dep 2020 DIR NUEVASCR

i Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI
b ' , ) Act. 411 PRESENTACION Folios: 82
PATENTE DE INVENCION;D MODELCL .

HERNE)

Indioaciér{ que se solicita una patente.
Datos de ldentn‘ncamon del sohc;ltante o de la persona que presenta [a solicitud
Descnpcmn defai mvenmon

Dibujos dr= ser estos pertlnontes

Comproblante de'pago-de las tasas establecidas (be sér el caso formato e descuento)

Compieta L y Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT E MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 DeCIS|On 486/00, Clrculal Unica

'

E@i @\&

lndlcacron que se solicita una PCT

Copia dP la solicitud en espafiol, tal.como fus presentada inicialmente (

capitulo descriptivo,
rewmd;datorno resumen)- ‘

Dibujos ,de ser gstos pertinentes:

i . .
Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

DISERO INDUSTRIAL  [1 |’

F4

Completa ; . : ~ .Incompleta - F

'
i

(Art, 119 Decision 485/00)

(]
L

O
]

Indicacidn que se solicita Disefio industrial
Datos d& identificacién del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud

Represéntacién grafica y fotogréfica del Disefio industrial o mue‘stra del material que incorpor

ael
. ~ , {
disefio : .

Comprobante de pago de las tasas establecidas

' ESQUEMA DE TRAZADO | D

Comple:ta Ej ‘ Incompleta D

(A'rt. 92 Decisién 486/00)

]
L]
[]

Ind:cwon que se.solicita un esquema de trazado

Datos de 1dent|flca010n del solicitante o de [a persona que presenta [a solicitud
l

Represéntacion grafica de un esquema de trazado

1

Comprobante de pago de-las tasas establecidas

Completa D : ' Incompleta [:]

PI02-F0B (2009-11-18)




