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MONTAJE DE GUIA DE TALADRO DE LIBERACION RAPIDA PARA PLACA

OSEA

CAMPO DE LA INVENCION

[0001] La presente invencién se relaciona con un montaje de guia para taladro
quinirgico que se puede conectar a y liberar de una parte de a sistema de fijacién dsea,
por ejemplo, una placa 6sea. El montaje de guia para taladro quinirgico de la presente
invencidn se usa por ejemplo, para guiar una broca de taladro, un tornillo, un elemento
de sujecién de hueso, u otro instrumento o sujetador dentro del tejido éseo u otro tejido.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

[0002] El uso de placas de osteosintesis para diversas aplicaciones ortopédicas
goza de amplia aceptacién. Los cirujanos usan las placas para estabilizar, arreglar o
aliner el hueso de un paciente y también para alterar la compresién de 1os huesos del
paciente. Por lo general las placas se sujetan a los huesos con una pluralidad de
elementos de sujecién como tornillos que se instalan a través de orificios en la placa. La
orientacidn y alineacién apropiadas de los elementos de sujecién y la fijacién segura de
las placas al hueso pueden mitigar algunas de las posibles complicaciones posteriores a
la la implantacidn.

[0003] Las placas dseas que se usan, por ejemplo, en aplicaciones de la columna
vertebral se tienen que instalar con especial cuidado, ya que las placas se pueden usar a
largo plazo para, fijacién intervertebral, fijacién de fragmentos 6seos, o descompresién
anterior en la regidn cervical de la columna. El margen de error en cirugia de columna es
bastante reducido, en especial a causa de la sensibilidad de 1a médula espinal y el riesgo
inherente a los procedimientos invasivos alrededor de 1a médula espinal. En particular,
las dimensiones de hueso vertebral disponible para aplicar los elementos de sujecion son
bastante limitantes.

[0004] Todos los tornillos de fijacién tienen que alinearse adecuadamente con su
orificio correspondiente en la placa de modo que cada tomillo quede bien asentado en la
placa y penetre en el hueso en un éngulo apropiado. Cualquier mala alineacién del
tornillo dentro de la placa pone en riesgo los tejidos y 1a médula espinal. Ademss, unos
tornillos mal asentados dan luagr a una conexién instable o insegura de 1a placa al
material 6seo, lo cual puede poner en entredicho 1a utilidad de ia placa. Las placas de
entrabe, en particular, exigen una alineacion precisa de los elementos de sujecion.

RESUMEN DE LA INVENCION
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[0005] La presente invencion se relaciona con un montaje de guia para taladro, la
cual en una versién comprende un barril de alineacion de taladro, un buje, un soporte de
brazo doble, un mecanismo de trinquete dentado, un elemento de agarradera, y una
perilla de liberacién.
[0006] El barril de alineacién de taladro tiene un extremo proximal y un extremo
anterior también llamado extremo distal. El extremo proximal del barril de alineacién
del taladro de preferencia tiene dos crestas, y el extremo distal en general es ahusado. El
barril de alineacién de taladro esté configurado para recibir y guiar una broca de taladro,
un macho de roscar para hueso, un tomillo, un sujetador de hueso u otro instrumento
dentro del hueso u otro tejido. El barril de alineacién de taladro de preferencia permite el
paso de clavos de osteosintesis o tornillos, taladros, machos de roscar, o leznas para

LB hueso a través de €l en una trayectoria predeterminada.
[0007] El buje de preferencia tiene un extremo anterior que se expande de forma
radiada y un extremo proximal, en donde el extremo anterior esti configurado para
enganchar un orificio de sujecién en una placa 6sea. El extremo anterior del buje que se
amplia de forma radial de preferencia tiene una pluralidad de porciones en forma de
dedo. Extremo anterior que se amplia de forma radial también de preferencia tiene un
hombro, cuello, y un borde anular que se proyecta hacia afuera dispuesto adelante del
cuello. El buje estd configurado para recibir de forma deslizante al barril de alineacién
de taladro. Cuando el barril de alineacién de taladro se desliza hacia el extremo anterior
del buje de preferencia expande el extremo anterior del buje para asegurar el montaje de
gufa de taladro en una placa 6sea.

~— [0008] El soporte de brazo doble en una version en general tiene forma de “L” y
los dos extremos de la “L” forman un dngulo obtuso. El soporte de brazo doble de
preferencia viene provisto de un espacio en su regién central. En una versién, la porcién
terminal, la cual en general estd dispuesta horizontalmente, comprende un orificio pivote
para insertar un tornillo pivote. En un extremo, el soporte de brazo doble estd conectado
de forma fija o inmdvil al extremo proximal del buje, en tanto que en su otro extremo, el
soporte de brazo doble esté conectado de forma inmévil al extremo frontal del elemento
de agarradera.
[0009] El elemento de agarradera en una versién a manera de ejemplo tiene un
extremo frontal y un extremo posterior. En general es de forma ovalada con surcos
anchos en la parte superior para que el cirujano o usuario tengan un mejor agarre del
montaje de guia para taladro; La agarradera puede ser hueca o s6lida dependiendo del
diseflo elegido.
[0010} El mecanismo de trinquete dentado en una versién en general tiene forma

_
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de “Y” y se encuentra alojado dentro del espacio del soporte de brazo doble. En un
extremo, la primera pata del mecanismo de trinquete dentado estd conectado en forma de
pivote al soporte de brazo doble en un punto pivote. Ese extremo de la primera pata se
extiende mis allé del punto pivote formando una agarradera secundaria en forma de C.
La agarradera secundaria en forma de C se conecta al barril de alineacién de taladro. La
agarradera secundaria en forma de C agarra el barril de alineacién de taladro en medio
de las dos crestas en el extremo proximal. En una version preferida, el plano de la
agarradera secundaria en forma de C en general es perpendicular a la direccién axial del
barril de alineacién de taladro y el buje. La segunda pata del mecanismo de trinquete
dentado en forma de Y comprende dientes en el lado externo que permite dar vueltas en
incrementos al mecanismo de trinquete dentado en un plano perpendicular al plano de la
agarradera secundaria en forma de C. El extremo de la cola del mecanismo de trinquete
dentado en forma de Y actila como un disparador y en general tiene un movimiento
giratorio con respecto al punto pivote en una direccién hacia o desde el elemento de
agarradera. El desplazamiento del mecanismo de trinquete dentado, y en especial la
agarradera secundaria en forma de C, desliza el barril de alineacién de taladro con
respecto al buje.

[0011] La perilla de liberacion en una versién a manera de ejemplo tiene un
clemento longitudinal curvo con una base. La base es sermada en un lado de su borde
circunferencial u un orificio en el otro lado. La perilla de liberacién hace pivote a través
del orificio de 1a base alrededor de un clavo remache que esté fijo al soporte de brazo
doble.

[0012] Cuando 1a cola del mecanismo de trinquete dentado en forma de Y es
presionada con el dedo de un usuario en un movimiento giratorio dirigido hacie el
elemento de agarradera, el extremo distal del barril de alineacién de taladro es
impulsado dentro del buje el cual, a su vez, expande el extremo anterior del buje, con lo
cual asegura el buje dentro de un orificio 0 muesca de la placa ésea. El buje tiene una
configuracién y dimensiones que le permiten expandirse dentro de un orificio o muesca
en la placa 6sea de manera que queda asegurado a la placa 6sea pero se puede soltar.
[0013] Cuando €]l mecanismo de trinquete dentado en forma de Y engancha la
perilla de liberacidn, los trinquetes sobre la superficie externa de la segunda pata del
mecanismo de trinquete dentado en forma de Y enganchan el borde dentado sobre la
perilla de liberacién asegurando la guia de taladro a la placa sea. El barril de alineacién
de taladro de preferencia se alinea a s{ mismo con el ¢je del orificio de sujecién de la
placa.

[0014] Cuando la perilla de liberacién se presiona mis, los trinquetes se
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desnganchan del borde dentado, y el mecanismo de trinquete dentado en formade Y
regresa a una posicién inactiva, de preferencia por accién de un elemento de inclinacién
como un resorte. El mecanismo de trinquete dentado en forma de Y, a su vez, a través de
su agarradera secundaria en forma de C desplaza el barril de alineacién de taladro en una
direccion longitudinal a lo largo de su eje, alejdndose de los dedos. Como resultado, el
buje adopta una posicién retraida con lo cual se desengancha del orificio 0 muesca.
{0015] Se describe otra versién de un montaje de guia para taladro, que
comprende un barril de alineacion que tiene un extremo proximal y un extremo distal;
un buje configurado para recibir de forma deglizante el barril de alineacién, el buje que
tiene un extremo anterior que se expande de forma radiada y un extremo proximal, el
cual extremo anterior esta configurado para poderlo insertar en un orificio 0 muesca en
una placa ésea; una perilla de liberacién que tiene un borde dentado; y un mecanismo
mdvil de engranaje de trinquete que tiene una primera pata, una segunda pata y una cola,
la cual primera pata del mecanismo de trinquete dentado esté conectada al barril de
alineacién, la segunda pata del mecanismo de trinquete dentado que tiene trinquetes
configurados y adaptados para enganchar al borde dentado para sostener el barril de
alineacién en posicién, la cola del mecanismo de engranaje de trinquete que puede
operar el usuario para desplazar de forma selectiva al mecanismo de trinquete dentado,
en donde el desplazamiento del mecanismo de trinquete dentado desliza el barril de
alineacién con respecto al buje para expandir en forma radial el extremo anterior para
asegurar pero que se pueda soltar el buje a la placa, y una primera gufa de taladro
acoplada al buje, en donde la primera gufa de taladro estd configurada para recibir y
guiar una broca de taladro.

[0016] La primera guia de taladro al buje por un primer elemento de conexion.
El primer elemento de conexién puede tener al menos dos perforaciones para recibir
respectivamente al menos una porcién del buje a través de ellas y al menos una porcién
de una guia de taladro a través de ellas. La primera guia de taladro también puede estar
acoplada al buje por un segundo elemento de conexién, y el segundo elemento de
conexién puede tener al menos dos perforaciones para recibir respectivamente al menos
una porcidn de un buje a través de ellas y al menos una porcién de una gufa de taladro a
través de ellas.

[0017] Al menos dos perforaciones del primer elemento de conexién pueden
estar separadas por una primera distancia, y las al menos dos perforaciones del segundo
clemento de conexién pueden estar separadas por una segunda distancia, en donde la
primera distancia puede ser mayor que la segunda distancia, y en donde el segundo
elemento de conexién puede estar mis cerca del extremo distal del extremo anterior del
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buje que el primer elemento de conexién. Como alternativa, el primer elemento de
conexién

puede estar mas cerca del extremo distal del extremo anterior del buje que el segundo
elemento de conexién.

[0018] El primer elemento de conexién puede ademds comprender una
perforacién en aleta configurada para recibir al menos una porcion de aleta a través de
ellas, en donde al menos una porcién de la aleta estd configurada para enganchar al
menos una porcién de un orificio o muesca cuando el buje engancha una placa 6sea.
[0019] El montaje de guia para taladro puede ademés comprender una segunda
guia acoplada al buje, en donde la segunda gufa de taladro ests configurada para recibir
y guiar una broca de taladro. La segunda guia de taladro puede estar acoplada a la
primera guia de taladro. La primera y la segunda guias de taladro pueden estar
acopladasal buje por un primer elemento de conexién. El primer elemento de conexién
puede tener al menos tres perforaciones para recibir respectivamente al menos una
porcidn de 1a primera guia de taladro a través de ellas, al menos una porcién de la
segunda guia de taladro a través de ellas, y al menos least una porcién del buje a través
de ellas.

[0020] El primer elemento de conexién puede ademss incluir una perforacién
aleta configurada para recibir al menos una porcién de aleta a través de ellas, en donde al
menos una porcién de la aleta estd configurada para enganchar al menos una porcién de
un orificio o muesca cuando el buje engancha una placa ésea.

[0021] La primera guia de taladro y la segunda guia de taladro ademss pueden
estar acopladas al buje por un segundo elemento de conexién.
[0022] El segundo elemento de conexién también puede tener al menos tres

perforaciones para recibir respectivamente al menos una porcién de la primera guia de
taladro a través de ellas, al menos una porcién de la segunda guia de taladro a través de
ellas, y al menos uns porcién del buje a través de ellas. i

[0023] Las perforaciones del primer elemento de conexién que reciben la
primera y la segunda guias de taladro estén separadas por una primera distancia, y las
perforaciones del segundo elemento de conexién que reciben 1a primera y la segunda
gulas de taladro estén separadas por una segunda distancia, en donde la primera
distancia es mayor que la segunda distancia, y en donde el segundo elemento de
conexién puede estar mis cerca del extremo distal del extremo anterior del buje que el
primer elemento de conexién. Como alternativa, el primer elemento de conexién puede
estar més cerca del extremo distal del extremo anterior del buje que el segundo elemento
de conexién.
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[0024] La primera guia de taladro puede tener un eje longitudinal, y cuando el
buje esté asegurado a una placa 6sea, el eje longitudinal de la primera guia de taladro
puede en general estar alineado con un primer orificio de hueso para la sujecién de la
placa dsea. El montaje de gufa pama taladro puede adem#s comprender una segunda gufa
de taladro configurada para recibir y guiar una broca de taladro y acoplada al buje, la
cual segunda guia de taladro tiene un eje longitudinal, y cuando el buje estd asegurado a
una placa dsea, el eje longitudinal de la segunda guia de taladro puede en general estar
alineado con un segundo orificio de hueso para la sujecién de la placa 6sea. La muesca
de la placa dsea incluye al menos un 4rea moldeada y una ranura.

[0025] También se describe un método alternativo para perforar orificios en el
hueso que comprende las etapas de: (a) proporcionar un montaje de guia para taladro,
que comprende un barril de alineacién que tiene un extremo proximal y un extremo
distal; un buje configurado para recibir de forma deslizante el barril de alineacién, el
cual buje tiene un extremo anterior que se expande de forma radiada y un extremo
proximal, el cual extremo anterior esti configurado para poderlo insertar en un orificio o
muesca en una placa 6sea; una perilla de liberacién que tiene un borde dentado; y un
mecanismo mévil de engranaje de trinquete que tiene una primera pata, una segunda
pata y una cola, la cual primera pata del mecanismo de trinquete dentado estd conectada
al barril de alineacidn, la cual segunda pata del mecanismo de trinquete dentado que
tiene trinquetes configurados y adaptados para enganchar el borde dentado para que
sostenga el barril de alineacidn en posicién, la cola del mecanismo de engranaje de
trinquete que puede ser operada por un usuario para mover de forma selectiva el
mecanismo de engransaje de trinquete, en donde, el desplazamiento del mecanismo de
trinquete dentado desliza al barril de alineacién con respecto al buje para expandir en
forma radial el extremo anterior para asegurar el buje a la placa pero de manera que se
pueda soltar, y al menos una primera gufa acoplada al buje, en donde la primera guia de
taladro esti configurada para recibir y guiar una broca de taladro; (b) insertar el buje
dentro de una muesca de una placa dsea; (c) alinear al menos la primera guia de taladro
con un primer orificio de sujecién de hueso en la placa 6sea; (d) expandir el buje en la
muesca; (€) asegurar el buje a la placa; (f) insertar una broca de taladro dentro de la
primera guia de taladro; y (g) perforar un primer orificio.

[0026] Al menos una porcién del extremo anterior del buje puede estar
configurada para caber en al menos una porcién de la muesca. El buje puede asegurarse
a la placa entrabando el barril de alineacion y el buje una relacién fija uno a otro. El
montaje de guia de taladro puede ademés comprender una segunda gufa de taladro
acoplada al buje, en donde la segunda guia de taladro estd configurada para recibir y
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guiar una broca de taladro.

[0027] El método puede ademsés comprender las etapas de insertar una guia para
broca de taladro en 1a segunda guia de taladro, y perforar un segundo orificio.

[0028] También se describe un kit para usar en la perforacién de hueso, que
comprende: (a) un montaje de gula para taladro, que comprende un barril de alineacién
que tiene un extremo proximal y un extremo distal; un buje configurado para recibir de
forma deslizante el barril de alineacién, el cual buje tiene un extremo anterior que se
expande de forma radiada y un extremo proximal, el cual extremo anterior estd
configurado para poderlo insertar en un orificio 0 muesca en una placa dsea; una perilla
de liberacién que tiene un borde dentado; y un mecanismo mévil de engranaje de
trinquete que tiene una primera pata, una segunda pata y una cola, la cual primera pata
del mecanismo de trinquete dentado estd conectada al barril de alineacién, 1a cual
segunda pata del mecanismo de trinquete dentado tiene trinquetes configurados y
adaptados pam enganchar el borde dentado para sostener el barril de alineacién en
posicidn, la cual cola del mecanismo de engranaje de trinquete que puede ser operada
por un usuario para desplazar de forma selectiva el mecanismo de trinquete dentado, en
donde el desplazamiento del mecanismo de trinquete dentado desliza el barril de
alineacién con respecto al buje para expandir en forma radial el extremo anterior para
asegurar el buje a la placa pero de manera que se pueda soltar; (b) al menos primera 'y
segunda guias de taladro que se pueden acoplar al buje; y (¢) al menos primero y
segundo elementos de conexién para acoplar al menos una guia de taladro al buje.
[0029] Al menos la primera y segunda gufas de taladro puede tener longitudes
diferentes, y al menos la primera y segunda gufas de taladro puede tener didmetros
diferentes. Al menos el primer y el segundo elementos de conexién pueden tener una
perforacién cada uno para recibir al menos una guia de taladro a través de ellas y una
perforacién para recibir un buje a través de ellas, en donde las perforaciones del primer
elemento de conexidén tienen una primera configuracién, y las perforaciones del segundo
elemento de conexién tienen una segunda configuracién, y en donde la primera
configuracién puede ser sustancialmente diferente de la segunda configuracién.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

[0030] Las caracteristicas preferidas de la presente invencidn se revelan en las
figuras que la acompafian, en donde caracteristicas similares de referencia denotan
elementos similares en varias vistas. Aunque 1a presentacién es deseada y sus rasgos se
presentan de acuerdo con ciertas versiones ilustradas, debe entenderse que la invencién
no estd limitada a las versiones particulares ilustradas y descritas, en donde:
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[0031] La FIG. 1 es una vista en perspectiva de una primera versién de un
montaje de guia para taladro; .

[0032] La FIG. 2 es una vista de corte transversal de una versién de un barril de
alineacién de taladro que se puede usar con el montaje de la FIG. 1;

[0033] La FIG. 3 es una vista de corte transversal parcial de otra versién de un
barril de alineacién de taladro que se puede usar con el montaje de la FIG. 1;

[0034] La FIG. 4 es una vista de corte transversal de una versi6n del buje;
[0035] La FIG. 5 es una vista lateral del soporte de brazo doble conectado al
buje y al elemento de agarradera;

{0036] La FIG. 6 es una vista en perspectiva del mecanismo de trinquete
dentado en forma de Y;

[0037] La FIG. 6A es una vista lateral del mecanismo de trinquete dentado
formade Y;

[0038] La FIG. 6B es una vista en perspectiva del montaje de guia para taladro
que muestra el mecanismo de trinquete dentado conectado al soporte de brazo doble;
[0039] La FIG. 7 es una vista lateral de 1a perilla de liberacién;

[0040] La FIG. 7A es una vista en perspectiva del mecanismo de trinquete
dentado enganchando la perilla de liberacién;

[0041] La FIG. 8 es una vista lateral del elemento de agarradera del montaje de
guia para taladro;

[0042] ‘La FIG. 9 es una vista lateral del buje con los dedos en posicion retraida;
[0043] La FIG. 10 es una vista lateral del buje con los dedos en posiciéon
expandida; y

[0044] La FIG. 11 es una vista en perspectiva del montaje de guia para taladro
de FIG. 1 enganchado a una placa 6sea.

{0045] La FIG. 12A es una vista en perspectiva de otra version de un montaje de
guia de taladro con guias para taladro;

[0046] La FIG. 12B es otra vista en perspectiva del montaje de la FIG. 12A;

[0047] La FIG. 12C es una vista superior parcial de una placa 6sea a manera de ejemplo
que se puede usar con los montajes de las FIGS. 1 y 12A;

[0048] La FIG. 13A es una vista superior de un elemento de conexién proximal
que se puede usar con el montaje de la FIG. 12A;y
[0049] La FIG. 13B es una vista superior de un elemento de conexién distal que

se puede usar con el montaje de la FIG. 12A.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
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[0050] En referencia a la FIG. 1, se muestra un ejemplo de montaje de guia para
taladro quirirgico 5, el cual estd adaptado para poderlo usar con una placa 6sea de
entrabe para columna cervical que tiene una pluralidad de orificios de sujecién. Aunque
el montaje de guia para taladro quinirgico se describe en conjunto con una placa ésea de
entrabe cervical se puede apreciar que la referencia que se hace a una placa 6sea de
entrabe cervical sblo se usa a manera de ejemplo, y que ¢l montaje de guia para taladro
quirargico se puede emplear con diversas placas seas, incluidas las que son de entrabe
y las que no son de entrabe, asi como, por ejemplo, placas dseas para huesos largos,
aplicaciones maxilofaciales, etc.

[0051] Esta versién de un montaje de guia para taladro 5 se puede asegurar o
entrabar en un orificio de sujecién en una placa ésea. Una versién relacionada de un
montaje de guia para taladro 500 que se puede asegurar o entrabar en una muesca de
taladro 354 se muestra més adelante en las FIGS. 12A-13B. El entrabe o aseguramiento
puede aumentar 1a precisién en el procedimiento quinirgico, por ejemplo, hacer
perforaciones o sujetar tornillos u otros elementos de sujecién similares. Ademds, la gufa
de taladro se puede desconectar y liberar ripidamente de la placa ésea lo cual aumenta la
velocidad de los procedimientos quirtrgicos que involucran perforacién o
procedimientos similares.

[0052] El montaje de guia para taladro 5 puede incluir un montaje de alineacién
15, una perilla de liberacién 100, un elemento de agarradera 250, un mecanismo de
trinquete dentado 50, y un soporte de brazo doble 10.

[0053] El montaje de alineacién 15 puede comprender un barril de alineacién de
taladro 150 y un buje 200. Un cirujano o a usuario puede conectar ¢l montaje de
alineacién 15 en el orificio de sujecién 352 de una placa ésea 350 de modo que se pueda
soltar luego. Mis adelante se examinan otras opciones de conexién, en especial
relacion con las FIGS. 12A-13B. Una broca de taladro u otro instrumento similar se
puede insertar dentro y a través del montaje de alineacién 15.

[0054] En referencia a la FIG. 2, se muestra una versién del barril de alineacién
de taladro 150. El barril de alineacién de taladro 150 puede tener una perforacién 185
que lo atraviesa desde su extremo proximal 174 hasta extremo distal 172. Una broca de
taladro u otro instrumento se puede insertar a través de la perforacién 185. En la versién
de 1a FIG. 2, el barril del taladro comprende una primera seccidn cilindrica 156 con un
didmetro anular de X3, una segunda seccién cilindrica 158 con un diémetro anular
interno de X3, y una tercera seccién cilindrica 160 con un diémetro anular interno de
X4, en donde X34 es més pequefio que Xz, y X3 s mas pequefio que X;2. La superficie
externa del barril de alineacién de taladro 150 comprende un hombro 162 y un hombro
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164 en donde el didgmetro externo de la primera seccién 166 es X4 que es mayor que el
didgmetro externo Xzp de la segunda seccién 168. X;4 tiene un didmetro ejemplar de 3
mm a 10 mm, de preferencia alrededor de 8 mm. La tercera seccién 170 is una seccién
cénica que se aguza desde un didmetro externo X2, en el hombro 164 hasta un didmetro
Xas en el extremo distal 172. El extremo proximal 174 del barril de alineacién de taladro
150 de preferencia tiene una primera cresta circular 152 y segunda cresta circular 154.
La primera y la segunda crestas circulares 152 y 154 respectivamente, tienen un
didmetro externo X4

[0055] En esta version, la primera cresta circular 152 se encuentra al ras con el
extremo proximal 174 del barril de alineacién de taladro 150. La seccién conica 170 se
ahusa desde un didmetro externo X2, en la transicién 164 hasta un didémetro externo Xz¢
en el extremo 172. De preferencia, el didmetro interno Xz4 permanece constante a lo
largo de la seccién cénica 170 del barril de alineacién de taladro 150 como se define a lo
largo de 1a linea central 180.

[0056] En referencia a la FIG. 3, se muestra un barril de alineacién de taladro
150 conforme a otra versién. En la FIG. 3, el barril de alineacién de taladro 150 es hueco
y tiene una seccion cilindrica 182 y una seccién conica ahusada 184 para facilitar el
desplazamiento del barril de alineacién del taladro 150 dentro del buje 200. La seccién
cilindrica 182 tiene un didmetro externo xs, en tanto que la seccién cénica 184 se ahusa
desde un didmetro externo xs en la transiciéon 186 hasta un difimetro externo xgen el
extremo distal 188. De preferencia, el didmetro interno x7 puede ser constante a lo largo
del barril de alineacién de taladro 150 como se define a lo largo de la linea media 190.
[0057] En referencia a la FIG. 4, se muestra un buje. El buje 200 puede recibir
de forma coaxial al barril de alineacion de taladro 150 alrededor de una linea media 240.
El buje 200 puede ser sustancialmente simétrico alrededor de 1a linea 240. El extremo
anterior 222 del buje 200 puede de preferencia estar compuesto por unos dedos que se
extiendel longitudinalmente 210. Los dedos individuales 210 pueden estar separados por
hendiduras 204 que se extienden longitudinalmente entre dedos adyacentes 210. Las
hendiduras 204 como se muestran, por ejemplo, en la FIG. 4, pueden incluir una porcién
circular 206 que sirve para minimizar la concentracion de estrés cuando los dedos 210
estin flexionados. Los dedos 210 pueden estar sesgados de forma eldstica hacia adento y
adoptar naturalmente una disposicién hacia adentro cuando se encuentran en estado
relajado. En una porcién frontal del extremo anterior expansible 202 del buje 200, los
dedos 210 pueden formar un cuello circunferencial que se expande de forma radial 208.
En el extremo posterior del cuello y adyacente a éste 208 preferencia puede haber un un
hombro 212.
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[0058]) El cuello 208 puede recorrer una longitude ligeramente mayor que el
grosor de la pared del orificio de sujecién desde to hasta la superficie superior de la
placa sea. De esta forma, el cuello 208 se puede insertar dentro del orificio de sujecidn
de 1a placa 6sea 352 y los dedos 210 se expanden para asegurar el buje 200 a la placa.
Mis particular, el desplazamiento del barril de alineacién de taladro 150 dentro del buje
200 puede expandir los dedos 210 para asegurar el buje 200 a 1a placa 6sea.

De esta manera, el montaje de guia para taladro se puede asegurar a la placa,
restringiendo el desplazamiento relativo. En una versién preferida, en el extremo frontal
del cuello 208 y adyacente a éste se pueden proveer los dedos 210 que forman un anillo
que se expande de forma radial 214,

[0059] En otra versién, el extremo distal 222 del buje 200 puede no contener el
anillo 214, el cuello 208 o el hombro 212, sino que més bien tiene un extremo ahusado
en el cual los didmetros interno y externo del extremo ahusado disminuyen desde el
punto 220 que se muestra en la FIG. 4. En dicha versi6n, el ahusaniento es tal que puede
caber libremente en un orificio de sujecién en una placa ésea.

[0060] En versiones alternativas, puede no usarse un anillo. Las diversas
porciones del buje 200, es decir, el cuello 208, el hombro 212, y el anillo 214, pueden de
preferencia ser una sola pieza de material de construccién unitaria.

[0061] En otras versiones alternativas, los dedos 210 no tienen que incluir un
hombro, cuello, o anillo. En vez de ello, por ejemplo, se puede usar un pasador pequefio
para asegurar ¢l buje a la placa. En una version alternativa preferida, la inclinacién del
dedo 210 hacia adentro se selecciona para producir la friccion deseada con la placa dsea
350 de manera que los dedos 210 caben apretados dentro el orificio de sujecién de la
placa dsea 352 (o0 muesca de taladro 354, como se examina més adelante en relacién con
las FIGS. 12A-13B), de preferencia permitiendo 1a operacién del elemento de sgarradera
250 con una sola mano. La elasticidad alternativa de los dedos 210 se puede variar para
adaptarse al propdsito del disefio.

[0062] En una versién preferide un buje 200 tiene una o mas ranuras
longitudinales a un lado 224 en direccién axial 240 justo por encila de la porcién circular
206. Estas ranuras permiten una mejor limpieza durante los procedimientos de
esterilizacion con autoclave u otros procedimientos de desinfeccién o limpieza.

[0063] En referencia a 1a FIG. 4, el buje 200 tiene una cresta circunferencial 218
que tiene un didémetro externo xs, y una regién 216 que tiene un didmetro externo x4. x4
tiene una dimensién ¢jemplar de 4 mm a 20 mm, de preferencia alrededor de 8 mm.
[0064] Como se muestra en la FIG. 5, en una versidn, el soporte de brazo doble
10 conecta el elemento de agarradera 250 al montaje de alineacién 15. De manera mis
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especifica, en los ejemplos de versiones de las FIGS. 1 y 2, el soporte de brazo doble 10
estd conectado fijamente por su extremo al extremo proximal 174 del montaje de
alineacién 15. El soporte de brazo doble 10 de preferencia en general tiene forma de “L”
con su primera parte 14 conectada al buje 200. De manera mis especifica, el extremo 12
de soporte de brazo doble 10 estd conectado a la cresta 218 en el extremo proximal 242
del buje 200.

[0065] El soporte de brazo doble 10 de preferencia esta fijo al buje 200 con
soldadura. En una version alternativa, se pueden usar conexién por friccién, conexién a
presidn y otras. El didmetro externo x; de la cresta 218 es casi del mismo tamafio del
didmetro interno x, de la pinza 12 del soporte de brazo doble 10. El buje 200 también
puede estar fijado al soporte de brazo doble 10 por medios de sujecidn que se pueden
soltar. La primera parte 14 en general es perpendicular a la direccién axial del montaje
de alineacién 15 o el buje 200. La segunda parte 16 del soporte de brazo doble 10 de
preferencia forma un éngulo obtuso 04 con la primera parte 14 del soporte de brazo
doble 10. El éngulo 84; puede fluctuar entre cerca de 90° y cerca de 180°, y més de
preferencia desde cerca de 105° hasta cerca de 135°. El soporte de brazo doble 10 y el
elemento de agarradera 250 estén fijamente conectados por una clavija 20 en el extremo
frontal del elemento de agarradera 250, de manera que son inméviles entre sf. En Ia
version preferida, el elemento de agarradera 250 estA ubicado lejos del sitio de
perforacién, lo cual aumenta la visibilidad cerca de la placa dsea de entrabe 350.

[0066] Como se muestra en 1a FIG. 5, la segunda parte 16 del soporte de brazo
doble 10 puede estar conectada a la primera parte 14 mediante una clavija 18, o el
soporte de brazo doble 10 puede ser una constriccién integral, monolitica. La segunda
parte 16 del soporte de brazo doble 10 también forma un éngulo obtuso 04 con el
clemento de agarradera 250. El dngulo 64 puede fluctuar desde cerca de 90° hasta cerca
de 180°, y mis preferible desde cerca de 105° hasta cerca de 135°. El elemento de
agarradera 250 y el soporte de brazo doble 10 en general hacen una forma de “S™ o de
zigzag, y en una version preferida, el ¢je longitudinal 24 de la primera parte 14 y el eje
longitudinal 26 de la segunda parte 16 estén en ¢l mismo plano. El eje longitudinal 280
del clemento de agarradera 250 también de preferencia queda en el mismo plano del eje
longitudinal 24 de la primera parte 14 y el eje longitudinal 26 de la segunda parte 16 del
soporte de brazo doble 10. De preferencia, el eje longitudinal 24 de la primera parte 14
del soporte de brazo doble 10 en general corre paralelo al eje longitudinal 280 del
elemento de agarradera 250.

[0067] En referencia a la FIG. 6, allf se muestra una versién a manera de
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ejemplo del mecanismo de trinquete dentado 50. El mecanismo de trinquete dentado 50
le permite al usuario manipular el entrabe y destrabe del montaje de guia peara taladro 5
con la placa ésea 350 mediante el enganche y desenganche, respectivamente, de los
trinquetes 58 con el borde dentado 102. El mecanismo de trinquete dentado 50, en una
versién preferida en general tiene forma de “Y™ con una primem pata 52, una segunda
pata 54, y una cola 56.

[0068] La primera pata 52 del mecanismo de trinquete dentado comprende una
agarradera en general secundaria en forma de C 60 en su extremo, y un orificio pivote 62
para la insercién de un tomillo pivote 64. La agarradera secundaria en forma de C 60
sujeta al barril de alineacién de taladro 150 en medio de la primera cresta 152 and
segunda cresta 154 (véase también la FIG. 2) localizada en el extremo 174 del barril del
taladro 150. Como se muestra en la FIG. 6A, en una versién preferida, el plano de la
agarradera secundaria en forma de C 60 que forma una porcién anterior de la primera
pata 52 del mecanismo de trinquete dentado en forma de Y 50 hace un dngulo agudo 64
con ¢l eje longitudinal 64 de la primera pata 52 del mecanismo de trinquete dentado en
forma de Y 50. En el punto de inflexion entre la primera pata longitudinal 52 y la
agarradera secundaria en forma de C 60, se localizan el tornillo pivote 64 y el orificio
62. Este mecanismo pivote 62 ayuda al desplazamiento del barril de alineacién de
taladro 150. En una versi6n preferida, el dngulo agudo va desde cerca de 25° hasta cerca
de 45°. En otra versién preferida el &ngulo agudo 8, es tal que cuando el mecanismo de
trinquete dentado 50 estd completamente desenganchado del borde dentado 102 de la
perilla de liberacién 100, el barril de alineacién de taladro 150 se puede extraer del buje
200 en direccién longitudinal alejéndose de los dedos 210 desplazando el mecanismo de
trinquete dentado 50 en direccién contraria al elemento de agarradera 250, alrededor del
tornillo pivote 64. El 84 puede ser de 0°a 90°, con una dimensién a manera de ejemplo
de 60°.

[0069] La segunda pata 54 del mecanismo de trinquete dentado en forma de Y
50 comprende trinquetes horizontales 58 los cuales enganchan un borde dentado 102 en
el extremo de la perilla de liberacién 100. La cola 56 del mecanismo de trinquete
dentado en forma de Y 50 achia como un gatillo para que el usuario aplique una fuerza
para activar el desplazamiento del barril de alineacién de taladro 150.

[0070] En referencia a la FIG. 7, la perilla de liberacién 100 hace pivote
alrededor de una clavija 106 la cual esté insertada a través del orificio de clavija 104 en
la perilla de liberacién 100, y el orificio de la perilla de liberacién 142 en la segunda
parte 16 del soporte de brazo doble 10. Con soporte de pivote desde la clavija 106, el
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borde dentado 102 sobre la superficie de 1a perilla de liberacién 100 puede engancharse
con los trinquetes 58 sobre la segunda pata 54 del mecanismo de trinquete dentado en
forma de Y, cuando la cola 56 (gatillo) de el mecanismo de trinquete en forma de Y is
pressed o moved en a direccién hacia el elemento de agarradera 250. en una versién
preferida, la perilla de liberacién 100 tiene un rubber sleeve 106 o a sleeve made from a
material which provides a firm traccién cuando el cirujano o the usuario presses la
perilla de liberacién 100. Como alternativa, o adicionalmente la superficie de la perilla
de liberacién puede tener una textura superficial para incrementar la traccién cuando un
cirujano o usuario manipula la perilla de liberacién 100.

[0071] En referencia a 1a FIG. 8, se ilustra el elemento de agarradera 250. El
elemento de agarradera 250 en general es de forma ovalada con surcos amplios 252 en la
parte superior para un mejor agarre del cirujano o usuario cuando emplean el montaje de
guia para taladro 5. En ¢l extremo frontal 254 del elemento de agarradera 250, existen
dos cavidades, la primera cavidad 256 y la segunda cavidad 258. La primem cavidad

256 tiene un eje que corre a lo largo de la linea 260 y la segunda cavidad 258 tiene un
eje que corre a lo largo de la linea 270. La primera cavidad 256 aloja el muelle de
compresién 272 y la segunda cavidad 258 aloja el soporte de brazo doble 10, o de
manera més especifica, 1a segunda parte 16 del soporte de brazo doble 10. La segunda
parte 16 del soporte de brazo doble 10 est4 fija al elemento de agarradera 250 mediante
una clavija 20. La clavija 20, en una versién preferida, en general va perpendicular al eje
280 del elemento de agarradera 250. Las dimensiones a manera de ejemplo de la
agarradera son de 100 a 150 mm de largo con una anchura en el punto més amplio de 15
mm a 40 mm.

[0072] Cuando un cirujano o usuario oprime el gatillo 56 hacia el elemento de
agarradera 250, el mecanismo de trinquete dentado 50 da vueltas. Debido al
desplazamiento del mecanismo de trinquete dentado en forma de Y 50 en la direccién
del elemento de agarradera 250, el barril de alineacién de taladro 150 desplaza al buje
200 en direccion descendente hacia la placa 6sea 350, Debido a la forma cénica 170 del
barril de alineacién de taladro 150 (FIG. 2), los dedos 210 sobre el buje 200 se expanden
en direccidén externa conforme el extremo frontal 172 del barril de alineacién de taladro
150 se aproxima al borde anterior 214 del buje 200. Cuando el didmetro externo de los
dedos 210 se corresponde con el del orificio de sujecién 352, el montaje de guia para
taladro 5 entraba la placa 6sea 350. Una broca de taladro quirtrgico 400 o cusalquier otra
broca, tornillo, tarraja, lezna, u otro dispositivo apropiado, se puede insertar a través del
barril de alineacién de taladro 150.

[0073] El barril de alineacion de taladro 150 se puede configurar y dimensionar
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para que sea recibido de forma deslizante dentro del buje 200. El barril de alineacién de
taladro 150 y el buje 200 pueden cooperar para permitir que montaje de guia para taladro
5 se asegure a una placa ésea 350. La seccién conica 184 del barril de alineacién de
taladro 150 puede cooperar con los dedos 210 del buje 200 para expandir los dedos 210
cuando el barril de alineacién de taladro 150 se desplaza hacia una posicién de entrabe.
La seccién cénica 184 del barril de alineacién de taladro 150 puede empujar hacia fuera
contra la superficie interna del buje 200 conforme el barril de alinescién de taladro 150
se desplaza hacia adelante para expandir el extremo anterior 214 del buje 200. En esta
versién, 1a seccién cénica se empareja y empuja contra la superficie interna del buje 200
delante de la porcién circular 206 de las hendiduras 204 de los dedos 210, empujando
los dedos 210 en forma redial hacia fuera (véase la FIG. 4).

[0074] El barril de alineacién de taladro 150 se puede alinear dentro del buje
200, de forma que la linea media 240 6 190 puede ser colineal con la linea 180. Cuando
el buje 200 se pone en un orificio de sujecién de una placa dsea, y el mecanismo de
trinquete dentado 50 se activa de modo que se alcanza la posicién de mayor activacién
(es decir, cuando el gatillo 56 se encuentra sustancialmente paralelo al elemento de
agarradera 250), el extremo 172 del barril de alineacién de taladro 150 puede ser
sustancialmente coplanar con el anillo 214 del buje 200. Es de anotar que el barril de
alineacién de taladro 150 puede ser recibido de forma coaxial en el buje 200 que
también puede ser el trayecto de la broca de taladro quinirgico 400 insertacda en Ia cdnula
182 del barril de alineacién de taladro 150.

[0075] En general, un cirujano o usuario debe continuar oprimiendo el gatillo 56
y ¢l elemento de agarradera 250 uno contra el otro para mantener una posicién activada
del mecanismo de trinquete dentado en forma de Y. Dependiendo del tamafio del orificio
de syjecién 352 (o0 muesca de taladro 354, véanse las FIGS. 12A-13B) y la firmeza del
entrabe deseado, los trinquetes 58 localizados sobre la segunda pata 54 del mecanismo
de trinquete dentado en forma de Y 50 se pueden enganchar con el borde dentado 102
sobre la perilla de liberacién 100 sosteniendo el mecanismo de trinquete dentado 50 en
su lugar. La perilla de liberacién 100 de preferencia se puede sostener firmemente en su
posicién por la fuerza de compresion del mecanismo de muelle 272, el cual puede estar
localizado en el extremo frontal 254 dentro de la cavidad 256 del elemento de agarradera
250. Con el mecanismo de trinquete dentado 50 provisto en este montaje de guia de
taladro 5, se puede usar el borde dentado 102 sobre la perilla de liberacién 100 para
asegurar el mecanismo de trinquete dentado en forma de Y 50 en el nivel deseado de
activacién pero de forma que se pueda liberar. Esto puede obviar la necesidad de que el
cirujano o usuario siga oprimiendo el gatillo 56 contra el elemento de agarradera 250
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una vez que la activacién deseada ha tenido lugar. Los trinquetes 58 situados sobre la
scgunda pata 54 del mecanismo de trinquete dentado en forma de Y 50 pueden
enganchar el borde dentado 102 sobre la perilla de liberacién 100 cuando el gatillo 56 se
oprime lo suficiente. La perilla de liberacion 100 se puede sostener en posicion fija
como resultado de 1a fuerza de compresién ejercida por el muelle comprimido 272.
[0076] Cuando la perilla de liberacién 100 se oprime en la direccién del extremo
frontal 254 del elemento de agarradera 250, el elemento de muelle 272 se puede
comprimir, los trinquetes 58 se pueden desenganchar del borde dentado 102, y el
mecanismo de trinquete dentado en forma de Y 50 puede quedar inactivado. Cuando el
mecanismo de trinquete dentado en forma de Y 50 queda inactivado, 1a fuerza que estd
manteniendo al barril de alineacién de taladro 150 en una posicién hacia los dedos 210
se puede soltar. Como resultado, el barril de alineacién de taladro 100 puede ya dejar de
empujar los dedos 210 del buje 200 hacia fuera en direccién de la placa 6sea 350. El
barril de alineacién del taladro 150 entonces se puede dezplazar en direccién
longitudinal alejéndose de los dedos 210 del buje 200. Como resuitado, el buje 200
puede adoptar una posicién retraida como se demuestra en la FIG. 9. Una vez que los
dedos 210 se retraen, el montaje de taladro 5 se puede desprender del orificio de
sujecion 352 o mueca para taladro 354 de la placa 6sea 350 y el usuario o cirujano lo
pueden retirar.

[0077] Cuando la perilla de liberacién 100 se oprime para comprimir més el
muelle, los trinquetes 58 se pueden desenganchar del borde dentado 102, con lo cual
desactivan el mecanismo de trinquete dentado en forma de Y 50, el cual a su vez, a
través de la accién de pivote ejercida en el tomillo pivote 64 puede dar lugar al
desplazamiento del barril de alineacién de taladro 150 alejéndose de la placa 6sea 350.
[0078] Una ventaja es que un cirujano o usuario pueden operar la guia de taladro
5 con una sola mano, debido a la colocacién ergonémica del gatillo 56 y el elemento de
agarradera 250. Con la versidn que se ilustra en la FIG. 1, un usuario puede conectar la
guia de taladro usando un dedo, como el dedo indice, para enganchar y manipular 1a cola
56 del mecanismo de trinquete dentado 50, and con un segundo dedo diferente, como el
pulgar, enganchar y manipular la perilla de liberacién 100.

[0079] Cuando el barril de alineacién de taladro 150 se encuentra en la posicién
destrabada como se muestra en 1a FIG. 9, la seccién conica 184 permite que los dedos
210 regresen a una posicién contralda relajada. Esto permite inserter y retraer el buje
200 del orificio de sujecién de la placa. La superficie interna del buje 200 hacia delante
de las etapas 220 del buje 200 de preferencia es ahusado en un éngulo 05 con la linea
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240 es decir, casi 1 grado més que el dngulo de huso Oy de las secciones conicas 184, y
de preferencia el dngulo 68 es de cerca de 4 grados. De esta manera se proporciona una
cantidad deseable de desplazamiento del barril de alineacién del taladro 150 dentro del
buje 200 para inclinar los dedos 210 de buje 200 de una posicién contraida a una
posicién expandida. Se pueden clegir &ngulos de huso alternos de la seccién cénica 184
y la superficie interna del buje 200 de acuerdo a varios criterios de disefio. Ademds, se
requiere un desplazamiento corto, preferido, del gatillo 56 (mecanismo de trinquete
dentado 50) para expandir y coniraer los dedos 210 del buje 200.

[0080] Antes y durante implantacién de 1a placa dsea, el cirujano o usuario
pueden insertar el extremo distal expansible 222 del buje 200 en particular el cuello 208
y ¢l anillo 214, dentro del orificio de sujecién 352 o0 muesca para ¢l taladro 354 en una
placa ésea 350. Al oprimir el gatillo 56 del mecanismo de trinquete dentado en forma de
Y 50 con respecto al elemento de agarradera 250, el cirujano o usuario pueden agarrar y
manipular la placa 350 sin necesidad de un sostén de placa adicional si asf lo desean. La
friccién entre 1a seccién cénica anterior 184 del barril de alineacién de taladro 150 y la
superficie interna de los dedos 210 en especial en el cuello 208 y el anillo 214 puede
retener el extremo distal expansible 222 del buje 200 en una posicién expandida
asegurada. Asf las cosas, cuando el buje 200 se encuentra en la posicién expandida
asegurada en un orificio de sujecién de una placa dispuesta para la implantacién, se
puede minimizar el desplazamiento de la placa durante la operacion de taladrado.
[o081} El barril del taladro 150 puede de preferencia tener un tamafio tal que una
vez que la placa 6sea 350 se encuentra apropiadamente dispuesta sobre el lugar de
implantacién y el buje 206 estd asegurado a la placa, el punto de insercién de una broca
de taladro quirirgico 400 en el extremo proximal del barril del taladro 150, estd
localizado a una distancia més allé del cuerpo del paciente de manera que la broca del
taladro quinirgico 400 en su accién giratoria no llega a los lados y no puede lesionar los
tejidos circundantes que el cirujano o usuario no tienen la intencién de perforar.

[0082] De preferencia, las brocas de taladro quinirgico que se usan con el montaje
de guia para taladro quinirgico 5 tienen configuracién y dimensiones apropiadas pera
perforar orificios de cerca de 12, 14, 6 16 mm de profundidad. Las brocas de taladro
suclen tener retenes integrados de manera que cuando las brocas de taladro se usan con
un barril de alineacién de taladro de longitud establecida, los orificios producidos por la
broca de taladro no irdn m4s alld de la profundidad pretendida con el uso de una broca
dada. Los retenes se pueden disponer para que empalmen las superficies superiores en el
extremo proximal del barril del taladro 150, cuando se ha insartado una broca de taladro
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en el barrel hasta una profundidad dada.

[0083] Otra versién de un montaje de guia para taladro 500 se muestra en las
FIGS. 12A-13B. Igual que sucede con el montaje de guia para taladro 5 (véase 1a FIG. 1,
arriba), el montaje 500 puede incluir montaje de alineacion 515, perilla de liberacién
600, elemento de agarradera 650, mecanismo de trinquete dentado 550, buje 450 con
dedos 570 y hendiduras 572, y un soporte de brazo doble 610, cuyos componentes
pueden exhibir algunas o todas las caracteristicas de los componentes correspondientes
arriba descritos en relacién con el montaje 5.

[0084] El montaje de guia para taladro 500 también puede incluir una primera y
una segunda guias de taladro 502, 504 que se pueden usar con taladro quirdrgico (p.€j.,
400). Las guias de taladro 502, 504 se pueden conectar al buje 450 mediante elementos
de conexién proximal y distal 510, 512, los cuales se examinan en més detalle mis
adelante en relacién con las FIGS. 13A-13B. Las guias de taladro 502, 504 también
pueden tener extremos proximales 506, 508 y extremos distales 516, 518, con
perforaciones 507, 509 que se extienden entre ellos. Las perforaciones 507, 509 deben
tener tamafio apropiado para recibir al menos una porcién de un taladro quirargico, y
deben de preferencia alinearse con un orificio de sujecion de hueso 352 durante el uso.
Las guias de taladro 502, 504 pueden tener una longitud L, L; (véanse las FIGs. 12A-B)
desde cerca de 150 mm hasta cerca de 350 mm, y més de preferencia, una longitud de
cerca de 260 mm. En general, 1as gufas de taladro 502, 504 tienen una longitud mayor
que la del buje 450. 1as longitudes de 1a guia de taladro L; y L, pueden ser o no
aproximadamente iguales.

[0085] Las perforaciones 507, 509 pueden tener un diémetro variable B;, B2 a lo
largo de la longitud L;, L; de las guias de taladro 502, 504. Los didmetros de Ia
perforacién B,, B2 pueden ser de cerca de 5 mm hasta cerca de 15 mm en los extremos
proximales 506, 508 o en los extremos distales 516, 518.

[0086] El montaje de guia para taladro 500 se puede usar con la placa que se
muestra en la FIG. 12C. La placa 350 puede tener una pluralidad de orificios de sujecién
352 y al menos una muesca para el taladro 354 en el cuerpo 351. La muesca 354 puede
tener éreas con diversas formas 356a, 356b con un punto medio 358a, 358b, con una
distancia MPD entre puntos medios. La muesca 354 también puede tener un érea
ranurada 360 que se extiende entre las dreas de diversas formas 356a, 356b.

[0087] Como alternativa, la muesca 354 puede al menos parcialmente
comprender una forma poligonal, como un hexAgono, rectingulo, o cuadrado. La
muesca 354 también puede tomar la forma de una pluralidad de formas poligonales, por
ejemplo, dos hexdgonos superpuestos pueden comprender la forma de la muesca 354
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para formar una muesca en combinacién de poligonos. Estas versiones pueden revestir
especial utilidad en placas éseas que tienen un #rea reducida en la cual disponer la
muesca 354 para alinear el montaje 500.

[0088] Durante el uso, los dedos 570 del buje 450 del montaje 500 se pueden insertar en
1a muesca pars el taladro 354, en vez del orificio de sujecién 352. El enganche o entrabe
del buje 450 dentro de una muesca para el taladro 354 puede tomer algunas o todas las
caracteristicas del enganche o entrabe del buje 200 con un orificio de sujecién 352,
como se describié arriba. En general, puede ser preferible que el buje 450 enganche la
muesca para el taladro 354 en un érea conformada 356a, 356b. La colocacién y entrabe
del

buje 450 en un drea conformada 356a puede alinear las guias de taladro 502, 504 con los
orificios de sujecién 352a, 352b, respectivamente. De similar, la colocacién y
entrabe del buje 450 en un drea conformada 356b puede alinear las guias de taladro 502,
504 con los orificios de sujecién 352c, 3524, respectivamente.

[0089] El montaje 500 también puede tener una aleta 514 para ayudar a la insercién,
entrabe o alineacién del montaje en una muesca para el taladro 354. La aleta 514 en
general puede ser un componente alargado, con al menos una porcién de la aleta 514
asegurada en el elemento de conexioén distal 512 en la perforacién de la aleta 536 (véase
la FIG 13B). Durante el uso, cuando el buje engancha un drea conformada 356a, 356b, la
aleta engancha al mismo tiempo la ranura 360. La aleta 514 puede o puede no tocar los
lados de la ranura 360 cuando el buje 450 se inserta completamente en un drea
conformada 356a, 356b.

[0090] La FIG. 13A es una vista superior de un elemento de conexién proximal
510, y la FIG. 13B es una vista superior de un elemento de conexién distal 512. El
elemento de conexién proximal 510 puede tener una perforacién para el buje 530a, y
primera y segunda perforaciones para la guia de taladro 532a, 534a. La primera y
segunda perforaciones para la guia de taladro 532a, 534a pueden tener puntos medios
respectivos 537a, 539a, en donde una distancia D, se extiende entre los puntos medios
537a, 53%a. El elemento de conexién distal 512 de manera similar puede tener una
perforacién para el buje 530b, y primera y segunda perforaciones para la guia de taladro
532b, 534b con puntos medios-respecﬁvos 537b, 539b. Los puntos medios 537b, 539b
pueden tener a distancia D; entre ellos. El elemento de conexién distal 512 también
puede tener una perforacion para la aleta 536 localizada cerca de 1a perforacién para el
buje 530b. La perforacién de la aleta 536 puede recibir al menos una porcién de la aleta
514, como se examin arriba.

[0091] Las perforaciones para el buje 530a, 530b pueden recibir al menos una
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porcidn de un buje 450. De manera parecida, la primera y segunda perforaciones para la
guia de taladro 532a, 534a, 532b, 534b pueden recibir al menos una porcién de una
primera y una segunda guias de taladro 502, 504, respectivamente. Por lo general, el
elemento de conexidn proximal 510 puede estar situado cerca de los extremos
proximales 506,508 de la primera y segunda guia de taladro 502, 504, y el elemento de
conexién distal 512 puede estar situado cerca de los extremos distales 516,518 de la
primera y segunda guias de taladro 502, 504. Aunque la versién de las FIGS. 12A-12B
muestra dos elementos de conexién, 502, 504, contempla que s6lo un elemento de
conexién pueda ser usado, o que més de dos elementos de conexién se puedan utilizar en
un solo montaje 500.

[0092] La colocacién de las perforaciones en los elementos de conexién 510, 512
puede determinar los éngulos y configuraciones en las cuales el buje 450 y la primera y
segunda guias de taladro 502, 504 se disponen uno en relacién con el otro. Por ejemplo,
la versién que se muestra en la FIGS 12A-13B utiliza un elemento de conexién proximal
510 con una distancia D; mayor que la distancia D, del elemento de conexién distal 512.
El resultado de esta configuracién es que, dado que el buje 450 y la primera y segunda
guias de taladro 502, 504 por lo general son lineales, entonces el buje y las guias de
taladro por lo general convergen desde el extremo proximal del montaje hacia el
extremo distal del montaje 500. No obstante, se contempla que D y D> podrian ser
sustancialmente iguales, con lo cual se crearia una configuracién en donde el buje y las
guias de taladro irian sustancialmente paralelas. Ademss, D, puede ser mayor que D,
con lo cual se crearfa una relacién divergente entre el buje y las guias de taladro desde el
extremo proximal hasta el extremo distal del montaje 500. Por lo general, tanto D, como
D, pueden ser desde cerca de S mm hasta cerca de 35 mm. Los tamafios de las
perforaciones de cada elemento de conexién 510, 512 por lo general pueden adaptarse a
una porcién de enganche deseada de un buje o una gufa de taladro.

[0093] La persona versada en la técnica reconocerd que el buje 200, 450 se puede
configurar y dimensionar para que se adapte a orificios de sujecién de la placa 6seao a
muescas de taladro que presenten formas que no sean circulares. Por ejemplo, el buje
200,450 se puede adaptar para que se corresponda con orificios de sujecién o muescas
de taladro elipticos, hexagonales, estrellados o cuadrado.

[0094] De preferencia, los componentes del montaje de gufa para taladro
quinirgico 5 son metélicos, quimicamente inactivados, y electropulidos. Mis preferible,
los componentes estéin hechos de acero inoxidable, a excepcién de los muelles que estdn
hechos de acero para muelles, aunque se pueden usar otros materiales. De preferencia, al
menos el elemento de agarradera es forjado en tanto que los otros componentes pueden
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ser torneados y el montaje de gufa para taladro quirtirgico de preferencia tiene un
terminado mate para que las superficies de los componentes no reflejen la luz de la
limpara cielitica lo que puede distraer al cirujano o usuario. Algunos componentes
pueden someterse a tratamientos térmicos para que las superficies estén endurecidas. Las
superficies de preferencia no ticnen rebabas. De preferencia, el terminado de la
superficie permite que los componentes individual se desplacen mutuamente de forma
suave y sin pegarse en todo el arco de movimiento de cada componente.
Adicionalmente, todas las clavijas y elementos de sujecién de preferencia estén al ras
con las superficies a las cuales estin fijos.

[0095] La presente invenci6n también involucra varios métodos de perforar
orificios. En una versién, un cirujano o usuario puede insertar el buje de un montaje de
guia para taladro quinirgico dentro de un orificio de sujecién de una placa 6sea y puede
oprimir el mecanismo de trinquete dentado para deslizar el barril de alineacién de
taladro hacia delante, expandiendo el buje de preferencia por las porciones conicas del
barril de alineacién de taladro en forma radial extendiendo los dedos en el buje. El
cirujano o usuario entonces pueden entrabar el buje a la placa asegurando el barril de
alineacién de taladro y el buje en una relacién fija uno a otro, con lo cual se puede
obviar la necesidad de que el cirujano o usuario oprima el mecanismo de trinquete
dentado hacia the agarradera (véase la FIG. 11). El cirujano o usuario puede alinear la
broca del taladro quinirgico a lo largo del eje de perforacién definido a través del centro
de la perforacién en el barril de alineacién de taladro e insertar la broca de taladro en el
barril. El cirujano o usuario entonces pueden perforar un primer orificio coaxial con el
¢je central de un primer orificio de sujecién en la placa. La broca de taladro se puede
detener a una distancia predeterminada para proporcionar un orificio de una profundidad
predeterminada. La broca de taladro se puede extraer del barril de alineacién de taladro.
Entonces el buje se puede destrabar de la placa oprimiendo la perilla de liberacién, lo
cual puede soltar el buje del orificio de sujecién para que el usuario pueda libremente y
sin estorbo retirar el montaje de guia de taladro de la placa.

[0096] En otra versién de uso, un cirujano o usuario pueden insertar el buje de un
montaje de guia para taladro quirtirgico dentro de un drea conformada en la muesca para
el taladro de una placa dsea y puede oprimir el mecanismo de trinquete dentado para
deslizar el barril de alineacién de taladro hacia delante, expandiendo el buje de
preferencia por las porciones conicas del barril de alineacién de taladro extendiendo en
direccién radial los dedos del buje. La aleta del montaje puede al mismo tiempo
enganchar la ranura de la muesca. El cirujano o usuario entonces pueden asegurar el buje
a la placa entrabando el barril de alineacién del taladro y el buje en una relacién fija uno
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con otro, con lo cual se obviard la necesidad de que el cirujano o usuario opriman el
mecanismo de trinquete dentado hacia the agarradera (véase la FIG. 11). El cirujano o
usuario pueden alinear la broca de taladro quinirgico a lo largo del eje de perforacién
definido a través de los centros de las perforaciones de la primera o la segunda gufas de
taladro y puede insertar la broca de taladro dentro de las perforaciones segln lo desee.
[0097] Aunque la invencién ha sido mostrada y descrita aquf hacienda referencia
a versiones particulares, debe entenderse que las versiones descritas pueden ser objeto de
diversas adiciones, sustituciones o modificaciones de forma, estructura, configuracién,
proporciones, materiales y componentes y otros, que se usan en la prictica de la
invencién y que se adaptan de modo particular a ambientes y requisitos operatorios
especificos, sin apartarse del espiritu y el alcance de la presente invencién. Por ejemplo,
el montaje de guia para taladro quinirgico puede tener un barril de alineacién de taladro
que puede estar angulado en los planos céfalo/caudal o sagital, lo cual permite elegir una
gama de dngulos para los orificios que se van a perforar y ademéas permitir dar lugar a
toda una gama de espacios entre los orificios de la placa. Ademss, se puede proporcionar
un barril de alineacién de taladro que se puede conectar y desconectar de la base de
modo que un cirujano o usuario pueden seleccionar un barril de alineacién de taladro

con orificios que se acomoden con precisién a uan broca de taladro del tamafio deseado.
Adems4s, la agarradera del montaje de guia para taladro puede incluir un asa que por lo
general se cifie a los contornos de los dedos que la sostienen. En consecuencia, las
versiones que se acaban de describir se deben considerar en todos sus aspectos como
ilustrativas y no restrictivas, y el alcance de la invencién estd indicado por las
reivindicaciones que se anexan, y no limitado por la descripcién anterior.
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LAS REIVINDICACIONES

Lo que se reivindica es:

1.

Un montaje de guia para taladro, que comprende:

un barril de alineacién que tiene un extremo proximal y un extremo distal;

un buje configurado para recibir de forma deslizante el barril de alineacién, el
cual buje tiene un extremo anterior que se expande de forma radiada y un
extremo proximal, el cual extremo anterior estd configurado para poderlo insertar
en un orificio 0 muesca en una placa ésea;

una perilla de liberacién que tiene un borde dentado; y

un mecanismo mévil de engranaje de trinquete que tiene una primera pata, una
segunda pata y una cola,

la primera pata del mecanismo de trinquete dentado estéd conectada al barril de
alineacién,

la segunda pata del mecanismo de trinquete dentado tiene trinquetes
configurados y adaptados para enganchar el borde dentado para sostener el barril
de alineacién en posicién,

la cola del mecanismo de engranaje de trinquete puede ser operada por un
usuario para desplazar de forma selectiva el mecanismo de trinquete dentado,
de manera que el desplazamiento del mecanismo de trinquete dentado desliza el
barril de alineacién con respecto al buje para expandir en forma radial el extremo
anterior para asegurar el buje a la placa pero de manera que se pueda soltar.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde el mecanismo de trinquete dentado estd montado a manera de pivote.

El montaje de guia pam taladro, como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde la perilla de liberacién estd montada a manera de pivote.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde el mecanismo de trinquete dentado da vueltas en incrementos.

E] montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde el barril de alineacién comprende una perforacién completa desde el
extremo distal hasta el extremo proximal.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde el barril de alineacién de taladro ademés comprende una primera seccién
cilindrica, una segunda seccién cilindrica y una tercera seccién cilindrica en
donde el difmetro anular de la tercera seccién cilindrica es al menos igual al
didmetro anular de la segunda seccién cilindrica, y en donde el didmetro anular
de 1a segunda seccién cilindrica es al menos igual al didmetro amlar de 1a
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10.

11.

12

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

primera seccién cilindrica.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde el didmetro anular de la tercera seccion cilindrica es constante a lo largo
de la linea media de la seccion cilindrica.

El montaje de guia para taladro como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde el barril de alineacién ademés comprende dos crestas en el extremo
proximal.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 8, en
donde la superficie externa del barril de alineacién de taladro tiene un hombro en
el extremo distal.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 8, en
donde el difmetro externo de la tercera seccién cilindrica se aguza para adoptar
una forma cénica.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 1, en
donde el buje ademsds comprende dedos que se expanden radialmente.

El montaje de gufa para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 11, en
donde los dedos forman un cuello circunferencial que se expande de forma radial
y adopta una disposicién no expandida hacia adentro en un estado relajado.

El montaje de gufa para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 12, en
donde el buje ademss comprende un hombro adyacente al cuello circunferencial
expansible radialmente.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 11, en
donde el extremo distal del buje comprende un extremo ahusado en el cual los
didmetros interno y externo del extremo ahusado disminuyen en direccién a la
punta.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 11, en
donde el buje estd hecho de una sola pieza de material de construccién unitaria.
El montaje de guia pam taladro, como queda indicado en la reivindicacién 11, en
donde el buje ademés comprende una clavija para asegurar el montaje de guia
para taladro a una placa dsea.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 11, en
donde el buje comprende al menos una ranura vertical por encima de la porcién
circular sobre el buje.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacion 1, en donde el barril de
alineacién estd configurado para recibir y guiar una broca de taladro.

El montiaje de guia para taladro de la reivindicacién 1, que ademss comprende al
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20.

21.

23,

menos una primera gufa de taladro acoplada al buje, en donde al menos Ia
primera guia de taladro estd configurada para recibir y guiar una broca de taladro.
Un montaje de guia para taladro que comprende:

un barril de alineacién que tiene un extremo proximal y un extremo distal;

un buje configurado para recibir de forma deslizante el barril de alineacién, el
cual buje tiene un extremo anterior que se expande de forma radiada y un
extremo proximal, el cual extremo anterior esté configurado para poderlo insertar
en un orificio o0 muesca en una placa 6sea;

un clemento de agarmdem que el usuario puede asir;

un soporte de brazo doble que tiene primera y segunda partes, 1a cual primera
parte del soporte de brazo doble estd conectada fijamente al extremo proximal
del buje y la segunda parte del soporte de brazo doble estd conectada fijamente al
elemento de agarradera;

una perilla de liberacién conectada de forma movible al elemento de agarradera,
1a cual perilla de liberacién tiene un borde dentado; y

un mecanismo de trinquete dentado que tiene una primera pata, una segunda pata
y una cola, ia cual primera pata del mecanizmo de trinquete dentado estd
conectada en forma de pivote al soporte de brazo doble y, ademis, estd conectada
al barril de alineacién, la cual segunda pata del mecanismo de trinquete dentado
tiene trinquetes que enganchan el borde dentado cuando un mecanismo de
trinquete dentado desplaza de forma selectiva la cola del mecanismo de
engrangje de trinquete que puede ser operada por un usuario para desplazar de
forma selectiva el mecanismo de trinquete dentado, en donde el desplazamiento
del mecanismo de trinquete dentado desliza el barril de alineacién con respecto al
buje para expandir en forma radial el extremo anterior para asegurar el buje a la
placa pero de manera que se pueda soltar.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicaci6én 20, en
donde el soporte de brazo doble tiene forma de L.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el soporte de brazo doble esté fijo al buje por un método de fijacién
seleccionado de entre el grupo compuesto por soldadura, ajuste por friccién,
ajuste a presién.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en 1a reivindicacién 20, en
donde 1a primera parte del soporte de brazo doble y la direccién axial del montaje
de alineacién forman um éngulo en el intervalo que va desde cerca de 75 grados
hasta cerca de 120 grados.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde la segunda parte del soporte de brazo doble y la primera parte del soporte
de brazo doble forman un angulo en el intervalo que va desde cerca de 90 grados
hasta cerca de 150 grados.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el elemento de agarradera tiene un extremo frontal y un extremo posterior,
y en donde el soporte de brazo doble y el elemento de agarradera estéin
conectados fijamente en el extremo frontal del elemento de agarrader.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el soporte de brazo doble es una construccién integral, monolitica.

El montsje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde la segunda parte del soporte de brazo doble y el elemento de agarradera
forman un éngulo en el intervalo que va desde cerca de 90 grados hasta cerca de
150 grados.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20,
donde el eje longitudinal del elemento de agarradera queda en el mismo plano
que el eje longitudinal de la primera parte del soporte de brazo doble, y el eje
longitudinal de la segunda parte del soporte de brazo doble.

El montaje de gufa para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el eje longitudinal del elemento de agarradera estd paralelo al gje
longitudinal de la primera parte del soporte de brazo doble.

El montsje de guia para taladro como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el soporte de brazo doble est conectado de forma inmévil al buje en el
extremo proximal del buje y el soporte de brazo doble estd conectado de forma
inmévil al elemento de agarradera.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el soporte doble tiene un especio abierto y un mecanismo de trinquete
dentado est4 dispuesto en el espacio abierto y montado a manera de pivote sobre
éste.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el mecanismo de trinquete dentado tiene forma de Y.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 32, en
donde, la primera pata del mecanismo de trinquete dentado ademds se extiende
maés all4 del punto pivote formando una agarradera secundaria en forma de C; en
donde la agarradera secundaria en forma de C agarra el barril de alineacién entre
las dos crestas que hay sobre el barril de alineacién.
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34

35.

36.

37.

38.

39.

4].

42,

43,

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 33, en
donde el plano de la agarradera secundaria en forma de C hace un dngulo agudo
con el eje longitudinal de la primera pata del mecanismo de trinquete dentado en
formade Y.

El montaje de gufa para taladro, como queda indicado en 1a reivindicacion 33, en
donde el dngulo agudo estd en el intervalo que va desde cerca de 25 grados hasta
cerca de 45 grados.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 20, en
donde el elemento de agarmadera esta fijo al soporte de brazo doble con una
clavija que es perpendicular al eje del elemento de agarradera.

El montaje de gufa para taladro como queda indicado en 1a en 20, en donde el
mencionado extremo anterior expansible del mencionado buje tiene forma
circular y se puede insertar y extraer libremente de los mencionados orificio o
muesca cuando estd en una posicién contraida, y enganchar la placa 6sea cuando
estd en una posicién expandida.

El montaje de guia para taladro como queda indicado en 1a en 20, en donde el
mencionado extremo anterior del buje que se expande de forma radiada
comprende una pluralidad de porciones en forma de dedo.

El montaje de guia para taladro como queda indicado en la en 38, en donde:

¢l mencionado extremo anterior del buje que se expande de forma radiada
comprende un hombro, a cuello y un borde anular que se proyecta hacia afuera
dispuesto adelante del mencionado cuello;

en donde los mencionados cuello y anillo juntos ocupan una longitud que es
ligeramente mayor que el grosor de la pared del orificio o muesca, y el anillo se
empalma con 1a superficie del lado 6seo de 1a mencionada placa.

El montaje de guia para taladro, como queda indicado en la reivindicacién 39, en
donde el clemento de agarradera comprende una primera cavidad y una segunda
cavidad en el extremo anterior, en donde la primera cavidad aloja a un muelle de
compresion, y la segunda cavidad aloja la segunda parte del soporte de brazo
doble.

El montaje de gufa para taladro de 1a reivindicacién 20, en donde el barril de
alineacién estA configurado para recibir y guiar una broca de taladro.

El monteje de guia para taladro de la reivindicacién 20, que ademés comprende
al menos una primera gufa de taladro acoplada al buje, en donde al menos la
primera guia de taladro estd configurada para recibir y guiar una broca de taladro,
Un método para perforar orificios en hueso, que comprende las etapas de:
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(2)

®)

(©)
(d)

(©

®

()

proporcionar un montaje de guia para taladro que tiene un barril de
alineacion configurado para recibir y guiar una broca de taladro; un cual
buje estd configurado para recibir de forma deslizante el barril de
alineacion, y el cual buje que tiene un extremo anterior que se expande de
forma radiada configurado para poderio insertar en un orificio o muesca en
una placa ésea; un elemento de agarradera que el usuario puede asir; un
soporte de brazo doble que tiene primera y segunda partes, la cual primera
parte del soporte de brazo doble esté fijamente conectada al extremo
proximal del buje y la segunda parte del soporte de brazo doble estd
fijamente conectada al elemento de agarmadera; una perilla de liberacién
que esté conectada de forma movible al clemento de agarradera, la cual
perilla de liberacién tiene un borde dentado; y un mecanismo de engranaje
de trinquete que tiene una primera pata, una segunda pata y una cols, la
cual primera pata del mecanismo de trinquete dentado esté conectada en
forma de pivote al soporte de brazo doble y, ademds, estd conectada al
barril de alineacién; la cual segunda pata del mecanismo de trinquete
dentado que trinquetes que enganchan el borde dentado cuando un
mecanismo de trinquete dentado se desplaza de forma selectiva; la cual
cola del mecanismo de engranaje de trinquete que puede ser operada por
un usuario para desplazar de forma selectiva el mecanismo de trinquete
dentado, en donde el desplazamiento del mecanismo de trinquete dentado
desliza el barril de alineacion con respecto al buje para expandir en forma
radial el extremo anterior para asegurar el buje a la placa pero de manera
que se pueda soltar;

insertar el buje de un montaje de gufa para taladro dentro de los orificios
de sujecién de una placa 6sea;

expandir el buje en &l orificio de sujecién;

asegurar el buje a 1a placa entrabando €1 barril de alineacién y el buje en
una relacién fija uno a otro;

alinear una broca de taladro a lo largo del eje de perforacién definido a
través del centro de la perforacién en el barril de alineacién;
perforar un primer orificio;

detener la broca de taladro a una distancia predeterminada para
proporcionar un orificio de profundidad predeterminada; y

extraer la broca de taladro del barril de alineacién.
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45.

46.

47.

48.

49.

50.

Un método para perforar orificios en el hueso, como queda indicado en la
reivindicacién 43, que ademss comprende las etapas de destrabar el buje de la
placa oprimiendo la perilla de liberacién, y soltar el buje del orificio de sujecién
de manera que el usuario pueda retirar el montaje de guia para taladro de la
placa.

Un montaje de guia para taladro, que comprende: un barril de alineacion que
tiene un extremo proximal y un extremo distal; un buje configurado para recibir
de forma deslizante el barril de alineacién, el cual buje tiene un extremo anterior
que se expande de forma radiada y un extremo proximal, el cual extremo anterior
estd configurado para poderlo insertar en un orificio o muesca en una placa ésea;
una perilla de liberacién que tiene un borde dentado; y un mecanismo mévil de
engranaje de trinquete que tiene una primera pata, una segunda pata y una cola,
la cual primera pata del mecanismo de trinquete dentado estd conectada al barril
de alineacién, la cual segunda pata del mecanismo de trinquete dentado tiene
trinquetes configurados y adaptados para enganchar el borde dentado para
sostener el barril de alineacién en posicién; la cual cola del mecanismo de
engranaje de trinquete puede ser operada por un usuario para desplazar de forma
selectiva el mecanismo de trinquete dentado, en donde el desplazamiento del
mecanismo de trinquete dentado desliza el barril de alineacién con respecto al
buje para expandir en forma radial el extremo anterior para asegurar el buje a la
placa pero de manera que se pueda soltar, y una primera guia de taladro acoplada
al buje, en donde Ia primera guia de taladro estd configurada para recibir y guiar
una broca de taladro.

El montaje de guia para taladro de la reivindicaci6én 45, en donde la primera guia
de taladro esté acoplada al buje por un primer elemento de conexién.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 46, en donde el primer
elemento de conexion tiene al menos dos perforaciones para recibir
respectivamente al menos una porcién de un buje a través de ellas y al menos una
porcidén de una guia de taladro a través de ellas.

El montaje de guia para taladro de 1a reivindicacion 47, en donde la primera guia
de taladro esti ademis acoplada al buje por un segundo elemento de conexién.
El montaje de guia para taladro de la reivindicacion 48, en donde el segundo
elemento de conexi6n tiene al menos dos perforaciones para recibir
respectivamente al menos una porcién de un buje a través de ellas y al menos una
porcién de una guia de taladro a través de ellas.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 49, en donde 1as al menos
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Sl.

52

53.

54.

55.

56.

57.

dos perforaciones del primer elemento de conexién estén separadas por una
primera distancia, y las al menos dos perforaciones del segundo elemento de
conexion estin separadas por una segunda distancia, en donde la primera
distancia es mayor que la segunda distancia, y en donde el segundo elemento de
conexion estd més cerca del extremo distal del extremo anterior del buje que el
primer elemento de conexion.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 49, en donde las al menos
dos perforaciones del primer elemento de conexioén estin separadas por una
primera distancia, y las al menos dos perforaciones del segundo elemento de
conexién estin separadas por una segunda distancia, en donde la primera
distancia es mayor que la segunda distancia, y en donde el primer elemento de
conexién estd mis cerca del extremo distal del extremo anterior del buje que el
segundo elemento de conexién.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacion 47, en donde el primer
elemento de conexién ademds comprende una perforacién en aleta configurada
para recibir al menos una porcién de aleta a través de ellas, en donde al menos
una porcién de ia aleta en configurada pera enganchar al menos uma porcién de
un orificio 0 muesca cuando el buje engancha una placa 6sea.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacion 45, que ademés comprende
una segunda gula acoplada al buje, en donde la segunda guia de taladro estd
configurada para recibir y guiar una broca de taladro.

El montsje de guia para taladro de la reivindicacién 53, en donde la segunda guia
de taladro estd acoplada a la primera guia de taladro.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 54, en donde la primera y
segunda guias de taladro estfin acopladas al buje por un primer elemento de
conexion.

El montaje de gufa para taladro de la reivindicacién 55, en donde el primer
elemento de conexién tiene al menos tres perforaciones para recibir
respectivamente al menos una porcién de 1a primera guia de taladro a través de
ellas, al menos una porcién de la segunda gufa de taladro a través de ellas, y al
menos una porcién del buje a través de ellas.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 56, en donde el primer
elemento de conexién ademas comprende una perforacién en aleta configurada
para recibir al menos una porcién de aleta a través de ellas, en donde al menos

una porcién de la aleta en configurada para enganchar al menos una porcién de
un orificio o muesca cuando el buje engancha uma placa 6sea.
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58.

59.

61.

62.

63.

El montaje de guia para taladro de 1a reivindicacién 56, en donde la primera guia
de taladro y segunda guia de taladro ademss estin acopladas al buje por un
segundo elemento de conexién.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 58, en donde el segundo
elemento de conexidn tiene al menos tres perforaciones para recibir
respectivamente al menos una porcién de la primera guia de taladro a través de
ellas, al menos una porcioén de la segunda guia de taladro a través de ellas, y al
menos una porcidn del buje a través de ellas.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacion 59, en donde las
perforaciones del primer elemento de conexién que reciben la primema y la
segunda guias de taladro estén separadas por una primera distancia, y las
perforaciones del segundo elemento de conexién que reciben la primera y la
segunda guias de taladro estén separadas por una segunda distancia, en donde la
primera distancia es mayor que la segunda distancia, y en donde el segundo
elemento de conexidn estd més cerca del extremo distal del extremo anterior del

" buje que el primer elemento de conexién.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 59, en donde las
perforaciones del primer elemento de conexién que reciben la primera y la
segunda guias de taladro estén separadas por una primera distancis, y las
perforaciones del segundo elemento de conexion que reciben la primera y 1a
segunda guias de taladro estén separadas por una segunda distancia, en donde la
primera distancia es mayor que la segunda distancia, y en donde el primer
elemento de conexién estd mds cerca del extremo distal del extremo anterior del
buje que el segundo elemento de conexién.

El montaje de gufa para taladro de la reivindicacién 45, en donde la primera guia
de taladro tiene un ¢je longitudinal, y en donde, cuando el buje esté asegurado a
una placa 6sea, el eje longitudinal de la primera guia de taladro por lo general
estd alineado con un primer orificio de sujecién de hueso de la placa dsea.

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 62, que ademés comprende
una segunda guia de taladro configurada para recibir y guiar una broca de taladro
y acoplada al buje, la cual segunda guia de taladro tiene un eje longitudinal, y en
donde, cuando el buje estd asegurado a una placa dsea, el eje longitudinal de 1a
segunda guia de taladro por lo general esté alineada con un segundo orificio de
sujecién de hueso de la placa 6sea,

El montaje de guia para taladro de la reivindicacién 45, en donde la muesca de la
placa 6sea incluye al menos un drea conformada y un ranura.
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65. Un método para perforar orificios en el hueso, que comprende las etapas de:

(a) proporcionar un montaje de guia para taladro, que comprende un barril de
alineacién que tiene un extremo proximal y un extremo distal; un buje
configurado para recibir de forma deslizante el barril de alineacién, el
cual buje tiene un extremo anterior que se expande de forma radiada y un
extremo proximal, el cual extremo anterior esté configurado para poderlo
insertar en un orificio o muesca en una placa 6sea; una perilla de
liberacién que tiene un borde dentado; y un mecanismo mévil de
engransje de trinquete que tiene una primera pata, una segunda pata y una
cola, la cual primera pata del mecanismo de trinquete dentado estd
conectada al barril de alineacidn, la cual segunda pata del mecanismo de
trinquete dentado tiene trinquetes configurados y adaptados para
enganchar el borde dentado para sostener el barril de alineacién en
posicién, la cual cola del mecanismo de engranaje de trinquete puede ser
operada por un usuario para desplazar de forma selectiva el mecanismo de
trinquete dentado, en donde el desplazamiento del mecanismo de
trinquete dentado desliza el barril de alineacién con respecto al buje para
expandir en forma radial el extremo anterior para asegurar el buje a la
placa pero de manera que se pueda soltar, y al menos una primera guia
acoplada al buje, en donde la primera gufa de taladro esté configurada
para recibir y guiar una broca de taladro;

(b) insertar el buje dentro de una muesca de una placa Gsea;

(c) alinear al menos la primera guia de taladro con un primer orificio de
sujecién de hueso en la placa 6sea;

(d expandir el buje en la muesca;

(¢) asegurer el buje a la placa;

()  insertar una broca de taladro dentro de la primera guia de taladro; y

() perforar un primer orificio.

66. El método de la reivindicacién 65, en donde al menos una porcién del extremo
anterior del buje estd configurado para caber en al menos una porcién de la
Imuesca.

67. El método de la reivindicacién 65, en donde el buje se asegura a la placa
entrabando el barril de alineacién y el buje en una relacién fija uno a otro.

68. El método de la reivindicacién 65, en donde el montaje de guia de taladro
ademés comprende una segunda guia de taladro acoplada al buje, en donde la
segunda guia de taladro estd configurada para recibir y guiar una broca de
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70.

71.

73.

taladro.

El método de la reivindicacion 68, que ademds comprende las etapas de insertar

una guia para broca de taladro dentro de la segunda guia de taladro, y perforar un

segundo orificio.

Un kit para usar en la perforacién de hueso, que comprende:

() unmontsje de guia para taladro, que comprende un barril de alineacién
que tiene un extremo proximal y un extremo distal; un buje configurado
para recibir de forma deslizante el barril de alineacién, el cual buje tiene
un extremo anterior que se expande de forma radiada y un extremo
proximal, el cual exiremo anterior estd configurado para poderlo insertar
en un orificio o muesca en una placa dsea; una perilia de liberacién que
tiene un borde dentado; y un mecanismo mévil de engranaje de trinquete
que tiene una primera pata, una segunda pata y una cola, ia cual primera
pata del mecanismo de trinquete dentado estd conectada al barril de
alineacidn, la cual segunda pata del mecanismo de trinquete dentado tiene
trinquetes configurados y adaptados para enganchar el borde dentado para
sostener el barril de alineacién en posicidn, la cual cola del mecanismo de
engransje de trinquete puede ser operada por un usuario para desplazar de
forma selectiva el mecanismo de trinquete dentado, en donde el
desplazamiento del mecanismo de trinquete dentado desliza el barril de
alineacién con respecto al buje para expandir en forma radial el extremo
anterior para asegurar ¢l buje a la placa pero de manera que se pueda
soltar;

(b) al menos primera y segunda guias de taladro que se pueden acoplar al
buje;

y

(c) al menos primero y segundo elementos de conexidn para acoplar al menos
una guia de taladro al buje.

El kit de 1a reivindicacidn 70, en donde al menos la primera y segunda guias de

taladro tienen longitudes diferentes.

El kit de la reivindicacién 70, en donde al menos la primera y segunda gufas de

El kit de la reivindicacién 70, en donde al menos tanto el primer y como el

seguncio elementos de conexidn tienen una perforacién para recibir al menos una

guia de taladro a través de ellas y una perforacién para recibir un buje a través de
ellas, en donde las perfomciones del primer elemento de conexién tienen una
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primera configuracién, y las perforaciones del segundo elemento de conexién
tienen una segunda configuracién, y en donde la primera configuracién es

sustancialmente diferente de la segunda configuracién.
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SUPERINTENDENCIA

Delegatura de Propledad Industrial
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE
USUARIO RADICADOR ’

PATENTE DE INVENCION MODELOC DE UTILIDAD { ) () ()
Indlcacién de que s sollcita la conceslén de una patsnte.L " () N e
Datos de Identificacién del soligitante o de Ia persona que u/

presenta la sollcltud () (Y
Descripcion de la Invancldn/ _ () (1~
Dibujos de ser catos partinentes () (1
Comprobante de Pago da Ias tasas utlbhcldm./ () { )/
COMPLETA  ( ) INCOMPLETA ( ) O ()
DISENO INDUSTRIAL  { )

Indicaclén de que se solicits el registro de Disefio Industrial { ) { )
Datos de Identificaclén del sollcitante o de Ia persona que se

presenta la sollcitud () ()
Representaci6n grifica y fotogrifica def Disefio Industrial o muastra

del Material que Incorpora el disefio { ) {)
Comprobante de Pago da {as tasas establacidas {) { }
COMPLETA  ( ) INCOMPLETA ( ) {)y ° ()
ESQUEMADETRAZADO [ )

Indicaclén de que se solicita e ragistro de Disefic Industrial () { )
Datos de idantlficacin del soliciante ¢ de la parwona qus se

presenta la solicttud (M) t)
-Representactén grifica del Esquema Trazado () ()
Comprobants de Pago de ias tasas establecidas T { )
COMPLETA () INCOMPLETA ( ) () ()
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REPUBLICA DE COLOMBIA
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2020

Doctozr {a)
CASTILLO GRAU GERMAN

REFERENCIA Radicacién No. 6 22760
Solicitud internacional US82004/026399
Fecha inicio fase nacional 13/03/2006

Trimite 11
Bvento 378
Actuacién ___430

Oficio No. -t 3374

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes {PCT), regla 51 bis del Reglamemto y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le commica que:

"1, La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesi&ém del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decleifm 486.

2. La golicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requlsitos exigidos por los articuloa 63 y subsiguientes del CSdigo de
Procedimiento Civil. Adiciomalmente, deberi presentar el documento que acredita la
existencia y representacién legal de la sociedad solicitante, cuando éata fuere
persona juridica.

3. Debe aclarar el nombre del solicitante, por cuanto la publicaciSn intermacional
difiere del petitorio presentado en fase nacional.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decislién 486, se le
requiere para que dentro desl término de dos meses siguleates a la fecha de
notificacifén del premente oficio, complete los requiasitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerari abandonmada y perderi su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en ol nmumeral 5.2, literal
e), dal capitulo titulo primsro de la Circular Unica No.10 de 2001,

ALIX CARMEN CEBPEDES DE VERGEL
Jefe de la divipiém de Nuevas Creacioneas

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en 1lista de
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